HIGHLIGHTS

betterbrass

betterbrass bietet eine noch nie da-
gewesene Leistung fir einen Blankdraht

Absolute Prozesssicherheit

gapstar®ONE

Der neue EDM-Hochleistungsdraht mit der
patentierten bedra TRIMPAC Technologie

* Bislang unerreichte Schneidleistung fur

topas®plus G

Spezialelektrode, die hohe Schneidleistung
mit hdchster Prazision verbindet

+ Perfektionierte Gamma-Phasen-

microcut® CCA

Fiir hohe Anforderungen bei der
Mikroerosion

microcut®SF

Gamma-Phasen-Feinstdraht fir
wirtschaftliche Bearbeitung in der

Mikroerosion
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Kernmaterial Cu-besch. Stahl Kernmaterial Cu-besch. Stahl
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bedraEDM

SEHR HOHE PRAZISION / SEHR HOHE OBERFLACHENQUALITAT HOHE SCHNEIDLEISTUNG / HOHE PRAZISION
Seit den Anfangen der Funkenerosion beteiligen wir Abtragsleistung erreichen. Die damit verbundene Er- cobracut® Typ A cobracut® topas®plusH megacut®plus
uns mit gropem Erfolg an der Weiterentwicklung héhung der Produktivitat ist erheblich: Im harten All- Harter zinkbeschichteter Erodierdraht Weicher zinkbeschichteter Erodierdraht Schnellschneidedraht fiir AGIE- und alle Fiir hohe Schneidleistung und Prazision
der EDM-Technologie und der damit verbunden Ver-  tagseinsatz kann das lhre Maschinenlaufzeiten um mehr fir hochste Prazision flr konische Schnitte géangigen japanischen Maschinen auf japanischen Maschinen
besserung von Fertigungsprozessen im Bereich des als 30% verkilrzen. Und das bleibt nicht ohne Auswir-
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Werkzeug- und Formenbaus. Mithilfe der von uns kungen auf die Produktionskosten. Der Einsatz unserer £  Kernmaterial STPAEN Kermmategil e £  Kernmaterial Ll it G Lz
R . . . X X » _ X (=} Mantelmaterial Zn Mantelmaterial Zn behandelt (=} Mantelmaterial Gamma-Messing Mantelmaterial Gamma-Messing
entwickelten funktionellen Beschichtungen fir beschichteten Hochleistungsdrahte ermdglicht es, die % Zugfestigkelt 500 MPa Zugfestigkeit 500 MPa % Zugfestigkeit 800 MPa Zugfestigkeit 900 MPa
Erodierdraht lassen sich enorme Steigerungen der Produktionskosten um bis zu 20 Prozent zu senken. 2  Dehnung >1% Dehnung >15% 2 Dehnung >1% Dehnung >1%
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- Schnellschneidedraht fiir Charmilles- Schnell und prazise, empfohlen fiir
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Standard betterbrass ONE.9 £
b : 8 kg £ bedra8: 8 kg bedra4: 4 kg
topas® plus G & — =
Sehr hohe Prézision / [~ bedral6:16 kg bedral6:16 kg = bedral6:16 kg bedra8: 8 kg
- ... | cobracut® Typ A = S
sehr hohe Oberflachenqualitat pore— 2 K250:25kg P5: 5 kg £ K250:25kg bedral6: 16 kg
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K355: 45 k P10:10 k g  K355:45k K125: 3,5 k
Hochste Prazision / cobracut® Typ G 5 9 b 5 =201 s
héchste Oberflachenqualitst | megacut® Typ A 3 e 501 H2a0 20 g
topas® plus H P15: 20 kg K355: 45 kg
P5: 5 k
Hohe Schneidleistung / megacut® plus 2
hohe Prazision topas® plus X P10:10 kg
broncocut® Typ X sl
Hochste Schneidleistung / o
hohe Prézision CEEET Oes
gapstar® ONE.5
gapstar® ONE.4 PRAZ' RUFF
Konikbearbeitung cobracut®
cobracut® Typ G
betterbrass ONE.5 ==
microcut® CCA —_— Walter Ruff GmbH
Prazisionswerkzeuge

Mikrobearbeitung microcut® SF
microcut® MF2A
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