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So finden und bestellen Sie
Ihre Werkzeuglosung:

Personlich — weltweit
Sie erreichen uns telefonisch, per Fax oder tiber E-Mail. Die Kontaktdaten lhres lokalen
Ansprechpartners finden Sie auf unserer Web-Seite unter: walter-tools.com

Die Walter Hybrid-Kataloge und -Broschiiren

bilden das komplette Standardprogramm unserer Kompetenzmarken Walter, Walter Titex und
Walter Prototyp, Walter Multiply ab — als Print- bzw. digitale Version: mit Programmiibersichten,
Produktdaten, Schnittdatenempfehlungen und vielem mehr. Mit Links zu unserem Zerspanungs-Navi
Walter GPS oder dem Walter TOOLSHOP mit direkter Bestellmdglichkeit.

Unter walter-tools.com konnen Sie lhre Walter Produkte schnell und komfortabel online abrufen und bestellen —
iiber Smartphone, Tablet oder PC.
lhr Vorteil: direkter Zugriff von jedem Endgerat, in optimierter Darstellung — jederzeit!

Werkzeugspezifische Suche Anwendungsbezogene Suche Bauteilbasierte Suche

Im Walter Online-Katalog finden Sie Mit Walter GPS finden Sie in wenigen Mit Walter Innotime® finden Sie die wirt-
Produkte anhand der bekannten Gliederung  Schritten die optimale Zerspanungslosung  schaftlichste Bearbeitungsldsung fiir lhr
unseres Produktkatalogs sowie mittels fur Ihr Bauteil, on- und offline — und Bauteil: inklusive aller dafiir notwendigen
Filter- und Suchfunktionen. Ebenfalls konnen sie bei Bedarf direkt in den Werkzeuge, Bearbeitungsschritte und
integriert: eine Shopping-Funktion sowie Walter TOOLSHOP transferieren! -parameter. Einfach durch Hochladen
Links fiir Zeichnungen und Modelle. lhres 3D-Modells.

Walter TOOLSHOP & EDI
- Der Walter TOOLSHOP erdffnet Kunden
. : schnelle Informations- und Bestellmdglichkeiten.
i 3 i Via EDI (Electronic Data Interchange) ist es zudem mdglich,
Dokumente (z.B. Auftrage) auszutauschen — auch
Sonderwerkzeuge sind bestellbar.
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— ||UJl=II_TEI=! 150-Drehen

Rhombisch negativ 80°
CNMG
Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten
P M K s
HC HE HC HC HC HW
AR AR REEEEEREEER
r f ap SIEEEESEEFFEEFE 5|83
Bezeichnung mm mm mm EEAE A A A A
CNMG090304-FP5 0.4 0,04-0,20 01-15 1)
CNMG090308-FP5 0.8 0,08-0,25 0,2-2,0 DS
. CNMG120402-FP5 0.2 0,04-0,12 01-0,5 S
' CNMG120404-FP5 04 0,04-0,20 01-15 S &
CNMG120408-FP5 0.8 0,08-0,25 0,2-2,0 DO &
CNMG120412-FP5 12 0,10-0.25 0,5-2.5 1)
CNMG120404-FW5 04 0,10-0,40 03-3.0 DS )G )G
@ CNMG120408-FW5 08 0,15-0,60 0.4-3.0 )G G 1)
Wiper
CNMG090304-MP3 0.4 0,06-0,20 03-22 DS
CNMG090308-MP3 0.8 0,10-0.28 0,6-3.0 CoCo)ES
CNMG120404-MP3 0.4 0,08-0,22 03-25 GRS
CNMG120408-MP3 0.8 0,12-0,32 0,6-3.2 COC)E
CNMG120412-MP3 1.2 0,16-0.40 08-35 COCo)E
CNMG120404-MP5 0.4 0,16-0.25 0,5-4,0 CoCo)ES
CNMG120408-MP5 08 0,18-0,40 0,6-5.0 oGRS S
CNMG120412-MP5 12 0,20-0,45 1,0-5.0 IS
CNMG120416-MP5 16 0,25-0,50 1.2-50 GG )R
CNMG160608-MP5 0.8 0,25-0,40 0,8-7,0 COICEIE S
CNMG160612-MP5 12 0,30-0,50 1,0-7.0 oGRS
CNMG160616-MP5 16 0,35-0,55 1,2-7.0 COIGEIE
CNMG120404-MS3 0.4 0.12-0.25 0.6-3.0 CICIGES G0 )
CNMG120408-MS3 08 0,15-0,30 08-3.0 DS CACC TGRS IR
CNMG120412-MS3 12 0,15-0,40 10-35 S CAC TG DS
CNMG190612-MS3 12 0,18-0,50 1.2-50 S & S O
CNMG120404-MU5 0.4 0,15-0,30 0,5-4,0 CoIC G S () ()
CNMG120408-MU5 08 0,15-0,40 0,6-5.,0 GO S S ()
CNMG120412-MU5 12 0,20-0,50 1,0-5.0 CoCCE S S S
CNMG120416-MU5 16 0,25-0,55 1.2-5.0 DS
CNMG160612-MUS 12 0,30-0,55 1,0-7.0 CoCEIG) S () ()
CNMG120408-MW5 08 0,20-0,65 0,8-4,0 GO S S
CNMG120412-MW5 12 0,25-0,70 15-4.0 GGG S S
Wiper
CNMG120408-RM5 08 0,20-0,40 12-50 |& DS S SO W® S =
CNMG120412-RM5 12 0,25-0,50 15-50 |& S S & N S |8
J CNMG120416-RM5 16 0,30-0,55 2,0-5,0 Gk =
) CNMG160608-RM5 0.8 0,22-0,45 1,2-7.0 COCNE S S =B
CNMG160612-RM5 12 0,25-0,60 15-70 |@ o O S =
CNMG160616-RM5 16 0,30-0,65 2.0-7.0 S S S = =
CNMG190612-RM5 12 0,25-0,60 15-80 |&@ S OO S =
CNMG190616-RM5 16 0,30-0,80 20-80 |& S OB S =
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschlissel nach ISO 1832 HC = beschichtetes Hartmetall

HE = beschichtetes Cermet
HW = unbeschichtetes Hartmetal

4 Wendeschneidplatten



ISO-Drehen

Rhombisch negativ 80°
CNMG
Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten

M K 5
HC HE HC HC HC HW
Ss\ees8)028)al8) 18818
r f ap A EEAHEEEEEEE AR
Bezeichnung mm mm mm AR A A A
CNMG120408-RP5 0.8 0,20-0,40 0,8-6,0 DO S
CNMG120412-RP5 12 0,25-0,60 1,0-6,0 COICE S
CNMG120416-RP5 16 0,35-0,70 1,6-6,0 S ™
' CNMG160608-RP5 0.8 0.25-0,50 1,0-8,0 S
CNMG160612-RP5 12 0,35-0,65 1,2-8,0 DO W
CNMG160616-RP5 16 0,40-0,70 1,6-8,0 COICE S
CNMG160624-RP5 2.4 0,40-0,90 2,0-8,0 SS
CNMG190608-RP5 0.8 0.25-0,50 1.0-10,0 S
CNMG190612-RP5 12 0,30-0,70 1,2-10,0 DO
CNMG190616-RP5 16 0,35-0,80 1,6-10,0 DO
CNMG190624-RP5 2.4 0,45-1,00 2,0-10,0 S
CNMG250924-RP5 2.4 0.45-1.20 2,0-12.0 S
CNMG120408-RP7 0.8 0,18-0,40 0,8-5,0 DO
CNMG120412-RP7 12 0,25-0,50 1,2-5,0 COICE S
CNMG120416-RP7 16 0,35-0,50 1,5-5,0 COIGOE
CNMG160608-RP7 0.8 0.30-0,50 0,8-6.0 S
CNMG160612-RP7 12 0.35-0,60 1,2-6,0 S ™
CNMG160616-RP7 16 0,40-0,60 1,5-6,0 COICE S
CNMG190612-RP7 12 0,35-0,60 1,2-7.0 DO ™
CNMG190616-RP7 16 0.35-0.75 15-7.0 SO
CNMG250924-RP7 2.4 0.45-1,00 3,0-9.0 S
Abmessungen — siehe Bezeichnungsschliissel nach ISO 1832 HC = beschichtetes Hartmetall

HE = beschichtetes Cermet
HW = unbeschichtetes Hartmetal

Wendeschneidplatten 5
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Rhombisch negativ 55°

DNMG

1SO-Drehen

Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten
M K s
HC HE HC HC HC
I EREREEEEEBEEE
r f » |SEIEIE|E|3|3|3558 25|55
Bezeichnung mm mm mm A A A
DNMG110402-FP5 0,2 0,04-0,12 0,1-0,5 DO S
W DNMG110404-FP5 0.4 0,04-0,20 0,1-15 S S
T DNMG110408-FP5 08 0,08-0,25 0,2-2.0 O &
DNMG110412-FP5 1.2 0,10-0.25 0,5-25 S
DNMG150404-FP5 0.4 0,05-0,20 0,1-1,5 DO S
DNMG150408-FP5 0,8 0,08-0,25 0,2-2,0 DO S
DNMG150412-FP5 1.2 0,10-0.25 0,5-2.5 S S
DNMG150604-FP5 0.4 0,05-0.20 0,1-15 S S
DNMG150608-FP5 0,8 0,08-0,25 0,2-2,0 DO S
DNMG150612-FP5 1.2 0,10-0,25 0,5-2,5 DO S
DNMG110404-FW5 04 0,10-0,35 03-2,0 YD) 1) G
@ DNMG110408-FW5 0.8 0.15-0.50 0.4-2.0 (1) (1) (]()
Y DNMG150404-FW5 0.4 0,10-0,40 0,3-3,0 S S ()
wiper DNMG150408-FW5 08 0,15-0,50 04-3.0 S () S
DNMG150604-FW5 04 0,10-0,40 0,3-3,0 oG] )G G
DNMG150608-FW5 08 0,15-0,50 0,4-3,0 CXC) DS S
DNMG110404-MP3 0.4 0,08-0,22 0,3-2.2 DS
@ DNMG110408-MP3 0,8 0,12-0.32 0,6-3.0 S ™
DNMG110412-MP3 1.2 0,16-0,40 0,8-3,2 DS
DNMG150404-MP3 0.4 0,08-0.22 0,3-2.5 S
DNMG150408-MP3 0,8 0,12-0,32 0,6-3.2 DO
DNMG150412-MP3 1.2 0,16-0,40 0,8-3,5 DO
DNMG150604-MP3 0.4 0,08-0,22 0,3-2,5 DO W
DNMG150608-MP3 0.8 0,12-0.32 0,6-3.2 SO N
DNMG150612-MP3 1.2 0,16-0,40 0,8-3,5 D
DNMG110404-MP5 0.4 0,16-0,25 0,5-4,0 DO
W DNMG110408-MP5 0,8 0,18-0,35 0,6-4,0 DO W
i DNMG110412-MP5 1.2 0,20-0.40 1,0-40 YGRS
DNMG150404-MP5 0,4 0,16-0,25 0,5-4,0 DO W
DNMG150408-MP5 0,8 0,18-0,35 0,6-5,0 DO
DNMG150412-MP5 12 0,20-0,40 1.0-50 YRS
DNMG150604-MP5 0.4 0,16-0,25 0,5-4,0 SO ™
DNMG150608-MP5 08 0,18-0.35 0,6-5.0 S
DNMG150612-MP5 1.2 0,20-0,40 1,0-5,0 SO
DNMG150616-MP5 16 0,25-0,45 1,2-50 DS
DNMG110408-MS3 0.8 0,12-0.30 0,8-25 S SO = S &8
W DNMG150404-MS3 0.4 0,12-0,25 0,6-2.5 o)) oI
i DNMG150408-MS3 0,8 0,15-0,30 0,8-2,5 S & S =
DNMG150604-MS3 0.4 0,12-0,25 0,6-2,5 ) )
DNMG150608-MS3 0.8 0,15-0,30 0,8-25 S SO = S &8
DNMG110408-MU5 08 0,18-0.35 0,6-4.0 GG S S S
W DNMG150408-MU5 0.8 0.18-035 06-5.0 o)) S () S
g ' DNMG150608-MU5 0,8 0,18-0,35 0,6-5,0 S S S S
DNMG150612-MU5 1.2 0,20-0,45 1,0-5.0 OOSD S S S
DNMG150616-MU5 16 0,25-0.50 1.2-5,0 GG S S S

Abmessungen - siehe Bezeichnungsschlissel nach ISO 1832

o

Wendeschneidplatten

HE = beschichtetes Cermet
HC = beschichtetes Hartmetall



ISO-Drehen

Rhombisch negativ 55°
DNMG
Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten

P M K S
HC HE HC HC HC
A EEREBEEEE EBEEE
r f s |S|E|E|E|E|S|3|3|5/3E1513133]3
Bezeichnung mm mm mm A A A A A
DNMG110408-MW5 08 0,15-0,50 08-3.0 1) S
DNMG110412-MW5 1.2 0,20-0,60 1,5-3,0 DS 1)
E ) DNMG150408-MW5 0.8 0,15-0,55 0,8-4,0 S S
Wiper DNMG150412-MW5 12 0,20-0,65 15-4.0 ) )
DNMG150608-MW5 0.8 0,15-0,55 1,5-4,0 DS 1G]
DNMG150612-MW5 1.2 0,20-0,65 1,5-4,0 CG0) DS
DNMG110408-RP5 0.8 0,18-0,35 0,8-4,0 S ™
DNMG110412-RP5 12 0,20-0,40 1.0-4,0 S
DNMG150408-RP5 0.8 0,18-0,35 0,8-5,0 DO
DNMG150412-RP5 1.2 0,20-0,40 1,0-5,0 DO ™
DNMG150608-RP5 0.8 0,15-0,35 0,8-5,0 IR
DNMG150612-RP5 12 0,20-0,55 1.0-5.0 S
DNMG150616-RP5 16 0,25-0,65 1.6-5.0 SO
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach I1SO 1832 HE = beschichtetes Cermet

HC = beschichtetes Hartmetall

Wendeschneidplatten 7



— ||UJl=II_TEI=! 150-Drehen

Rund negativ

- - S |=
Tiger-tec® Gold
Wendeschneidplatten
P|S
HCHW
o
S|o
d f ap &3
Bezeichnung mm mm mm 2=
RNMG120400-RP5 12,7 0,20-0,60 1,2-5.0 Coae)
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschlissel nach ISO 1832 HC = beschichtetes Hartmetall

HW = unbeschichtetes Hartmetal

Quadratisch negativ
SNMG
Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten
P M |S
HC HC |HC
SERBEEEE
r f 2 - BH
Bezeichnung mm mm mm 22222z
SNMG090308-FP5 0,8 0,06-0,20 0,2-1,5 CG0)
SNMG120404-FP5 04 0,04-0,22 01-18 NG
SNMG120408-FP5 08 0,08-0.25 0.2-2.0 )G
] SNMG120412-FP5 1.2 0.10-0.25 05-2.5 S
SNMG090308-MP3 0,8 0,10-0,32 0,6-3,0 DS
SNMG120404-MP3 0.4 0,08-0.25 03-2.5 S
SNMG120408-MP3 0.8 0,12-0.35 0,6-3.2 SO
SNMG120412-MP3 1.2 0,16-0,40 0,8-3,5 G0
SNMG090308-MP5 08 0.14-0,32 0,6-3.0 S
SNMG120408-MP5 0,8 0,18-0,40 0,6-5,0 DO ™
SNMG120412-MP5 1.2 0,20-0.45 1,0-5.0 YGRS
SNMG120416-MP5 16 0,25-0,50 1,2-5.0 G0
SNMG150608-MP5 08 0.25-0,50 0,8-8,0 S
SNMG150612-MP5 1.2 0,30-0,50 1,0-8,0 S
SNMG150616-MP5 16 0,35-0,55 1,2-8,0 SS
SNMG120408-MU5 0,8 0,18-0,45 0,6-5.0 DO &S
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach ISO 1832 HC = beschichtetes Hartmetall

8 Wendeschneidplatten



ISO-Drehen

Quadratisch negativ
SNMG
Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten

P M |S

HC HC [HC

8282888

r f ap S|IE|E(&5F 3

Bezeichnung mm mm mm A A
SNMG120408-RP5 0.8 0,20-0,55 0,8-6,0 GG S
SNMG120412-RP5 1.2 0,25-0,65 1,0-6,0 COICIE S
SNMG120416-RP5 1,6 0,35-0,75 1,6-6,0 GOk
SNMG150612-RP5 1.2 0.25-0.70 1,2-80 )
SNMG150616-RP5 16 0,35-0.80 1,6-8,0 GRS
SNMG190612-RP5 1.2 0,30-0,70 1,2-10,0 COICIE S
SNMG190616-RP5 16 0,35-0.80 16-10.0 e

SNMG190624-RP5 2.4 0.44-1.20 2,0-10,0 S
SNMG250924-RP5 2.4 0,55-1.20 2.5-12.0 e
SNMG120408-RP7 0.8 0,25-0.45 0,8-5.0 e
SNMG120412-RP7 1,2 0,30-0,50 1,2-5,0 S8
SNMG120416-RP7 16 0,35-0.60 1,5-5.0 DS
SNMG150612-RP7 1.2 0,35-0,60 1,2-6,0 COICEIE S
SNMG150616-RP7 16 0,40-0.70 1,5-6,0 GRS
SNMG190612-RP7 1,2 0,35-0,60 1,2-7.0 S8
SNMG190616-RP7 16 0.40-0.70 1,5-7.0 S
SNMG190624-RP7 2.4 0,40-0,80 2,5-7,0 S
SNMG250924-RP7 2.4 0,55-1,00 3,0-10,0 S

Abmessungen — siehe Bezeichnungsschlissel nach ISO 1832

HC = beschichtetes Hartmetall

Wendeschneidplatten
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1SO-Drehen
Dreikant negativ 60°
TNMG
Tiger-tec® Gold -
Wendeschneidplatten
P M K s
HC HE HC HC HC
SR EREBEEEEREE
r f o ||ElEEEs |2 2 2 (BEE L
Bezeichnung mm mm mm A A A A
: TNMG110308-FP5 08 0,08-0,20 02-15 S
TNMG160404-FP5 0,4 0,04-0,20 0,1-1,5 DO S
TNMG160408-FP5 08 0,08-0.25 0,2-2.0 B S
TNMG160412-FP5 12 0,10-0.25 0,5-2.5 DS
TNMG160404-FW5 04 0,10-0,40 03-30 )G ()G G
W TNMG160408-FW5 0.8 0.15-0,50 0.4-3,0 G ) ()
Wiper
d TNMG110304-MP3 04 0,06-0,18 0,3-2.0 S
' TNMG110308-MP3 0,8 0,10-0,25 0,6-2,2 1G]
TNMG160304-MP3 04 0,08-0,22 03-2.2 S
TNMG160404-MP3 0.4 0,08-0,22 03-22 DS
TNMG160408-MP3 0,8 0,12-0,32 0,6-3,0 COICEIE S
TNMG160412-MP3 12 0,16-0,40 0,8-3,2 COICEIE S
TNMG220408-MP3 08 0,12-0,32 06-3.2 S
TNMG220412-MP3 12 0,16-0.40 0,8-3,5 DS
TNMG160308-MP5 0,8 0,18-0,35 0,6-4,0 S S
TNMG160404-MP5 0,4 0,16-0,25 0,5-4,0 COICEIE S
TNMG160408-MP5 08 0,18-0,35 0,6-4.0 SO
TNMG160412-MP5 12 0,20-0,40 1,0-4,0 )RS
TNMG220404-MP5 0.4 0,16-0.25 0,7-4.0 1)
TNMG220408-MP5 0,8 0,18-0,35 0,8-5,0 COICEIE S
TNMG220412-MP5 12 0,20-0,40 1,0-5,0 SO
TNMG220416-MP5 16 0,25-0,45 1.2-5.0 DS
TNMG270608-MP5 08 0.25-0,45 08-7.0 S
TNMG270612-MP5 12 0,30-0,50 1,0-7,0 COICEIE S
TNMG270616-MP5 16 0,35-0,55 1,2-7.0 S
TNMG160404-MS3 0.4 0,12-0.25 0,6-3.0 S S S
TNMG160408-MS3 0,8 0,15-0,30 0,8-3,0 S G )
TNMG220404-MS3 04 0,12-0,25 0,6-3.0 S S S
TNMG220408-MS3 08 0,15-0,30 0,8-3.0 S S S
) TNMG160404-MU5 0.4 0,15-0,30 0,5-4,0 SOS S S S
TNMG160408-MU5 0,8 0,18-0,35 0,6-4,0 GG () S ()
TNMG160412-MU5 12 0,20-0,45 1,0-4.0 GG S S ("]
TNMG160408-MW5 0,8 0,15-0,55 0,8-4,0 1G] DS
@! TNMG160412-MW5 1.2 0,20-0,65 1,5-4,0 1) DS
wiper
P TNMG160408-RP5 08 0,20-0,40 0.8-5,0 S
i TNMG160412-RP5 12 0,25-0,55 1,0-5,0 DS
TNMG220408-RP5 0,8 0,20-0,45 0,8-7,0 GG S
TNMG220412-RP5 12 0,25-0,60 1,0-7,0 COICEIE S
TNMG220416-RP5 16 0,35-0,70 1,6-7.0 COIGEIE
TNMG270612-RP5 12 0,30-0,70 16-100 oYk
TNMG270616-RP5 16 0,35-0.80 2,0-10,0 e
TNMG330924-RP5 2.4 0.45-1,20 2,5-13,0 oYk

Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach ISO 1832

10 Wendeschneidplatten

HC = beschichtetes Hartmetall
HE = beschichtetes Cermet



ISO-Drehen

Dreikant negativ 60°

TNMG

Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten

P K S
HC HE HC HC HC
(%2} 0y wni v 0n|
HEREEHBEHEREEE
£ a Lalalalal|SSSXIXISS=S
r p Sl w2nnnunnn
Bezeichnung mm mm mm A A A A
TNMG270616-RP7 16 0,35-0,75 1,5-9,0 S
TNMG270624-RP7 2.4 0,55-1,00 3,0-9.0 S
Abmessungen — siehe Bezeichnungsschlissel nach ISO 1832 HC = beschichtetes Hartmetall
HE = beschichtetes Cermet
. . °
Rhombisch negativ 35
Tiger-tec® Gold s
Wendeschneidplatten
P
HC  |HE
SNEE
r f 3 EEE R
Bezeichnung mm mm mm N
VNMG160404-FP5 0,4 0,04-0,22 0,1-1,5 DO S
2 VNMG160408-FP5 0,8 0,08-0,25 0,2-2,0 S S
VNMG160412-FP5 12 0.12-0.28 03-25 S
VNMG160404-MP3 0,4 0,08-0,22 0,3-2.2 S
> VNMG160408-MP3 0,8 0,12-0,32 0,6-3,0 COICE
VNMG160412-MP3 12 0.16-0.35 0,8-32 SS
VNMG160404-MP5 0.4 0,10-0.18 0,5-2.0 S
* VNMG160408-MP5 0,8 0,18-0,35 0,6-4,0 DO
VNMG160412-MP5 12 0,20-0,40 0.8-4,0 YGRS
VNMG220408-MP5 08 0,18-0.35 0,6-4,0 S

Abmessungen — siehe Bezeichnungsschlissel nach ISO 1832

HE = beschichtetes Cermet

HC = beschichtetes Hartmetall

Wendeschneidplatten

1



— ||UJl=II_TEI=!

ISO-Drehen
Trigon negativ 80°
WNMG
Tiger-tec® Gold -
80°
Wendeschneidplatten
M K s
HC HE HC HC HC
B PEEEE BREEE
r f ap SIEEEESEEFEEEREEE
Bezeichnung mm mm mm HEEEEHEEREBE R R R
WNMG060404-FP5 0.4 0,04-0,20 0,1-15 S
WNMG060408-FP5 0,8 0,08-0,25 0,2-2,0 S
' WNMG080404-FP5 0.4 0,05-0,20 0,1-15 O &
\ WNMG080408-FP5 08 0,08-0.25 0,2-2.0 S S
WNMG080412-FP5 1.2 0,10-0,25 0,5-2,5 DD
WNMGO60404-FW5 0.4 0,10-0,35 03-2.0 CoYCE) )G (1)
; WNMGOB0408-FW5 0.8 0.15-0,50 0.4-2.0 S S 10 1)
WNMGO080404-FW5 0.4 0,10-0,40 03-3.0 S 10 1)
v WNMG080408-FW5 038 0,15-0,60 04-3,0 10 1) S S
Wiper WNMG080412-FW5 12 0,25-0,65 0,6-3.0 S
WNMG060404-MP3 0.4 0,08-0.22 0,3-2.2 SS
WNMG060408-MP3 08 0,12-0.32 0,6-3.0 S
WNMG060412-MP3 12 0,16-0,35 0,8-3.2 S
\ WNMG080404-MP3 0.4 0,08-0,22 0,3-2,5 IR
WNMG080408-MP3 0,8 0,12-0,32 0,6-3.2 DO ™
WNMG080412-MP3 12 0,16-0.40 0,8-35 SO
WNMG060404-MP5 0.4 0,16-0.25 0,5-4.0 S ™
WNMG060408-MP5 0,8 0,18-0,35 0,6-4,0 DO W
WNMG060412-MP5 12 0,20-0.40 1.0-4,0 S
WNMG080404-MP5 0.4 0,16-0.25 0,5-4,0 SO
WNMG080408-MP5 0,8 0,18-0,40 0,6-5,0 DO
WNMG080412-MP5 1.2 0,20-0,45 1,0-5,0 DO
WNMG080416-MP5 16 0,25-0,50 1,2-50 DD
WNMG100608-MP5 08 0.25-0,40 0,8-7.0 NG
WNMG100612-MP5 1.2 0,30-0,50 1,0-7.0 D
WNMG080404-MS3 0.4 0,12-0.25 06-3.0 S & S =
WNMG080408-MS3 08 0,15-0,30 08-3.0 S SIS B S =
WNMG060408-MU5 0,8 0,15-0.35 0,6-3,0 CoC)GE) S S S
WNMG080404-MU5 0.4 0,15-0,30 0,5-4,0 GG S S ()
WNMG080408-MU5 08 0,15-0,40 0,6-5,0 CoCe)G) S S S
WNMG080412-MU5 12 0,20-0,50 1.0-50 OOSD S S ()
WNMG060408-MWS5 08 0,15-0.50 0,8-3.0 NG S
WNMG060412-MWS5 1.2 0,20-0.,60 15-3,0 S S
y WNMG080408-MW5 08 0,20-0,65 0,8-4,0 OOD S )G
) WNMG080412-MW5 12 0,25-0,70 15-40 OOS S NG
Wiper
WNMGO60408-RM5 08 0,20-0,40 1.2-35 S S S n
WNMGD80408-RM5 08 0,20-0,40 1.2-45 DS S OB S =
WNMG080412-RM5 12 0,25-0,50 1.5-4,5 S O OO S =

Abmessungen - siehe Bezeichnungsschliissel nach ISO 1832

12 Wendeschneidplatten

HC = beschichtetes Hartmetall
HE = beschichtetes Cermet



150-Drehen — |IUJl:ILTEI=l

Trigon negativ 80°

WNMG

Tiger-tec® Gold N
80/ =1

Wendeschneidplatten

P M K S
HC HE HC HC HC
A EEREBEEEE EBEEE
r f ap SEEEHEEEE AR
Bezeichnung mm mm mm A A A A A
WNMG060408-RP5 0.8 0,20-0,40 0,8-4,0 DO
WNMG060412-RP5 1.2 0,25-0,50 1,0-4,0 DO ™
WNMG080408-RP5 0.8 0,20-0,40 0,8-6.0 SO S
WNMGD80412-RP5 12 0,25-0,60 1,0-6,0 GRS (]
WNMG080416-RP5 1,6 0,35-0,70 16-6,0 DO =™
WNMG100612-RP5 1.2 0,35-0,65 1,2-8,0 DO ™
WNMG100616-RP5 1.6 0,35-0,70 1,6-8.0 S ™
WNMG080408-RP7 0.8 0,18-0.40 0,8-5.0 S
WNMG080412-RP7 1.2 0,25-0,50 1,2-5.0 DO
y WNMG100608-RP7 0.8 0,30-0,50 0,8-6.0 S
WNMG100612-RP7 1.2 0,35-0,60 1,2-6.0 IR
WNMG100616-RP7 16 0,40-0,60 15-6.0 S|
Abmessungen — siehe Bezeichnungsschliissel nach ISO 1832 HC = beschichtetes Hartmetall

HE = beschichtetes Cermet

Wendeschneidplatten 13



— ||UJl=II_TEI=! 150-Drehen

Rhombisch positiv 80°

CCGT
7\
sl
Wendeschneidplatten
M| N |S
HC|HC|HW|HC
gl8|o|8
[ r f ap a2 25
Bezeichnung mm mm mm mm B
CCGT060201-FN2 6.45 01 0,02-0,06 01-15 S
CCGT060202-FN2 6,45 0.2 0,05-0,12 0,2-2.0 o)
CCGT060204-FN2 6,45 0.4 0,08-0,25 0,2-25 o)
CCGTO9T301-FN2 9,67 01 0,02-0,06 0,1-15 S
CCGT09T302-FN2 9,67 0.2 0,05-0,12 0,2-2.0 o)
CCGTO9T304-FN2 9,67 0.4 0,08-0,25 0,2-25 o)
CCGT09T308-FN2 9,67 08 0,10-0,30 0,3-3.0 o)
CCGT120404-FN2 12.9 0.4 0,08-0,25 0,2-3.0 o)
CCGT120408-FN2 12.9 08 0,10-0,30 0,3-3.5 o)
CCGT060201-MN2 6,45 01 0,02-0,06 0,5-15 o)
CCGT060202-MN2 6,45 0,2 0,05-0,12 0,5-2,0 DD
CCGT060204-MN2 6,45 0.4 0,08-0,25 0,6-3.,0 DEDS
CCGT09T301-MN2 9,67 01 0,02-0,06 0,5-15 o)
CCGT09T302-MN2 9,67 0.2 0,05-0,12 0,5-2.0 DEDSD
CCGT09T304-MN2 9,67 0,4 0,08-0,25 0,6-4,0 DD
CCGT09T308-MN2 9,67 0,8 0,10-0,35 0,8-4,0 DEDS
CCGT120402-MN2 129 0.2 0,05-0,12 0,5-2.0 o)
CCGT120404-MN2 12.9 0.4 0,08-0,25 0,6-5.0 o)
CCGT120408-MN2 12.9 08 0,10-0,35 0,8-5.0 o)
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschlissel nach ISO 1832 HC = beschichtetes Hartmetall

HW = unbeschichtetes Hartmetal

14 Wendeschneidplatten



ISO-Drehen

Rhombisch positiv 55°

DCGT
Wendeschneidplatten
M| N |S
HC|HC|HW|HC
glel.lg
| r f ap % % 2 %
Bezeichnung mm mm mm mm B
DCGT070201-FN2 775 01 0,02-0,06 01-15 S
DCGT070202-FN2 7.75 0.2 0,05-0.12 02-2.0 GO
DCGT070204-FN2 7.75 0.4 0,08-0.25 02-2.5 GO
DCGT11T301-FN2 11,63 0.1 0,02-0,06 01-15 S
DCGT11T302-FN2 11,63 0.2 0,05-0.12 02-2.0 SD
DCGT11T304-FN2 11,63 0.4 0,08-0.25 02-25 GO
DCGT11T308-FN2 11,63 0.8 0,10-0,30 0,3-3.0 o)
DCGT070201-MN2 7.75 0.1 0,02-0,06 05-15 o)
g DCGT070202-MN2 775 02 0,05-0,12 05-2.0 GG
DCGT070204-MN2 7,75 0.4 0,08-0,25 0,6-2.5 SDODS
DCGT11T301-MN2 11,63 0.1 0,02-0,06 05-15 o)
DCGT11T302-MN2 11,63 0.2 0,05-0,12 0,5-2.0 DEDSD
DCGT11T304-MN2 1163 0.4 0,08-0,25 06-3.0 GG
DCGT11T308-MN2 11,63 08 0,10-0.30 08-35 DD
Abmessungen — siehe Bezeichnungsschlissel nach ISO 1832 HC = beschichtetes Hartmetall

HW = unbeschichtetes Hartmetal

Wendeschneidplatten 15



— ||UJl=II_TEI=!

ISO-Drehen
Rund positiv
(O
RCGT i
i
- S |-
Wendeschneidplatten
N
HCHW
2o
d f ap ==
Bezeichnung mm mm mm S
RCGT0602M0-MN2 6 0,10-0.55 06-2.5 SD
RCGT0803MO-MN2 8 0,12-0,60 0,7-3.0 Co)
RCGT10T3MO-MN2 10 0,15-0,70 0,8-4,0 S D
RCGT120400-MN2 127 0,18-0,80 1.0-50 S
RCGT1204M0-MN2 12 0,18-0.80 1,0-5.0 SD

Abmessungen — siehe Bezeichnungsschlissel nach ISO 1832

Quadratisch positiv

HW = unbeschichtetes Hartmetal
HC = beschichtetes Hartmetall

SCGT | ©
l \ /
] g
e —— s
Wendeschneidplatten
M| N
HC|HCHW|HC
- | o -
| r f a g 22 g
P niZZwun
Bezeichnung mm mm mm mm B
SCGT09T304-MN2 9,53 0,4 0,08-0,25 0,6-4,0 DD
SCGT09T308-MN2 9,53 08 0,10-0,35 0,7-4,0 DEDS
SCGT120408-MN2 12,7 08 0,10-0.40 0,8-6.,0 Coe)

Abmessungen — siehe Bezeichnungsschlissel nach ISO 1832

16 Wendeschneidplatten

HW = unbeschichtetes Hartmetal
HC = beschichtetes Hartmetall



150-Drehen — |IUJl:ILTEI=l

Dreikant positiv 60° AN ,r
TCGT :NO)
1
s |
Wendeschneidplatten
M| N |S
HC|HC|HW|HC
2l8|ol8
| r f ap % % 2 %
Bezeichnung mm mm mm mm B
TCGTO6T101-FN2 6.87 01 0,02-0,06 01-15 S
TCGTO6T102-FN2 6.87 0.2 0,05-0.12 02-2.0 S
TCGTO6T104-FN2 6.87 0.4 0,08-0.25 02-2.5 GO
TCGT090202-FN2 9,62 0.2 0,05-0,12 0.2-2.0 S
TCGT090204-FN2 9,62 0.4 0,08-0.25 02-25 SD
TCGT110202-FN2 11 0.2 0,05-0.12 02-2.0 S
TCGT110204-FN2 11 0.4 0,08-0.25 02-2.5 o)
TCGT16T304-FN2 16,5 0.4 0,08-0.25 02-2.5 o)
TCGT16T308-FN2 16,5 08 0,10-0.30 0,3-3.0 G
TCGT110201-MN2 11 0.1 0,02-0,06 05-15 S
TCGT110202-MN2 11 0.2 0,05-0.12 06-2.0 o)
TCGT110204-MN2 11 0.4 0,08-0,25 0,6-3.0 DEDSD
TCGT16T302-MN2 165 02 0,05-0,12 05-2.0 GO
TCGT16T304-MN2 16,5 0.4 0,08-0,25 0,6-4,0 DD
TCGT16T308-MN2 16,5 0.8 0,10-0.35 0,8-4,0 DODD
Abmessungen — siehe Bezeichnungsschlissel nach ISO 1832 HC = beschichtetes Hartmetall

HW = unbeschichtetes Hartmetal

Wendeschneidplatten 17
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ISO-Drehen
Rhombisch positiv 35°
VCGT l
(|
35“\ *\ S \ S
Wendeschneidplatten
M| N |S
HC|HCHW|HC
glelle
[ r f ap a2 25
Bezeichnung mm mm mm mm B
VCGT110301-FN2 11,07 01 0,02-0,06 01-15 S
@ VCGT110302-FN2 11,07 02 0,05-0,12 02-2.0 o)
VCGT110304-FN2 11,07 04 0,08-0,25 02-25 GO
VCGT160402-FN2 16,61 02 0,05-0,12 02-2.0 Coe)
VCGT160404-FN2 16,61 0.4 0,08-0,25 02-2.5 o)
VCGT160408-FN2 16,61 08 0,10-0,30 03-3.0 o)
VCGT110301-MN2 11,07 01 0,02-0,06 05-1,5 Co)
0 VCGT110302-MN2 11,07 02 0,05-0,12 05-2.0 Co)
VCGT110304-MN2 11,07 0.4 0,08-0,25 06-2.5 o)
VCGT110308-MN2 11,07 08 0,10-0,35 08-3.0 GO
VCGT130301-MN2 13.1 01 0,02-0,06 05-1,5 S
VCGT130302-MN2 13.1 02 0,05-0,12 05-2.0 Coe)
VCGT130304-MN2 13.1 0.4 0,08-0,25 06-3.0 o)
VCGT160404-MN2 16,61 0,4 0,08-0,25 0,6-3.5 DD
VCGT160408-MN2 16,61 0,8 0,10-0,35 0,8-3,5 DD
VCGT160412-MN2 16,61 12 0,10-0,45 1.0-35 G

Abmessungen — siehe Bezeichnungsschlissel nach ISO 1832

18

Wendeschneidplatten

HC = beschichtetes Hartmetall

HW = unbeschichtetes Hartmetal



ISO-Drehen

Wendeschneidplatten Kopierdrehsystem
WL...-RC...
Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten

Pl M s

HC| HC | HC

0w /vlunlvu v

o [ R e Y Y e T Y e )

~ N NN M

r [ [ f a B2 Z e

o p alnnunn

Bezeichnung mm mm mm mm mm A
WL25-RC0420N-MUB 2 25 7.2 0,12-0,40 0,5-2.0 GO ACdE S
WL25-RC0525N-MUB 2,5 25 6.9 0,12-0,45 0,5-2.5 CoIC AR

HC = beschichtetes Hartmetall

Wendeschneidplatten Kopierdrehsystem
WL...-VC...
Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten

P M S
HC HC HC

nun uaun wnH

SEINEINEL

r I le lea f % |E1&|23322

Bezeichnung mm mm mm mm mm mm 2222|222

WL25-VCO704L-FM4 0.4 25 6.2 39 0,05-0,20 0,1-2.0 DODD

WL25-VC0708L-FM4 0,8 25 6,6 46 0,08-0,25 0,2-2,0 GGG
WL25-VCO704L-FP4 04 25 6.2 39 0,05-0,20 01-20 &S
WL25-VC0708L-FP4 08 25 6.6 46 0,08-0,25 02-20 &S

WL25-VC0704L-MM4 04 25 6.2 39 0,08-0,25 0,4-2,5 S & &

WL25-VC0708L-MM4 08 25 6.6 46 0,12-0,32 0,5-25 S O O
WL25-VC0704L-MP4 04 25 6.2 39 0,08-0,25 04-25 &S
WL25-VC0708L-MP4 08 25 6.6 456 0,12-0,32 05-25 &S

WL25-VC0702N-FM4 0,2 25 6 0,04-0,15 0,1-2,0 DO

WL25-VCO704N-FM4 0.4 25 6,3 0,05-0,20 0,1-2,0 DODSD

WL25-VC0708N-FM4 08 25 7.1 0,08-0.25 0,2-2.0 DODD
WL25-VC0704N-FP4 04 25 6.3 0,05-0,20 01-20 &S
WL25-VC0708N-FP4 08 25 7.1 0,08-0,25 02-20 &S

HC = beschichtetes Hartmetall

Wendeschneidplatten 19



— ||UJl=II_TEI=! 150-Drehen

Wendeschneidplatten Kopierdrehsystem
WL...-VC...
Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten
P M s
HC HC HC
218188 /88 8
r ! le let f % |E\18|213/83|3
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm 222z 2= =
WL25-VC0704N-MM4 0.4 25 6.3 0,08-0,25 0,4-2,5 DSOS
WL25-VC0708N-MM4 0.8 25 7.1 0,12-0,32 0,5-2,5 DD
WL25-VC0712N-MM4 12 25 7.4 0,12-0.35 0,5-2.5 DODD
WL25-VC0716N-MM4 16 25 8.7 0,12-0,40 0,5-2.5 SDDS
WL25-VC0704N-MP4 0.4 25 6.3 0,08-0,25 04-25 OB
WL25-VC0708N-MP4 08 25 7.1 0,12-0,32 05-25 &S
WL25-VC0712N-MP4 12 25 7.4 0,12-0,35 05-25 &S
WL25-VC0716N-MP4 16 25 8.7 0,12-0,40 05-25 &S
WL25-VC0704R-FM4 0.4 25 6.2 3.9 0,05-0,20 0,1-2,0 DO
v WL25-VC0708R-FM4 0.8 25 6.6 4,6 0,08-0,25 0,2-2,0 DD
WL25-VCO704R-FP4 0.4 25 6.2 39 0,05-0,20 0,1-2,0 S
v WL25-VC0708R-FP4 08 25 6.6 46 0,08-0,25 0.2-2,0 S
WL25-VC0704R-MM4 0.4 25 6.2 39 0,08-0,25 0.4-2,5 S O &
v WL25-VC0708R-MM4 0.8 25 6.6 46 0,12-0.32 0,5-2.5 S & &
WL25-VCO704R-MP4 0.4 25 6.2 39 0,08-0,25 04-25 BB
v WL25-VC0708R-MP4 0.8 25 6.6 46 0,12-0.32 05-25 BB

HC = beschichtetes Hartmetall

20 Wendeschneidplatten
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— ||UJl=II_TER 150-Drehen

Bohrstange — Kopierdrehsystem

W1210 [ mm |

Walter Turn

— Doppelte innere Kiihimittelzufuhr
— Zusatzliche Kiihimittelbohrung fiir Grundlochbearbeitung

T
V
WL...
Werkzeug Dmin & F h b L X
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm Yy As Type
Zylinderschaft mit Spannflache * W1210-25TR-WL25 25 | 34 | 25 | 20 | 23 | 300 | 30 | 310 | 10 |-15°|-48° WL25..
d * W1210-32TR-WL25 25 | 44 | 32 | 27 | 30 | 300 | 31 | 310 | 135 |-15°|-48°
' el =) * W1210-40TR-WL25 25 | 52 | 40 | 31 | 37 |300| 35 | 310 | 135 |-15° | -48°
f
X
e
72.5 |
Y
I It
120
|
Dmin/\
b
Zylinderschaft mit Spannfléche * W1210-25TL-WL25 25 | 34 | 25 | 20 | 23 | 300 | 30 | 310 | 10 |-15°|-48° WL25..
dt * W1210-32TL-WL25 25 | 44 | 32 | 27 | 30 | 300 | 31 | 310 | 135 |-15°|-48°
SATL 1 % WI1210-40TL-WL25 25 | 52 | 40 | 31 | 37 |300| 35 | 310 | 135 |-15°|-48°
f
72.5°
-y |-
[ |
l20 |
‘ 1
@
h !

Der empfohlene maximale Kiihimitteldruck betragt 80 bar (1160 psi)
Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

22 Walter Turn Drehwerkzeuge - Innenbearbeitung



150-Drehen — |IUJl:ILTEI=l

Einbauteile
Type WL25..
Spannschraube fiir Wendeplatte FS1495 (T20IP)
Anzugsdrehmoment 5Nm
Gewindestift FS2082 (T6IP)
Fahnchenschliissel FS1464 (T20IP)
Zubehor Type WL25.. WL25.. WL25..
Dpmin [mm] 34 7 52
® KiihImittelabdichtadapter CN3000-25-8.5 CN3000-32-8.5 CN3000-40-11.5
Wendeschneidplatten
P M K s
HC HC HC HC
88818888888 38¢gzss
r . f » |EIEEIE|3|2|2(2|2|2|8|2123|3|2
Bezeichnung mm mm mm mm A A A
N7 WL25-RC0420N-MUB 2 7.2 0,12-0,40 0,5-2,0 SO S S B
QV WL25-RC0525N-MU6 2.5 6.9 0,12-0,45 0,5-2,5 GO IGE IR SN S
N~7 WL25-VC0702N-FM4 0.2 6 0,04-0,15 0,1-2,0 1) CCYG0)
@ WL25-VC0704N-FM4 0.4 6.3 0,05-0.20 0,1-2.0 S )G
\/ WL25-VCO704N-FP4 0.4 6.3 0,05-0.20 0,1-2.0 DS
WL25-VC0704N-MM4 0.4 6.3 0,08-0.25 0.4-2.5 SOS SOSD
WL25-VCO704N-MP4 0.4 6.3 0,08-0.25 04-25 SDS
WL25-VC0708N-FM4 0,8 7.1 0,08-0,25 0,2-2,0 DS DD
WL25-VCO708N-FP4 0.8 7.1 0,08-0.25 02-20 O DDS
WL25-VC0708N-MM4 0.8 7.1 0,12-0.32 0,5-2.5 SOSD SOS
WL25-VC0708N-MP4 08 7.1 012-0,32 05-25 |& S DS
WL25-VC0712N-MM4 1.2 7.4 0,12-0,35 0,5-2,5 DS CCC)
WL25-VC0712N-MP4 1.2 7.4 0,12-0,35 0,5-2,5 GGG
WL25-VC0716N-MM4 16 8.7 0,12-0,40 05-2,5 XG0 1G]
WL25-VC0716N-MP4 16 8.7 0,12-0,40 05-25 OB |&
Y WL25-VCO704L-FM4 0.4 6.2 0,05-0,20 0,1-2.0 S )G
@ WL25-VCO704L-FP4 0.4 6.2 0,05-0.20 0,1-2.0 DD
\Y, WL25-VCO704L-MM4 0.4 6.2 0,08-0,25 0,4-2,5 S & S &
WL25-VC0704L-MP4 0.4 6.2 0,08-0,25 046-25 |O S DS
WL25-VC0708L-FM4 08 6.6 0,08-0,25 0,2-2.0 S )G
WL25-VC0708L-FP4 0,8 6.6 0,08-0,25 0,2-2,0 GGG
WL25-VC0708L-MM4 0.8 6.6 0,12-0,32 0,5-2,5 S & S &
WL25-VC0708L-MP4 08 6.6 012-032 05-25 |& S DS
V@W WL25-VC0704R-FM4 0.4 6.2 0,05-0,20 0,1-2.0 S S
WL25-VCO704R-FP4 0.4 6.2 0,05-0,20 01-20 & DSBS
\/ WL25-VCO704R-MM4 0.4 6.2 0,08-0,25 0,4-2,5 S & S &
WL25-VC0704R-MP4 0.4 6.2 0,08-0,25 046-25 BB |S
WL25-VC0708R-FM4 0.8 6.6 0,08-0,25 0,2-2,0 DD G0
WL25-VC0708R-FP4 0,8 6.6 0,08-0,25 0,2-2,0 GGG
WL25-VC0708R-MM4 0.8 6.6 0,12-0,32 0,5-2,5 S & S &
WL25-VC0708R-MP4 08 6,6 0,12-0,32 05-25 &S DS

HC = beschichtetes Hartmetall
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— ||UJl=II_TER 150-Drehen

Bohrstange — Kopierdrehsystem

w1211 [ mm |

Walter Turn

— Doppelte innere Kiihimittelzufuhr
— Zusatzliche Kiihimittelbohrung fiir Grundlochbearbeitung

107°301 E z
< i

<35° +
Werkzeug Dmn d1  f h I I X

N7
+ v

Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm Y As Type
Zylinderschaft mit Spannfléche * W1211-25TR-WL25 25 | 32 | 25 | 17 | 23 | 300 | 35 7 |-13°|-75° WL25..
di % W1211-32TR-WL25 25 | 40 | 32 | 23 | 30 | 300 | 45 | 95 |-13°|-75°
¥1075° D= o] * W1211-40TR-WL25 25 | 50 | 40 | 275 37 | 300 | 54 | 10 |-13°|-75°
: X
! . 1 *‘h‘*
[
g
Zylinderschaft mit Spannflache * W1211-25TL-WL25 25 | 32 | 25 | 17 | 23 | 300 | 35 7 |-13°|-75° WL25..
dy * W1211-32TL-WL25 25 | 40 | 32 | 23 | 30 | 300 | 45 | 95 |-13°|-75°
el ) 1075@: * W1211-40TL-WL25 25 | 50 | 40 | 275 37 | 300 | 54 | 10 |-13°|-75°
h ] X —
~h = by ]
[
@min
\/As

Der empfohlene maximale Kiihimitteldruck betragt 80 bar (1160 psi)
Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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150-Drehen — |IUJl:ILTEI=l

Einbauteile
Type WL25..
Spannschraube fiir Wendeplatte FS1495 (T20IP)
Anzugsdrehmoment 5Nm
Gewindestift FS2082 (T6IP)
Fahnchenschliissel FS1464 (T20IP)
Zubehor Type WL25.. WL25.. WL25..
Dpmin [mm] 32 40 50
® KiihImittelabdichtadapter CN3000-25-8.5 CN3000-32-8.5 CN3000-40-11.5
Wendeschneidplatten
P M K s
HC HC HC HC
88818888888 38¢gzss
r . f » |EIEEIE|3|2|2(2|2|2|8|2123|3|2
Bezeichnung mm mm mm mm A A A
N7 WL25-RC0420N-MUB 2 7.2 0,12-0,40 0,5-2,0 SO S S B
QV WL25-RC0525N-MU6 2.5 6.9 0,12-0,45 0,5-2,5 GO IGE IR SN S
N~7 WL25-VC0702N-FM4 0.2 6 0,04-0,15 0,1-2,0 1) CCYG0)
@ WL25-VC0704N-FM4 0.4 6.3 0,05-0.20 0,1-2.0 S )G
\/ WL25-VCO704N-FP4 0.4 6.3 0,05-0.20 0,1-2.0 DS
WL25-VC0704N-MM4 0.4 6.3 0,08-0.25 0.4-2.5 SOS SOSD
WL25-VCO704N-MP4 0.4 6.3 0,08-0.25 04-25 SDS
WL25-VC0708N-FM4 0,8 7.1 0,08-0,25 0,2-2,0 DS DD
WL25-VCO708N-FP4 0.8 7.1 0,08-0.25 02-20 O DDS
WL25-VC0708N-MM4 0.8 7.1 0,12-0.32 0,5-2.5 SOSD SOS
WL25-VC0708N-MP4 08 7.1 012-0,32 05-25 |& S DS
WL25-VC0712N-MM4 1.2 7.4 0,12-0,35 0,5-2,5 DS CCC)
WL25-VC0712N-MP4 1.2 7.4 0,12-0,35 0,5-2,5 GGG
WL25-VC0716N-MM4 16 8.7 0,12-0,40 05-2,5 XG0 1G]
WL25-VC0716N-MP4 16 8.7 0,12-0,40 05-25 OB |&
Y WL25-VCO704L-FM4 0.4 6.2 0,05-0,20 0,1-2.0 S )G
@ WL25-VCO704L-FP4 0.4 6.2 0,05-0.20 0,1-2.0 DD
\Y, WL25-VCO704L-MM4 0.4 6.2 0,08-0,25 0,4-2,5 S & S &
WL25-VC0704L-MP4 0.4 6.2 0,08-0,25 046-25 |O S DS
WL25-VC0708L-FM4 08 6.6 0,08-0,25 0,2-2.0 S )G
WL25-VC0708L-FP4 0,8 6.6 0,08-0,25 0,2-2,0 GGG
WL25-VC0708L-MM4 0.8 6.6 0,12-0,32 0,5-2,5 S & S &
WL25-VC0708L-MP4 08 6.6 012-032 05-25 |& S DS
V@W WL25-VC0704R-FM4 0.4 6.2 0,05-0,20 0,1-2.0 S S
WL25-VCO704R-FP4 0.4 6.2 0,05-0,20 01-20 & DSBS
\/ WL25-VCO704R-MM4 0.4 6.2 0,08-0,25 0,4-2,5 S & S &
WL25-VC0704R-MP4 0.4 6.2 0,08-0,25 046-25 BB |S
WL25-VC0708R-FM4 0.8 6.6 0,08-0,25 0,2-2,0 DD G0
WL25-VC0708R-FP4 0,8 6.6 0,08-0,25 0,2-2,0 GGG
WL25-VC0708R-MM4 0.8 6.6 0,12-0,32 0,5-2,5 S & S &
WL25-VC0708R-MP4 08 6,6 0,12-0,32 05-25 &S DS

HC = beschichtetes Hartmetall
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— ||UJl=II_TEI=! Stechen

Ein- und Abstechen — Schneideinsatze oX.N OX.R ox.t

DX s R
= ] ?r/ 1 ) il

Tiger-tec® Silver '

Schneideinsatze
P M N S
HC HC |HF| HC |HF
0| awn n n un un niunun
N RSN BRI LNRE .,
s r I f Stol ol &%%%%%%E%%%E
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm EHEAE AR A
DX18-1E120N01-CE4 12 0,15 18 0,04-0,13 | +0,05 +0,15 S S S
2 DX18-1E150N01-CE4 15 0,15 18 0,03-0,12 | +0,05 £0,15 SN OB S
DX18-2E200N02-CE4 2 0.2 18 0,06-0,17 | 0,05 1015 SOV DDN SN
DX18-2E250N02-CE4 25 0.2 18 0,07-0.21 | +0,05 1015 & BN 3B o
DX18-3E300N02-CE4 3 0.2 18 0,09-0,33| 0,05 1015 DDV B S
DX18-1E100N01-CF5 1 0,1 18 0,03-0,10 | 0,05 £0,15 S S S
o DX18-1E150N01-CF5 15 0.15 18 0,03-0,12 | +0,05 £0,15 DONODODSE OO
DX18-2E200N00-CF5 2 0 18 0,03-0,12| +0,05 +0,15 S S S
DX18-2E200N02-CF5 2 0.2 18 0.04-0,14 | +0,05 +0,15 QOO B SO
DX18-2E250N02-CF5 2,5 0.2 18 0,05-0,18 | 0,05 £0,15 SN O S
DX18-3E300N02-CF5 3 0.2 18 0,08-0,23 | +0,05 £0,15 DONODODS OO
DX18-1E100N01-CF6 1 0.1 18 0,03-0,08 | 0,05 +0,15 S S S
DX18-1E150N01-CF6 15 015 18 0,03-0,12| =+0,05 +0,15 O OB G
DX18-2E200N02-CF6 2 0.2 18 0,03-0,14 | 0,05 £0,15 SN O S
DX18-2E250N02-CF6 2,5 0.2 18 0,03-0,18 | 0,05 £0,15 ON O S
DX18-3E300N02-CF6 3 0.2 18 0,04-0,23 | 0,05 +0,15 O" SN o
DX18-2E200N02-GD3 2 0.2 18 0,04-0,15| +0,05 015 |&@ |& S S
DX18-2E250N02-GD3 2,5 0.2 18 0,04-0,17 | 0,05 1015 |@ |& S S
DX18-3E300N03-GD3 3 0.3 18 0,06-0,21 | 0,05 015 @ |& S S
DX18-4E400N04-GD3 4 0.4 185 |0,10-023| =+0,05 1015 @ |& S S
DX18-2E200N02-GD6 2 0.2 18 0,04-0,14 | +0,05 +0,15 OO D 1G]
DX18-2E250N02-GD6 2,5 0.2 18 0,06-0,20 | 0,05 +0,15 OS S 1G]
DX18-3E300N03-GD6 3 0.3 18 0,08-0,21 | 0,05 £0,15 DS ODS DS
DX18-4E400N04-GD6 4 0.4 185 |010-025| =005 £0,15 SO DS DS
DX18-2E200L6-CE4 2 0.2 18 0,04-0,12 | +0,05 +0,15 OB OB S
DX18-2E250L6-CE4 2,5 0.2 18 0,05-0,15| +0,05 +0,15 S S S
DX18-3E300L6-CE4 3 0,2 18 0,09-0,27 | 0,05 £0,15 SN O S
DX18-1E150L10-CF5 15 0 18 0,03-0,06 | 0,05 +0,15 S S S
DX18-2E200L6-CF5 2 0.2 18 0,03-0,12| +0,05 +0,15 OB B S
DX18-2E200L7-CF5 2 0 18 0,03-0,12 | +0,05 £0,15 DS DS DS
DX18-2E200L15-CF5 2 0 18 0,03-0,12| +0,05 £0,15 S S S
DX18-2E250L6-CF5 2,5 0.2 18 0,03-0,15| +0,05 +0,15 S S S
DX18-3E300L6-CF5 3 0.2 18 0,04-0,19 | +0,05 +0,15 S S S
DX18-3E300L7-CF5 3 0 18,8 | 0,04-0,16| =+0,05 £0,15 S S S
DX18-3E300L15-CF5 3 0 188 | 004-0,16| =+0,05 £0,15 S S S
DX18-1E150L10-CF6 15 0 18 0,03-0,10 | 0,05 +0,15 S S S
DX18-2E200L6-CF6 2 0.2 18 0,03-0,12 | +0,05 +0,15 SN O S
DX18-2E200L15-CF6 2 0 183 |003-0,13| =+0,05 £0,15 S S S
DX18-2E250L6-CF6 25 0.2 18 0,03-0,15| +0,05 £0,15 S S S
DX18-3E300L6-CF6 3 0.2 18 0,04-0,19 | +0,05 +0,15 S S S
DX18-2E200L7-CK8 2 0 18 0,04-0,10 | 0,05 +0,15 S S
DX18-1E150N01-CK8 15 0.15 18 0,04-0,10 | 0,05 £0,15 S S
DX18-2E200N02-CK8 2 0.2 18 0,04-0,12 | +0,05 £0,15 S S
Itol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge HC = beschichtetes Hartmetall
Radiustoleranz ryq; = £0,05 mm HF = unbeschichtetes Feinkorn-Hartmetall
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— |IUJl=ILTEI=I

Ein- und Abstechen — Schneideinsatze ox.N OX.R

DX
Tiger-tec® Silver

DX..L
K
— | ; %
}
Vv
J s S S S
= =7 | B , ]
' e\ '

Schneideinsdtze
P N s
HC HC |HF| HC |HF
0| n n un un 0nin un
9N R SRR G LNBE .,
s r | f Stol Iol &%%%%%%E%%%E
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm A A
DX18-2E200R6-CE4 2 0,2 18 0,04-0,12 | +0,05 +0,15 OB O S
DX18-2E250R6-CE4 2,5 0,2 18 0,05-0,15 | +0,05 £0,15 () S S
DX18-3E300R6-CE4 3 02 18 009-027 | 0,05 +0,15 OB S8 S S
DX18-1E150R10-CF5 15 0 18 0,03-0,06 | +0,05 £0,15 () S S
DX18-2E200R6-CF5 2 0,2 18 0,03-0,12 | +0,05 £0,15 OB O SN
DX18-2E200R7-CF5 2 0 18 003-012| =005 +0,15 O S X
DX18-2E200R15-CF5 2 0 18 0,03-0,12 | +0,05 +0,15 S S S
DX18-2E250R6-CF5 2,5 0,2 18 0,03-0,15| +0,05 £0,15 () S S
DX18-3E300R6-CF5 3 0,2 18 0,04-0,19 | 0,05 £0,15 () S S
DX18-3E300R7-CF5 3 0 188 | 004-0,16 | =005 +0,15 S S S
DX18-3E300R15-CF5 3 0 18,8 | 004-0,16| =+0,05 +0,15 () S S
DX18-1E150R10-CF6 15 0 18 0,03-0,10 | +0,05 £0,15 S S S
DX18-2E200R6-CF6 2 0,2 18 0,03-0,12 | +0,05 £0,15 OB O SN
DX18-2E200R15-CF6 2 0 183 |003-013| =005 +0,15 S S S
DX18-2E250R6-CF6 2.5 0.2 18 0,03-0,15| +0,05 +0,15 () S S
DX18-3E300R6-CF6 3 0,2 18 0,04-0,19 | +0,05 £0,15 () S S
DX18-2E200R7-CK8 2 0 18 004-0,10 | 0,05 +015 S S
DX18-3F300N02-CE4 3 0,2 18 0,09-0,33 | 0,05 £0,15 () S S
DX18-3F300N02-CF5 3 0,2 18 0,08-0,23 | +0,05 +0,15 S S S

Itol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge

Radiustoleranz ryo; = 0,05 mm

HC = beschichtetes Hartmetall
HF = unbeschichtetes Feinkorn-Hartmetall
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Einstechen und Stechdrehen — Schneideinsatze

e ins

Tiger-tec® Silver r
Schneideinsatze
P M K s
HC HC HC HC
niu i ununninannaann
RN R IR L 2R AL
S r ap Tol Tol X WDV NN N X XX N OKNnMWNn
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm |2 (333233222 3==2
’) DX18-2E200N02-UF7 2 02 18 | 005- |03-12| #005 | #0.15 OB OB )
022
DX18-3E300N02-UF7 3 0.2 18 007- | 04-15| 0,05 | 0,15 DD D S
0.24
DX18-4E400N02-UF7 4 0,2 18 0,09- |03-22| 0,05 | +0,15 S S S
0,30
/ DX18-1E160N01-UF8 16 01 18 0,05- |03-1,0| 0,02 | £0,15 S () S
017
! DX18-1E170N0O1-UF8 17 01 18 005- |03-10| =002 | +0.15 S ] S
017
DX18-1E185N01-UF8 1,85 01 18 0,05- |03-1,0| 0,02 | £0,15 S S S
022
DX18-1E196N01-UF8 1,96 01 18 005- |03-1.2| 002 | 015 S S S
022
DX18-2E225N01-UF8 2.25 01 18 0,05- |03-1,3| 0,02 | 0,15 S S S
022
DX18-2E275N01-UF8 2,75 01 18 0,06- |03-1,3| £0,02 | £0,15 S () S
022
DX18-3E318N02-UF8 3,18 02 18 007- | 04-15| 0,02 | +0.15 S ] S
0.24
DX18-3E325N01-UF8 3,25 01 18 0,07- | 04-1,6| £0,02 | £0,15 S () S
0,24
DX18-4E400N04-UF8 4 0.4 18 009- |05-22| 0,02 | 0,15 S S S
0,30
DX18-4E425N02-UF8 4,25 0,2 18 0,09- |05-22| 0,02 | £0,15 S S S
0,30
DX18-2E200N02-UA4 2 02 18 008- | 03-12| +005 | £0,15 S
018
DX18-3E300N03-UA4 3 03 18 010- | 04-20| +005 | +0,15 S |
0.25
DX18-4E400N04-UAL 4 04 185 | 0,10- |05-2.8| 0,05 | 0,15 S B
038
DX18-4E400N08-UA4 4 08 185 | 010- |09-28| +005 | +0.15 S B
038
DX18-2E200N02-UD4 2 0,2 18 0,10- [03-1,2| 005 | 015 & |&H S S
018
DX18-3E300N03-UD4 3 03 18 010- | 04-20| 005 | 015 || | S S
023
DX18-4E400N04-UD4 4 0.4 185 | 0,10- |05-28| 005 | +0,15 @& |& S S
033
DX18-4E400N08-UD4 4 0,8 185 | 0,10- |09-28| 005 | 015 & |&H S S
033
DX18-2E200N02-UF4 2 0.2 18 0,10- [03-1.2| 005 | +015 (@ D DB S BN S OSSN
018
DX18-2E250N02-UF4 25 02 18 010- [03-13| 2005 | :015 B DS |& S S S
021
DX18-3E300N03-UF4 3 03 18 010- |04-20] x005 | +015 QO DB D SHB® & S
023
DX18-4E400N02-UF4 4 0,2 185 | 0,10- |03-28| 005 | 0,15 S S S
033
DX18-4E400N04-UF4 4 04 185 | 010- |05-28| 005 | 015 @ |BHW SN S S
033
DX18-4E400N08-UF4 4 0,8 185 | 0,10- |09-28| 005 | +0,15 @ |& S S S
033
Itol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge HC = beschichtetes Hartmetall

Radiustoleranz ryo = £0,05 mm
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DX..N

Einstechen und Stechdrehen — Schneideinsatze

e s

Tiger-tec® Silver :

Schneideinsatze

P M K S

HC HC HC HC
niunnunnnlgnn v
SRR R AR R R R R R R
S r ap Tol Tol (X VNNV N NXEXEXXWO OOV
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm |2 (3|22 (2232

g DX18-4F400N04-UF4 4 0,4 185 | 0,10- |05-2.8| +005 | 015 S S ()

033
Itol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge HC = beschichtetes Hartmetall
Radiustoleranz ryo; = +£0,05 mm
DX..N

Einstechen und Kopierdrehen — Schneideinsadtze

Tiger-tec® Silver —

Schneideinsatze

P M K 5
HC HC [HC| HC

0n 0n i wn 0n

AEEEIME R ERE

| £ s | gls|=s33s|a==3

S r ap Tol Tol Xnnwun ununwxownounwn

Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm |23 222222

DX18-2E200N10-RD4 2 1 183 [0,08-0,28| 0,2-1,0 | +0,05 015 |@ S oG] S

DX18-3E300N15-RD4 3 15 183 [0,10-0,38/ 05-15 | #005 | =0,15 D DS S
DX18-2E200N10-RF7 2 1 183 |0.08-0.26| 0,1-1.0 | 005 | %015 S3S BOS S
DX18-3E300N15-RF7 3 15 183 [0.10-0,33| 0.1-15 | 005 | 015 S S S
DX18-4E400N20-RF7 4 2 185 [0,12-0,48| 0,1-2,0 | 0,05 £0,15 S S S

Itol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge HC = beschichtetes Hartmetall

Radiustoleranz ryo; = 0,05 mm
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Schaftwerkzeug - Radialstechen

G4014 [ mm |
Walter Cut

- Seitliche Schraubenklemmung

o || B || o

L t
Werkzeug s Dmax b h f1 I hg I s1
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm mm Type
Vierkantschaft * G4014-1010R-1T12DX18 1 25 10 10 96 | 110 4 23 08 DX18-1E1 ..
* G4014-1212R-1T12DX18 25 12 12 | 116 | 110 3 | 223 | 08
G4014-1010R-1.5T10DX18 15 20 10 10 94 | 110 4 22 12 | DXI8-IE15..
G4014-1212R-1.5T12DX18 25 12 12 | 114 | 110 3 |23 | 12
G4014-1616R-1.5T12DX18 25 16 16 | 154 | 120 4 24 | 12
G4014-1010R-2T10DX18 2 20 10 10 92 | 110 4 22 16 DX18-2E2 ..
G4014-1212R-2T12DX18 25 12 12 | 112 | 110 3 | 223 | 16
G4014-1616R-2T12DX18 25 16 16 | 152 | 120 4 24 | 16
* G4014-1616R-2T17DX18 35 16 16 | 152 | 120 4 30 16
* G4014-2020R-2T17DX18 35 20 20 | 192 | 120 3 30 16
G4014-1212R-3T12DX18 3 25 12 12 | 108 | 110 3 223 | 24 DX18-3E3 ..
G4014-1616R-3T17DX18 35 16 16 | 148 | 120 4 30 | 24 DXI8-3F3 -
G4014-2020R-3T17DX18 35 20 20 | 188 | 120 3 30 | 24
Vierkantschaft * G4014-1010L-1T12DX18 1 25 10 10 96 | 110 4 23 08 DX18-1E1 ..
@ 64014-1010L-1.5T10DX18 15 20 10 10 94 | 110 4 22 | 12 | DXI8-1E15.
i G4014-1212L-1.5T12DX18 25 12 12 | 114 | 110 3| 223 | 12
G4014-1616L-1.5T12DX18 25 16 16 | 154 | 120 4 24 | 12
G4014-1010L-2T10DX18 2 20 10 10 92 | 110 4 22 16 DX18-2E2 ..
64014-1212L-2T12DX18 25 12 12 | 112 | 110 3 | 223 | 16
G4014-1616L-2T12DX18 25 16 16 | 152 | 120 4 24 | 16
* G4014-1616L-2T17DX18 35 16 16 | 152 | 120 4 30 16
* G4014-2020L-2T17DX18 35 20 20 | 192 | 120 3 30 16
G4014-1212L-3T12DX18 3 25 12 12 | 108 | 110 3 223 | 24 DX18-3E3 ..
G4014-1616L-3T17DX18 35 16 16 | 148 | 120 4 30 | 24 DXI8-3F3 -
G4014-2020L-3T17DX18 35 20 20 | 188 | 120 3 30 | 24
f=Ff+s/2
Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
Einbauteile
h = h; [mm] 10-12 16-20
Spannschraube fiir Stechplatte FSZSS?\‘(;EP) FSZ5§5'\I(HT115|P)
Verschlussschraube FS2589 FS2589
Fahnchenschliissel FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP)

Zubehor
h = h; [mm] 10-20
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003
analog
——Ey—— Wechselklinge FS2014 (T15IP)
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Schaftwerkzeug - Radialstechen
Walter Cut
- Seitliche Schraubenklemmung
— Prézisionskiihlung
JEEH 0
I DX
1R R ]
Werkzeug s Dmax b hh o f I he 1 s
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm mm Type
Vierkantschaft G4014-1212R-2T12DX18-P 2 25 12 12 | 112 | 110 3 223 | 16 DX18-2E2 ..
G4014-1212R-2.5T12DX18-P 2.5 25 12 12 1 110 3 223 | 21 | DXI8-2E25..
= G4014-1212R-3T12DX18-P 3 25 12 12 | 108 | 110 3 223 | 24 DX18-3E3 ..
o] DX18-3F3 ..
M8x1
i}
A
- f
Vierkantschaft G4014-1212L-2T12DX18-P 2 25 12 12 | 112 | 110 3 223 | 16 DX18-2E2 ..
i - G4014-1212L-2.5T12DX18-P 2.5 25 12 12 1 110 3 223 | 21 | DXI8-2E25..
s G4014-1212L-3T12DX18-P 3 25 12 12 | 108 | 110 3 223 | 24 DX18-3E3 ..
SR s PV DX18-3F3 ..
I

f=f+s/2

Der empfohlene maximale Kiihimitteldruck betragt 150 bar (2175 psi)
Kdrper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

Einbauteile
h =h; [mm] 12
Spannschraube fiir Stechplatte F52586 (T151P)
2Nm
Verschlussschraube FS2589
Gewindestift M8X1 FS2587 (SW 4)

Fahnchenschliissel

FS1465 (T15IP)

Zubehor

h = h; [mm]

Drehmoment-Schraubendreher,

analog

12

FS2003

—

Wechselklinge

FS2014 (T15IP)
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Stechen
Zubehor
h = h; [mm] 12
% Winkelanschluss M8x1 FS2596
% Anschlusselement M8x1 FS2597
Kupferdichtung FS2598
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Stechen

Schaftwerkzeug - Radialstechen

G4014...-P [ mm |
Walter Cut

- Seitliche Schraubenklemmung
— Prézisionskiihlung

JEEH L/7
i DX
1R ' ]
Werkzeug s Dmax b h f1 I hg A s1
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm mm Type
Vierkantschaft G4014-1616R-2T12DX18-P 2 25 16 16 | 152 | 120 4 24 16 DX18-2E2 ..
G4014-1616R-2T17DX18-P 35 16 16 | 152 | 120 4 30 16
ey G4014-1616R-2.5T17DX18-P 2.5 35 16 16 15 120 4 30 21 | DXI8-2E25..
T G4014-1616R-3T17DX18-P 3 35 16 16 | 148 | 120 4 30 2.4 DX18-3E3 ..
DX18-3F3 ..
[
Vierkantschaft G4014-1616L-2T12DX18-P 2 25 16 16 | 152 | 120 4 24 16 DX18-2E2 ..
G4014-1616L-2T17DX18-P 35 16 16 | 152 | 120 4 30 16
Ay G4014-1616L-2.5T17DX18-P 2.5 35 16 16 15 120 4 30 21 | DXI8-2E25..
G4014-1616L-3T17DX18-P 3 35 16 16 | 148 | 120 4 30 2.4 DX18-3E3 ..
DX18-3F3 ..
ﬁfﬁ.
=
f=f+s/2
Anschluss-Set fir Kihimittelzufuhr mit G “-Gewinde — siehe Einbauteile und Zubehor
Der empfohlene maximale Kiihimitteldruck betragt 150 bar (2175 psi)
Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
Einbauteile
h = h; [mm] 16
Spannschraube fiir Stechplatte F52585 (T151P)
3Nm
Verschlussschraube FS2589
Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2)

Fahnchenschliissel

FS1465 (T15IP)

Zubehor
h = h; [mm] 16
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003
analog
——y—— Wechselklinge FS2014 (T15IP)
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Schaftwerkzeug —

G4014...-P

Walter Cut

— Seitliche Schraubenklemmung
— Prézisionskiihlung

Radialstechen

B:EL 0
DX
t .JH t
Werkzeug s Dmax b hh f h he 1o s
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm mm Type
Vierkantschaft G4014-2020R-2T17DX18-P 2 35 20 20 | 192 | 120 3 30 16 DX18-2E2 ..
G4014-2020R-3T17DX18-P 3 35 20 20 | 188 | 120 3 30 2.4 DX18-3E3 ..
DX18-3F3 ..
i
hs
Vierkantschaft 64014-2020L-2T17DX18-P 2 35 20 20 | 192 | 120 3 30 16 DX18-2E2 ..
— ) } } : DX18-3E3 ..
G4014-2020L-3T17DX18-P 3 35 20 20 | 188 | 120 3 30 2.4 X
Ty
G/t
h

f=f+s/2

Anschluss-Set fiir Kiihimittelzufuhr mit G “-Gewinde - siehe Einbauteile und Zubehor
Der empfohlene maximale Kiihimitteldruck betrdagt 150 bar (2175 psi)
Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

Einbauteile
h =h; [mm] 20
. FS2585 (T15IP)
Spannschraube fiir Stechplatte 3Nm
Verschlussschraube FS2589
Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2)
Gewindestift M6 FS2288 (SW 3)
Féhnchenschliissel FS1465 (T15IP)
Zubehor
h = h; [mm] 20
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003
analog
———— Wechselklinge FS2014 (T15IP)
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Schaftwerkzeug — Radialstechen

G4014
Walter Cut

— Seitliche Schraubenklemmung

JEEH 0
DX
t .JH t
h=

Werkzeug s Dmax b h f i} hg A s1

Bezeichnung inch inch inch inch inch inch inch inch inch Type
Vierkantschaft G4014.08R-1.5T12DX18 0,059 | 0,984 | 0,500 | 0,500 | 0,476 | 4,331 | 0,091 | 0,878 | 0,047 | DX18-1E15..
N

:ﬁ”:

Vierkantschaft G4014.08L-1.5T12DX18 0,059 | 0,984 | 0,500 | 0,500 | 0,476 | 4,331 | 0,091 | 0,878 | 0,047 | DX18-1E15..
= * G4014.10L-3T17DX18 0,118 | 1,378 | 0,625 | 0.625 | 0,579 | 4,724 | 0,161 | 1181 | 0,094 | DXI18-3E3..
| )| e DX18-3F3 ..
f=f+s/2
Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
Einbauteile

h = hy [mm] 0,5 0,62

; FS2586 (T15IP) FS2585 (T15IP)

Spannschraube fiir Stechplatte > Nm 3Nm
@B Verschlussschraube FS2589 FS2589
D= Fahnchenschliissel FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP)
Zubehor

h = hy [mm] 0,5-0,62
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003

analog
——— Wechselklinge FS2014 (T15IP)
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Stechen
Schaftwerkzeug - Radialstechen
G4014...-P BLE)
Walter Cut
- Seitliche Schraubenklemmung
— Prézisionskiihlung
JEEH L/7
I DX
1R ' ]
h=
Werkzeug s Dmax b h f1 I hg A s1
Bezeichnung inch inch inch inch inch inch inch inch inch Type
Vierkantschaft G4014.08R-2T12DX18-P 0,079 | 0,984 | 0,500 | 0,500 | 0,469 | 4,331 | 0,091 | 0,878 | 0,063 | DX18-2E2..
G4014.08R-3T12DX18-P 0,118 | 0,984 | 0,500 | 0,500 | 0453 | 4,331 | 0,091 | 0,878 | 0,094 | DXI8-3E3..
DX18-3F3 ..
Te
Sh
e
it
Vierkantschaft G4014.08L-2T12DX18-P 0,079 | 0,984 | 0,500 | 0,500 | 0,469 | 4,331 | 0,091 | 0,878 | 0,063 | DX18-2E2..
(@ G4014.08L-3T12DX18-P 0,118 | 0,984 | 0,500 | 0,500 | 0.453 | 4331 | 0,091 | 0,878 | 0,094 | DXI8-3E3..
d © DX18-3F3 ..
el 51624 UNF
e b]
cT]
h 5
f=f+s/2
Der empfohlene maximale Kiihimitteldruck betragt 150 bar (2175 psi)
Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
Einbauteile
h = h; [mm] 0,5
Spannschraube fiir Stechplatte F52586 (T151P)
2Nm
Verschlussschraube FS2589
Gewindestift UNF 5/16-24 FS2593 (SW 4)

Fahnchenschliissel

FS1465 (T15IP)

Zubehor

h = h; [mm]

Drehmoment-Schraubendreher,

analog

0,5

FS2003

—

Wechselklinge

FS2014 (T15IP)
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Zubehor
h = h; [mm] 0,5
% Winkelanschluss 5/16" UNF FS2594
% Anschlusselement 5/16" UNF FS2595
Kupferdichtung FS2598
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Schaftwerkzeug - Radialstechen
G4014...-P
Walter Cut

- Seitliche Schraubenklemmung
— Prézisionskiihlung

o || B || o

1R ' ]
h=
Werkzeug s Dmax b h f1 I hg A s1
Bezeichnung inch inch inch inch inch inch inch inch inch Type
Vierkantschaft G4014.10R-2T17DX18-P 0,079 | 1378 | 0,625 | 0625 | 0,594 | 4724 | 0,161 | 1,181 | 0,063 | DX18-2E2..
G4014.12R-2T17DX18-P 1,378 | 0750 | 0,750 | 0717 | 4724 | 0118 | 1,181 | 0,063
ey 64014.10R-3T17DX18-P 0,118 | 1,378 | 0,625 | 0,625 | 0579 | 4724 | 0,161 | 1,181 | 0,094 | DX18-3E3..
) DX18-3F3 ..
— - G4014.12R-3T17DX18-P 1,378 | 0750 | 0,750 | 0,701 | 4,724 | 0118 | 1181 | 0.094
il
Vierkantschaft G4014.10L-2T17DX18-P 0,079 | 1,378 | 0,625 | 0,625 | 0,594 | 4724 | 0,161 | 1,181 | 0,063 | DX18-2E2..
G4014.12L-2T17DX18-P 1,378 | 0,750 | 0,750 | 0,717 | 4724 | 0,118 | 1,181 | 0,063
Ay G4014.10L-3T17DX18-P 0,118 | 1,378 | 0,625 | 0,625 | 0579 | 4724 | 0,161 | 1,181 | 0,094 | DX18-3E3..
) DX18-3F3 ..
G4014.12L-3T17DX18-P 1,378 | 0750 | 0,750 | 0,701 | 4724 | 0118 | 1181 | 0.094
7:‘
=
f=f+s/2
Anschluss-Set fur Kihimittelzufuhr mit G “-Gewinde — siehe Einbauteile und Zubehor
Der empfohlene maximale Kiihimitteldruck betragt 150 bar (2175 psi)
Kdrper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
Einbauteile
h = h; [mm] 0,62 0,75
; FS2585 (T15IP) FS2585 (T15IP)
Spannschraube fiir Stechplatte 3Nm 3Nm
Verschlussschraube FS2589 FS2589
Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2) FS2258 (SW 2)
Gewindestift M6 FS2288 (SW 3)
Fihnchenschliissel FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP)
Zubehor
h = h; [mm] 0,62-0,75
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003
analog
———— Wechselklinge FS2014 (T15IP)

40 Walter Cut Stechwerkzeuge



Stechen —|||IUJI=II_TEI=I

Walter Cut Stechwerkzeuge 41



— ||UJl=II_TER Stechen

Schaftwerkzeug - Radialstechen

G4011 [ mm |
Walter Cut

— Schraubenklemmung

o || B || o

1R ' ]
Werkzeug S Tmax Dmax M b fi b L s
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm mm Type
Vierkantschaft * G4011-2020R-2T10DX18 2 10 20 20 | 192 | 125 | 335 | 16 DX18-2E2 ..
G4011-2525R-2T10DX18 10 25 25 | 242 | 125 | 28 | 16
64011-2020R-3T10DX18 3 10 20 20 | 188 | 125 | 335 | 24 DX18-3E3 ..
64011-2525R-3T10DX18 10 25 25 | 238 | 125 | 28 | 24 DXI8-3F3 -
G4011-2020R-4T10DX18 4 10 20 20 | 183 | 125 | 335 | 34 DX18-4E4 ..
G4011-2020R-4T17DX18 17 20 20 | 183 | 125 | 335 | 34 DXI8-4F6 -
64011-2525R-4T10DX18 10 25 25 | 232 | 125 | 335 | 34
G4011-2525R-4T17DX18 17 25 25 | 232 | 125 | 335 | 34
* G4011-2020L-2T10DX18 2 10 20 20 | 192 | 125 | 335 | 16 DX18-2E2 ..
64011-2525L-2T10DX18 10 25 25 | 242 | 125 | 28 | 16
64011-2020L-3T10DX18 3 10 20 20 | 188 | 125 | 335 | 24 DX18-3E3 ..
G4011-2525L-3T10DX18 10 25 25 | 238 | 125 | 28 | 24 DXI8-3F3 .
G4011-2020L-4T10DX18 4 10 20 20 | 183 | 125 | 335 | 34 DX18-4E4 ..
G4011-2020L-4T17DX18 17 20 20 | 183 | 125 | 335 | 34 DXI8-4F4.
G4011-2525L-4T10DX18 10 25 25 | 232 | 125 | 335 | 34
64011-2525L-4T17DX18 17 25 25 | 232 | 125 | 335 | 34

f=f+s/2
Wenn kein D oder Dhax @angegeben ist, gibt es keine Durchmesserbegrenzung am Werkzeug.
Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

Einbauteile

h =h; [mm] 20-25
"=E Spannschraube fiir Stechplatte FS2118 (T20IP)
\ Anzugsdrehmoment 5Nm

D=| Fahnchenschliissel FS1464 (T20IP)
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Schaftwerkzeug — Radialstechen

G4011
Walter Cut

Werkzeug S Tmax  Dmax hy b f1 5] A S1
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm mm Type
Vierkantschaft 64011-2525R-2T17DX18 2 17 35 25 25 | 242 | 125 | 335 | 16 DX18-2E2 ..
E 64011-2525R-2.5T17DX18 25 17 35 25 25 24 | 125 | 335 | 21 | DX18-2E25.
= 64011-2525R-3T17DX18 3 17 | 35 | 25 | 25 | 238 | 125 | 335 | 24 | DXI8-3E3.
o DX18-3F3 ..
aNG|
o]
i
Vierkantschaft 64011-2525L-2T17DX18 2 17 35 25 25 | 2462 | 125 | 335 | 16 DX18-2E2 ..
@ 64011-2525L-2.5T17DX18 25 17 35 25 25 24 | 125 | 335 | 21 | DX18-2E25.
R 64011-2525L-3T17DX18 3 17 35 25 | 25 | 238 | 125 | 335 | 24 DX18-3E3 .
: DX18-3F3 ..

f—b—f

f=f+s/2
Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

Einbauteile

h =h; [mm] 25
"=E Spannschraube fiir Stechplatte FS2118 (T20IP)
\ Anzugsdrehmoment 5Nm

D=| Fahnchenschlissel FS1464 (T20IP)
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Schaftwerkzeug -

G4011...-P
Walter Cut

— Schraubenklemmung
— Prézisionskiihlung

Stechen

Radialstechen

JEEH J
1 DX
1R ' ]
Werkzeug S Tmax  Dmax hy b f1 5] I S1
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm mm Type
Vierkantschaft 64011-2020R-4T17DX18-P 4 17 20 20 | 183 | 125 | 335 | 3.4 DX18-4E4 ..
DX18-4F4 .
G4011-2525R-4T17DX18-P 17 25 25 | 233 | 125 | 335 | 34
Vierkantschaft G4011-2020L-4T17DX18-P 4 17 20 20 | 183 | 125 | 335 | 3.4 DX18-4E4 ..
DX18-4F4 .
G4011-2525L-4T17DX18-P 17 25 25 | 233 | 125 | 335 | 34

i

b

[

o f1—]

i—]

Der empfohlene maximale Kiihimitteldruck betragt 150 bar (2175 psi)
Wenn kein D oder Dhax @angegeben ist, gibt es keine Durchmesserbegrenzung am Werkzeug.
Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

Einbauteile
h =h; [mm] 20-25
Spannschraube fiir Stechplatte FS2118 (T20IP)
Anzugsdrehmoment 5Nm
Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2)

Fahnchenschliissel

FS1464 (T201P)
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Schaftwerkzeug — Radialstechen

G4011...-P [ mm |
Walter Cut

0 || BB o

Werkzeug S Tmax  Dmax hy b f1 Iy A S1
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm mm Type
Vierkantschaft G4011-2525R-2T17DX18-P 2 17 35 25 25 | 242 | 125 | 335 | 16 DX18-2E2 ..
E 64011-2525R-2.5T17DX18-P 25 17 35 25 25 24 | 125 | 335 | 21 | DX18-2E25.
= 64011-2525R-3T17DX18-P 3 17 35 25 25 | 238 | 125 | 335 | 24 DX18-3E3 ..
J s B DX18-3F3 .
Vierkantschaft 64011-2525L-2T17DX18-P 2 17 35 25 25 | 2462 | 125 | 335 | 16 DX18-2E2 ..
@ 64011-2525L.-2.5T17DX18-P 25 17 35 25 25 24 | 125 | 335 | 21 | DX18-2E25.
= 64011-2525L-3T17DX18-P 3 17 35 25 25 | 238 | 125 | 335 | 24 DX18-3E3 ..
b ey DX18-3F3 ..
h
fo— |

Der empfohlene maximale Kiihimitteldruck betrdagt 150 bar (2175 psi)
Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

Einbauteile
h =h; [mm] 25
Spannschraube fiir Stechplatte FS2118 (T20IP)
Anzugsdrehmoment 5Nm
Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2)
Gewindestift M6 FS2288 (SW 3)
Fahnchenschlissel FS1464 (T20IP)
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Schaftwerkzeug - Radialstechen

G4011 BN
Walter Cut

— Schraubenklemmung

o || B || o

1R ' ]
h=
Werkzeug S Tmax  Dmax hy b f1 5] I S1
Bezeichnung inch inch inch inch inch inch inch inch inch Type
Vierkantschaft * G4011.12R-2T10DX18 0,079 | 0394 0,750 | 0,750 | 0,717 | 4921 | 1,102 | 0,063 | DX18-2E2..
G4011.16R-2T10DX18 0,394 1,000 | 1,000 | 0,969 | 4921 | 1102 | 0,063
G4011.16R-3T10DX18 0,118 | 0,394 1,000 | 1,000 | 0,953 | 4921 | 1,102 | 0,094 | DX18-3E3..
DX18-3F3 ..
G4011.12R-4T17DX18 0,157 | 0,669 0,750 | 0,750 | 0,685 | 4921 | 1,319 | 0,134 | DX18-4E4 ..
DX18-4F4 ..
G4011.16R-4T17DX18 0,669 1,000 | 1,000 | 0,933 | 4921 | 1,319 | 0134
G4011.16L-2T10DX18 0,079 | 0394 1,000 | 1,000 | 0,969 | 4921 | 1102 | 0,063 | DX18-2E2..
G4011.16L-3T10DX18 0118 | 0,394 1,000 | 1,000 | 0,953 | 4921 | 1,102 | 0,094 | DX18-3E3..
DX18-3F3 ..
G4011.12L-4T17DX18 0,157 | 0,669 0,750 | 0,750 | 0,685 | 4921 | 1,319 | 0,134 | DX18-4E4 ..
DX18-4F4 .
G4011.16L-4T17DX18 0,669 1,000 | 1,000 | 0933 | 4921 | 1319 | 0134
f=f+s/2
Wenn kein D oder Dax @angegeben ist, gibt es keine Durchmesserbegrenzung am Werkzeug.
Kdrper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
Einbauteile
h = h; [mm] 0,75-1
"=E Spannschraube fiir Stechplatte FS2118 (T20IP)
\ Anzugsdrehmoment 5Nm

D=| Fahnchenschliissel FS1464 (T20IP)
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Schaftwerkzeug — Radialstechen

G4011
Walter Cut

— Schraubenklemmung

DX
tﬁ‘\ 4.%‘\ t
h=
Werkzeug S Tmax  Dmax hy b f1 Iy Iy S1
Bezeichnung inch inch inch inch inch inch inch inch inch Type

Vierkantschaft G4011.16R-3T17DX18 0,118 | 0,669 | 1,378 | 1,000 | 1,000 | 0953 | 4921 | 1,319 | 0,094 | DXI18-3E3..

E DX18-3F3 ..

b

ANG|

]

i
Vierkantschaft G4011.16L-3T17DX18 0,118 | 0,669 | 1,378 | 1,000 | 1,000 | 0,953 | 4921 | 1,319 | 0,094 | DX18-3E3..
@ DX18-3F3 ..
@4
I
ot —=f
f=f+s/2
Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
Einbauteile

h = h; [mm] 1

"=E Spannschraube fiir Stechplatte FS2118 (T20IP)
\ Anzugsdrehmoment 5Nm
D=| Fahnchenschlissel FS1464 (T20IP)

Walter Cut Stechwerkzeuge
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Schaftwerkzeug - Radialstechen

G4011...-P
Walter Cut

— Schraubenklemmung
— Prézisionskiihlung

o || B || o

1R ' ]
Werkzeug S Tmax  Dmax hy b f1 5] I S1
Bezeichnung inch inch inch inch inch inch inch inch inch Type
Vierkantschaft 64011.16R-2T17DX18-P 0,079 | 0,669 | 1,378 | 1,000 | 1,000 | 0,969 | 4,921 | 1,319 | 0,063 | DX18-2E2..
G4011.16R-3T17DX18-P 0118 | 0,669 | 1,378 | 1,000 | 1,000 | 0,953 | 4921 | 1,319 | 0,094 | DX18-3E3..
DX18-3F3 ..
(31/8”“7h4-1 :L:‘
M
H
f
e
i f
Vierkantschaft G4011.16L-2T17DX18-P 0,079 | 0,669 | 1,378 | 1,000 | 1,000 | 0,969 | 4,921 | 1,319 | 0,063 | DX18-2E2..
64011.16L-3T17DX18-P 0118 | 0,669 | 1,378 | 1,000 | 1,000 | 0,953 | 4921 | 1,319 | 0,094 | DX18-3E3..
DX18-3F3 ..
oo
=t

Der empfohlene maximale Kiihimitteldruck betragt 150 bar (2175 psi)
Kdrper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

Einbauteile
h =h; [mm] 1
Spannschraube fiir Stechplatte FS2118 (T20IP)
Anzugsdrehmoment 5Nm
Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2)
Gewindestift M6 FS2288 (SW 3)
Fahnchenschliissel FS1464 (T20IP)
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Schaftwerkzeug - Universal

G4511 [ mm |
Walter Cut

— Schraubenklemmung
— Unterschiedliche Stechbreiten passen in ein Werkzeug

% ﬂ
DX
tﬁ‘\ t
Werkzeug s Tmax  h=h b f1 h A
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm Type
Vierkantschaft * G4511-1212R-T5DX18 2-6 5 12 12 94 120 315 DX18- . E..
DX18- . F ..
" > * G4511-1616R-T5DX18 5 16 16 13,4 120 29
* G4511-2020R-T5DX18 5 20 20 17,4 120 29
* G4511-2525R-T5DX18 5 25 25 22,4 125 29
Iy
+ N\C
T
Il
e 1|
e f—|
Vierkantschaft * G4511-2020L-T5DX18 2-6 5 20 20 17.4 120 29 DX18- . E..
DX18- . F ..
= “"*‘ * (G4511-2525L-T5DX18 5 25 25 22,4 125 29
o/ 1
Trax
—[l—s |}
e 1 —|
- f —|
f=f+s/2
Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
Einbauteile
h = h; [mm] 12-25
"=E Spannschraube fiir Stechplatte FS2118 (T20IP)
\ Anzugsdrehmoment 5Nm

D=| Fahnchenschlissel FS1464 (T20IP)
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Schaftwerkzeug - Universal 90°

G4521 [ mm |
Walter Cut

— Schraubenklemmung
— Unterschiedliche Stechbreiten passen in ein Werkzeug

BH 0
DX
tﬁ‘\ t
Werkzeug s Tmax  h=hi b f I ls
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm Type
Vierkantschaft * G4521-2020R-T5DX18 2-6 5 20 20 255 | 12035 27 DX18- . E..
DX18- . F ..
h F—b—] * G4521-2525R-T5DX18 5 25 25 305 | 12535 27
It o1
@ Trmax
'
N =t
f—f—| !
s
Vierkantschaft * G4521-2020L-T5DX18 2-6 5 20 20 255 | 12035 27 DX18- . E..
DX18- . F ..
[~—b—] [~—h—] * G4521-2525L-T5DX18 5 25 25 305 | 12535 27
Io1 Iy

f“i@_/ s::’j‘ %

e —| —hy—|

|1 = |21 +s/2
Kdrper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

Einbauteile

h =h; [mm] 20-25
"=E Spannschraube fiir Stechplatte FS2118 (T20IP)
\ Anzugsdrehmoment 5Nm

D=| Fahnchenschliissel FS1464 (T20IP)
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Schaftwerkzeug — Universal 45°

G4551 [ mm |
Walter Cut

— Schraubenklemmung
— Unterschiedliche Stechbreiten passen in ein Werkzeug

»
tﬁ‘\ t N4
Werkzeug s Tmax  h=h b f1 21 A
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm Type
Vierkantschaft * G4551-2020R-T5DX18 2-6 5 20 20 223 | 12962 32 DX18- . E ..
DX18- . F ..
\*“* b * G4551-2525R-T5DX18 5 25 25 27.3 129,62 32
Vierkantschaft * G4551-2525L-T5DX18 2-6 5 25 25 273 | 12962 32 DX18- . E..
ST DX18- . F .
73] I
f=f+0707 xs/2
Iy =I5y + 0,707 x s/2
Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
Einbauteile
h = h; [mm] 20-25
"=E Spannschraube fiir Stechplatte FS2118 (T20IP)
\ Anzugsdrehmoment 5Nm
D=| Fahnchenschlissel FS1464 (T20IP)

Walter Cut Stechwerkzeuge 51



— ||UJl=II_TEI=!

Stechen

Tiefstechklinge

G4042..N [ mm |
Walter Cut

— Selbstklemmung

0
i DX
i) t
Werkzeug s Tmax  ha b I hy s1
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm Type
ﬂ * G4042-26N-1.5T17DX18 15 17 26 3,5 130 17.4 12 DX18-1E15 ..
51 * G4042-26N-2T25DX18 2 25 26 3,5 130 17.4 16 DX18-2E2 ..
* G4042-26N-3T40DX18 3 40 26 3,5 130 17.3 2.4 DX18-3E3 ..
DX18-3F3 ..
* G4042-26N-4T40DX18 4 40 26 3,5 130 17.2 3.4 DX18-4E4 ..
DX18-4F4 ..
* G4042-32N-1.5T17DX18 15 17 32 3,5 150 211 12 DX18-1E15 ..
* G4042-32N-2T25DX18 2 25 32 3,5 150 211 16 DX18-2E2 ..
* G4042-32N-3T40DX18 3 40 32 3,5 150 21 2.4 DX18-3E3 ..
DX18-3F3 ..
* G4042-32N-4T40DX18 4 40 32 3,5 150 209 3.4 DX18-4E4 ..
DX18-4F4 .
Zubehor
hy [mm] 26-32
——— Montageschliissel fiir Stechplatte FS1494
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Stechen

Tiefstechklinge
G4042..N...-P
Walter Cut

— Selbstklemmung
— Prézisionskiihlung

ﬂ
DX
t t
Werkzeug s Trmax h b I hy s1
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm Type
* G4042-26N-3T40DX18-P 3 40 26 35 130 173 2.4 DX18-3E3 ..
DX18-3F3 ..
[
* G4042-32N-3T40DX18-P 3 40 32 35 150 21 2.4 DX18-3E3 ..
DX18-3F3 ..
Iy
Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
Einbauteile
h; [mm] 26-32
KuhImitteliibergabeeinsatz FS2282
Zubehor
h; [mm] 26-32
————" Montageschliissel fiir Stechplatte FS1494
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— ||UJl=II_TER Stechen

Verstarkte Stechklinge

G4041 [ mm |
Walter Cut

— Schraubenklemmung

0
1 DX
i) t
Werkzeug S Trmax Dmax hg (5] S1
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm Type
G4041-26R-1.5T17DX18 15 17 35 26 110 12 DX18-1E15 ..
G4041-26R-2T17DX18 2 17 35 26 110 16 DX18-2E2 ..
G4041-26R-3T17DX18 3 17 35 26 110 2.5 DX18-3E3 ..
DX18-3F3 ..
G4041-32R-2T21DX18 2 21 42 32 110 2.5 DX18-2E2 ..
G4041-26L-1.5T17DX18 15 17 35 26 110 12 DX18-1E15 ..
G4041-26L-2T17DX18 2 17 35 26 110 16 DX18-2E2 ..
G4041-26L-3T17DX18 3 17 35 26 110 2.5 DX18-3E3 ..
DX18-3F3 ..

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

Einbauteile
hg [mm] 26-32
Spannschraube fiir Stechplatte FS2164 (T15IP)
\ Anzugsdrehmoment 3,5Nm
Zubehor
h, [mm] 26-32

@): Schraubendreher fiir Stechplatte | FS1485 (T15IP)
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Stechen — |IUJl:ILTEI=l

Verstarkte Stechklinge

G4041...-P
Walter Cut

— Schraubenklemmung
— Prézisionskiihlung

ﬂ
DX
t t
Werkzeug S Tmax Dmax hg Iy S1
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm Type
ﬂﬁ G4041-26R-2T17DX18-P 2 17 35 26 110 16 DX18-2E2 ..
=i * G4041-26R-3T17DX18-P 3 17 35 26 110 25 DX18-3E3 ..
DX18-3F3 ..
G4041-26L-2T17DX18-P 2 17 35 26 110 16 DX18-2E2 ..
* G4041-26L-3T17DX18-P 3 17 35 26 110 2.5 DX18-3E3 ..
DX18-3F3 ..
G4041-32L-2T21DX18-P 2 21 42 32 110 16 DX18-2E2 ..

Der empfohlene maximale Kiihimitteldruck betragt 80 bar (1160 psi)
Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

Einbauteile
hg [mm] 26-32
Spannschraube fiir Stechplatte FS2164 (T15IP)
\ Anzugsdrehmoment 3,5Nm
Zubehor
hg [mm] 26-32

@=— Schraubendreher fiir Stechplatte | FS1485 (T15IP)
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— ||UJl=II_TER Stechen

Verstarkte Stechklinge — Contra

G4041..C [ mm |
Walter Cut

— Schraubenklemmung

0
| DX
i) t
Werkzeug s Trmax Dmax hs I 51
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm Type
G4041-26R-1.5T17DX18C 15 17 35 26 110 12 DX18-1E15 ..
G4041-26R-2T17DX18C 2 17 35 26 110 16 DX18-2E2 ..
G4041-26R-3T17DX18C 3 17 35 26 110 25 DX18-3E3 ..
DX18-3F3 ..
G4041-32R-2T21DX18C 2 21 42 32 110 16 DX18-2E2 ..
G4041-26L-1.5T17DX18C 15 17 35 26 110 12 DX18-1E15 ..
GA4041-26L-2T17DX18C 2 17 35 26 110 16 DX18-2E2 ..
G4041-26L-3T17DX18C 3 17 35 26 110 25 DX18-3E3 ..
DX18-3F3 ..
G4041-32L-2T21DX18C 2 21 42 32 110 16 DX18-2E2 ..

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

Einbauteile
hg [mm] 26-32
Spannschraube fiir Stechplatte FS2164 (T15IP)
\ Anzugsdrehmoment 3,5Nm
Zubehor
h, [mm] 26-32

@): Schraubendreher fiir Stechplatte | FS1485 (T15IP)
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Stechen — |IUJl:ILTEI=l

Verstdarkte Stechklinge — Contra

G4041...C-P [ mm |
Walter Cut

— Schraubenklemmung
— Prézisionskiihlung

ﬂ
DX
t t
Werkzeug S Tmax Dmax hg Iy S1
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm Type
G4041-26R-2T17DX18C-P 2 17 35 26 110 16 DX18-2E2 ..
* G4041-32R-2T21DX18C-P 21 42 32 110 16
* G4041-32R-3T21DX18C-P 3 21 42 32 110 2.5 DX18-3E3 ..
DX18-3F3 ..
G4041-26L-2T17DX18C-P 2 17 35 26 110 16 DX18-2E2 ..
* G4041-32L-2T21DX18C-P 21 42 32 110 16
* G4041-32L-3T21DX18C-P 3 21 42 32 110 25 DX18-3E3 ..
DX18-3F3 ..

Der empfohlene maximale Kiihimitteldruck betragt 80 bar (1160 psi)
Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

Einbauteile
hg [mm] 26-32
Spannschraube fiir Stechplatte FS2164 (T15IP)
\ Anzugsdrehmoment 3,5Nm
Zubehor
hg [mm] 26-32

@=— Schraubendreher fiir Stechplatte | FS1485 (T15IP)
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— ||UJl=II_TEI=! Stechen

Bohrstange — Innenstechen

G4221...-P [ mm |
Walter Cut

— Schraubenklemmung
— Prézisionskiihlung

— — vy
4 DX
] e
Werkzeug s Tmax Dmin  d1 f I A 121 s1
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm mm Type
Zylinderschaft * G4221-25RR-2T08-DX18-P 2 8 25 25 | 211 | 2002 | 462 | 1992 | 16 DX18-2E2 ..
{ % G4221-25RR-3T08-DX18-P 3 8 25 25 | 211 |20025| 463 | 1988 | 25 DX18-3E3 ..
I =l o DX18-3F3 ..
T T * G4221-32SR-3T10-DX18-P 10 32 32 | 266 |250,25| 593 | 2488 | 25
1}
= - G4221-32SR-4T10-DX18-P 4 10 32 32 | 266 | 2503 | 593 | 2483 | 3.4 DX18-4E4 ..
—l— DX18-4F4 ..
21
Ih
Tmax
T
Zylinderschaft * G4221-25RL-2T08-DX18-P 2 8 25 | 25 | 211 | 2002 | 462 | 1992 | 16 DX18-2E2 ..
1 * G4221-25RL-3T08-DX18-P 3 8 25 25 | 211 |20025| 463 | 1988 | 25 DX18-3E3 ..
T I = DX18-3F3 ..
i T % G4221-32SL-3T10-DX18-P 10 32 32 | 266 |250,25| 593 | 2488 | 25
| v
f == * G4221-32SL-4T10-DX18-P 4 10 32 32 | 266 | 2503 | 593 | 2483 | 34 DX18-4E4 ..
| 1] DX18-4F4 ..
21
h
Tmax
|1 = |21 +5s/2
Der empfohlene maximale Kiihimitteldruck betragt 80 bar (1160 psi)
Anschluss-Set fiir Kihimittelzufuhr mit G “-Gewinde — siehe Einbauteile und Zubehor
Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
Einbauteile
Dpnin [mm] 25 32
Spannschraube fiir Stechplatte FS1495 (T20IP) FS2089 (T25I1P)
Anzugsdrehmoment 5Nm 6 Nm
Gewindestift MO03X003 IS0 4026 (SW 1,5) MO03X003 IS0 4026 (SW 1,5)
0-Ring 0-RING 20X2 0-RING 27X2
Schraubendreher FS1486 (T20IP) FS1487 (T25IP)
Zubehor
Dmin [mm] 25 32
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003 FS2003
analog
——— Wechselklinge FS2015 (T20IP) FS2016 (T25IP)
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Stechen — |IUJl:ILTEI=l

Bohrstange — Innenstechen
G4221...-P
Walter Cut

— Schraubenklemmung
— Prézisionskiihlung

— — vy
4 DX
‘ T
Werkzeug s Tmax Dmin 1 f i} I 121 s1
Bezeichnung inch inch inch inch inch inch inch inch inch Type
Zylinderschaft * G4221.16RR-2T08-DX18-P 0,079 | 0,315 | 1,000 | 1,000 | 0,839 | 7.882 | 1,821 | 7.843 | 0,063 | DX18-2E2..
! % G4221.16RR-3T08-DX18-P 0,118 | 0,315 | 1,000 | 1,000 | 0,839 | 7.884 | 1.821 | 7.825 | 0,098 | DX18-3E3..
I S —_ DX18-3F3 ..
[y 1 * G4221.205R-3T10-DX18-P 0,394 | 1,250 | 1,250 | 1,043 | 9,852 | 2,333 | 9,793 | 0,098
1}
=g b 64221.20SR-4T10-DX18-P 0157 | 0,394 | 1,250 | 1,250 | 1,043 | 9,854 | 2335 | 9,776 | 0,134 | DX18-4E4 ..
—l— DX18-4F4 ..
21
i}
Tmax
li=lp1+s/2
Der empfohlene maximale Kiihimitteldruck betragt 80 bar (1160 psi)
Anschluss-Set fiir Kiihimittelzufuhr mit G “-Gewinde - siehe Einbauteile und Zubehor
Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
Einbauteile
Dpnin [mm] 1 1,25
Spannschraube fiir Stechplatte FS1495 (T20IP) FS2089 (T25IP)
Anzugsdrehmoment 5Nm 6 Nm
Gewindestift MO3X003 ISO 4026 (SW 1,5) MO3X003 ISO 4026 (SW 1,5)
0-Ring 0-RING 20X2 0-RING 27X2
Schraubendreher FS1486 (T20IP) FS1487 (T25IP)
Zubehor
Din [mm] 1 1,25
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2004 FS2004
analog
c——— Wechselklinge FS2015 (T20IP) FS2016 (T25IP)
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Stechen

Stechmodul — Radialstechen

G4635 [ mm |
Walter Cut

— Schraubenklemmung

— Austauschmodul
0
DX
t t
Werkzeug S Trmax Dmax hy w Iy S1
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm Type
* G4635-30N-1.5T10DX18 15 10 35 24 4 42 1.2 DX18-1E15 ..
* G4635-30N-2T17DX18 2 17 35 24 4 42 16 DX18-2E2 ..
* G4635-30N-3T17DX18 3 17 35 24 4 42 2.4 DX18-3E3 ..
DX18-3F3 ..
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Stechen — |IUJl:ILTEI=l

Stechhalter — Radialstechen

G4011-C...-P [ mm |
Walter Cut

— Walter Capto™
— Schraubenklemmung

0 || BB o

Werkzeug s Tmax Dz f1 ls s1
Bezeichnung mm mm mm d; mm mm mm Type
Walter Capto™ nach ISO 26623 64011-C3R-2T17DX18-P 2 17 52 a3 20 55 16 DX18-2E2 ..
64011-C4R-2T17DX18-P 17 52 Ch 20 60 16
G4011-C3L-2T17DX18-P 2 17 52 a3 20 55 16 DX18-2E2 ..
64011-C4L-2T17DX18-P 17 52 Ch 20 60 16

f]

-

f=f+s/2

Wenn kein D, oder Diax angegeben ist, gibt es keine Durchmesserbegrenzung am Werkzeug.
Der empfohlene maximale Kiihimitteldruck betragt 150 bar (2175 psi)

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

Einbauteile

d; C3-Cs4
"55 Spannschraube fiir Stechplatte FS2118 (T20IP)
\ Anzugsdrehmoment 5Nm

D=| Fahnchenschlissel FS1464 (T20IP)
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Stechen — |IUJl:ILTEI=l

Wechselkopf — Innenstechen

G4221-Q...-P

Walter Cut
— QuadFit
— Fiir Accure-tec Bohrstangen
— — vy
4 DX
‘ T
s Tmax  Dmin d; f A 121 s1
WerkzeuQ Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm Type
QuadFit * (G4221-Q32R-3T12DX18-P 3 12 50 32 297 | 224 | 305 2.4 DX18-3E3 ..
DX18-3F3 ..
k\\:l * G4221-Q40R-3T12DX18-P 12 55 40 337 | 224 | 305 2.4
QuadFit * G4221-Q50R-3T12DX18-P 12 80 50 387 | 223 | 305 2.4
* (G4221-Q32R-4T12DX18-P 4 12 50 32 297 | 224 30 34 Bﬁgigz .
C -
* G4221-Q4OR-4T12DX18-P 12 55 40 337 | 224 30 34 -
™ * G4221-Q50R-4T21DX18-P 21 80 50 417 | 223 30 34
l 7
QuadFit * G4221-Q32L-3T12DX18-P 3 12 50 32 297 | 224 | 305 2.4 DX18-3E3 ..
DX18-3F3 ..
Trnax ‘\\\: * G4221-Q40L-3T12DX18-P 12 55 40 337 | 224 | 305 2.4
Dudrit]  * G4221-Q50L-3T12DX18-P 12 80 50 387 | 223 | 305 2.4
@ * G4221-Q32L-4T12DX18-P 4 12 50 32 297 | 224 30 34 DXlg-AEl' -
DX18-4F4 ..
* G4221-Q40L-4T12DX18-P 12 55 40 337 | 224 30 34
(D * G4221-Q50L-4T21DX18-P 21 80 50 477 | 223 30 34
]
I lp1 } < Fi B
Vi Jolf bl
oo !}
S S1
|1 = |21 +5s/2

Der empfohlene maximale Kiihimitteldruck betragt 150 bar (2175 psi)
Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

Einbauteile
Dpin [mm] 50-80
Spannschraube fiir Stechplatte FS2614 (T20IP)
Anzugsdrehmoment 5Nm
Gewindestift M03X006 1SO 4026
Fahnchenschlissel FS1464 (T20IP)
Zubehor
Dpin [mm] 50-80
0 | Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
—— Wechselklinge FS2015 (T20IP)
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— ||UJl=II_TEI=I Vollbohren

TITEX

VHM-Spiralbohrer

DC175 Supreme
— m——
— Walter Prézisionskiihlung 3xDg 65D3I;\IK %
@ @ @ P M K N S H 0
WJ30RZ o oo o oo (]
Dc d N
Werkzeug _ m7 Le h Iz Is hé 2
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm =
DIN 6535 HA * DC175-03-03.000A1- 3 14 62 20 36 6 S
* DC175-03-03.100A1- 31 14 62 20 36 6 S
* DC175-03-03.175A1- 3175 14 62 20 36 6 S
* DC175-03-03.200A1- 32 14 62 20 36 6 S
* DC175-03-03.250A1- 325 14 62 20 36 6 S
* DC175-03-03.300A1- 33 14 62 20 36 6 S
* DC175-03-03.400A1- 3.4 14 62 20 36 6 S
* DC175-03-03.500A1- 35 14 62 20 36 6 S
* DC175-03-03.572A1- 3572 14 62 20 36 6 S
* DC175-03-03.600A1- 36 14 62 20 36 6 S
* DC175-03-03.700A1- 37 14 62 20 36 6 S
* DC175-03-04.300A1- 43 17 66 24 36 6 S
* DC175-03-04.600A1- 4,6 17 66 24 36 6 S
* DC175-03-04.700A1- 47 17 66 24 36 6 S
* DC175-03-04.763A1- 4,763 20 66 28 36 6 S
* DC175-03-04.800A1- 48 20 66 28 36 6 S
* DC175-03-04.900A1- 49 20 66 28 36 6 S
* DC175-03-05.000A1- 5 20 66 28 36 6 S
* DC175-03-05.100A1- 51 20 66 28 36 6 S
* DC175-03-05.159A1- 5159 20 66 28 36 6 S
* DC175-03-05.200A1- 5.2 20 66 28 36 6 S
* DC175-03-05.300A1- 53 20 66 28 36 6 S
* DC175-03-05.400A1- 5.4 20 66 28 36 6 S
* DC175-03-05.500A1- 55 20 66 28 36 6 S
* DC175-03-05.550A1- 5,55 20 66 28 36 6 S
* DC175-03-05.556A1- 5,556 20 66 28 36 6 S
* DC175-03-05.600A1- 5.6 20 66 28 36 6 S
* DC175-03-05.700A1- 57 20 66 28 36 6 S
* DC175-03-05.800A1- 58 20 66 28 36 6 S
* DC175-03-05.900A1- 5.9 20 66 28 36 6 S
* DC175-03-05.953A1- 5,953 20 66 28 36 6 S
* DC175-03-06.000A1- 6 20 66 28 36 6 S
* DC175-03-06.100A1- 6.1 24 79 34 36 8 S
* DC175-03-06.200A1- 6.2 24 79 34 36 8 S
* DC175-03-06.300A1- 6.3 24 79 34 36 8 S
* DC175-03-06.350A1- 6.35 24 79 34 36 8 S
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Vollbohren — |IUJl:ILTEI=l
TITEX

Dc d P

Werkzeug _ m7 Le h Iz Is hé =
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm =

DIN 6535 HA * DC175-03-06.400A1- 6.4 24 79 34 36 8 S
gc ~ d*l * DC175-03-06.500A1- 6.5 24 79 34 36 8 S
o T‘L —IT % DC175-03-06.600A1- 6.6 24 79 34 36 8 S
HLCT s % DC175-03-06.700A1- 67 24 79 34 36 8 -]
n * DC175-03-06.747A1- 6.747 24 79 34 36 8 S

* DC175-03-06.800A1- 6.8 24 79 34 36 8 S

* DC175-03-06.900A1- 6.9 24 79 34 36 8 S

* DC175-03-07.000A1- 7 24 79 34 36 8 S

* DC175-03-07.100A1- 71 29 79 41 36 8 S

* DC175-03-07.144A1- 7144 29 79 41 36 8 S

* DC175-03-07.200A1- 7.2 29 79 41 36 8 S

* DC175-03-07.300A1- 73 29 79 41 36 8 S

* DC175-03-07.400A1- 74 29 79 41 36 8 S

* DC175-03-07.500A1- 7.5 29 79 41 36 8 S

* DC175-03-07.541A1- 7,541 29 79 41 36 8 S

* DC175-03-07.600A1- 76 29 79 41 36 8 S

* DC175-03-07.700A1- 7.7 29 79 41 36 8 S

* DC175-03-07.800A1- 7.8 29 79 41 36 8 S

* DC175-03-07.900A1- 79 29 79 41 36 8 S

* DC175-03-07.938A1- 7.938 29 79 41 36 8 S

* DC175-03-08.000A1- 8 29 79 41 36 8 S

* DC175-03-08.100A1- 8.1 35 89 47 40 10 S

* DC175-03-08.200A1- 8.2 35 89 47 40 10 S

* DC175-03-08.300A1- 83 35 89 47 40 10 S

* DC175-03-08.334A1- 8,334 35 89 47 40 10 S

* DC175-03-08.400A1- 8.4 35 89 47 40 10 S

* DC175-03-08.500A1- 85 35 89 47 40 10 S

* DC175-03-08.600A1- 86 35 89 47 40 10 S

* DC175-03-08.700A1- 87 35 89 47 40 10 S

* DC175-03-08.731A1- 8,731 35 89 47 40 10 S

* DC175-03-08.800A1- 88 35 89 47 40 10 S

* DC175-03-08.900A1- 89 35 89 47 40 10 S

* DC175-03-09.000A1- 9 35 89 47 40 10 S

* DC175-03-09.100A1- 9,1 35 89 47 40 10 S

* DC175-03-09.128A1- 9,128 35 89 47 40 10 S

* DC175-03-09.200A1- 9,2 35 89 47 40 10 S

* DC175-03-09.300A1- 93 35 89 47 40 10 S

* DC175-03-09.400A1- 94 35 89 47 40 10 S

* DC175-03-09.500A1- 95 35 89 47 40 10 S

* DC175-03-09.525A1- 9,525 35 89 47 40 10 S

* DC175-03-09.600A1- 96 35 89 47 40 10 S

* DC175-03-09.700A1- 97 35 89 47 40 10 S

* DC175-03-09.800A1- 98 35 89 47 40 10 S

* DC175-03-09.900A1- 99 35 89 47 40 10 S

* DC175-03-09.922A1- 9,922 35 89 47 40 10 S

* DC175-03-10.000A1- 10 35 89 47 40 10 S

* DC175-03-10.100A1- 101 40 102 55 45 12 S

* DC175-03-10.200A1- 102 40 102 55 45 12 S

* DC175-03-10.300A1- 103 40 102 55 45 12 S

VHM-Bohrwerkzeuge
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Vollbohren
TITEX

Dc d p
Werkzeug _ m7 Le h Iz Is hé =
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm =
DIN 6535 HA * DC175-03-10.319A1- 10,319 40 102 55 45 12 S
* DC175-03-10.400A1- 10,4 40 102 55 45 12 S
T * DC175-03-10.500A1- 10,5 40 102 55 45 12 S
* DC175-03-10.600A1- 10,6 40 102 55 45 12 S
* DC175-03-10.700A1- 10,7 40 102 55 45 12 S
* DC175-03-10.716A1- 10,716 40 102 55 45 12 S
* DC175-03-10.800A1- 10,8 40 102 55 45 12 S
* DC175-03-10.900A1- 109 40 102 55 45 12 S
* DC175-03-11.000A1- 1 40 102 55 45 12 S
* DC175-03-11.100A1- 111 40 102 55 45 12 S
* DC175-03-11.113A1- 11,113 40 102 55 45 12 S
* DC175-03-11.200A1- 11,2 40 102 55 45 12 S
* DC175-03-11.300A1- 11.3 40 102 55 45 12 S
* DC175-03-11.400A1- 114 40 102 55 45 12 S
* DC175-03-11.500A1- 11,5 40 102 55 45 12 S
* DC175-03-11.509A1- 11,509 40 102 55 45 12 S
* DC175-03-11.600A1- 11,6 40 102 55 45 12 S
* DC175-03-11.700A1- 11,7 40 102 55 45 12 S
* DC175-03-11.800A1- 11,8 40 102 55 45 12 S
* DC175-03-11.900A1- 11,9 40 102 55 45 12 S
* DC175-03-12.000A1- 12 40 102 55 45 12 S
* DC175-03-12.100A1- 121 43 107 60 45 14 S
* DC175-03-12.200A1- 12,2 43 107 60 45 14 S
* DC175-03-12.300A1- 12,3 43 107 60 45 14 S
* DC175-03-12.303A1- 12,303 43 107 60 45 14 S
* DC175-03-12.500A1- 125 43 107 60 45 14 S
* DC175-03-12.600A1- 12,6 43 107 60 45 14 S
* DC175-03-12.700A1- 12,7 43 107 60 45 14 S
* DC175-03-12.900A1- 12,9 43 107 60 45 14 S
* DC175-03-13.000A1- 13 43 107 60 45 14 S
* DC175-03-13.100A1- 131 43 107 60 45 14 S
* DC175-03-13.300A1- 133 43 107 60 45 14 S
* DC175-03-13.494A1- 13,494 43 107 60 45 14 S
* DC175-03-13.500A1- 135 43 107 60 45 14 S
* DC175-03-13.800A1- 138 43 107 60 45 14 S
* DC175-03-14.000A1- 14 43 107 60 45 14 S
* DC175-03-14.200A1- 142 45 115 65 48 16 S
* DC175-03-14.288A1- 14,288 45 115 65 48 16 S
* DC175-03-14.500A1- 14,5 45 115 65 48 16 S
* DC175-03-14.750A1- 14,75 45 115 65 48 16 S
* DC175-03-15.000A1- 15 45 115 65 48 16 S
* DC175-03-15.100A1- 151 45 115 65 48 16 S
* DC175-03-15.200A1- 15,2 45 115 65 48 16 S
* DC175-03-15.300A1- 153 45 115 65 48 16 S
* DC175-03-15.500A1- 15,5 45 115 65 48 16 S
* DC175-03-15.800A1- 15,8 45 115 65 48 16 S
* DC175-03-16.000A1- 16 45 115 65 48 16 S
* DC175-03-16.500A1- 16,5 51 123 73 48 18 S
* DC175-03-17.500A1- 17,5 51 123 73 48 18 S
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Vollbohren — |IUJI=ILTEH

TITEX
Dc d P
Werkzeug . m7 L I I2 Is h6 =
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm =
DIN 6535 HA * DC175-03-18.000A1- 18 51 123 73 48 18 S
= dt * DC175-03-18.500A1- 18,5 55 131 79 50 20 S
T * DC175-03-19.000A1- 19 55 131 79 50 20 S
* DC175-03-19.500A1- 19,5 55 131 79 50 20 S
* DC175-03-20.000A1- 20 55 131 79 50 20 S
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TITEX

VHM-Spiralbohrer

DC175 Supreme
— Walter Prézisionskiihlung 5xDg 65D3|$ L wo
140
@ @ @ P M K N S H 0
WJ30RZ e oo e oo °
Dc d N
Werkzeug _ m7 Le h Iz Is hé 2
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm =
DIN 6535 HA * DC175-05-03.000A1- 3 19 66 24 36 6 S
* DC175-05-03.175A1- 3175 19 66 24 36 6 S
* DC175-05-03.200A1- 32 19 66 24 36 6 S
* DC175-05-03.250A1- 3,25 19 66 24 36 6 S
* DC175-05-03.300A1- 33 19 66 24 36 6 S
* DC175-05-03.400A1- 34 19 66 24 36 6 S
* DC175-05-03.500A1- 35 19 66 24 36 6 S
* DC175-05-03.572A1- 3,572 19 66 24 36 6 S
* DC175-05-03.600A1- 36 19 66 24 36 6 S
* DC175-05-03.700A1- 37 19 66 24 36 6 S
* DC175-05-04.000A1- 4 29 74 36 36 6 S
* DC175-05-04.200A1- 42 29 74 36 36 6 S
* DC175-05-04.366A1- 4,366 29 74 36 36 6 S
* DC175-05-04.763A1- 4,763 35 82 bb 36 6 S
* DC175-05-04.800A1- 48 35 82 bb 36 6 S
* DC175-05-04.900A1- 49 35 82 bb 36 6 S
* DC175-05-05.000A1- 5 35 82 bb 36 6 S
* DC175-05-05.100A1- 5.1 35 82 bb 36 6 S
* DC175-05-05.159A1- 5,159 35 82 bb 36 6 S
* DC175-05-05.200A1- 52 35 82 4t 36 6 S
* DC175-05-05.300A1- 53 35 82 4t 36 6 S
* DC175-05-05.400A1- 5.4 35 82 4t 36 6 S
* DC175-05-05.500A1- 55 35 82 bk 36 6 S
* DC175-05-05.550A1- 5,55 35 82 bh 36 6 S
* DC175-05-05.556A1- 5,556 35 82 bh 36 6 S
* DC175-05-05.600A1- 5,6 35 82 bh 36 6 S
* DC175-05-05.700A1- 57 35 82 bh 36 6 S
* DC175-05-05.800A1- 58 35 82 bh 36 6 S
* DC175-05-05.900A1- 59 35 82 bh 36 6 S
* DC175-05-05.953A1- 5,953 35 82 A 36 6 S
* DC175-05-06.000A1- 6 35 82 bh 36 6 S
* DC175-05-06.100A1- 6.1 43 91 53 36 8 S
* DC175-05-06.200A1- 6.2 43 91 53 36 8 S
* DC175-05-06.300A1- 6.3 43 91 53 36 8 S
* DC175-05-06.350A1- 6.35 43 91 53 36 8 S
* DC175-05-06.400A1- 6.4 43 91 53 36 8 S

Bei @ 3-3,75: Gesamtlange nach DIN 6537 L, Nuten gegentiber DIN 6537 L verkiirzt
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Vollbohren — |IUJl:ILTEI=l
TITEX

Dc d P

Werkzeug _ m7 Le h Iz Is hé =
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm =

DIN 6535 HA * DC175-05-06.500A1- 6.5 43 91 53 36 8 S
gc ~ d*l * DC175-05-06.600A1- 6.6 43 91 53 36 8 S
o T‘L —IT % DC175-05-06.700A1- 6.7 43 91 53 36 8 S
RLCT I— * DC175-05-06.747A1- 6,747 43 91 53 36 8 S
n * DC175-05-06.800A1- 6.8 43 91 53 36 8 S

* DC175-05-06.900A1- 6.9 43 91 53 36 8 S

* DC175-05-07.000A1- 7 43 91 53 36 8 S

* DC175-05-07.100A1- 71 43 91 53 36 8 S

* DC175-05-07.144A1- 7144 43 91 53 36 8 S

* DC175-05-07.200A1- 7.2 43 91 53 36 8 S

* DC175-05-07.300A1- 73 43 91 53 36 8 S

* DC175-05-07.400A1- 74 43 91 53 36 8 S

* DC175-05-07.500A1- 7.5 43 91 53 36 8 S

* DC175-05-07.541A1- 7,541 43 91 53 36 8 S

* DC175-05-07.600A1- 76 43 91 53 36 8 S

* DC175-05-07.700A1- 7.7 43 91 53 36 8 S

* DC175-05-07.800A1- 7.8 43 91 53 36 8 S

* DC175-05-07.900A1- 79 43 91 53 36 8 S

* DC175-05-07.938A1- 7.938 43 91 53 36 8 S

* DC175-05-08.000A1- 8 43 91 53 36 8 S

* DC175-05-08.100A1- 8.1 49 103 61 40 10 S

* DC175-05-08.200A1- 8.2 49 103 61 40 10 S

* DC175-05-08.300A1- 83 49 103 61 40 10 S

* DC175-05-08.334A1- 8,334 49 103 61 40 10 S

* DC175-05-08.400A1- 8.4 49 103 61 40 10 S

* DC175-05-08.500A1- 85 49 103 61 40 10 S

* DC175-05-08.600A1- 86 49 103 61 40 10 S

* DC175-05-08.700A1- 87 49 103 61 40 10 S

* DC175-05-08.731A1- 8,731 49 103 61 40 10 S

* DC175-05-08.800A1- 88 49 103 61 40 10 S

* DC175-05-08.900A1- 89 49 103 61 40 10 S

* DC175-05-09.000A1- 9 49 103 61 40 10 S

* DC175-05-09.100A1- 9,1 49 103 61 40 10 S

* DC175-05-09.128A1- 9,128 49 103 61 40 10 S

* DC175-05-09.200A1- 9.2 49 103 61 40 10 S

* DC175-05-09.300A1- 93 49 103 61 40 10 S

* DC175-05-09.400A1- 9.4 49 103 61 40 10 S

* DC175-05-09.500A1- 95 49 103 61 40 10 S

* DC175-05-09.525A1- 9,525 49 103 61 40 10 S

* DC175-05-09.600A1- 96 49 103 61 40 10 S

* DC175-05-09.700A1- 97 49 103 61 40 10 S

* DC175-05-09.800A1- 98 49 103 61 40 10 S

* DC175-05-09.900A1- 99 49 103 61 40 10 S

* DC175-05-09.922A1- 9,922 49 103 61 40 10 S

* DC175-05-10.000A1- 10 49 103 61 40 10 S

* DC175-05-10.100A1- 101 56 118 71 45 12 S

* DC175-05-10.200A1- 10,2 56 118 71 45 12 S

* DC175-05-10.300A1- 103 56 118 71 45 12 S

* DC175-05-10.319A1- 10,319 56 118 71 45 12 S

Bei @ 3-3,75: Gesamtlange nach DIN 6537 L, Nuten gegeniiber DIN 6537 L verkiirzt

VHM-Bohrwerkzeuge
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— ||UJl=II_TEI=I Vollbohren

TITEX
Dc d p
Werkzeug _ m7 Le h Iz Is hé =
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm =
DIN 6535 HA * DC175-05-10.400A1- 10,4 56 118 71 45 12 S
* DC175-05-10.500A1- 10,5 56 118 71 45 12 S
T * DC175-05-10.600A1- 10,6 56 118 71 45 12 S
* DC175-05-10.700A1- 10,7 56 118 71 45 12 S
* DC175-05-10.716A1- 10,716 56 118 71 45 12 S
* DC175-05-10.800A1- 10,8 56 118 71 45 12 S
* DC175-05-10.900A1- 109 56 118 71 45 12 S
* DC175-05-11.000A1- 1 56 118 71 45 12 S
* DC175-05-11.100A1- 111 56 118 71 45 12 S
* DC175-05-11.113A1- 11,113 56 118 71 45 12 S
* DC175-05-11.200A1- 11,2 56 118 71 45 12 S
* DC175-05-11.300A1- 11.3 56 118 71 45 12 S
* DC175-05-11.400A1- 11,4 56 118 71 45 12 S
* DC175-05-11.500A1- 11,5 56 118 71 45 12 S
* DC175-05-11.509A1- 11,509 56 118 71 45 12 S
* DC175-05-11.600A1- 11,6 56 118 71 45 12 S
* DC175-05-11.700A1- 11,7 56 118 71 45 12 S
* DC175-05-11.800A1- 11,8 56 118 71 45 12 S
* DC175-05-11.900A1- 11,9 56 118 71 45 12 S
* DC175-05-12.000A1- 12 56 118 71 45 12 S
* DC175-05-12.100A1- 12,1 60 124 77 45 14 S
* DC175-05-12.200A1- 12,2 60 124 77 45 14 S
* DC175-05-12.300A1- 12,3 60 124 77 45 14 S
* DC175-05-12.303A1- 12,303 60 124 77 45 14 S
* DC175-05-12.500A1- 125 60 124 77 45 14 S
* DC175-05-12.600A1- 12,6 60 124 77 45 14 S
* DC175-05-12.700A1- 12,7 60 124 77 45 14 S
* DC175-05-12.800A1- 12,8 60 124 77 45 14 S
* DC175-05-13.000A1- 13 60 124 77 45 14 S
* DC175-05-13.100A1- 131 60 124 77 45 14 S
* DC175-05-13.300A1- 133 60 124 77 45 14 S
* DC175-05-13.494A1- 13,494 60 124 77 45 14 S
* DC175-05-13.500A1- 135 60 124 77 45 14 S
* DC175-05-13.800A1- 138 60 124 77 45 14 S
* DC175-05-14.000A1- 14 60 124 77 45 14 S
* DC175-05-14.200A1- 142 63 133 83 48 16 S
* DC175-05-14.288A1- 14,288 63 133 83 48 16 S
* DC175-05-14.400A1- 14,4 63 133 83 48 16 S
* DC175-05-14.500A1- 14,5 63 133 83 48 16 S
* DC175-05-14.800A1- 14,8 63 133 83 48 16 S
* DC175-05-15.000A1- 15 63 133 83 48 16 S
* DC175-05-15.100A1- 151 63 133 83 48 16 S
* DC175-05-15.300A1- 153 63 133 83 48 16 S
* DC175-05-15.500A1- 15,5 63 133 83 48 16 S
* DC175-05-15.800A1- 15,8 63 133 83 48 16 S
* DC175-05-15.875A1- 15,875 63 133 83 48 16 S
* DC175-05-16.000A1- 16 63 133 83 48 16 S
* DC175-05-16.500A1- 16,5 71 143 93 48 18 S
* DC175-05-17.000A1- 17 71 143 93 48 18 S

Bei @ 3-3,75: Gesamtlange nach DIN 6537 L, Nuten gegentiber DIN 6537 L verkiirzt
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Vallbohren — |IUJl:ILTEI=l
TITEX

Dc d P

Werkzeug _ m7 Le h Iz Is hé =
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm =

DIN 6535 HA * DC175-05-17.500A1- 17,5 71 143 93 48 18 S
gc == = dt * DC175-05-18.000A1- 18 71 143 93 48 18 S
T == Tj‘ = T * DC175-05-18.500A1- 18,5 77 153 101 50 20 S
RLCT IR— * DC175-05-19.000A1- 19 77 153 101 50 20 S

n * DC175-05-19.500A1- 19,5 77 153 101 50 20 S

* DC175-05-20.000A1- 20 77 153 101 50 20 S

Bei @ 3-3,75: Gesamtlange nach DIN 6537 L, Nuten gegeniiber DIN 6537 L verkiirzt
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TITEX

VHM-Spiralbohrer
DC175 Supreme

— Walter Prézisionskiihlung 8xDg¢ w
140°
WJ30RY e oo e oo

o

D d; &

Werkzeug m7 Le I I2 Is h6 2
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm =

DIN 6535 HA * DC175-08-03.400A1- 34 28 74 34 36 6 S
%1 * DC175-08-03.500A1- 35 28 74 34 36 6 S

‘ T * DC175-08-03.700A1- 37 28 74 34 36 6 S
ls— % DC175-08-04.763A1- 4,763 48 97 57 36 6 S
* DC175-08-04.800A1- 48 48 97 57 36 6 S

* DC175-08-05.000A1- 5 48 97 57 36 6 S

* DC175-08-05.100A1- 51 48 97 57 36 6 S

* DC175-08-05.200A1- 52 48 97 57 36 6 S

* DC175-08-05.500A1- 55 48 97 57 36 6 ]

* DC175-08-05.600A1- 5,6 48 97 57 36 6 S

* DC175-08-05.800A1- 58 48 97 57 36 6 S

* DC175-08-06.000A1- 6 48 97 57 36 6 S

* DC175-08-06.100A1- 6.1 55 106 66 36 8 S

* DC175-08-06.200A1- 6.2 55 106 66 36 8 ]

* DC175-08-06.300A1- 6.3 55 106 66 36 8 S

* DC175-08-06.350A1- 6.35 55 106 66 36 8 S

* DC175-08-06.400A1- 6.4 55 106 66 36 8 S

* DC175-08-06.500A1- 6,5 55 106 66 36 8 S

* DC175-08-06.600A1- 6.6 55 106 66 36 8 S

* DC175-08-06.700A1- 67 55 106 66 36 8 S

* DC175-08-06.800A1- 6.8 55 106 66 36 8 S

* DC175-08-06.900A1- 6.9 55 106 66 36 8 S

* DC175-08-07.000A1- 7 55 106 66 36 8 S

* DC175-08-07.144A1- 7144 64 116 76 36 8 S

* DC175-08-07.500A1- 75 64 116 76 36 8 S

* DC175-08-07.600A1- 76 64 116 76 36 8 S

* DC175-08-07.700A1- 77 64 116 76 36 8 S

* DC175-08-08.000A1- 8 64 116 76 36 8 S

* DC175-08-08.100A1- 8.1 80 139 95 40 10 S

* DC175-08-08.200A1- 8.2 80 139 95 40 10 S

* DC175-08-08.400A1- 8.4 80 139 95 40 10 ]

* DC175-08-08.500A1- 8,5 80 139 95 40 10 S

* DC175-08-08.600A1- 8,6 80 139 95 40 10 S

* DC175-08-08.700A1- 87 80 139 95 40 10 S

* DC175-08-08.800A1- 8.8 80 139 95 40 10 S

* DC175-08-09.000A1- 9 80 139 95 40 10 )
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Vollbohen —i ||u.u:|urE|=¢
TITEX

D. d; x

Werkzeug m7 Le h Iz Is hé 3
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm =

DIN 6535 HA * DC175-08-09.200A1- 9.2 80 139 95 40 10 S
gc - d*l * DC175-08-09.300A1- 93 80 139 95 40 10 S
o T‘L — T * DC175-08-09.500A1- 9,5 80 139 95 40 10 S
RL‘T I— * DC175-08-09.800A1- 98 80 139 95 40 10 S

n * DC175-08-10.000A1- 10 80 139 95 40 10 S

* DC175-08-10.200A1- 10,2 96 163 114 45 12 S

* DC175-08-10.500A1- 10,5 96 163 114 45 12 S

* DC175-08-11.000A1- 1 96 163 114 45 12 S

* DC175-08-11.500A1- 15 96 163 114 45 12 S

* DC175-08-12.000A1- 12 96 163 114 45 12 S

* DC175-08-12.500A1- 125 119 182 133 45 14 S

* DC175-08-13.000A1- 13 119 182 133 45 14 S

* DC175-08-14.000A1- 14 119 182 133 45 14 S

* DC175-08-15.000A1- 15 136 204 152 48 16 S

* DC175-08-16.000A1- 16 136 204 152 48 16 S

VHM-Bohrwerkzeuge
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76 Wendeschneidplatten zum Bohren und Reiben



Vollbohren

Wechselplatten
P6006

Bohrspitzen

— |IUJl=ILTEI=I

140°

~ef

<~ Dg —|

=2
a v

0

Anzahl Schneid- D¢ d; s g

Bezeichnung kanten mm SitzgroBe mm mm =
P6006-D12,00R 2 12 A 3 36 S
( t} P6006-D12.50R 2 12,5 A 3 3.6 S
| g8 P6006-D12,70R 2 12,7 A 3 36 S
’ P6006-D13,00R 2 13 A 3 36 S
P6006-D13,50R 2 13,5 A 3 36 S
P6006-D13,70R 2 13,7 A 3 3.6 S
P6006-D14,00R 2 14 B 3 4 S
P6006-D14,10R 2 14,1 B 3 4 S
P6006-D14,20R 2 14,2 B 3 4 S
P6006-D14,30R 2 143 B 3 4 S
P6006-D14,50R 2 14,5 B 3 4 S
P6006-D14,68R 2 14,68 B 3 4 S
P6006-D15,00R 2 15 B 3 4 S
P6006-D15,09R 2 15,09 B 3 4 S
P6006-D15,20R 2 15,2 B 3 4 S
P6006-D15,30R 2 15,3 B 3 4 S
P6006-D15,50R 2 15,5 B 3 4 S
P6006-D15,70R 2 15,7 B 3 4 S
P6006-D15,87R 2 15,87 B 3 4 S
P6006-D16,00R 2 16 C 4 45 S
P6006-D16,26R 2 16.26 C 4 45 S
P6006-D16,50R 2 16,5 C 4 45 S
P6006-D16,66R 2 16.66 C 4 45 S
P6006-D16,70R 2 16,7 C 4 45 S
P6006-D17,00R 2 17 C 4 45 S
P6006-D17,07R 2 17.07 C 4 45 S
P6006-D17.45R 2 17.45 C 4 45 S
P6006-D17,50R 2 17,5 C 4 45 S
P6006-D17,70R 2 17,7 C 4 45 S
P6006-D17.86R 2 17.86 C 4 45 S
P6006-D18,00R 2 18 D 4 5 S
P6006-D18,24R 2 18,24 D 4 5 S
P6006-D18,50R 2 18,5 D 4 5 S
P6006-D18,65R 2 18,65 D 4 5 S
P6006-D18,70R 2 18,7 D 4 5 S
P6006-D19,00R 2 19 D 4 5 S
P6006-D19,05R 2 19,05 D 4 5 S
P6006-D19.25R 2 19,25 D 4 5 S
P6006-D19,50R 2 19,5 D 4 5 S
P6006-D19,70R 2 19,7 D 4 5 S
P6006-D19,84R 2 19,84 D 4 5 S
P6006-D20,00R 2 20 E 5 55 S
P6006-D20.24R 2 20.24 E 5 55 S
P6006-D20,50R 2 205 E 5 55 S
P6006-D20,62R 2 20,62 E 5 55 S
P6006-D20,70R 2 20,7 E 5 55 S

Bestellbeispiel: P60.. -D13,00R gibt es als
P6006 in der Sorte WPP25 (ISO P, unlegierte Stahle): P6006-D13,00R WPP25

Wendeschneidplatten zum Bohren und Reiben

HC = beschichtetes Hartmetall
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Wechselplatten
P6006

Bohrspitzen

Vollbohren
140°
| ¥
dq
T
l«— D¢ —»
L]
s
)
P
HC

n

Anzahl Schneid- D d; s g

Bezeichnung kanten mm SitzgrdoBe mm mm =
P6006-D21,00R 2 21 E 5 55 S
, rl P6006-D21,50R 2 21,5 E 5 55 S
| U P6006-D21,70R 2 21,7 E 5 55 S
v P6006-D22,00R 2 22 F 5 6 S
P6006-D22,22R 2 22,22 F 5 6 S
P6006-D22,50R 2 22,5 F 5 6 S
P6006-D22,70R 2 22,7 F 5 6 S
P6006-D23,00R 2 23 F 5 6 S
P6006-D23,50R 2 235 F 5 6 S
P6006-D23,80R 2 23.8 F 5 6 S
P6006-D24,00R 2 24 G 5 6.5 S
P6006-D24,50R 2 24,5 G 5 6.5 S
P6006-D24,70R 2 24,7 G 5 6.5 S
P6006-D25,00R 2 25 G 5 6.5 S
P6006-D25,25R 2 25.25 G 5 6.5 S
P6006-D25,40R 2 25.4 G 5 6.5 S
P6006-D25,50R 2 25,5 G 5 6.5 S
P6006-D25,65R 2 25,65 G 5 6.5 S
P6006-D25,70R 2 25,7 G 5 6.5 S
P6006-D25,80R 2 25,8 G 5 6.5 S
P6006-D26,00R 2 26 H 6 7.1 S
P6006-D26.25R 2 26.25 H 6 7.1 S
P6006-D26,50R 2 26,5 H 6 7.1 S
P6006-D27,00R 2 27 H 6 7.1 S
P6006-D27,50R 2 27.5 H 6 7.1 S
P6006-D28,00R 2 28 J 6 7.7 S
P6006-D28,50R 2 28,5 J 6 7.7 S
P6006-D28,57R 2 28,57 J 6 7.7 S
P6006-D29,00R 2 29 J 6 7.7 S
P6006-D29,50R 2 29,5 J 6 77 S
P6006-D30,00R 2 30 K 6 8 S
P6006-D30,50R 2 30,5 K 6 8 S
P6006-D31,00R 2 31 K 6 8 S
P6006-D31,50R 2 315 K 6 8 S
P6006-D31,75R 2 31,75 K 6 8 S
P6006-D31,99R 2 31,99 K 6 8 S
P6006-D32,00R 2 32 M 6 8.3 S
P6006-D33,00R 2 33 M 6 83 S
P6006-D34,00R 2 34 N 6 8.6 S
P6006-D35,00R 2 35 N 6 8,6 S
P6006-D36,00R 2 36 P 6 8.9 S
P6006-D37,00R 2 37 P 6 89 S
P6006-D37,99R 2 37.99 P 6 8.9 S

Bestellbeispiel: P60.. -D13,00R gibt es als
P6006 in der Sorte WPP25 (ISO P, unlegierte Stahle): P6006-D13,00R WPP25
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Vollbohren

Quadratisch ',,._-___.. {
(FES=Ly a
@

P48L . @£;>@

Wendeschneidplatten

N
HC
2
Anzahl Schneid- | s r =
Bezeichnung kanten mm mm mm a € =
P4840C-1R-E77 4 4,9 1,96 0.29 11° 90° S
P4840C-2R-E77 4 5.95 2,38 034 11° 90° S
P4840C-3R-E77 4 7 2.8 0.4 11° 90° S
P4840C-4R-E77 4 8.4 336 0,48 11° 90° S
P4840C-5R-E77 4 10,29 4,12 0,59 11° 90° S
P4840C-6R-E77 4 12,24 4,87 0.7 11° 90° S
P4840C-7R-E77 4 14,69 553 0.8 11° 90° S
P4840C-8R-E77 4 17,49 5,56 1 11° 90° S
HC = beschichtetes Hartmetall
Quadratisch i i
P484 '
S 1 —»‘g s
Wendeschneidplatten
N
HC
2
Anzahl Schneid- | s r =
Bezeichnung kanten mm mm mm a € =
P4840P-1R-E77 4 4,55 1,96 0.29 11° 90° S
P4840P-2R-E77 4 5.52 2,28 0,34 11° 90° S
P4840P-3R-E77 4 6.5 2.8 0.4 11° 90° S
P4840P-4R-E77 4 7.8 3,36 0,48 11° 90° S
P4840P-5R-E77 4 9,56 4,12 0,59 11° 90° S
P4840P-6R-E77 4 11,75 4,87 0.7 11° 90° S
P4840P-7R-E77 4 14,03 553 0.8 11° 90° S
P4840P-8R-E77 4 16,5 553 1 11° 90° ()

HC = beschichtetes Hartmetall

Wendeschneidplatten zum Bohren und Reiben 79



— ||UJl=II_TEI=! Vollbohren

Quadratisch i
S S
Wendeschneidplatten
HC
E
Anzahl Schneid- | s =
Bezeichnung kanten mm mm a € =
P2840S-1N-E77 4 6,35 2.38 14° 90° S
P2840S-2N-E77 4 78 3,18 14° 90° S
P2840S-3N-E77 4 9,52 3,97 11° 96° S
P2840S-4N-E77 4 11 3,97 11° 96° ()
P2840S-5N-E77 4 12,7 4,76 11° 96° S
P2840S-6N-E77 4 15 4,76 11° 96° S
P2840S-7N-E77 4 17.6 5,56 11° 96° S
HC = beschichtetes Hartmetall
. 14
Rechteckig o5
—-| s
Wendeschneidplatten
N
HC
=
Anzahl I I2 s b =
Bezeichnung Schneidkanten mm mm mm a € mm =
LCGX050203-E77 2 4 52 2.38 7° 90° 0,6 S
LCGX06T204-E77 2 5.2 6.6 2,78 7° 90° 08 S

HC = beschichtetes Hartmetall

80 Wendeschneidplatten zum Bohren und Reiben
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— ||UJl=II_TEI=! Vollbohren

Wendeschneidplatten-Bohrer

D3120-03 [ mm |

3xD¢ Z=1

P M K N S H 0

9| =7

D3120-03 o0 o0 00 o0 oo
Werkzeug D. Lc Iy I5 dp dg Anz
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm WSP Type
Zylinderschaft mit Flache D3120-03-16.00F25-P21 16 48 73 56 25 32 031 2 P284 . S-IN- .
D3120-03-17.00F25-P21 17 51 76 56 25 32 032 2
* D3120-03-17.50F25-P21 175 | 525 | 775 56 25 32 033 2
D3120-03-18.00F25-P21 18 54 79 56 25 32 033 2
D3120-03-19.00F25-P21 19 57 82 56 25 32 034 2
* D3120-03-19.50F25-P21 195 | 585 | 835 56 25 32 035 2
D3120-03-20.00F25-P21 20 60 85 56 25 32 04 2
D3120-03-26.00F32-P23 26 78 110 60 32 40 0,67 2 P284.5-3N- ..
* D3120-03-26.50F32-P23 265 | 795 | 1115 60 32 40 0,69 2
D3120-03-27.00F32-P23 27 81 113 60 32 40 074 2
D3120-03-28.00F32-P23 28 84 116 60 32 40 073 2
D3120-03-29.00F32-P23 29 87 119 60 32 40 076 2
* D3120-03-29.50F32-P23 295 | 885 | 1205 | 60 32 40 078 2
D3120-03-30.00F32-P23 30 90 122 60 32 40 084 2
Zylinderschaft mit Flache D3120-03-37.00F40-P25 37 111 151 70 40 50 143 2 P284 . S-5N- ..
i 4t % D3120-03-37.50F40-P25 375 | 1125 | 1525 | 70 40 50 1.46 2
i g H didi  D3120-03-38.00F40-P25 38 114 154 70 40 50 1,49 2
L — "t D3120-03-39.00F40-P25 39 117 157 70 40 50 164 2
M D3120-03-40.00F40-P25 w0 | 120 | 180 | 70 40 50 | 16 2
* D3120-03-40.50F40-P25 405 | 1215 | 1615 | 70 40 50 1,64 2
D3120-03-41.00F40-P25 41 123 163 70 40 50 1,67 2
D3120-03-42.00F40-P25 42 126 166 70 40 50 183 2
Zylinderschaft mit Flache * D3120-03-43.00F40-P26 43 129 169 70 40 50 174 2 P284 . S-6N- ..
! 4t % D3120-03-44.00F40-P26 44 132 172 70 40 50 1,81 2
RS 3 U dids % D3120-03-45.00F40-P26 45 135 175 70 40 50 1,89 2
L — "1 % D3120-03-46.00F40-P26 46 138 178 70 40 50 198 2
e * D3120-03-47.00F40-P26 47 141 | 181 70 40 50 | 205 2
* D3120-03-48.00F40-P26 48 144 184 70 40 50 214 2
* D3120-03-49.00F40-P26 49 147 187 70 40 50 2,23 2
* D3120-03-50.00F40-P26 50 150 190 70 40 50 233 2
Zylinderschaft mit Flache * D3120-03-50.50F40-P27 505 | 1515 | 1915 70 40 50 2,29 2 P284 . S-N- ..
i 4t % D3120-03-51.00F40-P27 51 153 193 70 40 50 234 2
o =S i 4 D3120-03-52.00F40-P27 52 156 196 70 40 50 2,44 2
L — "1« D3120-03-53.00F40-P27 53 159 199 70 40 50 2,55 2
b * D3120-03-54.00F40-P27 54 | 162 | 202 | 70 40 50 | 267 2
* D3120-03-54.50F40-P27 545 | 1635 | 2035 | 70 40 50 273 2

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Vollbohren e | |IUJ ALTER

Einbauteile
D¢ [mml] 16-20 26-30 37-42 43-58
Spannschraube fiir Wendeplatte FS1454 (T8IP) FS2181 (T15IP) FS2139 (T20IP) FS2281 (T201P)
Anzugsdrehmoment 12 Nm 3Nm 5Nm 5Nm
Zubehor
D¢ [mm] 16-20 26-30 37-58
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2001 FS2003 FS2003
analog
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248 FS2248
———— Wechselklinge FS2012 (T8IP) FS2014 (T15IP) FS2015 (T20IP)
@§§§§§§§§3========- Schraubendreher FS1483 (T8IP) FS1485 (T15IP) FS1486 (T20IP)

Wendeschneidplatten

==
5 ©
=
s £
==
5 =
55
5 w

Bezeichnung

P2840S-1N-A57
P2840S-1N-E67
P2841S-1N-A57

P2841S-1N-E57
P2841S-1N-E67
P2840S-3N-A57
P2840S-3N-E67
P28415-3N-A57
P2841S-3N-E57
P2841S-3N-E67
P2840S-5N-A57
P2840S-5N-E67
P28415-5N-A57
P2841S-5N-E57
P2841S-5N-E67
P2840S-6N-A57
P2840S-6N-E67
P28415-6N-A57
P2841S-6N-E57
P2841S-6N-E67
P2840S-7N-A57
P2840S-7N-E67
P2841S-7N-A57 S
P2841S-7N-E57
P2841S-7N-E67

P8 B8 O8 B @B |8 wkess

BRBBBRBBBBBBBBBREB B BB BB B B wkesss
88 8 88 8 88 |8 wkess

BBV BB BB BB W B wkrsss

BBVBBBBBBB BB B BB W wxpio
BBBBBB BB BB BB W W B wxpi

BBRBBIBRBBBBBBBRBBBBB BB B B W V| wsPss6

B BBBBN BB BB BB BB W B wspiss
B BB B N BB BB BB BB BV W wspsss
- THD- 30-30-3b-3b-3b-3b-3b-3b -3 -3b-3b-3b- b - - IS AN

@8

BBB
BBB

8
] &
s &

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal

86

BBBBIBRBBBIBBBIBBBBBBBB BB B B W V| wsPss6
BBBBIBRBBBBBBBBBBBBBB BB B B W V| wsPss6
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— |ILUl=II_TEI=l Vollbohren

Wendeschneidplatten-Bohrer

D3120-03 [ mm |

3xD¢ Z=1

P M K N S H 0

9| =7

D3120-03 o0 060 00 o0 o0
Werkzeug Do L Lo 5 d e
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm WSP Type

Zylinderschaft mit Flache * D3120-03-55.00F40-P27 55 165 205 70 40 50 2.79 2 P284 . S-7N- ..

4t % D3120-03-56.00F40-P27 56 168 208 70 40 50 291 2

= IL{ dids w D3120-03-57.00F40-P27 57 171 211 70 40 50 3,04 2

| "F % D3120-03-58.00F40-P27 58 174 214 70 40 50 317 2

LI B

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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— |IUJl=ILTEI=I

Vollbohren
Einbauteile
D¢ [mm] 16-20 26-30 37-42 43-58
Spannschraube fiir Wendeplatte FS1454 (T8IP) FS2181 (T15IP) FS2139 (T20IP) FS2281 (T201P)
Anzugsdrehmoment 12 Nm 3Nm 5Nm 5Nm
Zubehor
D¢ [mm] 16-20 26-30 37-58
—-X
T Exzenterhiilse, Verstellbereich -0,2 -
Tz[r
FS722 FS723 FS724
0,55mm zu @
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2001 FS2003 FS2003
analog
6 | Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248 FS2248
———— Wechselklinge FS2012 (T8IP) FS2014 (T15IP) FS2015 (T20IP)
CC—— Schraubendreher FS1483 (T8IP) FS1485 (TI51P) FS1486 (T20/P)

Wendeschneidplatten

Bezeichnung

=
a o

5 £

 x
7)

(m]
S
(m]

P2840S-1N-A57

P2840S-1N-E67

P2841S-1N-A57

P2841S-1N-E57

P28415S-1N-E67

P2840S-3N-A57

P2840S-3N-E67

P2841S-3N-A57

P28415-3N-E57

P2841S-3N-E67

P2840S-5N-A57

P2840S-5N-E67

P28415-5N-A57

P2841S-5N-E57

8 B8 08 8 @8 |8 wkess

88 8 88 8 88 8 wkess

P2841S-5N-E67

BBBBBBBB VBBV BB B wxrio

BBBBBBBB BB BB BB B wxpso

P2840S-6N-A57

P2840S-6N-E67

B BB BB BB BB BB BB W wspiss

B BRIBBBBB VBB BB B BB wspsss

B BB BRBRB BB BB BB BB B wspsss

P2841S-6N-A57

8

P2841S-6N-E57

P2841S-6N-E67

BB B

8B

P2840S-7N-A57

P2840S-7N-E67

P2841S-7N-A57

8

8

L)

P2841S-7N-E57

s

]

P2841S-7N-E67

VBBV BBIBRE BB BN B BB B wkrsss

BBBBBRBBBIBBBIBBBBBBBB BB B B W B wsPss6

8

VBRIV BBBBBB BB B B W V| wsPss6

]

VBRIV BRBBBBBBBB BB BB MW B wkrsss
BBRBBBRBBBBBBBBBBBBBB BB B B W W wsPss6

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal

Bohrwerkzeuge mit Wendeschneidplatten
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— ||UJl=II_TEI=! Vollbohren

Wendeschneidplatten-Bohrer

D4120.02 NN

2xD¢ Z=1

P M K N S H 0

9| =7

D4120.02 o0 00 00 o0 oO
Werkzeug Do L Ll 4 d Anz
Bezeichnung inch inch inch inch inch inch WSP Type
Zylinderschaft mit Fléache D4120.02-13.49F19-P41 0531 | 1,062 | 1,849 | 2,031 | 0,750 | 1125 | 0,009 1 P484 . P-1R- .
¢ 1 PL484 . C-1R- ..
Lﬁﬁoﬁf‘ A—— T ¢ D4120.02-13.89F19-P41 0547 | 1094 | 1,881 | 2031 | 0750 | 1125 | 0,009 1
De P e e e di dg 1
) t T D4120.02-1427F19-P4l 0562 | 1,124 | 1911 | 2031 | 0750 | 1125 | 0,009 1
— L — 1
| ——f— |5 —»|
D4120.02-14.68F19-P41 0578 | 1156 | 1943 | 2031 | 0750 | 1125 | 0,009 1
1
D4120.02-15.09F19-P41 0594 | 1188 | 1975 | 2031 | 0750 | 1125 | 0,009 1
1
D4120.02-15.47F19-P41 0,609 | 1,218 | 2,005 | 2031 | 0750 | 1125 | 0,009 1
1
D4120.02-15.88F19-P41 0625 | 1,250 | 2037 | 2031 | 0750 | 1125 | 0,010 1
1
Zylinderschaft mit Flache D4120.02-16.66F26-P42 0656 | 1,312 | 2310 | 2,281 | 1,000 | 1,375 | 0016 1 P48L4 . P-2R- .
1 P48L4 . C-2R- ..
D4120.02-17.04F26-P42 0671 | 1,342 | 234 | 2281 | 1,000 | 1375 | 0017 1
1
D4120.02-17.45F26-P42 0687 | 1374 | 237 | 2281 | 1,000 | 1375 | 0014 1
1
D4120.02-17.86F26-P42 0703 | 1,406 | 2,410 | 2,281 | 1,000 | 1375 | 0017 1
1
D4120.02-18.24F26-P42 0718 | 1436 | 244 | 2281 | 1,000 | 1375 | 0,017 1
1
D4120.02-19.05F26-P42 0750 | 1,500 | 2,500 | 2,281 | 1,000 | 1375 | 0,018 1
1
D4120.02-19.43F26-P42 0765 | 1530 | 2530 | 2281 | 1,000 | 1375 | 0,017 1
1
D4120.02-19.84F26-P42 0781 | 1,562 | 2,560 | 2,281 | 1,000 | 1375 | 0,016 1
1
Zylinderschaft mit Flache D4120.02-20.62F26-P43 0812 | 1624 | 262 | 2281 | 1000 | 1375 | 0,002 1 P4B4 . P-3R- ..
1 P48L . C-3R- ..
D4120.02-21.41F26-P43 0843 | 1686 | 269 | 2281 | 1,000 | 1375 | 0,018 1
1
D4120.02-22.23F31-P43 0875 | 1750 | 2880 | 2281 | 1,250 | 1625 | 0,026 1
1
D4120.02-23.01F31-P43 0906 | 1,812 | 294 | 2281 | 1.250 | 1,625 | 0,026 1
1
D4120.02-23.39F31-P43 0921 | 1842 | 297 | 2281 | 1,250 | 1625 | 0,026 1
1
D4120.02-23.80F31-P43 0937 | 1874 | 3,000 | 2281 | 1,250 | 1625 | 0,026 1
1

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Vollbohren — |IUJl:ILTEI=l

Einbauteile
D¢ [mm] 0,53-0,62 0,66-0,78 0,81-0,94 0,97-112 117-1,38 1,42-1,62 169-225
Soannschraube fir Wendeolatte FS2120 | FS2111 | FS1454 | FS1457 | FS2080 | FS1453 | FS1495
Ap rehmoment P (T6IP) (T7IP) (T8IP) (T9IP) (T15IP) | (T15IP) | (T20IP)
nzugsarehmomen 04Nm | 09Nm | 12Nm 2 Nm 25Nm | 35Nm 5 Nm
Zubehor
D [mm] 053-062 066-0,78 081-094 097-112  117-162  1,69-2.25
@] g:;'l‘gg“me”t'sc'"a“be”d”““her' FS2002 FS2002 FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
. FS2014 FS2015
———
Wechselklinge FS2085 (T6IP) |FS2011 (T7IP) [FS2012 (T8IP) [FS2013 (T9IP) | i o (T20IP)
FS1485 FS1486
@§§§§§§§§3========== Schraubendreher FS2086 (T6IP) [FS2088 (T71P) |FS1483 (T8IP) |FS1484 (TOIP) | 2 o8 (T20P)
Wendeschneidplatten Wendeschneidplatten
P M K |s P M K|S
HC HC HC |HC HC HC HC |HC
0n w0n
S g « S 3
o o o o o o
N 2] 2] X x x
Bezeichnung = = = = Bezeichnung = =

= P4840C-1R-E67
ES;:)g P4841C-1R-A57
= P4841C-1R-E57
P4840C-2R-E67
P4841C-2R-A57
P4841C-2R-E57
P4840C-3R-E67
P4841C-3R-A57
P4841C-3R-E57
P484OC-4R-E67
P484L1C-4R-A5T
P4841C-4R-E57
P4840C-5R-E67
P4841C-5R-A57
P4841C-5R-E57
P4840OC-6R-E67
P4841C-6R-A57
P4841C-6R-E57
P4840C-7R-E67
P4841C-7R-A57
P4841C-7R-E57
P4840C-8R-E67
P4841C-8R-A57
P4841C-8R-E57

P48 .. C = Zentrumsplatte HC = beschichtetes Hartmetall
P48 .. P = AuBenplatte

[399% P4840P-1R-A57

P4840P-1R-E57
P4840P-1R-E67
P4841P-1R-A57
P4841P-1R-E57
P4840P-2R-A57
P4840P-2R-E57
P4840P-2R-E67
P4841P-2R-A57
P4841P-2R-E57
P4840P-3R-A57
P4840P-3R-E57
P4840P-3R-E67
P4841P-3R-A57
P4841P-3R-E57
P4840P-4R-A57
P4840P-4R-E57
P4840P-4R-E67
P4841P-4R-A57
P4841P-4R-E57
P4840P-5R-A57
P4840P-5R-E57
P4840P-5R-E67
P4841P-5R-A57
P4841P-5R-E57
P4840P-6R-A57
P4840P-6R-E57
P4840P-6R-E67
P4841P-6R-A57
P4841P-6R-E57
P4840P-7R-A57
P4840P-7R-E57
P4840P-7R-E67
P4841P-7R-A57
P4841P-7R-E57
P4840P-8R-A57
P4840P-8R-E57
P4840P-8R-E67
P4841P-8R-A57
P4841P-8R-E57

P48 .. C = Zentrumsplatte
P48 .. P = AuBenplatte

SRV VVRVVBVIBVBBV NV BNV BB W wkesss
VBRIV BIBBBBBBBBBBB BB B B W wspise
BBRBBBBRBIBBBBBBBBBBB BB BB W wxpo
VBRIV BRBIBBBBBNS B BB B B W wspise
VBRIV BBBIBIBRBBBBB BB BB W wxpo
BBRBRIVRBRIBRIBRBIBIBNB B BB B B W wkpsss
b-3b-3b-db-4b-3b-3b-Jb-3b-3b-db-3b-3b- db-db-d3b-db-Jb-db-db db-db-db Jb- AN

P8OOBOBARBRBROBOBOOBOBOOBOBRRBOBOOB OB OO B wkrss
SRV B8N B BB B W wkesss
BBV BBBBBRBE BB BB B wspis
BRIV BBBBBRN RSB W M| Wspiss
BBV BBBBBBSS BB BB wsps
BBV BBBBBRRRBN BB BB B wspise
S8 B88CBBEBBBCBBBBBBBBBBBB8B 888 BB BV wkrss
BBV BBBBBBBS BN SB BB BB W wkpsss
b-3b--3b- bbb db- 3o do-db-do-do-do-do- o300 - bbb bbb db-db-db-db-db-do-do-do-do-db- oo A RUSEZTC

s

C = beschichtetes Hartmetall

Bohrwerkzeuge mit Wendeschneidplatten 87



— ||UJl=II_TEI=!

Vollbohren

Wendeschneidplatten-Bohrer

D4120.02

2xD¢ Z=1
D4120.02 o0 00 00 o0 oO
Werkzeug Do L Ll 4 d Anz
Bezeichnung inch inch inch inch inch inch WSP Type

Zylinderschaft mit Flache D4120.02-24.59F31-P44 0968 | 1936 | 307 | 2281 | 1.250 | 1625 | 0,028 1 P48L . P-4R- ..
¢ 1 P48L . C-4R- ..

! Lﬁﬁoﬁ?‘_ 4 T ‘ D4120.02-24.99F31-P44 0984 | 1968 | 3100 | 2,281 | 1.250 | 1625 | 0,028 1

De flememesmrctparassassany di dy 1

) M D4120.02-25.40F31-P44 1,000 | 2,000 | 3130 | 2281 | 1,250 | 1625 | 0,028 1

— L — 1

| ——f— |5 —»|

D4120.02-26.57F31-P44 1,046 | 2092 | 322 | 2281 | 1,250 | 1,625 | 0,028 1

1

D4120.02-26.97F31-P44 1,062 | 2124 | 3,250 | 2281 | 1,250 | 1625 | 0,029 1

1

D4120.02-28.17F31-P44 1,109 | 2218 | 3350 | 2281 | 1250 | 1,625 | 0,030 1

1

D4120.02-28.58F31-P44 1125 | 2,250 | 3,380 | 2281 | 1,250 | 1625 | 0,03 1

1
Zylinderschaft mit Flache D4120.02-29.74F31-P45 1171 | 2342 | 347 | 2281 | 1,250 | 1625 | 0,03 1 P48L4 . P-5R- .
1 P484 . C-5R- ..

D4120.02-30.15F31-P45 1,187 | 2374 | 3500 | 2,281 | 1,250 | 1625 | 0,031 1

1

D4120.02-31.75F31-P45 1,250 | 2,500 | 3,630 | 2281 | 1,250 | 1625 | 0,032 1

1

D4120.02-33.32F31-P45 1312 | 2624 | 3750 | 2281 | 1250 | 1,625 | 0,034 1

1

D4120.02-34.11F31-P45 1343 | 2686 | 382 | 2281 | 1,250 | 1,625 | 0,035 1

1

D4120.02-34.93F31-P45 1,375 | 2750 | 3,880 | 2281 | 1,250 | 1,625 | 0,036 1

1
Zylinderschaft mit Flache D4120.02-36.09F31-P46 1421 | 2842 | 397 | 2281 | 1.250 | 1625 | 0,035 1 P484 . P-6R- ..
1 P484 . C-6R- ..

D4120.02-36.50F38-P46 1,437 | 2874 | 4250 | 2,688 | 1,500 | 1940 | 0,051 1

1

D4120.02-38.10F38-P46 1,500 | 3,000 | 4380 | 2688 | 1500 | 1940 | 0,054 1

1

D4120.02-39.67F38-P46 1562 | 3,124 | 4500 | 2,688 | 1500 | 1940 | 0,053 1

1

D4120.02-41.28F38-P46 1,625 | 3.250 | 4630 | 2688 | 1500 | 1,940 | 0,055 1

1
Zylinderschaft mit Flache D4120.02-42.85F38-P47 1687 | 3374 | 4750 | 2688 | 1,500 | 1940 | 0.054 1 P484 . P-TR- ..
' 1 P48L . C-TR- ..

7 = DA4120.02-44.45F38-P47 1,750 | 3500 | 4880 | 2,688 | 1,500 | 1940 | 0,057 1

De lemmmmrmrcipaiassassan di dy ]

) M D4120.02-46.02F38-P47 1,812 | 3,624 | 5000 | 2,688 | 1,500 | 1940 | 0,059 1

— L — 1

| ——f— |5 —»|

D4120.02-47.63F38-P47 1875 | 3750 | 5130 | 2688 | 1,500 | 1940 | 0,062 1

1

D4120.02-49.20F38-P47 1937 | 3874 | 5250 | 2688 | 1,500 | 1940 | 0,066 1

1

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Vollbohren — |IUJl:ILTEI=l

Einbauteile
D, [mm] 053-062 0,66-078 081-0,94 097-112 117-138 1,42-162 169-2,25
Soannschraube fir Wendeolatte FS2120 | FS2111 | FS1454 | FS1457 | FS2080 | FS1453 | FS1495
e dretmoment (T6IP) (T7IP) (T8IP) (T9IP) | (TI5IP) | (TI5IP) | (T20IP)
neugsarenmomen 04Nm | 09Nm | 1.2Nm 2Nm 25Nm | 35Nm 5Nm
Zubehor
D¢ [mm] 053-062 066-078 081-094 097-112  117-1,62  1,69-2,25
@] gg‘zmome”t'sc"ra”be”d”““her' FS2002 FS2002 FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
. FS2014 FS2015
———
Wechselklinge FS2085 (T6IP) |FS2011 (T7IP) [FS2012 (T8IP) [FS2013 (T9IP) | i o (T20IP)
FS1485 FS1486
@§§§§§§§§3========== Schraubendreher FS2086 (T6IP) [FS2088 (T71P) |FS1483 (T8IP) |FS1484 (TOIP) | 2 o8 (T20P)
Wendeschneidplatten Wendeschneidplatten
P M K |s P M K|S
HC HC HC |HC HC HC HC |HC
(V2] 0n
R S Y S S
o o o o o o
X n n X i x =
Bezeichnung = = = = Bezeichnung = =

= P4840C-1R-E67
ES;:)g P4841C-1R-A57
= P4841C-1R-E57
P4840C-2R-E67
P4841C-2R-A57
P4841C-2R-E57
P4840C-3R-E67

[%9% P4840P-1R-A57

P4840P-1R-E57
P4840P-1R-E67
P4841P-1R-A57
P4841P-1R-E57
P4840P-2R-A57
P4840P-2R-E57
P4840P-2R-E67

P4841C-3R-A57 P4841P-2R-A57

P4841C-3R-E57 P4841P-2R-E57

P4840C-4R-EB7 P4840P-3R-A57

P4841C-4R-A57 P4840P-3R-E57

P4841C-4R-E57 P4840P-3R-E67

P4840C-5R-E67 P4841P-3R-A57

P4841C-5R-A57 P4841P-3R-E57

P4841C-5R-E57 P4840P-4R-A57

P4840C-6R-E67 P4840P-4R-E57

P4841C-6R-A57 P4840P-4R-E67

P4841C-6R-E57 P4841P-4R-A57

P4840C-7R-E67 P4841P-4R-E57

P4841C-7R-A57 P4840P-5R-A57

P4841C-7R-E57 P4840P-5R-E57

P4840P-5R-E67

P4840C-8R-E67

P4841P-5R-A57

SRV VVRVVBVIBVBBV NV BNV BB W wkesss
VBRIV BIBBBBBBBBBBB BB B B W wspise
BBRBBBBRBIBBBBBBBBBBB BB BB W wxpo
VBRIV BRBIBBBBBNS B BB B B W wspise
VBRIV BBBIBIBRBBBBB BB BB W wxpo
BBRBRIVRBRIBRIBRBIBIBNB B BB B B W wkpsss
b-3b-3b-db-4b-3b-3b-Jb-3b-3b-db-3b-3b- db-db-d3b-db-Jb-db-db db-db-db Jb- AN

P4841C-8R-A57
P4841P-5R-E57

P4BAIC8R-ES7 P4B4OP-6R-A57

P48 . . C = Zentrumsplatte HC = beschichtetes Hartmetall P484LOP-6R-E57

P48 .. P = AuBenplatte
P4840P-6R-E67

P4841P-6R-A57

P4841P-6R-E57

P4840P-7R-A57

P4840P-7R-E57

P4840P-7R-E67

P4841P-7R-A57

P4841P-7R-E57

P4840P-8R-A57

P4840P-8R-E57

P4840P-8R-E67

P4841P-8R-A57

P8OOBOBRRBRBROBOBOOBOBOOBOBRRBOBOOB OB OO B|wkrss
SRRV BNBB BB B W wkesss
BBV BBBBBBRBRBSE BB ®W| wsps
BBV BBBBBRNN S B WM wspise
BBV BBBBBBBBRBB S BB ®W| Wsps
BBV BBBBBBRBRBB BB B B wspise
S8888888CBBBBBBBCBBBBBBBBBBBBB8 8888 BBV V| wkrss
BBV BBBBBBBR DS SBB BB B W WKkpsss
b-3b- -3 db bbb db-do-db-do-db-d3o-do-do- 3030 3b-db- bbb db-db-db-d-db-do-do-do-do-do- 3o - RUSTZTC

P4841P-8R-E57

P48 .. C = Zentrumsplatte
P48 .. P = AuBenplatte

s

C = beschichtetes Hartmetall

Bohrwerkzeuge mit Wendeschneidplatten 89



— ||UJl=II_TEI=l Vollbohren

Wendeschneidplatten-Bohrer
D4120.02

2xD¢ Z=1
D4120.02 o0 00 00 o0 oO
Werkzeug e L ks 4 dg Anz
Bezeichnung inch inch inch inch inch inch WSP Type
Zylinderschaft mit Flache D4120.02-50.80F51-P48 2,000 | 4000 | 562 | 3.250 | 2,000 | 2440 | 0106 1 P48L4 . P-8R- ..
¢ 1 P48L . C-8R- .
: Lﬁ.ﬁoﬁ?‘__ P I— T ¢ D4120.02-52.37F51-P48 2062 | 4124 | 574 | 3250 | 2000 | 2440 | 011 1
De B LR P itaalliiatalal di dg 1
) M D4120.02-53.98F51-P48 2125 | 4250 | 587 | 3250 | 2000 | 2440 | 0,115 1
— L — 1
| ——f— |5 —»|
D4120.02-55.55F51-P48 2187 | 4374 | 599 | 3,250 | 2,000 | 2440 | 0119 1
1
D4120.02-57.15F51-P48 2250 | 4500 | 612 | 3250 | 2,000 | 2440 | 0124 1
1

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Vollbohren — |IUJl:ILTEI=l

Einbauteile
D [mm] 0,53-0,62 0,66-0,78 081-0,94 0,97-112 117-138 1,42-162 1,69-2,25
Spannschraube fir Wendenlatte FS2120 | FS2111 | FS1454 | FS1457 | FS2080 | FS1453 | FS1495
skttt WP | (TP | T8y | (TP | (TI5P) | (TI5P) | (T201P)
neugsarenmomen 04Nm | 09Nm | 12Nm 2Nm 25Nm | 35Nm 5Nm
Zubehor
D [mm] 053-062 066-078 081-094 097-112 117-162  1,69-225
@] gg‘zmome”t'sc"ra”be”d”““her' FS2002 FS2002 FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
. FS2014 FS2015
———
Wechselklinge FS2085 (T6IP) |FS2011 (T7IP) FS2012 (TBIP) FS2013 (T9IP) | 2o (T201P)
FS1485 FS1486
CC——- Schraubendreher FS2086 (T6IP) [FS2088 (T71P) [FS1483 (TBIP) [FS1484 (TOIP) | 203 (T20P)
Wendeschneidplatten Wendeschneidplatten
3 M K |s P M K |s
HC HC | HC |HC HC HC | HC |HC
m n n g” o o
S S Q 3 a
N 2] 2] X x x
Bezeichnung = = = = Bezeichnung = =

== P4840C-1R-E67
ES;:)g P4841C-1R-A57
= P4841C-1R-E57

P4840C-2R-E67

[%9% P4840P-1R-A57

P4840P-1R-E57
P4840P-1R-E67
P4841P-1R-A57

P4841C-2R-A57 P4841P-1R-E57

P4840P-2R-A57

P4841C-2R-E57

P4840P-2R-E57

P4840C-3R-E67

P4840P-2R-E67

P4841C-3R-A57

P4841P-2R-A57

P4841C-3R-E57 P4841P-2R-E57

P4840C-4R-EB7

P4840P-3R-A57

P4841C-4R-A57 P4840P-3R-E57

P4841C-4R-E57 P4840P-3R-E67

P4840C-5R-E67 P4841P-3R-A57

P4841C-5R-A57 P4841P-3R-E57

P4841C-5R-E57 P4840P-4R-A57

P4840C-6R-E67 P4840P-4R-E57

P4841C-6R-A57 P4840P-4R-E67

P4841C-6R-E57 P4841P-4R-A57

P4840C-7R-E67 P4841P-4R-E57

P4841C-7R-A57 P4840P-5R-A57

P4841C-7R-E57 P4840P-5R-E57

P4840C-8R-E67 P4840P-5R-E67

P4841P-5R-A57

P4841C-8R-A57

SRV VVRVVBVIBVBBV NV BNV BB W wkesss
VBRIV BIBBBBBBBBBBB BB B B W wspise
BBRBBBBRBIBBBBBBBBBBB BB BB W wxpo
VBRIV BRBIBBBBBNS B BB B B W wspise
VBRIV BBBIBIBRBBBBB BB BB W wxpo
BBRBRIVRBRIBRIBRBIBIBNB B BB B B W wkpsss
b-3b-3b-db-4b-3b-3b-Jb-3b-3b-db-3b-3b- db-db-d3b-db-Jb-db-db db-db-db Jb- AN

P4841P-5R-E57

P4841C-8R-E57

P4840P-6R-A57

P48 .. C = Zentrumsplatte HC = beschichtetes Hartmetall P484OP-6R-E57

P48 .. P = AuBenplatte
P4840P-6R-E67

P4841P-6R-A57

P4841P-6R-E57

P4840P-7R-A57

P4840P-7R-E57

P4840P-7R-E67

P4841P-7R-A57

P4841P-7R-E57

P4840P-8R-A57

P4840P-8R-E57

P4840P-8R-E67

P4841P-8R-A57

P8OO8OBROBRBROBOBOOBOBOOBOBRRBOBOOB OB OO B wkrss
SRV 8 N BB BB W wkesss
BBV BBBBBBBBBBBBBB BB BB B wspis
BRIV BBBBBRNN S B WM wspise
BBV BBBBBBBBR BB E BB ®W| wsps
BBV BBBBBBBRRRRB BB BB B Wspise
S8 888CBBBEB8BCBBBBBBBBBBBBBV8 8888 BBV V| wkrss
BBV BBBBBBBR DSBS RB BB B W WKkpsss
b= -3 db bbb db-do-db-do-db-d3o-do-do- 300 0-b-3b- bbb -db-db-db-db-d-db-do-do-db-do-db- oo - - b RUSEZTC

P4841P-8R-E57

P48 .. C = Zentrumsplatte
P48 .. P = AuBenplatte

I

C = beschichtetes Hartmetall
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— ||UJl=II_TEI=! Vollbohren

Wendeschneidplatten-Bohrer

D4120-02 [ mm |

2xD¢ Z=1
l I D4120-02 o0 00 00 o0 oO
Werkzeug Dc L Lo 5 d d e
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm WSP Type
Zylinderschaft mit Flache D4120-02-13.50F20-P41 135 27 47 50 20 25 0.23 1 P48L4 . P-1R- ..
¢ 1 P484 . C-1R- ..
Lﬁﬁoﬁf A—— T ‘ D4120-02-14.00F20-P41 14 28 48 50 20 25 019 1
Dc B LR L o ittt dl dz, 1
) M D4120-02-14.50F20-P41 14,5 29 49 50 20 25 0.24 1
— L —
lf——f— 55— 1
D4120-02-15.00F20-P41 15 30 50 50 20 25 0.24 1
1
D4120-02-15.50F20-P41 15,5 31 51 50 20 25 023 1
1
D4120-02-16.00F25-P41 16 32 57 56 25 35 0.4 1
1
Zylinderschaft mit Flache D4120-02-16.50F25-P42 16,5 33 58 56 25 35 0,41 1 P484 . P-2R- ..
' 1 P48L . C-2R- ..
7 r—  DA4120-02-17.00F25-P42 17 34 59 56 25 35 0,41 1
De flememmrmrcipoaiassassany di dy 1
) M D4120-02-17.50F25-P42 175 35 60 56 25 35 0.4 1
— L —
lf——f— 55— 1
D4120-02-18.00F25-P42 18 36 61 56 25 35 042 1
1
D4120-02-18.50F25-P42 18,5 37 62 56 25 35 032 1
1
D4120-02-19.00F25-P42 19 38 63 56 25 35 042 1
1
D4120-02-19.50F25-P42 19,5 39 64 56 25 35 0.43 1
1
D4120-02-20.00F25-P42 20 40 65 56 25 35 0.43 1
1
Zylinderschaft mit Flache D4120-02-20.50F25-P43 205 41 66 56 25 35 0.43 1 P484 . P-3R- .
1 P484 . C-3R- ..
A T D4120-02-21.00F25-P43 21 42 67 56 25 35 045 1
De fbememes Y P ettt di dg 1
) M D4120-02-21.50F25-P43 21,5 43 68 56 25 35 0.44 1
— L —
lf——|— 55— 1
D4120-02-22.00F25-P43 22 " 69 56 25 35 0.44 1
1
D4120-02-22.50F25-P43 22,5 45 70 56 25 35 045 1
1
D4120-02-23.00F25-P43 23 46 71 56 25 35 0.48 1
1
D4120-02-23.50F25-P43 235 47 72 56 25 35 0.46 1
1
D4120-02-24.00F25-P43 24 48 73 56 25 35 0.48 1
1

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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— |IUJl=ILTEI=I

Vollbohren
Einbauteile
D, [mm] 135-16 165-20 20,5-24 245-29 29,5-35  36-42  43-59
Soannschraube fir Wendeolatte FS2120 | FS2111 | FS1454 | FS1457 | FS2080 | FS1453 | FS1495
e dretmoment (T6IP) (T7IP) (T8IP) (T9P) | (TI5IP) | (TI5IP) | (T20IP)
neugsdrenmomen 04Nm | 09Nm | 1.2Nm 2Nm 25Nm | 35Nm 5Nm
Zubehor
D [mm] 13,5-16 165-20  205-24  24,5-29  29,5-42 43-59
@] gg‘zmome”t'sc"ra”be”d”““her' FS2001 FS2001 FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
. FS2014 FS2015
———
Wechselklinge FS2085 (T6IP) |FS2011 (T7IP) [FS2012 (T8IP) [FS2013 (T9IP) | i o (T20IP)
FS1485 FS1486
@§§§§§§§§3========== Schraubendreher FS2086 (T6IP) [FS2088 (T71P) |FS1483 (T8IP) |FS1484 (TOIP) | 2 o8 (T20P)
Wendeschneidplatten Wendeschneidplatten
P M K |s P M K|S
HC HC HC |HC HC HC HC |HC

WKP25S
WSP45
WSP45
WKP25S

Bezeichnung

P4840C-1R-E67

P4841C-1R-A57

P4841C-1R-E57

P4840C-2R-E67

P4841C-2R-A57

P4841C-2R-E57

P4840C-3R-E67

P4841C-3R-A57

P4841C-3R-E57

P4840C-4R-EB7

P4841C-4R-A57

P4841C-4R-E57

P4840C-5R-E67

P4841C-5R-A57

P4841C-5R-E57

P4840C-6R-E67

P4841C-6R-A57

P4841C-6R-E57

P4840C-7R-E67

P4841C-7R-A57

P4841C-7R-E57

P4840C-8R-E67

P4841C-8R-A57

SRV VVRVVBVIBVBBV NV BNV BB W wkesss
VBRIV BIBBBBBBBBBBB BB B B W wspise
BBRBBBBRBIBBBBBBBBBBB BB BB W wxpo
VBRIV BRBBIBBBBNS B BB B B W wspise
VBRIV BBBIBIBRBBBBB BB BB W wxpo

P4841C-8R-E57

BRIV BIBBBB BB BN BB B W B MW B[ wkpsss

b-3b-3b-db-4b-3b-3b-Jb-3b-3b-db-3b-3b- db-db-d3b-db-Jb-db-db db-db-db Jb- AN

T

C

1
o

eschichtetes Hartmetall

Bezeichnung

WXP40

WXP40

P4840P-1R-A57

P4840P-1R-E57

P4840P-1R-E67

P4841P-1R-A57

P4841P-1R-E57

P4840P-2R-A57

P4840P-2R-E57

P4840P-2R-E67

P4841P-2R-A57

P4841P-2R-E57

P4840P-3R-A57

P4840P-3R-E57

P4840P-3R-E67

P4841P-3R-A57

P4841P-3R-E57

P4840P-4R-A57

P4840P-4R-E57

P4840P-4R-E67

P4B41P-4R-AST

P4841P-4R-E57

P4840P-5R-A57

P4840P-5R-E57

P4840P-5R-E67

P4841P-5R-A57

P4841P-5R-E57

P4840P-6R-A57

P4840P-6R-E57

P4840P-6R-E67

P4841P-6R-A57

P4841P-6R-E57

P4840P-7R-A57

P4840P-7R-E57

P4840P-7R-E67

P4841P-7R-A57

P4841P-7R-E57

P4840P-8R-A57

P4840P-8R-E57

P4840P-8R-E67

P4841P-8R-A57

P8POBOBROBRBROBOBOOBOBOOBOBRVBOBOOB OB OO B|wkrss
BBV BN B BB B W wkesss
BBV BBBBBBBBRBSE BB ®W| wsps

P4841P-8R-E57

BBV BBBBRNN S B WM Wspiss
BBV BBBBBBBBRSSS BB MW wsps
BBV BB BB B Wspise

Se888888CBBBEB8CBBBBBBBBBBBBBB8 8888 BBV V| wkrss
BBV BBBBBBBBBS BB BB B W WKpsss

&
g
8
]
8
]
)
)
8
)
]
)
]
)
s
]
8
]
)
]
8
8
]
8
]
)
8
]
)
]
)
s
8
)
]
8
]
)
]
]
8
]

ju
(@]

= beschichtetes Hartmetal
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— ||UJl=II_TEI=! Vollbohren

Wendeschneidplatten-Bohrer

D4120-02 [ mm |

2xD¢ Z=1

P M K N S H 0

9| =7

D4120-02 o0 00 00 o0 oO
Werkzeug Dc L Lo 5 d d s
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm WSP Type
Zylinderschaft mit Flache D4120-02-24.50F25-P44 245 49 74 56 25 35 0,47 1 P484 . P-4R- ..
¢ 1 P48L . C-4R- ..
g Lﬁ.ﬁoﬁf__ A—— T ‘ D4120-02-25.00F25-Ph4 25 50 75 56 25 35 0.48 1
De P e e e di dg 1
) t T D4120-02-25.50F32-Phs 25,5 51 83 60 32 42 076 1
— L —
lf——f— 55— 1
D4120-02-26.00F32-Ph4 26 52 84 60 32 42 072 1
1
D4120-02-26.50F32-P44 26,5 53 85 60 32 42 078 1
1
D4120-02-27.00F32-Ph4 27 54 86 60 32 42 0.77 1
1
D4120-02-27.50F32-Ph4 275 55 87 60 32 42 08 1
1
D4120-02-28.00F32-Ph4 28 56 88 60 32 42 081 1
1
D4120-02-28.50F32-Ph4 28,5 57 89 60 32 42 074 1
1
D4120-02-29.00F32-Ph4 29 58 90 60 32 42 081 1
1
Zylinderschaft mit Flache D4120-02-29.50F32-P45 29,5 59 91 60 32 42 0.83 1 P484 . P-5R- ..
' 1 P484 . C-5R- ..
7 - D4120-02-30.00F32-P45 30 60 92 60 32 42 084 1
De flememmrmrcipoaiasnassan dy dy 1
) i T D4120-02-31.00F32-P45 31 62 94 60 32 42 087 1
— L —
lf——f— 55— 1
D4120-02-32.00F32-P45 32 64 9% 60 32 42 082 1
1
D4120-02-33.00F32-P45 33 66 98 60 32 42 091 1
1
D4120-02-34.00F32-P45 34 68 100 60 32 42 094 1
1
D4120-02-35.00F32-P45 35 70 102 60 32 42 097 1
1

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Vollbohren — |IUJl:ILTEI=l

Einbauteile
D [mm] 135-16  16,5-20 20,5-24 24,5-29 29,5-35  36-42  43-59
Spannschraube fir Wendenlatte FS2120 | FS2111 | FS1454 | FS1457 | FS2080 | FS1453 | FS1495
skttt TPy | TP | T8y | (TP | (TI5P) | (TI5P) | (T201P)
neugsarenmomen 04Nm | 09Nm | 12Nm 2Nm 25Nm | 35Nm 5Nm
Zubehor
D [mm] 135-16  165-20  205-24  245-29  29,5-42 43-59
@] gg‘zmome”t'sc"ra”be”d”““her' FS2001 FS2001 FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
. FS2014 FS2015
———
Wechselklinge FS2085 (T6IP) |FS2011 (T7IP) FS2012 (TBIP) FS2013 (T9IP) | 2o (T201P)
FS1485 FS1486
CC——- Schraubendreher FS2086 (T6IP) [FS2088 (T71P) [FS1483 (TBIP) [FS1484 (TOIP) | 203 (T20P)
Wendeschneidplatten Wendeschneidplatten
3 M K |s P M K |s
HC HC | HC |HC HC HC | HC [HC
m n n g” o o
S S Q 3 a
4 w0 [ X x x
Bezeichnung = = = = Bezeichnung = =

== P4840C-1R-E67
ES;:)g P4841C-1R-A57
= P4841C-1R-E57
P4840C-2R-E67
P4841C-2R-A57
P4841C-2R-E57
P4840C-3R-E67
P4841C-3R-A57
P4841C-3R-E57
P484OC-4R-E67
P484L1C-4R-A5T
P4841C-4R-E57
P4840C-5R-E67
P4841C-5R-A57
P4841C-5R-E57
P4840OC-6R-E67
P4841C-6R-A57
P4841C-6R-E57
P4840C-7R-E67
P4841C-7R-A57
P4841C-7R-E57
P4840C-8R-E67
P4841C-8R-A57
P4841C-8R-E57

[%9% P4840P-1R-A57

P4840P-1R-E57
P4840P-1R-E67
P4841P-1R-A57
P4841P-1R-E57
P4840P-2R-A57
P4840P-2R-E57
P4840P-2R-E67
P4841P-2R-A57
P4841P-2R-E57
P4840P-3R-A57
P4840P-3R-E57
P4840P-3R-E67
P4841P-3R-A57
P4841P-3R-E57
P4840P-4R-A57
P4840P-4R-E57
P4840P-4R-E67
P4841P-4R-A57
P4841P-4R-E57
P4840P-5R-A57
P4840P-5R-E57
P4840P-5R-E67
P4841P-5R-A57
P4841P-5R-E57
P4840P-6R-A57
P4840P-6R-E57
P4840P-6R-E67
P4841P-6R-A57
P4841P-6R-E57
P4840P-7R-A57
P4840P-7R-E57
P4840P-7R-E67
P4841P-7R-A57
P4841P-7R-E57
P4840P-8R-A57
P4840P-8R-E57
P4840P-8R-E67
P4841P-8R-A57
P4841P-8R-E57

SRV VVRVVBVIBVBBV NV BNV BB W wkesss
VBRIV BIBBBBBBBBBBB BB B B W wspise
BBRBBBBRBIBBBBBBBBBBB BB BB W wxpo
VBRIV BRBBIBBBBNS B BB B B W wspise
VBRIV BBBIBIBRBBBBB BB BB W wxpo
BBRBRIVRBRIBRIBRBIBIBNB B BB B B W wkpsss
b-3b-3b-db-4b-3b-3b-Jb-3b-3b-db-3b-3b- db-db-d3b-db-Jb-db-db db-db-db Jb- AN

T

C

1
o

eschichtetes Hartmetall

P8OO8OBRRBRBROBOBOOBOBOOBOBRRBOBOOB OB OO B|wkrss
SRV B N B BB B W wkesss
BBV BBBBBBBBE BB BB wspis
BRIV BBBBBRN BB BB M wspise
BBV BBBBBBBBRBS S BB ®W| Wsps
BBV BBBBBRRRREB BB B Wspise
S8e88888E8CBB8888CCBB8888CC883838888888888B8|wkrss
BBV BBBBBBRR B SSBB BB B W WKkprsss
b- - -3 db- bbb db-do-db-do-db-d3o-do-do- 300 -3 30- bbb bbb db-d-db-do-do-do-do-do- oo - - b RISEZTS

ju

C = beschichtetes Hartmetall
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— ||UJl=II_TEI=! Vollbohren

Wendeschneidplatten-Bohrer

D4120-02 [ mm |

2xD¢ Z=1

P M K N S H 0

9| =7

D4120-02 o0 00 00 o0 oO
Werkzeug Dc L Lo 5 d d s
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm WSP Type
Zylinderschaft mit Flache D4120-02-36.00F32-P46 36 72 104 60 32 42 0,96 1 P484 . P-6R- ..
¢ 1 P484 . C-6R- ..
Lﬁﬁoﬁ?‘ A—— T ‘ D4120-02-37.00F40-P46 37 74 114 70 40 50 1,48 1
De P e e e di dg 1
) t T D4120-02-38.00F40-P46 38 76 116 70 40 50 1,52 1
— L —
lf——f— 55— 1
D4120-02-39.00F40-P46 39 78 118 70 40 50 1,55 1
1
D4120-02-40.00F40-P46 40 80 120 70 40 50 1,45 1
1
D4120-02-41.00F40-P46 41 82 122 70 40 50 1,64 1
1
D4120-02-42.00F40-P46 &2 84 124 70 40 50 1,67 1
1
Zylinderschaft mit Flache D4120-02-43.00F40-P47 43 86 126 70 40 50 167 1 P484 . P-TR- ..
1 P48L . C-TR- ..
D4120-02-44.00F40-P47 44 88 128 70 40 50 171 1
1
D4120-02-45.00F40-P47 45 90 130 70 40 50 1,76 1
1
D4120-02-46.00F40-P47 46 92 132 70 40 50 181 1
1
D4120-02-47.00F40-P47 47 9% 134 70 40 50 1.84 1
1
D4120-02-48.00F40-P47 48 96 136 70 40 50 191 1
1
D4120-02-49.00F40-P47 49 98 138 70 40 50 1.9 1
1
D4120-02-50.00F40-P47 50 100 140 70 40 50 2,01 1
1

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Vollbohren — |IUJl:ILTEI=l

Einbauteile
Dc [mm] 135-16  16,5-20 20,5-24 24,5-29 29,5-35  36-42 43-59
Spannschraube fir Wendeolatte FS2120 FS2111 FS1454 | FS1457 | FS2080 | FS1453 | FS1495
Ap <drehmoment P (T6IP) (T7IP) (T8IP) (T9IP) (T15IP) (T15IP) (T201P)
nzugsdrenmomen 0,4 Nm 0.9 Nm 1,2Nm 2Nm 25Nm 3,5Nm 5Nm
Zubehor
Dc [mm] 13,5-16 16,5-20 20,5-24 24,5-29 29,5-42 43-59
@] g:;’l‘gg“me”t'sc'“a“be”d”““her' FS2001 FS2001 FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
|\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
. FS2014 FS2015
———
Wechselklinge FS2085 (T6IP) |FS2011 (T7IP) [FS2012 (TBIP) |FS2013 (TOIP) | P00y (T20IP)
FS1485 FS1486
@§§§§§§§§3========== Schraubendreher FS2086 (T6IP) [FS2088 (T7IP) |FS1483 (T8IP) |FS1484 (TOIP) | 200 (T201P)
Wendeschneidplatten Wendeschneidplatten
P M K |s P M K |s
HC HC HC |HC HC HC HC |HC
B8 n 0 A
o o
ae P a P N
X wn n N bl x
Bezeichnung = = = = Bezeichnung = =

= P4840C-1R-E67
ES;:)g P4841C-1R-A57
= P4841C-1R-E57
P4840C-2R-E67
P4841C-2R-A57
P4841C-2R-E57
P4840C-3R-E67
P4841C-3R-A57
P4841C-3R-E57
P484OC-4R-E67
P484L1C-4R-A5T
P4841C-4R-E57
P4840C-5R-E67
P4841C-5R-A57
P4841C-5R-E57
P4840OC-6R-E67
P4841C-6R-A57
P4841C-6R-E57
P4840C-7R-E67
P4841C-7R-A57
P4841C-7R-E57
P4840C-8R-E67
P4841C-8R-A57
P4841C-8R-E57

== P4840P-1R-A57
@ P4840P-1R-E57
P4840P-1R-E67
P4841P-1R-A57
P4841P-1R-E57
P4840P-2R-A57
P4840P-2R-E57
P4840P-2R-E67
P4841P-2R-A57
P4841P-2R-E57
P4840P-3R-A57
P4840P-3R-E57
P4840P-3R-E67
P4841P-3R-A57
P4841P-3R-E57
P4840P-4R-A57
P484OP-4R-E57
P4840P-4R-E67
P4841P-4R-A57
P4841P-4R-E57
P4840P-5R-A57
P4840P-5R-E57
P4840P-5R-E67
P4841P-5R-A57
P4841P-5R-E57
P4840P-6R-A57
P4840P-6R-E57
P4840P-6R-E67
P4841P-6R-A57
P4841P-6R-E57
P484OP-7R-A57
P4840P-7R-E57
P4840P-7R-E67
P4841P-7R-A57
P4841P-7R-E57
P4840P-8R-A57
P4840P-8R-E57
P4840P-8R-E67
P4841P-8R-A57
P4841P-8R-E57

SRV VVRVVBVIBVBBV NV BNV BB W wkesss
VBRIV BIBBBBBBBBBBB BB B B W wspise
BBRBBBBRBIBBBBBBBBBBB BB BB W wxpo
VBRIV BRBBIBBBBNS B BB B B W wspise
VBRIV BBBIBIBRBBBBB BB BB W wxpo
BBRBRIVRBRIBRIBRBIBIBNB B BB B B W wkpsss
b-3b-3b-db-4b-3b-3b-Jb-3b-3b-db-3b-3b- db-db-d3b-db-Jb-db-db db-db-db Jb- AN

T

C

1
o

eschichtetes Hartmetall

b= do-do- bbb - oo do-db- bbb oo do-do-db- bbb o do-do-db-db- bbb o do-db-db- bbb - o TS AT

s
&
z
8
]
)
s
8
s
]
)
8
)
s
]
)
]
)
s
8
8
]
8
s
)
]
]
8
]
)
]
8
8
]
]
]
8
]
8
8
]
)
]

P8OOBOBRRBRBROBOBOOBOBOOBOBRRBOBOOB OB OO B wkrss
SRV BR8N B BB B W wkesss
BRIV BBBBBBBBS B ®®B®B®B WP
BRIV BBBBRNN NS ®B®B M| WsPiss
BBV BBBBBBRBS BB BB wsps
BBV BBBBBRRRREB BB B B wspise
S8 888CEBB888BCBBBBBBBBBBBB8B8 8888 BV V| wkrss

ju

C = beschichtetes Hartmet

=R
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— ||UJl=II_TER Vollbohren

Wendeschneidplatten-Bohrer

D4120-02 [ mm |

2xD¢ Z=1

P M K N S H 0

9| =7

D4120-02 o0 00 00 o0 oO
Werkzeug De ke b 5 d s
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm WSP Type
Zylinderschaft mit Flache D4120-02-51.00F40-P48 51 102 142 70 40 50 2.09 1 P48L4 . P-8R- ..
¢ 1 P48L . C-8R- .
3 Lﬁ.fpﬁf‘__ A—— T ‘ D4120-02-52.00F40-P48 52 104 144 70 40 50 2,04 1
De B LR L o ittt di dg 1
) t T D4120-02-53.00F40-P48 53 106 146 70 40 50 221 1
— L —
lf——f— 55— 1
D4120-02-54.00F40-P48 54 108 148 70 40 50 2.28 1
1
D4120-02-55.00F40-P48 55 110 150 70 40 50 235 1
1
D4120-02-56.00F40-P48 56 112 152 70 40 50 2,462 1
1
D4120-02-57.00F40-P48 57 114 154 70 40 50 25 1
1
D4120-02-58.00F40-P48 58 116 156 70 40 50 2,57 1
1
D4120-02-59.00F40-P48 59 118 158 70 40 50 2,65 1
1

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Vollbohren — |IUJl:ILTEI=l

Einbauteile
D¢ [mml] 13,5-16  16,5-20 20,5-24 245-29 29,5-35  36-42  43-59
Spannschraube fir Wendenlatte FS2120 | Fs2111 | FS1454 | FS1457 | Fs2080 | FS1453 | FS1495
e dretmoment (T6IP) (T71P) (T8IP) (T9IP) (TISIP) | (TI5IP) | (T20IP)
nzugsarehmomen 04Nm | 09Nm | 1L2Nm 2 Nm 25Nm | 3.5Nm 5Nm
Zubehor
Dc [mm] 13,5-16 16,5-20 205-24  245-29  29,5-42 43-59
@] gg‘zmome”t'sc"ra”be”d”““her' FS2001 FS2001 FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
. FS2014 FS2015
———
Wechselklinge FS2085 (T6IP) |FS2011 (T7IP) |FS2012 (T8IP) [FS2013 (T9IP) | Jic s (T201P)
FS1485 FS1486
@§§§§§§§§3========== Schraubendreher FS2086 (T6IP) |FS2088 (T7IP) |FS1483 (TBIP) |FS1484 (TOIP) | 7S (T20P)
Wendeschneidplatten Wendeschneidplatten
P M K |s P M K|S
HC HC HC |HC HC HC HC |HC
0n w0n
R 9 i 5 5
o o o o
4 n N < . < <
Bezeichnung = = = = Bezeichnung = =

== P4840C-1R-E67
ES;:)g P4841C-1R-A57
= P4841C-1R-E57
P4840C-2R-E67
P4841C-2R-A57
P4841C-2R-E57
P4840C-3R-E67
P4841C-3R-A57
P4841C-3R-E57
P484OC-4R-E67
P484L1C-4R-A5T
P4841C-4R-E57
P4840C-5R-E67
P4841C-5R-A57
P4841C-5R-E57
P4840OC-6R-E67
P4841C-6R-A57
P4841C-6R-E57
P4840C-7R-E67
P4841C-7R-A57
P4841C-7R-E57
P4840C-8R-E67
P4841C-8R-A57
P4841C-8R-E57

[%9% P4840P-1R-A57

P4840P-1R-E57
P4840P-1R-E67
P4841P-1R-A57
P4841P-1R-E57
P4840P-2R-A57
P4840P-2R-E57
P4840P-2R-E67
P4841P-2R-A57
P4841P-2R-E57
P4840P-3R-A57
P4840P-3R-E57
P4840P-3R-E67
P4841P-3R-A57
P4841P-3R-E57
P4840P-4R-A57
P484LOP-4R-E57
P4840P-4R-E6B7
P4841P-4R-A57
P4841P-4R-E57
P4840P-5R-A57
P4840P-5R-E57
P4840P-5R-E67
P4841P-5R-A57
P4841P-5R-E57
P4840P-6R-A57
eschichtetes Hartmetall P4L84OP-6R-E57
P4840P-6R-E67
P4841P-6R-A57
P4841P-6R-E57
P4840P-7R-A57
P4840P-7R-E57
P4840P-7R-E67
P4841P-7R-A57
P4841P-7R-E57

SRV VVRVVBVIBVBBV NV BNV BB W wkesss
VBRIV BIBBBBBBBBBBB BB B B W wspise
BBRBBBBRBIBBBBBBBBBBB BB BB W wxpo
VBRIV BRBBIBBBBNS B BB B B W wspise
VBRIV BBBIBIBRBBBBB BB BB W wxpo
BBRBRIVRBRIBRIBRBIBIBNB B BB B B W wkpsss
b-3b-3b-db-4b-3b-3b-Jb-3b-3b-db-3b-3b- db-db-d3b-db-Jb-db-db db-db-db Jb- AN

T

C

1
o

P4840P-8R-A57

P4840P-8R-E57

P4840P-8R-E67

P4841P-8R-A57

P8OOBOBRRBOBROBOBOOBOBRRBIBROBOBROB OB OO B wkrss
BBV BRBER BB BNB BB B W wkesss
BBV BBBBBBBBBR DS BB B W wsps
BBV BBBBBRN NN B B W wspise
BBV BBBBBBBR BB BB B ®W| wsps
BBV BB B B wspise
SeB888888CBBBEB8CBBBBBBBBBBBBB8 8888 BBV V| wkrss
BBV BBBBBBRR DSBS RB BB B W WKkp3ss
b-3b- - - db- bbb db-do-db-do-db-db-do-do- 300340 bbb b db-db-db-d-db-do-do-db-do-do- o304 RIS

P4841P-8R-E57

T
o
=N

= beschichtetes Hartmet
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— ||UJl=II_TEI=! Vollbohren

Wendeschneidplatten-Bohrer

D4120.03 HIEN

3xD¢ Z=1

P M K N S H 0

9| =7

D4120.03 o0 00 00 00 oo
Werkzeug Do L Ll 4 d Anz
Bezeichnung inch inch inch inch inch inch WSP Type
Zylinderschaft mit Flache D4120.03-13.49F19-P41 0531 | 1,593 | 2,380 | 2,031 | 0750 | 1125 | 0,007 1 P484 . P-1R- ..
1 PL484 . C-1R- ..
0 D4120.03-13.89F19-P41 0547 | 1641 | 2428 | 2031 | 0750 | 1125 | 0,007 1
(o
1
t RLCJ TV D4120.03-14.27F19-P41 0562 | 1686 | 2473 | 2031 | 0750 | 1125 | 0,009 1
~— | 5—>| 1
D4120.03-14.68F19-P41 0578 | 1734 | 2521 | 2031 | 0750 | 1125 | 0,010 1
1
D4120.03-15.09F19-P41 0594 | 1782 | 2569 | 2031 | 0750 | 1125 | 0,008 1
1
D4120.03-15.47F19-P41 0,609 | 1827 | 2614 | 2031 | 0750 | 1125 | 0,008 1
1
D4120.03-15.88F19-P41 0625 | 1,875 | 2662 | 2031 | 0750 | 1125 | 0,01 1
1
Zylinderschaft mit Flache D4120.03-16.66F26-P42 0,656 | 1968 | 297 | 2281 | 1,000 | 1,375 | 0,017 1 P484 . P-2R- ..
1 P48L4 . C-2R- ..
=1 T, T D4120.03-17.04F26-P42 0671 | 2,013 | 3,010 | 2281 | 1,000 | 1375 | 0,016 1
De Bamme== 7:‘2‘ di dg 1
¥ 1
i
B TV D4120.03-17.45F26-P42 0687 | 2061 | 3,060 | 2281 | 1000 | 1375 | 0016 1
> [5—>| 1
D4120.03-17.86F26-P42 0703 | 2109 | 3110 | 2281 | 1,000 | 1375 | 0,016 1
1
D4120.03-18.24F26-P42 0718 | 2154 | 3150 | 2281 | 1,000 | 1375 | 0,017 1
1
D4120.03-19.05F26-P42 0750 | 2250 | 3,250 | 2281 | 1,000 | 1375 | 0,018 1
1
D4120.03-19.43F26-P42 0765 | 2295 | 3,300 | 2281 | 1,000 | 1375 | 0,017 1
1
D4120.03-19.84F26-P42 0781 | 2343 | 334 | 2281 | 1,000 | 1375 | 0,019 1
1
Zylinderschaft mit Flache D4120.03-20.62F26-P43 0812 | 2436 | 344 | 2281 | 1000 | 1,375 | 0,019 1 P4B4 . P-3R- ..
1 P48L . C-3R- ..
=1 T T D4120.03-21.41F26-P43 0843 | 2529 | 3,530 | 2281 | 1000 | 1,375 | 0,019 1
De o= 7“ di dg 1
k
L TV D4120.03-22.23F31-P43 0875 | 2625 | 3760 | 2281 | 1,250 | 1625 | 0,028 1
s [5—>| 1
D4120.03-23.01F31-P43 0906 | 2718 | 33850 | 22281 | 1.250 | 1,625 | 0,028 1
1
D4120.03-23.39F31-P43 0921 | 2763 | 389 | 2281 | 1.250 | 1625 | 0027 1
1
D4120.03-23.80F31-P43 0937 | 2811 | 394 | 2281 | 1,250 | 1625 | 0,027 1
1

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Vollbohren — |IUJl:ILTEI=l

Einbauteile
Dc [mm] 0,53-0,62 0,66-0,78 0,81-0,94 0,97-1,12 1,17-1,38 142-1,62 169-2,25
Spannschraube fir Wendeolatte FS2120 FS2111 FS1454 | FS1457 | FS2080 | FS1453 | FS1495
Ap <drehmoment P (T6IP) (T7IP) (T8IP) (T9IP) (T15IP) (T15IP) (T201P)
nzugsdrenmomen 0,4 Nm 0.9 Nm 1,2Nm 2Nm 25Nm 3,5Nm 5Nm
Zubehor
Dc [mm] 053-0,62 0,66-078 0,81-0,94 097-112 117-162 169-2,25
@] g:;’l‘gg“me”t'sc'"a“be”d”““her' FS2002 FS2002 FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
|\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
. FS2014 FS2015
———
Wechselklinge FS2085 (T6IP) |FS2011 (T7IP) [FS2012 (TBIP) |FS2013 (TOIP) | P00y (T20IP)
FS1485 FS1486
@§§§§§§§§3========== Schraubendreher FS2086 (T6IP) [FS2088 (T7IP) |FS1483 (T8IP) |FS1484 (TOIP) | 200 (T201P)
Wendeschneidplatten Wendeschneidplatten
P M K |s P M K |s
HC HC HC |HC HC HC HC |HC
B8 n 0 A
o o
ae P a x N
X wn n N > >
Bezeichnung = = = = Bezeichnung = =

= P4840C-1R-E67
ES;:)g P4841C-1R-A57
= P4841C-1R-E57
P4840C-2R-E67
P4841C-2R-A57
P4841C-2R-E57
P4840C-3R-E67
P4841C-3R-A57
P4841C-3R-E57
P484OC-4R-E67
P484L1C-4R-A5T
P4841C-4R-E57
P4840C-5R-E67
P4841C-5R-A57
P4841C-5R-E57
P4840OC-6R-E67
P4841C-6R-A57
P4841C-6R-E57
P4840C-7R-E67
P4841C-7R-A57
P4841C-7R-E57
P4840C-8R-E67
P4841C-8R-A57
P4841C-8R-E57

P48 .. C = Zentrumsplatte HC = beschichtetes Hartmetall
P48 .. P = AuBenplatte

[395% P4840P-1R-A57

N P4840P-1R-E57
P4840P-1R-E67
P4841P-1R-A57
P4841P-1R-E57
P4840P-2R-A57
P4840P-2R-E57
P4840P-2R-E67
P4841P-2R-A57
P4841P-2R-E57
P4840P-3R-A57
P4840P-3R-E57
P4840P-3R-E67
P4841P-3R-A57
P4841P-3R-E57
P4840P-4R-A57
P4840P-4R-E57
P4840P-4R-E67
P4841P-4R-A57
P4841P-4R-E57
P4840P-5R-A57
P4840P-5R-E57
P4840P-5R-E67
P4841P-5R-A57
P4841P-5R-E57
P4840P-6R-A57
P4840P-6R-E57
P4840P-6R-E67
P4841P-6R-A57
P4841P-6R-E57
P4840P-7R-A57
P4840P-7R-E57
P4840P-7R-E67
P4841P-7R-A57
P4841P-7R-E57
P4840P-8R-A57
P4840P-8R-E57
P4840P-8R-E67
P4841P-8R-A57
P4841P-8R-E57

P48 .. C = Zentrumsplatte
P48 .. P = AuBenplatte

SRV VVRVVBVIBVBBV NV BNV BB W wkesss
VBRIV BIBBBBBBBBBBB BB B B W wspise
BBRBBBBRBIBBBBBBBBBBB BB BB W wxpo
VBRIV BRBIBBBBBNS B BB B B W wspise
VBRIV BBBIBIBRBBBBB BB BB W wxpo
BBRBRIVRBRIBRIBRBIBIBNB B BB B B W wkpsss
b-3b-3b-db-4b-3b-3b-Jb-3b-3b-db-3b-3b- db-db-d3b-db-Jb-db-db db-db-db Jb- AN

P8OOBOBARBRBROBOBOOBOBOOBRBRRBOBOOB OB OO B wkrss
SRV BRBB BB B N B BB B W wkesss
BBV BBBBBBBBRRSE BB BB B wspis
BRIV BBBBBBBNN RSB B M| WsPiss
BBV BBBBBBRSSS BB BB wsps
BBV BBBBBRRRRN BB BB B wspise
SCCB88B88CBBBBBBBCBBBBBBBBBBBB8B8 888 B BV V| wkrss
BBV BBBBBBBS S NBB BB B W wkpsss
b= -3 db-db-db-db-db-do-db-do-do-do-do-do-3o-30-30-b-3b- bbb -db-db-db-db-db-db-do-do-do-do- bbb - b RUSEZTC

s

C = beschichtetes Hartmetall

Bohrwerkzeuge mit Wendeschneidplatten 101



— ||UJl=II_TEI=! Vollbohren

Wendeschneidplatten-Bohrer

D4120.03 HIEN

3XDC Z=1
D4120.03 o0 00 00 00 oo
Werkzeug D L L h Anz
Bezeichnung inch inch inch inch inch inch WSP Type
Zylinderschaft mit Flache D4120.03-24.59F31-P44 0,968 | 2904 | 4,030 | 2281 | 1.250 | 1625 | 0,026 1 P48L . P-4R- ..
1 P48L . C-4R- ..
0 D4120.03-24.99F31-P44 0,984 | 2952 | 4,080 | 2281 | 1,250 | 1625 | 0027 1
(o
1
t RLCJ "'V D4120.03-25.40F31-P4ss 1,000 | 3.000 | 4130 | 2281 | 1,250 | 1625 | 0,030 1
~— | 5—>| 1
D4120.03-26.57F31-P44 1,046 | 3138 | 427 | 2281 | 1,250 | 1,625 | 0,028 1
1
D4120.03-26.97F31-P44 1062 | 3.186 | 432 | 2281 | 1250 | 1625 | 0,031 1
1
D4120.03-28.17F31-P44 1109 | 3327 | 4460 | 2281 | 1,250 | 1,625 | 0,031 1
1
D4120.03-28.58F31-P44 1125 | 3375 | 4510 | 2281 | 1,250 | 1,625 | 0.033 1
1
Zylinderschaft mit Flache D4120.03-29.74F31-P45 1171 | 3513 | 464 | 2281 | 1250 | 1625 | 0,031 1 P484 . P-5R- ..
1 P48L . C-5R- ..
— T T T D4120.03-30.15F31-P45 1187 | 3,561 | 469 | 2281 | 1250 | 1625 | 0.033 1
De Bam=ee== 7:12‘ z di dg 1
u 1L
i
B Tt D412003-31.75F31-P45 1,250 | 3750 | 4880 | 2,281 | 1,250 | 1625 | 0,037 1
> [5—>| 1
D4120.03-33.32F31-P45 1312 | 3936 | 507 | 2281 | 1.250 | 1625 | 0,039 1
1
D4120.03-34.11F31-P45 1343 | 4029 | 5160 | 2281 | 1,250 | 1,625 | 0,039 1
1
D4120.03-34.93F31-P45 1375 | 4125 | 5260 | 2281 | 1,250 | 1,625 | 0.042 1
1
Zylinderschaft mit Flache D4120.03-36.09F31-P46 1421 | 4263 | 539 | 2281 | 1,250 | 1,625 | 0,041 1 P484 . P-6R- ..
1 P48L . C-6R- ..
— T T T D4120.03-36.50F 38-P46 1437 | 4311 | 569 | 2688 | 1,500 | 1,940 | 0,055 1
De Bam=ee== 7:&‘ 2 di dg 1
u 1L
k
S "t D412003-38.10F38-P46 1,500 | 4500 | 5880 | 2,688 | 1,500 | 1.940 | 0,06 1
s I5—>| 1
D4120.03-39.67F38-P46 1562 | 4686 | 6,07 | 2688 | 1500 | 1940 | 0,062 1
1
D4120.03-41.28F38-P46 1625 | 4875 | 6260 | 2,688 | 1,500 | 1940 | 0,069 1
1
Zylinderschaft mit Flache D4120.03-42.85F38-P47 1687 | 5061 | 644 | 2688 | 1,500 | 1940 | 0,066 1 P484 . P-TR- ..
' 1 P484 . C-TR- ..
S
=TT T D4120.03-44.45F38-P47 1,750 | 5250 | 6,630 | 2,688 | 1,500 | 1,940 | 0,070 1
Dc —.—.—_,_:_:_:_T"'_“‘” dydg 1
Y
' RLCJ "'t D4120.03-46.02F38-P47 1812 | 5436 | 682 | 2688 | 1,500 | 1,940 | 0074 1
~— > I5—| 1
D4120.03-47.63F38-P47 1875 | 5625 | 7010 | 2688 | 1,500 | 1,940 | 0,079 1
1
D4120.03-49.20F38-P47 1937 | 5811 | 719 | 2688 | 1,500 | 1940 | 0.084 1
1

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Vollbohren — |IUJl:ILTEI=l

Einbauteile
Dc [mm] 0,53-0,62 0,66-0,78 0,81-0,94 0,97-112 117-1,38 1,42-1,62 169-225
Spannschraube fir Wendeolatte FS2120 | FS2111 | FS1454 | FS1457 | FS2080 | FS1453 | FS1495
skttt (T6IP) (T7IP) (T81P) (T9IP) | (T15IP) | (TI5IP) | (T200P)
nzugsdrenmomen 0.4 Nm 0.9 Nm 1.2Nm 2Nm 2.5Nm 3,5 Nm 5Nm
Zubehor
D¢ [mm] 053-062 066-0,78 081-094 097-112  117-162  1,69-2.25
@] g:;'l‘gg“me”t'sc'"a“be”d”““her' FS2002 FS2002 FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
. FS2014 FS2015
———
Wechselklinge FS2085 (T6IP) |FS2011 (T7IP) |FS2012 (T8IP) [FS2013 (T9IP) | Jic s (T201P)
FS1485 FS1486
@§§§§§§§§3========== Schraubendreher FS2086 (T6IP) |FS2088 (T7IP) |FS1483 (TBIP) |FS1484 (TOIP) | 7S (T20P)
Wendeschneidplatten Wendeschneidplatten
P M K |s P M K |s
HC HC HC |HC HC HC HC |HC
0n w0n
n n n 0 o o
[\ ~ ~ N ~ ~
o o o o o o
N wn n N x x
Bezeichnung = = = = Bezeichnung = =

= P4840C-1R-E67
ES;:)g P4841C-1R-A57
= P4841C-1R-E57
P4840C-2R-E67
P4841C-2R-A57
P4841C-2R-E57
P4840C-3R-E67
P4841C-3R-A57
P4841C-3R-E57
P484OC-4R-E67
P484L1C-4R-A5T
P4841C-4R-E57
P4840C-5R-E67
P4841C-5R-A57
P4841C-5R-E57
P4840OC-6R-E67
P4841C-6R-A57
P4841C-6R-E57
P4840C-7R-E67
P4841C-7R-A57
P4841C-7R-E57
P4840C-8R-E67
P4841C-8R-A57
P4841C-8R-E57

P48 .. C = Zentrumsplatte HC = beschichtetes Hartmetall
P48 .. P = AuBenplatte

[%9% P4840P-1R-A57

P4840P-1R-E57
P4840P-1R-E67
P4841P-1R-A57
P4841P-1R-E57
P4840P-2R-A57
P4840P-2R-E57
P4840P-2R-E67
P4841P-2R-A57
P4841P-2R-E57
P4840P-3R-A57
P4840P-3R-E57
P4840P-3R-E67
P4841P-3R-A57
P4841P-3R-E57
P4840P-4R-A57
P4840P-4R-E57
P4840P-4R-E67
P4841P-4R-A57
P4841P-4R-E57
P4840P-5R-A57
P4840P-5R-E57
P4840P-5R-E67
P4841P-5R-A57
P4841P-5R-E57
P4840P-6R-A57
P4840P-6R-E57
P4840P-6R-E67
P4841P-6R-A57
P4841P-6R-E57
P4840P-7R-A57
P4840P-7R-E57
P4840P-7R-E67
P4841P-7R-A57
P4841P-7R-E57
P4840P-8R-A57
P4840P-8R-E57
P4840P-8R-E67
P4841P-8R-A57
P4841P-8R-E57

P48 .. C = Zentrumsplatte
P48 .. P = AuBenplatte

SRV VVRVVBVIBVBBV NV BNV BB W wkesss
VBRIV BIBBBBBBBBBBB BB B B W wspise
BBRBBBBRBIBBBBBBBBBBB BB BB W wxpo
VBRIV BRBIBBBBBNS B BB B B W wspise
VBRIV BBBIBIBRBBBBB BB BB W wxpo
BBRBRIVRBRIBRIBRBIBIBNB B BB B B W wkpsss
b-3b-3b-db-4b-3b-3b-Jb-3b-3b-db-3b-3b- db-db-d3b-db-Jb-db-db db-db-db Jb- AN

P8OOBOBRRBRBROBOBOOBOBOOBOBRRBOBOOB OB OO B|wkrss
SRRV BBV B BB B W wkesss
BBV BB BB wspis
BRIV BBBBBRN RSB WM wspise
BBV BBBBBBBBR S B R BB B wsps
BBV BBBBBRRRRS BB BB B wspise
S8 888CBBBEBBBBBBBBBBBBBBB8BB8B BBV V| wkrss
BBV BBBBBBBBS B SB BB BB W wkpsss
b= -3 db-db-db-db-db-do-db-do-db-do-do-do- 3030 - 3030 bbb bbb db-db-db-do-do-do-do-do- -4 - - b RISEZTS

s

C = beschichtetes Hartmetall
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— ||UJl=II_TEI=l Vollbohren

Wendeschneidplatten-Bohrer

D4120.03 HIEN

3xD¢ Z=1

P M K N S H 0

9| =7

D4120.03 o0 00 00 00 oo
Werkzeug Do L ks 4 d Anz
Bezeichnung inch inch inch inch inch inch WSP Type
Zylinderschaft mit Flache D4120.03-50.80F51-P48 2,000 | 6,000 | 7.62 | 3.250 | 2,000 | 2440 | 0125 1 P48L4 . P-8R- ..
1 P48L . C-8R- .
=T T T D4120.03-52.37F51-P48 2,062 | 6186 | 7.810 | 3,250 | 2,000 | 2,440 | 0131 1
Dc Esmmee=m e dp dg 1
aC 10 -
t P "'V D4120.03-53.98F51-P48 2125 | 6,375 | 8,000 | 3.250 | 2000 | 2.440 | 0137 1
~— | 5—>| 1
D4120.03-55.55F51-P48 2187 | 6561 | 8180 | 3250 | 2,000 | 2,440 | 0144 1
1
D4120.03-57.15F51-P48 2250 | 6,750 | 837 | 3.250 | 2,000 | 2440 | 0152 1
1

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Vollbohren — |IUJl:ILTEI=l

Einbauteile
D¢ [mm] 0,53-0,62 0,66-0,78 0,81-0,94 0,97-112 117-1,38 1,42-1,62 169-225
Soannschraube fir Wendeolatte FS2120 | FS2111 | FS1454 | FS1457 | FS2080 | FS1453 | FS1495
Ap rehmoment P (T6IP) (T7IP) (T8IP) (T9IP) (T15IP) | (T15IP) | (T20IP)
nzugsarehmomen 04Nm | 09Nm | 12Nm 2 Nm 25Nm | 35Nm 5 Nm
Zubehor
D [mm] 053-062 066-0,78 081-094 097-112  117-162  1,69-2.25
@] g:;'l‘gg“me”t'sc'"a“be”d”““her' FS2002 FS2002 FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
. FS2014 FS2015
———
Wechselklinge FS2085 (T6IP) |FS2011 (T7IP) [FS2012 (T8IP) [FS2013 (T9IP) | i o (T20IP)
FS1485 FS1486
@§§§§§§§§3========== Schraubendreher FS2086 (T6IP) [FS2088 (T71P) |FS1483 (T8IP) |FS1484 (TOIP) | 2 o8 (T20P)
Wendeschneidplatten Wendeschneidplatten
P M K |s P M K |s
HC HC HC |HC HC HC HC |HC
0n w0n
S g « S S
o o o o o o
N 2] 2] X x x
Bezeichnung = = = = Bezeichnung = =

= P4840C-1R-E67
ES;:)g P4841C-1R-A57
= P4841C-1R-E57
P4840C-2R-E67
P4841C-2R-A57
P4841C-2R-E57
P4840C-3R-E67
P4841C-3R-A57
P4841C-3R-E57
P484OC-4R-E67
P484L1C-4R-A5T
P4841C-4R-E57
P4840C-5R-E67
P4841C-5R-A57
P4841C-5R-E57
P4840OC-6R-E67
P4841C-6R-A57
P4841C-6R-E57
P4840C-7R-E67
P4841C-7R-A57
P4841C-7R-E57
P4840C-8R-E67
P4841C-8R-A57
P4841C-8R-E57

P48 .. C = Zentrumsplatte HC = beschichtetes Hartmetall
P48 .. P = AuBenplatte

[399% P4840P-1R-A57

P4840P-1R-E57
P4840P-1R-E67
P4841P-1R-A57
P4841P-1R-E57
P4840P-2R-A57
P4840P-2R-E57
P4840P-2R-E67
P4841P-2R-A57
P4841P-2R-E57
P4840P-3R-A57
P4840P-3R-E57
P4840P-3R-E67
P4841P-3R-A57
P4841P-3R-E57
P4840P-4R-A57
P4840P-4R-E57
P4840P-4R-E67
P4841P-4R-A57
P4841P-4R-E57
P4840P-5R-A57
P4840P-5R-E57
P4840P-5R-E67
P4841P-5R-A57
P4841P-5R-E57
P4840P-6R-A57
P4840P-6R-E57
P4840P-6R-E67
P4841P-6R-A57
P4841P-6R-E57
P4840P-7R-A57
P4840P-7R-E57
P4840P-7R-E67
P4841P-7R-A57
P4841P-7R-E57
P4840P-8R-A57
P4840P-8R-E57
P4840P-8R-E67
P4841P-8R-A57
P4841P-8R-E57

P48 .. C = Zentrumsplatte
P48 .. P = AuBenplatte

SRV VVRVVBVIBVBBV NV BNV BB W wkesss
VBRIV BIBBBBBBBBBBB BB B B W wspise
BBRBBBBRBIBBBBBBBBBBB BB BB W wxpo
VBRIV BRBIBBBBBNS B BB B B W wspise
VBRIV BBBIBIBRBBBBB BB BB W wxpo
BBRBRIVRBRIBRIBRBIBIBNB B BB B B W wkpsss
b-3b-3b-db-4b-3b-3b-Jb-3b-3b-db-3b-3b- db-db-d3b-db-Jb-db-db db-db-db Jb- AN

P8OOBOBARBRBROBOBOOBOBOOBOBRRBOBOOB OB OO B wkrss
SRV BRBBB BB NBB BB B W wkesss
BBV BBBBBBBBRBE BB BB B wspis
BBV BBBBBNN NS B W M| Wspiss
BBV BBBBBBRSS BB BB B wsps
BBV BBBBBRRRRE BB BB B WsPiss
SCC8B8B88CBBBEBBBCBBBBBBBBBBBB8B88B BBV V| wkrss
BBV BBBBBBBS BN B BB W W wKkpsss
b= -3 db-db-db-db- 3o do-db-do-do-do-do-do-3o-30-30-3b-4b-db- bbb db-db-db-db-db-do-do-do-do-db- 3o 4b- - b b RUSEZTC

i

C = beschichtetes Hartmetall
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— ||UJl=II_TEI=! Vollbohren

Wendeschneidplatten-Bohrer

D4120-03

3xD¢ Z=1
l I D4120-03 o0 00 00 o0 oO
Werkzeug Dc Lc A I5 d dg Anz
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm WSP Type
Zylinderschaft mit Flache D4120-03-13.50F20-P41 135 | 405 | 605 50 20 25 0.16 1 P484 . P-1R- .
1 P484 . C-1R- ..
D4120-03-14.00F20-P41 14 42 62 50 20 25 0.17 1
1
D4120-03-14.50F20-P41 145 | 435 | 635 50 20 25 0,24 1
1
D4120-03-15.00F20-P41 15 45 65 50 20 25 02 1
1
D4120-03-15.50F20-P41 155 | 465 | 66,5 50 20 25 025 1
1
D4120-03-16.00F25-P41 16 48 73 56 25 35 038 1
1
Zylinderschaft mit Flache D4120-03-16.50F25-P42 165 | 495 75 56 25 35 0.42 1 P484 . P-2R- ..
' 1 P48L . C-2R- ..
S
=Y T D4120-03-17.00F25-P42 17 51 76 56 25 35 035 1
Dc _":":':‘:‘:—z udldA 1
*
t RLCJ "'V D4120-03-17.50F25-P42 175 | 525 | 775 56 25 35 0.43 1
~— | 5—>| 1
D4120-03-18.00F25-P42 18 54 79 56 25 35 0.44 1
1
D4120-03-18.50F25-P42 185 | 555 | 805 56 25 35 039 1
1
D4120-03-19.00F25-P42 19 57 82 56 25 35 045 1
1
D4120-03-19.50F25-P42 195 | 585 84 56 25 35 0,46 1
1
D4120-03-20.00F25-P42 20 60 85 56 25 35 0.46 1
1
Zylinderschaft mit Flache D4120-03-20.50F25-P43 205 | 615 87 56 25 35 0.45 1 P484 . P-3R- .
' 1 P484 . C-3R- ..
S
=<N; T D4120-03-21.00F25-P43 21 63 88 56 25 35 039 1
Dc —_-.—_,_:_:_:_“_” dydg 1
x
t RLCJ "'V D4120-03-21.50F25-P43 215 | 645 90 56 25 35 0.48 1
~— | 5—>| 1
D4120-03-22.00F25-P43 22 66 91 56 25 35 0.48 1
1
D4120-03-22.50F25-P43 225 | 675 93 56 25 35 0.49 1
1
D4120-03-23.00F25-P43 23 69 94 56 25 35 052 1
1
D4120-03-23.50F25-P43 235 | 705 96 56 25 35 051 1
1
D4120-03-24.00F25-P43 24 72 97 56 25 35 052 1
1

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Vollbohren — |IUJl:ILTEI=l

Einbauteile
D¢ [mml] 13,5-16  16,5-20 20,5-24 245-29 29,5-35  36-42  43-59
Spannschraube fir Wendenlatte FS2120 | Fs2111 | FS1454 | FS1457 | Fs2080 | FS1453 | FS1495
e dretmoment (T6IP) (T71P) (T8IP) (T9IP) (TISIP) | (TI5IP) | (T20IP)
nzugsarehmomen 04Nm | 09Nm | 1L2Nm 2 Nm 25Nm | 3.5Nm 5Nm
Zubehor
Dc [mm] 13,5-16 16,5-20 205-24  245-29  29,5-42 43-59
@] gg‘zmome”t'sc"ra”be”d”““her' FS2001 FS2001 FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
. FS2014 FS2015
———
Wechselklinge FS2085 (T6IP) |FS2011 (T7IP) |FS2012 (T8IP) [FS2013 (T9IP) | Jic s (T201P)
FS1485 FS1486
@§§§§§§§§3========== Schraubendreher FS2086 (T6IP) |FS2088 (T7IP) |FS1483 (TBIP) |FS1484 (TOIP) | 7S (T20P)
Wendeschneidplatten Wendeschneidplatten
P M K |s P M K|S
HC HC HC |HC HC HC HC |HC
0n w0n
R 9 i 5 5
o o o o
4 n N < . < <
Bezeichnung = = = = Bezeichnung = =

== P4840C-1R-E67
ES;:)g P4841C-1R-A57
= P4841C-1R-E57
P4840C-2R-E67
P4841C-2R-A57
P4841C-2R-E57
P4840C-3R-E67
P4841C-3R-A57
P4841C-3R-E57
P484OC-4R-E67
P484L1C-4R-A5T
P4841C-4R-E57
P4840C-5R-E67
P4841C-5R-A57
P4841C-5R-E57
P4840OC-6R-E67
P4841C-6R-A57
P4841C-6R-E57
P4840C-7R-E67
P4841C-7R-A57
P4841C-7R-E57
P4840C-8R-E67
P4841C-8R-A57
P4841C-8R-E57

[%9% P4840P-1R-A57

P4840P-1R-E57
P4840P-1R-E67
P4841P-1R-A57
P4841P-1R-E57
P4840P-2R-A57
P4840P-2R-E57
P4840P-2R-E67
P4841P-2R-A57
P4841P-2R-E57
P4840P-3R-A57
P4840P-3R-E57
P4840P-3R-E67
P4841P-3R-A57
P4841P-3R-E57
P4840P-4R-A57
P484LOP-4R-E57
P4840P-4R-E6B7
P4841P-4R-A57
P4841P-4R-E57
P4840P-5R-A57
P4840P-5R-E57
P4840P-5R-E67
P4841P-5R-A57
P4841P-5R-E57
P4840P-6R-A57
eschichtetes Hartmetall P4L84OP-6R-E57
P4840P-6R-E67
P4841P-6R-A57
P4841P-6R-E57
P4840P-7R-A57
P4840P-7R-E57
P4840P-7R-E67
P4841P-7R-A57
P4841P-7R-E57
P4840P-8R-A57
P4840P-8R-E57
P4840P-8R-E67
P4841P-8R-A57
P4841P-8R-E57

SRV VVRVVBVIBVBBV NV BNV BB W wkesss
VBRIV BIBBBBBBBBBBB BB B B W wspise
BBRBBBBRBIBBBBBBBBBBB BB BB W wxpo
VBRIV BRBIBBBBBNS B BB B B W wspise
VBRIV BBBIBIBRBBBBB BB BB W wxpo
BBRBRIVRBRIBRIBRBIBIBNB B BB B B W wkpsss
b-3b-3b-db-4b-3b-3b-Jb-3b-3b-db-3b-3b- db-db-d3b-db-Jb-db-db db-db-db Jb- AN

T

C

1
o

P8OOBOBRRBOBROBOBOOBOBRRBIBROBOBROB OB OO B wkrss
BBV BRBER BB BNB BB B W wkesss
BBV BBBBBBBBBR DS BB B W wsps
BBV BBBBBRN NN B B W wspise
BBV BBBBBBBR BB BB B ®W| wsps
BBV BB B B wspise
SeB888888CBBBEB8CBBBBBBBBBBBBB8 8888 BBV V| wkrss
BBV BBBBBBRR DSBS RB BB B W WKkp3ss
b-3b- - - db- bbb db-do-db-do-db-db-do-do- 300340 bbb b db-db-db-d-db-do-do-db-do-do- o304 RIS

T
o
=N

= beschichtetes Hartmet
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— ||UJl=II_TEI=! Vollbohren

Wendeschneidplatten-Bohrer

D4120-03

3xD¢ Z=1

P M K N S H 0

9| =7

D4120-03 o0 00 00 00 oo
Werkzeug D Le oI5 di d e
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm WSP Type

Zylinderschaft mit Flache D4120-03-24.50F25-P44 245 | 735 99 56 25 35 0.52 1 P48L . P-4R- ..
1 P48L . C-4R- ..

D4120-03-25.00F25-P44 25 75 100 56 25 35 0,43 1

1

D4120-03-25.50F32-P44 255 | 76,5 109 60 32 42 0.83 1

1

D4120-03-26.00F32-P44 26 78 110 60 32 42 0,84 1

1

D4120-03-26.50F32-P44 265 | 795 112 60 32 42 0.84 1

1

D4120-03-27.00F32-P44 27 81 113 60 32 42 0,85 1

1

D4120-03-27.50F32-P44 275 | 825 115 60 32 42 087 1

1

D4120-03-28.00F32-P44 28 84 116 60 32 42 0.89 1

1

D4120-03-28.50F32-P44 285 | 855 118 60 32 42 0,91 1

1

D4120-03-29.00F32-P44 29 87 119 60 32 42 092 1

1
Zylinderschaft mit Flache D4120-03-29.50F32-P45 295 | 885 121 60 32 42 0,93 1 P484 . P-5R- ..
' 1 P484 . C-5R- ..

S
I T D4120-03-30.00F32-P45 30 90 122 60 32 42 0,94 1
[ S e dids 1
I’ -

t RLCJ "t D4120-03-31.00F32-P45 31 93 125 60 32 42 0.95 1

| 5—>| 1

D4120-03-32.00F32-P45 32 96 128 60 32 42 1 1

1

D4120-03-33.00F32-P45 33 99 131 60 32 42 1,03 1

1

D4120-03-34.00F32-P45 34 102 134 60 32 42 1,07 1

1

D4120-03-35.00F32-P45 35 105 137 60 32 42 112 1

1

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Vollbohren — |IUJl:ILTEI=l

Einbauteile
Dc [mm] 135-16  16,5-20 20,5-24 24,5-29 29,5-35  36-42 43-59
Spannschraube fir Wendeolatte FS2120 FS2111 FS1454 | FS1457 | FS2080 | FS1453 | FS1495
Ap <drehmoment P (T6IP) (T7IP) (T8IP) (T9IP) (T15IP) (T15IP) (T201P)
nzugsdrenmomen 0,4 Nm 0.9 Nm 1,2Nm 2Nm 25Nm 3,5Nm 5Nm
Zubehor
Dc [mm] 13,5-16 16,5-20 20,5-24 24,5-29 29,5-42 43-59
@] g:;’l‘gg“me”t'sc'“a“be”d”““her' FS2001 FS2001 FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
|\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
. FS2014 FS2015
———
Wechselklinge FS2085 (T6IP) |FS2011 (T7IP) [FS2012 (TBIP) |FS2013 (TOIP) | P00y (T20IP)
FS1485 FS1486
@§§§§§§§§3========== Schraubendreher FS2086 (T6IP) [FS2088 (T7IP) |FS1483 (T8IP) |FS1484 (TOIP) | 200 (T201P)
Wendeschneidplatten Wendeschneidplatten
P M K |s P M K |s
HC HC HC |HC HC HC HC |HC
B8 n 0 A
o o
ae P a P N
X wn n N > >
Bezeichnung = = = = Bezeichnung = =

= P4840C-1R-E67
ES;:)g P4841C-1R-A57
= P4841C-1R-E57
P4840C-2R-E67
P4841C-2R-A57
P4841C-2R-E57
P4840C-3R-E67
P4841C-3R-A57
P4841C-3R-E57
P484OC-4R-E67
P484L1C-4R-A5T
P4841C-4R-E57
P4840C-5R-E67
P4841C-5R-A57
P4841C-5R-E57
P4840OC-6R-E67
P4841C-6R-A57
P4841C-6R-E57
P4840C-7R-E67
P4841C-7R-A57
P4841C-7R-E57
P4840C-8R-E67
P4841C-8R-A57
P4841C-8R-E57

[fm% P4840P-1R-A57

N P4840P-1R-E57
P4840P-1R-E67
P4841P-1R-A57
P4841P-1R-E57
P4840P-2R-A57
P4840P-2R-E57
P4840P-2R-E67
P4841P-2R-A57
P4841P-2R-E57
P4840P-3R-A57
P4840P-3R-E57
P4840P-3R-E67
P4841P-3R-A57
P4841P-3R-E57
P4840P-4R-A57
P4840P-4R-E57
P4840P-4R-E67
P4841P-4R-A57
P4841P-4R-E57
P4840P-5R-A57
P4840P-5R-E57
P4840P-5R-E67
P4841P-5R-A57
P4841P-5R-E57
P4840P-6R-A57
P4840P-6R-E57
P4840P-6R-E67
P4841P-6R-A57
P4841P-6R-E57
P4840P-7R-A57
P4840P-7R-E57
P4840P-7R-E67
P4841P-7R-A57
P4841P-7R-E57
P4840P-8R-A57
P4840P-8R-E57
P4840P-8R-E67
P4841P-8R-A57
P4841P-8R-E57

SRV VVRVVBVIBVBBV NV BNV BB W wkesss
VBRIV BIBBBBBBBBBBB BB B B W wspise
BBRBBBBRBIBBBBBBBBBBB BB BB W wxpo
VBRIV BRBIBBBBBNS B BB B B W wspise
VBRIV BBBIBIBRBBBBB BB BB W wxpo
BBRBRIVRBRIBRIBRBIBIBNB B BB B B W wkpsss
b-3b-3b-db-4b-3b-3b-Jb-3b-3b-db-3b-3b- db-db-d3b-db-Jb-db-db db-db-db Jb- AN

T

C

1
o

eschichtetes Hartmetall

BBV BB BB Wspise
SCCBB8888CBBBBBBBCBBBLBBBBBBBBB8B8 888 B BV V| wkrss
b-b- -3 -db-db-db-db-do-do-db-do-do-do-do-do- 3030 30-b-3b-db-db-db-db-db-db-db-db-db-do-do-do-do-db- bbb - b RUSEZTC
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SRV BBV B BB B W wkesss
BBV BBSBBB S BBV MW wspss
BRIV BBBBRRN N BB ®B M| WsPiss
BBV BBBBBRSS BB BB wsps
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C = beschichtetes Hartmet:
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Bohrwerkzeuge mit Wendeschneidplatten 109



— ||UJl=II_TEI=! Vollbohren

Wendeschneidplatten-Bohrer

D4120-03

3xD¢ Z=1

P M K N S H 0

9| =7

D4120-03 o0 00 00 o0 oO
Werkzeug D Le oI5 di d e
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm WSP Type
Zylinderschaft mit Flache D4120-03-36.00F32-P46 36 108 140 60 32 42 1,02 1 P484 . P-6R- ..
1 P484 . C-6R- ..
D4120-03-37.00F40-P46 37 111 151 70 40 50 1,68 1
1
D4120-03-38.00F40-P46 38 114 154 70 40 50 117 1
1
D4120-03-39.00F40-P46 39 117 157 70 40 50 1,76 1
1
D4120-03-40.00F40-P46 40 120 160 70 40 50 182 1
1
D4120-03-41.00F40-P46 41 123 163 70 40 50 1,88 1
1
D4120-03-42.00F40-P46 &2 126 166 70 40 50 1,94 1
1
Zylinderschaft mit Flache D4120-03-43.00F40-P47 43 129 169 70 40 50 1,98 1 P484 . P-TR- ..
1 P48L . C-TR- ..
=1 T T D4120-03-44.00F40-P47 44 132 172 70 40 50 2,03 1
De B =S z di dg 1
2 .
i
— L TV D4120-03-45.00F40-P47 45 135 175 70 40 50 211 1
> [5—>| 1
D4120-03-46.00F40-P47 46 138 178 70 40 50 217 1
1
D4120-03-47.00F40-P47 47 141 181 70 40 50 2,25 1
1
D4120-03-48.00F40-P47 48 144 184 70 40 50 234 1
1
D4120-03-49.00F40-P47 49 147 187 70 40 50 2.41 1
1
D4120-03-50.00F40-P47 50 150 190 70 40 50 25 1
1

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Vollbohren — |IUJl:ILTEI=l

Einbauteile
Dc [mm] 135-16  16,5-20 20,5-24 24,5-29 29,5-35  36-42 43-59
Spannschraube fir Wendeolatte FS2120 FS2111 FS1454 | FS1457 | FS2080 | FS1453 | FS1495
Ap <drehmoment P (T6IP) (T7IP) (T8IP) (T9IP) (T15IP) (T15IP) (T201P)
nzugsdrenmomen 0,4 Nm 0.9 Nm 1,2Nm 2Nm 25Nm 3,5Nm 5Nm
Zubehor
Dc [mm] 13,5-16 16,5-20 20,5-24 24,5-29 29,5-42 43-59
@] g:;’l‘gg“me”t'sc'“a“be”d”““her' FS2001 FS2001 FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
|\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
. FS2014 FS2015
———
Wechselklinge FS2085 (T6IP) |FS2011 (T7IP) [FS2012 (TBIP) |FS2013 (TOIP) | P00y (T20IP)
FS1485 FS1486
@§§§§§§§§3========== Schraubendreher FS2086 (T6IP) [FS2088 (T7IP) |FS1483 (T8IP) |FS1484 (TOIP) | 200 (T201P)
Wendeschneidplatten Wendeschneidplatten
P M K |s P M K |s
HC HC HC |HC HC HC HC |HC
B8 n 0 A
o o
ae P a P N
X wn n N > >
Bezeichnung = = = = Bezeichnung = =

= P4840C-1R-E67
ES;:)g P4841C-1R-A57
= P4841C-1R-E57
P4840C-2R-E67
P4841C-2R-A57
P4841C-2R-E57
P4840C-3R-E67
P4841C-3R-A57
P4841C-3R-E57
P484OC-4R-E67
P484L1C-4R-A5T
P4841C-4R-E57
P4840C-5R-E67
P4841C-5R-A57
P4841C-5R-E57
P4840OC-6R-E67
P4841C-6R-A57
P4841C-6R-E57
P4840C-7R-E67
P4841C-7R-A57
P4841C-7R-E57
P4840C-8R-E67
P4841C-8R-A57
P4841C-8R-E57

[fm% P4840P-1R-A57

N P4840P-1R-E57
P4840P-1R-E67
P4841P-1R-A57
P4841P-1R-E57
P4840P-2R-A57
P4840P-2R-E57
P4840P-2R-E67
P4841P-2R-A57
P4841P-2R-E57
P4840P-3R-A57
P4840P-3R-E57
P4840P-3R-E67
P4841P-3R-A57
P4841P-3R-E57
P4840P-4R-A57
P4840P-4R-E57
P4840P-4R-E67
P4841P-4R-A57
P4841P-4R-E57
P4840P-5R-A57
P4840P-5R-E57
P4840P-5R-E67
P4841P-5R-A57
P4841P-5R-E57
P4840P-6R-A57
P4840P-6R-E57
P4840P-6R-E67
P4841P-6R-A57
P4841P-6R-E57
P4840P-7R-A57
P4840P-7R-E57
P4840P-7R-E67
P4841P-7R-A57
P4841P-7R-E57
P4840P-8R-A57
P4840P-8R-E57
P4840P-8R-E67
P4841P-8R-A57
P4841P-8R-E57

SRV VVRVVBVIBVBBV NV BNV BB W wkesss
VBRIV BIBBBBBBBBBBB BB B B W wspise
BBRBBBBRBIBBBBBBBBBBB BB BB W wxpo
VBRIV BRBIBBBBBNS B BB B B W wspise
VBRIV BBBIBIBRBBBBB BB BB W wxpo
BBRBRIVRBRIBRIBRBIBIBNB B BB B B W wkpsss
b-3b-3b-db-4b-3b-3b-Jb-3b-3b-db-3b-3b- db-db-d3b-db-Jb-db-db db-db-db Jb- AN

T

C

1
o

eschichtetes Hartmetall

BBV BB BB Wspise
SCCBB8888CBBBBBBBCBBBLBBBBBBBBB8B8 888 B BV V| wkrss
b-b- -3 -db-db-db-db-do-do-db-do-do-do-do-do- 3030 30-b-3b-db-db-db-db-db-db-db-db-db-do-do-do-do-db- bbb - b RUSEZTC
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P8OOBOBARBRBROBOBOOBOBOOBRBRRBOBOOB OB OO B wkrss
SRV BBV B BB B W wkesss
BBV BBSBBB S BBV MW wspss
BRIV BBBBRRN N BB ®B M| WsPiss
BBV BBBBBRSS BB BB wsps
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C = beschichtetes Hartmet:

=R
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— ||UJl=II_TER Vollbohren

Wendeschneidplatten-Bohrer

D4120-03

3xD¢ Z=1

P M K N S H 0

9| =7

D4120-03 o0 00 00 o0 oO
Werkzeug Do L Lo 5 d e
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm WSP Type
Zylinderschaft mit Flache D4120-03-51.00F40-P48 51 153 193 70 40 50 2.53 1 P48L4 . P-8R- ..

1 P48L . C-8R- .
D4120-03-52.00F40-P48 52 156 196 70 40 50 26 1

1
D4120-03-53.00F40-P48 53 159 199 70 40 50 27 1

1
D4120-03-54.00F40-P48 54 162 202 70 40 50 28 1

1
D4120-03-55.00F40-P48 55 165 205 70 40 50 29 1

1
D4120-03-56.00F40-P48 56 168 208 70 40 50 3 1

1
D4120-03-57.00F40-P48 57 171 211 70 40 50 312 1

1
D4120-03-58.00F40-P48 58 174 214 70 40 50 323 1

1
D4120-03-59.00F40-P48 59 177 217 70 40 50 336 1

1

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Vollbohren — |IUJl:ILTEI=l

Einbauteile
D, [mm] 13,5-16  165-20 20,5-24 24,5-29 29,5-35  36-42  43-59
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2120 | FS2111 | FS1454 | FS1457 | FS2080 | FS1453 | FS1495
e dretmoment (T6IP) (T7IP) (T8IP) (T9IP) (TI5IP) | (T15IP) | (T20IP)
neugsarenmomen 04Nm | 09Nm | 1.2Nm 2Nm 25Nm | 35Nm 5Nm
Zubehor
D¢ [mm] 13,5-16 16,5-20 205-24  245-29  295-42 43-59
@] gg‘zmome”t'sc"ra”be”d”““her' FS2001 FS2001 FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
. FS2014 FS2015
———
Wechselklinge FS2085 (T6IP) |FS2011 (T7IP) [FS2012 (TBIP) |FS2013 (TOIP) | P00y (T201P)
FS1485 FS1486
@§§§§§§§§3========== Schraubendreher FS2086 (T6IP) [FS2088 (T7IP) |FS1483 (T8IP) |FS1484 (TOIP) | 200 (T201P)
Wendeschneidplatten Wendeschneidplatten
P M K [s P M K [s
HC HC HC |HC HC HC HC |HC
m n n g"‘ o o
glaa 3 P 3 3
4 w0 0y N x x
Bezeichnung = = = = Bezeichnung = =

== P4840C-1R-E67
ES;:)g P4841C-1R-A57
= P4841C-1R-E57
P4840C-2R-E67
P4841C-2R-A57
P4841C-2R-E57
P4840C-3R-E67
P4841C-3R-A57
P4841C-3R-E57
P484OC-4R-E67
P484L1C-4R-A5T
P4841C-4R-E57
P4840C-5R-E67
P4841C-5R-A57
P4841C-5R-E57
P4840OC-6R-E67
P4841C-6R-A57
P4841C-6R-E57
P4840C-7R-E67
P4841C-7R-A57
P4841C-7R-E57
P4840C-8R-E67
P4841C-8R-A57
P4841C-8R-E57

[%9% P4840P-1R-A57

P4840P-1R-E57
P4840P-1R-E67
P4841P-1R-A57
P4841P-1R-E57
P4840P-2R-A57
P4840P-2R-E57
P4840P-2R-E67
P4841P-2R-A57
P4841P-2R-E57
P4840P-3R-A57
P4840P-3R-E57
P4840P-3R-E67
P4841P-3R-A57
P4841P-3R-E57
P4840P-4R-A57
P4840P-4R-E57
P4840P-4R-E67
P4841P-4R-A57
P4841P-4R-E57
P4840P-5R-A57
P4840P-5R-E57
P4840P-5R-E67
P4841P-5R-A57
P4841P-5R-E57
P4840P-6R-A57
P4840P-6R-E57
P4840P-6R-E67
P4841P-6R-A57
P4841P-6R-E57
P4840P-7R-A57
P4840P-7R-E57
P4840P-7R-E67
P4841P-7R-A57
P4841P-7R-E57
P4840P-8R-A57
P4840P-8R-E57
P4840P-8R-E67
P4841P-8R-A57
P4841P-8R-E57

SRV VVRVVBVIBVBBV NV BNV BB W wkesss
VBRIV BIBBBBBBBBBBB BB B B W wspise
BBRBBBBRBIBBBBBBBBBBB BB BB W wxpo
VBRIV BRBIBBBBBNS B BB B B W wspise
VBRIV BBBIBIBRBBBBB BB BB W wxpo
BBRBRIVRBRIBRIBRBIBIBNB B BB B B W wkpsss
b-3b-3b-db-4b-3b-3b-Jb-3b-3b-db-3b-3b- db-db-d3b-db-Jb-db-db db-db-db Jb- AN

T

C

1
o

eschichtetes Hartmetall

BRVBIBIVBBIBIBBRIBBBRIBBBRIBBBRIBBBRIBBBRN B BB EB B BB wspsse
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SRV BRBR BN B NGB BB W wkesss
BRI BIBBIBBBBNBB BB BB wspss
FBS8BVBBBBRIIBBBBBBBBBBBBBBRNIN NS B W ®W wspise
BBV BBBBBBBBR BB BB B ®W| wsps
BBV BBBBBRRBREBB BB B wspise
888888888888 BBBBB8 8888 BBV V| wkrss

=R

= beschichtetes Hartmet
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Vollbohren

Wendeschneidplatten-Bohrer

D4120.04

4%xD¢ Z=1
D4120.04 [ X J [ ] o0 oo [ J
Werkzeug Do L Ll 4 d Anz
Bezeichnung inch inch inch inch inch inch WSP Type
Zylinderschaft mit Flache D4120.04-16.66F26-P42 0656 | 2624 | 3.62 | 2281 | 1,000 | 1,375 | 0.016 1 P48L4 . P-2R- ..
1 P48L . C-2R- ..
D4120.04-17.04F26-P42 0671 | 2684 | 3680 | 2281 | 1,000 | 1375 | 0,017 1
1
D4120.04-17.45F26-P42 0687 | 2748 | 3750 | 2281 | 1000 | 1375 | 0017 1
1
D4120.04-17.86F26-P42 0703 | 2,812 | 3,810 | 2,281 | 1,000 | 1,375 | 0,017 1
1
D4120.04-18.24F26-P42 0718 | 2872 | 387 | 2281 | 1,000 | 1375 | 0,017 1
1
D4120.04-19.05F26-P42 0,750 | 3,000 | 4,000 | 2281 | 1,000 | 1,375 | 0,018 1
1
D4120.04-19.43F26-P42 0,765 | 3.060 | 4,060 | 2281 | 1,000 | 1,375 | 0,018 1
1
D4120.04-19.84F26-P42 0781 | 3124 | 412 | 2281 | 1,000 | 1375 | 0,018 1
1
Zylinderschaft mit Flache D4120.04-20.62F26-P43 0812 | 3.248 | 4250 | 2281 | 1,000 | 1375 | 0,019 1 P484 . P-3R- ..
* 1 P484 . C-3R- ..
D, D4120.04-21.41F26-P43 0843 | 3372 | 437 | 2281 | 1,000 | 1,375 | 0,019 1
: 1
D4120.04-22.23F31-P43 0875 | 3.500 | 4,630 | 2281 | 1.250 | 1,625 | 0,030 1
1
D4120.04-23.01F31-P43 0906 | 3.624 | 4750 | 2,281 | 1,250 | 1,625 | 0,029 1
1
D4120.04-23.39F31-P43 0921 | 3684 | 4810 | 2281 | 1.250 | 1625 | 0,027 1
1
D4120.04-23.80F31-P43 0937 | 3748 | 4880 | 2,281 | 1250 | 1625 | 0,031 1
1
Zylinderschaft mit Flache D4120.04-24.59F31-P4s 0968 | 3.872 | 5000 | 2281 | 1.250 | 1,625 | 0028 1 P484 . P-4R- .
1 P484 . C-4R- ..
v
D, D4120.04-24.99F31-P44 0984 | 3936 | 507 | 2281 | 1.250 | 1,625 | 0032 1
- 1
D4120.04-25.40F31-P44 1,000 | 4000 | 5130 | 22281 | 1.250 | 1625 | 0,032 1
1
D4120.04-26.57F31-P44 1046 | 4184 | 5310 | 22281 | 1250 | 1625 | 0,031 1
1
D4120.04-26.97F31-P44 1,062 | 4248 | 5380 | 2281 | 1250 | 1625 | 0,034 1
1
D4120.04-28.17F31-P44 1109 | 4436 | 557 | 2281 | 1,250 | 1,625 | 0,034 1
1
D4120.04-28.58F31-P44 1125 | 4500 | 5630 | 2281 | 1,250 | 1,625 | 0.035 1
1

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Vollbohren
Einbauteile
D¢ [mm] 0,66-0,78 0,81-0,94 0,97-1,12 1,17-1,38 1,42-1,62 1,69-2,25
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2111 (T7IP) |FS1454 (T8IP) |FS1457 (T9IP) F52080 F51453 F51495
Anzugsdrehmoment 0,9 Nm 1,2 Nm 2Nm (T151P) (T151P) (T20IP)
9 ' : 2.5 Nm 3,5Nm 5 Nm
Zubehor
D¢ [mm] 0,66-0,78 0,81-0,94 0,97-1,12 1,17-1,62 1,69-2,25
@] g:;'l‘gg“me”t'sc"ra“be”dmher' FS2002 FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
——— Wechselklinge FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) FS2013 (T9IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T201P)
@: Schraubendreher FS2088 (T7IP) | FS1483(T8IP) | FS1484(TOIP) | FS1485 (T15IP) | FS1486 (T20IP)
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— ||UJl=II_TEI=! Vollbohren

Wendeschneidplatten-Bohrer
D4120.04

4%xD¢ Z=1

9| =7

D4120.04 [ X J [ ] o0 oo [ J

Werkzeug Do L Ll 4 d Anz
Bezeichnung inch inch inch inch inch inch WSP Type
Zylinderschaft mit Flache D4120.04-29.74F31-P45 1171 | 4684 | 5810 | 2281 | 1.250 | 1625 | 0.036 1 P484 . P-5R- ..
1 P484 . C-5R- ..

D4120.04-30.15F31-P45 1187 | 4748 | 5880 | 2281 | 1250 | 1,625 | 0,039 1

1

D4120.04-31.75F31-P45 1,250 | 5000 | 6130 | 2281 | 1,250 | 1625 | 0.041 1

1

D4120.04-33.32F31-P45 1312 | 5248 | 6,380 | 2281 | 1,250 | 1,625 | 0,043 1

1

D4120.04-34.11F31-P45 1,343 | 5372 | 6496 | 2281 | 1,250 | 1625 | 0,042 1

1

D4120.04-34.93F31-P45 1,375 | 5500 | 6,630 | 2281 | 1,250 | 1625 | 0,048 1

1
Zylinderschaft mit Flache D4120.04-36.09F31-P46 1421 | 5684 | 6810 | 2281 | 1,250 | 1,625 | 0,043 1 P484 . P-6R- .
1 P484 . C-6R- ..

D4120.04-36.50F38-P46 1437 | 5748 | 7.130 | 2,688 | 1,500 | 1940 | 0,059 1

1

D4120.04-38.10F38-P46 1,500 | 6,000 | 7,380 | 2,688 | 1500 | 1,940 | 0,066 1

1

D4120.04-39.67F38-P46 1,562 | 6,248 | 7.630 | 2688 | 1,500 | 1940 | 007 1

1

D4120.04-41.28F38-P46 1,625 | 6,500 | 7.880 | 2,688 | 1500 | 1940 | 0,072 1

1
Zylinderschaft mit Flache D4120.04-42 85F38-P47 1687 | 6748 | 8128 | 2688 | 1,500 | 1940 | 0,076 1 P484 . P-TR- ..
1 P48L . C-TR- ..

D4120.04-44 45F38-P4T7 1,750 | 7000 | 8,380 | 2688 | 1,500 | 1940 | 0,081 1

1

D4120.04-46.02F38-P47 1812 | 7.248 | 8628 | 2688 | 1,500 | 1940 | 0,087 1

1

D4120.04-47.63F38-P47 1,875 | 7.500 | 8,880 | 2688 | 1,500 | 1940 | 0,093 1

1

D4120.04-49.20F38-P47 1937 | 7748 | 9128 | 2688 | 1,500 | 1940 | 01 1

1
Zylinderschaft mit Flache D4120.04-50.80F51-P48 2,000 | 8000 | 962 | 3.250 | 2000 | 2.440 | 0145 1 P484 . P-8R- ..
1 P484 . C-8R- ..

D4120.04-52.37F51-P48 2062 | 8248 | 9,868 | 3,250 | 2,000 | 2440 | 0153 1

1

D4120.04-53.98F51-P48 2125 | 8500 | 1012 | 3.250 | 2,000 | 2440 | 0,168 1

1

D4120.04-55.55F51-P48 2187 | 8748 | 10368 | 3,250 | 2000 | 2440 | 0171 1

1

D4120.04-57.15F51-P48 2,250 | 9,000 | 10,62 | 3,250 | 2000 | 2440 | 018 1

1

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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— |IUJl=ILTEI=I

Vollbohren
Einbauteile
D¢ [mm] 0,66-0,78 0,81-0,94 0,97-1,12 1,17-1,38 1,42-1,62 1,69-2,25
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2111 (T7IP) |FS1454 (T8IP) |FS1457 (T9IP) F52080 F51453 F51495
Anzugsdrehmoment 0,9 Nm 1,2 Nm 2Nm (T151P) (T151P) (T20IP)
9 ' : 2.5 Nm 3,5Nm 5 Nm
Zubehor
D¢ [mm] 0,66-0,78 0,81-0,94 0,97-1,12 1,17-1,62 1,69-2,25
@] g:;'l‘gg“me”t'sc"ra“be”dmher' FS2002 FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
——— Wechselklinge FS2011 (T7IP) FS2012 (T8IP) FS2013 (T9IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T201P)
@: Schraubendreher FS2088 (T7IP) | FS1483(T8IP) | FS1484(TOIP) | FS1485 (T15IP) | FS1486 (T20IP)
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— ||UJl=II_TEI=! Vollbohren

Wendeschneidplatten-Bohrer

D4120-04 [ mm |

4%xD¢ Z=1
l I D4120-04 e o oo o0 o
Werkzeug D Le oI5 di d it
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm WSP Type
Zylinderschaft mit Flache D4120-04-17.00F25-P42 17 68 93 56 25 35 0.45 1 P48L4 . P-2R- ..
1 P48L . C-2R- ..
D4120-04-18.00F25-P42 18 72 97 56 25 35 0.46 1
1
D4120-04-19.00F25-P42 19 76 101 56 25 35 0,47 1
1
D4120-04-20.00F25-P42 20 80 105 56 25 35 0.49 1
1
D4120-04-21.00F25-P43 21 84 109 56 25 35 0,49 1 P484 . P-3R- ..
1 P484 . C-3R- ..
D4120-04-22.00F25-P43 22 88 113 56 25 35 0,53 1
1
D4120-04-23.00F25-P43 23 92 17 56 25 35 055 1
1
D4120-04-24.00F25-P43 24 96 121 56 25 35 0,57 1
1
Zylinderschaft mit Flache D4120-04-25.00F25-P44 25 100 125 56 25 35 0,58 1 P48L4 . P-4R- ..
* 1 P484 . C-4R- ..
D, D4120-04-26.00F32-Ph4 26 104 136 60 32 42 0,89 1
: 1
D4120-04-27.00F32-Ph4 27 108 140 60 32 42 093 1
1
D4120-04-28.00F32-Ph4 28 112 144 60 32 42 096 1
1
D4120-04-29.00F32-Ph4 29 116 148 60 32 42 1 1
1
Zylinderschaft mit Flache D4120-04-30.00F32-P45 30 120 152 60 32 42 1,02 1 P484 . P-5R- ..
1 P484 . C-5R- ..
D4120-04-31.00F32-P45 31 124 156 60 32 42 1,07 1
1
D4120-04-32.00F32-P45 32 128 160 60 32 42 11 1
1
D4120-04-33.00F32-P45 33 132 164 60 32 42 117 1
1
D4120-04-34.00F32-P45 34 136 168 60 32 42 118 1
1
D4120-04-35.00F32-P45 35 140 172 60 32 42 1,28 1
1

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Vollbohren — |IUJl:ILTEI=l

Einbauteile
D [mm] 17-20 21-24 25-29 30-35 36-42 43-59
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2111 (T7IP) |FS1454 (T8IP) [FS1457 (TOIP) F?ﬁgﬁo Efﬁ;?? Eﬁ;&%?
Anzugsdrehmoment 0,9 Nm 1,2 Nm 2Nm ¢ ) ¢ ) ( )
: ' 25Nm 3.5Nm 5Nm
Zubehor
D¢ [mm] 17-20 21-24 25-29 30-42 43-59
@;iiii;;zjm g;zmgome”“SCh““be”dmhe“ FS2001 FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
— Wechselklinge FS2011(T7IP) | FS2012 (T8IP) | FS2013 (T9IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP)
@§§§§§§§§3========== Schraubendreher FS2088 (T7IP) | FS1483(T8IP) | FS1484(T9IP) | FS1485 (T15IP) | FS1486 (T20IP)
Wendeschneidplatten Wendeschneidplatten
P M K |s P M K|S
HC HC HC |HC HC HC HC |HC
0n w0n
n n n 0 o o
[\ ~ ~ N ~ ~
o o o o o o
N (2] 0w N x x
Bezeichnung = = = = Bezeichnung = =

= P4840C-2R-E67
ES;:)g P4841C-2R-A57
= P4841C-2R-E57
P4840C-3R-E67
P4841C-3R-A57
P4841C-3R-E57
P484LOC-4R-E67
P484L1C-4R-A5T7

[%9% P4840P-2R-A57

P4840P-2R-E57
P4840P-2R-E67
P4841P-2R-A57
P4841P-2R-E57
P4840P-3R-A57
P4840P-3R-E57
P4840P-3R-E67

P4841C-4R-E57 P4841P-3R-A57

P4840C-5R-E67 P4841P-3R-E57

P4841C-5R-A57 P4840P-4R-A57

P4841C-5R-E57 P4840P-4R-E57

P4840C-6R-E67 P4840P-4R-E67

P4841C-6R-A57 P4841P-4R-A57

P4841C-6R-E57 P4841P-4R-E57

P4840C-7R-E67 P4840P-5R-A57

P4841C-7R-A57 P4840P-5R-E57

P4841C-7R-E57 P4840P-5R-E67

P4840C-8R-E67 P4841P-5R-A57

P4841C-8R-A57 P4841P-5R-E57

SRV VVRVVSBBVNB BNV BB W wkesss
BBV BBBBBBBBBBB B BB B B B wspise
BBBBBBBBIBBBB BB BB BB BB W wxpo
BRIV BRBBBNB BB BB B B wspise
VBRIV BBBBBBBB BB BB B wxp
BBRBIVRBRIBRIBRNB BBV BB W wkpsss
b-3b-3b-db-4b-3b-3b-4b-3b-3b-db-3b-db-db-db-3b-db-Jb-3b- b b AN

P4841C-8R-E57 P4840P-6R-A57

T

C

I
o

eschichtetes Hartmetall P4840P-6R-E57

P4840P-6R-E67

P4841P-6R-A57

P4841P-6R-E57

P4840P-7R-A57

P4840P-7R-E57

P4840P-7R-E67

P4841P-7R-A57

P4841P-7R-E57

P4840P-8R-A57

P4840P-8R-E57

P4840P-8R-E67

P4841P-8R-A57

PBOOBOBRIBOBOOBOBRIBOBOOBOB VDB BB O® B| wkrss
SRRV RBR VB8V BBV B wkrsss
BBBBIBRBBRBBBRBRBIBBBIBBBBBBBBBBB BB BB B B wspss
BRIV RIBRIBRBRIVBRIBRRBRRNBRN B B W B wsPsse
BBBIBRIBRBRBBRBBRBIBRRBBBBBBBB BB BB B B wspPis
BRBBIBRBBBRBIBBBIBRBBBIBBBBBBBBBB BB B BB V| wsPss6
S8888BBB8BBBBBBBBBBBBBB8 8B 88 8888 BB B V| wkrss
BRI RBBBRIBBRBBRBBRNBBBB B BB B wkrsss
b-3b-3b-db-3b-3b-db-db-3b-db - db-3b-db-db-3b-db-db-db-3b-db-db-3b-db-db-db-db-db-db-d3b-db-db-4b-db-db- bR

P4841P-8R-E57

ju

C = beschichtetes Hartmetall
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— ||UJl=II_TEI=! Vollbohren

Wendeschneidplatten-Bohrer

D4120-04 [ mm |

4%xD¢ Z=1

9| =7

D4120-04 [ X J [ ] o0 oo [ J
Werkzeug D Le oI5 di d e
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm WSP Type

Zylinderschaft mit Flache D4120-04-36.00F32-P46 36 144 176 60 32 42 1,26 1 P484 . P-6R- ..
1 P484 . C-6R- ..

D4120-04-37.00F40-P46 37 148 188 70 40 50 1,82 1

1

D4120-04-38.00F40-P46 38 152 192 70 40 50 119 1

1

D4120-04-39.00F40-P46 39 156 196 70 40 50 1,96 1

1

D4120-04-40.00F40-P46 40 160 200 70 40 50 2,04 1

1

D4120-04-41.00F40-P46 41 164 204 70 40 50 221 1

1

D4120-04-42.00F40-P46 &2 168 208 70 40 50 22 1

1
Zylinderschaft mit Flache D4120-04-43.00F40-P47 43 172 212 70 40 50 2,23 1 P484 . P-TR- ..
1 P48L . C-TR- ..

D4120-04-44.00F40-P47 44 176 216 70 40 50 232 1

1

D4120-04-45.00F40-P47 45 180 220 70 40 50 2.4 1

1

D4120-04-46.00F40-P47 46 184 224 70 40 50 25 1

1

D4120-04-47.00F40-P47 47 188 228 70 40 50 2,62 1

1

D4120-04-48.00F40-P47 48 192 232 70 40 50 27 1

1

D4120-04-49.00F40-P47 49 196 236 70 40 50 2.84 1

1

D4120-04-50.00F40-P47 50 200 240 70 40 50 2,95 1

1

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Vollbohren — |IUJl:ILTEI=l

Einbauteile
Dc [mm] 17-20 21-24 25-29 30-35 36-42 43-59
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2111 (T7IP) |FS1454 (T8IP) [FS1457 (TIP) F?ﬁgﬁo Efﬁ;?? Eﬁ;&%?
Anzugsdrehmoment 0,9 Nm 1,2 Nm 2Nm ¢ ) ¢ ) ( )
: : 25Nm 35Nm 5Nm
Zubehor
Dc [mm] 17-20 21-24 25-29 30-42 43-59
@;iiii;;zjm g;zmgome”“SCh““be”dmhe“ FS2001 FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
—m— Wechselklinge FS2011(T7IP) | FS2012(T8IP) | FS2013(T9IP) | FS2014 (TI5IP) | FS2015 (T20IP)
@§§§§§§§§3========== Schraubendreher FS2088 (T7IP) | FS1483(T8IP) | FS1484 (TOIP) | FS1485 (T15IP) | FS1486 (T20IP)
Wendeschneidplatten Wendeschneidplatten
P M K |s P M K|S
HC HC HC |HC HC HC HC [HC
(V2] 0n
R 3 N s 3
o o o o o o
N 2] 2] X x x
Bezeichnung = = = = Bezeichnung = =

= P4840C-2R-E67
ES;:)g P4841C-2R-A57
= P4841C-2R-E57
P4840C-3R-E67
P4841C-3R-A57
P4841C-3R-E57
P484LOC-4R-E67
P484L1C-4R-A5T7

[399% P4840P-2R-A57

P4840P-2R-E57
P4840P-2R-E67
P4841P-2R-A57
P4841P-2R-E57
P4840P-3R-A57
P4840P-3R-E57
P4840P-3R-E67

P4841C-4R-E57 P4841P-3R-A57

P4840C-5R-E67 P4841P-3R-E57

P4841C-5R-A57 P4840P-4R-A57

P4841C-5R-E57 P4840P-4R-E57

P4840C-6R-E67 P4840P-4R-E67

P4841C-6R-A57 P4841P-4R-A57

P4841C-6R-E57 P4841P-4R-E57

P4840C-7R-E67 P4840P-5R-A57

P4841C-7R-A57 P4840P-5R-E57

P4841C-7R-E57 P4840P-5R-E67

P4840C-8R-E67 P4841P-5R-A57

P4841C-8R-A57 P4841P-5R-E57

SRV VVRVVSBBVNB BNV BB W wkesss
BBV BBBBBBBBBBB B BB B B B wspise
BBBBBBBBIBBBB BB BB BB BB W wxpo
BRIV BRBBBNB BB BB B B wspise
VBRIV BBBBBBBB BB BB B wxp
BBRBIVRBRIBRIBRNB BBV BB W wkpsss
b-3b-3b-db-4b-3b-3b-4b-3b-3b-db-3b-db-db-db-3b-db-Jb-3b- b b AN

P4841C-8R-E57 P4840P-6R-A57

T

C

I
o

eschichtetes Hartmetall P4840P-6R-E57

P4840P-6R-E67

P4841P-6R-A57

P4841P-6R-E57

P4840P-7R-A57

P4840P-7R-E57

P4840P-7R-E67

P4841P-7R-A57

P4841P-7R-E57

P4840P-8R-A57

P4840P-8R-E57

P4840P-8R-E67

P4841P-8R-A57

PBOOBOBRIBOBOOBOBRIBRBOOBOB VOB BBO® B| wkrass
SRRV RBR VBB 8 BBV BV B wkrsss
BRBBIBRBBRBBBIRBBIBRBIBBBBBBBBBBB BB BB B B wsps
BRIV RIBRIBRBRIVBRIBRBB BN BRB B B W V| wsPsse
BBRIBRIBBRBBRIBRBIBRRBBBBBBBB BB BB B B wspPis
BRBBIBRBBBRIBRBRBBBIBRBBBBBBBBB BB B BB V| wsPss6
88888888888 BBBBBBBBBB8 8B 88 8888 BB B V| wkrss
BRIV RBBRBBRBBBBB B BB B wkrsss
b-3b-3b-db-3b-3b-db-db-3b-db-db-3b-3b-db-3b-db- db-db-3b-db-db-3b-db-db-db-db-db-db-d3b-db-db-4b-db- b bR

P4841P-8R-E57

s

C = beschichtetes Hartmetall
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— ||UJl=II_TER Vollbohren

Wendeschneidplatten-Bohrer

D4120-04 [ mm |

4%xD¢ Z=1

9| =7

D4120-04 [ X J [ J o0 oo [ J
Werkzeug Do L Lo 5 d e
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm WSP Type
Zylinderschaft mit Flache D4120-04-51.00F40-P48 51 204 244 70 40 50 2.98 1 P48L4 . P-8R- ..

1 P48L . C-8R- .
D4120-04-52.00F40-P48 52 208 248 70 40 50 311 1

1
D4120-04-53.00F40-P48 53 212 252 70 40 50 3,25 1

1
D4120-04-54.00F40-P48 54 216 256 70 40 50 332 1

1
D4120-04-55.00F40-P48 55 220 260 70 40 50 344 1

1
D4120-04-56.00F40-P48 56 224 264 70 40 50 36 1

1
D4120-04-57.00F40-P48 57 228 268 70 40 50 38 1

1
D4120-04-58.00F40-P48 58 232 272 70 40 50 3,97 1

1
D4120-04-59.00F40-P48 59 236 276 70 40 50 4,09 1

1

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Vollbohren J— | |IL|J ALTER

Einbauteile
D [mm] 17-20 21-24 25-29 30-35 36-42 43-59
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2111 (T7IP) |FS1454 (T8IP) [FS1457 (TIP) F?ﬁgﬁo Efﬁ;?? Eﬁ;&%?
Anzugsdrehmoment 0,9 Nm 1,2 Nm 2Nm ¢ ) ¢ ) ( )
: ' 25Nm 3.5Nm 5Nm
Zubehor
Dc [mm] 17-20 21-24 25-29 30-42 43-59
@;iiii;;zjm g;zmgome”“SCh““be”dmhe“ FS2001 FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
—m— Wechselklinge FS2011(T7IP) | FS2012 (T8IP) | FS2013 (T9IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP)
@§§§§§§§§3========== Schraubendreher FS2088 (T7IP) | FS1483(T8IP) | FS1484(T9IP) | FS1485 (T15IP) | FS1486 (T20IP)
Wendeschneidplatten Wendeschneidplatten
P M K |s P M K|S
HC HC HC |HC HC HC HC |HC
m n n g"‘ o o
A a Py S N
N 2] 2] N x x
Bezeichnung = = = = Bezeichnung = =

= P4840C-2R-E67
ES;:)g P4841C-2R-A57
= P4841C-2R-E57
P4840C-3R-E67
P4841C-3R-A57
P4841C-3R-E57
P484LOC-4R-E67
P484L1C-4R-A5T7
P4841C-4R-E57
P4840C-5R-E67
P4841C-5R-A57
P4841C-5R-E57
P4840C-6R-E67
P4841C-6R-A57
P4841C-6R-E57
P484OC-7R-E67
P4841C-TR-A57
P4841C-7R-E57
P4840C-8R-E67
P4841C-8R-A57
P4841C-8R-E57

[%9% P4840P-2R-A57

P4840P-2R-E57
P4840P-2R-E67
P4841P-2R-A57
P4841P-2R-E57
P4840P-3R-A57
P4840P-3R-E57
P4840P-3R-E67
P4841P-3R-A57
P4841P-3R-E57
P4840P-4R-A57
P484OP-4R-E57
P4840P-4R-E6G7
P4841P-4R-A57
P4841P-4R-E57
P4840P-5R-A57
P4840P-5R-E57
P4840P-5R-E67
P4841P-5R-A57
P4841P-5R-E57
P4840P-6R-A57
eschichtetes Hartmetall P4840P-6R-E57
P4840P-6R-E67
P4841P-6R-A57
P4841P-6R-E57
P4840P-7R-A57
P4840P-7R-E57
P4840P-7R-E67
P4841P-7R-A57
P4841P-7R-E57
P4840P-8R-A57
P4840P-8R-E57
P4840P-8R-E67
P4841P-8R-A57
P4841P-8R-E57

SRV VVRVVSBBVNB BNV BB W wkesss
BBV BBBBBBBBBBB B BB B B B wspise
BBBBBBBBIBBBB BB BB BB BB W wxpo
BRIV BRBBBNB BB BB B B wspise
VBRIV BBBBBBBB BB BB B wxp
BBRBIVRBRIBRIBRNB BBV BB W wkpsss
b-3b-3b-db-4b-3b-3b-4b-3b-3b-db-3b-db-db-db-3b-db-Jb-3b- b b AN

T

C

I
o

PBOOBOBRIBOBOOBOBRIBRBOOBOB VOB BBO® B| wkrss
SRV RBR VB8V BBV B wkrsss
BRI BB BB B B wspPss
BRIV RYBRRB RN B RN B B W B wsPsse
BRRBBRIBBRBIBRBBRBBRBBBBBIBBBBBB B BB B wsPss
BRBBIBRBBBRBIBBBIBRBBBIBBBBBBBBBBB BB B BB V| wsPss6
8888888888888 88888888 BB BV wkrss
BBRBIBRIBBRBIBRBBBBBBRBBBBBRBBBBB BB W B wkrsss
b-3b-3b-db-3b-3b-db-db-3b-db-db-3b-3b-db-3b-3b- db-db-db-db-db-3b-db-db-db-db-db-db-db-db-db-3b-db- b bR

ju

C = beschichtetes Hartmetall
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— ||UJl=II_TEI=! Vollbohren

Wendeschneidplatten-Bohrer
D4120.05

5xD¢ Z=1

9| =7

D4120.05 [Y) oo oo
Werkzeug Do Ll 15 d Anz
Bezeichnung inch inch inch inch inch inch WSP Type
Zylinderschaft mit Fléache D4120.05-16.66F26-P42 0,656 | 3,280 | 4280 | 2,281 | 1,000 | 1375 | 0,018 1 P484 . P-2R- .
1 P48L . C-2R- ..
v
DL = D4120.05-17.04F26-P42 0,671 | 3355 | 4355 | 2281 | 1,000 | 1375 | 0,019 1
: 1
) L“M D4120.05-17.45F26-P42 0,687 | 3.435 | 4435 | 2,281 | 1,000 | 1375 | 0,019 1
1
D4120.05-17.86F26-P42 0,703 | 3,515 | 4515 | 2,281 | 1,000 | 1,375 | 0,019 1
1
D4120.05-18.24F26-P42 0718 | 3590 | 459 | 2281 | 1,000 | 1375 | 0,020 1
1
D4120.05-19.05F26-P42 0750 | 3750 | 4750 | 2,281 | 1,000 | 1,375 | 0,021 1
1
D4120.05-19.43F26-P42 0765 | 3.825 | 4825 | 22281 | 1000 | 1375 | 0,020 1
1
D4120.05-19.84F26-P42 0781 | 3905 | 4905 | 2281 | 1,000 | 1375 | 0.02 1
1
Zylinderschaft mit Flache D4120.05-20.62F26-P43 0812 | 406 | 5060 | 22281 | 1,000 | 1375 | 0,021 1 P484 . P-3R- ..
1 P484 . C-3R- ..
D4120.05-21.41F26-P43 0843 | 4215 | 5215 | 22281 | 1,000 | 1375 | 0,022 1
1
D4120.05-22.23F31-P43 0875 | 4375 | 5505 | 2,281 | 1250 | 1625 | 0,031 1
1
D4120.05-23.01F31-P43 0,906 | 4530 | 5660 | 2281 | 1.250 | 1625 | 0,032 1
1
D4120.05-23.39F31-P43 0921 | 4605 | 5735 | 22281 | 1,250 | 1625 | 0,032 1
1
D4120.05-23.80F31-P43 0,937 | 4685 | 5815 | 2281 | 1,250 | 1625 | 0,033 1
1
Zylinderschaft mit Flache D4120.05-24.59F31-P4s 0968 | 4840 | 597 | 2281 | 1.250 | 1625 | 0,033 1 P484 . P-4R- ..
1 P484 . C-4R- ..
¥
DR D4120.05-24.99F31-P44 0984 | 492 | 6,050 | 2281 | 1.250 | 1625 | 0,035 1
1 ) Fr 1
) CM s D4120.05-25.40F31-P44 1,000 | 5000 | 6130 | 2362 | 1,250 | 1625 | 0,035 1
1
D4120.05-26.57F31-P44 1,046 | 5230 | 6360 | 2281 | 1,250 | 1,625 | 0,037 1
1
D4120.05-26.97F31-P44 1062 | 531 | 644 | 2281 | 1250 | 1625 | 0,037 1
1
D4120.05-28.17F31-P44 1109 | 5545 | 6675 | 2281 | 1.250 | 1,625 | 0,040 1
1
D4120.05-28.58F31-P44 1125 | 5625 | 6755 | 2281 | 1,250 | 1,625 | 0.040 1
1

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Vollbohren — |IUJl:ILTEI=l

Einbauteile
D¢ [mm] 066-0,78 081-094 097-112  117-138  142-162 169-2,25
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2111 (T71P) |FS1454 (T8IP) |FS1457 (T9IP) F?ﬁgﬁo Efﬁ;?? Eﬁ;&%?
Anzugsdrehmoment 0,9 Nm 1,2 Nm 2Nm ¢ ) ¢ ) ( )
' : 2,5Nm 35Nm 5Nm
Zubehor
D¢ [mm] 0,66-0,78 0,81-0,94 0,97-1,12 1,17-1,62 1,69-2,25
@;iiii;;zjm ggzmgome”“SCh“”be”dmhe“ FS2002 FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
—m—— Wechselklinge FS2011 (T7IP) | FS2012(T8IP) | FS2013(T9IP) | FS2014 (TI5IP) | FS2015 (T20IP)
@§§§§§§§§3========== Schraubendreher FS2088 (T7IP) | FS1483(T8IP) | FS1484(T9IP) | FS1485(T15IP) | FS1486 (T20IP)
Wendeschneidplatten Wendeschneidplatten
P M K |s P M K |s
HC HC HC |HC HC HC HC |HC
m n n g"‘ o o
glaa 3 P 3 a
4 w0 0y N x x
Bezeichnung = = = = Bezeichnung = =

== P4840C-2R-E67
ES;:)g P4841C-2R-A57
= P4841C-2R-E57
P4840C-3R-E67
P4841C-3R-A57
P4841C-3R-E57
P484LOC-4R-E67
P484L1C-4R-A5T7
P4841C-4R-E57
P4840C-5R-E67
P4841C-5R-A57
P4841C-5R-E57
P4840C-6R-E67
P4841C-6R-A57
P4841C-6R-E57
P484OC-7R-E67
P4841C-TR-A57
P4841C-7R-E57
P4840C-8R-E67
P4841C-8R-A57 P4841P-5R-E57
P4841C-8R-E57 P484OP-6R-A57

P48 .. C = Zentrumsplatte HC = beschichtetes Hartmetall P4840P-6R-E57
P48 .. P = AuBenplatte P4840P-6R-E67

P4841P-6R-A57
P4841P-6R-E57
P4840P-7R-A57
P484OP-7R-E57
P484OP-7R-E67
P4841P-7R-A57
P4841P-7R-E57
P4840P-8R-A57
P4840P-8R-E57
P484OP-8R-E67
P4841P-8R-A57
P4841P-8R-E57

P48 .. C = Zentrumsplatte HC = beschichtetes Hartmetall
P48 .. P = AuBenplatte

[%5% P4840P-2R-A57

() P4840P-2R-E57
P4840P-2R-E67
P4B41P-2R-A57
P4841P-2R-E57
P484OP-3R-A57
P4840P-3R-E57
P4840P-3R-E67
P4841P-3R-A57
P4841P-3R-E57
P484OP-4R-AS7
P4840P-4R-E57
P4840P-4R-E67
P4841P-4R-AS7
P4841P-4R-E57
P484OP-5R-A57
P4840P-5R-E57
P4840P-5R-E67
P4841P-5R-A57

SRV VVRVVSBBVNB BNV BB W wkesss
BBV BBBBBBBBBBB B BB B B B wspise
BBBBBBBBIBBBB BB BB BB BB W wxpo
BRIV BRBBBNB BB BB B B wspise
VBRIV BBBBBBBB BB BB B wxp
BRIV BRIBRNB BBV B B W wkpsss
b-3b-3b-db-4b-3b-3b-Jb-3b-db-db-3b-d3b-db-db-3b-db-Jb-3b-db b A NEEZA T

PBOOBOBRIBOBOOBOBRIBRBOOBOB VDB B BO® B| wkrss
SRRV RBBRBR VBB 8BV BV B wkrsss
BRIV RBIVRBRIBRIBRBRIVBRYBRIBRRBBRN B B W B wsPss
BRIV YBRBBBRBRS B B W B wsPsse
BRBBBRBBBRBIBRIBRBBBIBRBBBBBIBBBBB B BB B wsPss
BBV RRBBBBBBBBBBB BB BB B wspise
8882888828888 BBBBBBBBBB8 88888888 BBV V| wkrss
BRI BBBBBBRBB BB BB MW B wkrsss
>-3b-3b-db-3b-3b-db-4b-3b-db b 3b- b b 3b-d3b-db-Jb-db-db b db- b db-db-db-db-db-db-db b db-db b b RIS
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— ||UJl=II_TEI=!

Vollbohren

Wendeschneidplatten-Bohrer

D4120.05

5xD¢ Z=1
D4120.05 [Y) oo oo
Werkzeug Do L Ll 4 d Anz
Bezeichnung inch inch inch inch inch inch WSP Type
Zylinderschaft mit Fléache D4120.05-29.74F31-P45 1,171 | 5855 | 6,985 | 2281 | 1,250 | 1625 | 0,042 1 P484 . P-5R- .
1 P484 . C-5R- ..
¥
DR = D4120.05-30.15F31-P45 1,187 | 5935 | 7,065 | 2,281 | 1250 | 1625 | 0.042 1
- 1
) L“M D4120.05-31.75F31-P45 1,250 | 6,250 | 7.380 | 2281 | 1,250 | 1625 | 0,046 1
1
D4120.05-33.32F31-P45 1312 | 656 | 769 | 2281 | 1250 | 1,625 | 0,050 1
1
D4120.05-34.11F31-P45 1343 | 6715 | 7845 | 2,281 | 1,250 | 1625 | 0,052 1
1
D4120.05-34.93F31-P45 1375 | 6875 | 8005 | 2281 | 1,250 | 1625 | 0,054 1
1
Zylinderschaft mit Flache D4120.05-36.09F31-P46 1,421 | 7105 | 8235 | 22281 | 1250 | 1,625 | 0,052 1 P44 . P-6R- .
1 P484 . C-6R- ..
Y y 1
DR —— T drd, D4120.05-36.50F38-P46 1,437 | 7185 | 8565 | 2,688 | 1,500 | 1940 | 0,068 1
l——— L, ' t :
CM s D4120.05-38.10F38-P46 1,500 | 7,500 | 8,880 | 2,688 | 1500 | 1940 | 0,073 1
1
D4120.05-39.67F38-P46 1562 | 7.81 | 919 | 2688 | 1500 | 1940 | 0,082 1
1
D4120.05-41.28F38-P46 1,625 | 8125 | 9,505 | 2,688 | 1500 | 1940 | 0,082 1
1
Zylinderschaft mit Flache D4120.05-42.85F38-P47 1687 | 8435 | 9815 | 2688 | 1,500 | 1940 | 0,083 1 P48L4 . P-TR- ..
* 1 P48L . C-TR- ..
Dc — drd, DA4120.05-44.45F38-P47 1,750 | 8750 | 10,130 | 2,688 | 1,500 | 1940 | 0,092 1
T%>* : 1
] T
LC,A s D4120.05-46.02F38-P47 1812 | 906 | 1044 | 2,688 | 1,500 | 1940 | 0,099 1
1
D4120.05-47.63F38-P47 1,875 | 9375 | 10755 | 2688 | 1,500 | 1940 | 0,107 1
1
D4120.05-49.20F38-P47 1937 | 9685 | 11,065 | 2688 | 1,500 | 1940 | 0115 1
1
Zylinderschaft mit Flache D4120.05-50.80F51-P48 2,000 | 10,000 | 1162 | 3.250 | 2,000 | 2,440 | 0163 1 P484 . P-8R- ..
* 1 P484 . C-8R- ..
DR D4120.05-52.37F51-P48 2062 | 1031 | 11,930 | 3250 | 2,000 | 2440 | 0173 1
1 ) Fr 1
) CM s D4120.05-53.98F51-P48 2125 | 10625 | 12,245 | 3,250 | 2,000 | 2,440 | 0184 1
1
D4120.05-55.55F51-P48 2,187 | 10935 | 12555 | 3,250 | 2,000 | 2.440 | 0195 1
1
D4120.05-57.15F51-P48 2250 | 11,250 | 12,87 | 3.250 | 2,000 | 2440 | 0,206 1
1

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Vollbohren — |IUJl:ILTEI=l

Einbauteile
D¢ [mm] 066-0,78 081-0,94 097-112  117-1,38  142-162 169-2,25
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2111 (T7IP) |FS1454 (T8IP) [FS1457 (TIP) F?ﬁgﬁo Efﬁ;?? Eﬁ;&%?
Anzugsdrehmoment 0,9 Nm 1.2 Nm 2Nm ( : { ) ( )
: : 2.5Nm 35Nm 5Nm
Zubehor
D [mm] 0,66-0,78 0,81-0,94 0,97-1,12 1,17-1,62 1,69-2,25
@Eiiii;;;gm g;zmgome”“SCh“”be”dmhe“ FS2002 FS2002 FS2004 FS2004 FS2004
|\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
—m— Wechselklinge FS2011(T7IP) | FS2012 (T8IP) | FS2013 (T9IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP)
@§§§§§§§§3========== Schraubendreher FS2088 (T7IP) | FS1483(T8IP) | FS1484(T9IP) | FS1485 (T15IP) | FS1486 (T20IP)
Wendeschneidplatten Wendeschneidplatten
P M K |S P M K |s
HC HC HC |HC HC HC HC |HC
8180 10 i
S E S o 3 3
i N 2] 72} N x x
Bezeichnung = = = = Bezeichnung = =

AN P4840C-2R-E67
E B P4841C-2R-A57
= P4841C-2R-E57
P4840C-3R-E67
P4841C-3R-A57
P4841C-3R-E57
P4840C-4R-E67
P4841C-4R-A57
P4841C-4R-E57
P4840C-5R-E67
P4841C-5R-A57
P4841C-5R-E57
P4840C-6R-E67
P4841C-6R-A57
P4841C-6R-E57
P4840C-7R-E67
P4841C-7R-A57
P4841C-7R-E57
P4840C-8R-E67
P4841C-8R-A57 P4841P-5R-E57
P4841C-8R-E57 P4840P-6R-A57

P48 .. C = Zentrumsplatte HC = beschichtetes Hartmetall P4L8LOP-6R-E57
P48 .. P = AuBenplatte P48LOP-6R-E67
P4841P-6R-A57

P4841P-6R-E57

P4840P-7R-A57

P4840P-7R-E57

P4840P-7R-E67

P4841P-7R-A57

P4841P-7R-E57

P4840P-8R-A57

P4840P-8R-E57

P4840P-8R-E67

P4841P-8R-A57

P4841P-8R-E57

P48 .. C = Zentrumsplatte HC = beschichtetes Hartmetall
P48 .. P = AuBenplatte

[@ P484LOP-2R-A57

@) P4840P-2R-E57
P4840P-2R-E67
P4841P-2R-A57
P4841P-2R-E57
P4840P-3R-A57
P4840P-3R-E57
P4840P-3R-E67
P4B41P-3R-A57
P4841P-3R-E57
P484OP-4R-AS7
P484OP-4R-E57
P4840P-4R-E67
P4841P-4R-A57
P4841P-4R-E57
P484OP-5R-A57
P4B4OP-5R-E57
P4840P-5R-E67
P4841P-5R-A57

SRV VVRVVSBBVNB BNV BB W wkesss
BBV BBBBBBBBBBB B BB B B B wspise
BBBBBBBBIBBBB BB BB BB BB W wxpo
BRIV BRBBBNB BB BB B B wspise
VBRIV BBBBBBBB BB BB B wxp
BRIV BRIBRNB BBV B B W wkpsss
b-3b-3b-db-4b-3b-3b-Jb-3b-db-db-3b-d3b-db-db-3b-db-Jb-3b-db b A NEEZA T

PBOOBIBRIBOBOOBOBRIBOBOOB OB VDB BB O® B| wkrss
SRR RBBRBRBBI8 BB BBV B wkrss
BBRBIBRBIVBRIBRIBRIVRBRIIBBRBRBR BN B BBV B wspis
VBRIV BB B B W B wsPsse
BRBBIBRBBBRBRBBIBBBBRBBIBBBBBBB BN B BB W B wspss
BBV BBBBBBBR BB BB B B wspsse
888888888888 BBBBBBBBBBBB8B 8B B8B BB B V| wkrss
BBRBIBRBBBRBIBRIBRBBBBRBIBBBBBBBB BB B BB B wkrss
b-3b-3b-db-db-d3b-db-b-db-dbdb-3b-db-db-3b-d3b-db-4b-db- b b 3b-db-db-db-db-db-db-db-db b 3b-db- b bR
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— ||UJl=II_TEI=! Vollbohren

Wendeschneidplatten-Bohrer

D4120-05 [ mm |

5xD¢ Z=1
l I D4120-05 [Y) oo oo
Werkzeug D Le oI5 di d it
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm WSP Type
Zylinderschaft mit Flache D4120-05-17.00F25-P42 17 85 110 56 25 35 0.39 1 P48L4 . P-2R- ..
1 P484 . C-2R- ..
v
DL = D4120-05-18.00F25-P42 18 90 115 56 25 35 0,47 1
: 1
) L[I;, D4120-05-19.00F25-P42 19 95 120 56 25 35 0.49 1
1
D4120-05-20.00F25-P42 20 100 125 56 25 35 0,51 1
1
D4120-05-21.00F25-P43 21 105 130 56 25 35 0.45 1 P484 . P-3R- ..
1 P484 . C-3R- ..
D4120-05-22.00F25-P43 22 110 135 56 25 35 0,58 1
1
D4120-05-23.00F25-P43 23 115 140 56 25 35 0,62 1
1
D4120-05-24.00F25-P43 24 120 145 56 25 35 0,63 1
1
D4120-05-25.00F25-P44 25 125 150 56 25 35 0,54 1 P48L4 . P-4R- ..
1 P484 . C-4R- ..
D4120-05-26.00F32-P44 26 130 162 60 32 42 0,95 1
1
D4120-05-27.00F32-P44 27 135 167 60 32 42 1 1
1
D4120-05-28.00F32-P44 28 140 172 60 32 42 1,03 1
1
D4120-05-29.00F32-P44 29 145 177 60 32 42 11 1
1
Zylinderschaft mit Flache D4120-05-30.00F32-P45 30 150 182 60 32 42 1,01 1 P484 . P-5R- ..
* 1 P48L4 . C-5R- ..
Dc — Tdrd, D4120-05-31.00F32-P45 31 155 187 60 32 42 118 1
: i .
ST !
Cu ool D4120-05-32.00F32-P45 32 160 192 60 32 42 1.23 1
1
D4120-05-33.00F32-P45 33 165 197 60 32 42 13 1
1
D4120-05-34.00F32-P45 34 170 202 60 32 42 137 1
1
D4120-05-35.00F32-P45 35 175 207 60 32 42 1,45 1
1

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Vollbohren — |IUJl:ILTEI=l

Einbauteile
D [mm] 17-20 21-24 25-29 30-35 36-42 43-59
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2111 (T7IP) |FS1454 (T8IP) |FS1457 (T9IP) F?ﬁgﬁo Efﬁ;?? Eﬁ;&%?
Anzugsdrehmoment 0,9 Nm 1,2 Nm 2Nm ( ) { ) ( )
' : 2,5Nm 35Nm 5Nm
Zubehor
Dc [mm] 17-20 21-24 25-29 30-42 43-59
@Eiiii;;zjm g;zmgome”“SCh““be”dmhe“ FS2001 FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
|\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
—my—— Wechselklinge FS2011 (T7IP) | FS2012(T8IP) | FS2013 (T9IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP)
@§§§§§§§§3========== Schraubendreher FS2088 (T7IP) | FS1483(T8IP) | FS1484(T9IP) | FS1485 (T15IP) | FS1486 (T20IP)
Wendeschneidplatten Wendeschneidplatten
P M K |S P M K |S
HC HC HC |HC HC HC HC |HC
B8 n 0 ra
(=] o
ae P a 3 X
X n n N > >
Bezeichnung = = = = Bezeichnung = =

= P4840C-2R-E67
ES;:)g P4841C-2R-A57
= P4841C-2R-E57
P4840C-3R-E67
P4841C-3R-A57
P4841C-3R-E57
P484LOC-4R-E67
P484L1C-4R-A5T7
P4841C-4R-E57
P4840C-5R-E67
P4841C-5R-A57
P4841C-5R-E57
P4840C-6R-E67
P4841C-6R-A57
P4841C-6R-E57
P484OC-7R-E67
P4841C-TR-A57
P4841C-7R-E57
P4840C-8R-E67
P4841C-8R-A57
P4841C-8R-E57

[395% P4840P-2R-A57

N P4840P-2R-E57
—= P4840P-2R-E67
P4841P-2R-A57
P4841P-2R-E57
P4840P-3R-A57
P4840P-3R-E57
P4840P-3R-E67
P4841P-3R-A57
P4841P-3R-E57
P4840P-4R-A57
P4840P-4R-E57
P484OP-4R-E67
P4841P-4R-A57
P4841P-4R-E57
P4840P-5R-A57
P4840P-5R-E57
P4840P-5R-E67
P4841P-5R-A57
P4841P-5R-E57
P4840P-6R-A57

eschichtetes Hartmetall P4840P-6R-E57
P4840P-6R-E67
P4841P-6R-A57
P4841P-6R-E57
P4840P-7R-A57
P4840P-7R-E57
P4840P-7R-E67
P4841P-7R-A57
P4841P-7R-E57
P4840P-8R-A57
P4840P-8R-E57
P4840P-8R-E67
P4841P-8R-A57
P4841P-8R-E57

SRV VVRVVSBBVNB BNV BB W wkesss
BBV BBBBBBBBBBB B BB B B B wspise
BBBBBBBBIBBBB BB BB BB BB W wxpo
BRIV BRBBBNB BB BB B B wspise
VBRIV BBBBBBBB BB BB B wxp
BBRBIVRBRIBRIBRNB BBV BB W wkpsss
b-3b-3b-db-4b-3b-3b-4b-3b-3b-db-3b-db-db-db-3b-db-Jb-3b- b b AN

T

C

I
o

PBOOBOBRIBOBOOBOBRIBOBOOB OB VDB BB O B| wkrss
SRRV RBBRBR BB 8 BB BBV B wkrsss
BRI BBRBBIBBBRBBIBBBBBBB BB B BB B B wspPss
BRIV RIBRIBVRBRBBREBRRB BN BN B B W B wsPsse
BBRIBRBBBRBBRIBRBBRBIBBBBBBB BB BB B B wspPis
BRRBBIBRBBBRIIRBIBIRBBBIBRBBBBBBNB BB B BB B wsPss6
88888888888 BBBBBBBBBBB88B 8B BB BB B V| wkrss
BRIV BB B BB B BB B wkrss
b-3b-3b-db-3b-3b-db-db-3b-db-db-3b-d3b-db-3b-db-db-db-3b-db-db-3b-db-db-db-db-db-db-3b-db-db-db-db- b bR

ju

C = beschichtetes Hartmetall
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— ||UJl=II_TEI=! Vollbohren

Wendeschneidplatten-Bohrer

D4120-05 [ mm |

5xD¢ Z=1

9| =7

D4120-05 o0 oo oo
Werkzeug D Le oI5 di d e
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm WSP Type
Zylinderschaft mit Flache D4120-05-36.00F32-P46 36 180 212 60 32 42 132 1 P484 . P-6R- ..
1 P484 . C-6R- .
|

DR = D4120-05-37.00F40-P46 37 185 225 70 40 50 1,45 1

- 1

ke L D4120-05-38.00F40-P46 38 190 230 70 40 50 2,02 1

1

D4120-05-39.00F40-P46 39 195 235 70 40 50 2,09 1

1

D4120-05-40.00F40-P46 40 200 240 70 40 50 217 1

1

D4120-05-41.00F40-P46 41 205 245 70 40 50 235 1

1

D4120-05-42.00F40-P46 &2 210 250 70 40 50 245 1

1
Zylinderschaft mit Flache D4120-05-43.00F40-P47 43 215 | 255 70 40 50 254 1 | P484.P-TR-.
* 1 P48L . C-TR- ..

Dc = 5 . D4120-05-44.00F40-P47 44 220 260 70 40 50 2,65 1

: i .

P f

i s D4120-05-45.00F40-P47 45 225 | 265 70 40 50 2,75 1

1

D4120-05-46.00F40-P47 46 230 270 70 40 50 2,87 1

1

D4120-05-47.00F40-P47 47 235 275 70 40 50 299 1

1

D4120-05-48.00F40-P47 48 240 280 70 40 50 3,08 1

1

D4120-05-49.00F40-P47 49 245 285 70 40 50 3,26 1

1

D4120-05-50.00F40-P47 50 250 290 70 40 50 339 1

1

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

130 Bohrwerkzeuge mit Wendeschneidplatten



Vollbohren — |IUJl:ILTEI=l

Einbauteile
Dc [mm] 17-20 21-24 25-29 30-35 36-42 43-59
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2111 (T7IP) |FS1454 (T8IP) [FS1457 (TIP) F?ﬁgﬁo Efﬁ;?? Eﬁ;&%?
Anzugsdrehmoment 0,9 Nm 1,2 Nm 2Nm ¢ ) ¢ ) ( )
: : 25Nm 35Nm 5Nm
Zubehor
Dc [mm] 17-20 21-24 25-29 30-42 43-59
@;iiii;;zjm g;zmgome”“SCh““be”dmhe“ FS2001 FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
—m— Wechselklinge FS2011(T7IP) | FS2012(T8IP) | FS2013(T9IP) | FS2014 (TI5IP) | FS2015 (T20IP)
@§§§§§§§§3========== Schraubendreher FS2088 (T7IP) | FS1483(T8IP) | FS1484 (TOIP) | FS1485 (T15IP) | FS1486 (T20IP)
Wendeschneidplatten Wendeschneidplatten
P M K |s P M K|S
HC HC HC |HC HC HC HC [HC
(V2] 0n
R 3 N s 3
o o o o o o
N 2] 2] X x x
Bezeichnung = = = = Bezeichnung = =

= P4840C-2R-E67
ES;:)g P4841C-2R-A57
= P4841C-2R-E57
P4840C-3R-E67
P4841C-3R-A57
P4841C-3R-E57
P484LOC-4R-E67
P484L1C-4R-A5T7
P4841C-4R-E57
P4840C-5R-E67
P4841C-5R-A57
P4841C-5R-E57
P4840C-6R-E67
P4841C-6R-A57
P4841C-6R-E57
P484OC-7R-E67
P4841C-TR-A57
P4841C-7R-E57
P4840C-8R-E67
P4841C-8R-A57
P4841C-8R-E57

[399% P4840P-2R-A57

P4840P-2R-E57
P4840P-2R-E67
P4841P-2R-A57
P4841P-2R-E57
P4840P-3R-A57
P4840P-3R-E57
P4840P-3R-E67
P4841P-3R-A57
P4841P-3R-E57
P4840P-4R-A57
P4840P-4R-E57
P4840P-4R-E6G7
P4841P-4R-A57
P4841P-4R-E57
P4840P-5R-A57
P4840P-5R-E57
P4840P-5R-E67
P4841P-5R-A57
P4841P-5R-E57
P4840P-6R-A57
eschichtetes Hartmetall P4840P-6R-E57
P4840P-6R-E67
P4841P-6R-A57
P4841P-6R-E57
P4840P-7R-A57
P4840P-7R-E57
P4840P-7R-E67
P4841P-7R-A57
P4841P-7R-E57
P4840P-8R-A57
P4840P-8R-E57
P4840P-8R-E67
P4841P-8R-A57
P4841P-8R-E57

SRV VVRVVSBBVNB BNV BB W wkesss
BBV BBBBBBBBBBB B BB B B B wspise
BBBBBBBBIBBBB BB BB BB BB W wxpo
BRIV BRBBBNB BB BB B B wspise
VBRIV BBBBBBBB BB BB B wxp
BBRBIVRBRIBRIBRNB BBV BB W wkpsss
b-3b-3b-db-4b-3b-3b-4b-3b-3b-db-3b-db-db-db-3b-db-Jb-3b- b b AN

T

C

I
o

PBOOBOBRIBOBOOBOBRIBRBOOBOB VOB BBO® B| wkrss
SRRV RBR 8RB 8BV BV B wkrsss
BRBBBRBBRBBBIRBBIBBBIBRBBBBBBBBB BB BB B B wspPis
BRIV RIBRIBRRIBRIBRBB BN B RN B B W V| wsPsse
BRI BBBRIBRBIBBRBBBBBBBB BN B BB B B wspPs
BRBBBRBBBRBIBRBIBRBBBIBBBBBBBBBBB BB B BB V| wsPss6
888888888888 BBBBBBBBBB8 8B 8B 8888 BB B V| wkrss
BRIV RBBBBBRBB BB BB W B wkrsss
b-3b-3b-db-3b-3b-3b-db-3b-db-db-3b-3b-db-3b-3b-db-db-3b-db-db-3b-db-db-db-db-db-db-db-db-db-4b-db- b b RTE AT

ju

C = beschichtetes Hartmetall
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— ||UJl=II_TEI=! Vollbohren

Wendeschneidplatten-Bohrer

D4120-05 [ mm |

5xD¢ Z=1

9| =7

D4120-05 o0 oo oo
Werkzeug D Le oI5 di d e
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm WSP Type
Zylinderschaft mit Flache D4120-05-51.00F40-P48 51 255 295 70 40 50 3.45 1 P48L4 . P-8R- ..
1 P48L . C-8R- .
|

DR = D4120-05-52.00F40-P48 52 260 300 70 40 50 3561 1

- 1

ke L D4120-05-53.00F40-P48 53 265 305 70 40 50 374 1

1

D4120-05-54.00F40-P48 54 270 310 70 40 50 3,86 1

1

D4120-05-55.00F40-P48 55 275 315 70 40 50 4,07 1

1

D4120-05-56.00F40-P48 56 280 320 70 40 50 4,22 1

1

D4120-05-57.00F40-P48 57 285 325 70 40 50 42 1

1

D4120-05-58.00F40-P48 58 290 330 70 40 50 439 1

1

D4120-05-59.00F40-P48 59 295 335 70 40 50 48 1

1

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Vollbohren — |IUJl:ILTEI=l

Einbauteile
D [mm] 17-20 21-24 25-29 30-35 36-42 43-59
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2111 (T7IP) |FS1454 (T8IP) |FS1457 (T9IP) F?ﬁgﬁo Efﬁ;?? Eﬁ;&i?
Anzugsdrehmoment 0,9 Nm 1,2 Nm 2Nm ( ) { ) ( )
' : 25Nm 3,5Nm 5Nm
Zubehor
Dc [mm] 17-20 21-24 25-29 30-42 43-59
@Eiiii;;zjm g;zmgome”“SCh““be”dmhe“ FS2001 FS2001 FS2003 FS2003 FS2003
|\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
—my—— Wechselklinge FS2011 (T7IP) | FS2012(T8IP) | FS2013 (T9IP) | FS2014 (T15IP) | FS2015 (T20IP)
@§§§§§§§§3========== Schraubendreher FS2088 (T7IP) | FS1483(T8IP) | FS1484(T9IP) | FS1485 (T15IP) | FS1486 (T20IP)
Wendeschneidplatten Wendeschneidplatten
P M K |s P M K |s
HC HC HC |HC HC HC HC |HC
B8 n 0 ra
o o
ae P a P E
X (2] 0w N x x
Bezeichnung = = = = Bezeichnung = =

= P4840C-2R-E67
ES;:)g P4841C-2R-A57
= P4841C-2R-E57
P4840C-3R-E67
P4841C-3R-A57
P4841C-3R-E57
P484LOC-4R-E67
P484L1C-4R-A5T7
P4841C-4R-E57
P4840C-5R-E67
P4841C-5R-A57
P4841C-5R-E57
P4840C-6R-E67
P4841C-6R-A57
P4841C-6R-E57
P484OC-7R-E67
P4841C-TR-A57
P4841C-7R-E57
P4840C-8R-E67
P4841C-8R-A57
P4841C-8R-E57

[;zz;] P4B4OP-2R-A57
@) P484OP-2R-E57
—= P4B4OP-2R-E67
P4841P-2R-A57
P4841P-2R-E57
P4B4OP-3R-A57
P4B4OP-3R-E57
P484OP-3R-E67
P4B41P-3R-A57
P48L41P-3R-E57
P4BLOP-4R-A57
P4B4OP-4R-E57
P4B4OP-4R-E67
P4B41P-4R-A5T
P4841P-4R-E57
P4B4OP-5R-A57
P484OP-5R-E57
P484OP-5R-E67
P4B41P-5R-A57
P4841P-5R-E57
P4B4OP-6R-A57
eschichtetes Hartmetall P4840P-6R-E57
null = null P484LOP-6R-E67
P4841P-6R-A57
P4841P-6R-E57
P4BLOP-7R-A57
P4B4OP-7R-E57
P4B4OP-7R-E67
P4841P-7R-A57
P4841P-7R-E57
P4BLOP-8R-A57
P4B4OP-8R-E57
P484OP-8R-E67
P4B41P-8R-A57
P48L41P-8R-E57

SRV VVRVVSBBVNB BNV BB W wkesss
BBV BBBBBBBBBBB B BB B B B wspise
BBBBBBBBIBBBB BB BB BB BB W wxpo
BRIV BRBBBNB BB BB B B wspise
VBRIV BBBBBBBB BB BB B wxp
BBRBIVRBRIBRIBRNB BBV BB W wkpsss
b-3b-3b-db-4b-3b-3b-4b-3b-3b-db-3b-db-db-db-3b-db-Jb-3b- b b AN

HC

I
o

PBOOBOBRIBRBOOBOBRIBRBOOBOB BB ABBO® B| wkrss
SRBBRVBRBBBBBRBRBRBBBBR BB BBV B BB V| wkesss
BRIV IBRER BN B BB B B wspis
VBRIV BBIBBSBRB B B W B wsPsse
BRI BIBBBBBBB BB BB B B wspPss
VBRIV RIBRIBRBRVBREBRBBI BN BN B B W B wsPsse
888888888888 BBBBBBBB8B 88888 BB BB BB V| wkrss
BRBBIBRBBIBRBIBRIBBBBIBBBIBBBIBBBBB BB B BB B wkrss
>-3b-3b-db-db-3b-db-b-3b-db-db-3b- b db-3b-d3b- db-Jb-db-3b-db-3b-db-db-db-db-db-db-db-db-4b-3b-db- b bR A

T

C = beschichtetes Hartmetall
null = null
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— ||UJl=II_TEI=l Vollbohren

Wendeschneidplatten-Bohrer mit Kassette

D4170-03 [ mm |

Dc

65-80 || 3*De || £=1

9| =7

D4170-03 o0
Werkzeug De L Iz dy Anz
Bezeichnung mm mm mm mm d; WSP Type

Modulare Aufnahme NCT D4170-03-65.00N8-P45 65 195 245 80 NCT80 | 432 3 P484 . P-5R- ..
1 P484 . C-5R- ..
D4170-03-68.00N8-P46 68 204 254 80 NCT80 | 468 3 P484 . P-6R- ..
1 P48L . C-6R- ..

D4170-03-70.00N8-P46 70 210 260 80 NCT80 | 494 3

1

D4170-03-78.00N8-P46 78 234 284 80 NCT80 | 6.13 3

1
D4170-03-80.00N8-P45 80 240 290 80 NCT80 | 633 5 P484 . P-5R- ..
1 P484 . C-5R- ..

Achtung: Bei Durchgangsbohrungen entsteht bei rotierendem Werkzeug eine Scheibe. Wegschleudern maglich. Bitte SchutzmaBnahmen treffen
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— |IUJl=ILTEI=I

Vollbohren
Einbauteile
D¢ [mm] 65 68 70 78 80
Spannschraube fiir Wendeplatte FS1453 (T15IP) | FS1453 (T15IP) | FS1453 (T15IP) | FS1453 (T15IP) | FS1453 (T15IP)
Anzugsdrehmoment 3,5Nm 3,5Nm 3,5Nm 3,5Nm 3,5Nm
Stellschraube radial FS334 (SW 2) FS334 (SW 2) FS334 (SW 2) FS334 (SW 2) FS334 (SW 2)
Innenkassette FR737C-5 FR743C-6 FR743C-6 FR743C-6 FR737C-5
AuBenkassette 1 FR738P-5 FR744P-6 FR744P-6 FR744P-6 FR738P-5
AuBenkassette 2 FR741P-5 FR745P-6 FR746P-6 FR748P-6 FR739P-5
Spannschraube fir FS1149 (SW 4) | FS1149 (SW 4) | FS1149 (SW 4) | FS1149 (SW 4) | FS1149 (SW 4)
Anzugsdrehmoment 5Nm 5Nm 5Nm 5Nm 5Nm
Zubehor
D¢ [mm] 65-80
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003
analog
=]l Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge

FS2014 (T15IP)

Schlissel ISO 2936 fiir

1S02936-4 (SW 4)

Schraubendreher

FS1485 (T15IP)

In Werkzeugen mit dem Durchmesser Dc = 80 mm wird die AuBenkassette 1 (FR738P-5) dreimal verbaut

Wendeschneidplatten

p M K |s

HC HC HC |HC

B BBl olnB oli BB
SEEEEEEEEEE

Bezeichnung HIEIEIEIEIE A
P4840C-5R-E67 B BB/ BB BB
P4841C-5R-A57 w O W)W/ B BB
P4841C-5R-E57 S W)W | WEW BN
P4840C-6R-E67 B (BE (BB BB
P4841C-6R-A57 B BB/ BB BB
P4841C-6R-E57 S BB/ B BN
P484OP-5R-A57 O WW/W/ BB OB
P484OP-5R-E57 SHWW BN O BB
P4B40P-5R-E67 OB WW (W)W OB
P4841P-5R-A57 O WW/B/ BB OB
P4841P-5R-E57 DWW W)W S NN
P4840P-6R-A57 OB/B/ BW HBVW
P4B4OP-6R-E57 SDOBWW W/W/ S BB
P4B4OP-6R-E67 OBV WE® (W)W S BB
P4841P-6R-AS7 O WW/W/ BB OB
P4841P-6R-E57 OOHWW VW SW®

P48 .. C = Zentrumsplatte
P48 .. P = AuBenplatte

HC = beschichtetes Hartmetall

Bohrwerkzeuge mit Wendeschneidplatten
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Auf- und Feinbohren —_— |ILUQI_TEB|

Rhombisch positiv 80° —
CCGT
7\
sl
Wendeschneidplatten
M| N |S
HC|HC|HW|HC
- |l o —
| r f ap % g ; %
Bezeichnung mm mm mm mm E A
CCGT060201-FN2 6,45 01 0,02-0,06 0,1-15 S
CCGT060202-FN2 6,45 0.2 0,05-0,12 0,2-2.0 o)
CCGT060204-FN2 6,45 0.4 0,08-0,25 0,2-25 S
CCGTO9T301-FN2 9,67 01 0,02-0,06 01-15 S
CCGT09T302-FN2 9,67 0.2 0,05-0,12 0,2-2.0 o)
CCGT09T304-FN2 9,67 0.4 0,08-0,25 0,2-25 o)
CCGTO9T308-FN2 9,67 08 0,10-0,30 0,3-3.0 o)
CCGT120404-FN2 12.9 0.4 0,08-0,25 0,2-3.0 o)
CCGT120408-FN2 12.9 08 0,10-0,30 0,3-35 o)
CCGT060201-MN2 6,45 01 0,02-0,06 0,5-15 o)
CCGT060202-MN2 6,45 0.2 0,05-0,12 0,5-2.0 DEDS
CCGT060204-MN2 6,45 0.4 0,08-0.,25 0,6-3.0 GG
CCGT09T301-MN2 9,67 01 0,02-0.06 0,5-15 o)
CCGT09T302-MN2 9,67 0,2 0,05-0,12 0,5-2,0 DODDD
CCGT09T304-MN2 9,67 0.4 0,08-0,25 0,6-4,0 DEDS
CCGT09T308-MN2 9,67 08 0,10-0,35 0,8-4.0 SDDS
CCGT120402-MN2 12.9 0.2 0,05-0,12 0,5-2.0 o)
CCGT120404-MN2 12.9 0.4 0,08-0,25 0,6-5.0 o)
CCGT120408-MN2 12.9 08 0,10-0,35 0,8-5.0 o)
Abmessungen - siehe Bezeichnungsschlissel nach ISO 1832 HC = beschichtetes Hartmetall

HW = unbeschichtetes Hartmetal

13Wendesthneidplatten zum Auf- und Feinbohren



Rl | |IUJl=ILTEI=I Auf- und Feinbohren

Dreikant positiv 60° AN ,r
TCGT :NO)
1
s |
Wendeschneidplatten
M| N |S
HC|HC|HW|HC
- | o —
| r f ap % g ; %
Bezeichnung mm mm mm mm B
TCGTO6T101-FN2 6.87 0.1 0,02-0,06 01-15 S
TCGTO6T102-FN2 6.87 0.2 0,05-0,12 0,2-2,0 S
TCGTO6T104-FN2 6.87 0.4 0,08-0.25 02-2.5 o)
TCGT090202-FN2 9,62 0.2 0,05-0.12 02-2.0 S
TCGT090204-FN2 9,62 0.4 0,08-0.25 02-2.5 o)
TCGT110202-FN2 11 0.2 0,05-0,12 02-2.0 S
TCGT110204-FN2 11 0.4 0,08-0.25 02-2.5 o)
TCGT16T304-FN2 16,5 0.4 0,08-0.25 02-25 Coe)
TCGT16T308-FN2 16,5 0.8 0,10-0.30 0.3-3.0 o)
TCGT110201-MN2 11 0.1 0,02-0,06 05-15 S
TCGT110202-MN2 11 0.2 0,05-0,12 0,6-2.0 o)
TCGT110204-MN2 11 0.4 0,08-0.25 06-3.0 DSBS
TCGT16T302-MN2 16,5 0.2 0,05-0.12 0,5-2.0 o)
TCGT16T304-MN2 16,5 0.4 0,08-0.25 0,6-4,0 G
TCGT16T308-MN2 16,5 0,8 0,10-0,35 0,8-4,0 DEDSD
Abmessungen — siehe Bezeichnungsschliissel nach ISO 1832 HC = beschichtetes Hartmetall

HW = unbeschichtetes Hartmetal

Wendeschneidplatten zum Auf- unRFeinbohiéii






B — Gewinden

Gewindebohren - B3

Gewindebohren

Gewindeformen - B4

HSS-E-PM Gewindebohrer

141

Gewindeformen

Gewindefrasen — B5

HSS-E Gewindeformer

169

Gewindefrasen

VHM-Orbitalgewindefraser

171

139




_|||IUJl=II_TEI=I Gewindebohren

PROTOTYP

140 HSS-E (-PM) Gewindebohrer



Gewindebohren

— |IUJl=ILTEI=I

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

Prototex® Eco Plus i SSE——
< B=3,5-5 42HRC|
— Fiir langspanende Werkstoffe 3.5%Dn i N,ln%igz
M P M K N S 0
DIN 13 6HX THL EP2021302 o0 00 00 oo
TIN EP2021305 o o0 o0 oo
dy
DIN 371 P h Lc I3 h9 lg
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm U] mm N
P EP2021302-M2 M2 0.4 45 6 9 2.8 21 5 3
‘?\_))‘ o EP2021302-M2.5 M25 0,45 50 8 12,5 2.8 21 5 3
SN } : dt EP2021302-M3 M3 0.5 56 9 18 35 2.7 6 3
} kLca‘ Al EP2021302-M4 M4 0.7 63 12 21 4,5 34 6 3
e—o1I3 EP2021302-M5 M5 08 70 13 25 6 4,9 8 3
h EP2021302-M6 M6 1 80 15 30 6 4,9 8 3
EP2021302-M8 M8 1,25 90 18 35 8 6.2 9 3
EP2021302-M10 M 10 15 100 20 39 10 8 1 3
P EP2021305-M2 M2 0.4 45 6 9 2.8 21 5 3
@ o EP2021305-M2.5 M25 0,45 50 8 12,5 2.8 21 5 3
SN } : Jl EP2021305-M3 M3 05 56 9 18 35 2.7 6 3
} kLca‘ AN J EP2021305-M4 M4 0.7 63 12 21 4,5 34 6 3
e—o1I3 EP2021305-M5 M5 0.8 70 13 25 6 4,9 8 3
h EP2021305-M6 M6 1 80 15 30 6 4,9 8 3
EP2021305-M8 M8 1,25 90 18 35 8 6.2 9 3
EP2021305-M10 M 10 15 100 20 39 10 8 1 3
HSS-E (-PM) Gewindebohrer 141



— |IUJl=II_TEI=I

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

Gewindebohren

Prototex® Eco Plus

- Fiir langspanende Werkstoffe

< B=3,5-5 i42HRC

3,5%DN w

M P M K N S H o0
DIN 13 6HX THL EP2026302 o0 00 00 oo
TIN EP2026305 o0 00 o0 o0
dy

DIN 376 P h Lc I3 h9 Iy
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm L] mm N
P EP2026302-M12 M12 1,75 110 23 83 9 7 10 4
N Qﬁ O EP2026302-M14 M 14 2 110 25 81 1 9 12 4
N — — 4, EP2026302-M16 M 16 2 110 25 68 12 9 12 4
T‘*Lc——l .‘h: EP2026302-M18 M 18 2,5 125 30 81 14 1 14 4
I3 EP2026302-M20 M 20 2,5 140 30 95 16 12 15 4
h EP2026302-M24 M 24 3 160 36 113 18 14,5 17 4
EP2026302-M27 M 27 3 160 36 97 20 16 19 4
EP2026302-M30 M 30 35 180 42 115 22 18 21 4
P EP2026305-M12 M12 1,75 110 23 83 9 7 10 4
N Qﬁ O EP2026305-M14 M 14 2 110 25 81 1 9 12 4
N — — g, EP2026305-M16 M 16 2 110 25 68 12 9 12 4
T‘*Lc——l #Ig: EP2026305-M18 M 18 25 125 30 81 14 1 14 4
I3 EP2026305-M20 M 20 2,5 140 30 95 16 12 15 4
h EP2026305-M24 M 24 3 160 36 113 18 14,5 17 4
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Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

Prototex® Eco Plus

. < B=3,5-5 42HRC
- Fiir langspanende Werkstoffe = 1350
3,5xDN M -500
N/mm?
M o
DIN 13 6HX l§| P M K N s 0
THL o0 00 o0 oo
dy
DIN 371 P h Lc I3 h9 lg
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm N
@)‘ EP2021342-M6 M6 1 80 15 30 6 4,9 8 3
? EP2021342-M8 M8 1,25 90 18 35 8 6.2 9 3
[:N T = T dt EP2021342-M10 M 10 15 100 20 39 10 8 1 3
T
-—Lc - lg |~
fe— 53—
it
-~ Pg EP2026342-M12 M12 1,75 110 23 83 9 7 10 4
o ¢ EP2026342-M16 M 16 2 110 25 68 12 9 12 4
[
O et
|
fe—— 13—
I
HSS-E (-PM) Gewindebohrer 143
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Prototex® Eco Plus

- Fiir langspanende Werkstoffe

Gewindebohren

s -

B=355 | | > | [y 42HRC
s 1350
3,5xDN w LH -500

M
DIN 13 6HX P M K N S H o0
THL o0 00 o0 o0
dp
DIN 371 P h L I3 h9 Iy
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm ] mm N
*Pg EP2021382-M3 M3 05 56 9 18 35 2.7 6 3
o EP2021382-M4 M4 0.7 63 12 21 45 34 6 3
SN : Jl EP2021382-M5 M5 08 70 13 25 6 4,9 8 3
f L ‘ | t EP2021382-M6 M6 1 80 15 30 6 4,9 8 3
e L —| ~l1g |~
<7C|3 EP2021382-M8 M8 1,25 90 18 35 8 6.2 9 3
h EP2021382-M10 M 10 15 100 20 39 10 8 1 3
@)‘ EP2026382-M12 M12 1,75 110 23 83 9 7 10 4
O EP2026382-M16 M 16 2 110 25 68 12 9 12 4
ﬁ ‘ I %1 EP2026382-M20 M 20 2.5 140 30 95 16 12 15 4
f
L —— AN
I3
Ih

144

HSS-E (-PM) Gewindebohrer



Gewindebohren
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HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

Prototex® Eco Plus i SSE——
< B=3,5-5 42HRC|
— Fiir langspanende Werkstoffe 3.5%Dn i N,ln%igz
M P M K N S 0
DIN 13 6GX THL EP2023302 o0 00 00 oo
TIN EP2023305 e o0 o0 oo
dy
DIN 371 P h Lc I3 h9 lg
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm U] mm N
P EP2023302-M2 M2 0.4 45 6 9 2.8 21 5 3
‘?\_))‘ o EP2023302-M2.5 M25 0,45 50 8 12,5 2.8 21 5 3
SN } : dt EP2023302-M3 M3 05 56 9 18 35 2.7 6 3
} kLca‘ Al EP2023302-M4 M4 0.7 63 12 21 4,5 3.4 6 3
e—o1I3 EP2023302-M5 M5 0.8 70 13 25 6 4,9 8 3
h EP2023302-M6 M6 1 80 15 30 6 4,9 8 3
EP2023302-M8 M8 1,25 90 18 35 8 6.2 9 3
EP2023302-M10 M 10 15 100 20 39 10 8 1 3
P EP2023305-M2 M2 0.4 45 6 9 2.8 21 5 3
@ o EP2023305-M2.5 M25 0,45 50 8 12,5 2.8 21 5 3
SN } : Jl EP2023305-M3 M3 0.5 56 9 18 35 2.7 6 3
} kLca‘ AN J EP2023305-M4 M4 0.7 63 12 21 4,5 3.4 6 3
e—o1I3 EP2023305-M5 M5 0.8 70 13 25 6 4,9 8 3
h EP2023305-M6 M6 1 80 15 30 6 4,9 8 3
EP2023305-M8 M8 1,25 90 18 35 8 6.2 9 3
EP2023305-M10 M 10 15 100 20 39 10 8 1 3
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Gewindebohren

Prototex® Eco Plus

< B=3,5-5 42HRC
1350
X
— Fiir langspanende Werkstoffe 3.5%Dn w N,;;?SS
M P M K N S 0
DIN 13 6GX THL EP2028302 o0 00 00 oo
TIN EP2028305 o0 00 o0 o0
dy
DIN 376 P h Lc I3 h9 Iy
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm ] mm N
gg EP2028302-M12 M12 1,75 110 23 83 9 7 10 4
N O EP2028302-M14 M 14 2 110 25 81 1 9 12 4
N — — 4, EP2028302-M16 M 16 2 110 25 68 12 9 12 4
T 1
kLC"l .‘lg*
13
h
-~ Pg EP2028305-M12 M12 1,75 110 23 83 9 7 10 4
o EP2028305-M14 M 14 2 110 25 81 11 9 12 4
On] e ————r7g, EP2028305-M16 M 16 2 110 25 68 12 9 12 4
T 1
13
h
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Paradur® Eco Plus

< 38HRC
1250
— Fiir langspanende Werkstoffe 3xDn i N,‘nﬁg‘l
M ——— P M K N S 0
DIN 13 u THL EP2051302 o0 00 00 oo
=
TIN EP2051305 e o0 o0 oo
dy
~DIN 371 P h Lc I3 h9 lg
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm U] mm N
P EP2051302-M2 M2 0.4 45 4 7.6 2.8 21 5 3
‘?\_))‘ o EP2051302-M2.5 M25 0,45 50 4 93 2.8 21 5 3
D*T /‘— 4, EP2051302-M3 M3 05 56 6 1 35 2.7 6 3
T*Lc* i l EP2051302-M4 M4 0.7 63 7 14,8 4,5 3.4 6 3
fe—I3— EP2051302-M5 M5 0.8 70 8 20,7 6 4,9 8 3
h EP2051302-M6 M6 1 80 10 25 6 4,9 8 3
EP2051302-M8 M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 3
EP2051302-M10 M 10 15 100 15 39 10 8 1 3
P EP2051305-M2 M2 0.4 45 4 7.6 2.8 21 5 3
‘?\_))‘ o EP2051305-M2.5 M25 0,45 50 4 93 2.8 21 5 3
D*T /‘— ¢ EP2051305-M3 M3 0.5 56 6 1 35 2.7 6 3
T*Lc’ i l EP2051305-M4 M4 0.7 63 7 14,8 4,5 3.4 6 3
fe—I3— EP2051305-M5 M5 0.8 70 8 20,7 6 4,9 8 3
h EP2051305-M6 M6 1 80 10 25 6 4,9 8 3
EP2051305-M8 M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 3
EP2051305-M10 M 10 15 100 15 39 10 8 1 3
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Paradur® Eco Plus R
< Cc=2-3
X
- Fiir langspanende Werkstoffe 3xDn w
M — P M K N S H o0
DIN 13 @ THL EP2056302 o0 00 00 oo
==
TIN EP2056305 oo 00 o0 oo
dp
DIN 376 P h L I3 h9 Iy
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm ] mm N
Qg EP2056302-M12 M12 1,75 110 16 83 9 7 10 4
y O EP2056302-M14 M 14 2 110 20 81 1 9 12 b
T L t EP2056302-M16 M 16 2 110 20 68 12 9 12 b
Dn I =di
' L | } EP2056302-M18 M 18 2,5 125 25 81 14 1 14 b
~ L.~ —~|ig|~-
I3 EP2056302-M20 M 20 2,5 140 25 95 16 12 15 4
h EP2056302-M24 M 24 3 160 30 113 18 14,5 17 b
EP2056302-M27 M 27 3 160 30 97 20 16 19 4
EP2056302-M30 M 30 35 180 35 115 22 18 21 b
EP2056302-M36 M 36 4 200 40 131 28 22 25 4
EP2056302-M42 M 42 45 200 45 102 32 24 27 5
EP2056302-M48 M 48 5 250 50 147 36 29 32 5
EP2056302-M56 M 56 55 250 55 120 40 32 35 5
EP2056302-M64 M 64 6 315 60 178 50 39 42 6
@g EP2056305-M12 M 12 1,75 110 16 83 9 7 10 b
, O EP2056305-M14 M 14 2 110 20 81 1 9 12 4
. [ EP2056305-M16 M 16 2 110 20 68 12 9 12 b
Dn I =di
L | F EP2056305-M18 M 18 2,5 125 25 81 14 1 14 4
- Lc —|lg]~
I3 EP2056305-M20 M 20 2,5 140 25 95 16 12 15 b
h EP2056305-M24 M 24 3 160 30 113 18 14,5 17 4
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HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

Paradur® Eco Plus

. < C=2-3 38HRC
- Fiir langspanende Werkstoffe = 1250
3xDN M -500
N/mm?
M -
DIN 13 @ P M K N S 0
=
THL o0 00 o0 oo
dy
~DIN 371 P h Lc I3 h9 lg
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm N
?P* EP2051312-M4 M4 07 63 7 14,8 4,5 3.4 6 3
o EP2051312-M5 M5 0.8 70 8 20,7 6 4,9 8 3
DL /!—‘J-Td% EP2051312-M6 M6 1 80 10 25 6 4,9 8 3
N ;
T L | ¥ EP2051312-M8 M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 3
I~ ~llg [~
«—CI34> EP2051312-M10 M 10 15 100 15 39 10 8 1 3
I
@Pg EP2056312-M12 M12 1,75 110 16 83 9 7 10 4
- EP2056312-M16 M 16 2 110 20 68 12 9 12 4
# AN T ‘ Jl EP2056312-M20 M 20 25 140 25 95 16 12 15 4
T L | Y EP2056312-M24 M 24 3 160 30 113 18 14,5 17 4
l~ L] —~llg|~
-C |J
Ih
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Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer
[ mm ]

Paradur® Eco Plus

. < C=2-3 38HRC|
- Fir langspanende Werkstoffe = 1250
3xDN w -500
N/mm?
M /=
DIN 13 @ P M K N s 0
=
THL o0 00 o0 o0
dp
DIN 371 P h L I3 h9 Iy
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm ] mm N
?P* EP2051342-M8 M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 3
O EP2051342-M10 M 10 15 100 15 39 10 8 1 3
Dn i d
}
~L¢ -l lg [~
[3——=
I h
EP2056342-M12 M12 1,75 110 16 83 9 7 10 4
O EP2056342-M16 M 16 2 110 20 68 12 9 12 4
[t
1 5
t
—=|lg|=
I
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HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

O EEmm—
Paradur® Eco Plus
C=2-3
— Fiir langspanende Werkstoffe s @
3xOn || Zand)|| LH
M -
DIN 13 @ P M K N S H O
=
THL o0 00 o0 oo
dp
~DIN 371 P hh L I3 h9 lg
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm N
P~ EP2051382-M3 M3 0.5 56 6 1 35 2.7 6 3
o EP2051382-M4 M4 0.7 63 7 14,8 4,5 3.4 6 3
D 4, EP2051382-M5 M5 0.8 70 8 20,7 6 4,9 8 3
N i) 71
. \ V' EP2051382-M6 M6 1 80 10 25 6 4,9 8 3
g |-
‘ I3—| EP2051382-M8 M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 3
‘ h EP2051382-M10 M 10 15 100 15 39 10 8 1 3
-~ Pg EP2056382-M12 M12 1,75 110 16 83 9 7 10 4
O EP2056382-M14 M 14 2 110 20 81 1 9 12 4
DN =7 ‘ Jl EP2056382-M16 M 16 2 110 20 68 12 9 12 4
] L | Y EP2056382-M18 M 18 2,5 125 25 81 14 1 14 4
L] —~llg|~
‘ I3 EP2056382-M20 M 20 25 140 25 95 16 12 15 4
I
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HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

—— S S——
Paradur® Eco Plus AR

. < E=1,5-2
- Fiir langspanende Werkstoffe =
3xD || ]
M /=
DIN 13 @ P M K N S H O
=
THL o0 00 o0 o0
dp
~DIN 371 P h L I3 h9 Iy
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm ] mm N
Qg EP2051362-M4 M4 0.7 63 7 148 45 34 6 3
o EP2051362-M5 M5 0.8 70 8 20,7 6 4,9 8 3
JT ¢, EP2051362-M6 M6 1 80 10 25 6 4,9 8 3
T L \ | T EP2051362-M8 M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 4
-l ~lg |~
«—CI3—> EP2051362-M10 M10 15 100 15 39 10 8 1 4
I
gg EP2056362-M12 M12 1,75 110 16 83 9 7 10 4
\ O EP2056362-M16 M 16 2 110 20 68 12 9 12 4
DN 7 _‘1 31 EP2056362-M20 M 20 2,5 140 25 95 16 12 15 4
f L | b EP2056362-M24 M 24 3 160 30 113 18 14,5 17 5
- L —|ig|~
I3
I

152 HSS-E (-PM) Gewindebohrer



Gewindebohren e | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

Paradur® Eco Plus AR

. < E=1,5-2 38HRC
- Fiir langspanende Werkstoffe = 1250
3xDN M -500
N/mm?
M -
DIN 13 @ P M K N S 0
=
THL o0 00 o0 oo
dy
~DIN 371 P h Lc I3 h9 lg
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm U mm N
? Pl EP2051352-M4 M4 07 63 7 14,8 4,5 3.4 6 3
o EP2051352-M5 M5 0.8 70 8 20,7 6 4,9 8 3
DL /!—‘J‘ng EP2051352-M6 M6 1 80 10 25 6 4,9 8 3
N ;
T L | ¥ EP2051352-M8 M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 4
I~ ~llg [~
<—CI34> EP2051352-M10 M 10 15 100 15 39 10 8 1 4
I
@Pg EP2056352-M12 M12 1,75 110 16 83 9 7 10
- EP2056352-M16 M 16 2 110 20 68 12 9 12 4
é AN T ‘ Jl EP2056352-M20 M 20 25 140 25 95 16 12 15 4
T }
fLc—~| —~{lg|~
I3
Ih
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HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

Gewindebohren

Paradur® Eco Plus SSs=———is ORENE——-
< 38HRC|
1250
— Fiir langspanende Werkstoffe 3xDN i N,;;?g‘l
M L—"d P M K N S 0
DIN 13 @ THL EP2053302 o0 00 00 oo
=
TIN EP2053305 o0 00 o0 o0
dy
~DIN 371 P h Lc I3 h9 Iy
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm L] mm N
P EP2053302-M2 M2 0.4 45 4 76 2.8 21 5 3
@ o EP2053302-M2.5 M25 0.45 50 4 93 2.8 21 5 3
JT ¢, EP2053302-M3 M3 05 56 6 1 35 2.7 6 3
T*Lc* o J EP2053302-M4 M4 0.7 63 7 148 4,5 34 6 3
fe—I3— EP2053302-M5 M5 08 70 8 20,7 6 4,9 8 3
h EP2053302-M6 M6 1 80 10 25 6 4,9 8 3
EP2053302-M8 M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 3
EP2053302-M10 M 10 15 100 15 39 10 8 1 3
-|P EP2053305-M2 M2 0.4 45 4 7.6 2.8 21 5 3
‘\_)g o EP2053305-M2.5 M25 0.45 50 4 93 2.8 21 5 3
JT @ EP2053305-M3 M3 05 56 6 1 35 2.7 6 3
T*Lc’ o J EP2053305-M4 M4 0.7 63 7 148 45 34 6 3
fe—I3— EP2053305-M5 M5 08 70 8 20,7 6 4,9 8 3
h EP2053305-M6 M6 1 80 10 25 6 4,9 8 3
EP2053305-M8 M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 3
EP2053305-M10 M 10 15 100 15 39 10 8 1 3

<M 2,5: ohne Gewindeabschragung
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Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

— |IUJl=ILTEI=I

o o . — 2
NN iinn, I N N i
Paradur® Eco Plus SRS
< i38HRC
1250
; 3xDN -500
— Fiir langspanende Werkstoffe N/mmz
M LA P M K N s 0
DIN 13 u THL EP2058302 o0 00 00 oo
=
TIN EP2058305 e o0 o0 oo
dp
DIN 376 P hh L I3 h9 lg
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm U mm N
‘?\_P))‘ EP2058302-M12 M12 1,75 110 16 83 9 7 10 4
y O EP2058302-M14 M 14 2 110 20 81 1 9 12 4
DN = ‘ Jl EP2058302-M16 M 16 2 110 20 68 12 9 12 4
}
* =L~ —lg|=
I3
h
‘?\_P))‘ EP2058305-M12 M12 1,75 110 16 83 9 7 10 4
y O EP2058305-M14 M 14 2 110 20 81 1 9 12 4
DN = ‘ Jl EP2058305-M16 M 16 2 110 20 68 12 9 12 4
}
f =L~ *‘\g*
I3
h
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Gewindebohren

Prototex® Eco Plus

- Fiir langspanende Werkstoffe

MF
DIN 13 BHX

DIN 374

S

< B=3,5-5 42HRC

3.5xDN| [and| I 550

N/mm?

P M K N S 0
THL oo 00 o0 oo
dp
P Iy L¢ I3 h9 lg
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm ] mm N
EP2126302-M6X0.75 MF 6x0.75, 0,75 80 15 59 4,5 3,4 6 3
EP2126302-M8X1 MF 8x1 1 90 18 67 6 49 8 3
EP2126302-M10X1 MF 10x1 1 90 20 67 7 55 8 3
EP2126302-M10X1.25 MF 1,25 100 20 77 7 55 8 3
10x1.25
EP2126302-M12X1 MF 12x1 1 100 21 73 9 7 10 4
EP2126302-M12X1.25 MF 1,25 100 21 73 9 7 10 b
12x1.25

EP2126302-M12X1.5 MF 12x15| 15 100 21 73 9 7 10 4
EP2126302-M14X1.5 MF 14x15 15 100 21 71 1 9 12 b
EP2126302-M16X1.5 MF 16x1.5| 15 100 21 58 12 9 12 4
EP2126302-M18X1.5 MF 18x15 15 110 24 66 14 1 14 b
EP2126302-M20X1.5 MF 20x1.5 15 125 24 80 16 12 15 4
EP2126302-M22X1.5 MF 22x1.5 15 125 24 78 18 14,5 17 b
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Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

Prototex® Eco Plus

) < B=3,5-5 42HRC
- Fiir langspanende Werkstoffe = 1350
3,5xDN M -500
N/mm?
MF
DIN13 6HX P M K N S 0
THL o0 00 o0 oo
dp
DIN 374 P h Lc I3 h9 lg
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm U mm N
e Pg EP2126342-M8X1 MF 8x1 1 90 18 67 6 49 5 3
o ¢ EP2126342-M10X1 MF 10x1 1 90 20 67 7 55 8 3
O ___________E____:E__‘ ! EP2126342-M10X1.25 MF 1,25 100 20 77 7 55 8 3
T T 10x1.25
L | ~il EP2126342-M12X1 MF 12x1 1 100 21 73 9 7 10 4
—— 5 ———=
h EP2126342-M12X1.25 MF 1,25 100 21 73 9 7 10 4
12x1.25
EP2126342-M12X1.5 MF 12x1.5) 15 100 21 73 9 7 10 4
EP2126342-M14X1.5 MF 14x1.5| 15 100 21 71 1 9 12 4
EP2126342-M16X1.5 MF 16x1.5| 15 100 21 58 12 9 12 4
EP2126342-M18X1.5 MF 18x1.5| 15 110 24 66 14 11 14 4
EP2126342-M20X1.5 MF 20x1.5 15 125 24 80 16 12 12 4
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Paradur® Eco Plus B

. < C=2-3
- Fiir langspanende Werkstoffe =
3xD || ]
MF /=
DIN 13 @ P M K N S H O
=
THL o0 00 o0 o0
dp
DIN 374 P h L I3 h9 Iy
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm ] mm N
Qg EP2156302-M6X0.75 MF 6x0.75, 0,75 80 10 59 45 34 6 3
y O EP2156302-M8X1 MF 8x1 1 90 12 67 6 4,9 8 3
T L { EP2156302-M10X1 MF 10x1 1 90 12 67 7 55 8 3
Dn I =di
t b EP2156302-M10X1.25 MF 1,25 100 15 77 7 55 8 3
Baaniy =g~ 10x1.25
3
I EP2156302-M12X1 MF 12x1 1 100 13 73 9 7 10 4
EP2156302-M12X1.25 MF 1,25 100 13 73 9 7 10 4
12x1.25
EP2156302-M12X1.5 MF 12x1.5| 15 100 13 73 9 7 10 4
EP2156302-M14X1.25 MF 1,25 100 15 71 1 9 12 4
14x1.25
EP2156302-M14X1.5 MF 14x1.5] 15 100 15 71 1 9 12 4
EP2156302-M16X1.5 MF 16x1.5| 15 100 15 58 12 9 12 4
EP2156302-M18X1.5 MF 18x1.5| 15 110 17 66 14 1 14 4
EP2156302-M20X1.5 MF 20x1.5f 1,5 125 17 80 16 12 15 4
EP2156302-M22X1.5 MF 22x1.5 15 125 18 78 18 14,5 17 4
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HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

Paradur® Eco Plus LN S

. < E=1,5-2
— Fiir langspanende Werkstoffe =
3xDN ::;4
MF -
DIN 13 u P M K N S H O
=
THL o0 00 o0 oo
dp
DIN 374 P h L I3 h9 Iy
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm U mm N
@)‘ EP2156362-M8X1 MF 8x1 1 90 12 67 6 4,9 8 4
y O EP2156362-M10X1 MF 10x1 1 90 12 67 7 55 8 4
DN = ‘ Jl EP2156362-M12X1.5 MF 12x1.5] 15 100 13 73 9 7 10 4
} L | V' EP2156362-M14X1.5 MF 14x1.5) 15 100 15 71 1 9 12 4
~ Lo~ —ig|~-
I3
h
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Paradur® Eco Plus A

. < C=2-3 38HRC|
- Fir langspanende Werkstoffe = 1250
3xDN :;;q -500
N/mm?
MF /=
DIN 13 @ P M K N S H O
=
THL o0 00 o0 o0
dy
DIN 374 P h Lc I3 h9 Iy

Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm ] mm N

gg EP2156312-M8X1 MF 8x1 1 90 12 67 6 4,9 8 3

O EP2156312-M10X1 MF 10x1 1 90 12 67 7 55 8 3

# T ‘ Jl EP2156312-M10X1.25 MF 1,25 100 15 77 7 55 8 3

T T 10x1.25
L= | ~llo~  EP2156312-M12X1 MF 12x1 1 100 13 73 9 7 10 4
3
I EP2156312-M12X1.25 MF 1,25 100 13 73 9 7 10 4
12x1.25

EP2156312-M12X1.5 MF 12x1.5| 15 100 13 73 9 7 10 4

EP2156312-M14X1.5 MF 14x1.5] 15 100 15 71 1 9 12 4

EP2156312-M16X1.5 MF 16x1.5| 15 100 15 58 12 9 12 4

EP2156312-M18X1.5 MF 18x1.5| 15 110 17 66 14 1 14 4

EP2156312-M20X1.5 MF 20x1.5) 1,5 125 17 80 16 12 15 4
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HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

Prototex® Eco Plus i ce——

< B=3,5-5 i 42HRC

— Fiir langspanende Werkstoffe =
3,5%xDN| || A 4

N/mm?
UNC
ASME B1.1 2B P M K N s H 0
THL oo oo o0 oo
d;
DIN 2184-1 Dn h Lc I3 h9 Iy
ezeichnung N~ mm mm mm mm mm mm
Bezeich Dn-P U] N
P EP2221302-UNC2 UNC | 2184 45 7 12 2.8 21 5 3
#2-56
[m]
t [ & EP2221302-UNC4 UNC | 2845 56 9 18 35 27 6 3
DN } d #4-40
*kLca\ ﬂgl EP2221302-UNC6 UNC | 3505 56 1 20 4 3 6 3
i #6-32
|
! EP2221302-UNC8 UNC | 4166 63 12 21 45 34 6 3
#8-32
EP2221302-UNC10 UNC | 4826 70 13 25 6 49 8 3
#10-24
EP2221302-UNC1/4 UNC | 635 80 15 30 7 55 8 3
1/4-20
P EP2226302-UNC5/16 UNC | 7938 90 18 67 6 49 8 3
5/16-18
1 T | EP2226302-UNC3/8 UNC | 9525 | 100 20 77 7 55 8 3
D D = 3/8-16
TkLCA ~|ig|~ EP2226302-UNC1/2 UNC | 127 110 23 83 9 7 10 4
s 1/2-13
h EP2226302-UNC5/8 UNC | 15875 | 110 25 68 12 9 12 4
5/8-11
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HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

Paradur® Eco Plus PRS- S

. < C=2-3
- Fiir langspanende Werkstoffe =
3xD || ]
ASME B1.1 @ P M K N s H 0
=
THL o0 00 o0 o0
dp
~DIN 2184-1 Dn h Le I3 h9 Iy
Bezeichnung Dn-P mm mm mm mm mm ] mm N
P EP2251302-UNC2 UNC 2,184 45 4 8.4 2.8 21 5 3
#2-56
m]
1 EP2251302-UNC4 UNC 2,845 56 6 1 35 2.7 6 3
D Fdu #4-40
f ~Lc~ —~lIg J EP2251302-UNC6 UNC 3,505 56 6.5 137 4 3 6 3
—— #6-32
|
! EP2251302-UNC8 UNC 4,166 63 7 17.8 45 3.4 6 3
#8-32
EP2251302-UNC10 UNC 4,826 70 8 20,7 6 4,9 8 3
#10-24
EP2251302-UNC1/4 UNC 6.35 80 10 273 7 55 8 3
1/4-20
P EP2256302-UNC5/16 UNC 7,938 90 12 67 6 4,9 8 3
5/16-18
t ? + EP2256302-UNC3/8 UNC 9,525 100 15 77 7 55 8 3
D ] =di 3/8-16
t
*+Lc* —~{lg}~ EP2256302-UNC1/2 UNC 12,7 110 18 83 9 7 10 4
I3 1/2-13
h EP2256302-UNC5/8 UNC 15,875 110 20 68 12 9 12 4
5/8-11

UNC 2: ohne Gewindeabschrégung
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Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

Paradur® Eco Plus

. < C=2-3 38HRC
- Fiir langspanende Werkstoffe = 1250
3xDN M -500
N/mm?
ASME B1.1 § P M K N s H 0
=
THL o0 00 o0 oo
d;
~DIN 2184-1 Dn h Lc I3 h9 lg
Bezeichnung Dn-P mm mm mm mm mm mm N
P EP2251312-UNC1/4 UNC 6.35 80 10 273 7 55 8 3
1/4-20
m]
1
Dn ; i d
] 1
~Lc~] -l lg [~
fe— 53—~
I
P EP2256312-UNC5/16 UNC 7938 90 12 67 6 4,9 8 3
5/16-18
1 ? + EP2256312-UNC3/8 UNC 9,525 100 15 77 7 55 8 3
Dy sty : d+1 3/8-16
' b L] —~llg|~- EP2256312-UNC1/2 UNC 12,7 110 18 83 9 7 10 4
I3 1/2-13
|
! EP2256312-UNC5/8 UNC 15,875 110 20 68 12 9 12 4
5/8-11
EP2256312-UNC3/4 UNC 19,05 125 25 81 14 1 14 4
3/4-10
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HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

Prototex® Eco Plus P T

. < B=3,5-5 42HRC]
- Fir langspanende Werkstoffe = 1350
3,5%xDN w -500
N/mm?
UNF
ASME B1.1 2B P M K N s H 0
THL oo 00 o0 oo
dy
DIN 2184-1 Dn h Le I3 h9 Iy
Bezeichnung Dn-P mm mm mm mm mm ] mm N
P EP2321302-UNF4 UNF 2,845 56 9 18 35 2.7 6 3
#4-48
m]
1 [t EP2321302-UNF6 UNF 3,505 56 1 20 4 3 6 3
DN } d #6-40
! kLca‘ ~ I J EP2321302-UNF8 UNF 4,166 63 12 21 4,5 34 6 3
-~ 3 #8-36
|
! EP2321302-UNF10 UNF 4,826 70 13 25 6 4,9 8 3
#10-32
EP2321302-UNF1/4 UNF 6.35 80 15 30 7 55 8 3
1/4-28
P EP2326302-UNF5/16 UNF 7,938 90 18 67 6 4,9 8 3
5/16-24
1 i + EP2326302-UNF3/8 UNF 9,525 100 20 77 7 55 8 3
O} TR i "11 3/8-24
f -cha‘ Jlg* EP2326302-UNF1/2 UNF 12,7 100 21 73 9 7 10 4
I3 1/2-20
h EP2326302-UNF5/8 UNF 15,875 100 21 58 12 9 12 4
5/8-18

164 HSS-E (-PM) Gewindebohrer



Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

Paradur® Eco Plus

. < C=2-3
— Fiir langspanende Werkstoffe =
3xDN ::;4
ASME B1.1 @ P M K N s 0
=
THL e o0 o0 oo
dy
~DIN 2184-1 Dn h Lc I3 h9 lg
Bezeichnung Dn-P mm mm mm mm mm mm
P EP2351302-UNF4 UNF 2,845 56 6 1 35 2.7 6
#4-48
m]
1 EP2351302-UNF6 UNF 3,505 56 6.5 131 4 3 6
/'—
Dy i & #6-40
T¢|_C» ~llg l EP2351302-UNF8 UNF 4,166 63 7 17.4 4,5 3.4 6
fe— 53—~ #8-36
|
! EP2351302-UNF10 UNF 4,826 70 8 20,7 6 4,9 8
#10-32
EP2351302-UNF1/4 UNF 6.35 80 10 259 7 55 8
1/4-28
P EP2356302-UNF5/16 UNF 7938 90 12 67 6 4,9 8
5/16-24
t ? t EP2356302-UNF3/8 UNF 9,525 100 15 77 7 55 8
On P F *d: 3/8-24
= Lc —~{lgl=- EP2356302-UNF1/2 UNF 12,7 100 13 73 9 7 10
I3 1/2-20
|
! EP2356302-UNF5/8 UNF 15,875 100 15 58 12 9 12
5/8-18
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HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[ mm ]
Paradur® Eco Plus DRSS R

. < C=2-3 38HRC|
- Fir langspanende Werkstoffe = 1250
3xDN :;7\% 500
N/mm?
ASME B1.1 @ P M K N s H 0
=
THL o0 00 o0 o0
dy
~DIN 2184-1 Dn h Le I3 h9 Iy
Bezeichnung Dn-P mm mm mm mm mm mm N
P EP2351312-UNF1/4 UNF 6.35 80 10 259 7 55 8 3
1/4-28
m]
1 B I
Dn ; d
f
=~ Lc = -l lg [~
fe—— I3—=
I
P EP2356312-UNF5/16 UNF 7938 90 12 67 6 4,9 8 3
5/16-24
1 ? + EP2356312-UNF3/8 UNF 9,525 100 15 77 7 55 8 3
Oty ST 4 3/8-24
T f
S —~|lg|~- EP2356312-UNF1/2 UNF 12,7 100 13 73 9 7 10 4
I3 1/2-20
|
! EP2356312-UNF5/8 UNF 15,875 100 15 58 12 9 12 4
5/8-18
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Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

Prototex® Eco Plus

. < B=3,5-5 42HRC
- Fiir langspanende Werkstoffe = 1350
3,5xDN W -500
N/mm?
G (BSP)
DIN EN I1SO 228 P M K N s 0
THL e o0 o0 oo
Gang d;
DIN 5156 Dn pro h Le I3 hg lg
Bezeichnung Dn-P mm Zoll mm mm mm mm mm N
‘?\_P))‘ EP2426302-G1/8 G 1/8-28| 9,728 28 90 20 67 7 55 8 3
N O EP2426302-G1/4 G 1/4-19] 13,157 19 100 21 71 1 9 12 4
DN{ e — 4, EP2426302-G3/8 G 3/8-19| 16,662 19 100 21 58 12 9 12 4
kN L 4—1 # V' EP2426302-G1/2 G 1/2-14| 20,955 14 125 24 80 16 12 15 4
|-— | -
‘ I3 ’ EP2426302-G5/8 G 5/8-14| 22,911 14 125 24 78 18 14,5 17 4
h EP2426302-G3/4 G 3/4-14| 26,441 14 140 26 77 20 16 19 5
EP2426302-G1 G1"-11| 33,249 11 160 28 93 25 20 23 5
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HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

Paradur® Eco Plus B

< C=2-3

- Fiir langspanende Werkstoffe =
3xD || ]

GBSP)| |X="
()

DIN EN ISO 228 P M K N S H 0
=

THL o0 00 o0 o0
Gang dp
DIN 5156 Dy pro h L I3 h9 lg
Bezeichnung Dn-P mm Zoll mm mm mm mm ] mm N
Qg EP2456302-G1/8 G 1/8-28| 9,728 28 90 12 67 7 55 8 3
y O EP2456302-G1/4 G 1/4-19| 13,157 19 100 15 71 1 9 12 4
Dy ] ‘:11;1 EP2456302-G3/8 G 3/8-19| 16,662 19 100 15 58 12 9 12 4
t L | b EP2456302-G1/2 G 1/2-14| 20,955 14 125 18 80 16 12 15 b
~ Lo~ —~|ig|~-
I3 EP2456302-G5/8 G 5/8-14| 22911 14 125 18 78 18 14,5 17 4
h EP2456302-G3/4 G 3/4-14| 26,441 14 140 20 77 20 16 19 5
EP2456302-G1 G1"-11| 33,249 11 160 22 93 25 20 23 5
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Gewindeformer

HSS-E Maschinen-Gewindeformer
TC440 Supreme [ mm |

i
- Fy:r Iangspe_menqe Werl_(stoffe _ < C=23 32HRC
~ Fir rostfreie Stahle bei Verwendung von Emulsion 1000
3,5%DN :;;W 200
N/mm?
MF
DIN 13 M K N H
WY80AD (X} [ ]
d 2
1
DIN 2174 P I L I3 hg Iy g
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm N =
TC440-M8X1-L2- MF 8x1 1 90 12 67 6 4,9 8 5 =
TC440-M10X1-L2- MF 10x1 1 90 12 67 7 55 8 5 =
TC440-M12X1.5-L.2- MF 15 100 13 73 9 7 10 5 =
12x1.5
TC440-M14X1.5-L2- MF 15 100 15 58 1 9 12 6 =n
14x1.5
TC440-M16X1.5-L2- MF 15 100 15 58 12 9 12 6 =
16x1.5
* TC440-M18X1.5-L2- MF 15 110 17 66 14 1 14 6 3
18x1.5
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Gewindefrasen

VHM-Orbitalgewindefraser
TC630 Supreme [ mm |

— Universeller Orbitalgewindefraser

: %
2xD
N 15°

M-MF
DIN 13 @ P M K N S H

WB10TJ o0 0060 00 00 o0 [

d e

Werkzeug P D, L I3 I I h6 =

Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm mm z =

DIN 6535 HA * TC630-M1.6-A0D- M 16 035 12 07 373 38 10 3 4 =

! % TC630-M1.8-AOD- M18 035 135 07 378 38 10 3 4 s

T * TC630-M2-A0D- M2 0.4 1,55 12 4,6 57 21 6 4 =n

* TC630-M2.2-A0D- M22 0.45 1,65 135 4,63 57 21 6 4 =n

* TC630-M2.5-A0D- M25 0.45 1,95 135 5.68 57 21 6 4 =n

* TC630-M3-A0D- M3 0.5 23 15 6,75 57 21 6 4 =n

* TC630-M3.5-A0D- M35 0.6 2.7 18 73 57 21 6 4 =n

* TC630-M4-AOD- M4 07 31 21 9,05 57 21 6 4 n

* TC630-M4.5-A0D- M 4.5 0,75 35 2,25 9,38 57 21 6 4 o

* TC630-M5-A0D- M5 08 4 2.4 11,2 57 21 6 4 o

* TC630-M6-AOD- M6 1 4,8 3 135 57 21 6 4 o

* TC630-M8-A0D- M8 1,25 6.4 375 17.9 63 27 8 4 =n

* TC630-M10-A0D- M 10 15 8.2 4,5 223 72 32 10 5 =n

* TC630-M12-A0D- M12 1,75 9,75 5.25 26,7 72 32 10 5 =

DIN 6535 HA * TC630-M5-A1D- M5 08 4 2.4 11,2 57 21 6 4 3

! % TC630-M6-A1D- M6 1 4,8 3 135 57 21 6 4 3

d; * TC630-M8-A1D- M8 1,25 6.4 375 17.9 63 27 8 4 3

* TC630-M10-A1D- M 10 15 8.2 45 223 72 32 10 5 3

* TC630-M12-A1D- M12 1,75 9,75 5.25 26,7 72 32 10 5 3

Gewindefraser
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Gewindefrasen

VHM-Orbitalgewindefraser
TC630 Supreme

— Universeller Orbitalgewindefraser

: #
3xD
N 15°

H48HRC

M-MF
DIN 13 @ P M K N S H
WB10TJ o0 060 00 o0 o0 (]
d E
Werkzeug P D, L Is I Iy h6 =
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm mm z =
DIN 6535 HA * TC630-M1.6-AOF- M 16 035 12 0.7 533 38 10 3 4 =
! % TC630-M1.8-AOF- M 18 035 135 0.7 5.58 38 10 3 4 =n
T * TC630-M2-AOF- M2 0.4 155 12 6.6 57 21 6 4 =n
* TC630-M2.2-A0F- M22 0,45 1,65 135 6,83 57 21 6 4 =n
* TC630-M2.5-A0F- M25 0,45 195 135 8,18 57 21 6 4 =
* TC630-M3-AOF- M3 05 2.3 15 9,75 57 21 6 4 =
* TC630-M3.5-A0F- M35 0.6 2,7 18 10,8 57 21 6 4 =
* TC630-M4-AOF- M4 0.7 31 21 13,05 57 21 6 4 =
* TC630-M4.5-A0F- M 45 0,75 35 2,25 13,88 57 21 6 4 =
* TC630-M5-A0F- M5 08 4 2.4 16.2 57 21 6 4 =
* TC630-M6-AOF- M6 1 48 3 19,5 57 22 6 4 =
* TC630-M8-AOF- M8 1,25 6.4 375 25,88 63 29 8 4 o
DIN 6535 HA * TC630-M5-A1F- M5 0.8 4 2.4 16,2 57 21 6 4 b
!1 * TC630-M6-A1F- M6 1 48 3 19,5 57 22 6 4 =
T * TC630-M8-ALF- M8 1,25 6.4 375 25,88 63 29 8 4 =
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Gewindefrasen

— |IUJl=ILTEI=I

VHM-Orbitalgewindefraser
TC630 Supreme [ mm |

— Universeller Orbitalgewindefr'&iser_ ) < 48HRC| (=
— Beste Laufruhe dank Walter DeVibe-Technologie = DeVib
3XDN e\l e
15° =
M-MF
DIN 13 @ P M K N S H O
=
WB10TJ o0 00 00 00 o0 [ ]
Werkzeu i 5
g P D. L I5 h I h6 g
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm mm z =
DIN 6535 HA * TC630-M8-AS5F- M8 1,25 6.4 375 25,88 63 29 8 4 =
g > ! % TC630-M10-A5F- M 10 15 8.2 45 30,75 72 34 10 5 s
c ds
. N T * TC630-M12-A5F- M12 1,75 9,75 5.25 36,88 80 40 10 5 =n
| L
e I3 —»] * TC630-M14-A5F- M 14 2 114 6 43 92 47 12 5 =n
lg —
N I * TC630-M16-A5F- M 16 2 133 6 49 102 54 16 6 =n
* TC630-M18-A5F- M 18 25 14,75 75 55,25 108 60 16 6 =n
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VHM-Orbitalgewindefraser
TC630 Supreme

——

— Universeller Orbitalgewindefraser 48HRC| (=

— Beste Laufruhe dank Walter DeVibe-Technologie < Devbe
4xDN !
15° =
M-MF
DIN 13 @ P M K N S H
=
WB10TJ o0 060 00 o0 o0 (]
d e
1

Werkzeug P D L Is h I, h8 2
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm mm z =

DIN 6535 HA * TC630-M8-A5H- M8 1,25 6.4 375 32,63 72 36 8 4 =
! % TC630-M10-A5H- M 10 15 8.2 45 40,75 85 45 10 5 =n

d
T * TC630-M12-A5H- M12 1,75 9,75 5.25 48,88 92 52 10 5 =n
* TC630-M16-A5H- M 16 2 133 6 65 115 70 16 6 =n
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Gewindefrasen

VHM-Orbitalgewindefraser
TC630 Supreme [ mm |

— |IUJl=ILTEI=I

. . . . < 48HRC|
— Universeller Orbitalgewindefraser =
2,5xDN 15°
MF
DIN 13 @ P M K N S H
=
WB10TJ o0 00 00 00 o0 [ ]
d =
1
Werkzeug P D, L I3 k I h6 =
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm mm z =
DIN 6535 HA * TC630-M5X0.5-A0E- M5X0.5| 05 43 15 12,75 57 21 6 4 s
! % TC630-M6X0.75-A0E- M 6X0.75| 0,75 5 2,25 15,38 57 21 6 4 s
d
T * TC630-M10X1-AOE- M 10X1 1 8,55 3 255 72 32 10 5 =n
* TC630-M10X1.25A0E- M10X1.2| 125 8,35 375 25,63 72 32 10 5 =n
* TC630-M14X1-A0E- M 14X1 1 12 3 355 83 38 12 5 =n
* TC630-M14X1.5-A0E- M14X15| 15 119 45 3575 83 38 12 5 =n
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VHM-Orbitalgewindefraser

TC630 Supreme

. . . . < 48HRC
— Universeller Orbitalgewindefraser =
2xDN 15°

UNC g
ASME B1.1
u P M K N S H
WB10TJ o0 060 00 o0 o0
Gang d; e
Werkzeug pro D, L Is I Iy h6 =
Bezeichnung Dn-P Zoll mm mm mm mm mm mm z =
DIN 6535 HA * TC630-UNC1-AOD- UNC 64 14 0,79 391 38 10 3 4 =
f #1-64
di % TC630-UNC2-AOD- UNC 56 16 1,36 4,59 57 21 6 4 o
#2-56
* TC630-UNC4-AOD- UNC 40 21 191 6.7 57 21 6 4 =n
#4-40
* TC630-UNC6-AOD- UNC 32 2.6 2,38 83 57 21 6 4 3
#6-32
* TC630-UNC8-AOD- UNC 32 325 2,38 8,73 57 21 6 4 =n
#8-32
* TC630-UNC10-AOD- UNC 24 355 318 11.3 57 21 6 4 3
#10-24
DIN 6535 HA * TC630-UNC1/4-A1D- UNC 20 4,85 381 147 57 21 6 4 3
' 1/4-20
d1 % TC630-UNC5/16-A1D- UNC 18 6.2 4,23 181 63 27 8 4 =
5/16-18
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Gewindefrasen

VHM-Orbitalgewindefraser
TC630 Supreme [ mm |

— Universeller Orbitalgewindefraser

— |IUJl=ILTEI=I

: %
3xD
N 15°

H48HRC

UNC
ASME B1.1 @ P M K N s H
=
WB10TJ o0 00 00 00 o0 [ ]
Gang d; =
Werkzeug pro D, L I3 k I h6 =
Bezeichnung Dn-P Zoll mm mm mm mm mm mm z =
DIN 6535 HA * TC630-UNC1-AOF- UNC 64 14 0.79 5,76 38 10 3 4 =
¥ #1-64
d1 * TC630-UNC2-AOF- UNC 56 16 1,36 7.25 57 21 6 4 n
[} #2-56
* TC630-UNC3-AOF- UNC 48 1,85 1,59 781 57 21 6 4 =
#3-48
* TC630-UNC4-AOF- UNC 40 21 191 9,5 57 21 6 4 =n
#4-40
* TC630-UNC6-AOF- UNC 32 2,6 2,38 11,75 57 21 6 4 =
#6-32
* TC630-UNC8-AOF- UNC 32 3.25 2,38 1377 57 21 6 4 n
#8-32
* TC630-UNC10-AOF- UNC 24 355 318 16,1 57 21 6 4 =
#10-24
* TC630-UNC1/4-A0F- UNC 20 4,85 381 21 57 24 6 4 o
1/4-20
* TC630-UNC5/16-A0F- UNC 18 6.2 4,23 25,95 63 29 8 4 3
5/16-18
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VHM-Orbitalgewindefraser
TC630 Supreme

— Universeller Orbitalgewindefrdser 48HRC| [ =2
— Beste Laufruhe dank Walter DeVibe-Technologie s De’\zbe
3xDN . "~
15 =
UNC g
ASME B1.1
u P M K N S H
WB10TJ o0 00 o0 o0 o0 [J
Gang dy e
Werkzeug pro D, L Is I Iy h6 =
Bezeichnung Dn-P Zoll mm mm mm mm mm mm z =
DIN 6535 HA * TC630-UNC5/16-A5F- UNC 18 6.2 4,23 25,95 63 29 8 4 n
5/16-18
d1 % TC630-UNC3/8-A5F- UNC 16 7,55 4,76 29,37 68 32 8 5 o
3/8-16
* TC630-UNC1/2-A5F- UNC 13 10,25 5,86 39,08 89 [ 12 5 =n
1/2-13
* TC630-UNC5/8-A5F- UNC 1 12,9 6,93 48,78 103 55 16 5 3
5/8-11
* TC630-UNC3/4-A5F- UNC 10 15,7 7,62 58,42 110 62 16 6 =n
3/4-10
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Gewindefrasen

VHM-Orbitalgewindefraser
TC630 Supreme [ mm |

— Universeller Orbitalgewindefraser

— |IUJl=ILTEI=I

2x_DN % °

H48HRC

UNF
ASME B1.1 @ P M K N s H
=
WB10TJ o0 00 00 00 o0 [ ]
Gang dy =
Werkzeug pro D, L I3 k I h6 =
Bezeichnung Dn-P Zoll mm mm mm mm mm mm z =
DIN 6535 HA * TC630-UNF10-A0D- UNF 32 3,85 2,38 10,9 57 21 6 4 =
' #10-32
di
'
DIN 6535 HA * TC630-UNF1/4-A1D- UNF 28 5.25 2,72 141 57 21 6 4 3
f 1/4-28
De E di # TC630-UNF5/16-A1D- UNF 24 6,55 318 17,5 63 27 8 4 o
L [} 5/16-24
[y PR
I3 —| * TC630-UNF3/8-A1D- UNF 24 8 318 20,7 63 27 8 5 3
lg — 3/8-24
[
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VHM-Orbitalgewindefraser

TC630 Supreme

. . . . < 48HRC
— Universeller Orbitalgewindefraser =
3xDN 15°
UNF g
ASME B1.1
u P M K N S H
WB10TJ o0 00 o0 o0 o0 [ ]
Gang d; e
Werkzeug pro D, L Is I Iy h6 =
Bezeichnung Dn-P Zoll mm mm mm mm mm mm z =
DIN 6535 HA * TC630-UNF1-AOF- UNF 72 14 0,71 574 38 10 3 4 =
f #1-72
di % TC630-UNF5-AOF- UNF 44 2,45 173 9,82 57 21 6 4 o
#5-44
* TC630-UNF6-AOF- UNF 40 2,75 191 11,5 57 21 6 4 =n
#6-40
* TC630-UNF8-AOF- UNF 36 325 212 12,85 57 21 6 4 3
#8-36
* TC630-UNF10-AOF- UNF 32 3.85 2,38 15,7 57 21 6 4 =n
#10-32
* TC630-UNF1/4-A0F- UNF 28 525 2,72 20,45 57 22 6 4 3
1/4-28
* TC630-UNF5/16-A0F- UNF 24 6,55 318 25,4 63 28 8 4 =N
5/16-24
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VHM-Orbitalgewindefraser
TC630 Supreme [ mm |

— Universeller Orbitalgewindefrdser 48HRC| [ 2
— Beste Laufruhe dank Walter DeVibe-Technologie s De’\zbe
3xDN . "~
15 =
UNF
ASME B1.1 § P M K N s H 0
=
WB10TJ o0 00 o0 o0 o0 [J
Gang dy =
Werkzeug pro D, L I3 k I h6 =
Bezeichnung Dn-P Zoll mm mm mm mm mm mm z =
DIN 6535 HA * TC630-UNF7/16-A5F- UNF 20 9,4 381 33,98 77 37 10 5 s
i ¥ 7/16-20
Dc ﬂ di % TC630-UNF9/16-A5F- UNF 18 12 4,23 43,57 91 46 12 5 n
L [} 9/16-18
| L
— I3 —] * TC630-UNF3/4-A5F- UNF 16 16,6 4,76 57,95 110 62 18 6 =
N —»l 3/4-16
1
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VHM-Orbitalgewindefraser
TC630 Supreme

i — ey
— Spezialist fir Luft- und Raumfahrtindustrie 48HRC
— Ideal fiir Triebwerksbauteile s
2xDN
15°
STI-UNF
NASM 33537 g P M K N S H
=
WB10RA e oo o o oo
<<
Gang d; ==
Werkzeug pro D, L Is I Iy h6 =
Bezeichnung Dn-P Zoll mm mm mm mm mm mm z =
DIN 6535 HA * TC630-SUNF10-AOD- STIUNF 32 4,85 2,38 12,12 57 21 6 4 =
f #10-32
di % TC630-SUNF1/4-A0D- STIUNF 28 6.3 2,72 15,52 63 27 8 4 o
1/4-28
* TC630-SUNF5/16A0D- STIUNF 24 7.85 317 19,16 63 27 8 5 =n
5/16-24
* TC630-SUNF3/8-A0D- STIUNF 24 9,35 317 22,33 72 32 10 5 3
3/8-24
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PROTOTYP
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C - Frasen

Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten — C2

Wendeschneidplatten zum Frasen Positive Wendeschneidplatten 186
Negative Wendeschneidplatten 201
Wendeschneidplatten zum tangentialen Einbau 205
Wendeschneidplatten-Fraser High-Feed-Fraser 208
Eckfraser 210
Kopierfraser 234

185




— | |IUJl=II_'I'EI=! Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Rhombisch positiv

ACGT / ACMT .
Tiger-tec® Gold
| s

Wendeschneidplatten

P M K N S

o |® HC HC HC HCHW  HC
L BIR(RIR2IAREB 8RR R AL |B38
g |Z§ ggRFFS g dYeReZesE s
s |RE| | l|s | b SIS b hdov v <SSR G
Bezeichnung < mm mmmmimm| a [a; [ mm |3 |2 |2 |22 (222222222222
ACGT060204R-G65 G| 2 |67]4s238l04] 7 |15 09 | S S ™SS GO 3E SN W

ACGT060204R-M85 G | 2 6744 23804 7 |15 09 Y

ACMT060202R-G55 M| 2 |67 44238027 [15] 1 CICIESEIE 3 R o]
ACMT060204R-G55 M| 2 |67 4423804 7 | 15|09 | B S B S WBSDS WS G
ACMT060208R-G55 M| 2 |67 46238087 |15 08| | S WM BN e Lok
ACMT060212R-G55 M| 2 |67 |44|238| 12| 7° [15° | 06 OO WEW (W o s o3k
ACMT060216R-G55 M| 2|67 66|238|16] 7 15|01 |B S WS B e Lok
2 ACMT060204R-K55 M| 2 |67 4k(238|04| 7 [15]09] BBDHDSDDS S S CoICEC)

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal

186 Wendeschneidplatten zum Frasen



Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Rhombisch positiv
ADMT
Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten
P M K s
g |2 HC HC HC HC
£ olelnelnnlselal. e eleald 5 el
S|zs Nt T2 F =N |
_ s (8g 1 |k|s | b AR EHAREEHEREEEAERE
Bezeichnung 2 |< &mm|/mm|/mm/mm| a | @z j/mm HEEHEBEEHEEEE R R EHEH R
ADMT080304R-D56 M| 2 [952|675(335| 04 | 15°| 20° | 12 | D) ||| |&8 NS B/ =
ADMT120408R-D56 M| 2 |136| 84 |476] 08 |15° | 20° | 12 | ||| 55 |88 CaE AR R o s
ADMT160608R-D56 M | 2 |175/108]615] 08 | 15° | 20° | 16 ||| EH| 55 |88 CAE AR o
ADMT180712R-D56 M| 2|19 145704 12 |15 [17° | 18 | D) ||| 55 |88 nNW DD o
ADMT080302R-F56 M | 2 |952(675(335( 02 | 15° | 20° | 1.2 OO BS = n_S =
ADMT080304L-F56 M | 2 |952]675(335| 04 | 15° | 20° | 1.2 SS |8 = 0o s =
ADMT080304R-F56 M | 2 |952/675(335] 04 |15° [ 20° | 12 | B ||| |88 NS OBNS =
ADMT080308L-F56 M | 2 |952(675(335| 08 | 15° | 20° | 1.2 SS |8 = 0o =
ADMT080308R-F56 M | 2 |952(675(335| 08 | 15° | 20° | 1.2 OOBBVS (B DBVSD B
ADMT080312R-F56 M | 2 |952]675(335| 12 | 15° | 20° | 1 OO BS = n8S =
ADMT080316R-F56 M | 2 |952]675(335| 16 | 15° | 20° | 1 OO BS = N VS =
ADMTO080320R-F56 M| 2 |952|675|335| 2 |15°|20°| 1 S BSOS s BB S ]
ADMT10T304R-F56 M | 2 |113[7.25] 38 | 04 | 15° | 15°| 1.2 O BS = n_S =
ADMT10T308R-F56 M| 2 |113)725/38| 08 |15 |15 | 12 | &) & & 88 8|S & B BV S S S XK WS WK
ADMT10T312R-F56 M| 2 |113]7.25|38 | 1.2 |15° | 15° | 1.2 O BS = nVS =
ADMT10T316R-F56 M | 2 |113[725]38 |16 | 15° | 15° | 1.2 OS BSOS |8 DBV E (B
ADMT10T320R-F56 M| 2 |113|725/38| 2 |15°|15°| 1 OO VO B [N B
ADMT10T325R-F56 M| 2 |113|72538 |25 |15 |15 1 () ) ] & S ]
ADMT10T330R-F56 M| 2 [113]72538| 3 |15°|15° |08 | ||| |88 s BB S o]
ADMT10T332R-F56 M | 2 |11.3[725]38 |32 |15 |15 | 08 S NS s (5% N OB (B
ADMT120404R-F56 M | 2 |136]84 [476] 04 | 15° | 20° | 1.2 CACEAEACEAE R mE D
ADMT120408L-F56 M | 2 |136]84 |476] 08 | 15° | 20° | 1.2 GG R =8 0o s on s
ADMT120408R-F56 M| 2 |136)84 476/ 08 |15 | 20° | 12 | D)@ & B B S B BBV SSHOD WS W WS
ADMT120412R-F56 M | 2 |136]84 [476] 12 | 15° | 20° | 1.2 GGG R IR 0NN E BN
ADMT120416L-F56 M | 2 |136|84 |[476] 16 | 15°|20°| 1 CoC R o s o
ADMT120416R-F56 M| 2 |136| 84 |476| 16 |15° | 20° | 1 S DWWV S W BN CAEACE R
ADMT120420R-F56 M| 2 13684 |476| 2 |15°|20°| 1 D WV S W BN CAEAC I IEE
ADMT120425L-F56 M | 2 |136]84 [476] 25 | 15° | 20° | 0.8 SS |8 = 0 =
ADMT120425R-F56 M | 2 |136|84 476 25 [15°| 20° | 08 | |@H|EH 8|88 gt Lok o8
ADMT120430L-F56 M| 2 13684 (476 3 [15°|20° | 08| |@ & B o8 ks Lol
ADMT120430R-F56 M| 2 13684 |476) 3 |15°|20° | 08 | |GB|ED 8|8 D W/ CAEAC R EE
ADMT120432R-F56 M | 2 |136]84 [476]32 | 15° | 20° | 0.8 GGG R R E 0NWSD s BN
ADMT120440L-F56 M| 2 |136|84 476 4 [15°|20° |04 | (@] (88|88 gk o] B8
ADMT120440R-F56 M | 2 |136]84 [476] 4 |15°|20°| 0.4 CoC G R IR 0NN S B
ADMT160608L-F56 M | 2 |175|108]6.15| 08 | 15° | 20° | 1.6 GG =8 0o s o s
ADMT160608R-F56 M| 2 |175/108]615 08 |15° | 20° | 16 | ) @ & 88 8|S & B BV S S O BBV S W8S
ADMT160612R-F56 M | 2 |175(108(6.15] 1.2 | 15° | 20° | 1.6 CoC RGO IR R "D
ADMT160616L-F56 M | 2 |175]108|6.15| 1,6 | 15° | 20° | 1.4 CoC R =% 0o s on s
ADMT160616R-F56 M | 2 |175/108]6.15| 16 | 15° | 20° | 1.4 CoC G R E 0NN S B
ADMT160620R-F56 M | 2 |175]108]615] 2 |15°|20°| 1.4 GGG R R R 0NN BN
ADMT160625L-F56 M | 2 |175|108|6.15| 25 | 15°| 20° | 1.2 S = = = =
ADMT160625R-F56 M | 2 |175(108]6.15| 25 | 15° | 20° | 1.2 OO B BNS (B DBBVD B
ADMT160630L-F56 M| 2 |175/108|615) 3 |15°|20° |12 | |G|&H 8|8 o8 ek Lol
ADMT160630R-F56 M| 2 |175/108(615| 3 |15°|20° |12 | |G|@|¥8|88 & 88|58 &8 VRO BB

HC = beschichtetes Hartmetall
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— | |IUJl=II_'I'EI=! Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Rhombisch positiv i’m

ADMT o
Tiger-tec® Gold i O
e | —— s
Wendeschneidplatten
P M K s
g g HC HC HC HC
1. 22282838 8.88821%%%83%
ggzllzsr b AR EERAEE
Bezeichnung 2 |< &/mm mm|/mmmm| a | a |[mm A A A A A A
ADMT160632R-F56 M | 2 |175]108|6.15| 3.2 | 15° | 20° | 1.2 CoCIEAE AR R S 0BG E
ADMT160640L-F56 M| 2 |175/108]615] 4 |15 |20°| 1 CCIRRES ] 3k o]
ADMT160640R-F56 M| 2 |175/108|615| 4 |15°|20°| 1 O DWW S W B W G IEE
ADMT160650R-F56 M| 2 |175|108]615] 5 |15° | 20° CICEIESEACIESESE BRSO BB
ADMT160660R-F56 M | 2 |175|108|615| 6 |15°|20° COC AR IR E nNNS T
ADMT180712R-F56 M| 2|19 145(704] 12 |15° [17° | 18 | D) ||| S8 |88 BB OB o s
ADMTO080304R-G56 M | 2 |952(675(335] 04 | 15° | 20° | 1.2 DS &S S SO S
ADMT10T308R-G56 M| 2 |113|725/38|08 |15 |15°| 12| | @D |BD () G ) ()
ADMT120408R-G56 M | 2 |136]| 84 |476| 08 |15°|20° | 1.2 DIOHDODS D OOS &S
ADMT160608R-G56 M | 2 |175]1086.15| 08 | 15° | 20° | 1.6 IS D OO &S

HC = beschichtetes Hartmetall
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Rhombisch positiv
ADGT
Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten

M K S

8 E HC HC HC HC
s = 5 N[N || N | N NN ~ | 3
| L ks A EEHEEEREBEEEEE
Bezeichnung S | <E | mm | mm | mm| mm| a | g mm |3 |3 |2 |2 (3322|222 22|22
ADGTO803PER-D51 G 2 952675335 | 04 | 15° | 20° | 12 |BHS| | o OB =
ADGT1204PER-D51 G 2 | 136] 84 |476] 08 |15 | 20° | 12 QDS DWW VL W/ (BW
ADGT1606PER-D51 G 2 | 175|108 |615| 08 | 15° | 20° | 16 |Q)|H BN (VW S WW| VW

ADGT1807PER-D51 G 2 19 | 145 | 794 | 12 | 15° | 17° | 18 S S o s

ADGT1204PER-D56 G 2 | 136 84 |476] 08 | 15° | 20° | 12 |DH O WL (WM O W (NN
ADGT1606PER-D56 G 2 | 175|108 |615| 08 | 15° | 20° | 16 BB W W B NDSW/ B (NW
ADGT1807PER-D56 G 2 19 | 145 | 794 | 12 | 15° | 17° | 18 O DWW B N (BS
ADGT10T3PER-D67 G 2 |113]725] 38 | 08 |15 | 15° | 12 O BS B BVS |8
ADGT120416R-D67 G | 2 | 136 84 |476] 16 | 15° | 20° | 1 CACAEE 0%
ADGT1204PER-D67 G 2 | 136 | 84 | 476 | 08 | 15° | 20° | 12 COC R G IE SR 08D BN
ADGT160616R-D67 G | 2 | 175|108 |615| 16 | 15° | 20° | 1 "W/ WS Lol
ADGT1606PER-D67 G 2 | 175|108 | 615 | 08 | 15° | 20° | 16 CoICIEAE GRS NS TS
ADGT0803PER-F56 G 2 | 952 (675 |335| 04 | 15° | 20° | 12 NS |8 S B
ADGT120404R-F56 G | 2 |136| 84 | 476 | 04 | 15° | 20° | 12 BB BB BE

ADGT120430R-F56 G | 2 | 136 | 84 | 476 | 3 | 15 | 20° | 08 = F s =
ADGT120440R-F56 G | 2 |136| 84 |476| 4 | 15 | 20° | 04 BEW B B8
ADGT1204PER-F56 G 2 | 136 | 84 | 476 | 08 | 15° | 20° | 12 nsSs S S5

ADGT160612R-F56 G 2 175 | 108 | 6,15 | 1.2 15° | 20° 16 a 8 8
ADGT160616R-F56 G 2 | 175|108 | 615 | 1.6 | 15° | 20° | 14 e (B =
ADGT160620R-F56 G 2 | 175108 |615] 2 | 15° | 20° | 14 wmE (| (%
ADGT160632R-F56 G 2 | 175|108 |615] 32 | 15° | 20° | 12 wmE (s (%
ADGT160640R-F56 G | 2 | 175|108 |615| 4 | 15 | 20° | 1 B B 5%
ADGT1606PER-F56 G | 2 | 175|108 | 615] 08 | 15 | 20° | 16 CAEAGIESE:S S 8B X
ADGT10T3PER-G77 G 2 |113]725] 38 | 08 | 15 | 15° | 12 S & S &
ADGT1204PER-G77 G 2 | 136 | 84 | 476 | 08 | 15° | 20° | 12 GO ICGENG) SO S
ADGT1606PER-G77 G 2 | 175|108 |615| 08 | 15° | 20° | 12 CoC GGG SHS

HC = beschichtetes Hartmetall
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— | |IUJl=II_'I'EI=! Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Rhombisch positiv w

BCGT / BCHT / BCMT v

Tiger-tec® Gold : b

Wendeschneidplatten
P M K N s
g |2 HC HC HC HC|HW HC
w o
1 pl2nieelR 588 .leaeal.l |85 28
SIS Njm it 2Tt e NN Mmool 3
_ EEE 1L A EEHEEEEEEEEEEEEEE
Bezeichnung 2 |< Emmmmmmmm| a |a; mm|2 |2 |2 |2 2|2 (22|23 (2222222222
BCGT090304R-G55 G| 2[103]63(321|04]7° |15°|12 | BB DEW & B S |&B S S B
BCGT120408R-G55 G| 2 |138)76(48]08] 7 [15°] 13 | B | D WV S| BBV S |S8WS S B
BCGT160508R-G55 G 173/99 (57508 | 7° |15°| 2 | @B BV WS BVS B W S B
BCGT090304R-K85 G| 2 [103]63 32104 7° [15°] 12 L)
BCHT120404R-K85 H| 2 [13876 48|04 7° [15°| 17 CYE)
BCHT120408R-K85 H| 2 |138/76 (48|08 7° |15°|13 SS
BCHT120412R-K85 H| 2 [138/76|48]12] 7° [15°| 12 YD)
BCHT120416R-K85 H| 2 [138/76|48]16]| 70 [15°| 11 YD)
BCHT120420R-K85 H| 2 [138/76|48] 2 | 7° [15°| 12 L)
BCHT120425R-K85 H| 2 [138/76|48[25]7° |15°] 1 L)
BCHT120430R-K85 H| 2 [138/76|48] 3|7 [15°|07 YD)
BCHT120440R-K85 H| 2 [138/76|48] 4 | 7° |15°| 04 YD)
BCHT160508R-K85 H| 2 (1739957508 7° |15°] 2 CE)
BCHT160512R-K85 H| 2 (17399575 12| 7° [15°| 1.7 L)
BCHT160516R-K85 H| 2 [173] 99575 16| 7° [15°| 17 YD)
BCHT160520R-K85 H| 2 [173] 99575 2 | 7° [15°| 15 YD)
BCHT160525R-K85 H| 2 [173]99575| 25| 7° |15°| 14 YD)
BCHT160530R-K85 H| 2 (17399575 3 | 7° [15°| 12 L)
BCHT160540R-K85 H| 2 |173]99|575| 4 | 70 |15°| 11 YD)
BCMT090304R-F55 M| 2 [103]63 (321 04| 7° |15°| 1.2 | )| & &8 BB ODHS W o
BCMT120408R-F55 M| 2 [138/73[48[08] 7 |15°| 13 || & &8 |\ BBESDOD SN =
BCMT160508R-F55 M| 2 17319957508 | 7° |15°| 2 | B & |B TV W BV BSOS XS o Bs
BCMT090302R-G55 M| 2 |103]63[321{02] 7° [15°| 14| |@5|EH|TW s 0o s =
el BCMT090304R-G55 M| 21036332104 7° |15°| 12| BB W BB SSSB S S 8|
:{_- BCMT090308R-G55 M| 2 |103]63 (321|087 [15°| 08| |5 & W omies o s o3k

___,_,_,..-""

g BCMT090312R-G55 M| 2 |103]63[321|12] 7° [15°| 04| |5 |EH|B = o =
BCMT090316R-G55 M| 2 [103|63 321 16| 7° [15°| 0.4 CoICE IR S o s 0o o s
BCMT090320R-G55 M| 2 |103]63(321| 2 | 7° |15°| 04| |C|EDIEB o o s o
BCMT090330R-G55 M| 2 |103]63(321] 3 | 7° |15°| 04 = )
BCMT120404R-G55 M| 2 |138/73[48|04]7°|15°|13| |@|CH WSS o "o =N
BCMT120408R-G55 M| 2 [138/73[48[08]7° |15 13 || D W S W RN BVSDDS WS GOk
BCMT120412R-G55 M| 2 [138/73[48[12] 7 |15°| 12| | WITW| &6 WS\ 0o s N8
BCMT120416R-G55 M| 2 [138/73[48[16] 7 |15°| 11| |BCH RIS\ |25\ o s =N
BCMT120420R-G55 M| 2|138/73[48] 2 |70 ]15°|12| | W &8 W\W\ =nIs s
BCMT120425R-G55 M| 2 |138/73]48|25|7°|15°| 1 CoIC )RR = 0o o s
BCMT120430R-G55 M| 2 [138/73[48] 3 |7°|15°| 07| | T\ &/ W SW o s N8
BCMT120432R-G55 M| 2 [138/73[48(32] 7 |15°| 05| | CH S|\ o 0o s =me
BCMT120440R-G55 M| 2 [138/73[48] 4 | 7°|15°| 04| | CHITW| |95\ o s =N
BCMT160508R-G55 M| 2 17399575/ 08| 7° |15°| 2 | D)@ & & W S BV B SSHS BB S B WS
BCMT160512R-G55 M| 2 [173]99(575| 12| 7° |15°| 17 | || ¥8|S\| |¥6 8|\ 0o s N8
BCMT160516R-G55 M| 2 [173]99(575| 16| 7° [15°| 15| || ¥8|S\| |95 88 \S8 o s =N
BCMT160520R-G55 M| 2 [173]99(575| 2 | 7° |15°| 15| || 8|S |95 |88\S8 o s =
BCMT160525R-G55 M| 2 [173]|99 (575 25| 7° | 15°| L4 OOWW BV 0N N WS

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten — |IL|J ALTER

Rhombisch positiv w

BCGT / BCHT / BCMT ;

Tiger-tec® Gold b

Wendeschneidplatten

=l

L

P M K N S

g HC HC HC HC HW HC

‘_‘g c
35 A R E SR R R
SIES Nmmd‘\fgg\‘l‘\?ﬁf\lf\lmm—ccgg\?\?
g8 8 | |l|s|r b |1SIEIS GG D306 SEEEEECEEGG
. D |E®

Bezeichnung 2 |< Emmmmmmmm| a |a; [mm| 3|3 |3 |3 |3 333|333 3|3 (3|3 |33/ 333
BCMT160530R-G55 M| 2 (173199575 3 | 7° |15°| 1.2 OO WW (BB o s e
it -")- BCMT160532R-G55 M| 2 |173/99(575/32| 7° [15°| 11| || |¥8|¥8 o =ne o
== fﬂ_r_,' BCMT160540R-G55 M| 2 [173/99575| 4 | 7° |15°| 11| |@5|EHSB W (&8 88|\ 3k s
BCMT160550R-G55 M| 21731891575 5 | 7° [15°| 07 | |GH|EH | $N|E8 o = on s
BCMT160560R-G55 M| 2 (173199575 6 | 7° |15°| 01 OO MWW (BB o s =

BCMT090304R-K55 M| 2 |103/63[321/04|7° (15|12 BDSOD & & o) S O
= »-.f?' "A BCMT120408R-K55 M| 2 |138/73]48(08|7° (1513 [BHSDDD S o) S D
é:i-“"'l BCMT160508R-K55 M| 2 [17.3/998 |575( 08| 7° |15°| 2 GG ICEIG )G G CCEICCIC)

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal
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— ||UJl=II_TEI=!

Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Rhombisch positiv
LDMT

\
Tiger-tec® Gold
Wendeschneidplatten
P M K s
g g HC HC HC HC
éé 0N un vn v n nin o n v n
S IR R IR S o R
18 1 L5 v 1§18 8555552888835
Bezeichnung e | <8 | mm | mm | mm | mm| a mm |2 |22 (2222 F 2222222
LDMT08T204R-D51 M 2 |88 | 61 |25 | 04 | 15 | 08 B SHS |88 = S5 =
@ LDMT14T308R-D51 M | 2 |11 |98 | 408 08 | 15 | 12 |@E&HESHBV|W W OBE BE
LDMT170408R-D51 M 2 (12|18 492 | 08 | 15° | 156 DS S W W || SV B
LDMT170412R-D51 M 2 |1724 1178 | 492 | 1.2 | 15° | 16 OS B = o s =
LDMTO08T204R-D57 M 2 |88 | 61 25| 04 |15 | 08 BDOSD BB B OOV BS |8
@ LDMT14T308R-D57 M | 2 | 141|988 | 408 | 08 | 15 | 12 BB BOB®W OB ®WSSN
LDMT170408R-D57 M 2 1724|1178 | 492 | 08 | 15° | 16 | DWW B BB OODWNG®NE
2 LDMTO8T204R-F57 M | 2 |8ss |61 25|04 15 |08 |BSHS VS BS &8BVS B
@ LDMT14T308R-F57 M | 2 |141]968 | 408 | 08 | 15 | 12 | BBHSHBBHBBS &V BB
LDMT170408R-F57 M 2 1724|1178 | 492 | 08 | 15° | 16 (B D BB OBV O8NS NS

192 Wendeschneidplatten zum Frasen
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Rhombisch positiv
LPMT
Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten

P M K S
° 5 HC HC | HC | HC
& 2
5 = 5 NN |F | F | F | F | N || F | T
- T o | ] s r b i I o T I W I WO o W [ W (o N o O W Y o
o NE 2 X X N WnN nwxx x nwn
Bezeichnung S <£ mm mm mm mm a mm |3 (33|33 3
LPMT070304R-D51 M 2 7.94 6.35 3.18 0.4 11° 12 S oIS
LPMT15T308R-D51 M 2 15 952 397 0.8 11 w98 8 BNoes B
LPMT150412R-D51 M 2 15,88 127 4,76 1.2 11° 5 SG B8 BN (B
LPMT150612R-D51 M 2 15,88 127 635 12 11° CoIEE AR T iRk
HC = beschichtetes Hartmetall
Achtkant positiv
Tiger-tec® Gold
Wendeschneidplatten
P M S
° 5 HC | HC | HC
7] Q
5 £
=~ o Ol L wn vl un
E 2 - N0 ;miwn w;m n
© = NS T |
©
& g2 d ! s r b 566G &G
Bezeichnung = <$ mm mm mm mm a mm A
ODHT0504ZZN-G77 H 12,7 5.26 4,76 08 15° 56 DD S
ODHT0605ZZN-G77 H 15,88 6.58 5,56 08 15° 16 GG IGEICE )G

HC = beschichtetes Hartmetall
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Dreikant positiv
P26315 / P26325
Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten
P M K s
3 3 HC HC | HC | HC
r§n § N N LINL NN un v n
N N0 (W0 (0 |’LiWw|w|(n|wv|wn
E = 5 NN F (N[0 | | T
5 g e d s R SISIHIGHGHES S H G

. ° cm

Bezeichnung © <£ mm mm a mm AR
P26315R10 M 3 6.75 278 14° OSBRSS
‘ ’ P26315R12 M 3 8.5 318 140 125 Q| W W B WS W W ®
P26315R15 M 3 105 3,97 14 15 D DWW WD
P26315R16 M 3 105 397 14 16 D DB W WD W
P26315R20 M 3 125 476 11° N DB BB DB
P26315R25 M 3 12,7 476 1° 25 D DWW WD W
P26315R31 M 3 127 476 11° 315 DO BRSNS
g P26325R31 M 3 127 476 11° 315 DD D
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Dreikant positiv
P26337
Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten

P M K s
o 3 HC HC | HC | HC
@ 2
X 3 RIRR B 38R 4Q a8
5 = 5 ﬂ ﬂ - S S m rllg ~ |
5 g2 d s r SISHIGHBEE GG
. ° c m©
Bezeichnung S <2 mm mm mm a A A
P26337R10 M 3 675 3.8 08 Lt 283 2R A A
P26337R14 M 3 9,52 3.97 12 1w (B8 B8NE N NS RN
P26337R25 M 13 5.56 2 I gt gk Rk
HC = beschichtetes Hartmetall
.y - {
Rund positiv @
\ ]
RDHX / RDMX O) 1
f
Tiger-tec® Gold 4 ol
Wendeschneidplatten
P M K S |H
o & HC HC HC HC |HC
iz
i) =
k- 3 A iaie] 2 | 2 IR o] >
| =5 Nl (2 S| A N[N [ D L~
jud = d s d olojlajlalS|la|T|T|X|iala|a|S|al
. K NE 1 X XX NN WNIT I XXX X 0N Wn I
Bezeichnung = <$ mm mm a mm |22 2|22 2|22 2= =2
RDHX0501M0-A57 H 4 5 147 15° 22 e AE DD BNW (]
ﬁ RDHX0702M0-A57 H 4 7 235 15° 28 ) )
/‘ RDHX07T1M0-A57 H 4 7 1.96 15° 28 | NW COCCICEICEDE SR S
RDHX1003M0-A57 H 4 10 318 15° 44 oS Co)C) 3 S
RDHX12T3M0-A57 H 6 12 3,97 15° 44 3 CX) Lok S
RDHX1604M0-A57 H 4 16 4,76 15° 55 =8 S 0o S
RDHX2006M0-A57 H 4 20 6 15° 55 ] 1) o] S
RDMX0501M0-D57 M 4 5 1.45 15° 22 00O NS GO ae)E S
[ @) RDMX07T1MO0-D57 M 4 7 1.94 15° 28 DO DD CoCE AR GE)E
% RDMX1003M0-D57 M 4 10 318 15° 44 OB & LW B
RDMX12T3M0-D57 M 4 12 3,97 15° 44 SHHW B ®WEw B
RDMX1604M0-D57 M 4 16 476 15° 55 SHHW B ®WEw B
RDMX2006M0-D57 M 4 20 6 15° 55 CIEEES BE B

HC = beschichtetes Hartmetall
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Rund positiv

RDHW O :
f
d——= = s |=
Wendeschneidplatten
K| H
o 4 HC|HC
a 2
o} <
R A
= - -
5 g2 d s d 3E:
Bezeichnung © <& mm mm a mm S
RDHW0803M0-A57 H 4 8 318 15° 34 S
RDHW10T3MO0-A57 H 4 10 397 15° 44 C )
RDHW1204M0-A57 H 6 12 476 15° 44 L)
RDHW1605M0-A57 H 6 16 556 15° 55 L)
RDHW2006M0-A57 H 6 20 6.35 15° 65 )
HC = beschichtetes Hartmetall
e i
Rund positiv !
p A
ROGX / ROHX / ROMX O !
i
Tiger-tec® Gold ) 4.
Wendeschneidplatten
P M K N s H
g |2 HC HC HC HW HC HC
ﬂ c
% |3 AEEEEEEREE 0 0 e E
§ | Z§ SgIgdFZ2EE 2R RS zEE
g |BE| d | s d ¥ %X 00|60 a|a| T KX <Eadaalz
Bezeichnung I8 mm | mm| a mm |22 |32 22 (222222222
ROGX0803MO04-G88 G | 4 | 8 |318] 11° | 34 )
ROGX2006M08-G88 6 | 8 | 20 |635] 15 | 65 )
ROGX10T3M08-G88 G | 8 | 10 |397] 11° | 39 &
ROGX1204M08-G88 6 | 8 | 12 | 476 | 11° | 4s &
ROGX1605M08-G88 G | 8 | 16 |55 | 15° | 55 )
ROHX0803M04-A57 H| 4 | 8 |318]11° | 34 |&5|88[88 CICC e 3 S
ROHX0803M04-D57 H | 4| 8 |318]11° | 34 OB & 8 8 6 |8
ROHX0803M04-D67 H| & | 8 |318] 11° | 34 Y F) )

196 Wendeschneidplatten zum Frasen

HW = unbeschichtetes Hartmetal
HC = beschichtetes Hartmetall



Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten — |IL|J ALTER

Rund positiv
p .
ROGX / ROHX / ROMX O o
f
Tiger-tec® Gold ; 4. L
Wendeschneidplatten
P M K N s H
o | HC HC HC HW HC HC
a |2
F 2§ SRIglFEISEEEZCNRReE A
s || d | s d ¥ ¥ ¥|0|a|b0as XX x<Eodaalz
Bezeichnung (< mm | mm| a mm |2 (222|222 222222222 2222
ROHX2006MO0T8-A27 H 8 20 | 635 | 15° | 65 = =
ROHX2006M08-A57 H 8 20 | 635 | 15° | 65 |@H|¥B|E DOD TS S
ROHX10T3M08-A57 H 8 10 |397 | 11° | 39 |@ 8B SO D S
ROHX1204M08-A57 H 8 | 12 | 476 | 11° | 44 |5 BT SO D W S
ROHX1605M08-A57 H 8 | 16 |55 | 15 | 55 |5 %MW SO ST S
ROHX2006M08-D57 H | 8 | 20 [ 635 15° | 65 ) =

ROMX0803M04-D57 M 4 8 [318|11° | 34 @ B S |88 OS B & B

2009900007

ROMX2006MOT8-A27 M | 8 | 20 | 63515 |65 @ CoC-IE 3
ROMX10T3MOT8-A27 M 10 397 | 11° | 39 @ FW|W® S DWW

~ ROMX1204M0T8-A27 M 12 | 476 | 110 | 44 |E|E8|E8 GG
ROMX1605MOT8-A27 M 16 | 55 | 15° | 55 |H|¥8|$N CoCE 3k
ROMX2006M08-D57 M 8 20 |63 |15 | 65 | SHSW (& |8 OOBW® S B
ROMX10T3MO08-D57 M w397 | 11° |39 | QHSW & B BOBVE & B
ROMX1204M08-D57 M R 46| 1| u (OB SE & |8 OOBE & B
ROMX1605M08-D57 M 16 |55 |15 | 55 &S SW (& B OOBVEW S &
ROMX10T3MO8-F67 M 10 | 397 | 11° | 39 B OB® OB B
ROMX1204M08-F67 M 12 | 476 | 11° | 44 B OB W S BB
ROMX1605M08-F67 M 16 | 55 | 15 | 55 B OB g
ROMX10T3M0-D67 M| 4 | 10 [307 ][ 4 BVO B NS OB BB
ROMX1204M0-D67 M | 4 | 12 | 476 | 11° | 44 BWO BN BB LR
ROMX10T3MO-F67 M | & | 10 | 397 | 11° | 44 B RS il
ROMX1204M0-F67 M| & | 12 |ars| 11° ] 4a B BB C AR

HW = unbeschichtetes Hartmetal
HC = beschichtetes Hartmetall
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Quadratisch positiv
SPGT / SPMT
Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten
P M K S
o 4 HC HC HC HC
2 £
3 A winiRae R Y8R E 28
g g Al S S S e el
k1 gE I s r ¥ ¥ n|n v nlEXlalaln
Bezeichnung S <& mm mm mm a A
SPGT120606-F57 G 4 12,7 6.35 06 11° 0NN E S S B H®
SPMT060304-D51 M 4 6.35 318 04 11° QDD WD NS N BW
SPMT09T308-D51 M 4 9,52 3,97 08 11° QB WBD B DN N
SPMT120408-D51 M 4 127 476 08 11° DB DD DWW
SPMT120606-D51 M 4 12,7 6.35 06 11° S W WW W W
SPMT120606-D57 M 4 127 6.35 06 110 OO EWE (BB DEW |BW
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Quadratisch positiv
SPKT
Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten

P M K S
° ] HC HC HC HC
& 2
= S ninlvlnloln nlnlaloln
N “ 00|00 nnn| 0 0N 0o 0
5 =5 N (||| m | &
1 T 3 | s b clalaa|2|alal¥|ala|2a o
° NE X X0 Annnn<c XX nn
Bezeichnung S <£ mm mm a mm (33|33 3333 (3333 =
SPKT1204AZN K 4 127 476 iy L A Ak 0 Je e O A0 T At de g
SPKT1504AZN K 4 15,88 4,76 11° 17 = =
HC = beschichtetes Hartmetall
: f
Schlichtplatten a

OPHX b

Wendeschneidplatten

=
(w]
=
(w]

Anzahl Schneid-

kanten

Bezeichnung
OPHX0504ZZN-A57

T | Toleranzklasse

3

3

3

3

Q

3

3
@ | WAK15
®| WHH15
@ | WHH15X

12,7 4,76 11° 5

(==}

HC = beschichtetes Hartmetall
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Rhombisch positiv
BCGX

Wendeschneidplatten

Bezeichnung

Anzahl Schneid-

kanten

I2
mm

=S
a =
=
a T

BCGX0903PDR-G55

103

6.3

321

0.4

BCGX1605PDR-G55

@ | @ | Toleranzklasse

NN

173

99

581

08

® @[ wakis
® ®| WHH15
® ®| wxmis
® @ | WHH15X

200 Wendeschneidplatten zum Frasen
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Rhombisch negativ
LNGX
Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten

. M S
) =l
A @ HC HC HC HC
T =
< | A niolnvlndlveln nlnolnllloln
c - c N (|| o0 N O |Hn(iL| |oln n |10
S | £g RSN NN I I A
S | nE| | I2 s r R
Bezeichnung L <2 | mm | mm | mm | mm | mm |2 |23 |3 |3 |22 (22|23 (3|3(z|=
LNGX130708R-L55 6 4 | 137 11 | 774 ] 08 | 12 O DD BB DB BOODN B G
LNGX130712R-L55 ] 4 | 137 | 11 | 774 | 12 IR AC e COEEACIEE
LNGX130716R-L55 G 4 | 137 | 11 | 774 | 16 | 09 | S S IS S S COESEACIESE S
LNGX130720R-L55 ] 4 | 137 | 11 | 774 | 2 07 DD DB WSS COEEAC IR
LNGX130725R-L55 ] 4 | 137 | 11 | 774 | 25 | 06 |B S S S COEEAC)
LNGX130730R-L55 ] 4 | 137 | 11 | 774 | 3 07 B DS GBS
HC = beschichtetes Hartmetall
Quadratisch negativ
SNMX
Tiger-tec® Gold
- s
Wendeschneidplatten
. M K s
) =
2 2 HC HC HC HC
% A N nvunvovoununnovnlon
g =5 dlnmee gl dnnoe s
5 NE I s r AHEAEEREAEHEEEEEAEE
Bezeichnung S <2 mm mm mm 2223|3222 1232 |=
r SNMX090408-F57 M 8 9,52 4,85 08 DD WE SN BWOS W WS NS
SNMX120512-F57 M 8 127 55 12 OSSN WS BNDD NS S NN
SNMX120520-F57 M 8 127 55 2 DOD WD W DD WD W
N SNMX160620-F57 M 8 16 6,38 2 OO WW/ BW /W (W)W
SNMX160640-F57 M 8 16 6,38 4 S |8 =n £ 3
5 SNMX090408-F67 M 8 9,52 4,87 08 DB BVOBE OB BNSDEES
SNMX120512-F67 M 8 127 563 12 OSSN BWOB W BB/ SN
[

HC = beschichtetes Hartmetall
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Quadratisch negativ
SNGX
Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten

. M K S
) h=}
a o HC HC HC HC
e =
% A niolnvlndvinunnon?dveln
c - C N ion wmimn n N im|mimin|n n | 10
I o N MMt 2| NN || D]| |
S NE I s b £ e LSI%5555EEEEE 55
Bezeichnung Q <8 mm mm mm A A A A
SNGX0904ANN-F57 ] 9,52 4,69 12 O0S BBV BDD W B SN N
_ SNGX1205ANN-F57 G 12,7 5,54 15 OSSN BWS B BSDSD®NBS W™
! SNGX1606ANN-F57 G 8 16 6.3 1.8 COCC IR TR aE BW/ B
HC = beschichtetes Hartmetall
Dreikant negativ
TNMU
Tiger-tec® Gold
Wendeschneidplatten
. p M K s
) =4
a 3 HC HC HC HC
) =
% A niolunonlviununolunuoln
c - O WL ni;mimimi;nimnin
E L o NN M F|F || N || T
§ | B2 4 | s o0 BEEGEEEEEEZE
Bezeichnung = <& mm mm mm mm 22222222222
— TNMU11T304R-G57 M 6 6,72 3,75 0.4 1 DODW B BN WS
\\/ TNMU160508R-G57 M 6 96 535 08 16 OD DTS ® B E®®

HC = beschichtetes Hartmetall
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Siebenkant negativ
XNGU / XNMU
Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten

. P M K S
) =l
a @ HC HC HC HC
e =
5 A niolnovunyounnovnd o n
c - c N o wn ;m | 0n;min|n n 10
] £s NMM\T\TE\T\TNMME\T\T
s | BE | d l s r b (£ SR GaGG %SNS
Bezeichnung ° <2 mm mm mm mm mm (2223323232232
XNGUO705ANN-F57 G 14 145 | 698 5 08 11 OB BRSO NN DB
XNMUO705ANN-F57 M 14 145 | 698 5 08 11 OSSOSO RSOSSN
XNMUO9OBANN-F57 M 14 | 1905 | 918 | 588 08 14 QS BVSNRDN SBEW
HC = beschichtetes Hartmetall
Siebenkant negativ
Tiger-tec® Gold
Wendeschneidplatten
, P M S
[ =]
a o HC HC HC HC
o =
5 A niolnvungovounvnfvon
c - c (00N oL 0|0 Wn|w|n n 10
© £8 NMM\T\‘I‘E\T\TNMME\T\T
g NE d l s r SIS LG HARAEEERGG
Bezeichnung Q <& mm mm mm mm |23 (3332|3223
XNMUO70508-F57 M 14 145 6,98 5 08 |ODDBWTNDENBNDE NS
XNMU090612-F57 M 14 19,05 918 5,88 12 OB BW BN o

HC = beschichtetes Hartmetall
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Schlichtplatten
SNEF

Wendeschneidplatten

, H
o h=]
3 5
d z8 2
o NE | s r b T
Bezeichnung S <& mm mm mm mm =
SNEF1204PNN-A27 E 8 12,7 4,76 1.2 10,3 S
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Rhombisch tangential
CNHU / CNMU
Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten

. P M K s
) =]
7 2 HC HC HC HC
e =
5 A ninlolnlfonunn e v
c = n i n wmwm n | 0| m;min n | 10
I = N M2 (F || [0 D |
S S I I2 s r b S HIGFSSEEE S
Bezeichnung = <& mm mm mm mm mm |33 |33 ||| |23 |||
s CNHUO0805PPN-D57T H 2 8 9 5 08 12 &G BWW BV DWW |WVSW
- , CNHU1206PPN-D57T H 2 12 13 65 08 15 BB/ BBVBSW VW
: CNMU080508-D57T M 2 8 9 5 0.8 OO BWSBBOBS B
- , CNMU120608-D57T M 2 12 13 65 08 OB W BVSW BN
CNMU160812-D57T M 2 16 15 8 12 OB’/ |BBDE N
Hinweis: |, = Schnittbreite HC = beschichtetes Hartmetall
- . b=
Rhombisch tangential ™
LNHU / LNMU
Tiger-tec® Gold -l s -
Wendeschneidplatten
. P M K s
) =}
2 E HC HC HC HC
X U‘% w0n | x w0n | X
BET: 8859839848, 188 84883558
g |RE| I 2 | s r AR HAEREEIHEEEEAERE
Bezeichnung C | <E mm|mm|mm|mm | mm |22 |22 |3 3|22 (2222|3222
LNHUO90404R-L55T H 4 9 [ 85|45 |04 |15 QDD WBWSD BVOOOSN WS B W
g} LNHUO90408R-L55T H 4 9 [ 8545|0811 OSSN WSD BV OON WS (VS
) LNHUO90412R-L55T H 4 9 [ 85| 45| 12| 08 GG e A T3k BRSO (B
LNHUO90416R-L55T H | 4 9 | 85| 45 | 16 OB VS B N® BRSD (B
LNHU090420R-L55T H | 4 9 | 85| 45| 2 OOB WD (IS BBVS B
LNHU130608R-L55T H 4| 1312|6808 |22 OODNWSD BVOOHODN WS BN
LNHU130612R-L55T H 4 | 13| 12|68 |12/ 19 GG TR TE 3 BRS (:WW
LNHU130616R-L55T H | 4 | 13 ] 1268|1615 OOV BS (WS CAECIRE R
LNHU130620R-L55T H 4 | 131268 2 |12 OOBV WS (S BBRS B
LNHU130625R-L55T H 4 | 13| 12|68 |25 07 GO IE R A T3 BV B
LNHU130630R-L55T H 4 | 131268 3 |23 OO NS (WS BRS (:W%
LNHU130632R-L55T H | 4 | 13|12 ]68]32 OOBBS (NS BBS (BB
LNHU160708R-L55T H 4 | 16 [155]| 72 | 08|23 OODWWS BV OO W WS B S®
LNHU160712R-L55T H | 4 | 16 |155| 72 | 1.2 | 19 £ £ n
LNMU090404R-L55T M | 4 9 [ 85|45 |04 |15 OSHD W BWVWV OBV BV S®
g) LNMU130608R-L55T M| 4 | 13|12 68|08 |22 QOB VWV S S |NWSW

HC = beschichtetes Hartmetall
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Rhombisch tangential

Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

LNHU / LNMU
Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten

p
e
S

. P M K S
% § HC HC HC HC

© = o Nl F (2 |F N[ | (D

_ ’_g §§ l I2 s r AAEREEHEE A EEAEE

Bezeichnung = < x mm mm mm mm |33 (332|322 2=

P LNHUO080304-F57T H 4 8 9 35 06 |OS S W WS WS EW SN

g LNHUO80404-F57T H 4 8 94 45 046 OB S MW |WS B WS BW SN

LNHU100508-F57T H 4 10 123 55 08 OB D MW |WS B WS B S S N

LNHU120608-F57T H 4 12 139 6.5 08 |ODHS B WSRO NS B ®

LNHU160812-F57T H 4 16 16.9 8 12 DD MWD W BTSN B

- LNMU080304-F57T M 4 8 9 35 04 | BED B WO DD BSOS

g LNMUD80404-F57T M 4 8 94 45 046 OSSN WS ® WD NG N

§ LNMU100508-F57T M 4 10 123 55 08 |ODS B WSRO WS B ®

LNMU120608-F57T M 4 12 139 6,5 08 DS WWS W WS W BWS ™MW

LNMU160812-F57T M 4 16 169 8 12 OSSN D D W NS
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Rhombisch tangential
LNMU
Tiger-tec® Gold

Wendeschneidplatten

T -

e lp— s

. M K S
[ =l
a o HC HC HC HC
o =
5 A nlolnolvnloln niolnloln
c = c R ARG R RS ARG R R R AT R R )
Q 'Fu 3 N M F | F|FT| =N | T
o | | s r =~ [ o T [ T I W W I WA I W IV I = T (o T T I W B T
S g % 2 X XX N WnNnunumg X XIXnn
Bezeichnung = < x mm mm mm mm (23332322 (3222 (==
LNMU150812-F57T M 15 14 8 12 OO D NDD W W
rS LNMU201012-F57T M 20 16 10 12 @ & B8 8B S (B BN

HC = beschichtetes Hartmetall
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High-Feed-Fraser
M5008

ENMX08T316R
Xtra-tec® XT

- 4 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte 15° g

= || = || 11
[ /? \\% @% [ ?% W M5008 o0 00 oo { X I X J

Werkzeug D D, d L Lo a Anz
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm Z WSP Type

Zylindrisch modular M5008-016-TC08-02-01 101 | 16 M8 | 25 1 29 2 | 003 | 2 [ ENMX08T316R
T T(fgib_ «’;gs M5008-020-TC10-03-01 141 | 20 | M10 | 30 1 29 3 004 | 3
Da D¢ ‘_ E::f e o M5008-020-TC10-04-01 14,1 20 | M10 | 30 1 29 4 0,04 4
l L 0. /gf i M5008-025-TC12-04-01 191 | 25 | M12 | 35 1 29 4 | 008 | 4
art | Le M5008-025-TC12-05-01 191 | 25 | M2 | 35 1 29 5 008 | 5
la M5008-030-TC16-04-01 241 | 30 | M16 | 40 1 29 4 0.16 4
M5008-030-TC16-05-01 241 | 30 | M16 | 40 1 29 5 0,16 5
M5008-032-TC16-05-01 261 | 32 | M16 | 40 1 29 5 017 5
M5008-032-TC16-06-01 261 | 32 | M16 | 40 1 29 6 0.17 6
M5008-035-TC16-05-01 291 | 35 | M16 | 40 1 29 5 0.19 5
M5008-035-TC16-06-01 291 | 35 | MI6 | 40 1 29 6 0.2 6
* M5008-040-TC16-06-01 361 | 40 | M6 | 40 1 29 6 022 | 6
* M5008-040-TC16-08-01 341 | 40 | MI6 | 40 1 29 8 023 | 8
* M5008-042-TC16-06-01 361 | 42 | M6 | 40 1 29 6 024 | 6
* M5008-042-TC16-08-01 361 | 42 | MI6 | 40 1 29 8 025 | 8

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten — |IL|J ALTER

Einbauteile
D¢ [mm] 10,1-36,1
i ‘ﬁ. Spannschraube fiir Wendeplatte FS1454 (T8IP)
= Anzugsdrehmoment 1,2 Nm
Zubehor
D¢ [mm] 10,1-36,1
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2001
analog
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
—y—— Wechselklinge FS2012 (T8IP)
CC—— Schraubendreher FS1483 (T8IP)
Wendeschneidplatten
M K S H
HC HC HC HC HC
RIR888 48884817335 838%5
NN (M| 2 F (NN m| 2 I3
r alalaja|lalsS|alal¥alalal22|ajlalx
¥ X X O oo X XXX oodnv T
Bezeichnung mm A A A A A A
ENMX08T316R-D27 16 SDOOW DN NOOBRS BB
ENMXO08T316R-F47 16 OO B NDNBOD BB DWW N

HC = beschichtetes Hartmetall
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Eckfraser

M5137 [ mm |

TNMU11T304R
Xtra-tec® XT

- 6 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte gp° [Z]

@ @ P M K N S H 0
@7 @ @ M5137 o0 00 oo (X J

Werkzeug Dc d I h L Anz
Bezeichnung mm mm mm mm mm z WSP Type
DIN 1835 B * M5137-025-W25-03-05 25 25 40 96 5 3 03 3 TNMUIIT304R
* M5137-032-W32-04-05 32 32 40 101 5 4 0,53 4
* M5137-032-W32-05-05 32 32 40 101 5 5 0,53 5
Zylindrische Bohrung Quermitnahme  »« M5137-040-B16-05-05 40 16 40 5 5 0,19 5 TNMU11T304R
DIN138 * M5137-040-B16-06-05 40 16 40 5 6 0,19 6
& LT * M5137-050-B22-06-05 50 22 40 5 6 0,29 6
:4\,: a7 * M5137-050-B22-08-05 50 22 40 5 8 | 029 | 8
De "Nj K lT ‘11 * M5137-063-B22-07-05 63 22 40 5 7 0,48 7
v * M5137-063-B22-09-05 63 22 40 5 9 0,48 9
A ||
{Lg|e
eIy —

Kdrper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

— |IUJl=ILTEI=I

Einbauteile
D¢ [mm] 25-63
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2061 (T7IP)
Anzugsdrehmoment 0,9 Nm
Zubehor
D¢ [mm] 25-63
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2001
analog
—y—— Wechselklinge FS2011 (T7IP)
CC—— Schraubendreher FS2088 (T7IP)
Wendeschneidplatten
P M K S
HC HC HC HC
niolnuvonoln v
N W Wmioinin| v ;n|w°n
NN M F T N M| m |
r b HEEHEEEE
Bezeichnung mm mm A
TNMU11T304R-G57 0.4 1 CICE AR AL g

HC = beschichtetes Hartmetall

Wendeschneidplatten-Fraser
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— | |IUJl=II_'I'EI=! Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Eckfraser
M5130 [ mm |
AC.. 0602 ..R

Xtra-tec® XT

— 2 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte gp° E

E7 =72 |||

P M K N S H 0

{)@

M5130 o0 00 00 o0 oO [ ] [ ]

Werkzeug Dc d I h L Anz
Bezeichnung mm mm mm mm mm z WSP Type

ScrewFit M5130-010-T09-02-05 10 T09 20 5 2 0,02 2 AC..0602 . R
Tyl M5130-012-T09-03-05 12 T09 20 5 3 0,02 3
. I‘\ M5130-016-T14-03-05 16 Tl4 25 5 3 0.04 3
l L:’ M5130-016-T14-04-05 16 Tl4 25 5 4 0.03 4
57N M5130-020-T18-04-05 20 T18 25 5 4 0,05 4
b M5130-020-T18-05-05 20 T18 25 5 5 0,05 5
M5130-025-T22-05-05 25 T22 30 5 5 01 5
M5130-025-T22-07-05 25 T22 30 5 7 01 7
M5130-032-T28-06-05 32 728 35 5 6 019 6
M5130-032-T28-08-05 32 728 35 5 8 02 8
M5130-040-T36-07-05 40 136 35 5 7 034 7
M5130-040-T36-10-05 40 36 35 5 10 035 10

Zylindrisch modular M5130-010-TC06-02-05 10 M6 20 5 2 0,01 2 AC..0602..R
M5130-012-TC06-03-05 12 M6 20 5 3 0.01 3
I Jli M5130-016-TC08-03-05 16 M8 25 5 3 0.03 3
]l M5130-016-TC08-04-05 16 M8 25 5 4 0.03 4
M5130-020-TC10-04-05 20 M10 25 5 4 0,05 4
M5130-020-TC10-05-05 20 M10 25 5 5 0,05 5
M5130-025-TC12-05-05 25 M12 30 5 5 01 5
M5130-025-TC12-07-05 25 M12 30 5 7 01 7
M5130-032-TC16-06-05 32 M16 35 5 6 019 6
M5130-032-TC16-08-05 32 M16 35 5 8 02 8
M5130-040-TC16-07-05 40 M16 35 5 7 0.24 7
M5130-040-TC16-10-05 40 M16 35 5 10 0.27 10

DIN 1835 B M5130-010-W10-02-05 10 10 16 60 5 2 003 2 AC..0602..R
t ¥ M5130-010-W16-02-05 10 16 30 80 5 2 0,09 2
o I~ 3{' I A1\ g M5130-012-W12-03-05 12 12 19 65 5 3 0,05 3
=2 | e M5130-012-W16-03-05 12 16 30 80 5 3 0,09 3
b ' M5130-016-W16-03-05 16 16 21 70 5 3 0,09 3
D . M5130-016-W16-04-05 16 16 21 70 5 4 011 4
M5130-020-W20-04-05 20 20 24 75 5 4 016 4
M5130-020-W20-05-05 20 20 24 75 5 5 016 5
M5130-025-W25-05-05 25 25 26 85 5 5 0.29 5
M5130-025-W25-07-05 25 25 26 85 5 7 0,29 7

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten — |IL|J ALTER

Einbauteile
D¢ [mm] 10-63
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2560 (T6IP)
Anzugsdrehmoment 0.5Nm
Zubehor
D¢ [mm] 10-63
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2001
analog
———— Wechselklinge SD2001-6IP (T6IP)

@=— Schraubendreher SD1001-6IP (T6IP)

Wendeschneidplatten

P M K N s

HC HC HC HCHW| HC
0N un vn o n nin vln Viw|ln
niwn wmimn ;mn o | n| O W W oMo M n | mn
NN N | | N F| =N NN N ~ |
r b AEEAEHEREHEEEEEE R
Bezeichnung mm mm 222|222 (222|222
ACGT060204R-G65 04 09 GG SR A IR S B/ W CoEIE

ACGT060204R-M85 0.4 0.9 1C)

ACMT060202R-G55 02 1 OB/ W B ® BN
ACMTO060204R-G55 0.4 09 DO RN D NS | S W W
ACMTO060204R-K55 0.4 09 GG CIGEC] S GG
ACMTO060208R-G55 0.8 038 OO WE® W BB® o
ACMT060212R-G55 1.2 06 OO W W B W BN
ACMTO060216R-G55 16 01 OB B B W o™

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal
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— | |IUJl=II_'I'EI=! Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Eckfraser
M5130 [ mm |
AC.. 0602 ..R

Xtra-tec® XT

— 2 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte gp° E

vvy @ @ P M K N S H 0
@7 @ @ M5130 o0 060 00 00 o000 o (]

Werkzeug Dc d I h L Anz
Bezeichnung mm mm mm mm mm z WSP Type

Zylinderschaft M5130-010-A10-02-05 10 10 16 60 5 2 0.03 2 AC..0602 .R
(N ¥ M5130-010-A16-02-05 10 16 30 80 5 2 01 2
Dc 1“ | di M5130-012-A12-03-05 12 12 19 70 5 3 0,05 3
L“ L T M5130-012-A16-03-05 12 16 30 80 5 3 0,09 3
—l4—>] M5130-014-A16-03-05 14 16 30 80 5 3 0,06 3
" M5130-016-A16-03-05 16 16 21 90 5 3 012 3
M5130-016-A16-04-05 16 16 21 90 5 4 013 4
M5130-018-A16-03-05 18 16 21 90 5 3 013 3
M5130-020-A20-04-05 20 20 24 110 5 4 0,24 4
M5130-020-A20-05-05 20 20 24 110 5 5 0,24 5
M5130-022-A20-04-05 22 20 24 110 5 4 0,25 4
M5130-025-A25-05-05 25 25 26 120 5 5 0,42 5
M5130-025-A25-07-05 25 25 26 120 5 7 0,62 7

Zylindrische Bohrung Quermitnahme  M5130-032-B16-06-05 32 16 40 5 6 014 6 AC..0602 ..R
DIN'138 M5130-032-B16-08-05 32 16 40 5 8 014 8
M5130-040-B16-07-05 40 16 40 5 7 027 7
M5130-040-B16-10-05 40 16 40 5 10 0.27 10
M5130-050-B22-09-05 50 22 40 5 9 0,42 9
M5130-050-B22-12-05 50 22 40 5 12 0,62 12
M5130-063-B22-11-05 63 22 40 5 1 0,54 1
M5130-063-B22-14-05 63 22 40 5 14 0,54 14

Kdrper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten — |IL|J ALTER

Einbauteile
D¢ [mm] 10-63
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2560 (T6IP)
Anzugsdrehmoment 0.5Nm
Zubehor
D¢ [mm] 10-63
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2001
analog
———— Wechselklinge SD2001-6IP (T6IP)

@=— Schraubendreher SD1001-6IP (T6IP)

Wendeschneidplatten

P M K N s

HC HC HC HCHW| HC
0N un vn o n nin vln Viw|ln
niwn wmimn ;mn o | n| O W W oMo M n | mn
NN N | | N F| =N NN N ~ |
r b AEEAEHEREHEEEEEE R
Bezeichnung mm mm 222|222 (222|222
ACGT060204R-G65 04 09 GG SR A IR S B/ W CoEIE

ACGT060204R-M85 0.4 0.9 1C)

ACMT060202R-G55 02 1 OB/ W B ® BN
ACMTO060204R-G55 0.4 09 DO RN D NS | S W W
ACMTO060204R-K55 0.4 09 GG CIGEC] S GG
ACMTO060208R-G55 0.8 038 OO WE® W BB® o
ACMT060212R-G55 1.2 06 OO W W B W BN
ACMTO060216R-G55 16 01 OB B B W o™

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal
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— | |IUJl=II_'I'EI=! Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Eckfraser
M5130 BN
AC.. 0602 ..R

Xtra-tec® XT

— 2 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte gp° E

E7 =72 |||

P M K N S H 0
M5130 o0 060 00 00 o0 o (]

{)@

Werkzeug De 4l h L Anz

Bezeichnung inch inch inch inch inch z WSP Type
ScrewFit M5130.013-T09-03-05 0500 | TOS | 0787 0197 3 0,001 3 AC..0602 . R
Tyl M5130.015-T14-03-05 0625 | T4 | 0,984 0197 3 0,001 3
. I‘\ M5130.015-T14-04-05 0625 | T4 | 0,984 0,197 4 0,002 4
l L:’ M5130.019-T18-04-05 0750 | T8 | 0984 0,197 4 0,002 4
57N M5130.019-T18-05-05 0750 | T18 | 0984 0197 5 0.002 5
b M5130.026-T22-05-05 1,000 | T22 | 1181 0197 5 0,004 5
M5130.026-T22-07-05 1,000 | T22 | 1181 0197 7 0,004 7
M5130.031-T28-06-05 1250 | T28 | 1378 0197 6 0,008 6
M5130.031-T28-08-05 1250 | T28 | 1378 0197 8 0,008 8
M5130.038-T36-07-05 1,500 | T36 | 1378 0197 7 0,014 7
M5130.038-T36-10-05 1,500 | T36 | 1378 0197 | 10 | 0014 | 10
DIN 1835 B M5130.013-W13-03-05 0,500 | 0,500 | 0,700 | 2,281 | 0197 3 0,002 3 AC..0602 .R
1 t  M5130.015-W15-03-05 0625 | 0625 | 0750 | 2,656 | 0,197 3 0,004 3
e ’ I A\ ¢ M5130.015-W15-04-05 0625 | 0625 | 0750 | 2,656 | 0,197 4 0,004 4
=2 | =V M5130.019-W19-04-05 0750 | 0,750 | 0945 | 2,781 | 0197 4 0,005 4
bl b M5130.019-W19-05-05 0750 | 0,750 | 0945 | 2,781 | 0197 5 0,005 5
D 0 M5130.026-W26-05-05 1,000 | 1,000 | 1,000 | 3281 | 0197 5 0,011 5
M5130.026-W26-07-05 1,000 | 1,000 | 1,000 | 3281 | 0197 7 0,011 7
Zylinderschaft M5130.013-A13-03-05 0,500 | 0,500 | 0,750 | 2531 | 0197 3 0,002 3 AC..0602..R
U ¥ M5130.015-A15-03-05 0625 | 0625 | 0750 | 3,566 | 0,197 3 0,005 3
Dc * | di M5130.015-A15-04-05 0625 | 0625 | 0750 | 3566 | 0,197 4 0,005 4
Lﬂ L T M5130.019-A19-04-05 0750 | 0,750 | 1,000 | 4250 | 0197 4 0,008 4
14| M5130.019-A19-05-05 0750 | 0,750 | 1,000 | 4250 | 0197 5 0,008 5
" M5130.026-A26-05-05 1,000 | 1,000 | 1,000 | 4750 | 0197 5 0,017 5
M5130.026-A26-07-05 1,000 | 1,000 | 1,000 | 4750 | 0197 7 0,017 7
Zylindrische Bohrung Quermitnahme  M5130.051-B19-09-05 2,000 | 0750 | 1575 0,197 9 0,016 9 AC..0602 ..R
DIN'138 M5130.051-B19-12-05 2,000 | 0750 | 1,575 0197 | 12 | 0016 | 12
1 * M5130.064-B26-11-05 2,500 | 1,000 | 1,575 0197 | 11 | 0026 | 11
0. s rLj M5130.064-B26-14-05 2,500 | 1,000 | 1575 0197 | 14 | 0026 | 14
L Q4
’K.
1z

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten — |IL|J ALTER

Einbauteile
D¢ [mm] 0,5-1,5 2 2,5
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2560 (T6IP) FS2560 (T6IP) FS2560 (T6IP)
Anzugsdrehmoment 0.5Nm 0,5Nm 0,5Nm
Spannschraube fiir Bohrungswerk- FS1518 FS1519
zeuge
Zubehor
D¢ [mm] 0,5-2,5
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2002
analog
—— Wechselklinge SD2001-6IP (T6IP)

CC—— Schraubendreher SD1001-6IP (T6IP)

Wendeschneidplatten

P M K N s

HC HC HC HCHW|  HC
nioln v un v n nn olin Nioln
niwn oo ;n |0 O W W .o Wn n | 1n
NN F T2 F| NN MM oD
r b AHEEEEHEREHEHEEEEHEEE
Bezeichnung mm mm A A A A A A
ACGT060204R-G65 0.4 09 GGG EE CoEES S W

ACGT060204R-M85 0.4 0.9 C1C)

ACMT060202R-G55 02 1 OO W B B ® n®%
ACMTO060204R-G55 04 09 DO RO WSS | CEgES
ACMTO060204R-K55 0.4 09 GGG G GG
ACMTO060208R-G55 0.8 038 OB/ W 8w BN
ACMTO060212R-G55 1.2 06 OB B B® n®
ACMT060216R-G55 16 01 OOB/W VW 3k CES

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal
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— ||UJl=II_TEI=!

Eckfraser
M5130 [ mm |
BC..0903..R

Xtra-tec® XT

Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

- 2 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte & ° E Wiper
R \AYAY
= =
vvy P M K N S H O
@7 [ — % @% ?% M5130 o0 00 00 o0 oO [ ] [
Werkzeug Dc d I h L Anz
Bezeichnung mm mm mm mm mm z WSP Type
ScrewFit M5130-016-T14-02-09 16 Tl4 25 9 2 0.03 2 BC..0903..R
Tl M5130-020-T18-02-09 20 T18 30 9 2 0,05 2
. T\ M5130-020-T18-03-09 20 T18 30 9 3 0,05 3
l L:’ M5130-025-T22-03-09 25 T22 35 9 3 0,09 3
> M5130-025-T22-04-09 25 T22 35 9 4 0,09 4
b M5130-032-T28-04-09 32 128 40 9 4 018 4
M5130-032-T28-05-09 32 128 40 9 5 019 5
M5130-016-TC08-02-09 16 M8 25 9 2 003 2 BC..0903..R
M5130-020-TC10-02-09 20 M10 30 9 2 0,05 2
'} ']Idt M5130-020-TC10-03-09 20 M10 30 9 3 0,05 3
J Jl M5130-025-TC12-03-09 25 M12 35 9 3 0,09 3
M5130-025-TC12-04-09 25 M12 35 9 4 0,09 4
M5130-032-TC16-04-09 32 M16 40 9 4 0,17 4
M5130-032-TC16-05-09 32 M16 40 9 5 018 5
DIN1835B M5130-016-W16-02-09 16 16 41 90 9 2 0,12 2 BC..0903..R
' t  M5130-020-W20-03-09 20 20 39 90 9 3 018 3
e ‘ I o — ¢ M5130-025-W25-04-09 25 25 43 100 9 4 031 4
<] | M5130-032-W32-05-09 32 32 49 110 9 5 0,57 5
N I
fe— 1 —>|
h
Zylinderschaft M5130-016-A16-02-09 16 16 41 180 9 2 0.25 2 BC..0903..R
_ ¥ M5130-018-A16-02-09 18 16 41 180 9 2 0,26 2
Dc 'T . di M5130-020-A20-02-09 20 20 39 200 9 2 044 2
: L T M5130-020-A20-03-09 20 20 39 200 9 3 0.44 3
14— M5130-022-A20-03-09 22 20 39 200 9 3 044 3
" M5130-025-A25-03-09 25 25 43 200 9 3 0,68 3
M5130-025-A25-04-09 25 25 43 200 9 4 068 4
Zylindrische Bohrung Quermitnahme  M5130-032-B16-03-09 32 16 40 q 3 012 3 BC..0903 ..R
E”N 138 M5130-032-B16-06-09 32 16 40 9 6 0,12 6
l ’*S: ,JT M5130-040-B16-04-09 40 16 40 9 4 019 4
0. B L i M5130-040-B16-07-09 40 16 40 9 7 0,21 7
F-- ] M5130-050-B22-05-09 50 22 40 9 5 032 5
Lo a M5130-050-B22-08-09 50 22 40 9 8 034 8
L= M5130-063-B22-07-09 63 22 40 9 7 05 7
b M5130-063-B22-11-09 63 22 40 9 1 0,51 1

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten — |IL|J ALTER

Einbauteile
D¢ [mm] 16-63
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2576 (T8IP)
Anzugsdrehmoment 1,2 Nm
Zubehor
D¢ [mm] 16-63
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2001
analog
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
——— Wechselklinge FS2012 (T8IP)
CC—— Schraubendreher FS1483 (T8IP)

Wendeschneidplatten

P M K N s H

HC HC HC HCHW HC |HC

8888838 0888800 8322

r b SSe5FESEEESEESSEEE S

Bezeichnung mm mm A A A A A A
BCGT090304R-G55 04 1.2 DN NS COEES S |

BCGT090304R-K85 0.4 12 C1C)
BCMT090302R-G55 0.2 14 GG = o s o
BCMT090304R-F55 04 1.2 OB BV SN 3k
BCMT090304R-G55 0.4 1.2 OO VOB BS &SRSV S 5%
BCMT090304R-K55 04 1.2 DS & S S &
BCMT090308R-G55 08 08 COC I 3R o s 3k
BCMT090312R-G55 1.2 04 CoCC)E S = e =
BCMT090316R-G55 16 04 OH® BN n s 3k
BCMT090320R-G55 2 04 OHW B o s 3k
BCMT090330R-G55 3 04 93 L]
BCGX0903PDR-G55 04 5 S ] S

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal
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— | |IUJl=II_'I'EI=! Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Eckfraser

M5130 BN

BC..0903..R
Xtra-tec® XT

- 2 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte \g o[ N[/ Wiper

VWV
vey = = P M K N S H O
@7 @ @ M5130 00 00 00 00 00 o o

Werkzeug De 4l h L Anz

Bezeichnung inch inch inch inch inch z WSP Type

DIN 1835 B M5130.015-W15-02-09 0,625 | 0625 | 0945 | 2851 | 0354 2 0,004 2 BC..0903..R
1 t M5130.019-W19-03-09 0750 | 0,750 | 1535 | 3567 | 0354 3 0,006 3
0 sl A\ ¢ M5130.026-W26-03-09 1,000 | 1000 | 1,181 | 3,462 | 0354 3 0,011 3
c 2
=< | e M5130.026-W26-04-09 1,000 | 1,000 | 1,181 | 3,462 | 0354 4 0,011 4
N +
fe— Iy —>|

h
Zylinderschaft M5130.015-A15-02-09 0625 | 0625 | 1630 | 7000 | 0354 2 0,010 2 BC..0903..R
| — ¥ M5130.019-A19-02-09 0750 | 0,750 | 1630 | 8000 | 0,354 2 0,015 2
Dc * di M5130.026-A26-03-09 1,000 | 1,000 | 1750 | 8,000 | 0,354 3 0,028 3
(R 1
f— =]

h
Zylindrische Bohrung Quermitnahme  M5130.051-B19-05-09 2,000 | 0,750 | 1,575 0,354 5 0,014 5 BC..0903..R
?'NBB M5130.051-B19-08-09 2,000 | 0750 | 1,575 0354 8 0,014 8
l%:—
Dc f—-+ta——di
J LL
40”
-

14

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten — |IL|J ALTER

Einbauteile
D¢ [mm] 0,62-1 2
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2576 (T8IP) FS2576 (T8IP)
Anzugsdrehmoment 1,2 Nm 1,2 Nm
Spannschraube fiir Bohrungswerk- FS1523
zeuge

Zubehor
D¢ [mm] 0,62-2

@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2002
analog

= Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

———y—s Wechselklinge FS2012 (T8IP)

@:— Schraubendreher FS1483 (T8IP)

Wendeschneidplatten

P M K N s H

HC HC HC HCHW HC |HC

8888498822888 800, 8822

r b AEEEHEE S S AR E EEAEAEE

Bezeichnung mm mm ARSI AR A A A A
BCGT090304R-G55 04 1.2 DN DS NS CIESE S S |8

BCGTO90304R-K85 04 1.2 ()G
BCMT090302R-G55 0.2 14 GG = n s n
BCMT090304R-F55 04 1.2 DHDW BN SN 3k
BCMT090304R-G55 0.4 1.2 OO BORBS DS CoIEE S
BCMT090304R-K55 0.4 12 SDOS S o)) S &
BCMT090308R-G55 038 038 OHW/ BN n s 3k
BCMT090312R-G55 12 0.4 GO = ons s
BCMT090316R-G55 16 04 OHW B o 3k
BCMT090320R-G55 2 0.4 COC I 3R o s 3k
BCMT090330R-G55 3 04 ) ]
BCGX0903PDR-G55 04 5 CoIC ) (] (]

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal
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— | |IUJl=II_'I'EI=! Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Eckfraser
M5130 [ mm |
BC..1204 .. R

Xtra-tec® XT

— 2 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte gp° E

E7 =72 |||

P M K N S H 0

{)@

M5130 o0 00 00 o0 oO [ ] [ ]
Werkzeug Dc d I h L Anz
Bezeichnung mm mm mm mm mm z WSP Type
ScrewFit M5130-025-T22-03-12 25 T22 35 12 3 0,09 3 BC.1204 .R
Tyl M5130-032-T28-03-12 32 128 40 12 3 017 3
. I‘\ M5130-032-T28-04-12 32 128 40 12 4 018 4
l L:’ M5130-040-T36-03-12 40 36 40 12 3 031 3
?ﬂ\ M5130-040-T36-06-12 40 36 40 12 6 032 6
- Lc
M5130-025-TC12-03-12 25 M12 35 12 3 0.08 3 BC.1204 .R
M5130-032-TC16-03-12 32 M16 40 12 3 016 3
D > I }i M5130-032-TC16-04-12 32 M16 40 12 4 0.17 4
L | |7 U Jl M5130-040-TC16-03-12 40 M16 40 12 3 0.21 3
LT M5130-040-TC16-06-12 40 M16 40 12 6 022 6
- L¢
lg
DIN 1835 B M5130-025-W25-03-12 25 25 43 100 12 3 03 3 BC.. 1204 .R
1 ¥ M5130-032-W32-03-12 32 32 49 110 12 3 053 3
o ’A | A1\ ¢ M5130-032-W32-04-12 32 32 49 110 12 4 0,54 4
=2 | e M5130-040-W32-06-12 40 32 49 110 12 6 065 6
[N L !
fe— Iy —>
h
Zylinderschaft M5130-022-A20-02-12 22 20 38 200 12 2 0,45 2 BC.. 1204 .R
U ¥ M5130-025-A25-02-12 25 25 38 200 12 2 0,69 2
Dc 15 | di M5130-025-A25-03-12 25 25 38 200 12 3 0,68 3
L“ L T M5130-032-A32-03-12 32 32 39 250 12 3 14 3
15| M5130-032-A32-04-12 32 32 39 250 12 4 142 4
" M5130-040-A32-05-12 40 32 " 250 12 5 1,51 5
M5130-040-A40-04-12 40 40 " 250 12 4 225 4

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten — |IL|J ALTER

Einbauteile
D¢ [mm] 22-80
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2573 (T9IP)
Anzugsdrehmoment 2Nm
Zubehor
D¢ [mm] 22-80

@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003
analog

I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

—— Wechselklinge FS2013 (T9IP)

@:— Schraubendreher FS1484 (T9IP)

Wendeschneidplatten

P M K N s
HC HC HC HCHW HC
2Rl BRBE B 288218 . |BE 84
Nl 23 d T eV ool Q(I <
r b ARERNHRAREEEEHEEEHERE
Bezeichnung mm mm A AR A A A A
BCGT120408R-G55 038 13 OOV BVS VBVS OB W S BW
BCHT120404R-K85 0.4 17 (1)
BCHT120408R-K85 0.8 13 (]G
BCHT120412R-K85 1.2 1.2 S
BCHT120416R-K85 16 11 S
BCHT120420R-K85 2 1.2 ()G
BCHT120425R-K85 25 1 (1)
BCHT120430R-K85 3 0.7 S
BCHT120440R-K85 4 0.4 10
BCMT120404R-G55 04 1.3 GG e 3E 3 3 n®%
BCMT120408R-F55 038 13 GRS CAE A ICICEIESES "8
BCMT120408R-655 038 13 ODOOBBOBVBVBOOON S GRS
BCMT120408R-K55 038 13 DO DS &S &S S &S
BCMT120412R-G55 1.2 1.2 ODW/W (BB B ® E3EE S
BCMT120416R-G55 16 11 HOW/W B WS 3k B N|s
BCMT120420R-G55 2 1.2 OSHW/ W (W B W B %W
BCMT120425R-G55 25 1 GG IR 0% 3 3k
BCMT120430R-G55 3 07 OB WW (BB B W 33
BCMT120432R-G55 3.2 05 GO o s 3k 3
BCMT120440R-G55 4 0.4 HOW/W BV W 08 e
Ab Eckenradius r = 2,5 mm ist der Korper im Eckenbereich nachzuarbeiten. HC = beschichtetes Hartmetall
R (Kérper) = r (Wendeschneidplatte) - 1 mm HW = unbeschichtetes Hartmetal
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— | |IUJl=II_'I'EI=! Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Eckfraser
M5130 [ mm |
BC..1204 .. R

Xtra-tec® XT

— 2 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte gp° E

vvy @ @ P M K N S H 0
@7 @ @ M5130 o0 060 00 00 o000 o (]

Werkzeug Dc d I h L Anz
Bezeichnung mm mm mm mm mm z WSP Type

Zylindrische Bohrung Quermitnahme ~ M5130-040-B16-03-12 40 16 40 12 3 017 3 BC.1204 .R
DIN'138 M5130-040-B16-04-12 40 16 40 12 4 018 4
1 ’*{; M5130-040-B16-06-12 40 16 40 12 6 019 6
e s O d*] M5130-050-B22-03-12 50 22 40 12 3 032 3
9 4 M5130-050-B22-04-12 50 22 40 12 4 0.29 4
Lo < M5130-050-B22-07-12 50 22 40 12 7 031 7
e~ M5130-063-B22-04-12 63 22 40 12 4 0.45 4
b M5130-063-B22-05-12 63 22 40 12 5 0,47 5
M5130-063-B22-08-12 63 22 40 12 8 05 8
M5130-063-B27-04-12 63 27 50 12 4 0,66 4
M5130-063-B27-05-12 63 27 50 12 5 067 5
M5130-063-B27-08-12 63 27 50 12 8 071 8
M5130-080-B27-05-12 80 27 50 12 5 091 5
M5130-080-B27-06-12 80 27 50 12 6 0.94 6
M5130-080-B27-09-12 80 27 50 12 9 1 9

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten — |IL|J ALTER

Einbauteile
D¢ [mm] 22-80
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2573 (T9IP)
Anzugsdrehmoment 2Nm
Zubehor
D¢ [mm] 22-80

@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003
analog

I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

—— Wechselklinge FS2013 (T9IP)

@:— Schraubendreher FS1484 (T9IP)

Wendeschneidplatten

P M K N s
HC HC HC HCHW HC
2Rl BRBE B 288218 . |BE 84
Nl 23 d T eV ool Q(I <
r b ARERNHRAREEEEHEEEHERE
Bezeichnung mm mm A AR A A A A
BCGT120408R-G55 038 13 OOV BVS VBVS OB W S BW
BCHT120404R-K85 0.4 17 (1)
BCHT120408R-K85 0.8 13 (]G
BCHT120412R-K85 1.2 1.2 S
BCHT120416R-K85 16 11 S
BCHT120420R-K85 2 1.2 ()G
BCHT120425R-K85 25 1 (1)
BCHT120430R-K85 3 0.7 S
BCHT120440R-K85 4 0.4 10
BCMT120404R-G55 04 1.3 GG e 3E 3 3 n®%
BCMT120408R-F55 038 13 GRS CAE A ICICEIESES "8
BCMT120408R-655 038 13 ODOOBBOBVBVBOOON S GRS
BCMT120408R-K55 038 13 DO DS &S &S S &S
BCMT120412R-G55 1.2 1.2 ODW/W (BB B ® E3EE S
BCMT120416R-G55 16 11 HOW/W B WS 3k B N|s
BCMT120420R-G55 2 1.2 OSHW/ W (W B W B %W
BCMT120425R-G55 25 1 GG IR 0% 3 3k
BCMT120430R-G55 3 07 OB WW (BB B W 33
BCMT120432R-G55 3.2 05 GO o s 3k 3
BCMT120440R-G55 4 0.4 HOW/W BV W 08 e
Ab Eckenradius r = 2,5 mm ist der Korper im Eckenbereich nachzuarbeiten. HC = beschichtetes Hartmetall
R (Kérper) = r (Wendeschneidplatte) - 1 mm HW = unbeschichtetes Hartmetal
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— | |IUJl=II_'I'EI=! Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Eckfraser
M5130 BN
BC..1204 .. R

Xtra-tec® XT

— 2 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte gp° E

E7 =72 |||

P M K N S H 0
M5130 o0 060 00 00 o0 o (]

{)@

Werkzeug De 4l h L Anz

Bezeichnung inch inch inch inch inch z WSP Type

ScrewFit M5130.026-T22-03-12 1,000 | T22 | 1378 0,472 3 0,003 3 BC.1204 .R

Tyl M5130.031-T28-03-12 1,250 | T28 | 1575 0,472 3 0,006 3
. I‘\ M5130.031-T28-04-12 1250 | T28 | 1575 0,472 4 0.007 4
l L:’ M5130.038-T36-06-12 1,500 | T36 | 1575 0,472 6 0,013 6

?ﬂ\ M5130.051-T45-07-12 2000 | T45 | 1575 0,472 7 0,019 7
- Lc
DIN 1835 B M5130.019-W19-02-12 0750 | 0750 | 1024 | 3059 | 0472 2 0,005 2 BC.1204 .R
' t MS5130.026-W26-03-12 1,000 | 1,000 | 1339 | 3,280 | 0472 3 0,010 3
De “ L o ¢ M5130.031-W31-04-12 1250 | 1250 | 1417 | 3697 | 0472 | 4 | 0018 | 4
* ?1,7 ‘ LV *
- =L

fe— |y —|

h

Zylinderschaft M5130.019-A19-02-12 0750 | 0750 | 1,030 | 7530 | 0472 2 0,015 2 BC.1204 .R
(I ¥ M5130.026-A26-03-12 1,000 | 1,000 | 1,500 | 8000 | 0,472 3 0,028 3
Dc * J di M5130.031-A31-04-12 1,250 | 1.250 | 1630 | 10,000 | 0,472 4 0.056 4
(R f

f— =]

h

Zylindrische Bohrung Quermitnahme  M5130.038-B19-06-12 1,500 | 0750 | 1,500 0,472 6 0,006 6 BC.. 1204 .R
E)'N 138 M5130.051-B19-04-12 2000 | 0750 | 1575 0,472 4 0,011 4
l ,JT M5130.051-B19-07-12 2000 | 0750 | 1575 0,472 7 0,014 7
o ! M5130.064-B26-05-12 2500 | 1000 | 1575 0472 | 5 | 0022| 5

9 4 M5130.064-B26-08-12 2,500 | 1,000 | 1,575 0,472 8 0,021 8
Lo < M5130.076-B26-06-12 3,000 | 1,000 | 2,000 0,472 6 0,036 6
*J: | M5130.076-B26-09-12 3,000 | 1,000 | 2,000 0,472 9 0,038 9

A

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten — |IL|J ALTER

Einbauteile
D¢ [mm] 0,75-1,25 1,5-2 2,5-3
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2573 (T9IP) FS2573 (T9IP) FS2573 (T9IP)
Anzugsdrehmoment 2Nm 2Nm 2Nm
Spannschraube fiir Bohrungswerk- FS1523 FS1519
zeuge

Zubehor
D¢ [mm] 0,75-3

@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2004
analog

I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

——— Wechselklinge FS2013 (T9IP)

@=— Schraubendreher FS1484 (T9IP)

Wendeschneidplatten

P M K N s
HC HC HC HC HW HC
RlRloennEenalee el (45 Bn
NI R A A R A R A= AN A R A R A R R P i B S g e e
r b ARERGHRRE I EEEEEEIHEEE
Bezeichnung mm mm 22|23 (332|223 |2 222|233\
BCGT120408R-G55 038 1.3 QOO NBVS BVS OB S =W
BCHT120404R-K85 0.4 1.7 S
BCHT120408R-K85 0.8 13 (10
BCHT120412R-K85 12 12 S
BCHT120416R-K85 16 11 ()
BCHT120420R-K85 2 1.2 S
BCHT120425R-K85 25 1 S
BCHT120430R-K85 3 0.7 S
BCHT120440R-K85 4 0.4 ()
BCMT120404R-G55 04 13 SO B W e B W o
BCMT120408R-F55 038 13 GGG IESE S BRSODD S o
BCMT120408R-G55 0.8 13 DD DWW S BB BSOS N S B BB
BCMT120408R-K55 0.8 13 OO S S S S S
BCMT120412R-G55 1.2 1.2 HOW/ W BV B W %W
BCMT120416R-G55 16 11 DD W/W (W B W 3k
BCMT120420R-G55 2 1.2 O WW (N B W BIW|EW
BCMT120425R-G55 25 1 CCIEE S g ] B8
BCMT120430R-G55 3 0.7 HOW/W BV 3k 0%
BCMT120432R-G55 32 05 GG IR e 3k o
BCMT120440R-G55 4 0.4 OO WW BV W kS 0|58
Ab Eckenradius r = 2,5 mm ist der Kérper im Eckenbereich nachzuarbeiten. HC = beschichtetes Hartmetall
R (Koérper) = r (Wendeschneidplatte) - 1 mm HW = unbeschichtetes Hartmetal
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— | |IUJl=II_'I'EI=! Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Eckfraser
M5130 [ mm |
BC..1606 .. R

Xtra-tec® XT

- 2 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte \g o[ N[/ Wiper

E7 =72 |||

P M K N S H 0

{)@

M5130 o0 00 00 00 oo [ ] ([ ]
Werkzeug Dc d I h L Anz
Bezeichnung mm mm mm mm mm Z WSP Type
ScrewFit M5130-032-T28-03-15 32 128 40 15 3 016 3 BC..1606 ..R
Tl M5130-040-T36-03-15 40 T36 40 15 3 0,31 3
] I“‘% M5130-040-T36-04-15 40 36 40 15 4 031 4
C
l L:’ M5130-050-T45-03-15 50 T45 40 15 3 0,45 3
o~ M5130-050-T45-06-15 50 T45 40 15 6 0,45 6
- L
M5130-032-TC16-03-15 32 M16 40 15 3 0.15 3 BC..1606 ..R
T M5130-040-TC16-03-15 40 M16 40 15 3 0,21 3
b . I 1,d1 M5130-040-TC16-04-15 40 M16 40 15 4 02 4
C X |
V4 ) ) l
L o~
- L¢
lg
DIN1835B M5130-025-W25-02-15 25 25 43 100 15 2 03 2 BC..1606 .. R
' ¥ M5130-032-W32-03-15 32 32 49 110 15 3 0,56 3
=
Dc > l:[1
"4 ‘ \ A
[e)
[N L i
fe— Iy —>
h
Zylinderschaft M5130-025-A25-02-15 25 25 38 200 15 2 0,68 2 BC..1606 .. R
¥ — ¥ M5130-028-A25-02-15 28 25 38 200 15 2 07 2
Dc * di M5130-032-A32-03-15 32 32 39 250 15 3 1.43 3
% L T M5130-035-A32-03-15 35 32 39 250 15 3 1.46 3
R C
f— |
h

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten — |IL|J ALTER

Einbauteile
D¢ [mm] 25-160
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2300 (T15IP)
Anzugsdrehmoment 3,5Nm
Zubehor
D¢ [mm] 25-125 160

@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003 FS2003
analog
( =[] Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248

—y—— Wechselklinge FS2014 (T15IP) FS2014 (T15IP)

CC—— Schraubendreher FS1485 (T15IP) FS1485 (T15IP)
ﬂ:% Dichtscheiben-Set FS936 SET KOMPLETT

Wendeschneidplatten

P M K N s
HC HC HC HC|HW HC
8888885850888 88:. 8588
r b AEERHRRRE EHEEEEENEEERE
Bezeichnung mm mm A A RIS A A A A A
BCGT160508R-G55 0.8 2 QOO N NS BBV S CIESE S BW
BCHT160508R-K85 0.8 2 ()G
BCHT160512R-K85 12 17 ()G
BCHT160516R-K85 16 17 S
BCHT160520R-K85 2 15 S
BCHT160525R-K85 25 14 (]G
BCHT160530R-K85 3 1.2 (]G
BCHT160540R-K85 4 1.1 S
BCMT160508R-F55 0.8 2 QDHOR®N BRBS OO BI®EW
BCMT160508R-G55 0.8 2 OOV VOBVBBVBVS OB O BB W
BCMT160508R-K55 0.8 2 GGG o) CICECAG]
BCMT160512R-G55 1.2 17 OO W/W (/WS n s B %W
BCMT160516R-G55 16 15 OO WEW (/W o0 s BI®|EW
BCMT160520R-G55 2 15 OO MWW (/W o E3E S
BCMT160525R-G55 25 14 SO W/W |/ W n s B (s
BCMT160530R-G55 3 1.2 OO B/W /W n s B %W
BCMT160532R-G55 32 11 GO )RR 08 e ek
BCMT160540R-G55 4 11 SO WEW (/W e 0w W
BCMT160550R-G55 5 07 CACIE RS B ® n s ok
BCMT160560R-G55 6 01 GRS E e 3R nn %W
BCGX1605PDR-G55 0.8 8 CoIC ) S
Ab Eckenradius r = 2,5 mm ist der Korper im Eckenbereich nachzuarbeiten. HC = beschichtetes Hartmetall
R (Korper) = r (Wendeschneidplatte) - 1 mm HW = unbeschichtetes Hartmetal

Breitschlichtplatte BCGX1605PDR-F56-G55 nur in Kombination mit BCGT160508-G55.
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— | |IUJl=II_'I'EI=! Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Eckfraser
M5130 [ mm |
BC..1606 .. R

Xtra-tec® XT

- 2 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte \g o[ N[/ Wiper

E7 =72 |||

P M K N S H 0

{)@

M5130 o0 00 00 00 o0 [ ] [

Werkzeug Dc d I h L Anz
Bezeichnung mm mm mm mm mm z WSP Type

Zylindrische Bohrung Quermitnahme  M5130-040-B16-03-15 40 16 40 15 3 015 3 BC..1606 .. R
DIN 138 M5130-040-B16-04-15 40 16 40 15 4 0,14 4
1 *{; M5130-042-B16-03-15 42 16 40 15 3 017 3
o, ST O d*] M5130-050-B22-03-15 50 22 40 15 3 031 3
'W'JL;_ lT v M5130-050-B22-06-15 50 22 40 15 6 0,31 6
Lo < M5130-054-B22-03-15 54 22 40 15 3 0,34 3
L= M5130-063-B22-04-15 63 22 40 15 4 0,43 4
t M5130-063-B22-07-15 63 22 40 15 7 0,45 7
M5130-063-B27-04-15 63 27 50 15 4 0,66 4
M5130-063-B27-07-15 63 27 50 15 7 0,68 7
M5130-066-B27-04-15 66 27 50 15 4 0,72 4
M5130-080-B27-05-15 80 27 50 15 5 0,92 5
M5130-080-B27-08-15 80 27 50 15 8 097 8
M5130-085-B27-05-15 85 27 50 15 5 1,03 5
M5130-100-B32-05-15 100 32 50 15 5 155 5
M5130-100-B32-08-15 100 32 50 15 8 162 8
M5130-125-B40-07-15 125 40 63 15 7 2,47 7
M5130-125-B40-10-15 125 40 63 15 10 2,67 10

Zylindrische Bohrung Quermitnahme ~ M5130-160-B40-08-15 160 40 63 15 8 2.88 8 BC..1606 ..R
EJLN 138 M5130-160-B40-12-15 160 40 63 15 12 3,02 12

1y —]

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten — |IL|J ALTER

Einbauteile
D¢ [mm] 25-160
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2300 (T15IP)
Anzugsdrehmoment 3,5Nm
Zubehor
D¢ [mm] 25-125 160

@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003 FS2003
analog
( =[] Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248

—y—— Wechselklinge FS2014 (T15IP) FS2014 (T15IP)

CC—— Schraubendreher FS1485 (T15IP) FS1485 (T15IP)
ﬂ:% Dichtscheiben-Set FS936 SET KOMPLETT

Wendeschneidplatten

P M K N s
HC HC HC HC|HW HC
8888885850888 88:. 8588
r b AEERHRRRE EHEEEEENEEERE
Bezeichnung mm mm A A RIS A A A A A
BCGT160508R-G55 0.8 2 QOO N NS BBV S CIESE S BW
BCHT160508R-K85 0.8 2 ()G
BCHT160512R-K85 12 17 ()G
BCHT160516R-K85 16 17 S
BCHT160520R-K85 2 15 S
BCHT160525R-K85 25 14 (]G
BCHT160530R-K85 3 1.2 (]G
BCHT160540R-K85 4 1.1 S
BCMT160508R-F55 0.8 2 QDHOR®N BRBS OO BI®EW
BCMT160508R-G55 0.8 2 OOV VOBVBBVBVS OB O BB W
BCMT160508R-K55 0.8 2 GGG o) CICECAG]
BCMT160512R-G55 1.2 17 OO W/W (/WS n s B %W
BCMT160516R-G55 16 15 OO WEW (/W o0 s BI®|EW
BCMT160520R-G55 2 15 OO MWW (/W o E3E S
BCMT160525R-G55 25 14 SO W/W |/ W n s B (s
BCMT160530R-G55 3 1.2 OO B/W /W n s B %W
BCMT160532R-G55 32 11 GO )RR 08 e ek
BCMT160540R-G55 4 11 SO WEW (/W e 0w W
BCMT160550R-G55 5 07 CACIE RS B ® n s ok
BCMT160560R-G55 6 01 GRS E e 3R nn %W
BCGX1605PDR-G55 0.8 8 CoIC ) S
Ab Eckenradius r = 2,5 mm ist der Korper im Eckenbereich nachzuarbeiten. HC = beschichtetes Hartmetall
R (Korper) = r (Wendeschneidplatte) - 1 mm HW = unbeschichtetes Hartmetal

Breitschlichtplatte BCGX1605PDR-F56-G55 nur in Kombination mit BCGT160508-G55.
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— | |IUJl=II_'I'EI=! Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Eckfraser
M5130 BN
BC..1606 .. R

Xtra-tec® XT

g0°| |\ /| [Wiper
— 2 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte \ \VAVAV

=

P M K N S H 0

{)@

@7 vvy ‘ \% = ‘ m;gg oo o0 00 00 00 o o
o0 00 00 o0 oO [ ] [ ]
Werkzeug D 4 L L L Anz
Bezeichnung inch inch inch inch inch z WSP Type
ScrewFit M5130.038-T36-03-15 1,500 | T36 | 1,500 0591 3 0,012 3 BC..1606 .R
Tyl M5130.038-T36-04-15 1,500 | T36 | 1,500 0,591 4 0,012 4
Dc F‘e M5130.051-T45-06-15 2000 | T45 | 1575 0591 6 0,018 6
| T
- L¢
DIN 1835 B M5130.026-W26-02-15 1,000 | 1,000 | 1,850 | 4131 | 0,591 2 0,013 3 BC..1606 .R
' t M5130.031-W31-03-15 1,250 | 1.250 | 1,500 | 3,781 | 0,591 3 0,018 3
De “ L o ¢ M5130.038-W31-04-15 1500 | 1250 | 1730 | 4008 | 0591 | 4 | 0023 | 3
* ?1,7 ‘ LV *
> |=Lc
fe— |y —|
h
Zylinderschaft M5130.026-A26-02-15 1,000 | 1,000 | 1,850 | 8350 | 0,591 2 0,029 2 BC..1606 .R
(I ¥ M5130.031-A31-03-15 1,250 | 1.250 | 1,500 | 9,87 | 0,591 3 0.056 3
. | TSt a
(R f
=]
h
Zylindrische Bohrung Quermitnahme  M5130.051-B19-03-15 2,000 | 0,750 | 1575 0,591 3 0,013 3 BC..1606 .R
E)'N 138 M5130.051-B19-06-15 2000 | 0750 | 1575 0,591 6 0,012 6
} M5130.064-B26-04-15 2,500 | 1,000 | 1,575 0,591 4 0,020 4
e I M5130.064-B26-07-15 2,500 | 1,000 | 1,575 0,591 7 0,02 7
M5130.076-B26-05-15 3,000 | 1,000 | 2,000 0,591 5 0,045 5
L M5130.076-B26-08-15 3,000 | 1,000 | 2,000 0,591 8 0,041 8
- M5130.102-B38-05-15 4,000 | 1500 | 2,500 0,591 5 0,094 5
M5130.102-B38-08-15 4,000 | 1,500 | 2,500 0,591 8 0108 8
M5130.127-B38-07-15 5000 | 1,500 | 2,500 0,591 7 0135 7
M5130.127-B38-10-15 5000 | 1,500 | 2,500 0591 | 10 | 0146 | 10
M5130.152-B38-08-15 6,000 | 1,500 | 2,500 0,591 8 0186 8
M5130.152-B38-12-15 6,000 | 1,500 | 2,500 0591 | 12 | 0183 | 12

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

— |IUJl=ILTEI=I

Einbauteile
D¢ [mm] 1-6 2 2,5-3
Spannschraube fiir Wendeplatte FS2300 (T15IP) FS2300 (T151P) FS2300 (T15IP)
Anzugsdrehmoment 3,5Nm 3,5Nm 3,5Nm
Spannschraube fiir Bohrungswerk- FS1523 FS1519
zeuge
Zubehor
Dc [mm] 1-6
@] S:;:\On;oment»Schraubendreher, FS2004
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
——my—— Wechselklinge FS2014 (T15IP)
@z— Schraubendreher FS1485 (T15IP)
Wendeschneidplatten
P M K N s
HC HC HC HC HW HC
R1888 885848y 4888ss_8%33
r b AEEAEHEREE EHEEEEEEHEEE
Bezeichnung mm mm 222|222 2222222222
BCGT160508R-G55 0.8 2 OO BBS BBS S W W S =W
BCHT160508R-K85 0.8 2 S
BCHT160512R-K85 1.2 17 (10
BCHT160516R-K85 16 17 S
BCHT160520R-K85 2 15 ()
BCHT160525R-K85 25 14 S
BCHT160530R-K85 3 12 S
BCHT160540R-K85 4 11 S
BCMT160508R-F55 0.8 2 OOHBW [NBVVSO S XS e
BCMT160508R-G55 0.8 2 OOV [OBBBVS BB G g
BCMT160508R-K55 0.8 2 SODHNDDDHDSD oG GGG
BCMT160512R-G55 1.2 17 OO WEW (/W o0 s 33
BCMT160516R-G55 16 15 GG AR R e 0w W
BCMT160520R-G55 2 15 SO W/W (/W e (%
BCMT160525R-G55 25 L4 OO W/W (/WS on s BI®s
BCMT160530R-G55 3 1.2 GG e R o0 s BIW|EW
BCMT160532R-G55 32 11 CACIESE ek e 3k
BCMT160540R-G55 4 11 OO W/W (/W ®® w8
BCMT160550R-G55 5 0.7 GO B8 e e
BCMT160560R-G55 6 01 CoICIE R e 3R 3 BIW|W
BCGX1605PDR-G55 0.8 8 CoXC) S

Ab Eckenradius r = 2,5 mm ist der Kérper im Eckenbereich nachzuarbeiten.
R (Korper) = r (Wendeschneidplatte) - 1 mm
Breitschlichtplatte BCGX1605PDR-F56-G55 nur in Kombination mit BCGT160508-G55.

Wendeschneidplatten-Fraser

HC = beschichtetes Hartmetall
HW = unbeschichtetes Hartmetal
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— | |IUJl=II_'I'EI=! Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Rundplattenfraser

M5468

RD . X0501M0
Xtra-tec® XT

L/

f — it P M K N S H o0
@ ( %\ % M M5468 e 00 00 00 o0 o0 o

Werkzeug R Do d L h L Anz
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm Z WSP Type

ScrewFit * M5468-010-T09-02-02.5 25 10 | 709 | 20 25 2 0,01 2 RD . X0501M0

T — T * M5468-012-T09-03-02.5 25 | 12 | T09 | 20 25 3 0,01 3

Dy fl— = D i * M5468-016-T14-04-02.5 25 | 16 | T4 | 25 25 | 4 |003| 4

L l * M5468-020-T18-05-02.5 25 | 20 | T8 | 30 25 5 | 006 | 5
. [
Iy —= ScrewFit

Zylindrisch modular * M5468-010-TC06-02-02.5 25 10 M6 20 25 2 0,01 2 RD . X0501M0
* M5468-012-TC06-03-02.5 25 | 12 | M6 | 20 25 3 0,01 3
* M5468-016-TC08-04-02.5 25 16 | M8 | 25 25 4 | 003 | 4
* M5468-020-TC10-05-02.5 25 | 20 | M0 | 30 25 5 | 006 | 5

DIN 1835 B * M5468-010-W10-02-02.5 25 10 10 19 60 25 2 0,03 2 RD . X0501M0

1 &% T * M5468-012-W12-03-02.5 25 | 12 12 19 65 | 25 3 | 005 3

Da {15 et @

%%\ i

R

—| |_c

l4
h

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten — |IL|J ALTER

Einbauteile
D, [mm] 10-20
i ‘ﬁ. Spannschraube fiir Wendeplatte FS1358 (T6)
= Anzugsdrehmoment 0,4 Nm
Zubehor
Da [mm] 10-20
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2001
analog
———y—s Wechselklinge FS2005 (T6)

@:— Schraubendreher FS1063 (T6)

Wendeschneidplatten

P M K N S H

HC HC HC HW| HC |[HC

0N unv o X N wnl oln Viw|x

v wm w;n D ;m ;L ;n | n

N2 == (N[N Mo Q|

d olaja|a(lS|alT X alala|al=|al

¥ X0 nnZT X EEA AT

Bezeichnung mm 2222|2222 2 (222

RDGX0501M0-G88 5 @

@ RDHX0501M0-A57 5 Lk SODH BN S

RDMX0501M0-D57 5 CCC IR OO BB O

HW = unbeschichtetes Hartmetal
HC = beschichtetes Hartmetall
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— | |IUJl=II_'I'EI=! Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Rundplattenfraser

M5468

RD . X07T1IMO
Xtra-tec® XT

L/

@ % P M K N S H 0
M5468 o0 00 00 00 00 o000 o

Werkzeug R Do d L h L Anz
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm Z WSP Type

ScrewFit * M5468-015-T14-03-03.5 35 | 15 | T4 | 25 35 3 003 3 RD . X07TIMO

T — T * M5468-020-T18-04-03.5 35 | 20 | T8 | 30 35 4 | 005 | 4

Dy fl— = D i * M5468-025-T22-05-03 5 35 | 25 | Te2 | 35 35 | 5 | 01| s

L l * M5468-030-T28-06-03.5 35 | 30 | T28 | 40 35 6 0,18 6
. [
Iy —= ScrewFit

Zylindrisch modular * M5468-015-TC08-03-03.5 35 15 M8 25 3,5 3 0,03 3 RD . X07TIMO
* M5468-020-TC10-04-03.5 35 | 20 | M10 | 30 35 4 | 005 | 4
* M5468-025-TC12-05-03.5 35 | 25 | M12 | 35 35 5 | 009 | 5
* M5468-030-TC16-06-03.5 35 | 30 | M16 | 40 35 6 017 6

DIN 1835 B * M5468-015-W16-03-03.5 35 15 16 51 | 100 | 35 3 0,12 3 RD . X07TIMO

i %=y i

Da ( = d

%%\ i

R

- =L

l4
h

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten — |IL|J ALTER

Einbauteile
Da [mm] 15-30
i ‘ﬁ. Spannschraube fiir Wendeplatte FS1455 (T8IP)
= Anzugsdrehmoment 1,2 Nm
Zubehor
D, [mm] 15-30
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2001
analog
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
—y—— Wechselklinge FS2012 (T8IP)
CC—— Schraubendreher FS1483 (T8IP)

Wendeschneidplatten

P M K N S H

HC HC HC HW| HC |[HC

nivun v v x| nln v n Vol

nion wm wm O (oo w|n N n

N2 S| == (N[N oD

d aclaa|a(S|aT X alala|=2 ol

X ¥ X 0|h AT X xS anlT

Bezeichnung mm A A A A A A

RDGX07T1M0-G88 7 @

@ RDHX07T1MO-A57 7 CIEE ] IR A S

RDMX07TIMO-D57 7 (CICCE A BB OB

HW = unbeschichtetes Hartmetal
HC = beschichtetes Hartmetall
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— | |IUJl=II_'I'EI=! Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Rundplattenfraser

M5468
Xtra-tec® XT

— Mit Indexierflachen
— 4 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte

@ @ P M K N S H 0
@ [ O‘% [ N% @% M5468 o0 00 00 00 00 00 o

Werkzeug R D, d I I L Anz
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm Z WSP Type

ScrewFit * M5468-016-T14-02-04 4 16 | T4 | 25 4 2 0,03 2 | RO.X0803M0

T ﬁ T * M5468-025-T22-03-04 4 25 | T22 | 35 4 3 | 009 3

N L1

D 5 d * M5468-032-T28-05-04 4 32 | T28 | 40 4 5 018 | 5

’ & ,J=Ul

. [

Iy —= ScrewFit

Zylindrisch modular * M5468-016-TC08-02-04 4 16 M8 | 25 4 2 0,03 2 | RO.X0803M0
* M5468-025-TC12-03-04 4 25 | M12 | 35 4 3 | 009 3
* M5468-032-TC16-05-04 4 32 | M6 | 40 4 5 017 | 5

DIN 1835 B * M5468-016-W16-02-04 4 16 16 51 | 100 4 2 0.13 2 | RO.X0803M0

o= T * M5468-025-W25-03-04 4 25 25 93 | 150 4 3 1045 3

Da {15 et @

%%\ i

R

—| |_c

lg
h

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten — |IL|J ALTER

Einbauteile
D, [mm] 16 25-32
i ‘ﬁ. Spannschraube fiir Wendeplatte FS1456 (T9IP) FS2078 (T9IP)
= Anzugsdrehmoment 2Nm 1,5 Nm
Zubehor
D, [mm] 16-32
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003
analog
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
—y—— Wechselklinge FS2013 (T9IP)
CC—— Schraubendreher FS1484 (T9IP)
Wendeschneidplatten
P M K N S H
HC HC HC HCHW| HC |HC
Nnivln v Roixununuvon Vol
nion wm wm R NN R N T T} N n
NNt 2t =N NN |2~
d olojalalSlalT|¥XalalaZ|a|=|al
X ¥XIX NN WNIT X X X XX X W0 wn
Bezeichnung mm A A A A A A
ROGX0803M04-G88 8 1G]
@ ROHX0803MO04-A57 8 CEES CICIGEESS (<]
ROHX0803M04-D57 8 CIEAGES (] S
ROHX0803M04-D67 8 0ol B =
ROMX0803M04-D57 8 S OBVOB HS N S &

HW = unbeschichtetes Hartmetal
HC = beschichtetes Hartmetall
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— | |IUJl=II_'I'EI=! Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Rundplattenfraser

M5468

— Mit Indexierflachen
— 8 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte E

@ @ P M K N S H 0
@ [ ?% [ N% @% M5468 o0 00 00 00 00 00 o

Werkzeug R D, d I, &I L Anz

Bezeichnung mm mm mm mm mm mm Z WSP Type
ScrewFit * M5468-032-T28-02-08 8 32 | T28 | 40 8 2 0,14 2 RO . X1605M0
[e=dmls

Da

S A
Y4 u

<7|44>

Zylindrisch modular * M5468-032-TC16-02-08 8 32 | M16 | 40 8 2 0,14 2 RO . X1605M0

DIN 1835 B * M5468-032-W32-02-08 8 32 32 99 160 8 2 0,74 2 RO . X1605M0

* L 4

ﬂ?%\ hi
R
—] LC

l4

P

Zylindrische Bohrung Quermitnahme % M5468-052-B22-04-08 8 52 22 50 8 4 032 4 RO . X1605M0
DIN138 * M5468-052-B22-05-08 8 52 22 50 8 5 0,31 5

* M5468-063-B22-05-08 8 63 22 50 8 5 0,49 5

* M5468-063-B22-06-08 8 63 22 50 8 6 0,49 6

* M5468-066-B27-05-08 8 66 27 50 8 5 0,57 5

* M5468-066-B27-06-08 8 66 27 50 8 6 0,58 6

* M5468-080-B27-06-08 8 80 27 50 8 6 0,82 6

* M5468-080-B27-07-08 8 80 27 50 8 7 0,82 7

* M5468-100-B32-07-08 8 100 32 50 8 7 1,43 7

* M5468-125-B40-08-08 8 125 40 63 8 8 2,79 8
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

— |IUJl=ILTEI=I

Einbauteile
D, [mm] 52-125 32
i ‘ﬁ. Spannschraube fiir Wendeplatte FS1495 (T20IP) FS2281 (T20IP)
= Anzugsdrehmoment 5Nm 5Nm
Zubehor
D, [mm] 32-125
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003
analog
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
—y—— Wechselklinge FS2015 (T20IP)
CC—— Schraubendreher FS1486 (T20P)
Wendeschneidplatten
P M K N S H
HC HC HC HCHW| HC  |HC
x >
RIRIRIR 0 i |12 SRS 0|88 %
N (2T F e NN o2 &=
d olajlalalS|dS|a|lTXala|a|Z|(a(=2|a|lx
¥ X X NN W WmIT XX XX X XN wnw x
Bezeichnung mm A A A A A A
ROGX1605M08-G88 16 1G]

@ ROHX1605M08-A57 16 o3RS CICIGIESE S S
ROMX1605M08-D57 16 GG CACIESE] S |
ROMX1605M08-F67 16 CAGES OB B
ROMX1605MOT8-A27 16 & 8% 8 GG

HW = unbeschichtetes Hartmetal
HC = beschichtetes Hartmetall

Wendeschneidplatten-Fraser
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— | |IUJl=II_'I'EI=! Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Rundplattenfraser

M5468

RO . X1605M0
Xtra-tec® XT

— Mit Indexierflachen
— 8 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte E

@ @ P M K N S H 0
@ [ O‘% [ N% @% M5468 o0 00 00 00 00 00 o

Werkzeug Bezeichnung inF(z:h inDcah i:éh inléh ir:_gh YA @ \?Igi’ Type
Zylindrische Bohrung Quermitnahme % M5468.064-B26-06-08 0315 | 2500 | 1,000 | 2,000 | 0315 6 0,018 6 RO . X1605M0
DIN138 * M5468.076-B26-07-08 0315 | 3,000 | 1,000 | 2000 | 0315 7 0,029 7

* M5468.102-B38-07-08 0315 | 4000 | 1,500 | 2500 | 0315 7 0,072 7

* M5468.127-B38-08-08 0315 | 5000 | 1500 | 2500 | 0315 8 0,104 8

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

— |IUJl=ILTEI=I

Einbauteile
D, [mm] 2,5-5
i ‘ﬁ. Spannschraube fiir Wendeplatte FS1495 (T20IP)
= Anzugsdrehmoment 5Nm
Zubehor
D, [mm] 2,5-5
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2004
analog
Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge

FS2015 (T20IP)

i

Schraubendreher

FS1486 (T20IP)

Wendeschneidplatten

P M K N s H
HC HC HC HCHW, HC  |HC
x >
LIRRIBIEERIXBAIEA . 1858 X
Nln(m(F 23t =N Mo oRF =
d oalola|als|dS|lalTiX¥Xlalala|lZa =(2|al
¥ X X NN W WmIT XX XX X XN wnw x
Bezeichnung mm A A A A A A
ROGX1605M08-G88 16 1G]

@ ROHX1605M08-A57 16 S WS CICIGIESE S S
ROMX1605M08-D57 16 GRS CACIESE] S B
ROMX1605M08-F67 16 CAGES OB B
ROMX1605MOT8-A27 16 O BWW GG

HW = unbeschichtetes Hartmetal
HC = beschichtetes Hartmetall

Wendeschneidplatten-Fraser

243



— | |IUJl=II_'I'EI=! Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Rundplattenfraser

M5468
Xtra-tec® XT

— Mit Indexierflachen
— 8 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte E

@ @ P M K N S H 0
@ [ O‘% [ N% @% M5468 o0 00 00 00 00 00 o

Werkzeug R D, d I I L Anz

Bezeichnung mm mm mm mm mm mm Z WSP Type
ScrewFit * M5468-040-T36-02-10 10 40 | T36 | 40 10 2 0.25 2 | RO.X2006M0
<

Da

S A
Y4 u

<7|44>

Zylindrisch modular * M5468-040-TC16-02-10 10 40 | M16 | 40 10 2 0,15 2 RO . X2006MO

DIN 1835 B * M5468-040-W40-02-10 10 40 40 19 | 190 | 10 2 Lbk 2 | RO.X2006M0
1 &% T
o {3 S o
%%\ i
R
—| |_c
l4
h
Zylindrische Bohrung Quermitnahme % M5468-063-B22-04-10 10 63 22 50 10 4 0.43 4 RO . X2006M0
DIN138 * M5468-080-B27-05-10 10 80 27 50 10 5 074 | 5
* M5468-100-B32-06-10 10 | 100 | 32 50 10 6 1,41 6
* M5468-125-B40-07-10 10 | 125 | 40 63 10 7 | 286 | 7

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

— |IUJl=ILTEI=I

Einbauteile
D, [mm] 40-125
i ‘ﬁ. Spannschraube fiir Wendeplatte FS2614 (T20IP)
= Anzugsdrehmoment 5Nm
Zubehor
D, [mm] 40-125
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2003
analog
Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge

FS2015 (T20IP)

i

Schraubendreher FS1486 (T20IP)
Wendeschneidplatten
P M K N s |H
HC HC HC HCHW| HC |HC
Nnivln v Roixununuvon Vol
nion wm wm R NN R N T T} N n
NNt 2t =N NN |2~
d olojalalSlalT|¥XalalaZ|a|=|al
X ¥XIX NN WNIT X X X XX X W0 wn
Bezeichnung mm A A A A A A
ROGX2006M08-G88 20 1G]

@ ROHX2006M08-A57 20 EYEIES YGRS S
ROHX2006M08-D57 20 S =
ROHX2006MO0T8-A27 20 = =
ROMX2006M08-D57 20 QOO WS W S S BB S %
ROMX2006MOT8-A27 20 CIESES LGRS

HW = unbeschichtetes Hartmetal
HC = beschichtetes Hartmetall

Wendeschneidplatten-Fraser
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— | |IUJl=II_'I'EI=! Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Kopier-Schlichtfraser

M5460 [ mm |
Xtra-tec® XT

- Fiir die HSC-Bearbeitung
- LangenmaBe bezogen auf metrische Schneidendurchmesser E

P M K N S H 0

M5460 o0 00 oo o0 oo [ ]
Werkzeug D R d ls Iy Anz

Bezeichnung mm mm mm mm mm z WSP Type
Zylindrisch modular * M5460-008-TC06-02-04 8 4 M6 20 2 0,01 1 P320 . -D08
* M5460-010-TC06-02-05 10 5 M6 25 2 0,01 1 P320 . -D10
* M5460-012-TC06-02-06 12 6 M6 25 2 0,01 1 P320.-D12
* M5460-016-TC08-02-08 16 8 M8 25 2 0,02 1 P320 . -D16
* M5460-020-TC10-02-10 20 10 M10 30 2 0,05 1 P320.-D20
* M5460-025-TC12-02-12 25 12,5 M12 35 2 0,08 1 P320.-D25
* M5460-030-TC16-02-15 30 15 M16 40 2 014 1 P320.-D30
* M5460-032-TC16-02-16 32 16 M16 40 2 0,14 1 P320.-D32
DIN 1835 B * M5460-008-W12-02-04 8 4 12 50 140 2 01 1 P320.-D08
¥ * M5460-010-W12-02-05 10 5 12 35 150 2 0,11 1 P320 . -D10
% T =14, Ms460-012-W16-02-06 12 6 16 | 585 | 160 2 0.2 1 P320.-Dle
R * M5460-016-W20-02-08 16 8 20 65 175 2 0,34 1 P320 . -D16
_lima * M5460-020-W25-02-10 20 10 25 76 190 2 057 1 P320 . -D20
‘ h * M5460-025-W32-02-12 25 12,5 32 98 210 2 1,01 1 P320.-D25
Zylinderschaft * M5460-008-A10-02-04 8 4 10 25 110 2 0,05 1 P320.-D08
_ ¥ * M5460-010-A12-02-05 10 5 12 30 130 2 0,09 1 P320.-D10
- T * M5460-012-A12-02-06 12 6 12 32 130 2 0,09 1 P320.-D12
R %"‘” , * M5460-016-A16-02-08 16 8 % | 36 | 10 | 2 | o1 | 1 P320 . -D16
‘ 1 * M5460-020-A20-02-10 20 10 20 45 160 2 032 1 P320.-D20
* M5460-025-A25-02-12 25 12,5 25 45 160 2 0,49 1 P320.-D25
* M5460-030-A32-02-15 30 15 32 56 175 2 0,89 1 P320.-D30
* M5460-032-A32-02-16 32 16 32 56 175 2 0.9 1 P320.-D32

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

— |IUJl=ILTEI=I

Einbauteile
D [mm] 8 12 16 20 25 30-32
i |= E' Spannschraube fiir Wendeplatte FS397 (T8) |FS390 (T15) [FS391 (T20) [FS392 (T20) |FS393 (T20) [FS394 (T20) [FS395 (T30)
i = Anzugsdrehmoment 1Nm 4Nm 5Nm 5Nm 5Nm 5Nm 6 Nm
Zubehor
D, [mm] 8 10 12-25 30-32
(} Drehmoment-Quergriff FS2041
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2001 FS2003 FS2003
analog
I\ Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248 FS2248 FS2248
=——nf—— Wechselklinge FS2007 (T8) FS2009 (T15) FS2010 (T20) FS2046 (T30)
q}:— Griffschliissel FS1175 (T30)
@:. Schraubendreher FS230(T8) FS229 (T15) FS228 (T20)
Wendeschneidplatten
P M K s |H
HC HC | HC | HC |HC
v vl oln uxw C-St-) ux\
N IFIQ (I =(2|F| =
D2 RIHEIEEHEEE
Bezeichnung mm AR
% P3201-D08 8 S S
P3201-D10 10 GG S S
P3201-D12 12 ) S S
P3201-D16 16 o) S S
P3201-D20 20 ) S S
P3201-D25 25 oY) S S
P3201-D30 30 S S
P3201-D32 32 S )
% P3204-D08 8 BOBNSOOD ™
P3204-D10 10 NOBODD ™
P3204-D12 12 BOBV OSSN
P3204-D16 16 S DBOIBODDS ™
P3204-D20 20 S BOBSDOO W
P3204-D25 25 NOBODS
P3204-D30 30 CACEACICIC)ES
P3204-D32 32 BOBDDS N

HC = beschichtetes Hartmetall

Wendeschneidplatten-Fraser
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— | |IUJl=II_'I'EI=! Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten

Kopier-Schlichtfraser

M5460
Xtra-tec® XT

- Fiir die HSC-Bearbeitung
- LangenmaBe bezogen auf metrische Schneidendurchmesser E

P M K N S H 0

M5460 o0 00 oo o0 oo [ ]

Werkzeug Bezeichnung ir?cch in?:h i:éh inléh inltlzh z V/;\Igi‘ Type
DIN 1835 B * M5460.009-W13-02-05 0375 | 0187 | 0500 | 1378 | 5906 2 0,005 1 P320.-D09.52
__ ¥ * M5460.013-W15-02-06 0,500 | 0,250 | 0625 | 2,303 | 6,299 2 0,008 1 P320.-D127
i’—°/ ;30 = d; * M5460.015-W19-02-08 0625 | 0312 | 0,750 | 2,559 | 6,890 2 0,012 1 P320.-D15.87
R * M5460.019-W26-02-10 0750 | 0375 | 1,000 | 2992 | 7.48 2 0,023 1 P320.-D19.05
Jiua * M5460.026-W31-02-13 1,000 | 0,500 | 1.250 | 3,858 | 8.268 2 0,039 1 P320.-D25.4

| h

Zylinderschaft * M5460.009-A13-02-05 0375 | 0187 | 0,500 | 1,307 | 5118 2 0,004 1 P320.-D09.52
_ ¥ % M5460.013-A13-02-06 0,500 | 0,250 | 0,500 | 1331 | 5118 2 |opos | 1 P320.-D127
a’i T * M5460.015-A15-02-08 0625 | 0312 | 0625 | 148 | 5512 2 0,007 1 P320.-D15.87
R %'A» * M5460.019-A19-02-10 0750 | 0375 | 0750 | 1807 | 6,299 2 0,012 1 P320.-D19.05
‘ " * M5460.026-A26-02-13 1,000 | 0,500 | 1,000 | 1.854 | 6.299 2 0,020 1 P320.-D25.4

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
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Fraswerkzeuge mit Wendeschneidplatten — |IL|J ALTER

Einbauteile
Dc [mm] 0,38 0,5 0,62 0,75 1
i |=.E| Spannschraube fiir Wendeplatte FS390 (T15) FS391(T20) FS392 (T20) FS393 (T20) FS394 (T20)
55 A Anzugsdrehmoment 4Nm 5Nm 5Nm 5Nm 5Nm
Zubehor
D¢ [mm] 0,38 0,5-1
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2004 FS2004
analog
=]l Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248
——— Wechselklinge FS2009 (T15) FS2010 (T20)
CC—— Schraubendreher FS229 (T15) FS228 (120)
Wendeschneidplatten
Pl M K S |H
HC| HC | HC | HC |HC
x >
2 8|g/a/a 8|8
D003 o3 |a|T|T|=|a |
c n nn I T nun I
Bezeichnung mm A A
— P3201-D09.52 9,530 S
@ P3201-D12.7 127 S S
P3201-D15.87 15,880 S
P3201-D19.05 19,05 S S
P3201-D25.4 25.4 S S
— P3204-D09.52 9,530 B BVOS |B
O P3204-D12.7 127 BOBVSODON
P3204-D15.87 15,880 B BSOS =B
P3204-D19.05 19,05 BOBV OSSN
P3204-D25.4 254 B BSOS B

HC = beschichtetes Hartmetall
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D — Aufnahmen

Rotierende Aufnahmen - D2

Werkzeugaufnahmen Rotierende Aufnahmen 253
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Rotierende Aufnahmen — | |IUJl=IL'I'EH

Schlanke Hydrodehn-Aufnahme DIN 69893-1 A
AB019-H

— Fiir Werkzeuge mit Schaft nach DIN 1835 Form A

Werkzeug di2 dis la he h7 117min
Bezeichnung d di mm mm mm mm mm mm
HSK DIN 69893-1 A * AB019-H100-P06-085 HSK-A100 6 27 21 85 56 36.7 26,7 22
= l17 ] * AB019-H100-P06-120 HSK-A100 6 27 21 120 91 38.2 28,2 23
; g;« L == * AB019-H100-P08-085 HSK-A100 8 27 21 85 56 367 267 22
o2 dié i ﬁé—% v E 4« AB019-H100-P08-120 HSK-Al00 | 8 27 21 120 91 387 287 23
' = l * AB019-H100-P10-090 HSK-A100 | 10 32 24 90 61 427 327 2.2
”GM * AB019-H100-P10-120 HSK-A100 | 10 32 24 120 91 433 332 2.4
* AB019-H100-P12-095 HSK-A100 | 12 32 24 95 66 417 37,7 2.2
* AB019-H100-P12-120 HSK-A100 | 12 32 24 120 91 417 37,7 2.4
* AB019-H100-P16-100 HSK-A100 | 16 34 27 100 71 53.2 432 23
* AB019-H100-P16-120 HSK-A100 | 16 34 27 120 91 53,2 432 2.4
* AB019-H100-P20-105 HSK-A100 | 20 42 33 105 76 55,7 457 25
* AB019-H100-P20-120 HSK-A100 | 20 42 33 120 91 55,7 457 26
* AB019-H63-P06-080 HSK-A63 6 27 21 80 54 38.2 28,2 0.87
* AB019-H63-P06-120 HSK-AB3 6 27 21 120 9% 38.2 28,2 1
* AB019-H63-P08-080 HSK-AB3 8 27 21 80 54 38.2 28,2 0.86
* AB019-H63-P08-120 HSK-AB3 8 27 21 120 9% 38.2 28,2 1
* AB019-H63-P10-085 HSK-AB3 10 32 24 85 59 427 32,7 09
* AB019-H63-P10-120 HSK-AB3 10 32 24 120 9% 432 332 11
* AB019-H63-P12-090 HSK-AB3 12 32 24 90 64 477 377 09
* AB019-H63-P12-120 HSK-AB3 12 32 24 120 9% 417 37,7 11
* AB019-H63-P14-090 HSK-AB3 14 34 27 90 64 487 387 099
* AB019-H63-P14-120 HSK-AB3 14 34 27 120 94 48,7 388 119
* AB019-H63-P16-095 HSK-AB3 16 34 27 95 69 53.2 432 1
* AB019-H63-P16-120 HSK-AB3 16 34 27 120 94 53,2 432 116
* AB019-H63-P20-100 HSK-AB3 20 &2 33 100 74 55,7 457 118
* AB019-H63-P20-120 HSK-AB3 20 42 33 120 94 55,7 45,7 139
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Nachhaltige Produkte und Leistungen -
zertifiziert und transparent

Walter ist ein Unternehmen, das sich seiner Verantwortung fiir Menschen und Umwelt stellt. Nachhaltigkeit ist
ein zentraler Bestandteil unserer Unternehmensstrategie. Sie durchdringt unsere Produkte und Unternehmens-
bereiche und wird in regelmaBigen Abstanden durch unabhdngige Dritte gepriift und zertifiziert.

Nachweislich nach hohen Standards hergestellt Zertifizierungen

Alle Prozesse, Verfahren, Methoden und Mittel, die wir einsetzen, werden Das integrierte Managementsystem bei
von einer unabhdngigen Instanz nach harten Kriterien gepriift und bewertet: Walter beinhaltet Zertifizierungen nach:
Arbeitsschutz, Qualitatssicherung und umweltschonendes Handeln (z.B. durch

ressourcenschonende, energieeffiziente und CO,-kompensierende Herstellung) B IS0 9001 (Qualitdtsmanagement)

sind Beispiele dafiir. Dass Walter seine Verantwortung deutlich weiter fasst, B VDA 6.4 (Produktionsmittel fiir die

zeigt unser soziales Engagement. Automobilindustrie)

B 150 14001 (Umweltmanagement)
W (S0 45001 (Arbeitsschutzmanagement)

Transparenz iiber die gesamte Prozesskette —
W (S0 50001 (Energiemanagement)

damit Sie sicher sind

Das integrierte Managementsystem bei Walter umfasst den nachhaltigen
Umgang mit Ressourcen und Produktionsmitteln ebenso wie den mit Men-
schen — mit unseren Kunden, Partnern und Mitarbeitern. Damit Sie sich darauf

verlassen kdnnen, dass alle unsere Produkte diese Anforderungen Gber die Mehr Infos zu den
gesamte Prozesskette hinweg erfiillen, legen wir unsere eigenen MafBstabe Walter Zertifizierungen
auch bei unseren Zulieferern an. finden Sie hier:

Arbeits- und Gesundheitsschutz Umwelt- und Energiemanagement Qualitatsmanagement

Walter schiitzt seine Mitarbeiter vor Umweltschutz ist fiir Walter ein wich- Walter verbessert seine Produkte und
Gesundheitsschaden. Um Unfélle zu tiges Unternehmensziel. Wir setzen Prozesse kontinuierlich. Mit effektiven
vermeiden, Uberpriifen wir permanent Energie effizient ein und nutzen prak- MaBnahmen und Verfahren sichern wir
unsere Prozesse und beugen durch tische Methoden, die den Verbrauch unsere Produktqualitdt — und priifen
proaktive MaBnahmen vor. von Energie, Wasser und Ressourcen sie regelmaBig durch unser umfassen-

nachhaltig reduzieren. des Qualitdtsmanagement.
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