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Peripherie

Produkte um Presse und
Werkzeugbau

Kugeleinsatze und Kugelleisten

In den Kugeleinsatzen und Kugelleisten finden
Sie die idealen Produkte zur Aus- und Aufrustung
einer Presse, die flir schnellen und auch sicheren
Werkzeugwechsel benétigt werden.

Der Einsatz der Kugeleinsatze und Kugelleisten
ermoglicht es, selbst tonnenschwere Werkzeuge
schnell und vor allem prazise zu bewegen bzw. zu
wechseln. Dieses ist beim konventionellen Werk-
zeugwechsel oft umstandlich und langwierig, in
nicht wenigen Fallen gar kritisch.

Das Aus- oder Umriisten von Pressentischen mit
Kugelleisten ist absolut problemlos, denn fast
jeder Pressentisch verflgt tiber T-Nuten. In diese
T-Nuten werden die Leisten einfach eingefiihrt
und fixiert.

Bei Pressentischen ohne T-Nuten ist die Verwen-
dung von Kugeleinsatzen moglich. Diese werden
in Aufnahmebohrungen eingesetzt.

Die Tragkugeln der Einsatze und Leisten sind in
allen Richtungen beweglich und liberragen das
Niveau des Pressentisches nur geringfligig.
Dadurch erhalt man eine geringe Verschiebekraft
auf dem Pressentisch. Wird das Werkzeug ge-
spannt, liegt es auf dem Pressentisch auf und die
Tragkugeln werden in die Aufnahmen gedrickt.

Walzeinsatze und Walzleisten

Die Walzeinsatze und -leisten bieten eine verdop-
pelte Tragkraft gegentiber Kugeleinsatzen und
-leisten. Sie erméglichen eine linear exakte
Verschiebung des Werkzeuges. Diese Lineartech-
nik erfordert eine genaue Werkzeugpositionie-
rung bei der Ubergabe auf den Werkzeugtisch.

Bevorzugt werden Walzleisten an Pressen mit
stationdren Spanneinrichtungen eingesetzt.
Durch die spezielle Lagertechnik der Walzen wird
ein problemloser Hochtemperatureinsatz (200 °C)
ermoglicht.

Die Walzleisten kénnen im Gegensatz zu Kugel-
leisten auch in Werkzeuggrundplatten (Uber-
Kopf-Einbau) verwendet werden.

Elektrische Forderbander

Unsere Forderband eignen sich fir den Einsatz in
unterschiedlichsten Produktionsbereichen.

Je nach Anwendungsfall stehen unterschiedliche
Bandbreiten und -langen zur Auswahl.

Ausgerustet sind die Bander mit einem Elek-
tromotor, der durch eine elektronische Regelung
Bandgeschwindigkeiten von 0,02 bis 30 Me-

ter / Minute zulasst.

Eine Motoranordnung ist sowohl horizontal als
auch vertikal wahlbar — ebenso die Lage rechts
oder links entgegen der Bandlaufrichtung. Es
stehen auch verschiedene Begrenzungsfihrun-
gen zur Verfligung.

Transporter, pneumatisch

Dieser einzigartige, pneumatisch angetriebene
und patentierte Linearforderer wurde konstru-
iert, um Probleme des Teiletransportes und der
Abfallentsorgung wirkungsvoll und preiswert zu
|6sen. Dieses System ohne Transportband fordert
Stanz- und Abfallteile allein durch Vibration aus
dem Werkzeugbereich heraus.

Elektromechanische Transporter

Die elektromechanischen Transporter von FIBRO
wurden entwickelt, um Probleme des Teiletrans-
ports und der Entnahme von Stanz- und Schneid-
resten aus Pressen wirkungsvoll und preiswert zu
|6sen.

Das Prinzip hinter dem elektromechanischen
Transporter nutzt den sogenannten ,Tisch-
tucheffekt. Durch langsame Beschleunigung
beim Vorwartshub werden die Teile oder Reststii-
cke vorwarts bewegt. Durch schnellen Ruckwarts-
hub der Flihrungsrinne ergibt sich eine Transport-
bewegung in nur eine Richtung.

Anderungen vorbehalten
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Elektronisches Gewindeformen

Die speziell fiir Stanz- und Umformprozesse entwickelte elektronische Gewindeformeinheit zeichnet
sich durch hervorragende Prozessintegration aus. Unabhangig davon, ob die elektronische Gewinde-
formeinheit in Folge- und Verbundwerkzeugen, in Pressen oder in Stanz- und Biegeautomaten zum
Einsatz kommt, das Einbringen des gewiinschten Gewindes verlauft prozesssicher und kontrolliert.
Dies ermoglicht eine Verbesserung der Gewindequalitat, hohe Prozesssicherheit und schnelle,

kostenglinstige Fertigung.

Flexibilitat

Die elektronische Gewindeformeinheit kann
aufgrund ihres autonomen Antriebs und der
vielseitigen Steuereinheit in unterschied-
lichste Pressen, Folgewerkzeuge und Stan-
zautomaten eingesetzt werden. Bei Bedarf
kann statt des nichtspanenden Gewindefor-
mers auch ein Gewindeschneider betrieben
werden. Die kompakte Bauweise unterstiitzt
dabei hochstmdgliche Flexibilitat.

Die Integration erfolgt liber die Montage in
ihre vorhandene Anlage. Entsprechend der
Anforderungen wird die Steuereinheit der
elektronische Gewindeformeinheit mit der
Anlage verbunden. Die einfache Program-
mierung ermoglicht eine schnelle Einstel-
lung aller Parameter.

Qualitat

Die Gewindeformeinheit erzeugt Gewinde in
den GrélRen M2-M24 in hervorragender Qua-
litat. Die Gewinde zeichnen sich aus durch:

« sehr hohe Festigkeit und Stabilitat
« hohe Oberflachengiite

Die Qualitdtspriifung umfasst die perma-
nente Kontrolle des Gewindeformzyklus. Aus
den liberwachten Parametern wird der
Zustand des Gewindewerkzeugs, die Tole-
ranz des Kernlochs und die Qualitat des
erzeugten Gewindes abgeleitet. Bei einer
Grenzwertiiber- oder -unterschreitung
erfolgt ein Stoppsignal an die Presse bzw.
Anlage und eine entsprechende Fehlermel-
dung. Darliber hinaus kdnnen alle Daten-
satze aus der Steuerung ausgelesen und
extern, z. B. in einem Qualitatssicherungssys-
tem, als Bericht zusammengefasst werden.

Wirtschaftlichkeit

Neben der hohen Qualitat der Gewinde ist

vor allem die Wirtschaftlichkeit der Gewin-

deeinbringung optimal. Kosteneinsparungen

sind zu erzielen durch:

- lange Standzeiten der Werkzeuge

« schnellere Durchlaufzeiten

« Vermeidung von Ausschuss

« Wegfall von Teilezufiihrung und zusatzlichen
Produktionsschritten

« hohe Investitionssicherheit

Auf einen Blick

« Vielseitiger und flexibler Einsatz

+» Autonomes System

« GroRes Spektrum an GewindegroRen
M2-M24 (groRRere auf Anfrage)

« Einfache Programmierung und Steuerung

« Hohe Qualitat

- Stabilitat und Festigkeit

« Oberflachengiite

« Integrierte Qualitatskontrolle

« Wirtschaftlichkeit

« Kosteneinsparungen

« Kurze Produktionszeiten

« Hohe Investitionssicherheit

Anwendungsbeispiele
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Elektronisches Gewindeformen
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Im Schaltschrank sind die Steuerung und die
Servoregler fiir die Antriebe untergebracht.
Je nach Anzahl der anzusteuernden Systeme
variiert die GroR3e des Schaltschranks. Bis zu
6 unabhangige Antriebe kénnen von der
Steuereinheit geregelt werden. 10 Pro-
gramme pro Einheit erméglichen die freie
Programmierung der Parameter (Drehzahl
der Leitpatrone, Begrenzung des Drehmo-
ments, Anzahl Umdrehungen der Leitpat-
rone, Zykluszeit, Stiickzdhler, Prozessdaten-
iberwachung). Optional kann eine
Prozessdatensicherung erfolgen, wobei alle
Drehmomentenwerte protokolliert werden.

E

Der Formerkopf wandelt die horizontale
Drehbewegung in eine vertikale Drehbewe-
gung. Die Vorschubbewegung wird mittels
einer Leitpatrone ausgefiihrt. Die Gewin-
desteigung der Leitpatrone entspricht der
Steigung des zu formenden Gewindes. Mit
Hilfe der Leitpinole wird das Formwerkzeug
duBerst prazise gefiihrt. Die Spannung des
Gewindeformers erfolgt per Spannhiilse.

Das Winkelgetriebe dient dazu, den bené-
tigten Bauraum des Antriebs in seiner Lange
zu begrenzen. Die Verwendung des Winkel-
getriebes ist optional.

Verfahrensvergleich
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Eine flexible und kompakte Micro-Dosie-
reinheit mit volumetrischer Dosierpumpe
dient der prazisen und prozesssicheren
Bedlung. Die Diisentechnik wurde fiir Stanz-
und Umformprozesse entwickelt.

Die Gelenkwelle libertragt das Drehmoment
des Antriebs auf den Formerkopf. Durch den
Ausgleich von Langen- und Héhendnderun-
gen kann der Formerkopf in jeder Lage und
Position im Werkzeug montiert werden, auf
Niederhalteplatten auch beweglich. Der
maximale Abstand zwischen Antrieb und
Formerkopf betragt 500 mm.

Der Antrieb besteht aus einem synchronen
Servomotor pro anzutreibendem Former-
kopf. Der Servomotor ist entsprechend der
Gewindegrofe ausgelegt. Damit ist es
moglich, mit einer Steuerung verschiedene
GewindegrofRen in ein Werkstiick einzubrin-
gen. Durch die gleichbleibende Schnittge-
schwindigkeit werden deutlich langere
Standzeiten als bei mechanischen, zwangs-
gesteuerten Systemen erzielt.

Der Antrieb ist unabhdngig von Pressenhub
und Pressenbewegung. Die maximale Dreh-
zahl betragt 6000 U/min.

Anderungen vorbehalten
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Kugeleinsatz ohne Bund
Kugeleinsatz mit Bund

Hinweis:
Die Tragkugeln heben das Verschiebgut (Werkzeug) von der Tischflache

2198.32.
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2198.32. Kugeleinsatz ohne Bund

ab und ersetzen die Flichenreibung durch Wélzreibung. Das reduziert Tragfahigkeit Kugel-
die Verschiebekraft auf einen Bruchteil. Bestell-Nummer  d m [daN] durchmesser e t
2198.32.020 20 25 10 10 30
2198.32.024 24 40 12 14 38
2198.32.030 30 63 15 20 44
2198.32.040 40 100 20 30 53
2198.33.
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Hinweis: 2198.33. Kugeleinsatz mit Bund
Die Tragkugeln heben das Verschiebgut (Werkzeug) von der Tischflache
ab und ersetzen die Flichenreibung durch Walzreibung. Das reduziert Tragfahigkeit Kugel-
die Verschiebekraft auf einen Bruchteil. Bestell-Nummer d m [daN] durchmesser e t |
2198.33.020 20 25 10 25 35 31
2198.33.024 24 40 12 30 4 39
2198.33.030 30 63 15 35 5 45
2198.33.040 40 100 20 50 6 54
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Kugelleiste

2198.42.
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Hinweis:

In die T-Nuten DIN 650 des Pressentisches werden die Kugelleisten

eingeschoben und durch das Spannstiick befestigt. Die GroRe der Kugel-

leisten und deren Zahl wird durch die T-Nuten-GréRe und die erforder-
liche Tragkraft bestimmt. Ist das Werkzeug gespannt, liegt es auf dem
Pressentisch auf und der Spanndruck hat die Kugeln in die Aufnahmen

gedriickt.

*T-Nuten sind nicht unbedingt erforderlich

2198.42. Kugelleiste

Tragfahigkeit Kugel- Kugel-
Bestell-Nummer a m [daN] L anzahl durchmesser f b* c h X y
2198.42.18.105 18 75 105 3 10 1.5 30 12 30 35 14.5
2198.42.18.140 18 100 140 4 10 1.5 30 12 30 35 14.5
2198.42.18.175 18 125 175 5 10 1.5 30 12 30 35 14.5
2198.42.18.210 18 150 210 6 10 1.5 30 12 30 35 14.5
2198.42.18.280 18 200 280 8 10 15 30 12 30 35 14.5
2198.42.18.350 18 250 350 10 10 1.5 30 12 30 35 14.5
2198.42.22.120 22 120 120 3 12 1.5 37 16 38 40 14.5
2198.42.22.160 22 160 160 4 12 1.5 37 16 38 40 14.5
2198.42.22.200 22 200 200 5 12 1.5 37 16 38 40 14.5
2198.42.22.240 22 240 240 6 12 1.5 37 16 38 40 14.5
2198.42.22.320 22 320 320 8 12 1.5 37 16 38 40 14.5
2198.42.22.400 22 400 400 10 12 1.5 37 16 38 40 14.5
2198.42.28.135 28 190 135 3 15 1.5 46 20 48 45 19
2198.42.28.180 28 250 180 4 15 1.5 46 20 48 45 19
2198.42.28.225 28 320 225 5 15 1.5 46 20 48 45 19
2198.42.28.270 28 380 270 6 15 1.5 46 20 48 45 19
2198.42.28.360 28 500 360 8 15 1.5 46 20 48 45 19
2198.42.28.450 28 630 450 10 15 1.5 46 20 48 45 19
2198.42.36.150 36 300 150 3 20 1.5 56 25 61 50 24.5
2198.42.36.200 36 400 200 4 20 1.5 56 25 61 50 24.5
2198.42.36.250 36 500 250 5 20 1.5 56 25 61 50 24.5
2198.42.36.300 36 600 300 6 20 15 56 25 61 50 24.5
2198.42.36.400 36 800 400 8 20 1.5 56 25 61 50 24.5
2198.42.36.500 36 1000 500 10 20 15 56 25 61 50 24.5
Anderungen vorbehalten J11
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Walzeinsatz ohne Bund
Walzeinsatz mit Bund

Hinweis:

Die Wilzlagereinsatze bieten gegeniiber den Kugeleinsdtzen eine

2198.34.
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2198.34. Walzeinsatz ohne Bund

verdoppelte Tragkraft. Tragfahigkeit Rollen-
Bestell-Nummer d m [daN] durchmesser e t

Die Verdrehsicherung muss kundenseitig angebracht werden! 2198.34.020 20 50 10 10 30
2198.34.024 24 80 13 14 38
2198.34.030 30 125 16 20 44
2198.34.040 40 200 19 30 53
2198.35.

Hinweis:

Die Walzlagereinsatze bieten gegeniiber den Kugeleinsatzen eine

verdoppelte Tragkraft.

Die Verdrehsicherung muss kundenseitig angebracht werden!
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2198.35. Walzeinsatz mit Bund

Tragfahigkeit Rollen-
Bestell-Nummer d m [daN] durchmesser e t |
2198.35.020 20 50 10 25 35 31
2198.35.024 24 80 13 30 4 39
2198.35.030 30 125 16 35 5 45
2198.35.040 40 200 19 50 6 54
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Walzleiste

2198.44.
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Hinweis:

Die Wilzleisten bieten eine verdoppelte Tragkraft. Sie ermoglichen eine
linear exakte Verschiebung des Werkzeuges.

Die Walzleisten kdnnen im Gegensatz zu Kugelleisten auch in Werk-
zeuggrundplatten (Uber-Kopf-Einbau) verwendet werden.

*T-Nuten sind nicht unbedingt erforderlich.

2198.44. Walzleiste

Tragfahigkeit Rollen- Rollen-

Bestell-Nummer a m [daN] L anzahl durchmesser f b* c* h X y
2198.44.18.105 18 150 105 3 10 1.5 30 12 30 35 14.5
2198.44.18.140 18 200 140 4 10 1.5 30 12 30 35 14.5
2198.44.18.175 18 250 175 5 10 1.5 30 12 30 35 14.5
2198.44.18.210 18 300 210 6 10 1.5 30 12 30 35 14.5
2198.44.18.280 18 400 280 8 10 1.5 30 12 30 35 145
2198.44.18.350 18 500 350 10 10 1.5 30 12 30 35 14.5
2198.44.22.120 22 240 120 3 13 1.5 37 16 38 40 14.5
2198.44.22.160 22 320 160 4 13 1.5 37 16 38 40 14.5
2198.44.22.200 22 400 200 5 13 1.5 37 16 38 40 14.5
2198.44.22.240 22 480 240 6 13 1.5 37 16 38 40 14.5
2198.44.22.320 22 640 320 8 13 1.5 37 16 38 40 14.5
2198.44.22.400 22 800 400 10 13 1.5 37 16 38 40 14.5
2198.44.28.135 28 380 135 3 16 1.5 46 20 48 45 19
2198.44.28.180 28 500 180 4 16 1.5 46 20 48 45 19
2198.44.28.225 28 630 225 5 16 1.5 46 20 48 45 19
2198.44.28.270 28 750 270 6 16 1.5 46 20 48 45 19
2198.44.28.360 28 1000 360 8 16 1.5 46 20 48 45 19
2198.44.28.450 28 1250 450 10 16 1.5 46 20 48 45 19
2198.44.36.150 36 600 150 3 19 1.5 56 25 61 50 24.5
2198.44.36.200 36 800 200 4 19 1.5 56 25 61 50 24.5
2198.44.36.250 36 1000 250 5 19 1.5 56 25 61 50 24.5
2198.44.36.300 36 1200 300 6 19 15 56 25 61 50 24.5
2198.44.36.400 36 1600 400 8 19 1.5 56 25 61 50 24.5
2198.44.36.500 36 2000 500 10 19 15 56 25 61 50 24.5
Anderungen vorbehalten J13
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Federnde Laufrolle nach VW

Werkstoff: Stahl

2198.50.55.01 Ausfiihrung 1
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Hinweis:
Lieferung ohne Schrauben.
Anwendung:
Zur Stabilisierung des Blechstreifens im Werkzeug und beim Coileinlauf.
Befestigung:
Zylinderschrauben DIN EN ISO 4762 M8 verwenden.
2198.50.55.02 Ausfiihrung 2
Werkstoff: Stahl
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Hinweis:

Lieferung ohne Schrauben.
Anwendung:

Zur Stabilisierung des Blechstreifens im Werkzeug und beim Coileinlauf.

Befestigung:

Zylinderschrauben DIN EN ISO 4762 M8 verwenden.
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Federnde Laufrolle nach VW

2198.50.55.03 Ausfuhrung 3

Werkstoff: Stahl
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Hinweis:

Lieferung ohne Schrauben.

Anwendung:

Zur Stabilisierung des Blechstreifens im Werkzeug und beim Coileinlauf.
Befestigung:

Zylinderschrauben DIN EN I1SO 4762 M8 verwenden.

2198.50.55.04 Ausfiihrung 4

Werkstoff: Stahl
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Hinweis:
Lieferung ohne Schrauben.
Anwendung:
Zur Stabilisierung des Blechstreifens im Werkzeug und beim Coileinlauf.
Befestigung:

Zylinderschrauben DIN EN ISO 4762 M8 verwenden.
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Summenzahler, mechanisch

FIBRO
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Beschreibung: 3710.12.01 Summenzahler, mechanisch
- iberwacht den Produktions-Einsatz eines Werkzeuges
Hinweis:

- max. Betriebstemperatur bis 120 °C

- siebenstellige Anzeige, nicht riicksetzbar, die eine Aufzeichnung von
bis 10 Millionen Zyklen zulasst

- Spritzwasserfest, korrosionsresistent
- inkl. Befestigungsschrauben M4x25

Einbau in Formtrennebene mit 2 Zylinderkopfschrauben M4 x 25 nach

DIN EN ISO 4762.

- Die Montage in der Formtrennebene erméglicht ein gutes Ablesen der
Zahlwerte.

Patent

Einbaubeispiel

J16
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Einbaurahmen fir Summenzahler

3710.00.12.01 =~ #N ==
| |

[ |

40
92
Z

3710.00.12.01 Einbaurahmen fur Summen- Hinweis:
zahler Einbaurahmen am Werkzeug befestigen, anschlieRend Summenzahler
einsetzen.
Im Lieferungumfang enthalten:
2 Zylinderkopfschrauben M6x16 nach DIN EN ISO 4762 und 2 Prazi-
sions-Zylinderstifte 2351.1.0600.024

Beachte:
Nach dem Einbau des Summenzahlers im Einbaurahmen ist keine
Demontage mehr méglich (manipulationssicher).

Einbaubeispiel
(6|~
L
min.13| [
1 {g <L
4 3710.12.01
o~
85 ) \ |-
T \*0°
:Ya 2 \— ~
\\
N
A WA
&) \ ’ I |
/ \ J‘ 3 NS
3710.12.01 3710.00.12.01 3710.00.12.01 TT P
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Forderbander,
EIE ktriSCh Ihre Vertretung:

=PR'A'Z|RUFF=

Telefon 0421 - 43 87 80
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Forderbander, elektrisch

Beschreibung und Bestell-Richtlinien

Bandgeschwindigkeit:

Standard ist 5,5 m/min.
Auf Wunsch sind 2,7-7,5-11-20 m/min méglich.

5,5 m/min.

2,7 m/min.
7,5 m/min.
11 m/min.
20 m/min.

Code
Code
Code
Code
Code

Eine elektrische Regelung erlaubt eine prazise Bandgeschwindigkeit zwischen

0,02 —10 m/min. (nur bei Typ 302 und 402 méglich)
10 —20 m/min.
20 —30 m/min.

0,02 =30 m/min. (nur bei Typ 302 und 402 mdglich)

bei eingeschrankter Regelungsgenauigkeit.

Motoren: (Versorgungsspannung)
Einphasen 230 V-50 HZ

Dreiphasen 230 V-50 HZ (Sterndreieckschaltung)
Dreiphasen 400 V-50 HZ

Motorlage mit Getriebe:

Motorachse horizontal gegen die Bandlaufrichtung, rechts
Motorachse horizontal gegen die Bandlaufrichtung, links
Motorachse vertikal gegen die Bandlaufrichtung, rechts, oben
Motorachse vertikal gegen die Bandlaufrichtung, rechts, unten
Motorachse vertikal gegen die Bandlaufrichtung, links, oben
Motorachse vertikal gegen die Bandlaufrichtung, links, unten

Steuerung:
ohne elektrische Installation
mit manuellem Ein-/Aus und Motorschutzschalter

mit manuellem Ein-/Aus und Motorschutzschalter
zusatzlich Notstop, 3 m Kabel mit Stecker IEC 309

Ausstattung wie 2 + Motorfrequenzsteuerung fiir
Bandgeschwindigkeitsregelung, 230 V 1-ph —> mit IEC 309 Stecker

Ausstattung wie 2 + Motorfrequenzsteuerung fiir
Bandgeschwindigkeitsregelung, 400 V 3-ph —> mit IEC 309 Stecker

Code
Code
Code
Code

Code
Code
Code

Code
Code
Code
Code
Code
Code

Code

Code

Code

Code

Code

6, [ 13]l61 | 4]
EHREIRANE)
(8. [ 3] [8. 1 14]
(9 T 3] [90 1 14]

230VAC 400VAC

1-ph.

3-ph.

Beschreibung:

Die Férderbander werden eingesetzt, um Teile
und Abfélle aus Pressen herauszufiihren. Sie
eignen sich auch fiir jeden anderen Einsatz bei
dem Teile oder Abfdlle geférdert werden.

Das Transportband besteht aus einem
Glasfasergewebe mit einer Beschichtung aus
Polyurethan.

Die Abtriebe sind fiir Dauerbetrieb und
zeitweisen Betrieb ausgelegt.

Zubehor:

Seitliche Begrenzungsfiihrungen, Abfallschutz
und Sténder (siehe folgende Seiten) werden nur in
Verbindung mit Férderbéndern geliefert.

Anderungen vorbehalten
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Forderband, elektrisch

2195.301.
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2195.301. Forderband, elektrisch
a b 500 750 1000 1250

1500 1

2500 2750 3000 3250 3500

3750 4000

030

050

075

100

~
000
o
0000 -

125

150

175

200

225

250

275

300

Bandbelastung:

Bandbreite a

kg je Ifd. m
30— 50— 75 4

100-125-150 7

175-200-225 10

250-275-300 15

Weitere Informationen siehe Beschreibung und Bestell-Richtlinien.

Bestell-Beispiel:
Férderband

Typ 301

Bandbreite a= 100 mm

Nennbandldnge b=1750 mm

Bandgeschwindigkeit

Motor 400V

Motorlage

Motorsteuerung

Bestell-Nr.

2195.301.100.1750.1311
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Forderband, elektrisch

2195.302.
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2195.302. Forderband, elektrisch
a b 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500 2750 000 3250 3500 3750 4000
030 [) [] ) [) [] ()
050 [] [ [ [] [] [
075 [] [) [) [) [) [ J [ J [ J
100 [) [) [) [) [) [ ® (4
125 [] [) () [) [) [) [ J [ J [ J
150 [] [] [) [) [] [) [ J [ J [ J
175 () [) [) ) [) [ J [ J
200 [ [] [ [ [] [ [
225 [] () [) [) () [ J [ J
250 [] [) [] [) ® [ [
275 [] [] [) [) [) [ J [ J
300 [] [] [) [] [) [ J [ J
Bandbelastung:
Bandbreite a kg je Ifd. m
30— 50— 75 4
100-125-150 7
175-200-225 10
250-275-300 15
Weitere Informationen siehe Beschreibung und Bestell-Richtlinien.
Bestell-Beispiel:
Forderband =2195.
Typ 302 = 302.
Bandbreite a= 100mm = 100.
Nennbandldnge b=2500mm = 2500.
Bandgeschwindigkeit = 1
Motor 400V = 3
Motorlage = 1
Motorsteuerung = 1
Bestell-Nr. =2195.302.100.2500.1311
Anderungen vorbehalten J23
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Forderband, elektrisch

2195.401.
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2195.401. Forderband, elektrisch
a b 500 750 1000 1250

15
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175

200
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250

275

300

Bandbelastung:

Bandbreite a

kg je Ifd. m
30— 50— 75 5

100-125-150 10

175-200-225 14

250-275-300 17

Weitere Informationen siehe Beschreibung und Bestell-Richtlinien.

Bestell-Beispiel:
Férderband

Typ 401

Bandbreite a= 100 mm

Nennbandldnge b=1750 mm

Bandgeschwindigkeit

Motor 400V

Motorlage

Motorsteuerung

Bestell-Nr.

2195.401.100.1750.1311
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Forderband, elektrisch

2195.402.
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2195.402. Forderband, elektrisch
a b 500 750 1000 1250

1500

1750 2000
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000000
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00000000003
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o 00000000000

350

400

450

500

Bandbelastung:

Bandbreite a

kgjelfd. m
30— 50— 75 5

100-125-150 10

175-200-225 14

250-275-300 17

350-400-450 20

500 24

Weitere Informationen siehe Beschreibung und Bestell-Richtlinien.

Bestell-Beispiel:

Forderband

Typ 402

Bandbreite a= 100 mm

Nennbandldnge b=2500 mm

Bandgeschwindigkeit

Motor 400V

Motorlage

Motorsteuerung

Bestell-Nr.

2195.402.100.2500.1311

Anderungen vorbehalten
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Begrenzungsfuhrung fir Forderband

2195.114. Begrenzungsfuhrung fur Forderband
Beschreibung:
[ a Begrenzungsfiihrung aus nicht rostendem Stahl
h=15-100 mm (in 5-mm-Schritten)
}
=
Ve
Bestell-Beispiel:
Férderband =2195.
Begrenzungsfiihrungstyp = 114.
Hohe der Fiihrung h= 15mm = 015.

. . Bandbreite a= 100mm = 100.
Hinweis: Gestellange b=1500 mm = 1500
Nur in Verbindung mit Férderband-Bestellung. Bestell-Nr. =2195.114.015.100.1500
2195.115. Begrenzungsfuhrung fur Foérderband

Beschreibung:
a Begrenzungsfiihrung aus nicht rostendem Stahl

h=25-100 mm (in 5-mm-Schritten)

<—h4>

xxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxxx

Bestell-Beispiel:
Férderband =2195.

Begrenzungsfiihrungstyp = 115.
Hohe der Fiihrung h= 25mm = 025.

. . Bandbreite a= 150 mm = 150.
Hinweis: Gestellnge b=1500mm = 1500
Nur in Verbindung mit Forderband-Bestellung. Bestell-Nr. =2195.115.025.150.1500
2195.116. Begrenzungsfuhrung fur Foérderband

Beschreibung:
a Gelotete seitliche Begrenzungsfiihrungen aus Stahl
i h=10-100 mm (in 5-mm-Schritten)

*

Bestell-Beispiel:
Férderband =2195.

Begrenzungsfiihrungstyp = 116.
Hohe der Fiihrung h= 10mm = 010.

. . Bandbreite a= 100mm = 100.
Hinweis: Gestellange b=1500mm = 1500
Nur in Verbindung mit Forderband-Bestellung. Bestell-Nr. =2195.116.010.100.1500
2195.117. Begrenzungsfuhrung fur Forderband

Beschreibung:
a Becken-Begrenzungsfiihrung aus nicht rostendem Stahl
i mit gel6teten Verstarkungswanden aus Stahl

h=15-100 mm (in 5-mm-Schritten)

NSO OOOEOOTR

Bestell-Beispiel:
Férderband =2195.

- Begrenzungsfiihrungstyp = 117.
Hohe der Fiihrung h= 15mm = 015.
. . Bandbreite a= 100mm = 100.
Hinweis: Gestellange b=1500 mm = 1500
Nur in Verbindung mit Férderband-Bestellung. Bestell-Nr. =2195.117.015.100.1500

J26 Anderungen vorbehalten



Begrenzungsfuhrung fur Forderband mit Abfallschutz

Begrenzungsfuhrung mit Abfallschutz

Einbaubeispiel

mit Druckprofil auf Begrenzungsfiihrung 2195.114.
und mit Abfallschutz
h =25 -50 mm (in 5-mm-Schritten)

Bestell-Beispiel:

Forderband
Begrenzungsfiihrungstyp 114 _ 218
mit Abfallschutz Typ 218 )

Hohe der Fiihrung h= 25mm= 025.
Bandbreite a= 150 mm = 150.

2195.

Gestellange b=1500 mm = 1500

Bestell-Nr. =2195.218.025.150.1500

2195.218.

Druckprofil aus rostfreiem Stahl

/ Abfallschutz aus PVC \
/ a-20 \

|a—  —]

Begrenzungsfuhrung mit Abfallschutz

Einbaubeispiel

mit Druckprofil auf Begrenzungsfiihrung 2195.115.
und mit Abfallschutz
h =25 -50 mm (in 5-mm-Schritten)

Bestell-Beispiel:
Forderband =2195.

Begrenzungsfiihrungstyp 115

mit Abfallschutz Typ 219 B 219.

Hohe der Fiihrung h= 25mm= 025.
Bandbreite a= 150 mm = 150.
Gestelldange b=1500 mm = 1500
Bestell-Nr. =2195.219.025.150.1500

2195.2109.

Druckprofil aus rostfreiem Stahl

/ Abfallschutz aus PVC \

jé

Begrenzungsfuihrung mit Abfallschutz

Einbaubeispiel

mit Druckprofil auf Begrenzungsfiihrung 2195.114.
und Langsprofil am Bandrand mit Abfallschutz.
h =35-50 mm (in 5-mm-Schritten)

Bestell-Beispiel:

Forderband =2195.

Begrenzungsfiihrungstyp 114
mit Abfallschutz und Langsprofil = 220.
2195.00.01.08.005

Hohe der Fiihrung h= 35mm 035.

Bandbreite a= 150 mm 150.

Gestelldange b=1500 mm = 1500

Bestell-Nr. =2195.220.035.150.1500

2195.220.

Druckprofil aus rostfreiem Stahl

y / Abfallschutz aus PVC \

I ¢ \

Langsprofil am Bandrand
2195.00.01.08.005

a

Begrenzungsfuhrung mit Abfallschutz

Einbaubeispiel

mit Druckprofil auf Begrenzungsfiihrung 2195.115.
und Langsprofil am Bandrand mit Abfallschutz.
h =35-50 mm (in 5-mm-Schritten)

Bestell-Beispiel:

Forderband =2195.

Begrenzungsfiihrungstyp 115
mit Abfallschutz und Langsprofil = 221.
2195.00.01.08.005

Hohe der Fiihrung h= 35mm 035.

Bandbreite a= 150 mm 150.

Gestellange b=1500 mm 1500

Bestell-Nr. 2195.221.035.150.1500

2195.221.

Druckprofil aus rostfreiem Stahl

Abfallschutz aus PVC y

a-40

|«— h

Langsprofil am Bandrand
2195.00.01.08.005

a

Anderungen vorbehalten
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Stander fur Forderband

Beschreibung:

Stander, kippbar mit StellfiiBen
Stander, kippbar mit Stellrollen

.120.
121,

h = Hohe nach Kundenangabe, min. 450 mm
+20% h = verstellbare Hohe

Amax. = 350 mm
bmax. = 2000 mm

Bestell-Beispiel:
Forderband

Stander, mit StellfiiRen
Hohe

Bandbreite

Bestell-Nr.

2195.
120.
h=450 mm 0450.
a=350mm-= 350
=2195.120.0450.350

2195.120./2195.121.

h+20%

wahlweise

Beschreibung:

tischformig mit StellfiiRen
tischféormig mit Stellrollen

.130.
131

h = Héhe nach Kundenangabe, min. 450 mm

Anwendung bei jeder Bandbreite a
Anwendung bei jeder Gestelllinge b

Bestell-Beispiel:

2195.130./2195.131.

7777777777777 7N
7\

€
€
Forderband - 2195. % )
Stander, mit Stellrollen = 131. +
Hohe h= 600 mm = 0600. AN <
Bandbreite a= 350mm= 350. wahlweise
Nennbandlange b=1000 mm= 1000 & é é
Bestell-Nr. =2195.131.0600.350.1000
Beschreibung: 2195.140./2195.141.
Sténder, mit StellfliRen .140.
Stander, mit Stellrollen 141,

h = Ho6he nach Kundenangabe, min. 450 mm
+20% h = verstellbare Hohe

A max. =350 mm

Bestell-Beispiel:

Forderband =2195.

Stander, mit Stellrollen = 141.

Hohe h=450 mm= 0450.

Bandbreite a=350mm= 350

Bestell-Nr. =2195.141.0450.350

Beschreibung: 2195.150./2195.151.
doppelt regelbar mit StellfiiBen .150.

doppelt regelbar mit Stellrollen 151,

h = Héhe nach Kundenangabe, min. 450 mm
+20% h = verstellbare Hohe

Amax. = 400 mm
bmax. = 3000 mm

Bestell-Beispiel:
Forderband

Stander, mit Stellrollen =

Hohe

Bandbreite a=

Nennbandldnge b=3000 mm = 3000

Bestell-Nr. =2195.151.0450.400.3000
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Transporter,
pneumatisch

Ihre Vertretung:

= PRAZIRUFF =

Telefon 0421 - 43 87 80
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Transporter, pneumatisch

Beschreibung

Dieser einzigartige, pneumatisch angetriebene und patentierte Linear-
forderer wurde konstruiert, um Probleme des Teiletransportes und der
Abfallentsorgung wirkungsvoll und preiswert zu I6sen. Dieses System ohne
Transportband fordert Stanz- und Abfallteile allein durch Vibration aus
dem Werkzeugbereich heraus.

Urspriinglich fiir die Stanzerei entwickelt, Idsst sich der Transporter an
jedem Werkzeug einsetzen. Bei der Zufiihrung von Einzelteilen zur Teile-
montage und/oder Abfiihrung und Entsorgung von Stanz- und Abfallteilen
gehoren Stauprobleme der Vergangenheit an.

Eine den Gegebenheiten angepasste Fiihrungsrinne, die mit dem Korper
des Transporters verschraubt wird, bewegt sich rhythmisch langsam vor
und schnell zuriick. Zum Vortransport der Teile wird die Massentragheit
ausgenutzt. Die in der Fiihrung befindlichen Teile werden auf diese Art den
Sammelbehaltern schonend zugefiihrt.

Der Transporter verursacht wegen seines geringen Luftverbrauches und
seiner Wartungsfreiheit duBerst niedrige Betriebskosten.

Seine Gerduscharmut macht den pneumatischen Transporter besonders
anwenderfreundlich.

Flhrungen
Wir empfehlen drei Méglichkeiten zur Unterstiitzung einer langen Fiihrungsrinne:
1) Kugelfiihrungen 2) Stiitzrollen 3) Gleitfiihrungen.
Kugelfiihrung r Stiitzrolle Gleitfiihrung Transportrichtung Rinne Stiitzrolle Kugelfiihrung

|

Technische Daten:

{Transporter /
I\ Stiitzwinkel Tisch D

istanzstiick

Belastung, max. Luftverbrauch Gerauschpegel Hublénge Rinnengewicht max.  Versandgewicht
Modell [kg] [I/min.] [db-A] [mm] [kg] [kg]
2199.03 3 0,55 68 20 14 14
2199.10 10 1,25 68 25 2,7 2,8
2199.40 40 5,42 70 27 54 7,2
2199.70 70 5,42 70 27 113 5,5

1. Empfohlene Hubzahl: 120 /min. 2. Vorschubgeschwindigkeit: 8 - 10 m/min. 3. Betriebsdruck: 4 - 5,5 bar 4. Rinnensteigung: max. 8°

Hinweis:

Ein hoherer Druck als 5,5 bar fiihrt zur Zerstorung des Transporters. .
Zum weiteren Schutz des Transporters muss eine Wartungseinheit (Filter, Druckregelventil, Oler) vorgeschaltet werden.
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Transporter, pneumatisch

FIBRO
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FIBRO

Transporter, pneumatisch

2199.03/.10/.40/.70
Arbeitsweise der pneumatischen Transporter

Diese pneumatischen Transporter mit geringen Abmessungen
werden mit Druckluft angetrieben. Die vibrierende, rhythmische
Bewegung transportiert Stanzteile und Stanzabfall und verringert
Ihre Kosten. Fiihrungsrinnen kdnnen an die unterschiedlichsten
Werkzeugoffnungen angepasst und zum Sortieren unterschiedlich
groRer Abfallteile benutzt werden.

Modell 2199.10

Ce€

Stufe 3: Fertigteil Kopfplatte

Vielfaltige Kombinationsmaglichkeiten
der Fiihrungsrinnen sind méglich.

Stufe 2: Stanzabfall

Stufe 1: Stanzabfall

pneumatischer Transporter obere Fiihrungsrinne
Stempel Modell 2199.40 fiir Teiletransport
Abstreifer

Matrize —

Forderrichtung

Flihrung

Distanzstiick

Befestigung fiir untere Untere Fiihrungsrinne Fertigteil
Folgewerkzeug Flihrungsrinne Metallschrott fuir Abfalltransport

Aufspannplatte
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Transporter,
elektro-
Ihre Vertretung:

mechanisch
=PR'A'Z|RUFF=

Telefon 0421 - 43 87 80
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Transporter, elektromechanisch
Beschreibung

Die elektromechanischen Transporter von
FIBRO wurden entwickelt, um Probleme des Tei-
letransports und der Entnahme von Stanz- und
Schneidresten aus Pressen wirkungsvoll und
preiswert zu l0sen.

Das Prinzip, hinter dem elektromechanischen
Transporter, nutzt den sogenannten ,Tisch-
tucheffekt”. Durch langsame Beschleunigung
beim Vorwartshub werden die Teile oder Rest-
stlicke vorwarts bewegt. Durch schnellen Ruick-
wartshub der Fihrungsrinne ergibt sich eine
Transportbewegung in nur eine Richtung.

Aufgrund seiner kompakten Ausfiihrung kon-
nen FIBRO elektromechanische Transporter
auch dort installiert werden, wo wenig Platz
zur Verfugung steht. Die einfache, robuste
und flexible Konstruktion sorgt fur Sicherheit,
Zuverldssigkeit, Wirtschaftlichkeit und eine
kostenglinstige Losung.

Grundlegende Vorteile:

- kompakte Bauart
- geringer Wartungsaufwand
- niedriger Gerduschpegel ( < 70 dB)

Technische Daten:

Ausfiihrungen:
2299.001 vertikale Getriebelage
2299.002 horizontale Getriebelage

2299.011 vertikale Getriebelage,
mit Profil und Trager

horizontale Getriebelage
mit Profil und Trager

2299.121 vertikale Getriebelage,
2 Schlitten, mit Profil und Trager

horizontale Getriebelage,
2 Schlitten, mit Profil und Trager

2299.221 mittig vertikale Getriebelage,
2 Schlitten, mit Profil und Trager

mittig horizontale Getriebelage,
2 Schlitten, mit Profil und Trager

Lieferumfang:

Die Transporter werden ohne Anschlusskabel
geliefert.

Konstruktionsdaten (CAD):

2D + 3D CAD-Daten fur verschiedene CAD-Sys-
teme, sowie systemneutrale Schnittstellen
erhalten Sie im Internet unter:
http://fibro.partcommunity.com

2299.012

2299.122

2299.222

Antrieb: 3-Phasen-Wechselstrom 1375 min-t
0,09 kW Nennleistung
0,51 A Nennstrom bei 400 V
Gewicht 4,4 kg
Schutzart IP55 (DIN EN 60529)
Forderhub: 20 mm
Fordergeschwindigkeit: ca.4.5m/min
Hubfrequenz: 4 Hiibe/Sekunde
max. Ringengewichht (mit Profil): 35 kg
max. Fordergewicht
(Rinnengew?cht, Profil, Transportgut): 100 kg
Temperaturbereich (zul. Umgebungstemperatur): -20 bis +60 °C
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Transporter, elektromechanisch
vertikale Getriebelage
horizontale Getriebelage

2299.001 vertikale Getriebelage
65 90

- =)
M8 | __ 15 A 45, -
\ P
R © i
Y © o 0|@e o®o
41 = © ol @ 8 o |0
] _ ~ ' ° ° ° 8
v; o |o
o °° Ssloe
300 max. 168
L 170 160
o . .
N 10 20 ‘A « Hinweis:
! § Befestigung des Transporters an zwei Ebenen
0 ‘ — ] ? moglich.
3 i) =¥
| H .
® i3 0 ®
HIF 2 S
<
L N
\ M8
- | 1
.15 Transportrichtung/
65 Arbeitsrichtung
—
2299.002 horizontale Getriebelage
i R S| A %
M8 ] 45 _
m : Z e |
- ° o o?e :@e i
3 18 E 5 & ]
‘(2 . . 2 ° ° °
: o o | LI
oD . [ o@®o 0O
o o—o
< 15
3
65
300 max. 237
179 160 Hinweis:
45 10 Befestigung des Transporters an zwei Ebenen
moglich.
o)
SR
IF o N 0
° I
- -
0 M8
i
w | 15
65 Transportrichtung/
Arbeitsrichtung
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Transporter, elektromechanisch

vertikale Getriebelage, mit Profil und Trager

horizontale Getriebelage, mit Profil und Trager

Bestell-Beispiel:

2299.011.

15

355

Transportrichtung/
Arbeitsrichtung

max. 183

|

135

2299.011. vertikale Getriebelage, mit Profil und Trager

Transporter =2299. b 500 600 700 800 900 1000 1100 1200
Type 011 = 011. a
b=1100 mm = 1100. 500 [ [ d [ ] [ J [ J [ ]
a=500mm = 0500
Bestell-Nr. =2299.011.1100.0500
2299.012.
|
N
°
° Transportrichtung/
Arbeitsrichtung
_—
355
Profilquerschnitt max. 252
b 242
90 = |
82| |, L 1136 B
[
>
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, " ‘
0 =) ©
e h ¢ o ® &
5]
22.5| _ 45 =
° !
Passende Schraube fiir T-Nut
2140.30.08.08.00
Bestell-Beispiel: 2299.012. horizontale Getriebelage, mit Profil und Trager
Transporter =2299. b 500 600 700 800 900 1000 1100 1200
Type 012 = 012. a
b=1100 mm = 1100. 500 [] [ [ J ® [ J (]
a=500mm = 0500
Bestell-Nr. =2299.012.1100.0500
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Transporter, elektromechanisch
vertikale Getriebelage, 2 Schlitten, mit Profil und Trager
horizontale Getriebelage, 2 Schlitten, mit Profil und Trager

2299.121. Bestell-Beispiel:
© Transporter =2299.
- Type 121 = 121.
_80_ L. b =1400 mm = 1400.
a =900 mm = 0900
a —T 71 Bestell-Nr. =2299.121.1400.0900
— — Transportrichtung/
° ‘*: =3 Arbeitsrichtung
= -
154
b 139
= | =
|
1 |
>
o o He 0
3 &
° ° z
N g J
a max. 174
2299.121. vertikale Getriebelage, 2 Schlitten, mit Profil und Trager
b 1300 1400 1500 1600 1700 1800 1900 2000 2100 2200 2300 2400 2500 2600 2700 2800 2900 3000
a
900 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
1200 ) () () () (] (J
1500 () [ () [ (] (]
2299.122. Bestell-Beispiel:
0 Transporter =2299.
16 - 80 Type 122 = 122.
b =2200 mm = 2200.
a=1200mm = 1200
i | —N Bestell-Nr. =2299.122.2200.1200
Transportrichtung/
Arbeitsrichtung
b 208
o)
o
* |
— ° ‘
=" o o N 9 D
i —+ 4
3 °° \
J |
a max. 223

2299.122. horizontale Getriebelage, 2 Schlitten, mit Profil und Trager

b 1300 1400 1500 1600 1700 1800 1900 2000 2100 2200 2300 2400 2500 2600 2700 2800 2900 3000
a

900 [ ] [ ] o [ ] ® o

1200 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

1500 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
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Transporter, elektromechanisch
mittig vertikale Getriebelage, 2 Schlitten, mit Profil und Trager
mittig horizontale Getriebelage, 2 Schlitten, mit Profil und Trager

2299.221. Bestell-Beispiel:
0 Transporter =2299.
16 80 ~ 16 Type 221 = 221.
b=3400mm= 3400.
f a=1720mm = 1720
A o | o Bestell-Nr. =2299.221.3400.1720
|
(.. |
oy i e - | © o ————————— — e Transportrichtung/
| ‘ Arbeitsrichtung
—
154
b -~ 139
— = — = — ﬂ—
5 |
|
T ° B
4 o e b4 @ o
|
3 ; | &
o ol o 9
© o N
T
HEL ;
- a - max. 174
2299.221. mittig vertikale Getriebelage, 2 Schlitten, mit Profil und Trager
b 3100 3200 3300 3400 3500 3600 3700 3800 3900 4000 4100 4200 4300 4400 4500 4600 4700 4800 4900 5000
a
1720 [ J [ J [ ] [ [ ] [ ]
2320 [] [] [] [] [ [ J [ J
2920 [ [ [ J [ J [ [ [ J
2299.222. Bestell-Beispiel:
16 = 80 16 Transporter =2299.
Type 222 = 222.
! b=3400mm = 3400.
— —— a=1720mm = 1720
i N Bestell-Nr.  =2299.222.3400.1720
]0 : °©
|
|
|
= 7: 777777777777777 ° : Cl [ g tebetieieti—— =
| Transportrichtung/
Arbeitsrichtung
—_—
b 208
- | -
8 |
|
|
—18 o! o 8= ey
9 ® i [ 2 |
3 oo 3
| I I
a

2299.222. mittig horizontale Getriebelage, 2 Schlitten, mit Profil und Trager

b 3100 3200 3300 3400 3500 3600 3700 3800 3900 4000 4100 4200 4300 4400 4500 4600 4700 4800 4900 5000
a

1720 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ J

2320 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]

2920 [ ] [ ] [ [ [ ] [ ] [ J
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Befestigungselement mit Hohenverstellung
Befestigungselement
fur elektromechanische Transporter

2299.510 Befestigungselement mit Hohenverstellung

A 66
30
i @
© J 11 ®
[te}
Te}
fa -~
A 40 3 2
o 16
— B S} %
7 2 7
Vai 1 < N ©
88.5 o
e l N
|
2299.511 Befestigungselement Hinweis:
A Befestigung der Transporter
¢ 120 . w© 2299.011./012./121./122./221./222.
) 9 s mit oder ohne Héhenausgleich.
| N 2299.510 2x M10
©
o | T A 2299.511 2x M8
Lo o 30
[N

Befestigungsschrauben nicht im
Lieferumfang.

160

190

164
o

136
[
55

| !
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Distanz
Rinnenspanner
fur elektromechanische Transporter
2299.520 Distanz Anwendungsbeispiel Hinweis:
Distanz fiir Befestigungselement mit
Héhenverstellung 2299.510
,D‘ Befestigungsschrauben nicht im
[t} ¢f\\ Lieferumfang.
o _ rJ /
§ = —
777
H-1Y
©
30 50 — "
=
I
2299.540 Rinnenspanner, 2299.541 Rinnenspanner,
niedrige Ausfiihrung hohe Ausfuhrung
83 83
0
[To) E o
o N 8

1.5

s

36 40 IJi'I

36 40

Hinweis:

Die Rinnenspanner sind zu den T-Nuten des
verwendeten Profils der Transporter passend.

Max. Seitenwandhéhe der Rinne (1 ):

2299.540 =23 mm
2299.541 =52 mm
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Montagewinkel mit Adapterplatte
fur elektromechanische Transporter

2299.530 Montagewinkel

80
50
10
: [l
[5p)
a1
® o
- ﬂ: - &
2 - 9 ] Q
=
155
110
45
- o
D0
Te)
B2 =F oY
LJ
J
13
180
Adapterplatte Hinweis:

Der Montagewinkel und die Adapterplatte
© ermdglichen zusammen eine Einzelmontage der
5 o 80 Transporter 2299.001 und 2299.002.

Q
Befestigungsschrauben nicht im
N A | 102.5 Lieferumfang.
— ped 5| 90
S $ &
§ -~ A | 57.5 [t
AV 4 74 -
N pe & 40
< 74
A A | 225
N\ N4
w— o on 7.5
N4 N4 0
© 15 50
=

2299.530 |
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Sensoren
fir die Stanz- und
U mformtech n i k lhre Vertretung:

= PRAZIRUFF =

Telefon 0421 - 43 87 80

09.2016



