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Federn

Federn fur Werkzeugbau, Um-
formtechnik, Maschinen- und
Vorrichtungsbau.

Unser strenges Qualitatsdenken haben wir
auch bei unserem Federnprogramm zugrunde
gelegt. Dies sowohl in der Auswahl der Werk-
stoffe als auch in der Ausfiihrung. Bei unserem
breiten Programm sind wir durch verschiedene
Systeme in der Lage, vielschichtigen Anforde-
rungen gerecht zu werden. Weches System
zum Einsatz kommt, ist von den individuellen
Faktoren abhangig. Wir sind jedoch sicher, auch
fir Sie die richtige Feder zu haben.

Besonders hervorheben mochten wir dabei
unsere Spezial-Schraubendruckfedern, die wir
in 4 Belastungsgruppen fur hohe Wechselbela-
stungen liefern.

Diese Federn werden aus besonders legiertem
und warmebehandeltem Material hergestellt.
Das speziell gewalzte Profil ermoglicht hohe
Wechsel- und Dauerbelastungen.

Anderungen mussen wir uns vorbehalten,
da die Technik durch neue Erkenntnisse und

Weiterentwicklungen einem Wandel unterliegt.

Ein spezielles Federprogramm fur erhohte
Anforderungen im Werkzeug-, Maschinen- und
Vorrichtungsbau.

Mit unseren standig erweiterten Feder-Sys-
temen sind wir in der Lage, verschiedensten
Anforderungen gerecht zu werden.

Welche Federart zum Einsatz kommt, ist von
den individuellen Anforderungen abhangig.

Spezialschraubendruckfedern

nach DIN ISO 10243 sind System-Federn in
4 Belastungsgruppen fiir hohe Wechsel-und
Dauerbelastungen eingeteilt.

Das speziell gewalzte Drahtprofil ist aus hoch-
wertig legiertem und warmebehandeltem Stahl
hergestellt.

FIBROFLEX®-Federn

Hohe Federkrafte und gute dauerelastische
Dampfungseigenschaften sind die Vorzuge die-
ser gummielastischen Feder in Shore-A-Harte
80, 90, 95 aus Polyurethan auf Poly-atherbasis.

FIBROELAST®-Federn

Als Alternative und Verbesserung zur Gummi-
feder bieten wir Polyurethan-Federn auf Pol-
yesterbasis mit Shore-A-Harte von 70 an.

Tellerfedern

sind in der Bestimmung der Federcharakteristik
durch unterschiedliche Schichtung vielfaltig
einstell- und kombinierbar.

FIBRO-Gasdruckfedern

schlielen eine Liicke im seitherigen Federn-
angebot, wenn grolRe Federkrafte auf kleinst-
moglichem Raum unterzubringen sind, wenn
grol3e Federwege benétigt werden oder wenn
beide Forderungen gleichzeitig erfullt werden
mussen.

Anderungen vorbehalten
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Inhaltsverzeichnis
F21-
Federn - Gesamtiibersicht 158
F24
Spezial-Schraubendruckfedern -
Beschreibung
F25

Spezial-Schraubendruckfedern -
Zeit- und Dauerfestigkeitsschaubild

241.13. F26-27

Spezial-Schraubendruckfeder, XSF,
Kennfarbe "Violett"
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=S 241.14.10. F28

N——d

“}_-:‘/« Spezial-Schraubendruckfeder

v./ DIN ISO 10243

—
241.15.10. F28
Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243
241.16.10. F29
Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243
241.17.10. F29
Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

@

@@

241.14.13.

Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

241.15.13.

Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

241.16.13.

Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

241.17.13.

Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

241.14.16.

Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

241.15.16.

Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

241.16.16.

Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

241.17.16.

Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

F30

F30

F31

F31

F32

F33

F34

F35
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241.14.20.

Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

241.15.20.

Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

241.16.20.

Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

241.17.20.

Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

241.14.25.

Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

241.15.25.

Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

241.16.25.

Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

241.17.25.

Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

F36

F37

F38

F39

F40

F41

F42

F43

241.14.32.

Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

241.15.32.

Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

241.16.32.

Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

241.17.32.

Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

241.14.40.

Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

241.15.40.

Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

241.16.40.

Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

241.17.40.

Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

Fa4

F45

F46

F47

F48

F49

F50

F51
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241.14.50. F52 242.01. F60
Spezial-Schraubendruckfeder Tellerfeder DIN 2093
DIN ISO 10243 \ 1
241.15.50. F53 244.1. F62
Spezial-Schraubendruckfeder FIBROFLEX®-Elastomerfeder fiir
DIN ISO 10243 k' EX FIBROFLEX®-Federsystem
UB ROFL
241.16.50. F54 246.5. F64
Spezial-Schraubendruckfeder FIBROFLEX®-Rundfeder 80 Shore A,
DIN ISO 10243 k' E){ nach DIN ISO 10069-1
UB ROFL
241.17.50. F55 246.6. F66-85
Spezial-Schraubendruckfeder FIBROFLEX®-Rundfeder 90 Shore A,
DIN ISO 10243 k' E)( nach DIN ISO 10069-1
UB ROFL
241.14.63. F56 246.7. F68
Spezial-Schraubendruckfeder FIBROFLEX®-Rundfeder 95 Shore A,
DIN ISO 10243 k' E)( nach DIN ISO 10069-1
SROFL
241.15.63. F57 2461.4. F70
Spezial-Schraubendruckfeder FIBROELAST®-Rundfeder 70 Shore A
DIN ISO 10243
241.19. F58 2461.2. F72
Spezial-Schraubendruckfeder, 3XLF, Rundfeder, Gummi 70 Shore A
Kennfarbe "WeiR"
241.02. F59 /'/:;\ N 2441.5. F74
Schraubendruckfeder mit rundem ‘\\‘E:L A Aufnahmebolzen
Drahtquerschnitt } ke }
| |
L\ S /‘
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TS Y 2441.6. F74 244.10. F80
-
?’\-\.lt 4‘1///} Aufnahmebolzen mit Gewinde @ Scheibe
. N——~
9
2441 3. F75 244.11. F80
Federteller DIN ISO 10069-2 Distanzring
244 4, F75 244.12. F81
@ Auflagescheibe \/ Bundbolzen
@ 2445, F76 244.13. F81
Fiihrungsbolzen @ Abstimmscheibe
‘ 244.6. F76 2441.14. F82
@ Auflagescheibe fiir Elastomerfedern ° Gewindescheibe fiir Elastomer-
\ / N\ J Federn
—~
244.7. F77 2441.15. F82
@ ?etéféiﬁescheibe fuir Schraubendruck- ° @ ° Sﬁrzli(r;gg;zeibe fiir Schrauben-
— -
2449, F78 2450. F83
Distanzrohr @ Dampfungsscheibe
244.10.15. F79 2441.18. F84
@ Scheibe Haltebolzen

Anderungen vorbehalten
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2441.16.

Auflagescheibe

244.14.0.

Federeinheit fur Elastomerfeder

2441.14.1.

Federeinheit fir Elastomerfeder

244.15.0.

Federeinheit fiir Schraubendruck-
feder

2441.15.1.

Federeinheit fiir Schraubendruck-
feder

244.20./25./32./40.

Feder- und Distanzeinheit

244.20./25./32./40.3.

Feder- und Distanzeinheit, niedrige
Bauhodhe

244.16.

Feder- und Distanzeinheit

F84

F86

F86

F87

F87

F88-89

Fo0

F92

(0606000 @

244.18.

Feder- und Distanzeinheit, mit Senk-
schraube mit Innensechskant

F93

244.17. F94
Schulter-Passschraube
241.00.1. F95

Verschlussschraube (als verstellbarer
Federboden)

2471.6. F96
Druckstiick

247.6. F96
Abdriickfeder

2531.7. F97
Federblock, rund

252.7. F98
Federblock, eckig

2533.10. F99
Distanzstiick zur Werkzeug-

entlastung

F8
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2533.20. F100 2470.10..016. .2 F109
Distanzstiick mit Feder zur Druckstiick, federnd, verstarkte
Werkzeugentlastung Federkraft, VDI 3004, Kennzeich-
nung: rot
2533.00.01. F101 2471.01. F110
Scharnier fiir Distanzstiick Druckstiick, federnd, mit Kugel, mit
Schlitz, normale Federkraft

2532.2. F102 ‘. 2471.31. F110
Abstreifer fiir Platinenschnitte \/ Druckstiick, federnd, mit Kugel, mit

‘\/, Schlitz, normale Federkraft

N—

N—

N—

—"
2470.10. .1 F104 ‘. 2471.02. F111
Druckstiick, federnd, normale Feder- \\/, Druckstiick, federnd, mit Kugel, mit
krzizt, VDI 3004, Kennzeichnung: N—— Schlitz, verstarkte Federkraft
ge N—

N—

—"F
2470.10..016. .1 F105 ‘. 2471.32. F111
Druckstiick, federnd, normale Feder- \\/, Druckstiick, federnd, mit Kugel, mit
krallzt, VDI 3004, Kennzeichnung: N—— Schlitz, verstarkte Federkraft
ge N—

N—

—"
2470.10. .3 F106 ‘. 2471.03. F112
Druckstiick, federnd, mittlere Feder- \/ Druckstiick, federnd, mit Kugel, mit
kraft, VDI 3004, Kennzeichnung: \/ Innensechskant, normale Federkraft
weild N——

N—

N—

—
2470.10..016. .3 F107 ‘. 2471.33. F112
Druckstiick, federnd, mittlere Feder- \\/, Druckstiick, federnd, mit Kugel, mit
kraft, VDI 3004, Kennzeichnung: N— Innensechskant, normale Federkraft
weild N——

N—

=

\—
2470.10. .2 F108 2471.04. F113

Druckstiick, federnd, verstarkte
Federkraft, VDI 3004, Kennzeich-
nung: rot

—

U

Druckstiick, federnd, mit Kugel, mit
Innensechskant, verstarkte Feder-
kraft

Anderungen vorbehalten
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2471.34. F113

Druckstiick, federnd, mit Kugel, mit
Innensechskant, verstarkte Feder-
kraft

2471.05. F114

Druckstiick, federnd, mit Kugel, mit
Schlitz, normale Federkraft

2471.35. F114

Druckstiick, federnd, mit Kugel, mit
Schlitz, normale Federkraft

2472.01. F115

Druckstiick, federnd, mit Druck-
bolzen, mit Schlitz, normale Feder-
kraft

2472.31. F115

Druckstlick, federnd, mit Druck-
bolzen, mit Schlitz, normale Feder-
kraft

2472.21. F116

Druckstiick, federnd, mit Druck-
bolzen, mit Schlitz, normale Feder-
kraft

2472.22. F116

Druckstiick, federnd, mit Druck-
bolzen, mit Schlitz, normale Feder-
kraft

2472.03. F117

Druckstiick, federnd, mit Druck-
bolzen, mit Innensechskant, normale
Federkraft

E

(N,

v

€

v

€

2472.33. F117

Druckstlick, federnd, mit Druck-
bolzen, mit Innensechskant, normale
Federkraft

2472.07. F118

Druckstlick, federnd, mit Druck-
bolzen und Abdichtung, mit Innen-
sechskant, normale Federkraft

2472.37. F118

Druckstiick, federnd, mit Druck-
bolzen und Abdichtung, mit Innen-
sechskant, normale Federkraft

2472.02. F119

Druckstlick, federnd, mit Druck-
bolzen, mit Schlitz, verstarkte Feder-
kraft

2472.08. F119

Druckstlick, federnd, mit Druck-
bolzen und Abdichtung, mit Innen-
sechskant, verstarkte Federkraft

2472.04. F120

Druckstlick, federnd, mit Druck-
bolzen, mit Innensechskant,
verstarkte Federkraft

2472.34. F120

Druckstiick, federnd, mit Druck-
bolzen, mit Innensechskant,
verstarkte Federkraft

2472.05. F121

Druckstiick, federnd, mit Druck-
bolzen, mit Schlitz, normale Feder-
kraft

F10

Anderungen vorbehalten



Inhaltsverzeichnis

e o ar ap

©

2472.35. F121

Druckstiick, federnd, mit Druck-
bolzen, mit Schlitz, normale Feder-
kraft

2472.06. F122

Druckstiick, federnd, mit Druck-
bolzen, mit Schlitz, verstarkte Feder-
kraft

2472.36. F122

Druckstiick, federnd, mit Druck-
bolzen, mit Schlitz, verstarkte Feder-
kraft

2473.01. F123

Druckstiick, federnd, mit Druck-
bolzen, glatte Ausfiihrung, mit Bund

2473.02. F123

Druckstiick, federnd, mit Kugel,
glatte Ausfiihrung

2475.01. F124

Druckstiick, federnd, mit Kugel,
glatte Ausfiihrung, mit Bund

2475.04. F125

Druckstiick, federnd, mit Kugel,
glatte Ausfiihrung, mit Bund

2470.10.11 F126

Einsetzwerkzeug

2470.12.010.017 F126

Einsetzwerkzeug

2472.11. F126
Druckstiickdreher
2477..1.01 F128

Abstreifer, Wand- und Bodenbefesti-
gung

2477..1.02 F129

Abstreifer, Flanschbefestigung

2475.02. F124 2478.10. F130
Druckstiick, federnd, mit Kugel, Teileheber
glatte Ausfiihrung, mit Bund
2475.03. F125 2478.30..1 F131
Druckstiick, federnd, mit Kugel, Teileheber
glatte Ausfiihrung, mit Bund

Anderungen vorbehalten F11
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2478.30. .2

Teileheber mit Befestigungsose

2478.30. .3

Abstreifer

2478.20.20.

Anhebeeinheit (ungedampft/
gedampft) nach Mercedes-Benz

2478.20.20.1.

Fiihrungssaule fiir Anhebeeinheit
nach Mercedes-Benz

2478.20.20.2.

Hilse fiir Anhebeeinheit nach
Mercedes-Benz

2478.20.20.3

Dampfungselement fiir Anhebeein-
heit nach Mercedes-Benz

2478.20.20.4

Distanzhiilse fiir Anhebeeinheit
nach Mercedes-Benz

2478.20.15.10

Hochheber rund, mit Sucherloch,
nach BMW Norm

F132

F133

F135

F136

F137

F138

F139

F140

2478.20.15.20. F141

Hochhebereinheit mit Aufbaublock,
nach BMW-Norm

2478.20.15.23. F142

Hochheberleiste fiir Hochheberein-
heit mit Aufbaublock und Univer-
selle Hohebereinheit, nach
BMW-Norm

2478.20.15.24. F142

Aufnahmehdilse fiir Hochheberein-
heit mit Aufbaublock und Univer-
selle Hohebereinheit, nach
BMW-Norm

2478.20.15.30. F143

Universelle Hohebereinheit nach
BMW-Norm

2478. F144

Federbolzen mit Gasdruckfeder

2478.20..1 F145

Federbolzen mit Gasdruckfeder nach
VW

2052.71. F146
Fithrungsbuchse fiir Federbolzen
2478.20..1
F148-
151

Gasdruckfedern - Beschreibung

F12
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F152- 2482.74. .2 F170-
Gasdruckfedern - Einbaurichtlinien 153 Gasdruckfeder, kleine Abmessung, 171
niedrige Federkraft
F154- 2480.21. F172-
Gasdruckfedern von FIBRO - 155 Gasdruckfeder, kleine Abmessung, 173
The Safer Choice niedrige Federkraft
2479.030. F160 2480.22..1 F174-
Gasdruckfeder (federndes Druck- Gasdruckfeder, kleine Abmessung, 175
stiick), mit Innensechskant, niedrige Federkraft
VDI 3004
2479.031. Flel 2480.23. F176-
Gasdruckfeder (federndes Druck- Gasdruckfeder, kleine Abmessung, 177
stiick), mit Innensechskant, niedrige Federkraft
VDI 3004
2479.032. F162 2480.13.00250. F180-
Gasdruckfeder (federndes Druck- Gasdruckfeder, Standard 181
stiick), mit Innensechskant,
VDI 3004
2479.034. F163 2480.13.00500. F182-
% Gasdruckfeder (federndes Druck- Gasdruckfeder, Standard 183
stiick), nach WDX-Norm
2482.72. F166- 2480.13.00750. F184-
Gasdruckfeder, kleine Abmessung, 167 Gasdruckfeder, Standard 185
niedrige Federkraft
2482.73. .1 F168- 2480.12.01500. F186-
Gasdruckfeder, kleine Abmessung, 169 Gasdruckfeder, Standard 187
niedrige Federkraft
Anderungen vorbehalten F13
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2480.13.03000.

Gasdruckfeder, Standard

2480.13.05000.

Gasdruckfeder, Standard

2480.13.07500.

Gasdruckfeder, Standard

2480.12.10000.

Gasdruckfeder, Standard

2488.13.00750.

Gasdruckfeder HEAVY DUTY

2488.13.01000.

Gasdruckfeder HEAVY DUTY

2488.13.01500.

Gasdruckfeder HEAVY DUTY

2488.13.02400.

Gasdruckfeder HEAVY DUTY

F188-
189

F190-
191

F192-
193

F194-
195

F198-
199

F200-
201

F202-
203

F204-
205

2488.13.04200.

Gasdruckfeder HEAVY DUTY

2488.13.06600.

Gasdruckfeder HEAVY DUTY

2488.13.09500.

Gasdruckfeder HEAVY DUTY

2488.13.20000.

Gasdruckfeder HEAVY DUTY

2496.12.00270.

Gasdruckfeder mit Durchgangsboh-

rung

2496.12.00490.

Gasdruckfeder mit Durchgangsboh-

rung

2496.12.01060.

Gasdruckfeder mit Durchgangsboh-

rung

2487.12.00170.

Gasdruckfeder POWERLINE

F206-
207

F208-
209

F210-
211

F212-
213

F216-
217

F218-
219

F220-
221

F224-
225

Anderungen vorbehalten
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2487.12.00320. F226- 2487.12.06600. F242-
Gasdruckfeder POWERLINE 227 Gasdruckfeder POWERLINE 243
2487.12.00350. F228- 2487.12.09500. F244-
Gasdruckfeder POWERLINE 229 Gasdruckfeder POWERLINE 245
2487.12.00500. F230- 2487.12.20000. F246-
Gasdruckfeder POWERLINE 231 Gasdruckfeder POWERLINE 247
2487.12.00750. .1 F232- 2497.12.00500. F250-
Gasdruckfeder POWERLINE 233 Gasdruckfeder CX, Compact Xtreme 251
2487.12.01000. .1 F234- 2497.12.01000. F252-
Gasdruckfeder POWERLINE 235 Gasdruckfeder CX, Compact Xtreme 253
2487.12.01500. F236- 2497.12.01900. F254-
Gasdruckfeder POWERLINE 237 Gasdruckfeder CX, Compact Xtreme 255
2487.12.02400. F238- 2490.14.00420. F258-
Gasdruckfeder POWERLINE 239 Gasdruckfeder kompakt 259
2487.12.04200. F240- 2490.14.00750. F260-
Gasdruckfeder POWERLINE 241 Gasdruckfeder kompakt 261
Anderungen vorbehalten F15
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2490.14.01000.

Gasdruckfeder kompakt

2490.14.01800.

Gasdruckfeder kompakt

2490.14.03000.

Gasdruckfeder kompakt

2490.14.04700.

Gasdruckfeder kompakt

2490.14.07500.

Gasdruckfeder kompakt

2490.14.11800.

Gasdruckfeder kompakt

2490.14.18300.

Gasdruckfeder kompakt

2485.12.00500.

Gasdruckfeder, niedrige Bauhohe

F262-
263

F264-
265

F266-
267

F268-
269

F270-
271

F272-
273

F274-
275

F280-
281

2485.12.00750.

Gasdruckfeder, niedrige Bauhohe

2485.12.01500.

Gasdruckfeder, niedrige Bauhohe

2486.12.00750.

Gasdruckfeder SPEED CONTROL,
gedrosselt

2486.12.01500.

Gasdruckfeder SPEED CONTROL,
gedrosselt

2486.12.03000.

Gasdruckfeder SPEED CONTROL,
gedrosselt

2486.12.05000.

Gasdruckfeder SPEED CONTROL,
gedrosselt

2486.22.03000.

Gasdruckfeder DS

2486.22.05000.

Gasdruckfeder DS

F282-
283

F284-
285

F290-
291

F292-
293

F294-
295

F296-
297

F302-
303

F304-
305
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2486.22.07500. F306- 2484.13.03000. F332-
Gasdruckfeder DS 307 Gasdruckfeder LCF, gedampft 333
2480.32. F312- 2484.13.05000. F334-
Gasdruckfeder mit AuBengewinde 313 Gasdruckfeder LCF, gedampft 335
2480.32.00250. F314- 2484.13.07500. F336-
Gasdruckfeder mit AuBengewinde 315 Gasdruckfeder LCF, gedampft 337
2480.82.00250. F316- 2489. F338
Gasdruckfeder mit AuBengewinde 317 Gasdruckfedern steuerbar
2487.82.01000. F319 2491. F339
Gasdruckfeder mit Gewindebolzen, Druckluftfedern nach VW-Norm

POWERLINE

2480.33. F320 2495. F340
Gasdruckfeder mit Sechskantflansch Tankplattensysteme

2484.13.00750. F328- 2494, F341
Gasdruckfeder LCF, gedampft 329 Verbundplatten

2484.12.01500. F330- F343-
Gasdruckfeder LCF, gedampft 331 Gasdruckfedern - Zubehor 393

Anderungen vorbehalten F17
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2480.00.70. F344- F352
Druckspeichertank 346 Gasdruckfedern Verbundsysteme
2480.015. F347 F353-
Druckplatte, gedampft Montageanordnung von Gasdruck- 357
federn im Minimess-Verbundan-
schluss
2480.004. F348 F353
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Gesamtuibersicht
Gasdruckfedern - Schraubendruckfedern - FIBROFLEX®-Federn
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Federn
DIN ISO 10243

Ihre Vertretung:

PRAZIRUFF

Telefon 0421 - 43 87 80
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Spezial-Schraubendruckfeder

Dauer- und Zeit-Festigkeitsbereiche

Die Lebensdauer der Schraubendruckfeder wird
beeinflusst durch die konstruktive Auswahl, die
Arbeitsbedingung und den Federwerkstoff.

Eine abgestimmte Zuordnung der Federwege
(Vorspannweg zu Arbeitsfederweg), sowie die
Einhaltung der zulassigen Schubspannung
(nach Tabelle und Schaubild) sind wesentliche
Voraussetzungen fir eine lange Lebensdauer
der Feder.

Der zulassige Wert der Schub- bzw. Hub-
spannung ist vom verwendeten Federwerkstoff
abhangig. FIBRO-Spezialschraubendruckfedern
werden aus legiertem Chrom-Spezialstahl
hergestellt, verglitet und kugelgestrahlt.

Im Bereich der Dauerfestigkeit und bei
dynamischer Belastung betragt die zulassige
Schubspannung 7,,. 800 N/mm2 und die zul.
Hubspannung T, 400 N/mm2.

Hohere Spannungen sind zulassig nur im
Bereich der Zeitfestigkeit oder bei statischer/
quasi statischer Belastung.

Extreme Arbeitstemperaturen, Querfederung,
StoRBbeanspruchung, Resonanzschwingungen
fuhren zur Minderung der Lebensdauer
dynamisch beanspruchter Federn und kénnen
durch niedrigere Schubspannung
berticksichtigt werden.

Arbeitstemperatur

Der verwendete Federwerkstoff ist fiir eine
Arbeitstemperatur bis 250 °C geeignet. Diese
Angaben sind nur Anhaltswerte, die zulassigen
Verwendungstemperaturen sind auch
abhangig von der Beanspruchung. Dabei ist zu
beachten, dass ab 100 °C der Elastizitatsmodus
absinkt und durch Spannungsabbau ein Setzen
eintritt.

Federwege im
Dauerfestigkeitsbereich

Der ausnutzbare Federweg S liegt bei 62% des
Gesamt-Federweges S, (100%), was einer
Schubspannung 7., von 800 N/mm2 und einer
Hubspannung T, von 400 N/mm2 entspricht.

Federkraft-Berechnung

Die Federkraft errechnet sich aus der Federrate
R X Federweg.

Federkraft und Federweg

In der Tabelle sind die zugeordneten
Federkenndaten zu den Federwegen 30, 40, 45,
55, 62, 80 und 100% angegeben.
Zwischenwerte konnen nach dem Zeit- und
Dauerfestigkeitsschaubild ermittelt werden.
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Zeit- und Dauerfestigkeitsschaubild
Spezial-Schraubendruckfeder

241.

Dh
D4
Lo
Ly..L,

I-BL

Fi...Fn

5v1--- Sv7

Federweg in %

S, 100% 1300 N/mm? i
S; 80% — 1T —— — — — — — — — — — — — — — —e———A—————10%0 N/mm?
Teo-= Oberspannung = £
(Werte der max. be- - IS
lasteten Feder) S = x
S (o))
S, 62% — e TN — — — —— é ——————————— — )
° £ T 800 N/mm
58% —f— — — — — e T
Ss 55% — T — — — — -S>/ ———— o0
) E S S
S 50%—t—F—F——188 N S ———"——————— — £
. 8 " 2 o
S as%— e s e X e — 600 N/mm A
T Zeitfestigkeitsbereich 2
S, W% — T X === — = — S
Dauerfestigkeits- = T = Unterspannung
bereich T (Vorspannwerte S, der Feder)
S, 0% —F |-+ (= ————— —| — 400 N/mm?
23% — T — —7
18% — ’7
3w -F--- - - - -—-"—-—"—"—"———————— — - — 200 N/mm?
0 0
*Anwendung im Dauerfestigkeitsbereich:
bis 45% Federweg gilt 13% Federvorspannung
z.B. 55% Federweg erfordert 23% Federvorspannung!
Hiilsendurchmesser
Dorndurchmesser (Innenfiihrung) +$ "Vorspannkraft m
Lange der unbelasteten Feder Vorspann- - L * rL_\ '—,——#-—Ii'-j
5 weg Sv T s N =
Langen der belasteten Feder, zugeordnet den 1 Fa wo oSy
Federkraften F,...F F et n
1--Fn 2 * f_f_{,_fx
Blocklénge der Feder (Windunganeinander) X S~ ;
Sl T r——- H15
— Dh
O o« r Fn — ———
= Federkrafte in N zugeordnet den - Tz
Federlangen L;...L, — 7
= mind. Federvorspannweg zuge- ¢
ordnet den Federwegen S;...S; 2 é

S1..5n
R

SA1~~~SA7

= Federrate in N/mm
Arbeitsfederweg (Hub)

Arbeitsfederweg Sa;...Sa7 = Federweg (S;...57) —
Federvorspannweg (Sy1...S7)

Federwege zugeordnet den Federkraften F;...F,

Beachte: Der Federweg von 80 % sollte nicht iberschritten werden!
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Spezial-Schraubendruckfeder, XSF, Kennfarbe "Violett"

** “Vorspannkraft - D, |~ D

Hiilsendurchmesser
Dorndurchmesser
Lange der unbelast. Feder
Langen der belasteten
Feder, zugeordnet den
Federkraften F,..F,
= Blockldnge der Feder
(Windung aneinander)
= Federkrafte in N

7 zugeordnet den Feder-
langen L,...L,
/ Sy1-Sy7 = mind. Federvorspan-
iz nung zugeordnet den
Federwegen S,...S,
S,..S, = Federwege zugeordnet
den Federkraften F,...F,
= Federrate in N/mm
Spr-Say = Arbeitsweg (Hub)

O
o
I

Vorspann-
weg Sv T

Lo

7 A

241.13. Spezial-Schraubendruckfeder, XSF, Kennfarbe "Violett"

45% 62% 80% 100%

Bestell-Nummer Dp Dy Lo R S Sv1 Sa1 Fq S, Sv2 Sa2 F, S3 Svs Sas F3 Sn Fn

241.13.20.025 20 10 25 321 63 18 45 202 87 4.2 45 279 112 8.1 31 360 14 449
241.13.20.032 20 10 32 247 81 2.3 58 200 112 54 58 276 144 104 4 356 18 445
241.13.20.038 20 10 38 207 99 2.9 7 205 136 6.6 7 282 176 128 48 364 22 455
241.13.20.044 20 10 44 178 117 34 83 208 161 7.8 83 287 208 151 57 370 26 463
241.13.20.051 20 10 51 153 135 39 9.6 207 18.6 9 9.6 285 24 174 6.6 367 30 459
241.13.20.064 20 10 64 121 171 49 122 207 236 114 122 285 304 22 84 368 38 460
241.13.20.076 20 10 76 102 202 59 144 207 279 135 144 285 36 261 99 367 45 459
241.13.20.089 20 10 89 86 239 69 17 205 329 159 17 283 424 30.7 11.7 365 53 456
241.13.20.102 20 10 102 75 279 81 198 209 384 186 19.8 288 496 36 136 372 62 465
241.13.20.115 20 10 115 6.7 315 91 224 211 434 21 224 291 56 406 154 375 70 469
241.13.20.127 20 10 127 6.1 346 10 246 211 477 231 246 291 616 447 169 376 77 470
241.13.20.139 20 10 139 55 382 11 272 210 527 255 272 290 68 49.3 18.7 374 85 468
241.13.20.152 20 10 152 51 419 121 298 213 577 279 298 294 744 539 205 379 93 474
241.13.20.305 20 10 305 25 846 244 602 212 1166 564 602 291 1504 109 414 376 188 470
241.13.25.025 25 125 25 527 6.3 1.8 45 332 87 4.2 45 457 112 8.1 31 590 14 738
241.13.25.032 25 125 32 40 8.1 2.3 58 324 112 5.4 58 446 144 104 4 576 18 720
241.13.25.038 25 125 38 333 99 2.9 7 330 136 6.6 7 454 176 128 48 586 22 733
241.13.25.044 25 125 44 286 112 32 8 322 155 75 8 443 20 145 55 572 25 715
241.13.25.051 25 125 51 247 135 39 9.6 333 186 9 9.6 459 24 174 66 593 30 741
241.13.25.064 25 125 64 194 171 49 122 332 236 114 122 457 304 22 84 590 38 737
241.13.25.076 25 125 76 163 202 59 144 330 279 135 144 455 36 261 99 587 45 734
241.13.25.089 25 125 89 159 239 6.9 17 379 329 159 17 522 424 307 117 674 53 843
241.13.25.102 25 125 102 121 274 79 195 332 378 183 195 458 488 354 134 590 61 738
241.13.25.115 25 125 115 108 315 91 224 340 434 21 224 469 56 40.6 154 605 70 756
241.13.25.127 25 125 127 98 346 10 246 340 477 231 246 468 616 447 169 604 77 755
241.13.25.139 25 125 139 89 382 11 272 340 527 255 272 469 68 49.3 18.7 605 85 756
241.13.25.152 25 125 152 81 419 121 298 339 577 279 298 467 744 539 205 603 93 753
241.13.25.178 25 125 178 69 491 142 349 338 676 327 349 466 872 632 24 602 109 752
241.13.25.203 25 125 203 6.1 558 161 397 340 769 372 397 469 992 719 273 605 124 756
241.13.25.305 25 125 305 4 846 244 60.2 338 1166 564 602 466 1504 109 414 602 188 752
241.13.32.038 32 16 38 438 99 29 7 434 136 6.6 7 597 176 128 48 771 22 964
241.13.32.044 32 16 44 375 117 34 83 439 161 78 83 604 208 151 57 780 26 975
241.13.32.051 32 16 51 323 139 4 99 451 192 93 99 621 2438 18 6.8 801 31 1001
241.13.32.064 32 16 64 254 176 51 125 446 242 117 125 614 312 226 86 792 39 991
241.13.32.076 32 16 76 213 211 6.1 15 450 291 141 15 621 376 273 103 801 47 1001
241.13.32.089 32 16 89 181 252 73 179 456 347 168 179 628 448 325 123 811 56 1014
241.13.32.102 32 16 102 158 288 83 205 455 397 192 205 627 512 371 141 809 64 1011
241.13.32.115 32 16 115 139 329 95 234 457 453 219 234 629 584 423 161 812 73 1015
241.13.32.127 32 16 127 126 365 105 259 459 502 243 259 633 648 47 17.8 816 81 1021
241.13.32.139 32 16 139 114 40 116 285 457 552 26.7 285 629 712 516 196 812 89 1015
241.13.32.152 32 16 152 105 436 126 31 458 601 291 31 631 776 563 213 815 97 1018
241.13.32.178 32 16 178 89 513 148 365 457 707 342 365 629 912 661 251 812 114 1015
241.13.32.203 32 16 203 78 59 17 419 460 812 393 419 634 1048 76 288 817 131 1022
241.13.32.254 32 16 254 62 733 212 522 455 1011 489 522 627 1304 945 359 808 163 1011
241.13.32.305 32 16 305 52 887 256 63 461 1221 591 63 635 1576 1143 433 820 197 1024
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Spezial-Schraubendruckfeder, XSF, Kennfarbe "Violett"

FIBRO

Vorspann- Lange der unbelast. Feder

weg Sy T Liéngen der belasteten
Feder, zugeordnet den
Federkraften F...F,

= Blockldnge der Feder
(Windung aneinander)

= Federkrdftein N

7 zugeordnet den Feder-
langenL,..L,
Z

e - kraft D, = Hiilsendurchmesser
* ‘ Vorspannkra D4 Dy Dorndurchmesser
s I I L

Lo
La
2

n
( I

. LBL

Sy1--Sy; = mind. Federvorspan-
nung zugeordnet den
Federwegen S,...S,

= Federwege zugeordnet
den Federkraften F,...F,

R = Federrate in N/mm

Spr-Sa7 = Arbeitsweg (Hub)

7 A

5,..S

n

241.13. Spezial-Schraubendruckfeder, XSF, Kennfarbe "Violett"

45% 62% 80% 100%
Bestell-Nummer D, D4 Lo R S; Sv1 Sa1 Fi S, Sv2 Sa2 F, S3 Svs Sa3 Fs3 Sn F

n
241.13.40.051 40 20 51 508 117 34 83 594 161 738 83 819 208 151 57 1057 26 1321

241.13.40.064 40 20 64 397 153 44 109 607 211 102 109 837 272 197 75 1080 34 1350

241.13.40.076 40 20 76 331 18 52 128 59 248 12 128 821 32 232 88 1059 40 1324

241.13.40.089 40 20 89 281 216 62 154 607 298 144 154 836 384 27.8 106 1079 48 1349

241.13.40.102 40 20 102 245 248 72 176 606 341 165 176 835 44 319 121 1078 55 1348

241.13.40.115 40 20 115 216 284 82 202 612 391 189 202 844 504 365 139 1089 63 1361

241.13.40.127 40 20 127 195 315 91 224 614 434 21 224 846 56 406 154 1092 70 1365

241.13.40.139 40 20 139 178 342 99 243 609 471 228 243 839 608 441 16.7 1082 76 1353

241.13.40.152 40 20 152 163 378 109 269 616 521 252 269 849 672 487 185 1095 84 1369

241.13.40.178 40 20 178 138 445 129 317 615 614 297 317 847 792 574 218 1093 99 1366

241.13.40.203 40 20 203 121 508 147 362 615 701 339 362 848 904 655 249 1094 113 1367

241.13.40.254 40 20 254 9.7 639 185 454 620 88 426 454 854 1136 824 312 1102 142 1377

241.13.40.305 40 20 305 8 77 222 547 616 106 513 547 848 136.8 992 376 1094 171 1368

241.13.50.064 50 25 64 802 166 48 11.8 1335 229 111 118 1840 296 215 81 2374 37 2967

241.13.50.076 50 25 76 669 202 59 144 1355 279 135 144 1867 36 261 9.9 2408 45 3011

241.13.50.089 50 25 89 566 239 69 17 1350 329 159 17 1860 424 30.7 11.7 2400 53 3000

241.13.50.102 50 25 102 403 279 81 198 1124 384 186 19.8 1549 496 36 13.6 1999 62 2499

241.13.50.115 50 25 115 435 315 91 224 1370 434 21 224 1888 56 406 154 2436 70 3045

241.13.50.127 50 25 127 393 351 101 25 1379 484 234 25 1901 624 452 172 2452 78 3065

241.13.50.139 50 25 139 358 382 11 272 1369 527 255 272 1887 68 49.3 18.7 2434 85 3043

241.13.50.152 50 25 152 328 423 122 301 1387 583 282 301 1912 752 545 20.7 2467 94 3083

241.13.50.178 50 25 178 27.8 495 143 352 1376 682 33 352 1896 88 63.8 242 2446 110 3058

241.13.50.203 50 25 203 242 56.7 164 403 1372 781 37.8 403 1891 100.8 731 277 2439 126 3049

241.13.50.254 50 25 254 192 715 20.7 509 1374 986 477 509 1893 1272 922 35 2442 159 3053

241.13.50.305 50 25 305 16 84 25 614 1382 119 57.6 614 1905 153.6 1114 422 2458 192 3072
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Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

m Dh = Hilsendurchmesser
glo *$ "Vorspannkraft Dd D4 = Dorndurchmesser
\V/\?erSPgnn' “ AN + L,.\lii—j (Innenfiihrung)
B ov— Fi - T ] :?Ir---l‘j Lo = Lange der unbelast.
F, * ST TR v Feder
o | | M 0 __________/| AN 4 s Li..L, = Langen der belast.
- ? F e Dy Feder, zugeordn. den
-5 e n Federkraften Fy...F,
-l
3 7 Lg. = Blocklange d. Feder
¢ (Windung aneinander)
7 % Fi..Fn = Federkrafte in N zuge-
ordnet den Federldngen
Ly...Ln
Sv1..Sy7 = mind. Federvorspan-
nung zugeordnet den
Federwegen S;...S;
S1..Sn = Federwege zugeordnet
d. Federkraften F...F,
R = Federrate in N/mm
Sa1.-Sa7 = Arbeitsweg (Hub)
241.14. Spezial-Schraubendruckfeder DIN 1SO 10243 Kennfarbe: ,,Grin®
30% Federweg 40% Federweg 45% Federweg 50% Federweg
Bestell-Nummer Dh Dd Lg R Sl Svl SAl F1 Sz sz SAZ Fz 53 Svg SAg F3 54 Sv4 SA4 F4
241.14.10.025 10,0 5,0 25 100 39 17 22 39 52 17 35 52 59 17 42 59 65 23 42 65
241.14.10.032 10,0 50 32 85 48 21 27 41 64 21 43 54 72 21 51 61 80 29 51 68
241.14.10.038 10,0 5,0 38 68 60 26 34 41 80 26 54 54 90 26 64 61 100 36 64 68
241.14.10.044 10,0 5,0 44 60 69 30 39 41 92 30 62 55 104 30 74 62 115 41 74 69
241.14.10.051 10,0 5,0 51 50 81 35 46 41 108 35 73 54 122 35 87 61 135 49 86 68
241.14.10.064 10,0 5,0 64 43 102 44 58 44 136 44 92 58 153 44 109 66 170 61 109 73
241.14.10.076 10,0 5,0 76 32 120 52 68 38 160 52 108 51 180 52 128 58 20,0 72 128 64
241.14.10.305 100 5,0 305 1,1 489 212 277 54 652 212 440 72 734 212 522 81 815 29,3522 90
55% Federweg 62% Federweg 80% Federweg 100% Federweg
Bestell-Nummer D, D4 Lo R Ss Sis  Sas  Fs Se Swe Sas  Fe S; Sv Sww R Sn Ly Fn
241.14.10.025 10,0 5,0 25 100 72 30 42 72 81 39 42 381 104 75 29 104 13,0 12,0 130,0
241.14.10.032 10,0 5,0 32 85 88 37 51 75 99 48 51 84 128 93 35 109 16,0 16,0 136,0
241.14.10.038 10,0 5,0 38. 68 110 46 64 75 124 60 64 84 160116 44 109 20,0 180 136,0
241.14.10.044 10,0 5,0 44 6,0 12,7 53 74 76 143 69 74 86 184 133 51 110 23,0 21,0 138,0
241.14.10.051 10,0 5,0 51 50 149 62 87 75 167 81 86 84 216 157 59 108 27,0 240 1350
241.14.10.064 10,0 5,0 64 43 187 7,8 109 80 21,1 10,2 109 91 27,2 19,7 7,5 117 34,0 30,0 146,2
241.14.10.076 10,0 5,0 76 32 220 92 128 70 248 12,0 128 79 32,0 232 88 102 40,0 36,0 128,0
241.14.10.305 10,0 50 305 11 89,7 375 522 99 101,0 489 522 111 1304 945 359 143 163,0 1420 1793
241.15. Spezial-Schraubendruckfeder DIN 1SO 10243 Kennfarbe: ,,Blau®
30% Federweg 40% Federweg 45% Federweg 50% Federweg
Bestell-Nummer Dh Dd Lg R Sl Svl SAl F]_ 52 sz SAZ Fz 53 Svg SA3 F3 54 SV4 SA4 F4
241.15.10.025 10,0 5,0 25 160 33 14 19 53 44 14 30 70 50 14 36 80 55 2,0 35 88
241.15.10.032 10,0 5,0 32 131 39 1,7 22 51 52 17 35 68 59 17 42 77 65 23 42 85
241.15.10.038 10,0 5,0 38. 119 48 21 27 57 64 21 43 76 72 21 51 86 80 29 51 95
241.15.10.044 10,0 5,0 44 103 57 25 32 59 76 25 51 78 86 25 61 89 95 34 61 98
241.15.10.051 10,0 5,0 51 89 63 27 36 56 84 27 57 75 95 27 68 8 105 38 67 93
241.15.10.064 10,0 5,0 64 76 81 35 46 62 108 35 73 82 122 35 87 93 135 49 86 103
241.15.10.076 10,0 5,0 76 53 99 43 56 52 132 43 89 70 149 43 106 79 16,5 59 106 87
241.15.10.305 10,0 5,0 305 16 408 17,7 231 65 544 17,7 36,7 87 61,2 17,7 435 98 68,0 245 435 109
55% Federweg 62% Federweg 80% Federweg 100% Federweg
Bestell-Nummer Dy Dy Lo R S Ss Sas  Fs Se Se Sasc Fe S; Sv  Saz K Sn Ly Fn
241.15.10.025 10,0 5,0 25 160 61 25 36 98 68 33 35 109 88 64 24 141 110 140 176,0
241.15.10.032 10,0 5,0 32 131 72 30 42 94 81 39 42 106 104 75 29 136 13,0 190 1703
241.15.10.038 10,0 5,0 38 119 88 37 51 105 99 48 51 118 128 93 35 152 16,0 220 1904
241.15.10.044 10,0 5,0 44 103 105 44 61 108 118 57 61 122 15,2 110 42 157 190 25,0 1957
241.15.10.051 10,0 5,0 51 89 116 48 68 103 130 63 6,7 116 16,8 122 46 150 210 30,0 186,9
241.15.10.064 10,0 5,0 64 76 149 62 87 113 16,7 81 86 127 216 157 59 164 27,0 37,0 205,2
241.15.10.076 10,0 5,0 76 53 182 76 106 96 205 99 106 109 264 191 73 140 33,0 430 1749
241.15.10.305 100 50 305 16 748 31,3 435 120 843 408 435 135 1088 789 299 174 1360 169,0 2176
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Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

Dy Hiilsendurchmesser
Dy = Dorndurchmesser * ’*Vorspannkraft m glo
(Innenfiihrung) Vorspann- - L * s i 0 S
Lo = Linge der unbelast. weg Sy .‘r F, 'li‘fiui =T F= _
Fed <3 FZwv
eder F, + ST TR R =5
Li..Ln = Langen der belast. L N d d
Feder, zugeordn. den L Y T T D" 3
Federkriften Fy..F, - ol L Fa #
Le. = Blocklinge d. Feder - __ﬂ
(Windung aneinander) ¢ ’
Fi..F, = Federkréftein N zuge- =7 % g
ordnet den Federldngen
Ll...Ln d
Sv1..Sy7 = mind. Federvorspan- ,‘
nung zugeordnet den
Federwegen S;...S; J
S1..Sn = Federwege zugeordnet
d. Federkraften Fy...F,
R = Federrate in N/mm

Sa1.-Sa7 = Arbeitsweg (Hub)

241.16. Spezial-Schraubendruckfeder DIN 1SO 10243 Kennfarbe: ,,Rot“

30% Federweg 40% Federweg 45% Federweg 50% Federweg

Bestell-Nummer Dh Dd Lo R 51 Svl SA1 F1 Sz sz SAZ Fz Sg Svg SA3 F3 54 Sv4 5/.\4 F4

241.16.10.025 10,0 5,0 25 226 2,7 12 15 61 36 12 24 8 40 12 28 90 45 16 29 102
241.16.10.032 10,0 5,0 32 17,7 35 15 20 62 47 15 32 83 53 15 38 94 59 2,1 38 104
241.16.10.038 10,0 5,0 38 167 42 18 24 70 56 18 38 94 63 18 45 105 70 25 45 117
241.16.10.044 10,0 5,0 44 147 51 22 29 75 68 22 46 100 77 22 55 113 85 31 54 125
241.16.10.051 10,0 5,0 51 128 57 25 32 73 76 25 51 97 86 25 61 110 95 34 61 122
241.16.10.064 10,0 5,0 64 108 75 33 42 81 100 33 67 108 113 33 80 122 125 45 80 135
241.16.10.076 10,0 5,0 76 78 87 38 49 68 116 38 78 90 131 38 93 102 145 52 93 113
241.16.10.305 10,0 50 305 20 360 156 204 72 480 156 324 96 540 156 384 108 60,0 216 384 120

55% Federweg 62% Federweg 80% Federweg 100% Federweg
Bestell-Nummer Dy Dg4 Lo R Ss Ss  Sas  Fs Se S  Sae  Fe Sy Sv  Saz R Sn
241.16.10.025 10,0 5,0 25 226 49 20 29 111 55 27 28 124 71 52 19 160 8,9 16,1 2011
241.16.10.032 10,0 5,0 32 17,7 64 2,7 37 113 73 35 38 129 94 68 26 166 11,7 20,3 207,1
241.16.10.038 10,0 5,0 38 167 7,7 32 45 129 87 42 45 145 112 81 3,1 187 140 240 2338
241.16.10.044 10,0 5,0 44 147 94 39 55 138 105 51 54 154 136 99 3,7 200 17,0 27,0 2499
241.16.10.051 10,0 5,0 51 128 105 44 61 134 118 57 61 151 152 110 42 195 190 32,0 2432
241.16.10.064 10,0 5,0 64 10,8 138 58 80 149 155 75 80 167 200 145 55 216 250 39,0 270,0
241.16.10.076 10,0 5,0 76 78 160 67 93 125 180 87 93 140 232 168 64 181 29,0 47,0 226,2
241.16.10.305 100 50 305 2,0 660 276 384 132 744 360 384 149 96,0 696 264 192 1200 1850 240,0

241.17. Spezial-Schraubendruckfeder DIN 1SO 10243 Kennfarbe: ,,Gelb“

30% Federweg 40% Federweg 45% Federweg 50% Federweg

Bestell-Nummer Dh Dd Lo R S]_ Svl SAl Fl Sz sz SAZ F2 Sg SV3 SA3 F3 54 Sv4 SA4 F4

241.17.10.025 10,0 5,0 25 343 21 09 12 72 28 09 19 9% 31 09 22 106 35 14 21 120
241.17.10.032 100 5,0 32 255 24 10 14 61 32 10 22 8 36 10 26 92 40 15 25 102
241.17.10.038 10,0 5,0 38 216 35 15 20 76 46 15 31 99 52 15 37 112 58 22 36 125
241.17.10.044 10,0 5,0 44 179 39 17 22 70 52 17 35 93 58 17 41 104 65 25 40 116
241.17.10.051 10,0 5,0 51 151 45 19 26 68 60 19 41 91 67 19 48 101 75 29 46 113
241.17.10.064 10,0 5,0 64 123 64 28 36 78 85 28 57 104 96 28 68 118 107 41 66 131
241.17.10.076 10,0 5,0 76 102 74 32 42 75 98 32 66 100 111 32 79 113 123 47 76 125
241.17.10.305 100 50 305 25 312 13,5 177 76 416 135 281 102 468 13,5 333 115 52,0 20,0 32,0 127

55% Federweg 62% Federweg 80% Federweg 100% Federweg
Bestell-Nummer Dy Dy Ly R S Ss Sas  Fs Se S Sas Fs S; Sv  Saz K Sn Ly n
241.17.10.025 10,0 5,0 25 343 38 17 21 130 43 22 21 148 56 41 15 192 7,0 18,0 2404
241.17.10.032 10,0 5,0 32 255 44 19 2,5 112 50 25 25 128 64 47 1,7 163 8,0 24,0 2041
241.17.10.038 10,0 5,0 38 216 64 28 36 138 72 36 36 155 93 68 25 201 116 26,4 250,3
241.17.10.044 10,0 5,0 44 179 72 31 41 129 81 41 40 145 104 76 2,8 186 13,0 31,0 2321
241.17.10.051 10,0 5,0 51 151 82 36 46 124 93 47 46 141 120 88 32 181 150 36,0 226,7
241.17.10.064 10,0 5,0 64 12,3 11,7 52 65 143 132 6,7 65 162 170 124 46 208 213 42,7 261,1
241.17.10.076 10,0 5,0 76 10,2 135 60 75 138 152 7,7 75 155 19,7 144 53 201 246 51,4 250,9
241.17.10.305 10,0 50 305 25 572 252 32,0 140 645 3255 32,0 158 832 608 224 204 1040 2010 2548
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Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

Dh = Hilsendurchmesser
g13 *$ "Vorspannkraft Dd D Dorndurchmesser
—— d =
\V/J’eTSPgnn‘ wl L7+ L;liij (Innenfiihrung)
8 v TI Fi - ‘? w ST FE= Lo = Lange der unbelast.
F, * :13:'::}:; v Feder
o | | M 0 __________/| AN 4 s Li..L, = Langen der belast.
- L TL—F D, Feder, zugeordn. den
=5kl n = Federkriften Fy...F,
- @
- 7 La, = Blocklange d. Feder
¢ (Windung aneinander)
4 % Fi..F, = Federkrifte in N zuge-

ordnet den Federldngen
Li...Lq

Sv1..Sy7 = mind. Federvorspan-
nung zugeordnet den
Federwegen S;...S;

S1..Sn = Federwege zugeordnet
d. Federkraften F...F,
R = Federrate in N/mm

Sa1.-Sa7 = Arbeitsweg (Hub)

241.14. Spezial-Schraubendruckfeder DIN 1SO 10243 Kennfarbe: ,,Grin®

30% Federweg 40% Federweg 45% Federweg 50% Federweg

Bestell-Nummer Dh Dd Lg R Sl Sv1 SAl F1 Sz sz SAZ Fz 53 Svg SA3 F3 54 Sv4 SA4 F4

241.14.13.025 125 63 25 180 39 17 22 70 52 17 35 94 59 17 42 106 65 23 42 117
241.14.13.032 125 63 32 164 51 22 29 84 68 22 46 112 7,7 22 55 126 85 31 54 139
241.14.13.038 125 63 38 136 60 26 34 82 80 26 54 109 90 26 64 122 100 36 64 136
241.14.13.044 125 63 44 121 69 30 39 83 92 30 62 111 104 30 74 126 115 41 74 139
241.14.13.051 125 63 51 114 81 35 46 92 108 35 73 123 122 35 87 139 135 49 86 154
241.14.13.064 125 63 64 93 105 46 59 98 140 46 94 130 158 46 11,2 147 1755 6,3 11,2 163
241.14.13.076 125 63 76 71 123 53 70 87 164 53 111 116 185 53 132 131 205 74 131 146
241.14.13.089 125 63 89 54 147 64 83 79 196 64 132 106 22,1 64 157 119 245 8,8 157 132
241.14.13.305 125 63 305 14 498 216 282 70 664 216 448 93 747 216 531 105 830 299 531 116

55% Federweg 62% Federweg 80% Federweg 100% Federweg
Bestell-Nummer D, Dy Lo R S Ss Sas  Fs Se Swe Sas Fe Sy Sv Saz Fy Sy L, n
241.14.13.025 125 63 25 180 72 30 42 130 81 39 42 146 104 7,5 29 187 13,0 12,0 2340
241.14.13.032 125 63 32 164 94 39 55 154 105 51 54 172 13,6 99 3,7 223 17,0 15,0 2788
241.14.13.038 125 63 38 136 110 46 64 150 124 60 64 169 160 116 4,4 218 20,0 18,0 2720
241.14.13.044 125 63 44 121 12,7 53 74 154 143 69 74 173 184 133 51 223 23,0 210 2783
241.14.13.051 125 63 51 114 149 62 87 170 167 81 86 190 216 157 59 246 27,0 24,0 307,8
241.14.13.064 125 63 64 93 193 81 112 179 21,7 10,5 11,2 202 280 203 7,7 260 35,0 29,0 3255
241.14.13.076 125 63 76 71 226 94 132 160 254 123 131 180 32,8 238 9,0 233 41,0 350 2911
241.14.13.089 125 63 89 54 27,0 11,3 157 146 30,4 14,7 157 164 392 284 10,8 212 49,0 40,0 264,6
241.14.13.305 125 63 305 14 913 382 531 128 1030498 531 144 1328 96,3 36,5 186 1660 1390 2324

241.15. Spezial-Schraubendruckfeder DIN 1SO 10243 Kennfarbe: ,Blau®

30% Federweg 40% Federweg 45% Federweg 50% Federweg

Bestell-Nummer Dh Dd Lg R Sl Svl SAl F]_ 52 sz SAZ Fz 53 Svg SA3 F3 54 SV4 SA4 F4

241.15.13.025 125 63 25 300 33 14 19 99 44 14 30 132 50 14 36 150 55 20 35 165
241.15.13.032 125 63 32 248 39 17 22 97 52 17 35 129 59 17 42 146 65 23 42 161
241.15.13.038 125 63 38 214 48 21 27 103 64 21 43 137 72 21 51 154 80 29 51 171
241.15.13.044 125 63 44 185 57 25 32 105 76 25 51 141 86 25 61 159 95 34 61 176
241.15.13.051 125 63 51 155 66 29 37 102 88 29 59 136 99 29 70 153 110 40 70 171
241.15.13.064 125 63 64 121 84 36 48 102 112 36 76 136 126 36 90 152 140 50 9,0 169
241.15.13.076 125 63 76 102 102 44 58 104 136 44 92 139 153 44 109 156 170 6,1 109 173
241.15.13.089 125 63 89 84 123 53 70 103 164 53 111 138 185 53 132 155 20,5 74 131 172
241.15.13.305 125 63 305 21 432 187 245 91 576 187 389 121 648 187 461 136 72,0 259 461 151

55% Federweg 62% Federweg 80% Federweg 100% Federweg
Bestell-Nummer Dh Dd Lg R 55 SVS SA_r, F5 55 Sve SAG F6 57 SV7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.15.13.025 125 63 25 300 61 25 36 18 68 33 35 204 88 64 2424 110 14,0 330,0

241.15.13.032 125 63 32 248 72 30 42 179 81 39 42 201 104 75 29 258 130 190 3224
241.15.13.038 125 63 38 214 88 37 51 188 99 48 51 212 128 93 35274 16,0 22,0 3424
241.15.13.044 125 63 44 185 105 44 61 194 118 57 61 218 152 11,0 4,2 281 19,0 250 3515
241.15.13.051 125 63 51 155 121 51 7,0 188 136 6,6 7,0 211 176 12,8 48 273 22,0 29,0 3410
241.15.13.064 125 63 64 121 154 64 90 18 174 84 90 211 224 162 6,2 271 28,0 36,0 3388
241.15.13.076 125 63 76 102 187 78 109 191 211 10,2 109 215 272 19,7 7,5 277 340 42,0 346,8
241.15.13.089 125 63 8 84 226 94 132 190 254 12,3 13,1 213 32,8 238 9,0 276 410 48,0 3444
241.15.13.305 125 63 305 21 792 331 461 166 89,3 432 46,1 188 1152 83,5 31,7 242 1440 1610 3024
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Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

Dy = Hilsendurchmesser kraft
D4 = Dorndurchmesser * ’*Vorspann @ m gl 3
(Innenfiihrung) Vorspann- 5 L * s B S
Lo = Lange der unbelast. weg Sy | Fi :7‘?7& —T T B~
Feder <7 FZwn
F2 i T =3
L;..L, = Lingen der belast. R S~ 4 d
Feder, zugeordn. den L Y T o p."" b
Federkraften F,...F, - o~ L FI;* Fa . #
Lg. = Blockldnge d. Feder -2 ﬂ
(Windung aneinander) ¢ ’
Fi..F, = Federkréftein N zuge- =7 % g
ordnet den Federldngen !
LyLn _d
Sv1..Sy7 = mind. Federvorspan- ,‘
nung zugeordnet den
Federwegen S;...S; J
S1..Sn = Federwege zugeordnet
d. Federkréften F,...F, /
R = Federrate in N/mm
Sa1.-Sa7 = Arbeitsweg (Hub)
241.16. Spezial-Schraubendruckfeder DIN 1SO 10243 Kennfarbe: ,,Rot“
30% Federweg 40% Federweg 45% Federweg 50% Federweg
Bestell-Nummer Dh Dd Lo R 51 Svl SA1 F1 Sz sz SAZ Fz Sg Svg SA3 F3 54 Sv4 5/.\4 F4
241.16.13.025 12,5 6,3 25 422 26 11 15 110 35 1,1 24 148 39 11 28 165 44 16 28 186
241.16.13.032 125 6,3 32 334 33 14 19 110 44 14 3,0 147 50 14 36 167 55 2,0 35 184
241.16.13.038 125 6,3 38 294 41 18 23 121 54 18 36 159 61 18 43 179 68 24 44 200
241.16.13.044 12,5 6,3 44 245 48 21 2,7 118 64 21 43 157 72 21 51 176 80 29 51 196
241.16.13.051 125 6,3 51 196 57 25 32 112 76 25 51 149 86 25 61 169 95 34 61 186
241.16.13.064 12,5 6,3 64 147 72 31 41 106 96 31 65 141 108 31 7,7 159 120 43 7,7 176
241.16.13.076 125 63 76 137 87 38 49 119 116 38 78 159 131 38 93 179 145 52 93 199
241.16.13.089 12,5 6,3 89 118 99 43 56 117 132 43 89 156 149 43 106 176 165 59 106 195
241.16.13.305 125 63 305 29 360 156 204 104 480 156 324 139 540 156 384 157 60,0 216 384 174
55% Federweg 62% Federweg 80% Federweg 100% Federweg
Bestell-Nummer Dh Dd Lo R 55 Svs SA5 F5 56 Sv5 SA5 F5 S7 Sv7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.16.13.025 12,5 6,3 25 422 48 2,0 28 203 54 26 28 228 70 50 20 295 8,7 16,3 3671
241.16.13.032 12,5 6,3 32 334 61 25 36 204 68 33 35 227 88 64 24 294 110 21,0 3674
241.16.13.038 125 6,3 38 294 74 31 43 218 84 41 43 247 108 78 3,0 318 135 24,5 396,9
241.16.13.044 12,5 6,3 44 245 88 37 51 216 99 48 51 243 128 93 35 314 16,0 28,0 3920
241.16.13.051 125 6,3 51 196 105 44 61 206 11,8 57 61 231 152 11,0 42 298 19,0 32,0 3724
241.16.13.064 12,5 6,3 64 14,7 132 55 7,7 194 149 72 7,7 219 192 139 53 282 24,0 40,0 3528
241.16.13.076 125 63 76 137 160 67 93 219 180 87 93 247 232 168 64 318 290 470 3973
241.16.13.089 12,5 6,3 89 118 182 76 106 215 20,5 99 106 242 264 191 73 312 33,0 56,0 3894
241.16.13.305 125 63 305 29 660 276 384 191 744 360 384 216 96,0 69,6 264 278 1200 1850 3480
241.17. Spezial-Schraubendruckfeder DIN 1SO 10243 Kennfarbe: ,,Gelb“
30% Federweg 40% Federweg 45% Federweg 50% Federweg
Bestell-Nummer Dh Dd Lo R S]_ Svl SAl Fl Sz sz SAZ F2 Sg SV3 SA3 F3 54 Sv4 SA4 F4
241.17.13.025 12,5 6,3 25 586 2,7 12 15 158 36 12 24 211 41 12 29 237 45 16 29 264
241.17.13.032 12,5 6,3 32 439 32 14 18 140 42 14 29 186 48 14 3,4 209 53 19 3,4 233
241.17.13.038 125 63 38. 360 39 17 22 140 52 1,7 35 187 59 1,7 42 211 65 23 42 234
241.17.13.044 12,5 6,3 44 303 47 20 26 141 62 20 42 18 70 20 50 211 78 28 50 235
241.17.13.051 125 6,3 51 262 54 23 31 141 72 23 49 189 81 23 58 212 90 32 58 236
241.17.13.064 12,5 6,3 64 212 66 29 37 140 88 29 59 18 99 29 70 210 110 40 70 233
241.17.13.076 12,5 6,3 76 171 81 35 46 139 108 35 73 185 122 35 86 208 135 49 86 231
241.17.13.089 12,5 6,3 89 145 99 43 56 144 132 43 89 191 149 43 106 215 165 59 10,6 239
241.17.13.305 125 63 305 43 336 146 190 144 448 146 302 193 504 146 358 217 56,0 202 358 241
55% Federweg 62% Federweg 80% Federweg 100% Federweg
Bestell-Nummer Dh Dd Lo R 55 Svs SAS F5 55 Sv6 SA6 Fg S7 SV7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.17.13.025 12,5 6,3 25 586 50 21 29 29 56 27 29 327 72 52 20 422 9,0 16,0 5271
241.17.13.032 12,5 6,3 32 439 58 24 34 256 66 32 34 289 85 61 23 372 106 21,4 4653
241.17.13.038 125 63 38. 360 72 30 42 257 81 39 42 290 104 75 29 374 130 250 4680
241.17.13.044 12,5 6,3 44 303 85 36 50 258 96 47 50 291 124 90 34 376 155 28,5 469,7
241.17.13.051 12,5 6,3 51 262 99 41 58 259 112 54 58 292 144 104 40 377 18,0 33,0 4716
241.17.13.064 12,5 6,3 64 21,2 121 51 70 257 136 66 70 289 176 128 4,8 373 22,0 42,0 466,4
241.17.13.076 125 6,3 76 171 149 62 86 254 167 81 86 286 216 157 59 369 270 490 4617
241.17.13.089 12,5 6,3 89 145 182 7,6 106 263 205 99 106 297 264 191 7,3 383 33,0 56,0 478,5
241.17.13.305 125 63 305 43 616 258 358 265 694 336 358 299 896 650 246 385 1120 1930 4816
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Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

*$ "Vorspannkraftm Dh = Hilsendurchmesser
D4
g16 1= D4 = Dorndurchmesser
\V/\?erSPgnn' wl AN7+ L,.\lii—j (Innenfiihrung)
82V F, - T n :53:-—-1'3 < Lo = Lange der unbelast.
F, * ST TR v Feder
o | | M 0 __________/| AN 4 s Li..L, = Langen der belast.
- L ? E Dy Feder, zugeordn. den
=5 n a Federkraften Fy...F,
- @
~ 7 Lg. = Blocklange d. Feder
¢ (Windung aneinander)
— % Fi..Fn = Federkrafte in N zuge-

ordnet den Federldngen
Li...Lq

Sv1..Sy7 = mind. Federvorspan-
nung zugeordnet den
Federwegen S;...S;

S1..Sn = Federwege zugeordnet
d. Federkraften F...F,
R = Federrate in N/mm

Sa1.-Sa7 = Arbeitsweg (Hub)

241.14. Spezial-Schraubendruckfeder DIN 1SO 10243 Kennfarbe: ,,Grin®

30% Federweg 40% Federweg 45% Federweg 50% Federweg

Bestell-Nummer Dh Dd Lg R Sl Svl SAl F1 Sz sz SAZ Fz 53 Svg SAg F3 54 Sv4 SA4 F4

241.14.16.025 16,0 80 25 235 39 17 22 92 52 1,7 35 122 59 17 42 139 65 23 42 153
241.14.16.032 160 80 32 230 48 21 27 110 64 21 43 147 72 21 51 166 80 29 51 184
241.14.16.038 160 80 38 193 60 26 34 116 80 26 54 154 90 26 64 174 100 36 64 193
241.14.16.044 160 80 44 171 69 30 39 118 92 30 62 157 104 30 74 178 115 41 74 197
241.14.16.051 160 80 51 157 81 35 46 127 108 35 73 170 122 35 87 192 135 49 86 212
241.14.16.064 160 80 64 10,7 102 44 58 109 136 44 92 146 153 44 109 164 170 61 109 182
241.14.16.076 160 80 76 100 123 53 70 123 164 53 111 164 185 53 132 185 205 74 131 205
241.14.16.089 160 80 89 86 147 64 83 126 196 64 132 169 221 64 157 190 245 88 157 211
241.14.16.102 160 80 102 79 168 73 95 133 224 73 151 177 252 73 179 199 280 10,1 17,9 221
241.14.16.305 16,0 80 305 26 51,0 221 289 133 680 22,1 459 177 76,5 22,1 544 199 850 30,6 544 221

55% Federweg 62% Federweg 80% Federweg 100% Federweg
Bestell-Nummer Dy Dy Lo R Ss Sis  Sas  Fs Se Swe  Sas  Fe Sy Svv Sz Fs Sn Ln Fn
241.14.16.025 160 80 25 235 72 30 42 169 81 39 42 190 104 75 291244 130 12,0 3055

241.14.16.032 16,0 80 32 230 88 3,7 51 202 99 48 51 228 128 93 35294 16,0 16,0 368,0
241.14.16.038 16,0 80 38 193 110 46 64 212 124 60 64 239 160 116 4,4 309 20,0 18,0 386,0
241.14.16.044 160 80 44 171 12,7 53 74 217 143 69 74 245 184 133 51 315 23,0 210 3933
241.14.16.051 16,0 80 51 157 149 62 87 234 167 81 86 262 216 157 59 339 270 24,0 4239
241.14.16.064 160 80 64 10,7 187 7,8 109 200 21,1 10,2 109 226 272 197 75 291 34,0 30,0 363,8
241.14.16.076 160 80 76 100 226 94 132 226 254 123 13,1 254 32,8 23,8 9,0 328 41,0 350 410,0
241.14.16.089 160 80 89 86 270 11,3 157 232 304 14,7 157 261 392 284 10,8 337 49,0 40,0 4214
241.14.16.102 160 80 102 79 308 129 179 243 34,7 168 179 274 448 32,5 12,3 354 56,0 46,0 4424
241.14.16.305 16,0 80 305 26 935 391 544 243 1050510 544 274 1360 98,6 37,4 354 170,0 1350 4420
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Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

Dn
D4

Lo

Li..Ln

Fi...Fn

SV]_... SV7

S1..5n

Sa1--Sa7

Hilsendurchmesser

Dorndurchmesser
(Innenfiihrung)

Lange der unbelast.
Feder

Langen der belast.
Feder, zugeordn. den
Federkraften F,...F,

Blocklange d. Feder
(Windung aneinander)

Federkrafte in N zuge-
ordnet den Federldngen
Li...Ln

mind. Federvorspan-
nung zugeordnet den
Federwegen S;...S;

Federwege zugeordnet
d. Federkraften Fy...F,

Federrate in N/mm
Arbeitsweg (Hub)

*+

[‘Vorspa

nnkraft __ Dy |~

Vorspann- a L * r“:lﬂ,i;
weg Sy T F, :*c?i,s ST E—
Fa | ST FE=
--------- - H15
0w LFHJ Dh
— c
—

e

N

216

241.15. Spezial-Schraubendruckfeder DIN I1SO 10243 Kennfarbe: ,,Blau®

30% Federweg 40% Federweg 45% Federweg 50% Federweg
Bestell-Nummer Dh Dd Lo R 51 Svl SA1 F1 Sz sz SAZ Fz Sg Svg SA3 F3 54 Sv4 5/.\4 F4
241.15.16.025 160 80 25 494 33 14 19 163 44 14 30 217 50 14 36 247 55 20 35 272
241.15.16.032 160 80 32 371 39 1,7 22 145 52 1,7 3,5 193 59 17 42 219 65 23 42 241
241.15.16.038 160 80 38 339 48 21 27 163 64 21 43 217 72 21 51 244 80 29 51 271
241.15.16.044 160 80 44 300 57 25 32 171 76 25 51 228 86 25 61 258 95 34 61 285
241.15.16.051 160 80 51 264 63 27 36 166 84 27 57 222 95 27 68 251 105 38 67 277
241.15.16.064 160 80 64 202 81 35 46 164 108 35 73 218 122 35 87 246 135 49 86 273
241.15.16.076 160 80 76 179 99 43 56 177 132 43 89 236 149 43 106 267 165 59 106 295
241.15.16.089 160 80 89 152 11,7 51 66 178 156 51 105 237 176 51 125 268 195 7,0 125 296
241.15.16.102 160 80 102 135 135 59 76 182 180 59 121 243 203 59 144 274 225 81 144 304
241.15.16.305 16,0 80 305 48 414 179 235 199 552 179 373 265 62,1 179 442 298 69,0 248 442 331

55% Federweg 62% Federweg 80% Federweg 100% Federweg
Bestell-Nummer D, Dg Lo R Ss Ss  Sas  Fs Se S  Sae  Fe Sy Sv  Saz Fs Sn Ly Fn
241.15.16.025 160 80 25 494 61 25 36 301 68 33 35 336 88 64 24435 110 140 5434
241.15.16.032 160 80 32 371 72 30 42 267 81 39 42 301 104 75 2938 130 19,0 4823
241.15.16.038 160 80 38 339 88 37 51 298 99 48 51 336 128 93 35 434 16,0 22,0 5424
241.15.16.044 160 80 44 300 105 44 61 315 118 57 61 354 152 11,0 42 456 19,0 25,0 570,0
241.15.16.051 160 80 51 264 116 48 68 306 130 63 6,7 343 16,8 12,2 46 444 210 30,0 5544
241.15.16.064 160 80 64 202 149 62 87 301 167 81 86 337 216 157 59 436 27,0 37,0 5454
241.15.16.076 160 80 76 179 182 7,6 106 326 20,5 99 106 367 264 191 7,3 473 33,0 43,0 590,7
241.15.16.089 160 80 89 152 215 90 125 327 242 117 125 368 312 226 8,6 474 39,0 50,0 592,8
241.15.16.102 16,0 80 102 135 248 104 144 335 279 13,5 144 377 360 261 99 486 45,0 57,0 607,5
241.15.16.305 16,0 80 305 48 759 317 442 364 856 414 442 411 1104 80,0 30,4 530 1380 1670 6624
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Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

I@kw D = Hiilsendurch
Q16 *4> [‘Vorspannkraft f Dh DU Sedn u;c messer
1= d = Dorndurchmesser
\v/\?er;psann_ “ 7A,Ni+ L,.\lii—j (Innenfiihrung)
-l Fi Cn :53:—-'1’3 Lo = Lénge der unbelast.
Fa2 * T ESY Feder
o | | M 0 __________/| AN 4 Li..L, = Langen der belast.
H15
- - F Dy Feder, zugeordn. den
-5 e n Federkraften Fy...F,
-l
3 7 Lg. = Blocklange d. Feder
¢ (Windung aneinander)
7 % Fi..Fn = Federkrafte in N zuge-
ordnet den Federldngen
Ly..Ln
Sv1..Sy7 = mind. Federvorspan-
nung zugeordnet den
Federwegen S;...S;
S1..Sn = Federwege zugeordnet
d. Federkraften F...F,
R = Federrate in N/mm
Sa1.-Sa7 = Arbeitsweg (Hub)
241.16. Spezial-Schraubendruckfeder DIN 1SO 10243 Kennfarbe: ,,Rot"
30% Federweg 40% Federweg 45% Federweg 50% Federweg
Bestell-Nummer Dh Dd Lg R Sl Svl SAl F1 Sz sz SAZ Fz 53 SV3 SA3 F3 54 Sv4 SA4 F4
241.16.16.025 160 80 25 755 26 11 15 1% 35 11 24 264 39 11 28 294 44 16 28 332
241.16.16.032 160 80 32 530 33 14 19 175 44 14 3,0 233 50 14 3,6 265 55 2,0 35 292
241.16.16.038 160 80 38 491 41 18 23 201 55 18 37 270 62 18 44 304 69 25 44 339
241.16.16.044 160 80 44 432 47 20 2,7 203 63 20 43 272 71 20 51 307 79 28 51 341
241.16.16.051 160 80 51 373 56 24 32 209 74 24 50 276 83 24 59 310 93 33 60 347
241.16.16.064 160 80 64 304 71 31 40 216 94 31 63 28 106 31 75 322 11,8 42 7,6 359
241.16.16.076 160 80 76 255 87 38 49 222 116 38 78 29 131 38 93 334 145 52 93 370
241.16.16.089 160 80 89 216 104 45 59 225 138 45 93 298 155 45 110 335 173 6,2 111 374
241.16.16.102 16,0 80 102 196 120 52 68 235 160 52 108 314 180 52 128 353 200 72 128 392
241.16.16.305 16,0 80 305 69 366 159 20,7 253 488 159 329 337 549 159 39,0 379 610 22,0 390 421
55% Federweg 62% Federweg 80% Federweg 100% Federweg
Bestell-Nummer D, D4 Lo R Ss Sis  Sas Fs Se Swe  Sas  Fe Sy Svv Sz Fs Sn Ln Fn
241.16.16.025 160 80 25 755 48 20 28 362 54 26 28 408 70 50 2,0 529 87 163 6569
241.16.16.032 16,0 80 32 530 61 25 36 323 68 33 35 360 88 64 2,4 466 11,0 21,0 583,0
241.16.16.038 160 80 38 491 75 32 43 368 85 41 44 417 110 79 31 540 13,7 24,3 672,7
241.16.16.044 160 80 44 432 86 36 50 372 97 47 50 419 126 91 3,5 544 15,7 28,3 678,2
241.16.16.051 160 80 51 373102 43 59 380 115 56 59 429 148 10,7 4,1 552 18,5 32,5 690,1
241.16.16.064 160 80 64 304129 54 75 392 146 71 75 444 188 13,6 52 572 235 40,5 714,4
241.16.16.076 160 80 76 255160 67 93 408 180 87 93 459 232 16,8 6,4 592 29,0 47,0 739,5
241.16.16.089 16,0 80 89 216 190 79 111 410 214 104 11,0 462 276 20,0 7,6 596 34,5 54,5 745,2
241.16.16.102 16,0 80 102 196 220 92 12,8 431 248 12,0 12,8 486 32,0 23,22 8,8 627 40,0 62,0 784,0
241.16.16.305 16,0 8,0 305 6,9 67,1 281 390 463 756 366 390 522 976 70,8 26,8 673 122,0 183,0 841,8
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Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

Dn
D4

Lo

Li..Ln

Fi...Fn

SV]_... SV7

S1..5n

Sa1--Sa7

Hilsendurchmesser

Dorndurchmesser
(Innenfiihrung)

Lange der unbelast.
Feder

Langen der belast.
Feder, zugeordn. den
Federkraften F,...F,

Blocklange d. Feder
(Windung aneinander)

Federkrafte in N zuge-
ordnet den Federldngen
Ly..Ln

mind. Federvorspan-
nung zugeordnet den
Federwegen S;...S;

Federwege zugeordnet
d. Federkraften Fy...F,

Federrate in N/mm
Arbeitsweg (Hub)

** "Vorspannkraft m
Vorspann- - L * r“:lﬂ,i;
weg Sy T F, ';*c?ﬁ; ST T F—
Fa | ST FE=
o B B e e - H15
[N — 3
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N

241.17. Spezial-Schraubendruckfeder DIN 1SO 10243 Kennfarbe: ,,Gelb“

30% Federweg 40% Federweg 45% Federweg 50% Federweg
Bestell-Nummer Dh Dd Lo R 51 Svl SA1 F1 Sz sz SAZ Fz Sg Svg SA3 F3 54 Sv4 5/.\4 F4
241.17.16.025 160 80 25 118 2,7 12 15 319 36 12 24 425 41 12 29 484 45 16 29 531
241.17.16.032 160 80 32 891 32 14 18 28 43 14 29 383 49 14 35 437 54 19 35 481
241.17.16.038 16,0 80 38 721 39 1,7 22 281 52 1,7 35 375 59 1,7 42 425 65 23 42 469
241.17.16.044 160 80 44 609 45 20 25 274 60 20 40 365 68 20 48 414 75 2,7 48 457
241.17.16.051 160 80 51 523 54 23 31 282 72 23 49 377 81 23 58 424 90 32 58 471
241.17.16.064 160 80 64 412 66 29 37 272 88 29 59 363 99 29 70 408 110 40 7,0 453
241.17.16.076 160 80 76 341 80 34 46 273 106 34 72 361 119 34 85 406 133 48 85 454
241.17.16.089 160 80 89 295 95 41 54 280 126 41 85 372 142 41 101 419 158 57 10,1 466
241.17.16.102 16,0 80 102 256 110 47 63 282 146 47 99 374 164 47 11,7 420 183 6,6 11,7 468
241.17.16.305 16,0 80 305 84 33,0 14,3 18,7 277 44,0 143 29,7 370 495 143 352 416 550 19,8 352 462

55% Federweg 62% Federweg 80% Federweg 100% Federweg
Bestell-Nummer D, Dy Lo R Ss Ss  Sas  Fs Se S  Sae  Fe Sy Sv  Saz Ry Sn Ln Fn
241.17.16.025 160 80 25 118 50 21 29 59 56 27 29 661 7.2 52 2,0 850 90 160 1062,0
241.17.16.032 160 80 32 891 59 25 34 526 67 32 35 597 86 63 23766 10,8 21,2 962,3
241.17.16.038 160 80 38 721 72 30 42 519 81 39 42 584 104 75 29750 13,0 25,0 937,3
241.17.16.044 16,0 80 44 609 83 35 48 505 93 45 48 566 12,0 87 33731 150 29,0 913,5
241.17.16.051 160 80 51 523 99 41 58 518 112 54 58 586 144 104 4,0 753 18,0 33,0 941,4
241.17.16.064 160 80 64 412 121 51 70 499 136 66 70 560 176 12,8 4,8 725 22,0 42,0 906,4
241.17.16.076 160 80 76 341 146 61 85 498 164 80 84 559 212 154 58 723 26,5 49,5 903,7
241.17.16.089 160 80 89 295 173 72 101 510 19,5 95 10,0 575 252 183 6,9 743 31,5 57,5 929,3
241.17.16.102 160 80 102 256 201 84 11,7 515 226 110 116 579 292 212 80 748 36,5 65,5 934,4
241.17.16.305 160 80 305 84 605 253 352 508 682 330 352 573 880 638 242 739 110,0 1950 924,0
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Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

Dh = Hilsendurchmesser
gzo *$ rvorspannkraft D4 5 dormdurch
—— d = Dorndurchmesser
\V/J)erSPSHn_ wl L7+ L,.\lii—j (Innenfiihrung)
Bov] Fy g t? » :53:---1’3 < Lo = Lange der unbelast.
F, * ST TR v Feder
o | | M 0 __________/| AN 4 s Li..L, = Langen der belast.
- - ? F Dy Feder, zugeordn. den
-5 e n ™ Federkraften F,...F,
- @
~ 7 Lg. = Blocklange d. Feder
¢ (Windung aneinander)
7 % Fi..Fn = Federkrafte in N zuge-

ordnet den Federldngen
Li...Lq

Sv1..Sy7 = mind. Federvorspan-
nung zugeordnet den
Federwegen S;...S;

S1..Sn = Federwege zugeordnet
d. Federkraften F...F,
R = Federrate in N/mm

Sa1.-Sa7 = Arbeitsweg (Hub)

241.14. Spezial-Schraubendruckfeder DIN 1SO 10243 Kennfarbe: ,,Grin®

30% Federweg 40% Federweg 45% Federweg 50% Federweg

Bestell-Nummer Dh Dd Lg R Sl Sv1 SAl F1 Sz sz SAZ Fz 53 Svg SA3 F3 54 Sv4 SA4 F4

241.14.20.025 200 100 25 558 39 17 22 218 52 1,7 35 290 59 1,7 42 329 65 23 42 363
241.14.20.032 20,0 100 32 450 48 21 2,7 216 64 21 43 288 72 21 51 324 80 29 51 360
241.14.20.038 20,0 10,0 38 334 57 25 32 1% 76 25 51 254 86 25 61 287 95 34 61 317
241.14.20.044 200 100 44 300 69 30 39 207 92 30 62 276 104 30 74 312 115 41 74 345
241.14.20.051 200 100 51 245 78 34 44 191 104 34 70 255 11,7 34 83 287 130 47 83 319
241.14.20.064 200 100 64 200 96 42 54 192 128 42 86 256 144 42 10,2 288 16,0 58 10,2 320
241.14.20.076 200 100 76 160 120 52 68 192 160 52 108 256 180 52 12,8 288 200 7,2 128 320
241.14.20.089 200 100 89 140 138 60 78 193 184 6,0 12,4 258 20,7 6,0 14,7 290 23,0 83 14,7 322
241.14.20.102 20,0 10,0 102 12,0 159 69 90 191 212 69 143 254 239 69 170 287 265 95 17,0 318
241.14.20.115 20,0 100 115 109 180 7,8 10,2 19 240 78 162 262 270 78 192 294 30,0 10,8 192 327
241.14.20.127 20,0 100 127 95 201 87 114 191 268 87 181 255 30,2 87 215 287 335 12,1 214 318
241.14.20.139 200 100 139 84 219 95 124 184 292 95 19,7 245 329 95 234 276 365 13,1 234 307
241.14.20.152 200 100 152 76 243 10,5 13,8 185 324 10,5 219 246 36,5 105 26,0 277 405 146 259 308
241.14.20.305 20,0 10,0 305 40 486 211 275 194 648 211 43,7 259 729 211 51,8 292 810 29,2 518 324

55% Federweg 62% Federweg 80% Federweg 100% Federweg
Bestell-Nummer Dy Dy Lo R S Ss Sas  Fs Se Se Sas Fe S; Sv  Saz K Sn Ly
241.14.20.025 20,0 10,0 25 558 72 30 42 402 81 39 42 452 104 75 29 580 13,0 12,0 7254
241.14.20.032 200 100 32 450 88 3,7 51 396 99 48 51 446 128 93 35576 16,0 16,0 720,0
241.14.20.038 200 100 38 334 105 44 61 351 118 57 61 394 152 110 4,2 508 19,0 19,0 6346
241.14.20.044 200 100 44 300 12,7 53 74 381 143 69 74 429 184 133 51 552 23,0 21,0 690,0
241.14.20.051 200 100 51 245 143 60 83 350 161 78 83 394 20,8 151 57 510 26,0 250 6370
241.14.20.064 200 100 64 200 176 74 102 352 198 96 102 39 256 186 7,0 512 32,0 32,0 640,0
241.14.20.076 200 100 76 160 220 92 12,8 352 248 12,0 12,8 397 32,0 232 8,8 512 40,0 36,0 640,0
241.14.20.089 200 10,0 89 14,0 253 106 14,7 354 285 13,8 14,7 399 36,8 26,7 10,1 515 46,0 43,0 644,0
241.14.20.102 20,0 10,0 102 12,0 292 122 17,0 350 329159 170 395 424 30,7 11,7509 53,0 49,0 636,0
241.14.20.115 20,0 100 115 109 33,0 13,8 192 360 372 180 19,2 405 480 348 132 523 60,0 55,0 654,0
241.14.20.127 20,0 100 127 95 369 154 215 351 415 201 214 394 536 389 147 509 67,0 60,0 636,5
241.14.20.139 20,0 100 139 84 402 168 234 338 453219 234 381 584 423 16,1491 73,0 66,0 613,22
241.14.20.152 20,0 100 152 7,6 446 186 26,0 339 50,2 243 259 382 648 470 178 492 810 710 6156
241.14.20.305 200 10,0 305 40 891 373 51,8 356 1000486 51,8 402 1296 94,0 356 518 162,0 143,0 648,0
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Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

Dn
D4

Lo

Li..Ln

Fi...Fn

SV]_... SV7

S1..5n

Hilsendurchmesser

Dorndurchmesser
(Innenfiihrung)

Lange der unbelast.
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Langen der belast.
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Federkraften F,...F,

Blocklange d. Feder
(Windung aneinander)

Federkrafte in N zuge-
ordnet den Federldngen
Ly..Ln
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nung zugeordnet den
Federwegen S;...S;

Federwege zugeordnet
d. Federkraften Fy...F,

Sa1..5a7 =

Federrate in N/mm
Arbeitsweg (Hub)

*+
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Fs | ST FE=
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N

241.15. Spezial-Schraubendruckfeder DIN I1SO 10243 Kennfarbe: ,,Blau®

220

30% Federweg 40% Federweg 45% Federweg 50% Federweg
Bestell-Nummer Dh Dd Lo R 51 Svl SA1 F1 Sz sz SAZ Fz Sg Svg SA3 F3 54 Sv4 5/.\4 F4
241.15.20.025 200 100 25 981 33 14 19 324 44 14 3,0 432 50 14 36 491 55 20 35 540
241.15.20.032 200 10,0 32 727 39 17 22 284 52 17 35 378 59 1,7 42 429 65 23 42 473
241.15.20.038 200 10,0 38 560 48 21 27 269 64 21 43 358 72 21 51 403 80 29 51 448
241.15.20.044 200 10,0 44 476 57 25 32 271 76 25 51 362 86 25 61 409 95 34 61 452
241.15.20.051 20,0 10,0 51 41,7 63 27 36 263 84 27 57 350 95 27 68 39 105 38 6,7 438
241.15.20.064 200 100 64 323 81 35 46 262 108 35 73 349 122 35 87 394 135 49 86 436
241.15.20.076 200 100 76 251 99 43 56 248 132 43 89 331 149 43 106 374 165 59 106 414
241.15.20.089 200 100 89 220 11,7 51 66 257 156 51 105 343 176 51 125 387 195 7,0 125 429
241.15.20.102 200 10,0 102 198 132 57 75 261 176 57 119 348 198 57 141 392 220 79 141 436
241.15.20.115 200 10,0 115 182 147 64 83 268 196 64 132 357 221 64 157 402 245 88 157 446
241.15.20.127 20,0 10,0 127 166 165 72 93 274 220 72 148 365 248 72 176 412 275 99 17,6 457
241.15.20.139 200 10,0 139 151 183 79 104 276 244 79 165 368 275 79 196 415 30,5 110 19,5 461
241.15.20.152 20,0 10,0 152 132 198 86 112 261 264 86 17,8 348 29,7 86 21,1 392 330 119 211 436
241.15.20.305 20,0 100 305 61 408 17,7 231 249 544 17,7 36,7 332 612 17,7 43,5 373 68,0 245 435 415

55% Federweg 62% Federweg 80% Federweg 100% Federweg
Bestell-Nummer Dy Dy Lo R S Ss Sas  Fs Se S Sas Fs S; Sv  Saz R Sn L, Fn
241.15.20.025 200 100 25 981 61 255 36 598 68 33 35 667 88 64 24 863 11,0 14,0 10791
241.15.20.032 200 10,0 32 727 72 30 42 523 81 39 42 589 104 75 29756 13,0 19,0 945,1
241.15.20.038 200 100 38 560 88 37 51 493 99 48 51 554 128 93 35717 16,0 22,0 896,0
241.15.20.044 20,0 10,0 44 476 105 44 61 500 118 57 61 562 152 11,0 42 724 19,0 25,0 904,4
241.15.20.051 20,0 10,0 51 41,7 116 48 68 484 130 63 6,7 542 16,8 12,2 46 701 21,0 30,0 875,7
241.15.20.064 20,0 100 64 323 149 62 87 481 167 81 86 539 216 157 59 698 27,0 37,0 872,1
241.15.20.076 200 100 76 251 182 76 106 457 20,5 99 106 515 264 191 7,3 663 33,0 43,0 828,3
241.15.20.089 20,0 100 89 22,0 215 90 125 473 242 117 125 532 312 22,6 86 686 39,0 50,0 858,0
241.15.20.102 20,0 10,0 102 198 242 101 141 479 273 132 141 541 352 255 9,7 697 440 58,0 871,2
241.15.20.115 20,0 10,0 115 182 27,0 11,3 157 491 304 14,7 157 553 39,2 284 10,8 713 49,0 66,0 891,8
241.15.20.127 20,0 10,0 127 16,6 303 12,7 176 503 341 16,5 17,6 566 44,0 319 121 730 55,0 72,0 913,0
241.15.20.139 20,0 10,0 139 151 336 140 196 507 378 183 19,5 571 488 354 134 737 61,0 78,0 921,1
241.15.20.152 20,0 10,0 152 132 36,3 152 211 479 409 19,8 211 540 52,8 383 145697 660 860 8712
241.15.20.305 20,0 100 305 61 748 31,3 435 456 84,3 40,8 435 514 1088 789 299 664 1360 169,0 829,6
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FIBRO

Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

*$ "Vorspannkraftm Dy, = Hilsendurchmesser
Dq4
gzo 1 Dy = Dorndurchmesser
\v/\?er;psann_ wl AN7+ L;liij (Innenfiihrung)
-l Fi - T »n :53:-—-1'3 < Lo = Lange der unbelast.
F, * =T T F= v Feder

Li..Ln

Langen der belast.
Feder, zugeordn. den
Federkraften F,...F,

7 Lg. = Blocklange d. Feder
7,

Lo
L,
2
n
Wl
1
1
I
-, |
s
il
1
1
1
1
1
1,
1
O
B

(Windung aneinander)

Fi..Fn = Federkrafte in N zuge-
ordnet den Federldngen
Ly...Ly

Sv1..Sy7 = mind. Federvorspan-
nung zugeordnet den
Federwegen S;...S;

s

S1..Sn = Federwege zugeordnet
d. Federkraften F...F,
R = Federrate in N/mm

Sa1.-Sa7 = Arbeitsweg (Hub)

241.16. Spezial-Schraubendruckfeder DIN 1SO 10243 Kennfarbe: ,,Rot"

30% Federweg 40% Federweg 45% Federweg 50% Federweg

Bestell-Nummer Dh Dd Lg R Sl Svl SAl F1 Sz sz SAZ Fz 53 Svg SAg Fg 54 Sv4 SA4 F4

241.16.20.025 200 100 25 2158 25 11 14 540 34 11 23 734 38 11 27 80 42 15 2,7 906
241.16.20.032 200 100 32 1678 32 14 18 537 42 14 28 705 47 14 33 789 53 19 34 889
241.16.20.038 20,0 10,0 38 1334 38 16 22 507 50 16 34 667 56 16 40 747 63 23 40 840
241.16.20.044 200 100 44 1118 44 19 25 492 58 19 39 648 65 19 46 727 73 26 47 8l6
241.16.20.051 200 100 51 942 50 21 29 471 66 21 45 622 74 21 53 697 83 30 53 782
241.16.20.064 200 100 64 726 63 2,7 36 457 84 2,7 57 610 95 27 68 690 105 38 6,7 762
241.16.20.076 20,0 10,0 76 598 78 34 44 466 104 34 70 622 11,7 34 83 700 130 47 83 777
241.16.20.089 20,0 10,0 89 510 90 39 51 459 120 39 81 612 135 39 96 689 150 54 96 765
241.16.20.102 20,0 10,0 102 441105 46 59 463 140 46 94 617 158 46 112 697 175 63 112 772
241.16.20.115 20,0 10,0 115 383 120 52 68 460 160 52 108 613 180 52 128 689 200 7,2 12,8 766
241.16.20.127 20,0 10,0 127 343132 57 75 453 176 57 119 604 198 57 141 679 220 79 141 755
241.16.20.139 20,0 10,0 139 31,4 147 64 83 462 196 64 132 615 221 64 157 694 245 88 157 769
241.16.20.152 20,0 10,0 152 284159 69 90 452 212 69 143 602 239 69 170 679 265 95 17,0 753
241.16.20.305 20,0 10,0 305 14,7 32,4 140 184 476 432 140 292 635 486 140 346 714 540 194 346 794

55% Federweg 62% Federweg 80% Federweg 100% Federweg
Bestell-Nummer Dy Dy Lo R S Ss Sas  Fs Se Se Sas Fe S; Sv  Saz K Sn Ly Fn
241.16.20.025 200 10,0 25 2158 46 19 2,7 993 52 255 2,7 1122 6,7 49 18 1446 84 16,6 18127
241.16.20.032 200 100 32 1678 58 24 34 973 65 32 33 1091 84 61 231410 105 215 17619
241.16.20.038 200 10,0 38 1334 69 29 40 920 78 38 40 1041 100 73 2,7 1334 12,5 255 16675
241.16.20.044 200 100 44 1118 80 33 47 894 90 44 46 1006 116 84 3,2 1297 145 295 16211
241.16.20.051 200 100 51 942 91 38 53 87 102 50 52 961 132 96 3,6 1243 16,5 34,5 15543
241.16.20.064 200 100 64 726116 48 68 842 130 63 67 944 168 122 4,6 1220 21,0 43,0 15246
241.16.20.076 20,0 100 76 598143 60 83 855 161 78 83 963 20,8 151 57 1244 26,0 50,0 1554,8
241.16.20.089 20,0 10,0 89 51,0165 69 96 842 186 90 96 949 240 174 6,6 1224 30,0 59,0 15300
241.16.20.102 20,0 10,0 102 441193 81 112 851 21,7 105 112 957 280 203 7,7 1235 350 67,0 15435
241.16.20.115 20,0 10,0 115 383 220 92 128 843 248 12,0 128 950 32,0 232 88 1226 40,0 750 1532,0
241.16.20.127 20,0 10,0 127 34,3 242 10,1 141 830 273 132 141 936 352 255 9,7 1207 44,0 83,0 15092
241.16.20.139 20,0 100 139 31,4 27,0 11,3 157 848 304 14,7 157 955 392 284 10,8 1231 49,0 90,0 1538,6
241.16.20.152 20,0 10,0 152 28,4 292 122 17,0 829 329 159 17,0 934 424 30,7 11,7 1204 53,0 99,0 1505,2
241.16.20.305 20,0 10,0 305 14,7 594 248 346 873 670 324 346 985 864 62,6 23,8 1270 1080 1970 1587,6
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Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

Dn
D4

Lo

Li..Ln

Fi...Fn

SV]_... SV7

S1..5n

Sa1--Sa7

Hilsendurchmesser

Dorndurchmesser
(Innenfiihrung)

Lange der unbelast.
Feder

Langen der belast.
Feder, zugeordn. den
Federkraften F,...F,

Blocklange d. Feder
(Windung aneinander)

Federkrafte in N zuge-
ordnet den Federldngen
Ly..Ln

mind. Federvorspan-
nung zugeordnet den
Federwegen S;...S;

Federwege zugeordnet
d. Federkraften Fy...F,

Federrate in N/mm
Arbeitsweg (Hub)

*+

“Vorspannkraft m
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weg Sy T F, :*c?i,s ST E—
Fa | ST FE=
--------- - H15
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241.17. Spezial-Schraubendruckfeder DIN 1SO 10243 Kennfarbe: ,,Gelb“

30% Federweg 40% Federweg 45% Federweg 50% Federweg
Bestell-Nummer Dy Dy Ly R 51 Svl SA1 Fy Sz sz SAz F, Sg Svg SA3 F3 S4 Sv4 5/.\4 Fy
241.17.20.025 200 100 25 293 23 10 13 674 31 10 21 98 35 10 25 1026 39 14 25 1143
241.17.20.032 200 100 32 224 29 13 16 650 39 13 26 874 44 13 31 98 49 18 3,1 1098
241.17.20.038 200 100 38 177 36 16 20 637 48 16 32 80 54 16 38 956 60 22 3,8 1062
241.17.20.044 200 100 44 149 42 18 24 626 56 18 38 834 63 18 45 939 70 25 45 1043
241.17.20.051 20,0 10,0 51 128 48 21 27 614 64 21 43 819 72 21 51 922 80 29 51 1024
241.17.20.064 200 100 64 991 63 2,7 36 624 84 2,7 57 832 95 27 68 941 105 3,8 6,7 1041
241.17.20.076 200 100 76 866 75 33 42 650 100 33 67 866 11,3 33 80 979 125 45 80 1083
241.17.20.089 20,0 100 89 696 90 39 51 626 120 39 81 835 135 39 96 940 150 54 96 1044
241.17.20.102 20,0 100 102 606 102 44 58 618 136 44 92 824 153 44 109 927 170 61 109 1030
241.17.20.115 20,0 10,0 115 53,1114 49 65 605 152 49 103 807 171 49 12,2 908 190 6,8 12,2 1009
241.17.20.127 20,0 10,0 127 476 129 56 73 614 172 56 116 819 194 56 138 923 215 7,7 13,8 1023
241.17.20.139 200 10,0 139 431141 61 80 608 188 61 12,7 810 21,2 61 151 914 235 85 150 1013
241.17.20.152 20,0 10,0 152 39,0153 66 87 597 204 66 138 79 230 66 164 897 255 92 163 995
241.17.20.305 20,0 10,0 305 21,2315 13,7 17,8 668 42,0 13,7 283 890 473 13,7 33,6 1003 52,5 189 33,6 1113

55% Federweg 62% Federweg 80% Federweg 100% Federweg
Bestell-Nummer Dy Dy Lo R S Ss Sas  Fs Se S Sas Fs S; Sv  Saz R Sn L, Fn
241.17.20.025 200 100 25 293 42 18 24 1231 48 23 25 1406 62 45 1,7 1817 77 17,3 2256,1
241.17.20.032 20,0 10,0 32 224 54 23 31 1210 61 29 32 1366 7,8 57 21 1747 98 22,2 2195,2
241.17.20.038 200 10,0 38 177 66 28 38 1168 74 36 38 1310 96 70 26 1699 120 26,0 21240
241.17.20.044 20,0 10,0 44 149 7,7 32 45 1147 87 42 45 1296 112 81 3,1 1669 14,0 30,0 2086,0
241.17.20.051 200 100 51 128 88 37 51 1126 99 48 51 1267 128 93 3,5 1638 16,0 35,0 2048,0
241.17.20.064 200 100 64 991116 48 68 1150 130 63 6,7 1288 16,8 12,2 4,6 1665 21,0 43,0 20811
241.17.20.076 200 100 76 866 138 58 80 1195 155 75 80 1342 20,0 145 55 1732 25,0 51,0 2165,0
241.17.20.089 20,0 100 89 696 165 69 96 1148 186 90 96 1295 240 174 6,6 1670 30,0 59,0 2088,0
241.17.20.102 200 100 102 606 187 7,8 10,9 1133 21,1 102 109 1279 27,2 19,7 75 1648 340 680 20604
241.17.20.115 20,0 10,0 115 53,1209 87 12,2 1110 236 11,4 12,2 1253 304 220 8,4 1614 380 77,0 2017,8
241.17.20.127 20,0 10,0 127 47,6 23,7 99 13,8 1128 26,7 129 13,8 1271 34,4 249 9,5 1637 43,0 84,0 2046,8
241.17.20.139 20,0 10,0 139 431 259 10,8 151 1116 29,1 14,1 150 1254 376 27,3 103 1621 47,0 92,0 2025,7
241.17.20.152 20,0 10,0 152 39,0 281 11,7 164 1096 316 153 163 1232 408 29,6 11,2 1591 51,0 101,0 1989,0
241.17.20.305 20,0 100 305 21,2578 24,2 33,6 1225 651 31,5 336 1380 84,0 609 23,1 1781 1050 200,0 2226,0
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Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

*$ "Vorspannkraft m Dh = Hilsendurchmesser
D4
gzs 1= D4 = Dorndurchmesser
\V/\?erSPSa"n' wl AN7+ L,.\lii—j (Innenfiihrung)
82V F, - T n :?Ir-—-l'j < Lo = Lange der unbelast.
F, * ST TR v Feder
o | | M 0 __________/| AN 4 s Li..L, = Langen der belast.
- L ? E Dy Feder, zugeordn. den
= ¢ . 3 n Federkraften F,...F,
- @
~ 7 Lg. = Blocklange d. Feder
¢ (Windung aneinander)
— % Fi..Fn = Federkrafte in N zuge-

ordnet den Federldngen
Li...Lq

Sv1..Sy7 = mind. Federvorspan-
nung zugeordnet den
Federwegen S;...S;

S1..Sn = Federwege zugeordnet
d. Federkraften F...F,
R = Federrate in N/mm

Sa1.-Sa7 = Arbeitsweg (Hub)

241.14. Spezial-Schraubendruckfeder DIN 1SO 10243 Kennfarbe: ,,Grin®

30% Federweg 40% Federweg 45% Federweg 50% Federweg

Bestell-Nummer Dh Dd Lg R Sl Svl SAl F1 Sz sz SAZ Fz 53 Svg SAg Fg 54 Sv4 SA4 F4

241.14.25.025 250 125 25 1000 39 17 22 39 52 17 35 520 59 1,7 42 590 65 23 42 650
241.14.25.032 250 125 32 80,3 48 21 27 38 64 21 43 514 72 21 51 578 80 29 51 642
241.14.25.038 25,0 12,5 38 62,0 57 25 32 353 76 25 51 471 86 25 61 533 95 34 61 589
241.14.25.044 25,0 125 44 530 69 30 39 366 92 30 62 48 104 30 74 551 115 41 74 610
241.14.25.051 250 125 51 441 75 33 42 331 100 33 67 441 113 33 80 498 125 45 80 551
241.14.25.064 250 125 64 352 93 40 53 327 124 40 84 436 140 40 100 493 155 56 99 546
241.14.25.076 250 125 76 281 11,7 51 66 329 156 51 105 438 176 51 125 495 195 7,0 125 548
241.14.25.089 250 125 89 240 138 60 78 331 184 6,0 12,4 442 20,7 6,0 14,7 497 23,0 83 14,7 552
241.14.25.102 250 125 102 21,1156 68 88 329 208 68 140 439 234 68 166 494 260 94 16,6 549
241.14.25.115 25,0 12,5 115 18,7 17,7 7,7 10,0 331 236 7,7 159 441 266 7,7 189 497 295 10,6 189 552
241.14.25.127 25,0 12,5 127 16,7 198 86 112 331 264 86 178 441 29,7 86 21,1 496 330 119 211 551
241.14.25.139 25,0 12,5 139 153 222 96 126 340 296 96 200 453 333 96 23,7 509 37,0 13,3 23,7 566
241.14.25.152 25,0 12,5 152 14,0 240 104 136 336 32,0 104 216 448 36,0 104 256 504 40,0 144 256 560
241.14.25.178 250 12,5 178 12,6 279 12,1 158 352 372 121 251 469 419 12,1 29,8 528 46,5 16,7 29,8 586
241.14.25.203 250 12,5 203 104 321 139 182 334 428 139 289 445 482 139 343 501 535 193 34,2 556
241.14.25.305 25,0 12,5 305 7,0 48,0 20,8 272 336 640 208 432 448 72,0 20,8 512 504 80,0 288 512 560

55% Federweg 62% Federweg 80% Federweg 100% Federweg
Bestell-Nummer D, Dy Lo R S Ss Sas  Fs Se S Sas Fe Sy Sv Saz Fs Sy L,
241.14.25.025 250 125 25 1000 72 30 42 720 81 39 42 810 104 75 29 1040 130 12,0 1300,0
241.14.25.032 250 125 32 803 88 37 51 707 99 48 51 795 128 93 351028 160 16,0 12848
241.14.25.038 250 12,5 38 62,0 105 44 61 651 118 57 61 732 152 110 42 942 19,0 19,0 1178,0
241.14.25.044 25,0 125 44 53,0 12,7 53 74 673 143 69 74 758 184 133 51 975 23,0 21,0 1219,0
241.14.25.051 250 12,5 51 441138 58 80 609 155 75 80 684 200 145 55 882 250 26,0 1102,5
241.14.25.064 250 125 64 352171 71 100 602 192 93 99 676 248 180 68 873 310 33,0 1091,2
241.14.25.076 250 125 76 281215 90 125 604 242 11,7 125 680 312 226 86 877 390 37,0 10959
241.14.25.089 250 125 89 24,0 253 10,6 14,7 607 285 13,8 14,7 684 368 26,7 10,1 883 46,0 43,0 1104,0
241.14.25.102 250 12,5 102 211 286 12,0 166 603 322 156 166 679 416 302 114 878 52,0 50,0 1097,2
241.14.25.115 25,0 12,5 115 18,7 32,5 13,6 189 608 36,6 17,7 189 684 472 342 13,0 883 59,0 56,0 1103,3
241.14.25.127 250 125 127 16,7 363 152 21,1 606 409 198 211 683 528 383 145 882 660 61,0 11022
241.14.25.139 25,0 12,5 139 153 40,7 17,0 23,7 623 459 22,2 23,7 702 592 429 16,3 906 74,0 65,0 1132,2
241.14.25.152 25,0 12,5 152 14,0 440 184 256 616 496 240 256 694 640 464 176 896 80,0 72,0 1120,0
241.14.25.178 250 12,5 178 12,6 51,2 214 29,8 645 57,7 279 298 727 744 539 20,5 937 93,0 85,0 11718
241.14.25.203 250 12,5 203 10,4 589 246 343 613 663 321 342 690 856 62,1 23,5 890 107,0 96,0 11128
241.14.25.305 250 12,5 305 7,0 880 368 512 616 992 480 512 694 1280 92,8 352 896 160,0 1450 1120,0
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Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243
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Feder, zugeordn. den
Federkraften F,...F,
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(Windung aneinander)

Federkrafte in N zuge-
ordnet den Federldngen
Li...Ln

mind. Federvorspan-
nung zugeordnet den
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d. Federkraften Fy...F,
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241.15. Spezial-Schraubendruckfeder DIN I1SO 10243 Kennfarbe: ,,Blau®

30% Federweg 40% Federweg 45% Federweg 50% Federweg
Bestell-Nummer Dh Dd Lo R 51 Svl SA1 F1 Sz sz SAZ Fz Sg Svg SA3 F3 54 Sv4 5/.\4 F4
241.15.25.025 250 12,5 25 1470 33 14 19 48 44 14 30 647 50 14 36 735 55 2,0 3,5 809
241.15.25.032 250 12,5 32 1181 39 1,7 22 46l 52 1,7 35 614 59 1,7 42 697 65 23 42 768
241.15.25.038 250 125 38 931 48 21 2,7 447 64 21 43 5% 72 21 51 670 80 29 51 745
241.15.25.044 250 125 44 808 57 25 32 461 76 25 51 614 86 25 61 695 95 34 61 768
241.15.25.051 25,0 125 51 687 63 27 36 433 84 27 57 577 95 27 68 653 105 38 67 721
241.15.25.064 25,0 125 64 531 81 35 46 430 108 35 73 573 122 35 87 648 135 49 86 717
241.15.25.076 250 125 76 433 99 43 56 429 132 43 89 572 149 43 106 645 165 59 106 714
241.15.25.089 25,0 12,5 89 383 11,7 51 66 448 156 51 105 597 176 51 125 674 195 7,0 12,5 747
241.15.25.102 250 12,5 102 331132 57 75 437 176 57 119 583 198 57 141 655 22,0 79 141 728
241.15.25.115 250 12,5 115 281 150 65 85 422 200 65 1355 562 225 65 160 632 250 9,0 16,0 703
241.15.25.127 250 12,5 127 259168 73 95 435 224 73 151 580 252 73 179 653 280 101 179 725
241.15.25.139 250 12,5 139 233189 82 10,7 440 252 82 17,0 587 284 82 202 662 31,5 113 20,2 734
241.15.25.152 250 1255 152 20,8 201 87 11,4 418 268 87 181 557 30,2 87 215 628 335 121 214 697
241.15.25.178 25,0 12,5 178 17,9 23,7 10,3 134 424 316 10,3 21,3 566 356 103 253 637 395 142 253 707
241.15.25.203 25,0 12,5 203 15,8 27,0 11,7 153 427 36,0 11,7 243 569 40,5 11,7 288 640 450 16,2 288 711
241.15.25.305 25,0 12,5 305 10,2 40,5 176 229 413 540 176 364 551 608 17,6 432 620 67,5 243 432 689

55% Federweg 62% Federweg 80% Federweg 100% Federweg
BestellNummer D, Dy L R S Ss S Fs Se  Se S Fo S, Sy Sy F S, Ly Fy
241.15.25.025 250 125 25 1470 61 25 36 897 68 33 35 1000 88 64 24 1294 11,0 14,0 1617,0
241.15.25.032 250 125 32 1181 72 30 42 80 81 39 42 957 104 75 2,9 1228 13,0 19,0 15353
241.15.25.038 250 125 38 931 88 37 51 819 99 48 51 922 128 93 351192 16,0 22,0 1489,6
241.15.25.044 250 125 44 80,8 105 44 61 848 118 57 61 953 152 11,0 4,2 1228 19,0 250 15352
241.15.25.051 250 125 51 68,7 116 48 68 797 130 63 67 893 168 12,2 4,6 1154 21,0 30,0 1442,7
241.15.25.064 25,0 125 64 53,1149 62 87 791 16,7 81 86 887 216 157 59 1147 27,0 37,0 14337
241.15.25.076 250 125 76 433182 76 106 788 205 99 106 888 264 19,1 73 1143 330 43,0 14289
241.15.25.089 250 125 89 383 215 9,0 125 823 242 11,7 1255 927 312 22,6 8,6 1195 39,0 50,0 1493,7
241.15.25.102 25,0 12,5 102 331 242 10,1 141 801 273 132 141 904 352 255 9,7 1165 44,0 58,0 1456,4
241.15.25.115 250 12,5 115 281 275 115 160 773 31,0 150 160 871 40,0 29,0 11,0 1124 50,0 65,0 1405,0
241.15.25.127 250 12,5 127 259 30,8 129 179 798 347 16,8 17,9 899 44,8 32,5 12,3 1160 56,0 71,0 14504
241.15.25.139 250 12,5 139 233 34,7 145 20,2 809 391 189 20,2 911 504 36,5 139 1174 63,0 76,0 1467,9
241.15.25.152 250 12,5 152 20,8 369 154 215 768 415 20,1 214 863 53,6 389 147 1115 67,0 850 13936
241.15.25.178 25,0 12,5 178 17,9 435 182 253 779 49,0 23,7 253 877 632 458 17,4 1131 79,0 99,0 14141
241.15.25.203 25,0 12,5 203 15,8 495 20,7 288 782 558 27,0 288 882 72,0 522 198 1138 90,0 113,0 1422,0
241.15.25.305 250 12,5 305 10,2 743 311 432 758 83,7 405 432 854 1080 783 29,7 1102 1350 1700 1377,0
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Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

*$ "Vorspannkraft m Dh = Hilsendurchmesser
D4
gzs 1= D4 = Dorndurchmesser
\V/\?erSPSa"n' wl AN7+ L,.\lii—j (Innenfiihrung)
82V F, - T n :?Ir-—-l'j < Lo = Lange der unbelast.
F, * ST TR v Feder
o | | M 0 __________/| AN 4 s Li..L, = Langen der belast.
- L ? E Dy Feder, zugeordn. den
= ¢ . 3 n Federkraften F,...F,
- @
~ 7 Lg. = Blocklange d. Feder
¢ (Windung aneinander)
— % Fi..Fn = Federkrafte in N zuge-

ordnet den Federldngen
Li...Lq

Sv1..Sy7 = mind. Federvorspan-
nung zugeordnet den
Federwegen S;...S;

S1..Sn = Federwege zugeordnet
d. Federkraften F...F,
R = Federrate in N/mm

Sa1.-Sa7 = Arbeitsweg (Hub)

241.16. Spezial-Schraubendruckfeder DIN 1SO 10243 Kennfarbe: ,,Rot"

30% Federweg 40% Federweg 45% Federweg 50% Federweg

Bestell-Nummer Dh Dd Lg R Sl Svl SAl F1 Sz sz SAZ Fz 53 Svg SAg Fg 54 Sv4 SA4 F4

241.16.25.025 250 125 25 3757 2,7 12 15 1014 36 12 24 1353 41 12 29 1540 45 16 29 1691
241.16.25.032 250 125 32 2972 32 14 18 951 42 14 28 1248 47 14 33 1397 53 19 34 1575
241.16.25.038 25,0 125 38 2188 39 17 22 853 52 1,7 35 1138 59 1,7 42 1291 65 23 42 1422
241.16.25.044 25,0 125 44 1874 47 20 2,7 881 62 20 42 1162 70 20 50 1312 78 2,8 50 1462
241.16.25.051 250 125 51 1560 54 23 31 842 72 23 49 1123 81 23 58 1264 90 32 58 1404
241.16.25.064 250 125 64 1236 68 29 39 840 90 29 61 1112 101 29 72 1248 11,3 41 7,2 1397
241.16.25.076 250 125 76 991 83 36 47 823 110 36 74 1090 124 36 88 1229 13,8 50 88 1368
241.16.25.089 250 125 89 844 98 42 56 827 130 42 88 1097 146 42 104 1232 163 59 104 1376
241.16.25.102 250 12,5 102 736113 49 64 832 150 49 101 1104 169 49 12,0 1244 188 6,8 12,0 1384
241.16.25.115 25,0 12,5 115 64,7128 56 72 828 171 56 11,5 1106 192 56 13,6 1242 21,4 7,7 13,7 1385
241.16.25.127 25,0 125 127 579141 61 80 816 188 61 12,7 1089 212 61 151 1227 235 85 150 1361
241.16.25.139 250 12,5 139 53,0156 68 88 827 208 68 140 1102 234 68 16,6 1240 260 94 16,6 1378
241.16.25.152 250 12,5 152 481173 75 98 832 230 75 155 1106 259 75 184 1246 288 104 184 1385
241.16.25.178 250 12,5 178 412 204 88 116 840 272 88 184 1121 306 88 21,8 1261 340 12,2 218 1401
241.16.25.203 250 12,5 203 36,3 231 10,0 131 839 30,8 10,0 20,8 1118 34,7 10,0 24,7 1260 385 13,9 246 1398
241.16.25.305 250 12,5 305 226 345 150 19,5 780 46,0 150 31,0 1040 51,8 150 36,8 1171 57,5 20,7 36,8 1300

55% Federweg 62% Federweg 80% Federweg 100% Federweg
Bestell-Nummer D, Dy Lo R S Ss Sas  Fs Se S Sas Fe Sy Sv Saz Fs Sy L,
241.16.25.025 250 1255 25 3757 50 21 29 1879 56 2,7 29 2104 72 52 202705 90 16,0 33813
241.16.25.032 250 125 32 2972 58 24 34 1724 65 32 33 1932 84 61 2,3 249 10,5 21,5 3120,6
241.16.25.038 250 1255 38 2188 72 30 42 1575 81 39 42 1772 104 7,5 29 2276 13,0 25,0 2844,4
241.16.25.044 250 125 44 1874 85 36 49 1593 96 47 49 1799 124 9,0 3,4 2324 155 28,5 2904,7
241.16.25.051 250 12,5 51 1560 99 41 58 1544 11,2 54 58 1747 144 104 40 2246 18,0 33,0 2808,0
241.16.25.064 250 125 64 1236124 52 72 1533 140 68 72 1730 18,0 13,1 4,9 2225 225 415 27810
241.16.25.076 250 125 76 991151 63 88 1496 171 83 88 1695 220 160 6,0 2180 27,5 485 27253
241.16.25.089 250 125 89 844 179 7,5 104 1511 20,2 98 10,4 1705 26,0 189 7,1 2194 325 56,5 2743,0
241.16.25.102 250 125 102 73,6 20,6 86 12,0 1516 23,3 11,3 12,0 1715 30,0 21,8 82 2208 375 645 27600
241.16.25.115 25,0 12,5 115 64,7 235 9,8 13,7 1520 26,5 12,8 13,7 1715 342 248 9,4 2213 42,7 72,3  2762,7
241.16.25.127 25,0 12,5 127 579 259 10,8 151 1500 29,1 141 150 1685 37,6 27,3 10,3 2177 47,0 80,0 27213
241.16.25.139 25,0 12,5 139 53,0 286 12,0 16,6 1516 32,2 156 16,6 1707 416 30,2 11,4 2205 52,0 87,0 2756,0
241.16.25.152 25,0 12,5 152 481 31,6 13,2 184 1520 35,7 17,3 184 1717 46,0 33,4 12,6 2213 57,5 94,5 27658
241.16.25.178 250 12,5 178 41,2 37,4 156 21,8 1541 42,2 204 21,8 1739 544 39,4 15,0 2241 680 110,0 28016
241.16.25.203 250 12,5 203 36,3 42,4 17,7 24,7 1539 47,7 23,1 246 1732 61,6 44,7 16,9 2236 77,0 126,0 27951
241.16.25.305 250 12,5 305 22,6 633 265 368 1431 713 345 368 1611 92,0 66,7 253 2079 1150 190,0 2599,0
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Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

Dy = Hilsendurchmesser kraft
D4 = Dorndurchmesser * ‘ Vorspannkra m 625
(Innenfiihrung) Vorspann- - L * s i S
Lo = Lange der unbelast. weg S g Fi iivivs =T T E=
Feder < w
Lily = Liingen der belast - L gZi =
1.-Ln = Lingen der belast. A S~ 4 ——
Feder, zugeordn. den - L DhH‘5 e e
Federkraften F,...F, = = Fn
Le. = Blocklinge d. Feder - ‘.’
(Windung aneinander) ¢ e
Fi..Fn = Federkraftein N zuge- =7 % y
ordnet den Federldngen _,;f#
Ly...Ln ——— .
Sv1..Sy7 = mind. Federvorspan- =
nung zugeordnet den = 3
Federwegen S;...S; —— _J
S1..Sn = Federwege zugeordnet " ol
d. Federkraften F,...F, : -‘#{_‘
R = Federrate in N/mm "-..,___________..-' =
Sa1.-Sa7 = Arbeitsweg (Hub)
241.17. Spezial-Schraubendruckfeder DIN 1SO 10243 Kennfarbe: ,,Gelb“
30% Federweg 40% Federweg 45% Federweg 50% Federweg
Bestell-Nummer Dh Dd Lo R 51 Svl SA1 F1 52 sz SAz Fz Sg Svg SA3 F3 54 Sv4 5/-\4 F4
241.17.25.032 250 125 32 375 30 13 17 1125 40 13 2,7 1500 45 13 32 1688 50 18 32 1875
241.17.25.038 250 12,5 38 346 36 16 20 1246 48 16 32 1661 54 16 3,8 1868 6,0 2,2 3,8 2076
241.17.25.044 250 125 44 244 42 18 24 1025 56 18 38 1366 63 18 45 1537 70 25 45 1708
241.17.25.051 250 1255 51 208 48 21 27 998 64 21 43 1331 72 21 51 1498 80 29 51 1664
241.17.25.064 250 125 64 161 63 2,7 36 1014 84 2,7 57 1352 95 27 68 1530 1055 3,8 6,7 1691
241.17.25.076 250 125 76 131 75 33 42 983 100 33 6,7 1310 11,3 3,3 80 1480 125 45 80 1638
241.17.25.089 250 125 89 111 87 38 49 966 116 38 7,8 1288 13,1 38 93 1454 145 52 9,3 1610
241.17.25.102 250 12,5 102 963 102 44 58 982 136 44 92 1310 153 44 109 1473 170 61 10,9 1637
241.17.25.115 250 125 115 857 117 51 66 1003 156 51 105 1337 176 51 125 1508 195 7,0 125 1671
241.17.25.127 250 12,5 127 763 129 56 73 984 172 56 11,6 1312 194 56 13,8 1480 215 7,7 13,8 1640
241.17.25.152 250 125 152 63,6 159 69 90 1011 212 69 143 1348 239 69 17,0 1520 265 9,5 17,0 1685
241.17.25.178 250 12,5 178 540 186 81 10,5 1004 248 81 16,7 1339 279 81 19,8 1507 31,0 11,2 19,8 1674
241.17.25.203 250 125 203 470 210 91 119 987 280 91 189 1316 315 91 224 1481 350 126 224 1645
241.17.25.305 250 12,5 305 309 324 140 184 1001 432 140 29,2 1335 486 140 346 1502 540 194 346 1669
55% Federweg 62% Federweg 80% Federweg 100% Federweg
Bestell-Nummer Dy Dy Lo R S Ss Sas  Fs Se S Sas Fs S; Sv  Saz R Sn L, Fn
241.17.25.032 250 125 32 375 55 23 32 2063 62 30 32 2325 80 58 22 3000 10,0 22,0 3750,0
241.17.25.038 250 12,5 38 346 66 28 38 2284 74 36 38 2560 96 7,0 26 3322 12,0 26,0 4152,0
241.17.25.044 250 125 44 244 77 32 45 1879 87 42 45 2123 112 81 3,1 2733 140 30,0 3416,0
241.17.25.051 250 125 51 208 88 37 51 1830 99 48 51 2059 128 9,3 3,5 2662 16,0 350 3328,0
241.17.25.064 250 125 64 161 116 48 68 1868 130 63 6,7 2093 16,8 122 46 2705 21,0 43,0 3381,0
241.17.25.076 250 125 76 131 138 58 80 1808 155 75 80 2031 20,0 145 55 2620 250 51,0 3275,0
241.17.25.089 25,0 125 89 111 160 6,7 93 1776 180 87 93 1998 232 168 6,4 2575 29,0 60,0 3219,0
241.17.25.102 250 12,5 102 963 187 7,8 109 1801 21,1 10,2 109 2032 272 197 7,5 2619 340 68,0 32742
241.17.25.115 250 12,5 115 857 215 9,0 12,5 1843 242 11,7 125 2074 312 22,6 86 2674 390 76,0 33423
241.17.25.127 250 12,5 127 76,3 23,7 99 13,8 1808 26,7 129 13,8 2037 344 249 95 2625 43,0 84,0 32809
241.17.25.152 250 12,5 152 63,6 292 122 17,0 1857 32,9 159 17,0 2092 424 30,7 11,7 2697 53,0 99,0 33708
241.17.25.178 250 12,5 178 540 341 143 19,8 1841 384 186 19,8 2074 496 36,0 13,6 2678 62,0 116,0 33480
241.17.25.203 250 12,5 203 47,0 385 16,1 22,4 1810 434 21,0 22,4 2040 56,0 40,6 154 2632 70,0 133,0 3290,0
241.17.25.305 250 12,5 305 309 594 248 346 1835 67,0 324 346 2070 864 62,6 23,8 2670 108,0 197,0 33372
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FIBRO

Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

*$ "Vorspannkraftm Dh = Hilsendurchmesser
D4
g32 1= D4 = Dorndurchmesser
\V/\?erSPSa"n' wl AN7+ L,.\lii—j (Innenfiihrung)
82V F, - T n :?Ir-—-l'j < Lo = Lange der unbelast.
F, * ST TR v Feder
o | | M 0 __________/| AN 4 s Li..L, = Langen der belast.
- L ? E Dy Feder, zugeordn. den
= ¢ . 3 n Federkraften F,...F,
- @
~ 7 Lg. = Blocklange d. Feder
¢ (Windung aneinander)
— % Fi..Fn = Federkrafte in N zuge-

ordnet den Federldngen
Li...Lq

Sv1..Sy7 = mind. Federvorspan-
nung zugeordnet den
Federwegen S;...S;

S1..Sn = Federwege zugeordnet
d. Federkraften F...F,
R = Federrate in N/mm

Sa1.-Sa7 = Arbeitsweg (Hub)

241.14. Spezial-Schraubendruckfeder DIN 1SO 10243 Kennfarbe: ,,Grin®

30% Federweg 40% Federweg 45% Federweg 50% Federweg

Bestell-Nummer Dh Dd Lg R Sl Svl SAl F1 Sz sz SAZ Fz 53 Svg SAg Fg 54 Sv4 SA4 F4

241.14.32.038 32,0 16,0 38 941 57 25 32 53 76 25 51 715 86 25 61 89 95 34 61 894
241.14.32.044 320 160 44 796 66 29 37 525 88 29 59 700 99 29 70 788 110 40 70 876
241.14.32.051 32,0 160 51 670 75 33 42 503 100 33 67 670 113 33 80 757 125 45 80 838
241.14.32.064 32,0 16,0 64 530 96 42 54 509 128 42 86 678 144 42 10,2 763 16,0 58 10,2 848
241.14.32.076 320 160 76 441117 51 66 516 156 51 10,5 688 176 51 125 776 195 7,0 12,5 860
241.14.32.089 32,0 16,0 89 372135 59 76 502 180 59 121 670 203 59 144 755 225 81 144 837
241.14.32.102 320 16,0 102 32,0 156 68 88 499 208 68 140 666 234 68 166 749 260 94 16,6 832
241.14.32.115 32,0 160 115 290174 75 99 505 232 75 157 673 261 7,5 186 757 290 10,4 18,6 841
241.14.32.127 320 16,0 127 25,0 19,5 85 11,0 488 260 85 175 650 293 85 20,8 733 325 11,7 20,8 813
241.14.32.139 32,0 160 139 231216 94 122 499 288 94 194 665 324 94 230 748 36,0 13,0 23,0 832
241.14.32.152 32,0 160 152 215 234 101 133 503 31,2 101 211 671 351 10,1 250 755 39,0 14,0 250 839
241.14.32.178 32,0 16,0 178 18,3 264 11,4 150 483 352 114 238 644 396 114 282 725 44,0 158 282 805
241.14.32.203 32,0 16,0 203 15,8 31,2 135 17,7 493 416 135 281 657 46,8 13,5 333 739 520 187 333 822
241.14.32.254 320 16,0 254 12,6 39,0 169 221 491 520 169 351 655 585 169 416 737 650 234 416 819
241.14.32.305 32,0 16,0 305 103 46,5 202 263 479 62,0 202 418 639 698 202 496 719 775 279 496 798

55% Federweg 62% Federweg 80% Federweg 100% Federweg
Bestel-Nummer D, Dy Lo R Ss Sis  Sas  Fs Se Swe  Sae  Fe S7 Svv  Sw K Sn Ly
241.14.32.038 320 160 38 941 105 44 61 988 118 57 61 1110 152 110 42 1430 190 19,0 17879
241.14.32.044 320 160 44 796 121 51 70 963 136 66 70 1083 176 12,8 4,8 1401 220 22,0 175172
241.14.32.051 320 160 51 670 138 58 80 925 155 7,5 80 1039 20,0 145 55 1340 250 26,0 16750
241.14.32.064 320 160 64 530 176 74 102 933 198 96 10,2 1049 256 186 7,0 1357 32,0 32,0 1696,0
241.14.32.076 320 160 76 441 215 9,0 125 948 242 11,7 12,5 1067 312 226 86 1376 39,0 37,0 17199
241.14.32.089 320 160 89 372 248 104 144 923 279 135 144 1038 36,0 261 99 1339 450 44,0 16740
241.14.32.102 320 16,0 102 32,0 286 12,0 166 915 322 156 166 1030 416 302 11,4 1331 520 50,0 1664,0
241.14.32.115 320 16,0 115 290 31,9 133 186 925 36,0 17,4 186 1044 46,4 33,6 12,8 1346 58,0 57,0 1682,0
241.14.32.127 320 16,0 127 250 358 150 20,8 895 40,3 195 20,8 1008 52,0 37,7 143 1300 650 62,0 16250
241.14.32.139 320 16,0 139 23,1 396 166 230 915 446 216 23,0 1030 576 41,8 158 1331 720 67,0 1663,2
241.14.32.152 320 16,0 152 215 429 179 250 922 484 234 250 1041 62,4 452 17,2 1342 780 740 1677,
241.14.32.178 320 16,0 178 183 484 20,2 282 886 546 264 282 999 704 510 19,4 1288 880 90,0 16104
241.14.32.203 32,0 160 203 158 57,2 239 333 904 645 312 333 1019 832 60,3 229 1315 1040 99,0 16432
241.14.32.254 320 16,0 254 126 715 299 416 901 80,6 39,0 416 1016 1040 754 286 1310 130,0 1240 1638,0
241.14.32.305 320 16,0 305 103 853 357 496 879 961 465 49,6 990 1240 899 341 1277 1550 150,0 1596,5
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Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243
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241.15. Spezial-Schraubendruckfeder DIN I1SO 10243 Kennfarbe: ,,Blau®

30% Federweg 40% Federweg 45% Federweg 50% Federweg
Bestell-Nummer Dy Dy Ly R S1 Sv Sa1 F1 S, Sw2 Sa2 F, S3 Sv3 Sa3 F; Sa Sva Saa Fy
241.15.32.038 320 160 38 1851 48 21 27 888 64 21 43 118 72 21 51 1333 80 29 51 1481
241.15.32.044 320 160 44 1581 57 25 32 901 76 25 51 1202 86 25 61 1360 95 34 61 1502
241.15.32.051 320 160 51 1341 63 2,7 36 845 84 27 57 1126 95 2,7 68 1274 105 3,8 6,7 1408
241.15.32.064 320 160 64 991 81 35 46 803 108 35 73 1070 122 35 87 1209 135 49 86 1338
241.15.32.076 320 160 76 805 96 42 54 773 128 42 86 1030 144 42 102 1159 160 58 10,2 1288
241.15.32.089 320 160 89 692111 48 63 768 148 48 10,0 1024 167 48 119 1156 185 6,7 11,8 1280
241.15.32.102 320 160 102 589129 56 73 760 172 56 11,6 1013 194 56 13,8 1143 215 7,7 13,8 1266
241.15.32.115 320 160 115 515147 64 83 757 196 64 132 1009 221 64 157 1138 245 88 157 1262
241.15.32.127 320 160 127 448165 72 93 739 220 72 148 986 248 72 17,6 1111 275 99 176 1232
241.15.32.139 320 160 139 423180 7,8 102 761 240 78 162 1015 270 7,8 19,2 1142 30,0 10,8 19,2 1269
241.15.32.152 320 160 152 379198 86 112 750 264 86 17,8 1001 29,7 86 21,1 1126 33,0 119 211 1251
241.15.32.178 320 160 178 32,6 231 10,0 13,1 753 30,8 10,0 20,8 1004 347 10,0 24,7 1131 385 139 246 1255
241.15.32.203 320 160 203 289 264 114 150 763 352 114 23,8 1017 39,6 114 282 1144 44,0 158 282 1272
241.15.32.254 32,0 16,0 254 21,4 33,0 143 18,7 706 44,0 143 29,7 942 49,5 143 352 1059 550 19,8 352 1177
241.15.32.305 320 160 305 183399 173 226 730 532 173 359 974 599 17,3 42,6 1096 66,5 239 426 1217

55% Federweg 62% Federweg 80% Federweg 100% Federweg
Bestel-Nummer D, Dy L, R Ss Ss_ Sas Fs Se  Sw  Sas  Fe Sy Sz Sar By Sn Ly Fn
241.15.32.038 320 160 38 1851 88 37 51 1629 99 48 51 1832 12,8 93 35 2369 160 22,0 29616
241.15.32.044 320 160 44 1581105 44 61 1660 118 57 61 1866 152 110 42 2403 190 250 30039
241.15.32.051 320 160 51 1341116 48 68 1556 13,0 63 6,7 1743 16,8 122 46 2253 210 30,0 28161
241.15.32.064 320 160 64 991149 62 87 1477 167 81 86 1655 216 157 59 2141 270 37,0 26757
241.15.32.076 320 160 76 805176 74 102 1417 198 96 10,2 1594 256 186 7,0 2061 32,0 44,0 2576,0
241.15.32.089 320 160 89 69,2 204 85 119 1412 229 11,1 11,8 1585 29,6 215 81 2048 37,0 52,0 25604
241.15.32.102 32,0 160 102 589 237 99 13,8 139 26,7 129 13,8 1573 344 249 95 2026 430 59,0 25327
241.15.32.115 320 16,0 115 51,5270 11,3 157 1391 30,4 147 157 1566 39,2 284 108 2019 49,0 66,0 25235
241.15.32.127 320 16,0 127 44,8 30,3 12,7 17,6 1357 34,1 165 17,6 1528 44,0 319 12,1 1971 550 72,0 2464,0
241.15.32.139 320 16,0 139 42,3 33,0 13,8 19,2 1396 372 180 19,2 1574 48,0 34,8 132 2030 600 79,0 2538,0
241.15.32.152 320 16,0 152 379 36,3 152 21,1 1376 40,9 198 211 1550 52,8 383 145 2001 66,0 86,0 25014
241.15.32.178 32,0 16,0 178 32,6 42,4 17,7 24,7 1382 47,7 23,1 246 1555 61,6 44,7 169 2008 77,0 101,0 2510,2
241.15.32.203 320 16,0 203 289 484 20,2 282 1399 546 264 282 1578 704 51,0 194 2035 880 1150 254322
241.15.32.254 32,0 16,0 254 21,4 605 253 352 1295 682 33,0 352 1459 88,0 63,8 242 1883 110,0 1440 2354,0
241.15.32.305 320 160 305 183 73,2 30,6 42,6 1340 825 399 42,6 1510 1064 77,1 29,3 1947 133,0 172,0 24339
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Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

*$ "Vorspannkraftm Dh = Hilsendurchmesser
D4
g32 1= D4 = Dorndurchmesser
\V/\?erSPSa"n' wl AN7+ L,.\lii—j (Innenfiihrung)
82V F, - T n :53:-—-1'3 < Lo = Lange der unbelast.
F, * ST TR v Feder
o | | M 0 __________/| AN 4 s Li..L, = Langen der belast.
- L ? E Dy Feder, zugeordn. den
= ¢ . 3 n Federkraften F,...F,
- @
~ 7 Lg. = Blocklange d. Feder
¢ (Windung aneinander)
— % Fi..Fn = Federkrafte in N zuge-

ordnet den Federldngen
Li...Lq

Sv1..Sy7 = mind. Federvorspan-
nung zugeordnet den
Federwegen S;...S;

S1..Sn = Federwege zugeordnet
d. Federkraften F...F,
R = Federrate in N/mm

Sa1.-Sa7 = Arbeitsweg (Hub)

241.16. Spezial-Schraubendruckfeder DIN 1SO 10243 Kennfarbe: ,,Rot"

30% Federweg 40% Federweg 45% Federweg 50% Federweg

Bestell-Nummer Dh Dd Lg R Sl Svl SAl F1 Sz sz SAZ Fz 53 Svg SAg Fg 54 Sv4 SA4 F4

241.16.32.038 320 160 38 3885 36 16 20 1399 48 16 32 185 54 16 3,8 2098 60 22 38 2331
241.16.32.044 32,0 160 44 3247 42 18 24 1364 56 18 38 1818 63 18 45 2046 70 2,5 45 2273
241.16.32.051 320 160 51 271,7 50 21 29 1359 66 21 45 1793 74 21 53 2011 83 3,0 53 2255
241.16.32.064 320 160 64 2119 65 28 37 1377 86 28 58 1822 97 28 69 2055 108 39 69 2289
241.16.32.076 320 160 76 1717 78 34 44 1339 104 34 70 178 11,7 34 83 2009 13,0 47 83 2232
241.16.32.089 320 160 89 1413 92 40 52 1300 122 40 82 1724 13,7 40 9,7 1936 153 55 98 2162
241.16.32.102 32,0 16,0 102 1216 10,7 46 61 1301 142 46 96 1727 160 46 114 1946 178 6,4 114 2164
241.16.32.115 32,0 16,0 115 1069 122 53 69 1304 162 53 109 1732 182 53 129 1946 203 7,3 13,0 2170
241.16.32.127 32,0 160 127 932135 59 76 1258 180 59 12,1 1678 20,3 59 144 1892 225 81 144 2097
241.16.32.139 32,0 160 139 86,3 150 65 85 1295 20,0 6,5 1355 1726 22,5 6,5 16,0 1942 250 9,0 16,0 2158
241.16.32.152 320 160 152 785162 7,0 92 1272 216 70 146 1696 243 70 173 1908 27,0 9,7 173 2120
241.16.32.178 32,0 16,0 178 67,7 189 82 10,7 1280 252 82 17,0 1706 284 82 20,2 1923 315 11,3 20,2 2133
241.16.32.203 320 16,0 203 589216 94 122 1272 288 94 194 169% 324 94 23,0 1908 36,0 13,0 23,0 2120
241.16.32.254 32,0 16,0 254 46,1 276 12,0 156 1272 36,8 12,0 248 1696 41,4 12,0 29,4 1909 46,0 16,6 29,4 2121
241.16.32.305 32,0 16,0 305 38,3 33,0 14,3 18,7 1264 44,0 14,3 29,7 1685 49,5 143 352 189 550 19,8 352 2107

55% Federweg 62% Federweg 80% Federweg 100% Federweg
Bestell-Nummer D, Dy Lo R Ss  Sis Sas  Fs Se S Sae Fs S S7  Sa Fy Sn Ly
241.16.32.038 320 160 38 3835 66 28 38 2564 74 36 38 2875 96 70 26 3730 12,0 26,0 4662,0
241.16.32.044 320 160 44 3247 7,7 32 45 2500 87 42 45 2825 112 81 31 3637 140 30,0 45458
241.16.32.051 320 160 51 271,7 91 38 53 2472 102 50 52 2771 132 96 36 3586 16,5 345 44831
241.16.32.064 320 160 64 2119118 49 69 2500 133 65 68 2818 172 125 4,7 3645 215 425 45559
241.16.32.076 320 160 76 171,7143 60 83 2455 161 78 83 2764 208 151 57 3571 26,0 50,0 44642
241.16.32.089 320 160 89 1413168 7,0 98 2374 189 92 97 2671 244 17,7 67 3448 3055 585 43097
241.16.32.102 320 160 102 1216195 82 11,3 2371 220 10,7 113 2675 284 206 7.8 3453 355 665 43168
241.16.32.115 320 160 115 1069 223 93 13,0 2384 251 122 12,9 2683 324 235 89 3464 4055 745 43295
241.16.32.127 320 160 127 932 248 104 144 2311 279 135 144 2600 360 261 99 3355 450 820 41940
241.16.32.139 320 160 139 86,3 275 115 16,0 2373 31,0 150 160 2675 40,0 29,0 110 3452 50,0 89,0 43150
241.16.32.152 320 16,0 152 785 29,7 124 173 2331 335 162 173 2630 432 313 119 3391 540 980 42390
241.16.32.178 320 160 178 67,7 347 145 202 2349 39,1 189 202 2647 504 36,5 139 3412 63,0 1150 42651
241.16.32.203 320 16,0 203 589 396 16,6 23,0 2332 446 216 230 2627 576 41,8 158 3393 72,0 1310 42408
241.16.32.254 320 160 254 46,1 50,6 212 294 2333 57,0 27,6 294 2628 73,6 534 20,2 3393 92,0 162,0 42412
241.16.32.305 320 160 305 383605 253 352 2317 682 330 352 2612 880 63,8 242 3370 110,0 1950 4213,0
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Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

Dy = Hilsendurchmesser kraft
Dyq = Dorndurchmesser * ‘ Vorspannkra m 632
(Innenfiihrung) Vorspann- 5 AN * s B S
Lo = Lange der unbelast. weg S g Fi iivivs =T T E=
Feder < w
Ly = Lingen der belast - - —
1..Ln = Langen der belast. N S~ d = s
Feder, zugeordn. den - L DhH‘5 e e
Federkraften F,...F, = = Fn
Le. = Blocklinge d. Feder - ‘.’
(Windung aneinander) ¢ e
Fi..Fn = Federkraftein N zuge- =7 % y
ordnet den Federlingen .-;f“
Ly..Ln ——— .
Sv1..Sy7 = mind. Federvorspan- =
nung zugeordnet den = 3
Federwegen S;...S; —— _J
S1..Sn = Federwege zugeordnet " ol
d. Federkraften Fy...F, . -‘#‘_‘
R = Federrate in N/mm "-..,___________..-' =
Sa1.-Sa7 = Arbeitsweg (Hub)
241.17. Spezial-Schraubendruckfeder DIN 1SO 10243 Kennfarbe: ,,Gelb“
30% Federweg 40% Federweg 45% Federweg 50% Federweg
Bestell-Nummer Dh Dd Lo R 51 Svl SA1 F1 52 sz SAz Fz Sg Svg SA3 F3 54 Sv4 5/-\4 F4
241.17.32.038 32,0 160 38 529 33 14 19 1746 44 14 30 2328 50 14 36 2645 55 20 35 2910
241.17.32.044 32,0 16,0 44 425 39 1,7 22 1958 52 1,7 3,5 2210 59 17 42 2508 65 23 42 2763
241.17.32.051 320 160 51 353 45 20 25 1589 60 20 40 2118 68 20 48 2400 75 2,7 48 2648
241.17.32.064 320 160 64 269 60 26 34 1614 80 26 54 2152 90 26 64 2421 100 36 64 2690
241.17.32.076 32,0 160 76 219 72 31 41 1577 96 31 65 2102 108 3,1 7,7 2365 120 43 7,7 2628
241.17.32.089 320 160 89 180 87 38 49 1566 116 38 78 2088 131 38 93 2358 145 52 93 2610
241.17.32.102 320 160 102 155 99 43 56 1535 132 43 89 2046 149 43 106 2310 165 59 106 2558
241.17.32.115 32,0 16,0 115 140 108 4,7 6,1 1512 144 47 9,7 2016 16,2 4,7 115 2268 180 6,5 11,5 2520
241.17.32.127 320 16,0 127 124 123 53 70 1525 164 53 111 2034 185 53 132 2294 205 74 131 2542
241.17.32.152 320 16,0 152 102 150 65 85 1530 20,0 6,5 13,5 2040 225 6,5 16,0 2295 250 9,0 16,0 2550
241.17.32.178 32,0 16,0 178 883 17,7 7,7 10,0 1563 236 78 159 2084 266 7,7 189 2349 295 10,6 189 2605
241.17.32.203 32,0 16,0 203 76,0 204 88 11,6 1550 27,2 88 184 2067 30,6 88 21,8 2326 340 12,2 21,8 2584
241.17.32.254 320 16,0 254 60,8 255 11,1 144 1550 34,0 111 229 2067 383 111 27,2 2329 425 153 272 2584
241.17.32.305 32,0 16,0 305 49,1 30,9 134 17,5 1517 412 134 27,8 2023 464 134 33,0 2278 515 18,5 33,0 2529
55% Federweg 62% Federweg 80% Federweg 100% Federweg
Bestell-Nummer Dy Dy Lo R S Ss Sas  Fs Se S Sas Fs S; Sv  Saz R Sn L, Fn
241.17.32.038 320 160 38 529 61 25 36 3227 68 33 35 3597 88 64 24 4655 110 27,0 5819,0
241.17.32.044 32,0 16,0 44 425 72 30 42 3060 81 39 42 3443 104 7,5 29 4420 13,0 31,0 5525,0
241.17.32.051 320 160 51 353 83 35 48 2930 93 45 48 3283 120 8,7 33 4236 150 36,0 5295,0
241.17.32.064 320 160 64 269 110 46 64 2959 124 60 64 3336 160 116 44 4304 20,0 44,0 5380,0
241.17.32.076 320 160 76 219 132 55 7,7 2891 149 72 7,7 3263 19,2 139 53 4205 24,0 52,0 5256,0
241.17.32.089 320 160 89 180 160 6,7 9,3 2880 180 8,7 93 3240 232 168 6,4 4176 29,0 60,0 5220,0
241.17.32.102 32,0 160 102 155 182 7,6 10,6 2821 20,5 99 106 3178 264 191 7,3 4092 33,0 69,0 5115,0
241.17.32.115 320 16,0 115 140 198 83 115 2772 223 10,8 115 3122 288 209 79 4032 36,0 79,0 5040,0
241.17.32.127 320 16,0 127 124 22,6 94 132 2802 254 12,3 131 3150 32,8 23,8 9,0 4067 410 86,0 5084,0
241.17.32.152 320 16,0 152 102 27,5 115 16,0 2805 31,0 150 16,0 3162 40,0 29,0 11,0 4080 50,0 102,0 5100,0
241.17.32.178 320 16,0 178 883 32,5 13,6 189 2870 366 17,7 189 3232 472 342 13,0 4168 59,0 119,0 52097
241.17.32.203 32,0 16,0 203 76,0 37,4 156 21,8 2842 422 204 218 3207 544 394 150 4134 680 1350 5168,0
241.17.32.254 320 16,0 254 60,8 468 19,6 27,2 2845 52,7 255 272 3204 68,0 49,3 187 4134 850 169,0 5168,0
241.17.32.305 32,0 16,0 305 49,1 56,7 23,7 33,0 2784 63,9 30,9 33,0 3137 82,4 59,7 22,7 4046 103,0 202,0 50573
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Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

Dh = Hilsendurchmesser
g40 *$ "Vorspannkraft Da D Dorndurchmesser
——1 d =
\V/\?erngnn' “ AN + L,.\lii—j (Innenfiihrung)
VT Fi - T » :EI"-':EE < Lo = Lange der unbelast.
Fa2 * ~TE=" Feder
o | | M 0 __________/| AN 4 s Li..L, = Langen der belast.
- - ? F Dy Feder, zugeordn. den
-5 e L - Federkraften Fy...F,
-
3 7 Lg. = Blocklange d. Feder
¢ (Windung aneinander)
7 % Fi..Fn = Federkrafte in N zuge-
ordnet den Federldngen
Ly...Ly
Sv1..Sy7 = mind. Federvorspan-
nung zugeordnet den
Federwegen S;...S;
S1..Sn = Federwege zugeordnet
d. Federkraften F...F,
R = Federrate in N/mm

Sa1.-Sa7 = Arbeitsweg (Hub)

241.14. Spezial-Schraubendruckfeder DIN 1SO 10243 Kennfarbe: ,,Grin®

30% Federweg 40% Federweg 45% Federweg 50% Federweg

Bestell-Nummer Dh Dd Lg R Sl Svl SAl F1 Sz sz SAZ Fz 53 Svg SAg F3 54 Sv4 SA4 F4

241.14.40.051 400 200 51 920 75 33 42 690 100 33 67 920 113 3,3 80 1040 125 45 8,0 1150
241.14.40.064 400 200 64 731 96 42 54 702 128 42 86 936 144 42 10,2 1053 160 58 10,2 1170
241.14.40.076 400 200 76 631 114 49 65 719 152 49 103 959 17,1 49 122 1079 190 6,8 12,2 1199
241.14.40.089 400 200 89 510 135 59 76 689 180 59 121 918 203 59 144 1035 225 81 144 1148
241.14.40.102 40,0 20,0 102 431 153 66 87 659 204 66 138 879 230 66 164 991 255 92 16,3 1099
241.14.40.115 40,0 200 115 396 174 75 99 689 232 75 157 919 261 75 186 1034 290 104 18,6 1148
241.14.40.127 40,0 20,0 127 370 195 85 110 722 260 85 175 962 293 85 208 1084 32,5 11,7 20,8 1203
241.14.40.139 40,0 200 139 320 213 92 121 682 284 92 192 909 320 92 22,8 1024 355 12,8 22,7 1136
241.14.40.152 400 20,0 152 281 234 101 133 658 312 101 21,1 877 351 10,1 250 986 39,0 14,0 250 1096
241.14.40.178 40,0 20,0 178 252 276 12,0 156 696 36,8 12,0 24,8 927 41,4 12,0 29,4 1043 46,0 16,6 29,4 1159
241.14.40.203 40,0 20,0 203 22,7 31,5 13,7 178 715 42,0 13,7 283 953 47,3 13,7 33,6 1074 52,5 189 33,6 1192
241.14.40.254 40,0 20,0 254 17,0 393 17,0 223 668 524 170 354 891 59,0 17,0 42,0 1003 655 236 419 1114
241.14.40.305 40,0 20,0 305 148 471 204 26,7 697 62,8 204 424 929 70,7 204 503 1046 785 283 50,2 1162

55% Federweg 62% Federweg 80% Federweg 100% Federweg
Bestell-Nummer Dh Dd Lg R 55 Sv5 SA_r, F5 55 Sve SAG Fe 57 SV7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.14.40.051 400 200 51 920 138 58 80 1270 155 75 80 1426 20,0 145 55 1840 250 26,0 2300,0
241.14.40.064 400 200 64 731 176 7,4 10,2 1287 198 9,6 102 1447 256 186 7,0 1871 32,0 32,0 23392
241.14.40.076 400 200 76 631 209 87 122 1319 236 114 122 1489 304 220 84 1918 380 380 23978
241.14.40.089 40,0 20,0 89 510 248 104 144 1265 279 1355 144 1423 360 26,1 9,9 1836 450 44,0 22950
241.14.40.102 40,0 20,0 102 43,1 281 11,7 164 1211 316 153 16,3 1362 408 29,6 11,2 1758 51,0 51,0 21981
241.14.40.115 40,0 20,0 115 396 319 133 186 1263 360 174 186 1426 464 33,6 12,8 1837 58,0 57,0 2296,8
241.14.40.127 40,0 20,0 127 37,0 358 150 20,8 1325 403 19,5 20,8 1491 52,0 37,7 14,3 1924 650 62,0 24050
241.14.40.139 40,0 20,0 139 32,0 391 163 228 1251 440 213 22,7 1408 56,8 412 156 1818 710 68,0 22720
241.14.40.152 40,0 20,0 152 281 429 179 250 1205 484 23,4 250 1360 62,4 452 172 1753 780 740 21918
241.14.40.178 40,0 20,0 178 252 50,6 21,2 294 1275 57,0 27,6 294 1436 73,6 53,4 20,2 1855 92,0 86,0 23184
241.14.40.203 40,0 20,0 203 22,7 57,8 242 336 1312 651 315 33,6 1478 84,0 609 23,1 1907 1050 98,0 23835
241.14.40.254 40,0 20,0 254 17,0 72,1 30,1 42,0 1226 81,2 393 419 1380 1048 76,0 28,8 1782 1310 123,0 2227,0
241.14.40.305 40,0 20,0 305 14,8 86,4 36,1 50,3 1279 973 471 50,2 1440 1256 91,1 34,5 1859 157,0 148,0 23236
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241.15. Spezial-Schraubendruckfeder DIN I1SO 10243 Kennfarbe: ,,Blau®

30% Federweg 40% Federweg 45% Federweg 50% Federweg
Bestell-Nummer Dy Dy Lo R S1 Sv Sa1 F1 S, Sw2 Sa2 F, S3 Sv3 Sa3 F; Sa Sva Saa Fy
241.15.40.051 40,0 200 51 1790 63 2,7 36 1128 84 2,7 57 1504 95 2,7 68 1701 105 3,8 6,7 1880
241.15.40.064 40,0 200 64 1400 78 34 44 1092 104 34 7,0 1456 11,7 34 83 1638 130 47 83 1820
241.15.40.076 400 200 76 1081 96 42 54 1038 12,8 42 86 1384 144 42 10,2 1557 160 58 10,2 1730
241.15.40.089 400 200 89 90,7111 48 63 1007 148 48 10,0 1342 16,7 4,8 119 1515 185 6,7 11,8 1678
241.15.40.102 40,0 20,0 102 81,0129 56 73 1045 172 56 11,6 1393 194 56 13,8 1571 215 7,7 13,8 1742
241.15.40.115 40,0 20,0 115 71,8 144 62 82 1034 192 6,2 13,0 1379 216 6,2 154 1551 240 86 154 1723
241.15.40.127 40,0 20,0 127 62,8162 70 92 1017 216 7,0 146 1356 243 7,0 173 1526 270 9,7 17,3 1696
241.15.40.139 40,0 200 139 576177 7,7 10,0 1020 236 7,7 159 1359 266 7,7 189 1532 29,5 10,6 189 1699
241.15.40.152 40,0 20,0 152 51,6 19,5 85 11,0 1006 26,0 85 17,5 1342 29,3 85 208 1512 32,5 11,7 20,8 1677
241.15.40.178 40,0 20,0 178 44,2 22,8 99 129 1008 30,4 99 20,5 1344 342 99 24,3 1512 38,0 13,7 243 1680
241.15.40.203 40,0 20,0 203 36,7 261 11,3 148 958 34,8 11,3 23,5 1277 39,2 113 27,9 1439 43,5 157 27,8 1596
241.15.40.254 40,0 20,0 254 30,1 33,0 14,3 18,7 993 44,0 143 29,7 1324 49,5 14,3 352 1490 550 19,8 352 1656
241.15.40.305 40,0 20,0 305 246 393 17,0 223 967 52,4 17,0 354 1289 59,0 17,0 42,0 1451 655 236 419 1611

55% Federweg 62% Federweg 80% Federweg 100% Federweg
Bestel-Nummer D, Dy L, R Ss  Ss  Sas Fs  S¢  Swe  Sae Fe Sz S Saz F;  Sa Ly Fr
241.15.40.051 40,0 20,0 51 1790116 48 68 2076 13,0 63 6,7 2327 168 12,2 4,6 3007 21,0 30,0 3759,0
241.15.40.064 40,0 200 64 1400143 60 83 2002 161 7,8 83 2254 20,8 151 57 2912 26,0 38,0 3640,0
241.15.40.076 400 200 76 1081176 74 102 1903 19,8 9,6 102 2140 256 186 7,0 2767 32,0 440 3459,2
241.15.40.089 400 200 89 90,7204 85 119 1850 229 11,1 11,8 2077 29,6 215 81 2685 37,0 52,0 33559
241.15.40.102 40,0 20,0 102 81,0237 99 138 1920 26,7 129 13,8 2163 344 249 95 2786 43,0 590 34830
241.15.40.115 40,0 20,0 115 71,8 26,4 11,0 154 189 29,8 14,4 154 2140 384 27,8 10,6 2757 48,0 67,0 3446,4
241.15.40.127 40,0 20,0 127 62,8 29,7 12,4 17,3 1865 33,5 162 17,3 2104 43,2 313 11,9 2713 54,0 73,0 33912
241.15.40.139 40,0 20,0 139 576 32,5 13,6 189 1872 36,6 17,7 189 2108 47,2 34,2 13,0 2719 59,0 80,0 33984
241.15.40.152 40,0 20,0 152 516 358 150 20,8 1847 40,3 19,5 20,8 2079 52,0 37,7 14,3 2683 65,0 87,0 3354,0
241.15.40.178 40,0 20,0 178 44,2 41,8 17,5 24,3 1848 47,1 22,8 243 2082 60,8 44,1 16,7 2687 76,0 102,0 3359,2
241.15.40.203 40,0 20,0 203 36,7 479 20,0 279 1758 539 26,1 27,8 1978 69,6 50,5 19,1 2554 87,0 1160 31929
241.15.40.254 40,0 20,0 254 30,1 60,5 253 352 1821 682 33,0 352 2053 880 63,8 24,2 2649 1100 144,0 33110
241.15.40.305 40,0 20,0 305 246 72,1 30,1 42,0 1774 81,2 393 419 1998 104,8 76,0 28,8 2578 131,0 1740 32226
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Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

Dy, = Hilsendurchmesser
++ "Vorspannkraftm Dy = Dorndurchmesser
Vorspann- - AN * t_ﬂ——-LJ‘—>\ (Innenfiihrung)
weg Sy }7 F. A S T i Lo = Linge der unbelast.
F, + ‘IZ.—I: n Feder
X NN = 4 Li..L, = Langen der belast.
3 t ““““ - D 11 Feder, zugeordn. den
= ? Fon— f—h— Federkriften F....F,
AL
- = 7 Lg. = Blockldnge d. Feder
(Windung aneinander)
¢ / / Fi..Fn = Federkrafte in N zuge-
i i’ ordnet den Federlangen
Ly...Ly
Sv1..Sy7 = mind. Federvorspan-
nung zugeordnet den
Federwegen S;...S;
S1..Sn = Federwege zugeordnet
d. Federkraften F...F,
R = Federrate in N/mm
Sa1.-Sa7 = Arbeitsweg (Hub)
241.16. Spezial-Schraubendruckfeder DIN 1SO 10243 Kennfarbe: ,,Rot"
30% Federweg 40% Federweg 45% Federweg 50% Federweg
Bestell-Nummer Dh Dd Lg R Sl Svl SAl F1 Sz sz SAZ Fz 53 Svg SAg Fg 54 Sv4 SA4 F4
241.16.40.051 400 200 51 3502 51 22 29 178 68 22 46 2381 77 22 55 2697 85 31 54 2977
241.16.40.064 400 2000 64 2688 66 29 3,7 1774 88 29 59 2365 99 29 70 2661 110 40 7,0 2957
241.16.40.076 40,0 200 76 2188 81 35 46 1772 108 35 7,3 2363 122 35 8,7 2669 135 49 86 2954
241.16.40.089 40,0 200 89 1903 96 42 54 1827 128 42 8,6 2436 144 42 10,2 2740 16,0 58 10,2 3045
241.16.40.102 40,0 20,0 102 162,8 11,1 48 6,3 1807 148 4,8 100 2409 167 4,8 119 2719 185 6,7 11,8 3012
241.16.40.115 40,0 20,0 115 1422126 55 71 1792 168 55 113 2389 189 55 134 2688 210 7,6 13,4 2986
241.16.40.127 40,0 20,0 127 1285141 61 8,0 1812 188 6,1 127 2416 212 61 151 2724 235 85 150 3020
241.16.40.139 400 200 139 1148 156 6,8 88 1791 208 6,8 14,0 2388 234 6,8 166 2686 26,0 94 16,6 2985
241.16.40.152 40,0 20,0 152 1050173 75 98 1817 230 75 155 2415 259 75 184 2720 28,8 104 184 3024
241.16.40.178 40,0 20,0 178 89,3 201 87 114 1795 26,8 8,7 181 2393 30,2 87 215 2697 335 12,1 214 2992
241.16.40.203 40,0 20,0 203 77,5 22,8 99 129 1767 304 99 20,5 2356 342 99 243 2651 38,0 13,7 24,3 2945
241.16.40.254 40,0 20,0 254 60,8 29,1 126 16,5 1769 38,8 12,6 26,2 2359 43,7 12,6 311 2657 485 17,5 31,0 2949
241.16.40.305 40,0 20,0 305 51,0 34,8 15,1 19,7 1775 464 151 31,3 2366 52,2 151 37,1 2662 580 209 37,1 2958
55% Federweg 62% Federweg 80% Federweg 100% Federweg
Bestell-Nummer Dh Dd Lg R 55 Sv5 SA5 F5 56 Sve SAG Fe 57 SV7 SA7 F7 Sn Ln Fn
241.16.40.051 40,0 200 51 3502 94 39 55 3292 105 51 54 3677 136 99 3,7 4763 17,0 340 59534
241.16.40.064 400 200 64 2688121 51 70 3252 136 6,6 7,0 3656 176 128 4,8 4731 220 42,0 59136
241.16.40.076 40,0 20,0 76 2188149 62 87 3260 167 81 86 3654 21,6 157 59 4726 27,0 49,0 59076
241.16.40.089 400 200 89 1903176 74 10,2 3349 198 96 10,2 3768 256 186 7,0 4872 32,0 57,0 6089,6
241.16.40.102 40,0 20,0 102 1628204 85 119 3321 229 111 11,8 3728 296 215 81 4819 37,0 65,0 6023,6
241.16.40.115 40,0 20,0 115 1422 231 9,7 134 3285 26,0 126 134 3697 33,6 244 9,2 4778 42,0 73,0 59724
241.16.40.127 40,0 20,0 127 1285 259 10,8 151 3328 29,1 141 150 3739 37,6 273 10,3 4832 47,0 80,0 6039,5
241.16.40.139 40,0 20,0 139 1148 286 120 16,6 3283 32,2 156 166 3697 416 30,2 114 4776 52,0 87,0 5969,6
241.16.40.152 40,0 20,0 152 1050316 132 184 3318 357 173 184 3749 46,0 334 126 4830 575 945 60375
241.16.40.178 40,0 20,0 178 89,3 36,9 154 21,5 3295 415 20,1 214 3706 536 389 14,7 4786 67,0 1110 59831
241.16.40.203 40,0 20,0 203 77,5 41,8 175 243 3240 47,1 22,8 243 3650 60,8 441 16,7 4712 76,0 127,0 5890,0
241.16.40.254 40,0 20,0 254 60,8 53,4 22,3 311 3247 60,1 29,1 31,0 3654 77,6 56,3 21,3 4718 97,0 157,0 5897,6
241.16.40.305 40,0 20,0 305 51,0 63,8 26,7 371 3254 719 348 371 3667 92,8 67,3 255 4733 1160 189,0 5916,0
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Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

Dn
D4

Lo

Li..Ln

Fi...Fn

SV]_... SV7

S1..5n

Sa1--Sa7

Hilsendurchmesser

Dorndurchmesser
(Innenfiihrung)

Lange der unbelast.
Feder

Langen der belast.
Feder, zugeordn. den
Federkraften F,...F,

Blocklange d. Feder
(Windung aneinander)

Federkrafte in N zuge-
ordnet den Federldngen
Ly..Ln

mind. Federvorspan-
nung zugeordnet den
Federwegen S;...S;

Federwege zugeordnet
d. Federkraften Fy...F,

Federrate in N/mm
Arbeitsweg (Hub)

** "Vorspannkraft ~| D, |=
Vorspann- o AN + il-ii*
weg Sy 1*7 F, LA A S I O B

F, | ST EF=v

-
i
:

H15

Dy

s

A\\\?T

241.17. Spezial-Schraubendruckfeder DIN 1SO 10243 Kennfarbe: ,,Gelb“

30% Federweg 40% Federweg 45% Federweg 50% Federweg
Bestell-Nummer Dh Dd Lo R 51 Svl SA1 F1 Sz sz SAZ Fz Sg Svg SA3 F3 54 Sv4 5/.\4 F4
241.17.40.051 40,0 20,0 51 628 45 20 25 2826 60 20 40 3768 68 20 48 4270 75 2,7 48 4710
241.17.40.064 400 20,0 64 488 57 25 32 2782 76 25 51 3709 86 25 61 4197 95 34 61 4636
241.17.40.076 400 200 76 379 72 31 41 2729 96 31 65 3638 108 31 7,7 4093 120 43 7,7 4548
241.17.40.089 400 200 89 321 84 36 48 2696 112 36 7,6 3595 126 36 9,0 4045 140 50 9,0 4494
241.17.40.102 40,0 20,0 102 281 99 43 56 278 132 43 89 3709 149 43 106 4187 165 59 10,6 4637
241.17.40.115 40,0 20,0 115 245 11,1 48 63 2720 148 48 100 3626 16,7 4,8 119 4092 185 6,7 11,8 4533
241.17.40.127 40,0 20,0 127 221 123 53 70 2718 164 53 111 3624 185 53 132 4089 205 74 131 4531
241.17.40.152 40,0 20,0 152 168 150 65 85 2520 20,0 6,5 13,5 3360 225 65 160 3780 250 9,0 16,0 4200
241.17.40.203 40,0 20,0 203 132 20,1 87 114 2653 268 87 181 3538 30,2 87 215 3986 335 12,1 214 4422
241.17.40.254 40,0 20,0 254 107 255 11,1 14,4 2729 340 11,1 22,9 3638 383 11,1 27,2 4098 42,5 153 27,2 4548
241.17.40.305 40,0 20,0 305 879 30,6 133 17,3 2690 408 13,3 27,5 3586 459 13,3 32,6 4035 51,0 184 32,6 4483

55% Federweg 62% Federweg 80% Federweg 100% Federweg
Bestell-Nummer Dy Dy Lo R 55 SVS SAS Fs S6 SV5 SAB Fe S7 SV7 SA7 F; Sn L, n
241.17.40.051 40,0 200 51 628 83 35 48 5212 93 45 48 5840 120 87 33 7536 150 36,0 9420,0
241.17.40.064 400 20,0 64 488 105 44 61 5124 118 57 61 5758 152 110 42 7418 19,0 450 92720
241.17.40.076 40,0 200 76 379 132 55 7,7 5003 149 72 7,7 5647 192 139 53 7277 240 52,0 9096,0
241.17.40.089 400 200 89 321 154 64 90 4943 174 84 90 5585 224 162 62 7190 280 610 8988,0
241.17.40.102 400 20,0 102 281 182 7,6 106 5114 205 99 10,6 5761 264 191 7,3 7418 33,0 69,0 9273,0
241.17.40.115 40,0 20,0 115 245 204 85 119 4998 229 111 118 5611 296 215 81 7252 370 780 90650
241.17.40.127 40,0 20,0 127 221 22,6 9,4 132 4995 254 123 131 5613 32,8 23,8 9,0 7249 410 860 90610
241.17.40.152 40,0 20,0 152 168 27,5 115 16,0 4620 31,0 150 16,0 5208 40,0 29,0 11,0 6720 50,0 102,0 8400,0
241.17.40.203 40,0 20,0 203 132 36,9 154 215 4871 415 20,1 21,4 5478 53,6 389 14,7 7075 67,0 1360 8844,0
241.17.40.254 40,0 20,0 254 107 46,8 196 27,2 5008 52,7 255 27,2 5639 680 49,3 187 7276 850 169,0 90950
241.17.40.305 40,0 20,0 305 879 561 235 326 4931 632 306 32,6 5555 81,6 59,2 224 7173 102,0 203,0 8965,8
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Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

Dh = Hilsendurchmesser
———
gso + "Vorspannkraﬂm Dy = Dorndurchmesser
Vorspann- - AN * s (Innenfiihrung)
weg Sy }7 F, RAN SR I I S - Lo = Lange der unbelast.
F, + gI::-:E.: n Feder
— :
NN 4 Li..L, = Langen der belast.
= t ““““ - D s Feder, zugeordn. den
= f Fon— f—h— Federkriften F....F,
AL
- = 7 Lg. = Blockldnge d. Feder
(Windung aneinander)
¢ % Fi..Fn = Federkrafte in N zuge-
e i’ ordnet den Federlangen
Ly...Ly
Sv1..Sy7 = mind. Federvorspan-
nung zugeordnet den
Federwegen S;...S;
S1..Sn = Federwege zugeordnet
d. Federkraften F...F,
R = Federrate in N/mm
Sa1.-Sa7 = Arbeitsweg (Hub)
241.14. Spezial-Schraubendruckfeder DIN 1SO 10243 Kennfarbe: ,,Grin®
30% Federweg 40% Federweg 45% Federweg 50% Federweg
Bestell-Nummer Dh Dd Lg R Sl Svl SAl F1 Sz sz SAZ Fz 53 Svg SAg F3 54 Sv4 SA4 F4
241.14.50.064 50,0 250 64 1560 96 42 54 1498 128 42 86 1997 144 42 10,2 2246 160 58 10,2 249
241.14.50.076 50,0 250 76 1250117 51 66 1463 156 51 10,5 1950 176 51 12,5 2200 195 7,0 12,5 2438
241.14.50.089 500 250 89 1090135 59 76 1472 180 59 12,1 1962 203 59 144 2213 225 81 144 2453
241.14.50.102 50,0 25,0 102 941 156 6,8 8,8 1468 20,8 6,8 14,0 1957 234 6,8 16,6 2202 26,0 94 16,6 2447
241.14.50.115 50,0 25,0 115 810174 75 99 1409 232 75 157 1879 261 75 186 2114 290 104 186 2349
241.14.50.127 50,0 25,0 127 71,0 195 85 110 1385 260 85 17,5 1846 293 85 20,8 2080 32,5 11,7 20,8 2308
241.14.50.139 50,0 250 139 66,5216 94 122 1436 288 94 194 1915 324 94 23,0 2155 36,0 13,0 23,0 2394
241.14.50.152 50,0 25,0 152 60,0 234 101 13,3 1404 31,2 101 211 1872 351 10,1 250 2106 39,0 14,0 25,0 2340
241.14.50.178 50,0 25,0 178 52,0 276 12,0 156 1435 36,8 12,0 248 1914 414 12,0 294 2153 46,0 16,6 294 2392
241.14.50.203 50,0 25,0 203 441 312 13,5 17,7 1376 416 13,5 28,1 1835 46,8 13,5 33,3 2064 52,0 18,7 33,3 2293
241.14.50.254 50,0 25,0 254 35,0 39,0 16,9 22,1 1365 52,0 16,9 351 1820 585 16,9 41,6 2048 650 234 416 2275
241.14.50.305 50,0 25,0 305 28,6 46,8 20,3 26,5 1338 624 20,3 421 1785 70,2 20,3 49,9 2008 78,0 281 499 2231
55% Federweg 62% Federweg 80% Federweg 100% Federweg
Bestell-Nummer Dy Dy Lo R S Sis Sas  Fs Se Se Sasc Fe S; Sv Saz K Sn Ly Fn
241.14.50.064 50,0 250 64 1560176 74 102 2746 198 9,6 10,2 3089 256 186 7,0 3994 32,0 32,0 4992,0
241.14.50.076 50,0 25,0 76 1250215 9,0 125 2688 242 11,7 1255 3025 312 226 86 3900 39,0 37,0 4875,0
241.14.50.089 50,0 25,0 89 1090 248 104 144 2703 279 135 144 3041 36,0 26,1 99 3924 450 44,0 4905,0
241.14.50.102 50,0 25,0 102 94,1 28,6 12,0 16,6 2691 32,2 156 16,6 3030 416 30,2 114 3915 520 50,0 4893,2
241.14.50.115 50,0 25,0 115 81,0 31,9 13,3 186 2584 360 174 186 2916 464 33,6 12,8 3758 58,0 57,0 4698,0
241.14.50.127 50,0 25,0 127 71,0 35,8 150 20,8 2542 40,3 195 20,8 2861 52,0 37,7 143 3692 65,0 62,0 4615,0
241.14.50.139 50,0 25,0 139 66,5 39,6 16,6 23,0 2633 446 216 23,0 2966 576 41,8 158 3830 72,0 67,0 4788,0
241.14.50.152 50,0 25,0 152 60,0 42,9 17,9 250 2574 484 23,4 250 2904 62,4 452 17,2 3744 78,0 74,0 4680,0
241.14.50.178 50,0 25,0 178 52,0 50,6 212 294 2631 57,0 27,6 294 2964 736 534 20,2 3827 92,0 86,0 4784,0
241.14.50.203 50,0 25,0 203 441 57,2 239 33,3 2523 64,5 312 333 2844 83,2 60,3 22,9 3669 104,0 99,0 4586,4
241.14.50.254 50,0 25,0 254 350 715 299 41,6 2503 80,6 39,0 416 2821 104,0 754 28,6 3640 130,0 1240 4550,0
241.14.50.305 50,0 25,0 305 28,6 858 359 499 2454 96,7 46,8 499 2766 1248 90,5 34,3 3569 156,0 149,0 44616
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Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

Dn
D4

Lo

Li..Ln

Fi...Fn

SV]_... SV7

S1..5n

Hilsendurchmesser

Dorndurchmesser
(Innenfiihrung)

Lange der unbelast.
Feder

Langen der belast.
Feder, zugeordn. den
Federkraften F,...F,

Blocklange d. Feder
(Windung aneinander)

Federkrafte in N zuge-
ordnet den Federldngen
Li...Ln

mind. Federvorspan-
nung zugeordnet den
Federwegen S;...S;

Federwege zugeordnet
d. Federkraften Fy...F,

SAl...SA7 =

Federrate in N/mm
Arbeitsweg (Hub)

+» "Vorspannkraft - . |~
Vorspann- o AN * il-ii*
weg Sy T— F. IFwn— = L:_"EE:_:E’-% -
Fa | ST EF=v

-
i
:

s

241.15. Spezial-Schraubendruckfeder DIN I1SO 10243 Kennfarbe: ,,Blau®

30% Federweg 40% Federweg 45% Federweg 50% Federweg
Bestell-Nummer Dy Dy Ly R 51 Svl SA1 Fy Sz sz SAZ F, Sg Svg SA3 F3 54 Sv4 5/.\4 Fy
241.15.50.064 500 250 64 2091 81 35 46 1694 108 35 73 2258 122 35 87 2551 135 49 86 2823
241.15.50.076 500 250 76 1681 96 42 54 1614 128 42 86 2152 144 42 102 2421 160 58 10,2 2690
241.15.50.089 50,0 250 89 140,0111 48 63 1554 148 48 10,0 2072 167 48 119 2338 185 6,7 11,8 2590
241.15.50.102 50,0 250 102 1190129 56 73 1535 172 56 116 2047 194 56 13,8 2309 215 7,7 13,8 2559
241.15.50.115 50,0 250 115 106,0147 64 83 1558 196 64 13,2 2078 22,1 64 157 2343 245 88 157 2597
241.15.50.127 50,0 250 127 97,0162 70 92 1571 216 7,0 146 2095 243 7,0 173 2357 270 9,7 17,3 2619
241.15.50.139 50,0 250 139 87,0177 7,7 10,0 1540 236 7,7 159 2053 26,6 7,7 189 2314 295 10,6 189 2567
241.15.50.152 50,0 250 152 8041 19,8 86 112 1586 264 86 17,8 2115 29,7 86 21,1 2379 33,0 119 211 2643
241.15.50.178 50,0 250 178 69,6 23,1 10,0 13,1 1608 30,8 10,0 20,8 2144 347 10,0 24,7 2415 385 13,9 24,6 2680
241.15.50.203 50,0 250 203 598 264 11,4 150 1579 352 11,4 23,8 2105 39,6 11,4 282 2368 44,0 158 282 2631
241.15.50.229 50,0 250 229 509 30,0 13,0 17,0 1527 40,0 13,0 27,0 2036 450 13,0 32,0 2291 50,0 18,0 32,0 2545
241.15.50.254 50,0 250 254 44,0 351 152 199 1544 46,8 152 31,6 2059 52,7 152 37,5 2319 585 21,1 37,4 2574
241.15.50.305 50,0 250 305 387 40,2 174 22,8 1556 53,6 174 36,2 2074 603 17,4 429 2334 67,0 241 429 2593

55% Federweg 62% Federweg 80% Federweg 100% Federweg
Bestel-Nummer D, Dy L, R Ss Ss  Sas Fs Se  Sw  Sas  Fe Sy Sy Sar By Sn L Fn
241.15.50.064 500 250 64 2091149 62 87 3116 167 81 86 3492 21,6 157 59 4517 270 37,0 56457
241.15.50.076 500 250 76 1681176 7,4 102 2959 19,8 9,6 10,2 3328 256 186 7,0 4303 320 44,0 53792
241.15.50.089 50,0 250 89 140,0204 85 119 2856 229 11,1 11,8 3206 29,6 21,5 81 4144 37,0 52,0 5180,0
241.15.50.102 50,0 250 102 119,0 237 99 13,8 2820 26,7 129 13,8 3177 344 249 9,5 4094 430 59,0 5117,0
241.15.50.115 50,0 250 115 106,0 27,0 11,3 157 2862 304 14,7 157 3222 39,2 284 10,8 4155 490 66,0 5194,0
241.15.50.127 50,0 250 127 97,0 29,7 12,4 17,3 2881 33,5 162 17,3 3250 43,2 31,3 119 4190 540 73,0 52380
241.15.50.139 50,0 250 139 87,0 325 13,6 189 2828 36,6 17,7 189 3184 47,2 342 13,0 4106 590 80,0 5133,0
241.15.50.152 50,0 250 152 8041 36,3 152 21,1 2908 40,9 19,8 21,1 3276 52,8 383 145 4229 660 86,0 5286,6
241.15.50.178 50,0 250 178 69,6 42,4 17,7 24,7 2951 47,7 231 24,6 3320 61,6 44,7 169 4287 77,0 1010 53592
241.15.50.203 50,0 250 203 59,8 484 20,2 282 2894 546 264 282 3265 704 51,0 19,4 4210 880 1150 52624
241.15.50.229 50,0 250 229 509 550 23,0 32,0 2800 62,0 30,0 32,0 3156 80,0 580 22,0 4072 100,0 129,0 5090,0
241.15.50.254 50,0 250 254 44,0 644 269 37,5 2834 725 351 374 3190 93,6 67,9 257 4118 1170 137,0 5148,
241.15.50.305 50,0 250 305 387 73,7 30,8 429 2852 831 402 429 3216 107,2 77,7 29,5 4149 1340 1710 51858
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Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

Dy, = Hilsendurchmesser
++ "Vorspannkraftm Dy = Dorndurchmesser
Vorspann- ab * t_ﬂ——-LJ‘—>\ (Innenfiihrung)
weg Sy }7 F. Lo S =T T E= Lo = Linge der unbelast.
F, + ‘IZ.—I: n Feder
X NN = 4 Li..L, = Langen der belast.
3 t ““““ - D 11 Feder, zugeordn. den
= ? Fon— f—h— Federkriften F....F,
AL
- = 7 Lg. = Blockldnge d. Feder
(Windung aneinander)
¢ / % Fi..Fn = Federkrafte in N zuge-
i i’ ordnet den Federlangen
Ly...Ln
Sv1..Sy7 = mind. Federvorspan-
nung zugeordnet den
Federwegen S;...S;
S1..Sn = Federwege zugeordnet
d. Federkraften F...F,
R = Federrate in N/mm
Sa1.-Sa7 = Arbeitsweg (Hub)
241.16. Spezial-Schraubendruckfeder DIN 1SO 10243 Kennfarbe: ,,Rot"
30% Federweg 40% Federweg 45% Federweg 50% Federweg
Bestell-Nummer Dh Dd Lg R Sl Svl SAl F1 Sz sz SAZ Fz 53 Svg SA3 F3 54 Sv4 SA4 F4
241.16.50.064 500 250 64 4130 65 28 3,7 268 86 28 58 3552 97 28 69 4006 108 39 69 4460
241.16.50.076 500 250 76 3394 78 34 44 2647 104 34 70 3530 11,7 34 83 3971 130 47 83 4412
241.16.50.089 50,0 250 89 2884 92 40 52 2653 122 40 82 3518 13,7 40 9,7 3951 153 55 9,8 4413
241.16.50.102 50,0 250 102 2453105 46 59 2576 140 46 94 3434 158 46 112 3876 17,5 6,3 112 4293
241.16.50.115 50,0 25,0 115 2148120 52 68 2578 160 52 10,8 3437 180 52 12,8 3866 200 7,2 12,8 4296
241.16.50.127 50,0 250 127 1923135 59 76 259 180 59 12,1 3461 20,3 59 144 3904 225 81 144 4327
241.16.50.139 50,0 250 139 170,7 150 6,5 85 2561 20,0 6,5 135 3414 225 65 160 3841 250 9,0 16,0 4268
241.16.50.152 50,0 25,0 152 1540162 7,0 92 2495 216 70 146 3326 243 70 173 3742 270 9,7 17,3 4158
241.16.50.178 50,0 250 178 1344192 83 109 2580 256 83 173 3441 288 83 20,5 3871 32,0 115 20,5 4301
241.16.50.203 50,0 25,0 203 116,7 21,8 94 12,4 2544 290 94 19,6 3384 326 94 232 3804 36,3 13,1 232 4236
241.16.50.254 50,0 25,0 254 893 27,6 12,0 156 2465 36,8 12,0 248 3286 414 12,0 294 3697 46,0 16,6 294 4108
241.16.50.305 50,0 25,0 305 73,6 336 146 19,0 2473 448 146 30,2 3297 504 146 358 3709 56,0 20,2 358 4122
55% Federweg 62% Federweg 80% Federweg 100% Federweg
Bestell-Nummer Dy Dy Lo R S Sis Sas  Fs Se Se Sasc Fe S; Sv  Saz K Sn Ly Fn
241.16.50.064 50,0 250 64 4130118 49 69 4873 133 65 68 5493 172 1255 4,7 7104 215 42,5 8879,5
241.16.50.076 500 250 76 3394143 60 83 4853 161 78 83 5464 20,8 151 5,7 7060 26,0 50,0 88244
241.16.50.089 500 250 89 2884168 7,0 98 4845 189 92 97 5451 244 17,7 6,7 7037 30,5 58,5 8796,2
241.16.50.102 50,0 250 102 2453193 81 112 4734 21,7 1055 112 5323 280 203 7,7 6868 350 67,0 85855
241.16.50.115 50,0 25,0 115 2148 22,0 92 128 4726 248 12,0 12,8 5327 32,0 232 8,8 6874 40,0 75,0 8592,0
241.16.50.127 50,0 250 127 192,3 248 10,4 144 4769 279 135 144 5365 360 26,1 9,9 6923 450 82,0 8653,5
241.16.50.139 50,0 250 139 170,7 275 115 16,0 4694 310 150 16,0 5292 40,0 29,0 11,0 6828 50,0 89,0 8535,0
241.16.50.152 50,0 250 152 154,0 29,7 124 17,3 4574 335 16,2 17,3 5159 432 31,3 119 6653 54,0 98,0 8316,0
241.16.50.178 50,0 250 178 1344352 14,7 205 4731 39,7 192 205 5336 512 371 141 6881 640 1140 8601,6
241.16.50.203 50,0 25,0 203 116,7 399 16,7 23,2 4656 450 218 23,2 5252 580 42,1 159 6769 725 1305 8460,8
241.16.50.254 50,0 25,0 254 89,3 50,6 212 29,4 4519 57,0 27,6 29,4 5090 73,6 534 20,2 6572 92,0 162,0 8215,6
241.16.50.305 50,0 25,0 305 73,6 616 258 358 4534 694 33,6 358 5108 896 650 246 6595 1120 193,0 8243,2
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Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

Dn
D4

Lo

Li..Ln

Fi...Fn

SV]_... SV7

S1..5n

Sa1--Sa7

Hilsendurchmesser

Dorndurchmesser
(Innenfiihrung)

Lange der unbelast.
Feder

Langen der belast.
Feder, zugeordn. den
Federkraften F,...F,

Blocklange d. Feder
(Windung aneinander)

Federkrafte in N zuge-
ordnet den Federldngen
Li...Ln

mind. Federvorspan-
nung zugeordnet den
Federwegen S;...S;

Federwege zugeordnet
d. Federkraften Fy...F,

Federrate in N/mm
Arbeitsweg (Hub)

** "Vorspannkraft ~| D, |=
Vorspann- o AN + il-ii*
weg Sy 1*7 F, LA A S I O B

F, | ST EF=v

-
i
:

H15

Dy

s

x\\\?T

241.17. Spezial-Schraubendruckfeder DIN 1SO 10243 Kennfarbe: ,,Gelb“

30% Federweg 40% Federweg 45% Federweg 50% Federweg
Bestell-Nummer Dh Dd Lo R 51 Svl SA1 F1 Sz sz SAZ Fz Sg Svg SA3 F3 54 Sv4 5/.\4 F4
241.17.50.064 50,0 25,0 64 709 57 25 32 4041 76 25 51 5388 86 25 61 6097 95 34 61 6736
241.17.50.076 50,0 25,0 76 572 69 30 39 3947 92 30 62 5262 104 30 74 5949 115 41 74 6578
241.17.50.089 50,0 25,0 89 475 81 35 46 3848 108 3,5 7,3 5130 122 35 8,7 5795 135 49 86 6413
241.17.50.102 50,0 250 102 405 93 40 53 3767 124 40 84 5022 140 4,0 10,0 5670 155 56 99 6278
241.17.50.115 50,0 250 115 352 10,5 46 59 369 140 46 94 4928 158 46 11,2 5562 17,5 6,3 112 6160
241.17.50.127 50,0 250 127 316 11,7 51 66 3697 156 51 10,5 4930 176 51 12,5 5562 195 7,0 12,5 6162
241.17.50.152 50,0 250 152 239 141 61 80 3370 188 6,1 12,7 4493 212 6,1 151 5067 2355 85 150 5617
241.17.50.203 50,0 250 203 187 22,2 96 12,6 4151 296 96 20,0 5535 333 96 23,7 6227 37,0 13,3 23,7 6919
241.17.50.254 50,0 250 254 153 240 104 136 3672 32,0 104 216 4896 360 104 256 5508 40,0 144 256 6120
241.17.50.305 50,0 250 305 127 29,1 126 16,5 3696 388 12,6 26,2 4928 43,7 12,6 31,1 5550 485 175 31,0 6160

55% Federweg 62% Federweg 80% Federweg 100% Federweg
Bestell-Nummer D, Dy Lo R Ss Ss  Sas  Fs Se S  Sae  Fe Sy Sv  Saz Ry Sn Ln Fn
241.17.50.064 50,0 25,0 64 709 105 44 61 7445 118 57 61 8366 152 11,0 4,2 1077719,0 45,0 134710
241.17.50.076 50,0 25,0 76 572 12,7 53 74 7264 143 69 74 8180 184 13,3 5,1 1052523,0 53,0 13156,0
241.17.50.089 50,0 25,0 89 475 149 62 87 7078 167 81 86 7933 21,6 157 59 1026027,0 62,0 12825,0
241.17.50.102 50,0 250 102 405 171 7,1 10,0 6926 192 93 99 7776 248 180 6,8 10044310 71,0 12555,0
241.17.50.115 50,0 250 115 352 193 81 112 6794 21,7 10,5 112 7638 280 203 7,7 985635,0 80,0 12320,0
241.17.50.127 50,0 250 127 316 215 9,0 125 6794 242 11,7 125 7647 312 226 86 9859390 88,0 12324,0
241.17.50.152 50,0 250 152 239 259 10,8 151 6190 29,1 141 150 6955 37,6 27,3 10,3 898647,0 1050 11233,0
241.17.50.203 50,0 25,0 203 187 40,7 17,0 23,7 7611 459 22,2 23,7 8583 59,2 429 16,3 1107074,0 129,0 13838,0
241.17.50.254 50,0 250 254 153 44,0 184 256 6732 49,6 240 256 7589 640 464 17,6 979280,0 174,0 12240,0
241.17.50.305 50,0 250 305 127 534 223 31,1 6782 60,1 29,1 310 7633 77,6 563 213 985597, 208,0 12319,0
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Spezial-Schraubendruckfeder
DIN ISO 10243

Dh = Hilsendurchmesser
———
g63 + "Vorspannkraﬂm Dy = Dorndurchmesser
Vorspann- - AN * s (Innenfiihrung)
weg Sy }7 F, RAN SR I I S - Lo = Lange der unbelast.
F, + gI::-:E.: n Feder
— :
NN 4 Li..L, = Langen der belast.
= t ““““ - D s Feder, zugeordn. den
= f Fon— f—h— Federkriften F....F,
AL
- = 7 Lg. = Blockldnge d. Feder
(Windung aneinander)
¢ % Fi..Fn = Federkrafte in N zuge-
e i’ ordnet den Federlangen
Ly...Ln
Sv1..Sy7 = mind. Federvorspan-
nung zugeordnet den
Federwegen S;...S;
S1..Sn = Federwege zugeordnet
d. Federkraften F...F,
R = Federrate in N/mm
Sa1.-Sa7 = Arbeitsweg (Hub)
241.14. Spezial-Schraubendruckfeder DIN 1SO 10243 Kennfarbe: ,,Grin®
30% Federweg 40% Federweg 45% Federweg 50% Federweg
Bestell-Nummer Dh Dd Lg R Sl Svl SAl F1 Sz sz SAZ Fz 53 Svg SAg Fg 54 Sv4 SA4 F4
241.14.63.076 630 380 76 1891114 49 6,5 2156 152 49 103 2874 17,1 49 12,2 3234 190 6,8 12,2 3593
241.14.63.089 630 380 89 1581132 57 75 2087 176 57 119 2783 19,8 57 141 3130 220 79 141 3478
241.14.63.102 63,0 380 102 131,0150 65 85 1965 20,0 6,5 135 2620 225 6,5 16,0 2948 250 9,0 16,0 3275
241.14.63.115 63,0 380 115 1160171 74 9,7 1984 228 74 154 2645 257 7,4 18,3 2981 285 10,3 18,2 3306
241.14.63.127 63,0 380 127 103,1192 83 109 1980 256 83 17,3 2639 288 83 205 2969 32,0 11,5 20,5 3299
241.14.63.152 63,0 38,0 152 84,4 228 99 129 1924 304 99 20,5 2566 342 99 243 2886 38,0 13,7 24,3 3207
241.14.63.178 63,0 380 178 715 26,7 11,6 151 1909 356 11,6 24,0 2545 40,1 116 285 2867 445 16,0 285 3182
241.14.63.203 63,0 38,0 203 61,7 30,6 13,3 17,3 1888 40,8 13,3 27,5 2517 459 13,3 32,6 2832 51,0 184 32,6 3147
241.14.63.254 63,0 38,0 254 47,0 384 16,6 21,8 1805 51,2 16,6 346 2406 57,6 16,6 41,0 2707 64,0 23,0 41,0 3008
241.14.63.305 63,0 38,0 305 383 456 198 258 1746 60,8 19,8 41,0 2329 68,4 19,8 48,6 2620 76,0 27,4 486 2911
55% Federweg 62% Federweg 80% Federweg 100% Federweg
Bestell-Nummer Dy Dy Lo R Sg Ss  Sas  Fs Se Swe  Sas  Fe Sy Sv  Saz  Fs Sn Ln Fn
241.14.63.076 630 380 76 1891209 87 122 3952 236 114 122 4463 304 22,0 84 5749 380 380 71858
241.14.63.089 63,0 380 89 1581 242 10,1 141 3826 27,3 13,2 141 4316 352 255 9,7 5565 44,0 45,0 6956,4
241.14.63.102 63,0 380 102 1310275 115 16,0 3603 31,0 150 16,0 4061 40,0 29,0 11,0 5240 50,0 52,0 6550,0
241.14.63.115 63,0 380 115 116,0 31,4 131 183 3642 353 17,1 182 4095 456 33,1 125 5290 57,0 58,0 6612,0
241.14.63.127 63,0 38,0 127 1031352 14,7 20,5 3629 39,7 19,2 20,5 4093 512 371 141 5279 64,0 63,0 65984
241.14.63.152 63,0 38,0 152 844 41,8 17,5 243 3528 47,1 22,8 243 3975 60,8 44,1 16,7 5132 76,0 76,0 64144
241.14.63.178 63,0 38,0 178 715 49,0 20,5 285 3504 552 26,7 285 3947 712 51,6 196 5091 89,0 89,0 63635
241.14.63.203 63,0 38,0 203 61,7 56,1 235 32,6 3461 63,2 30,6 326 3899 816 59,2 224 5035 102,0 101,0 62934
241.14.63.254 63,0 380 254 47,0704 294 41,0 3309 794 384 41,0 3732 1024 74,2 28,2 4813 1280 126,0 6016,0
241.14.63.305 63,0 38,0 305 38,3 83,6 350 486 3202 942 456 486 3608 1216 88,2 33,4 4657 1520 1530 58216
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Spezial-Schraubendruckfeder

DIN I1SO 10243

Dy, = Hilsendurchmesser

Dyg = Dorndurchmesser
(Innenfiihrung)

Lo = Lange der unbelast.
Feder

Li..L, = Langen der belast.
Feder, zugeordn. den
Federkraften F,...F,

Lg. = Blocklange d. Feder
(Windung aneinander)

Fi..Fn = Federkraftein N zuge-
ordnet den Federldngen
Ly...Ly

Sv1..Sy7 = mind. Federvorspan-
nung zugeordnet den
Federwegen S;...S;

S1..Sn = Federwege zugeordnet
d. Federkraften Fy...F,

R = Federrate in N/mm

Sa1.-Sa7 = Arbeitsweg (Hub)

+» "Vorspannkraft ~| D, |=
Vorspann- o AN * il-LJ:x
weg Sy 17.r F, LIV \:_:EE:_ T
F2 t ST

-
i
:

s

241.15. Spezial-Schraubendruckfeder DIN I1SO 10243 Kennfarbe: ,,Blau®

263

30% Federweg 40% Federweg 45% Federweg 50% Federweg
Bestell-Nummer Dn Dy Lo R S1 Su S R Sz Soe  Sn R S3 S S R Sa  Su_ Sm R
241.15.63.076 63,0 380 76 3121 96 42 54 299 128 42 86 3995 144 42 102 4494 16,0 58 10,2 4994
241.15.63.089 63,0 380 89 12601114 49 65 2965 152 49 10,3 3954 171 49 12,2 4448 190 6,8 12,2 4942
241.15.63.102 63,0 38,0 102 2211132 57 75 2919 176 57 11,9 3891 19,8 57 14,1 4378 220 79 141 4864
241.15.63.115 63,0 380 115 1870150 65 85 2805 200 65 13,5 3740 225 6,5 16,0 4208 250 9,0 16,0 4675
241.15.63.127 63,0 38,0 127 1681168 73 95 2824 224 73 151 3765 252 7,3 17,9 4236 28,0 10,1 17,9 4707
241.15.63.152 63,0 38,0 152 136,0 20,1 87 11,4 2734 26,8 8,7 181 3645 30,2 8,7 21,5 4107 33,5 12,1 214 4556
241.15.63.178 63,0 380 178 1140234 101 133 2668 312 101 211 3557 351 10,1 250 4001 39,0 14,0 250 4446
241.15.63.203 63,0 38,0 203 100,0 27,0 11,7 153 2700 36,0 11,7 24,3 3600 40,5 11,7 28,8 4050 450 16,2 288 4500
241.15.63.229 63,0 380 229 893 306 133 173 2733 40,8 133 27,5 3643 459 133 32,6 4099 510 184 32,6 4554
241.15.63.254 63,0 38,0 254 785 345 150 19,5 2708 46,0 150 31,0 3611 51,8 150 36,8 4066 57,5 20,7 36,8 4514
241.15.63.305 63,0 380 305 648 414 179 235 2683 552 179 37,3 3577 62,1 17,9 44,2 4024 69,0 24,8 442 4471

55% Federweg 62% Federweg 80% Federweg 100% Federweg
Bestell-Nummer D, Dy Ly R Ss Ss Sas Fs Se Sve Sas  Fe S; Sv Saz R Sn L, Fq
241.15.63.076 630 380 76 3121176 74 10,2 5493 198 96 10,2 6180 256 186 7,0 7990 32,0 44,0 9987,2
241.15.63.089 63,0 380 89 2601209 87 122 5436 236 11,4 12,2 6138 30,4 22,0 84 7907 38,0 51,0 9883,8
241.15.63.102 63,0 38,0 102 2211242 101 141 5351 27,3 13,2 141 6036 352 255 9,7 7783 44,0 58,0 97284
241.15.63.115 63,0 38,0 115 187,00 275 11,5 16,0 5143 31,0 150 16,0 5797 40,0 290 11,0 7480 50,0 65,0 9350,0
241.15.63.127 63,0 380 127 1681 30,8 129 179 5177 34,7 16,8 179 5833 448325 123 7531 560 71,0 9413,6
241.15.63.152 63,0 38,0 152 136,0 369 154 215 5018 41,5 20,1 21,4 5644 53,6 389 14,7 7290 67,0 850 9112,0
241.15.63.178 63,0 38,0 178 1140429 179 250 4891 484 23,4 250 5518 624 452 172 7114 780 1000 88920
241.15.63.203 63,0 38,0 203 100,0 49,5 20,7 288 4950 558 27,0 288 5580 72,0522 198 7200 90,0 113,0 9000,0
241.15.63.229 63,0 380 229 893 561 235 32,6 5010 63,2 30,6 32,6 5644 816 59,2 22,4 7287 102,0 1270 91086
241.15.63.254 63,0 38,0 254 785 63,3 26,5 36,8 4969 713 34,5 36,8 5597 92,0 66,7 253 7222 1150 139,0 9027,5
241.15.63.305 63,0 380 305 64,8 759 31,7 442 4918 856 414 442 5547 1104 80,0 304 7154 1380 167,0 89424
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Spezial-Schraubendruckfeder, 3XLF, Kennfarbe "WeiRR"

D, = Hilsendurchmesser

D, = Dorndurchmesser

L, = Lange der unbelast. Feder

Lg, = Blocklange der Feder
(Windung aneinander)

F. = Federkraftin N

S, = Federweg

R = Federrate in N/mm

LA

Beschreibung:

Die Durchmesser sind vergleichbar mit der Spezial-Schraubendruckfe-
dern DIN 1SO 10243. Der speziell flach gewickelte Drahtquerschnitt
bringt eine Verkleinerung des mittleren Windungsdurchmessers bei
gleichbleibendem Windungsverhdltnis verglichen mit einer hochkant
gewickelten Feder. Dies hat zur Folge, dass man bei den Spezial-Schrau-
bendruckfedern, 3XLF eine 6 mal groBere Anfangsfederkraft als bei der
Spezial-Schraubendruckfeder DIN 1SO 10243 Kennfarbe "Gelb" hat.

241.19. Spezial-Schraubendruckfeder, 3XLF, Kennfarbe "WeiR"

Bestell-Nummer Dy, Dy Lo R Sq Svi Sa1 F1 Sn Fn

241.19.16.020 16 6.3 20 1818 2.2 1 12 4000 3 5454
241.19.16.035 16 6.3 35 1000 4 1.8 2.2 4000 5.5 5500
241.19.16.050 16 6.3 50 615 6.5 2.5 4 3998 8 4920
241.19.16.075 16 6.3 75 400 10 3.8 6.2 4000 12.5 5000
241.19.16.100 16 6.3 100 286 14 5 9 4004 16.3 4662
241.19.19.025 19 8 25 2400 2.5 1.2 1.2 6000 3.4 8160
241.19.19.040 19 8 40 1333 4.5 2 2.5 5998 5.9 7865
241.19.19.050 19 8 50 1000 6 2.5 3.5 6000 7.8 7800
241.19.19.075 19 8 75 600 10 3.8 6.2 6000 12.4 7440
241.19.19.100 19 8 100 429 14 5 9 6006 16.5 7078
241.19.25.030 25 10 30 4800 2.5 15 1 12000 3 14400
241.19.25.050 25 10 50 2400 5 2.5 2.5 12000 5.9 14160
241.19.25.075 25 10 75 1500 8 3.8 42 12000 9.5 14250
241.19.25.100 25 10 100 1000 12 5 7 12000 14.7 14700
241.19.25.125 25 10 125 857 14 6.2 7.8 11998 16.9 14483
241.19.32.035 32 12.5 35 6667 3 1.8 1.2 20001 3.7 24668
241.19.32.050 32 12.5 50 3636 5.5 2.5 3 19998 6.3 22907
241.19.32.075 32 12.5 75 2222 9 3.8 5.2 19998 11.3 25109
241.19.32.100 32 12.5 100 1538 13 5 8 19994 17.9 27530
241.19.32.125 32 12.5 125 1250 16 6.2 9.8 20000 18.3 22875
241.19.32.150 32 12.5 150 1053 19 7.5 115 20007 21.7 22850
241.19.38.040 38 16 40 7143 3.5 2 1.5 25000 4.5 32144
241.19.38.050 38 16 50 5000 5 2.5 2.5 25000 5.9 29500
241.19.38.075 38 16 75 2778 9 3.8 5.2 25002 10.4 28891
241.19.38.100 38 16 100 1923 13 5 8 24999 15 28845
241.19.38.150 38 16 150 1316 19 7.5 11.5 25004 224 29478
241.19.38.200 38 16 200 926 27 10 17 25002 299 27687
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Schraubendruckfeder mit rundem Drahtquerschnitt

241.02.

1=

- Vorspann-
g**kraﬁ* *

Vorspann-

A A AS A=A~

N OOO\LO0 0

Werkstoff:
Patentiert gezogener Federstahldraht Klasse C nach DIN 17223 BI. 1.
Fiir hochbeanspruchte Federn, auch fiir schwingende Beanspruchung.

Ausfuhrung:

Fertigungstoleranzen nach DIN 2095, Gitegrad 2, gesetzt, oberflachen-
verfestigt durch Kugelstrahlen, geélt.

Endwindungen angelegt und geschliffen.

Hinweis:

Dy, = Hulsendurchmesser

D = Mittlerer Windungsdurchmesser

D4 = Dorndurchmesser

d = Drahtdurchmesser

Lo = Lange der unbelasteten Feder

Li..L, = Langen der belasteten Feder zugeordnet den Federkraften F,...F,
R = Federrate [N/mm]

Lg = Blocklange der Feder (Windung aneinander)

F1...Fn = Federkrafte [N], zugeordnet den Federlangen L;...L,

Max. Arbeitstemperatur 100 °C.

Alle Abmessungen sind jeweils auch in einer Stranglange von 500 mm
zum Selbstlangen lieferbar. Die Bestell-Nummer wird dann noch mit

'500' erganzt (z.B. 241.02.11.040.500).

s;...5n = Federwege zugeordnet den Federkraften F,...F,

241.02. Schraubendruckfeder mit rundem Drahtquerschnitt

ir= Anzahl der federnden Windungen
s = Arbeitsweg (Hub) = Differenz zweier Federwege bzw. Federlangen

Federkraft [N]
Bestell-Nummer Dy, Dy Dm d Lo R Sy Anfang* Iy s;  Fp[N]** I, Sn Fo [N]*** L, it
241.02.11.040 11 6.5 85 15 40 808 113 91 28.7 13.7 110 263 161 130 239 10.5
241.02.13.055 13 85 105 15 55 3.8 208 79 342 25.2 95 29.8 29.7 112 253 12
241.02.15.040 15 95 12 2 40 1193 123 146 27.7 15 178 25 176 210 224 8
241.02.15.050 15 95 12 2 50 10 175 175 325 212 212 288 25 250 25 9.5
241.02.16.040 16 105 13 2 40 11 14 154 26 17 187 23 20 220 20 7
241.02.18.085 18 12 1475 225 85 592 308 182 542 374 221 476 44 260 41 14
241.02.19.045 19 11 145 3 45 35 9.8 343 352 119 416 331 14 490 31 8
241.02.19.050 19 11 145 3 50 30 112 336 388 13.6 408 364 16 480 34 85
241.02.19.083 195 9 14 4 83 75 12.6 945 704 153 1147 67.7 18 1350 65 16
241.02.20.035 205 10 15 4 35 170 5.6 952 294 6.8 1156 28.2 8 1360 27 45
241.02.20.090 205 9 145 45 90 978 123 1202 77.7 15 1467 75 17.6 1714 72.4 4
241.02.21.035 21 135 17 25 35 1332 105 139 245 127 169 223 15 200 20 6
241.02.21.040 21 12 1625 3 40 321 9.8 314 30.2 119 381 281 14 450 26 5.5
241.02.22.095 22 145 18 25 95 41 342 140 60.8 415 170 535 4838 200 46.2 17
241.02.22.040 225 12 17 4 40 1055 77 812 323 93 981 307 11 1160 29 5
241.02.23.045 23 145 185 3 45 257 15 385 30 18.2 467 268 214 550 23.6 5
241.02.23.050 23 125 175 4 50 743 11 817 39 133 988 36.7 156 1160 344 65
241.02.26.024 265 16 21 4 24 133.2 5 666 19 6.1 812 179 7.2 960 16.8 2
241.02.30.070 30 13 208 7 70 341 77 2625 623 93 3171 60.7 11 3750 59 8
241.02.32.070 32 21 26 4 70 242 238 575 46.2 289 700 411 34 822 36 6
241.02.32.150 32 16 235 65 150 1036 19.6 2030 1304 238 2465 126 28 2900 122 14
241.02.34.125 34 19 26 6 125 67.2 224 1505 102.6 27.2 1827 97.8 32 2150 93 115
241.02.44.130 44 25 34 8 130 1082 25.2 2726 1048 306 3310 994 36 3895 94 10
241.02.44.200 44 25 34 8 200 627 434 2721 156.6 52.7 3304 1473 62 3887 137.7 17
241.02.48.067 48 25 36 10 67 640 6.3 4032 607 76 4864 594 9 5760 58 35
241.02.49.050 49 29 385 85 50 337 77 2594 423 93 3134 407 11 3707 39 2.5
241.02.55.200 55 30 42 11 200 157 30.1 4725 1699 366 5746 1634 43 6750 157 13
241.02.58.050 58 39 48 8 50 1512 9.8 1481 402 119 1799 381 14 2117 36 2.5
241.02.63.180 63 38 50 11 180 121 301 3642 1499 36.6 4428 1434 43 5203 137 10
*= lange Nutzungsdauer; ** = mittlere Nutzungsdauer; *** = max. Belastung
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Tellerfeder DIN 2093

242.01.
Da
; . !
| I 1 Y o
2 i
< f
D;
We rkstoff: D, = AuRendurchmesser
50CrV 4 D= Ipnendurchmesser
. . s = Dicke des Einzeltellers
Hinweis: h = Lichte H6he des unbelasteten Einzeltellers
Bei 50 CrV 4 handelt es sich um den klassischen Federwerkstoff, der im lo = Bauhohe des unbelasteten Einzeltellers
Temperaturbereich von =15 °C bis 150 °C beste Federeigenschaften f = Federweg des Einzeltellers, bei zugeordneter Belastung F

garantiert. Unter EinbuRe der Haltbarkeit kann der Werkstoff bis —25 °C F = Federkraft des Einzeltellers [N], zugeordnet zu Federweg f
und durch Warmvorsetzen der Tellerfeder auch bis +200 °C eingesetzt
werden.

242.01. Tellerfeder DIN 2093

nach
DIN 2093 Da Di f1= f2= f3= f4= f5=
Bestell-Nummer Reihe  h12 H12 s h b 02h FI[N] 04h F[N] 06h F[N] 07h FJN] 08h Fs[N]
242.01.080.032.040 8 32 04 02 06 0.04 58 0.08 110 0.2 160 014 180 016 200
242.01.100.052.040 B 10 52 04 03 07 0.06 73 012 134 018 180 021 200 0.24 220
242.01.125.062.050 B 125 62 05 035 085 007 100 014 180 0.21 250 024 280 0.28 310
242.01.140.072.080 A 14 72 08 03 11 006 230 012 450 0.18 660 021 770 0.24 870

242.01.150.052.070 15 52 07 04 11 008 180 016 340 024 470 028 540 032 610

242.01.160.082.060 B 16 82 06 045 105 009 145 018 260 0.27 360 031 400 036 440
242.01.160.082.090 A 16 82 09 035 125 007 300 014 580 0.21 850 024 970 0.28 1100
242.01.180.092.100 A 18 9.2 1 04 14 008 370 016 720 024 1050 0.28 1200 0.32 1350
242.01.200.102.080 B 20 102 08 055 135 011 250 022 470 033 650 038 730 044 800
242.01.200.102.090 20 102 09 055 145 011 340 022 640 033 900 038 1000 044 1150
242.01.200.102.110 A 20 102 11 045 155 0.09 450 018 870 027 1350 0.31 1450 0.36 1650
242.01.230.122.125 23 122 125 06 185 012 710 024 1360 036 1960 042 2240 048 2520
242.01.250.122.150 A 25 122 15 055 205 011 860 022 1650 0.33 2450 0.38 2800 0.44 3100
242.01.250.122.100 25 122 1 06 16 012 320 024 600 0.36 840 042 950 048 1050
242.01.280.142.100 B 28 142 1 08 18 016 400 032 720 048 970 056 1100 0.64 1200
242.01.280.142.150 A 28 142 15 065 215 013 850 026 1650 039 2400 045 2700 0.52 3100
242.01.315.163.125 B 315 163 125 09 215 018 660 036 1200 054 1650 0.63 1850 0.72 2000
242.01.315.163.175 A 315 163 175 0.7 245 014 1150 0.28 2200 042 3200 049 3700 0.56 4200
242.01.355.183.200 A 355 183 2 08 28 016 1550 032 3000 048 4300 056 5000 0.64 5600

242.01.400.142.150 40 142 15 125 275 025 950 0.5 1700 0.75 2200 0.87 2500 1 2700

242.01.400.204.225 A 40 204 225 09 315 018 1900 0.36 3700 0.54 5400 0.63 5200 0.72 7000
242.01.450.224.250 A 45 224 25 1 35 02 2300 04 4500 0.6 6400 0.7 7400 0.8 8500
242.01.500.183.150 50 183 15 18 33 036 1200 0.72 2000 1.08 2400 126 2600 144 2700
242.01.500.254.250 50 254 25 14 39 028 2850 056 5350 0.84 7600 098 8650 112 9650
242.01.500.254.300 A 50 254 3 11 41 022 3500 044 6800 066 10000 0.77 11500 0.88 13000
242.01.560.285.200 B 56 285 2 16 36 032 1600 064 2900 096 3900 1.12 4300 1.28 4700
242.01.600.204.200 60 204 2 21 41 042 2000 0.84 3400 126 4300 147 4700 1.68 5000
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FIBRO

FIBROFLEX®-Elastomerfeder fiir FIBROFLEX®-Federsystem

Beschreibung:

Einbaubeispiel

Das FIBROFLEX®-Federnsystem ist ein fein abgestimmtes Elastomer-
Federnprogramm aus Polyurethan mit spezieller Eignung fiir den
Schnitt- und Stanzwerkzeugbau.

Das FIBROFLEX®-System 244. besteht aus schichtbaren FIBROFLEX®-
Federelementen 244.1., in drei verschiedenen Shore-Harten mit Feder-

scheiben 244.4. und Fiihrungsbolzen 244.5.

244.1. FIBROFLEX®-Elastomerfeder fur FIBROFLEX®-Federsystem

244.1.

- fmax. -

Lo

d,

-—d—

Das Schichten der Federn mit zwischengelegten Federscheiben ergibt
eine Addition der einzelnen Federhiibe ohne Addition der Federkrafte.

Hinweis:

Physikalische und chemische Eigenschaften des FIBROFLEX®-Werk-
stoffes siehe am Anfang des Kapitels G.
Ist die Federsaulenhohe groRer als 1,5 x d,, empfehlen wir Fiihrungs-
bolzen (244.5.) oder Zylinderstifte (235./2351.1.) einzusetzen!

Bestell-Nummer Federharte d; d, d; Lo f max. F max. [N]
244.1.16.5 80 Shore A 16 6.5 20 7.5 2.6 1060
244.1.20.5 80 Shore A 20 8.5 26 10 3.5 1580
244.1.25.5 80 Shore A 25 10.5 32 12.5 4.3 2670
244.1.32.5 80 Shore A 32 13.5 40 15 5.2 4500
244.1.40.5 80 Shore A 40 13.5 50 17.5 6.1 7200
244.1.16.6 90 Shore A 16 6.5 20 7.5 2.2 1900
244.1.20.6 90 Shore A 20 8.5 26 10 3 2650
244.1.25.6 90 Shore A 25 10.5 32 12.5 3.7 4400
244.1.32.6 90 Shore A 32 13.5 40 15 4.5 6550
244.1.40.6 90 Shore A 40 13.5 50 17.5 5.2 11200
244.1.16.7 95 Shore A 16 6.5 20 7.5 1.9 2500
244.1.20.7 95 Shore A 20 8.5 26 10 2.5 3500
244.1.25.7 95 Shore A 25 10.5 32 12.5 3.1 4500
244.1.32.7 95 Shore A 32 13.5 40 15 3.9 7800
244.1.40.7 95 Shore A 40 13.5 50 17.5 4.4 13500
F62
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FIBROFLEX®-Elastomerfeder flir FIBROFLEX®-Federsystem

244.1.16.—- F 16 244.1.20.— & 20 244.1.25.— & 25
¥ Federkraftin N Federweg in mm » ¥ Federkraft in N Federwegin mm » ¥ Federkraftin N Federweg in mm »
2700 [ ] 4500 4500 95 Shore |
2550 95 Shore 4250 4250 190 Shore
2400 | 4000 4000 |
2250 | 3750 3750 I/
2100 Il 3500 9'5 Shore 3500 // //
1950 3250 3250
1800 [ 7 Shore 3000 | 3000 /
1650 1] 2750 | 90 shore 2750 / 80 Shore
1500 i 2500 / 2500 [/ /
1350 i 2250 2250 /
1200 |/ 2000 / 2000 [/ /
1050 | /| 80shore 1750 /1] L 1750 / /
900 /1] 1500 / [] |80 5hore 1500 //
750 [ 1/ 1250 / / 1250 /1 /
600 | / 1000 / 1000 i/
50 | AN/ 750 /1 / 750 | /)
300 | // soo | J/ A 500 | /1/
150 |}/ /1 250 [ /, 250 | / /1
0 0 0
0 10 20 30 40 50 60 0 10 20 30 40 50 60 0 10 20 30 40 50 60
244.132.— & 32 244.1.40.— & 40
¥ Federkraftin N Federwegin mm » ¥ Federkraftin N Federwegin mm »
9000 13500 95 Shore
8500 12750 //
8000 12000
7500 95 Shore 11250 90 Shore
7000 / | 10500 |
6500 / [ 90 shore 9750 /
6000 / 9000 / /
5500 / 8250 / //
5000 7500
4500 [l / 80 Shore 6750 / 80 phore
4000 / 1/ 6000 /1 /
3500 / / 5250 / 1/ /
3000 / 4500 / P4
2500 / 3750 /L / /
2000 / ) 3000 / d
1500 /1 2250 P
1000 v A 1500
500 | /. 750] //|
0 0
0 1,0 20 30 40 50 60 0 10 20 30 40 50 6,0
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FIBROFLEX®-Rundfeder 80 Shore A, nach DIN ISO 10069-1

246.5.

fmax.

—
Lo

Beschreibung:

FIBROFLEX®-Federn sind ein hochelastisches
Polyurethan-Elastomer-Erzeugnis.

Die Shore-Harte ist das Merkmal fiir die
verschiedenen FIBROFLEX®-Einsatze.

Dieses Merkmal ist duRerst wichtig bei der
Auswabhl der richtigen Sorte fiir bestimmte
Einsatzfalle.

Werkstoff:
Polyurethan 80 Shore A
Farbe: griin

Hinweis:

Aufgrund der physikalischen Eigenschaften
haben Polyurethan-Elastomere eine Setznei-
gung. Diese ist abhangig von der inneren
Reibungswarme, Lastwechsel-Geschwindig-
keit und Zahl, Federweg und Shore-Harte.

Sie kann 4 bis 7 % der Federlange L, betragen.

246.5. FIBROFLEX®-Rundfeder 80 Shore A, nach DIN ISO 10069-1

Bestell-Nummer dy Lo d, ds f max. F max. [N] Bestell-Nummer d; Lo d, d; f max. F max. [N]
246.5.016.012 16 125 65 21 43 1020 246.5.100.080 100 80 21 130 28 45000
246.5.016.016 16 16 65 21 56 980 246.5.100.100 100 100 21 130 35 43300
246.5.016.020 16 20 65 21 7 950 246.5.100.125 100 125 21 130 437 41500
246.5.016.025 16 25 65 21 8.7 940 246.5.125.032 125 32 27 160 106 92000
246.5.020.016 20 16 85 26 56 1530 246.5.125.040 125 40 27 160 14 85000
246.5.020.020 200 20 85 26 7 1510 246.5.125.050 125 50 27 160 175 80000
246.5.020.025 20 25 85 26 8.7 1500 246.5.125.063 125 63 27 160 22 75000
246.5.020.032 20 32 85 26 106 1490 246.5.125.080 125 80 27 160 28 71000
246.5.025.020 25 20 105 32 7 2600 246.5.125.100 125 100 27 160 35 70500
246.5.025.025 25 25 105 32 8.7 2550 246.5.125.125 125 125 27 160 437 70000
246.5.025.032 25 32 105 32 106 2520 246.5.125.160 125 160 27 160 56 68000
246.5.025.040 25 40 105 32 14 2500

246.5.032.032 32 32 135 42 106 3900

246.5.032.040 32 40 135 42 14 3850

246.5.032.050 32 50 135 42 175 3820

246.5.032.063 32 63 135 42 22 3800

246.5.040.032 40 32 135 52 106 6700

246.5.040.040 40 40 135 52 14 6600

246.5.040.050 40 50 135 52 175 6550

246.5.040.063 40 63 135 52 22 6500

246.5.040.080 40 80 135 52 28 6430

246.5.050.032 50 32 17 65 106 10800

246.5.050.040 50 40 17 65 14 10400

246.5.050.050 50 50 17 65 175 10200

246.5.050.063 50 63 17 65 22 10000 246.5.016.

246.5.050.080 50 80 17 65 28 9950 @ 16/80 Shore A

246.5.050.100 50 100 17 65 35 9900

246.5.063.032 63 32 17 81 112 18650

246.5.063.040 63 40 17 81 14 18000 v Federkraftin N Federwegin mm »
246.5.063.050 63 50 17 81 175 17500

246.5.063.063 63 63 17 81 22 17000 1200

246.5.063.080 63 80 17 81 28 16500

246.5.063.100 63 100 17 81 35 16200 1000| Lo=125

246.5.063.125 63 125 17 81 437 16000 f—16120—>5

246.5.080.032 80 32 21 104 112 31500 800 / / /

246.5.080.040 80 40 21 104 14 30100

246.5.080.050 80 50 21 104 175 29900 600 /

246.5.080.063 80 63 21 104 22 28800 7

246.5.080.080 80 80 21 104 28 28300 400 /

246.5.080.100 80 100 21 104 35 28100

246.5.080.125 80 125 21 104 437 28000 200 / //

246.5.100.032 100 32 21 130 106 56000

246.5.100.040 100 40 21 130 14 52000 0

246.5.100.050 100 50 21 130 175 50000 ]

246.5.100.063 100 63 21 130 22 47500 0 2 4 6 8 10 12
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FIBROFLEX®-Rundfeder 80 Shore A

246.5.020.
® 20/80 Shore A

v Federkraftin N Federwegin mm »

246.5.025.
@ 25/80 Shore A

¥ Federkraftin N Federwegin mm »

246.5.032.
® 32/80 Shore A

v Federkraftin N Federwegin mm »

1800

3000

4200

1500 Lo=1650 o5 | 32

2500 Lo=2025 33 49

Lo=32740"T59
3500 ]/ ] 1y

1200 / /

2000 / /

2800 /

w | /) /)

1500 /

2100 / ,/

600 / ///

1000 / ///

1400 //////
/

300 A% // 500 //// 700 Ay//
7 . o [
0
0 2 4 6 8 10 12 0 3 6 9 12 15 18 0 4 8 12 16 20 24
246.5.040. 246.5.050. 246.5.063.
@ 40/80 Shore A @ 50/80 Shore A ® 63/80 Shore A

¥ Federkraftin N
/

Federwegin mm »

¥ Federkraftin N Federwegin mm »

¥ Federkraftin N Federweg inmm »

L ‘32 |
6000 117 1y 12000 18000| - 07405, TR ETE
Lo=32 l I l
5000 / / 10000 077714050 63._80.1 100 15000 I [ 1/
4000 / / / 8000 / / / / 12000 /

3000 / // //

6000 /

Y4

/)
V
2000 / // // 4000 / ,///// 6000 / //////
1000 V/// 2000 //7 3000 ///i///
0 0 0
0 5 10 15 20 25 30 0 6 12 18 24 30 36 0 8 16 24 32 40 48
246.5.080. 246.5.100. 246.5.125.
® 80/80 Shore A ® 100/80 Shore A ® 125/80 Shore A

¥ Federkraftin N Federwegin mm »

5 ]
30000| “0=3240

¥ Federkraftin N Federwegin mm »

V¥ Federkraft in N Federwegin mm »

50638015513 54000 | L,=32 90000 | | ,=32
25000 ’ l / / 45000 /4)O ,505;3 80 1100 e 75000 ,70?063 g0l
20000 / / / 36000 / / / / / 60000 / / / / }OO il 1/60
15000 // /,/// 27000 // / / / 45000 / / / / //
10000 /////// 18000 / / ,/ // // 30000 / / / /// A
5000 // %/ 9000 ///// /// 15000 // Z///
00 8 16 24 32 40 48 00 8 16 24 32 40 48 00 8 16 24 32 40 48
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FIBROFLEX®-Rundfeder 90 Shore A, nach DIN ISO 10069-1

246.6.

2

fmax.

]
Lo

Beschreibung:

FIBROFLEX®-Federn sind ein hochelastisches
Polyurethan-Elastomer-Erzeugnis.

Die Shore-Harte ist das Merkmal fiir die
verschiedenen FIBROFLEX®-Einsatze.

Dieses Merkmal ist duRerst wichtig bei der
Auswabhl der richtigen Sorte fiir bestimmte
Einsatzfalle.

Werkstoff:
Polyurethan 90 Shore A
Farbe: gelb

Hinweis:

Aufgrund der physikalischen Eigenschaften
haben Polyurethan-Elastomere eine Setznei-
gung. Diese ist abhangig von der inneren
Reibungswarme, Lastwechsel-Geschwindig-
keit und Zahl, Federweg und Shore-Harte.

Sie kann 4 bis 7 % der Federlange L, betragen.

246.6. FIBROFLEX®-Rundfeder 90 Shore A, nach DIN ISO 10069-1

Bestell-Nummer dy Lo d, ds f max. F max. [N] Bestell-Nummer d; Lo d, d; f max. F max. [N]
246.6.016.012 16 125 65 21 36 1680 246.6.100.080 100 80 21 130 24 75000
246.6.016.016 16 16 65 21 48 1650 246.6.100.100 100 100 21 130 30 73000
246.6.016.020 16 20 65 21 6 1620 246.6.100.125 100 125 21 130 375 71000
246.6.016.025 16 25 65 21 75 1580 246.6.125.032 125 32 27 160 96 150000
246.6.020.016 20 16 85 26 43 2600 246.6.125.040 125 40 27 160 12 142500
246.6.020.020 20 20 85 26 6 2550 246.6.125.050 125 50 27 160 15 132000
246.6.020.025 20 25 85 26 75 2530 246.6.125.063 125 63 27 160 189 125000
246.6.020.032 20 32 85 26 96 2500 246.6.125.080 125 80 27 160 24 118000
246.6.025.020 25 20 105 32 6 4300 246.6.125.100 125 100 27 160 30 115000
246.6.025.025 25 25 105 32 75 4200 246.6.125.125 125 125 27 160 375 113000
246.6.025.032 25 32 105 32 96 4150 246.6.125.160 125 160 27 160 43 111300
246.6.025.040 25 40 105 32 12 4120

246.6.032.032 32 32 135 42 96 6400

246.6.032.040 32 40 135 42 12 6350

246.6.032.050 32 50 135 42 15 6300

246.6.032.063 32 63 135 42 18.9 6250

246.6.040.032 40 32 135 52 96 11000

246.6.040.040 40 40 135 52 12 10900

246.6.040.050 40 50 135 52 15 10800

246.6.040.063 40 63 135 52 18.9 10750

246.6.040.080 40 80 135 52 24 10700

246.6.050.032 50 32 17 65 96 17400

246.6.050.040 50 40 17 65 12 17300

246.6.050.050 50 50 17 65 15 17000

246.6.050.063 50 63 17 65 18.9 16650 246.6.016.

246.6.050.080 50 80 17 65 24 16500 @ 16/90 Shore A

246.6.050.100 50 100 17 65 30 16400

246.6.063.032 63 32 17 81 96 30100

246.6.063.040 63 40 17 81 12 29500 v Federkraftin N Federwegin mm »
246.6.063.050 63 50 17 81 15 28900

246.6.063.063 63 63 17 81 18.9 28000 1800

246.6.063.080 63 80 17 81 24 27500 Lo=1251¢

246.6.063.100 63 100 17 81 30 27300 1500 I1] 2'0 25

246.6.063.125 63 125 17 81 375 26800

246.6.080.032 80 32 21 104 96 53000 1200 / / / /

246.6.080.040 80 40 21 104 12 50500

246.6.080.050 80 50 21 104 15 43000 900 / /

246.6.080.063 80 63 21 104 189 46500

246.6.080.080 80 80 21 104 24 45500 600 / /

246.6.080.100 80 100 21 104 30 44900 /

246.6.080.125 80 125 21 104 375 44000 300 // /

246.6.100.032 100 32 21 130 96 90000

246.6.100.040 100 40 21 130 12 84800 0

246.6.100.050 100 50 21 130 15 81000 .

246.6.100.063 100 63 21 130 189 78000 0 2 4 6 8 10 12
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FIBROFLEX®-Rundfeder 90 Shore A

246.6.020.
® 20/90 Shore A

v Federkraftin N Federwegin mm »

246.6.025.
® 25/90 Shore A

v Federkraftin N Federweginmm »

246.6.032.
® 32/90 Shore A

¥ Federkraftin N Federwegin mm »

T
Lo=16 |

Lo=32 - |

2400 172025 32 4200 ‘L0=2‘0 25732‘74(‘)7 6000 ) 40 50 63
2000 / / / 3500 / / / 5000 /
1600 / 2800 / // 4000 / / ) ,/
1200 / / / 2100 ,/ 3000 / /
800 //// 1400 //// / 2000 //%/
400 ,/// f 700 ,// / 1000 A{ //

0 0 0

0 2 4 6 8 10 12

0 2 4 6 8 10 12

0 3 6 9 12 15 18

246.6.040.
® 40/90 Shore A

¥ Federkraft in N Federweg inmm »

246.6.050.
@ 50/90 Shore A

¥ Federkraftin N Federwegin mm »

246.6.063.
©® 63/90 Shore A

¥ Federkraftin N Federwegin mm »

L2

12000 18000 30000 32 40,
10000 LO:312 1P| e 15000 LD=3I24I0 7 G| 80| 100 25000 / / ; 30 y
8000 / / 12000 / / 20000 / / / / ’
6000 /////, 9000 / ’ 15000 // ///,/
4000 / A/// 6000 ///f/ / 10000 / / ,///
2000 A,//A 3000 //,%/ 5000 ///%
0o 4 8 12 16 20 24 0o 5 10 15 20 25 30 00 6 12 18 24 30 36
246.6.080. 246.6.100. 246.6.125.
©® 80/90 Shore A @ 100/90 Shore A @ 125/90 Shore A
¥ Federkraftin N Federwegin mm » ¥ Federkraftin N Federwegin mm » ¥ Federkraftin N Federwegin mm »
54000 L0‘=32 90000 L0=3}2 . 150000 L0=7240
40
45000 [73°63 s0 100155 | 75000 7063 o 125000 ] %63 go.
36000 / / / / / 60000 / / / }0 ’ }25 100000 / / / s /1/60
27000 / / / // // 45000 / / // // ,/ 75000 / / / //
18000 / ,///// g 30000 / // // 50000 / /,// ,/
9000 // ,%7 15000 //,/ // d 25000 % // //
0 4 0 3 0 ~
0 6 12 18 24 30 36 0 6 12 18 24 30 36 0 7 14 21 28 35 42
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FIBRO

FIBROFLEX®-Rundfeder 95 Shore A, nach DIN ISO 10069-1

246.7. Beschreibung:
FIBROFLEX®-Federn sind ein hochelastisches
Polyurethan-Elastomer-Erzeugnis.
Die Shore-Harte ist das Merkmal fiir die
~—d,— verschiedenen FIBROFLEX®-Einsatze.
* Dieses Merkmal ist duRerst wichtig bei der
Auswabhl der richtigen Sorte fiir bestimmte
Einsatzfalle.

Werkstoff:
\ Polyurethan 95 Shore A

fmax.

Lo

Farbe: rot

Hinweis:

Aufgrund der physikalischen Eigenschaften
haben Polyurethan-Elastomere eine Setznei-
gung. Diese ist abhangig von der inneren
Reibungswarme, Lastwechsel-Geschwindig-
dy keit und Zahl, Federweg und Shore-Harte.

d; Sie kann 4 bis 7 % der Federlange L, betragen.

246.7. FIBROFLEX®-Rundfeder 95 Shore A, nach DIN ISO 10069-1

Bestell-Nummer dy Lo d, ds f max. F max. [N] Bestell-Nummer d; Lo d, d; f max. F max. [N]
246.7.016.012 16 125 65 21 31 2000 246.7.100.080 100 80 21 130 20 89000
246.7.016.016 16 16 65 21 4 1920 246.7.100.100 100 100 21 130 25 87000
246.7.016.020 16 20 65 21 5 1900 246.7.100.125 100 125 21 130 312 86000
246.7.016.025 16 25 65 21 6.2 1870 246.7.125.032 125 32 27 160 8 178000
246.7.020.016 20 16 85 26 4 3050 246.7.125.040 125 40 27 160 10 168000
246.7.020.020 200 20 85 26 5 3000 246.7.125.050 125 50 27 160 125 157000
246.7.020.025 20 25 85 26 6.2 2980 246.7.125.063 125 63 27 160 157 150000
246.7.020.032 200 32 85 26 8 2950 246.7.125.080 125 80 27 160 20 142000
246.7.025.020 25 20 105 32 5 5100 246.7.125.100 125 100 27 160 25 135000
246.7.025.025 25 25 105 32 6.2 5080 246.7.125.125 125 125 27 160 312 133000
246.7.025.032 25 32 105 32 8 5020 246.7.125.160 125 160 27 160 40 130000
246.7.025.040 25 40 105 32 10 5000

246.7.032.032 32 32 135 &2 8 7600

246.7.032.040 32 40 135 42 10 7500

246.7.032.050 32 50 135 42 12 7480

246.7.032.063 32 63 135 42 157 7450

246.7.040.032 40 32 135 52 8 13000

246.7.040.040 40 40 135 52 10 12700

246.7.040.050 40 50 135 52 125 12500

246.7.040.063 40 63 135 52 157 12450

246.7.040.080 40 80 135 52 20 12430

246.7.050.032 50 32 17 65 8 21000

246.7.050.040 50 40 17 65 10 20100

246.7.050.050 50 50 17 65 125 19600

246.7.050.063 50 63 17 65 15.7 19200 246.7.016.

246.7.050.080 50 80 17 65 20 19100 &16/95 Shore A

246.7.050.100 50 100 17 65 25 19050

246.7.063.032 63 32 17 81 8 37000

246.7.063.040 63 40 17 81 10 35900 ¥ Federkraftin N Federwegin mm »
246.7.063.050 63 50 17 81 125 34000

246.7.063.063 63 63 17 81 157 33000 2100, . _15s

246.7.063.080 63 80 17 81 20 32000 1165,

2467063100 63 100 17 81 25 31800 1750 1173

246.7.063.125 63 125 17 81 312 31600

246.7.080.032 80 32 21 104 8 62500 1400 / / / /

246.7.080.040 80 40 21 104 10 59000

246.7.080.050 80 50 21 104 125 58000 1050

246.7.080.063 80 63 21 104 157 55000

246.7.080.080 80 80 21 104 20 54000 700 /

246.7.080.100 80 100 21 104 25 53000

246.7.080.125 80 125 21 104 312 52000 350 ////

246.7.100.032 100 32 21 130 8 110000

246.7.100.040 100 40 21 130 10 102500 0

246.7.100.050 100 50 21 130 125 95000

0 2 4 6 8 10 12

246.7.100.063 100 63 21 130 15.7 92000
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FIBROFLEX®-Rundfeder 95 Shore A

246.7.020.
@ 20/95 Shore A

¥ Federkraftin N Federwegin mm »

246.7.025.
® 25/95 Shore A

v Federkraftin N Federwegin mm »

246.7.032.
@ 32/95 Shore A

¥ Federkraftin N Federwegin mm »

00| La=165 b

Lo=200_ | |

25 32

20_25_32 4800 |4 40 7800 Lo=3240—50—te3——
2500 / / 4000 / / / 6500 /
2000 / // 3200 / / 5200 /

1500

2400 / /

3900 //

/
1000 / //

/ /
2600 / ,// 4

1600 ///// .
500 /// 800 A/// 1300 A//%
0 0 0
0 2 4 6 8 10 12 0 2 4 6 8 10 12 0 3 6 9 12 15 18
246.7.040. 246.7.050. 246.7.063.
® 40/95 Shore A ® 50/95 Shore A ® 63/95 Shore A

¥ Federkraft in N Federweg inmm »

V¥ Federkraftin N Federwegin mm »

¥ Federkraftin N Federwegin mm »

- T ] \
Lo=32
12000 {4050 63 80 21000 L(,‘=32J10 36000 Lo=3240‘
/ / / / 5063 80 100 / °063 80 100 125
10000 17500 / / 30000 /1l /
8000 / / / 14000 / / / 24000 / / / /
/ /
6000 10500 /| 18000 /N
/ 4
4000 // 7000 / ,// 12000 / / A/ //
/ / V
2000 / A// 3500 / ,// 6000 // ,//
4 7
0 0 0
0 4 8 12 16 20 24 0 5 10 15 20 25 30 0 6 12 18 24 30 36
246.7.080. 246.7.100. 246.7.125.
® 80/95 Shore A ® 100/95 Shore A ® 125/95 Shore A
V¥ Federkraftin N Federwegin mm » V¥ Federkraftin N Federwegin mm » ¥ Federkraftin N Federwegin mm »
\
60000 L°=3%4o‘ 120000 180000 L0=L2
// 5063|gq 100 Lo=32 40
50000 I 10125 100000 |40, 150000 l | 5'063’80
63]80 100125 | 160
40000 / / / / / 80000 / / /|y 10 125 120000 / / /
4
30000 / / / ,/ // 60000 / / 90000 / / / /| /
y A Ay
20000 // 40000 / ,/ / / 60000 // ///
L 4 4
10000 // ,// 20000 / g A/ 30000 %%
v V. v
0 0 0
0 6 12 18 24 30 36 0 6 12 18 24 30 36 0 7 14 21 28 35 42
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FIBRO

FIBROELAST®-Rundfeder 70 Shore A

2461.4.

——

d,

fmax.

—]

R

RN

Werkstoff:

Polyurethan auf Polyesterbasis 70 Shore A

Farbe:

weild

Hinweis:
Aufgrund der physikalischen Eigenschaften
haben Polyurethan-Elastomere eine Setznei-
gung. Diese ist abhdngig von der inneren
Reibungswarme, Lastwechsel-Geschwindig-
keit und Zahl, Federweg und Shore-Harte.

Sie kann 4 bis 7 % der Federlange L, betragen.

2461.4. FIBROELAST®-Rundfeder 70 Shore A

Bestell-Nummer d; Lo d, ds fmax Bestell-Nummer d; Lo d, ds f max.
2461.4.016.012 16 12 6.5 21 78 2461.4.100.080 100 80 21 130 32
2461.4.016.016 16 16 6.5 21 6.4 2461.4.100.100 100 100 21 130 40
2461.4.016.020 16 20 6.5 21 8 2461.4.100.125 100 125 21 130 50
2461.4.016.025 16 25 6.5 21 10 2461.4.125.032 125 32 27 160 12.8
2461.4.020.016 20 16 8.5 26 6.4 2461.4.125.040 125 40 27 160 16
2461.4.020.020 20 20 8.5 26 8 2461.4.125.050 125 50 27 160 20
2461.4.020.025 20 25 8.5 26 10 2461.4.125.063 125 63 27 160 252
2461.4.020.032 20 32 8.5 26 12.8 2461.4.125.080 125 80 27 160 32
2461.4.025.020 25 20 105 32 8 2461.4.125.100 125 100 27 160 40
2461.4.025.025 25 25 10.5 32 10 2461.4.125.125 125 125 27 160 50
2461.4.025.032 25 32 10.5 32 12.8 2461.4.125.160 125 160 27 160 64
2461.4.025.040 25 40 10.5 32 16

2461.4.032.032 32 32 135 42 12.8

2461.4.032.040 32 40 135 42 16

2461.4.032.050 32 50 135 42 20

2461.4.032.063 32 63 135 42 25.2

2461.4.040.032 40 32 135 52 12.8

2461.4.040.040 40 40 135 52 16

2461.4.040.050 40 50 135 52 20

2461.4.040.063 40 63 135 52 25.2

2461.4.040.080 40 80 135 52 32

2461.4.050.032 50 32 17 65 12.8

2461.4.050.040 50 40 17 65 16

2461.4.050.050 50 50 17 65 20

2461.4.050.063 50 63 17 65 25.2 2461.4.016.

2461.4.050.080 50 80 17 65 32 &16/70 Shore A

2461.4.050.100 50 100 17 65 40

2461.4.063.032 63 32 17 81 12.8

2461.4.063.040 63 40 17 81 16 ¥ Federkraftin N Federwegin mm »
2461.4.063.050 63 50 17 81 20 7 \

2461.4.063.063 63 63 17 81 252 675 Lo=22 6] 20 | s
2461.4.063.080 63 80 17 81 32 600 / /
2461.4.063.100 63 100 17 81 40 525 /1/ A
2461.4.063.125 63 125 17 81 50 va
2461.4.080.032 80 32 21 104 1238 450 / / /

2461.4.080.040 80 40 21 104 16 375 Vi)

2461.4.080.050 80 50 21 104 20 7

2461.4.080.063 80 63 21 104 252 300 ,/ L1

2461.4.080.080 80 80 21 104 32 225 / /| /

2461.4.080.100 80 100 21 104 40 ”

2461.4.080.125 80 125 21 104 50 150 /// /A

2461.4.100.032 100 32 21 130 12.8 75| 4

2461.4.100.040 100 40 21 130 16 ol

2461.4.100.050 100 50 21 130 20 T ]

2461.4.100.063 100 63 21 130 25.2 01234567893
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FIBROELAST®-Rundfeder 70 Shore A

2461.4.020.
& 20/70 Shore A

¥ Federkraftin N

Federweg in mm »

2461.4.025.
& 25/70 Shore A

¥ Federkraftin N Federwegin mm »

2461.4.032.
& 32/70 Shore A

¥ Federkraftin N Federwegin mm »

Lo=16, 20 | 1500 Lo=20 2\5 0. 3750 Lo=32 40 50 g
900 3/2 1350 2] 4 3375 /
750 / / 1200 AV A4 3000 yAWANY/
/ Ay 1050 /0 / 2625 /N
600 /. / 900 NN 2250 /)
450 / // // 750 [/ A 1875 /)
/ v 600 S/ 1500 /4
300 //// 450 /,,/ 7 1125 Y/ 44
150 // 300 /A/ 750 /'///
/// 150 % 35| )/
0 0 0
0 2 4 6 8 10 12 0 2 4 6 8 10 12 14 0 4 8 12 16 20 24
2461.4.040. 2461.4.050. 2461.4.063.
ore ore ore
& 40/70 Shore A & 50/70 Shore A & 63/70 Shore A
¥ Federkraft in N Federwegin mm » ¥ Federkraft in N Federwegin mm » ¥ Federkraft in N 405, Federweg in mm »
Lo=32 \ Lo=32 409 _] Lo=32 63 (80 100 125
Z;Zg /' 705063% 10500 2063 [g0 100 18000 // | 1/ /
/
5250 /1 /NS 9000 / / / 15000 //// / /
4500 // / / 7500 / / / / // 12000 // / ///
/. el Y s
3000 /%4 // a4 9000 ) /
2250 // / S 2500 ///// 6000 // / /
L/ /]
1s00| /Y 3000 s /| 7
750 / Z 1500 / 3000 %
0 0 0
0 5 10 15 20 25 0 5 10 15 20 25 30 35 0 10 20 30 40
2461.4.080. 2461.4.100. 2461.4.125.
& 80/70 Shore A &100/70 Shore A &125/70 Shore A
¥ Federkraft in N Federweg in mm » ¥ Federkraft in N Federweg in mm » ¥ Federkraft in N Federweg in mm »
0= 40 . [ Lo=32] 40 ] Lo=32 \
o [1f ]S el )] o (1] ]
T YA aya T N VAV A T/
18000 1/ /] / P 20000 / / / / 4 60000 /
s 1]/ 111/7771 wooo [/ )/ SN
woo| J)) /N A 22500 /, // / 7
9000 //, /// 15000 / / /// 30000 /// P
6000 / // 7500 / AV 15000 ///
3000 | 4
0 0 0
0 10 20 30 40 50 60

40
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Rundfeder, Gummi 70 Shore A

2461.2.

——

d,

fmax.

—]

R

RN

2461.2. Rundfeder, Gummi 70 Shore A

d,

Werkstoff:
Chloropren-Kautschuk 70 Shore A
Farbe: schwarz

Hinweis:

Aufgrund der physikalischen Eigenschaften
haben Elastomer-Federn eine Setzneigung.
Diese ist abhangig von der inneren Reibungs-
warme, Lastwechsel-Geschwindigkeit und
Zahl, Federweg und Shore-Harte.

Sie kann 3 bis 5 % der Federldnge L, betragen.

Physikalische Eigenschaften:
Zugfestigkeit nach DIN 53504: > 12 N/mm?
ReiRdehnung nach DIN 53504: > 250 %
Rohdichte nach DIN 53479:1.37 g/cm?
Druckverformungsrest nach DIN 53517:
£20% (24 h/70°C)
Temperaturanwendungsbereich:

-20 °C bis 80 °C kurzzeitig bis 120 °C

Bestell-Nummer d; Lo d, f max. Bestell-Nummer d; Lo d, f max.
2461.2.016.012 16 12 6.5 48 2461.2.100.080 100 80 21 32.0
2461.2.016.016 16 16 6.5 6.4 2461.2.100.100 100 100 21 40.0
2461.2.016.020 16 20 6.5 8.0 2461.2.100.125 100 125 21 50.0
2461.2.016.025 16 25 6.5 10.0 2461.2.125.032 125 32 27 128
2461.2.020.016 20 16 8.5 6.4 2461.2.125.040 125 40 27 16.0
2461.2.020.020 20 20 8.5 8.0 2461.2.125.050 125 50 27 20.0
2461.2.020.025 20 25 85 10.0 2461.2.125.063 125 63 27 25.2
2461.2.020.032 20 32 8.5 12.8 2461.2.125.080 125 80 27 32.0
2461.2.025.020 25 20 105 8.0 2461.2.125.100 125 100 27 40.0
2461.2.025.025 25 25 105 10.0 2461.2.125.125 125 125 27 50.0
2461.2.025.032 25 32 105 1238 2461.2.125.160 125 160 27 64.0
2461.2.025.040 25 40 105 16.0

2461.2.032.032 32 32 135 1238

2461.2.032.040 32 40 135 16.0

2461.2.032.050 32 50 135 20.0

2461.2.032.063 32 63 135 25.2

2461.2.040.032 40 32 135 1238

2461.2.040.040 40 40 135 16.0

2461.2.040.050 40 50 135 20.0

2461.2.040.063 40 63 135 25.2

2461.2.040.080 40 80 135 320

2461.2.050.032 50 32 17 128

2461.2.050.040 50 40 17 16.0

2461.2.050.050 50 50 17 20.0

2461.2.050.063 50 63 17 25.2 2461.2.016.

2461.2.050.080 50 80 17 32.0 &16/70 Shore A

2461.2.050.100 50 100 17 40.0

2461.2.063.032 63 32 17 1238

2461.2.063.040 63 40 17 16.0 ¥ Federkraftin N Federwegin mm »
2461.2.063.050 63 50 17 20.0 -1 [

2461.2.063.063 63 63 17 252 450 Lol712 16] 20 | 25
2461.2.063.080 63 80 17 32.0 400 / /
2461.2.063.100 63 100 17 40.0 350 i avi
2461.2.063.125 63 125 17 50.0 7 va
2461.2.080.032 80 32 21 1238 300 / / /
2461.2.080.040 80 40 21 16.0 250 vy

2461.2.080.050 80 50 21 20.0 7

2461.2.080.063 80 63 21 252 200 / ,/ L/

2461.2.080.080 80 80 21 32.0 150 "/ /

2461.2.080.100 80 100 21 40.0 4

2461.2.080.125 80 125 21 50.0 100 |// /A

2461.2.100.032 100 32 21 1238 50| 4

2461.2.100.040 100 40 21 16.0 ol

2461.2.100.050 100 50 21 20.0 ]

2461.2.100.063 100 63 21 25.2 01234567859
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Rundfeder, Gummi 70 Shore A

2461.2.020. 2461.2.025. 2461.2.032.
& 20/70 Shore A & 25/70 Shore A & 32/70 Shore A
¥ Federkraftin N Federweg in mm » ¥ Federkraftin N Federwegin mm » ¥ Federkraftin N Federwegin mm »
Lo=16, 20 1000 Lg=20 | 0. 2500 L,=3240 50 |63
600 v }2 900 % 132] / 2250 / /
500 / p, 800 /1/ / 2000 VAWANY/
/ v 700 /1 / 1750 /N /)
400 /| 600 A 1500 /NN
300 / // // 500 [/ AN 1250 /¥
/ / e 400 S 1000 /4
200 /// 00| | /)07 750 L
100 A// 200 // s0|
/4 100 %{ 250| A
0 0 0
0 2 4 6 8 10 12 0 2 4 6 8 10 12 14 16 0 4 8 12 16 20 24
2461.2.040. 2461.2.050. 2461.2.063.
& 40/70 Shore A &50/70 Shore A & 63/70 Shore A
¥ Federkraft in N Federwegin mm » ¥ Federkraft in N Federwegin mm » ¥ Federkraft in N 4050 Federwegin mm »
4500 Lo=32 407\5077634 Lo=3lz4050 613 12000 Lo=32/ | 63 |80 100 12/5
4000 /1) 80 7000 80 | 100
3500 /J/ )4 6000 []/ / 1/ 10000 / / / / / /
3000 avavi 5000 VAV wol /) )/ SN
2500 Vi wo| | Y SN S o4
2000 /S a4 6000 s/ /]
Z, o)) .
1500 yiya Ol 4000 y
1000, /) 2000 /] &
/ s 2000| 1Y)
s00| /2~ 1000 ‘/ 7
0 0 0
0 5 10 15 20 25 30 0 5 10 15 20 25 30 35 0 10 20 30 40
2461.2.080. 2461.2.100. 2461.2.125.
& 80/70 Shore A &100/70 Shore A &125/70 Shore A
¥ Federkraftin N Federweg in mm » ¥ Federkraft in N Federweg in mm » ¥ Federkraft in N Federweg in mm »
20000] Lo=32) 47 50 o125 Lo=32/ 40 5 Lo=32 49|
18000 | i 73780*100* 35000 l / / 7380100125 60000 | 12063150, 1‘om 125 160
o [/ ] ]| oo [ sl [ ] J
14000 [/ / / // 25000 /// / / /// / / /
12000 LS/ w00 [/ /S 2 /1
10000 W/, / /N //// 30000 // /,//
8000%# ¢ || 15000 / P
6000 /] 10000 / / //// 20000 /// e
4000 [y 5000 / /7 10000 // o
2000\ YA~ 4
0 0 0
0 10 20 30 40 0 10 20 30 40 0 10 20 30 40 50 60
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Aufnahmebolzen
Aufnahmebolzen mit Gewinde

2441.5.

&

50

Zylinderschraube
DIN EN ISO 4762

2441.5.
Aufnahmebolzen
Zylinder-
schraube
Bestell- Feder DIN EN

Nummer ()] d;, dy, d; 1504762
2441510 63 11 18 28 M10x65
24415.12 80100 13.5 22 32 M12x70
2441516 125 175 28 38 M16x70

Hinweis:

Elastomer-Rundfedern werden durch den
Aufnahmebolzen gesichert positioniert.
Lieferung ohne Schrauben.

ds
t—|———— Feder @
10°
-

1x45°

I2

l1

- d; =

~—d ,—

ds

Feder @

&
10°
|
&
j |
~=d 1=
l~—d,—

Ansicht X &

)
/

\\

2441.6.

Aufnahmebolzen mit
Gewinde

Bestell-  Feder
Nummer @ d1 dz d3 |1 Iz SW e t

2441612 63 MI1218286424 101146

2441.6.16 80 100 M16 22 32 68 28 101146

2441.6.20 125 M2028387232 14 16 8

Hinweis:

Elastomer-Rundfedern werden durch den
Aufnahmebolzen mit Gewinde gesichert
positioniert.

F74
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Federteller DIN ISO 10069-2

Auflagescheibe
2441.3. Einbaubeispiel
* KX
(KA
920:0
f X
—— d5 |——— L
[
d, %
2441.3. Federteller DIN ISO 10069-2 Werkstoff:
Messing
Feder-® 16 20 25 32 40 50 63 80 100 125
d; 20 25 30 40 50 60 80 100 120 150
ds 65 85 105 135 135 16.5 165 205 205 26
S 4 4 5 5 5 6 6 8 8 8
Bestell-Beispiel:
Federteller DIN ISO 10069-2 =2441.3.
Federdurchmesser Feder-@ 50 mm = 050
Bestell-Nummer =2441.3.050
244.4. Einbaubeispiel

G |

dl
244.4. Auflagescheibe Werkstoff:
St37
Feder- 16 20 25 32 40 50 63 80 100 125
d; 20 26 32 40 50 60 80 100 120 150
ds 6.5 85 105 135 135 16.5 165 205 205 26
S 1 15 2 25 25 3 3 4 4 5

Bestell-Beispiel:

Auflagescheibe =2444.
Federdurchmesser Feder-@ 50 mm = 050
Bestell-Nummer =244.4. 050

F75
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Fuhrungsbolzen
Auflagescheibe fiir Elastomerfedern

Einbaubeispiel

S
<\

0%
020,
o2

ST
g

<7

244.5, Ay =

E—
Ay

N &
( —:

Gewinderille
DIN76

\

2
1x45°
—————

—— |

244.5. Fuhrungsbolzen
Werkstoff: g
C15 d, 6 8 10 13 16 20 25
d, M& M6 M8  MI0  MI12Z  M16  M20
I 6 9 15 15 18 25 30
s 3 P 5 3 8 10 14
Iy
20 ° ° °
25 ° ° °
32 ° ° ° ° °
40 ° ° ° ° °
50 ° ° ° ° ° °
Bestell-Beispiel: 63 o ® ° ® °
80 ° ° ° °
Filhrungsbolzen =244.5. 95 [ ] ] [
Nenndurchmesser d; 16 mm = 16. 118 [ J ] [
Filhrungslinge |, 40 mm = 040 140 ® ] ®
Bestell-Nummer =244.5.16.040 180 [ [ [
Einbaubeispiel 244.6.
s I_'_l
/AI’ | % /IV
77 SN +
XXX KX XA
RIS | RS 5 1
LS | RS 1
02027 M7 AV%% }
XX X] { XXX
RS | 1 IR ——l di =
BSA N | IKKY
L XCKR %% d,

<7

%
0o
958

X

’V
0
R0se,

KL PRLS]
%0202 R

/
Werkstoff:
St 37
Bestell-Beispiel:
Auflagescheibe fiir Elastomerfedern =244.6.
Federdurchmesser Feder-@ 63 mm = 063
Bestell-Nummer =244.6. 063

244.6. Auflagescheibe fur Elastomerfedern

Feder-@ 25 32 40 50 63 80 100 125

d; 105 135 135 165 165 205 205 26
d, 32 40 50 60 80 100 120 150
S1 4 5 5 6 8 10 12 15

F76
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Auflagescheibe fiir Schraubendruckfedern

2447. Einbaubeispiel
ﬂ/ﬂ’ I"\/I\'V

+ m7ZN

L | zn \ mz|

i ; 29 | Ve

0, = -2

2 %: ! m

el

NSNS

244.7. Auflagescheibe fur Schraubendruck- Werkstoff:

federn Nr.1.1191 vergiitet
Feder-@ 20 25 32 40 50 63
d; 10.5 125 16.5 20.5 255 355
d, 25 25 38 38 50 65
Sy 4 4 5 5 6 8

Bestell-Beispiel:

Auflagescheibe fiir Schraubendruckfedern =244.7.

Federdurchmesser Feder-@ 40 mm = 040

Bestell-Nummer =244.7.040
F77
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Distanzrohr

Einbaubeispiel

Z

=

1

,,
X
8

KR
88
KRR

XX
oo

3%
35S
9seta

§@ggggg%

<%

9%
%

938

|
|

I
|

-

Werkstoff:

St 35.4, oberflichengehartet

Hinweis:
Andere Langen auf Anfrage!

Bestell-Beispiel:

244.9.

~—d——

0,1

244.9.

da

10

-,

Distanzrohr

12 13

19

20

25

30

32

35 36 42

dz

6.4

8.4 9

11

22

22

23 26 32

ly

27

175

185

195

200

205

215

225

235

245

250

255

Distanzrohr =244.9.
AuBendurchmesser d; 25 mm = 25.
Linge |, 48 mm = 048
Bestell-Nummer =244.9. 25.048
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Scheibe
244.10.15. Einbaubeispiel
2
R il
}
l=d =

244.10.15. Scheibe

Bestell-Nummer d; d, S1
244.10.15.170.30.04 17 30 4
244.10.15.210.35.06 21 35 6
244.10.15.260.50.06 26 50 6
244.10.15.310.65.08 31 65 8
244.10.15.370.70.08 37 70 8
244.10.15.430.90.08 43 90 8

E

Werkstoff:

90MnCrV8, gehartet

Anderungen vorbehalten
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Scheibe
Distanzring

‘ZFIBRO

Einbaubeispiel 244.10.

N\ N
\AARAARA

——S | —-—

()

NTEEEEL

N N
!
P

Werkstoff: 244.10. Scheibe
C 45 vergiitet
d; d, S1 dy d, S1 d; d, S1 d, dp S1
6.4 17 3 13 35 5 17 50 10 25 56 10
8.4 17 3 13 30 6 17 58 10 25 70 10
8.4 23 4 13 35 8 204 30 5 26 58 6
8.5 20 4 13 46 8 21 42 8 26 70 12
9 26 4 134 23 4 21 44 8 26 80 12
10.5 25 4 16.4 26 4 21 45 8 31 68 8
10.5 25 5 17 35 4 21 45 16 31 68 10
10.5 26 4 17 35 6 21 46 6 32 90 15
L. 105 28 4 17 36 4 21 49 6 32 92 15
Bestell-Beispiel: 105 30 5 17 36 13 21 65 8 37 80 8
11 30 6 17 37 6 22 65 12 43 92 8
Scheibe =244.10. 11 36 6 17 38 6 22 68 12
Innendurchmesser d; 17 mm = 170. 125 28 4 17 40 6 25 46 10
AuRendurchmesser d, 40 mm = 40. 13 30 5 17 50 6 25 55 10
Dicke s, 6mm = 06
Bestell-Nummer =244.10.170.40.06
Einbaubeispiel 244.11.
= ‘ = |
= [/ =1 ‘ T
= -] ‘
=/ | = <
o 7 S = ‘
=i -
= |l 1
! <—d1—>
= d;
Werkstoff: 244.11. Distanzring
St 35.4 oberflachengehartet
Feder @ 2025 3240
d; 20 30
d, 25 38
Bestellcode 25 40

Bestell-Beispiel:

Distanzring

=24411.

Bestellcode Durchmesser

40mm = 40

Bestell-Nummer

=244.11.40

04.2016
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Bundbolzen

Abstimmscheibe

244.12. Einbaubeispiel
) =y

|~+—25 —| 5 |~a—

l—d, —=

244.12. Bundbolzen

AAAARAA
CEEELELL

Werkstoff:

Nr.1.7131 oberflichengehartet

Feder @ 20 25 32 40
d; 20 20 32 32
d, M6 M8 M10 M12
ds 25.3 25.3 38 38
SW 15 15 27 27
Bestell-Beispiel:
Bundbolzen =244.12.
Federdurchmesser Feder @ 32mm= 32
Bestell-Nummer =244.12.32
244.13. Einbaubeispiel
——di ==
= |1=
I = =
NS
b = ! =
! Slls
—— d2 i
244.13. Abstimmscheibe Werkstoff:
Nr.1.7131
Feder @ 20 25 32 40
d; 20 20 32 32
d, 7 9 11 14

Bestell-Beispiel:

Anderungen vorbehalten

Abstimmscheibe =244.13.

Federdurchmesser Feder @ 32mm= 32

Bestell-Nummer =244.13.32
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Gewindescheibe fur Elastomer-Federn

Gewindescheibe fur Schraubendruckfedern

Einbaubeispiel

A==\

| \ J ]

N2\

2441.14.

d

——{ ——

~d,—

Werkstoff: 2441.14. Gewindescheibe fiir Elastomer-
5t37 Federn
Feder @ 25 32 40 50 63 80 100
d; 32 40 50 60 78 98 120
d, 18 18 18 20 20 26 26
ds M6 M8 M8 M10 M10 M12 M12
SW 14 14 14 17 17 22 22
s 5 5 5 6 8 10 12
Bestell-Beispiel:
Gewindescheibe fiir Elastomer-Federn =2441.14.
Federdurchmesser Feder @ 50 mm = 050
Bestell-Nummer =2441.14.050
Einbaubeispiel 2441.15.
¢d5’
da_||
vy
% R [Ta)
I
SUFR I

Werkstoff:

Ck 45 vergiitet

Bestell-Beispiel:

2441.15. Gewindescheibe fiir Schrauben-

druckfedern
Feder-@ d, 20 25 32 40 50
d 10 125 16 20 25
ds M6 M8 M10 M12 M1l6
da 32 42 42 42 42
ds 14 20 25 30 40

Gewindescheibe fiir Schraubendruckfedern =2441.15.
Federdurchmesser Feder-@ d; 32mm= 032
Bestell-Nummer =2441.15.032
F82
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Dampfungsscheibe
2450. Einbaubeispiel

b,

—d; =
d
[F]

Werkstoff:
Polyurethan (FIBROFLEX®)
Ausfuhrung:

2450.6. (90 Shore A) ab Lager lieferbar
2450.5. (80 Shore A) und
2450.7. (95 Shore A) lieferbar auf Anfrage

2450. Dampfungsscheibe

d1 dz S d1 dz S d1 d2 S
6.4 16 3 17 26 4 25 32 6
8.5 20 3 17 38 5 26 35 6
10.5 15 4 17 50 6 26 50 6
10.5 25 4 17 63 6 27 41 7
11 17 3 18 27 4 27 125 10
12 24 5 18 32 7 31 42 6
13 19 4 21 30 5 32 40 6
13 25 4 21 35 7 32 49 8
13.5 32 4 21 38 6 32 60 10
13.5 40 5 21 80 10 37 46 6
14 23 4 21 100 10 37 53 8
14 26 5 22 28 6 37 65 10
15.5 23 4 235 34 4 42 70 10
Bestell-Beispiel:

Dampfungsscheibe =2450.

Shore A Harte MAT 80 Shore A = 5.

Innendurchmesserd;  23.5mm = 23.

AuBendurchmesserd, 34 mm = 034.

Dicke s 4 mm = 04

Bestell-Nummer =2450.5.23.034.04

Anderungen vorbehalten F83
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Haltebolzen
Auflagescheibe
2441.18. = {M2tx2 -
g
= 032 11y
=7 SW 36
mn
~—@40 —— 2
o
Werkstoff: 2441.18. Haltebolzen
Nr. 1.7225, vergiitet
Bestell-Nummer Iy I, I3
2441.18.032.048 48 100 60
2441.18.032.068 68 120 80
2441.18.032.088 88 140 100
2441.18.032.108 108 160 120
2441.18.032.128 128 180 140
2441.18.032.148 148 200 160
2441.18.032.168 168 220 180
2441.18.032.188 188 240 200
2441.18.032.208 208 260 220
2441.18.032.228 228 280 240
2441.18.032.248 248 300 260
2441.18.032.268 268 320 280
2441.18.032.288 288 340 300
2441.16.
wv
~—d L=
d,
Werkstoff: 2441.16. Auflagescheibe
Nr. 1.0570
Bestell-Nummer d; d, 3
2441.16.033.080.06 33 80 6
2441.16.033.100.08 33 100 8
F84 Anderungen vorbehalten



FIBROFLEX®-Rundfeder

246.6.

2

fmax.

-
Lo

246.6. FIBROFLEX®-Rundfeder Werkstoff:
Polyurethan 90 Shore A
Bestell-Nummer dy dy ds lo f max. Farbe: gelb
246.6.063.033.080 63 33 82 80 24
246.6.080.033.080 80 33 106 80 24
Einbaubeispiel
Niederhalterdampfung
Oberteil ——<
==
1
Niederhalter 7\\/ 5

L, entspannte F 246.6. = 80 mm

|_04>

F2441.18.
Haltebolzen,
Gewinde eingeklebt mit Loctite 243

F 246.6.
FIBROFLEX - Rundfeder, 90 Shore A

F2441.16.
Auflagescheibe

Anderungen vorbehalten
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Schieberanschlag

Einbaubeispiel

Hub +2 i
—=— 404, =

S = T
-
( 3 |
\ ! SN T
\ Schieber x
—= AN
. i

\ [ 15

P 1. J
( N
\

]
(
[ —

2451.6. Schieberanschlag

2451.6.
|
|40 —»|
——] 20 |~ ]
—=] 15 FF | |
BN 1 ¢
it |
% ¢ i
o 5x45°
Werkstoff:

Aufnahmeblock: Stahl

Anschlagpuffer: FIBROFLEX®, 90 Shore A

Hinweis:
Lieferung ohne Schrauben.

Bestell-Nnummer fiir Ersatzteil: Anschlagpuffer 2451.6.000.2

Befestigung:

Zylinderschrauben DIN EN ISO 4762 M8 verwenden.

Bestell-Nummer d ds d, I, I, I3 la f Federkraft [N]
2451.6.027 27 35 30 65 60 40 45 5 5200
2451.6.036 36 45 40 75 70 45 55 5 9800
04.2016
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Anschlagpuffer

ZFIBRO

2451.6. .2

——]

A=

2451.6..2 Anschlagpuffer Werkstoff:
FIBROFLEX®, 90 Shore A

Bestell-Nummer d ds |

2451.6.027.2 27 34 45

2451.6.036.2 36 44 45

Anderungen vorbehalten 04.2016
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Schieberanschlag

il
M

ds
~—d ——f
d

f~a— Cq —=| a;
Einbaubeispiel Werkstoff:
Aufnahmeblock: Stahl
Dampfungselement SD: CO-Polyester-Elastomer, 55 Shore D
Hub +2 Hinweis:
Lieferung ohne Schrauben.
Bestell-Nummer fiir Ersatzteil: Dampfungselement SD, inkl. Schraube
N 2452.10.034.030.2
‘ ; ]\\ Beim Austausch des Dampfungselementes, Schraubenanzugsmoment
{ ? ‘ r JT | ‘ 1 - fiir die Halteschraube (10 Nm) beachten.
SRR B =~ Befestigung:
| * \ L - 1{% | Zylinderschrauben DIN EN I1SO 4762 M8 verwenden.
| I | :
\ T/ ‘ \
| Schieber | \ \
e 11 \
A R | N
! ‘ P i \
e W | !
| L 1 (
i T | \
_I | )
S
2452.10. Schieberanschlag
Energieaufnahme
pro Hub bei
Bestell-Nummer d d, ds M a b, C1 G e; e, I, f Federkraft [N] Dauerbelastung [Nm]
2452.10.034 34 30 45 M6 85 70 33 23 65 40 30 7 6000 27

F12 Anderungen vorbehalten
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Dampfungselement, leichte Belastung

Einbaubeispiel 2450.10A.

244.9. ) L

j 244.10. [N

2450.10A.

fmax

’/1 244.10.
Ze.

| ~< 219212,

Beschreibung: Werkstoff:

Dampfungselemente, leichte Belastung, aus Co-Polyester-Elastomer Co-Polyester-Elastomer

finden in den Hochhebereinheiten der Folgeverbundwerkzeuge in der Technische Daten:

Automobil- und Weiwaren-Industrie ihren Einsatz. Steigende Belas- Umgebung: Bestindig gegen Mikroben, Meerwasser, Chemikalien.
tungen auf Schrauben und Bolzen sowie Lirmemissionen werden durch Keine Wasseraufnahme und kein Aufquellen.

die Dampfungselemente, leichte Belastung, reduziert. Ol- und fettbestindig.

Vorteile: Zul. Temperaturbereich: -40°C bis +90°C

- hohe Kraft- und Energieaufnahme

- hohe Lebensdauer und Betriebssicherheit
- Ldrmreduzierung

- hoher Wirkungsgrad

Hinweis:

Zylinderschraube 2192.12. siehe Kapitel C
Distanzrohr 244.9. siehe Kapitel F
Scheibe 244.10. siehe Kapitel F

2450.10A. Dampfungselement, leichte Belastung

W Wi,
Bestell-Nummer di d, ds Lo Li*  Hub(s)  FuaxIN]  frax [Nm/Hub (s)]** [Nm/h]*** Zyl.-Schraube
2450.10A.0236.0163.073 236 163 253 73 6.6 1.9 3000 2 3 7500 M10

*MaRB L; ist das SetzmaR, welches fiir die Auslegung beriicksichtigt werden muss.
**W = Gesamtenergie pro Hub
***W,, = Gesamtenergie pro Stunde

04.2016 Anderungen vorbehalten



Dampfungselement, leichte Belastung

2450.11B. Einbaubeispiel
A 244.9.
£ L 1]
244.10.
%wﬂé/ 2450.11B.
e 244.10.
7 ;l o] 4
L_J\\ 2192.12.
Beschreibung: Werkstoff:
Dampfungselemente, leichte Belastung, aus Co-Polyester-Elastomer Co-Polyester-Elastomer
finden in den Hochhebereinheiten der Folgeverbundwerkzeuge in der Technische Daten:
Automobil- und WeiBwaren-Industrie ihren Einsatz. Steigende Belas- Umgebung: Bestandig gegen Mikroben, Meerwasser, Chemikalien.
tungen auf Schrauben und Bolzen sowie Lairmemissionen werden durch Keine Wasseraufnahme und kein Aufquellen.
die Dampfungselemente, leichte Belastung, reduziert. Ol- und fettbestindig.
Das Dampfungselement in Flanschausfiihrung kann kraft- bzw. hubab- Zul. Temperaturbereich: -40°C bis +90°C
han“glg.auch dqppellaglg yerwendet werden, ohne den Einsatz einer Hinweis:
zusatzlichen Distanzscheibe. . . .
Vorteile: Zylinderschraube 2192.12. siehe Kapitel C

Distanzrohr 244.9. siehe Kapitel F

~hohe Kraft- und Energieaufnahme Scheibe 244.10. siehe Kapitel F

- hohe Lebensdauer und Betriebssicherheit
- Lirmreduzierung
- hoher Wirkungsgrad

2450.11B. Dampfungselement, leichte Belastung

W W,
Bestell-Nummer ds d, ds Lo L* Hub (s)  Fmax IN]  fax [Nm/Hub (s)]** [Nm/h]*** Zyl.-Schraube
2450.11B.0300.0203.118 30 20.3 30.2 118 10.7 2.7 5000 29 8.6 20000 M12

*MaR L ist das SetzmaR, welches fiir die Auslegung beriicksichtigt werden muss.
**W = Gesamtenergie pro Hub
***W, = Gesamtenergie pro Stunde

Anderungen vorbehalten 04.2016
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Dampfungselement, schwere Belastung

Beschreibung:

Einbaubeispiel 2450.200.

244.10.15.
N

i

frnax
AN
%
<)
55

X%

244.10.15.

S0
8%

%

!

=3
2L

5

>

X

K
S

X

0.
o
<

RS

[

'S
%0%eS

- L,

%

2450.200.

ds

244.10.

2450.200.

Die Co-Polyester Elastomer Dampfungselemente, schwere Belastung,
finden als Niederhalterdampfer in der Automobil- und WeiRwaren-
Industrie ihren Einsatz. Steigende Riickhubgeschwindigkeiten und
damit verbundene Belastungen auf Schrauben und Bolzen bei beweg-

lich hdangenden Werkzeugteilen werden durch die Niederhalterdampfer
absorbiert. Lirmemission wird reduziert.

Vorteile:

- hohe Kraft- und Energieaufnahme

- geringes Setzverhalten

- Energieaufnahme von 5 Nm bis zu 269 Nm
- hohe Lebensdauer und Betriebssicherheit

- Larmreduzierung
- hoher Wirkungsgrad

2192.12.

Werkstoff:

Co-Polyester-Elastomer

Technische Daten:

Umgebung: Bestindig gegen Mikroben, Meerwasser, Chemikalien.
Keine Wasseraufnahme und kein Aufquellen.

Ol- und fettbestindig.

Zul. Temperaturbereich: -40°C bis +90°C

Hinweis:

Zylinderschraube 2192.12. siehe Kapitel C
Distanzrohr 244.9. siehe Kapitel F

Scheibe 244.10. siehe Kapitel F

2450.20o0. Dampfungselement, schwere Belastung

Fmax. [N] W
Bestell-Nummer di d, d; Lo (statisch < 0,1) frax. [Nm/Hub (s)]* Zyl.-Schraube
2450.20A.0264.0163.078 26.4 16.3 28.4 7.8 5500 2 5 M10
2450.20B.0321.0203.108 32.1 20.3 35.1 10.8 9000 4.4 14.2 M12
2450.20B.0458.0253.170 45.8 25.3 49.8 17 20000 4.9 44.6 M16
2450.20A.0546.0303.213 54.6 30.3 61.8 21.3 30000 7.6 81.9 M20
2450.20A.0618.0363.215 61.8 36.3 69.9 215 46000 8.2 126.5 M24
2450.20A.0785.0423.294 78.5 423 89 294 75000 114 269 M30

*Gesamtenergie pro Hub

04.2016
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Dampfungselement, schwere Belastung
Auswahltabelle Mehrfach-Schichtung

1-fach Schichtung

Fl max [N] ‘ \\\
(dynamisch W, Wh Ha Zyl.- ‘ o
Bestell-Nummer L,* >0,1) [Nm/Hub (s)]** [Nm/h]** Gesamthoéhe Schraube V i //] \ * T
2450.20A.0264.0163.078 7.1 4100 3.5 9000 17.1 M10 _*" \
2450.20B.0321.0203.108 9.8 6600 12 30000 23.8 M12 l = £
2450.20B.0458.0253.170 15.3 14500 19 45000 31.3 M16 --t-- <
2450.20A.0546.0303.213 19 22500 47 67000 39 M20 W ‘ % \ * ¢
2450.20A.0618.0363.215 19.5 37500 76 114000 39.5 M24 T \
2450.20A.0785.0423.294 27 46000 143 152000 50 M30 ‘ J
L |
*Mal L “ ist das Setzmal, das fiir die Auslegung beriicksichtigt werden muss. 1
** Gesamtenergie pro Hub
*** Gesamtenergie pro Stunde
2-fach Schichtung | N
FZ max [N]
(dynamisch W, Wh, H, Zyl.- < —
Bestell-Nummer L* >0,1) [Nm/Hub (s)]** [Nm/h]*** Gesamthohe Schraube oo //] *
2450.20A.0546.0303.213 19 18000 78 107000 66 M20 N
2450.20A.0618.0363.215 19.5 35000 148 174000 67 M24 \ l -
2450.20A.0785.0423.294 27 39000 233 272000 85 M30 T \ * ~
-1 T
*MaR L " ist das Setzmal, das fiir die Auslegung beriicksichtigt werden muss. +
** Gesamtenergie pro Hub [
*** Gesamtenergie pro Stunde W g %
N
B
1
3-fach Schichtung | \\
( F3 max [N] ‘ \
dynamisch W3 Whs Hs Zyl.- 1T
Bestell-Nummer L* >0,1) [Nm/Hub (s)]** [Nm/h]*** Gesamthohe Schraube [// - ‘ - //] \ *
2450.20A.0546.0303.213 19 16000 100 127000 93 M20 I Q -
2450.20A.0618.0363.215 19.5 28000 176 194000 94.5 M24 \ -
2450.20A.0785.0423.294 27 29000 255 281000 120 M30 V T //] AN *
*MaR L “ ist das Setzmal, das fiir die Auslegung beriicksichtigt werden muss. Jr £
** Gesamtenergie pro Hub [// N[~ N
*** Gesamtenergie pro Stunde _Jf" \
J N
|
1
Anderungen vorbehalten 04.2016
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Dampfungsstopfen
Einbaubeispiel 2451.10D.
Werkzeugoberteil
i 17_ Dampfungs-
stopfen
| ‘l h
. Steckbolzen
o cx 45° ry

Beschreibung:

Dampfungsstopfen aus Co-Polyester-Elastomer dampfen den Riickprall
auf Steck- und Absteckbolzen im GroRwerkzeugbau. Einsatz finden die
Dampfungsstopfen in der Automobil- und WeiBwaren-Industrie. Die
Dampfungsstopfen sitzen im Niederhalter und werden radial belastet.
Die Anzahl und GroRBe richtet sich nach dem Gewicht und der Geschwin-
digkeit des Niederhalters.

Vorteile:

- hohe Kraft- und Energieaufnahme

- geringes Setzverhalten

- UV-Schutz

2451.10D. Dampfungsstopfen

Niederhalter

- hohe Lebensdauer und Betriebssicherheit
- Larmreduzierung
- hoher Wirkungsgrad

Werkstoff:

Co-Polyester-Elastomer, schwarz

Technische Daten:

Umgebung: Bestdndig gegen Mikroben, Meerwasser, Chemikalien.
Keine Wasseraufnahme und kein Aufquellen.

Ol- und fettbestandig.

Zul. Temperaturbereich: -40°C bis +90°C

Bestell-Nummer BaugrolRe d; Einstichtiefe d1-x Einstichradius ry c |
2451.10D.040.060 B 40 8 7 3 60
2451.10D.050.070 C 50 10 8 4 70
2451.10D.063.080 D 63 12 9 5 80
2451.10D.080.090 E 80 14 10 6 90
Anzahl und BaugréfRe (B, C, D, E) der Dampfungsstopfen zur Dampfung

Niederhaltergeschwindigkeit m/s
Niederhaltergewicht kg 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1 11 1.2 1.3
100 3xB 3xB 3xB 3xB 3xB 3xB 3xB 3xB 3xB 4xB 4xB 4xB 4xB
250 3xB 3xB 3xB 3xB 3xB 4xB 4xB 4xB 4xB 4xB 4xB 4xB 4xB
500 4xB 4xB 4xB 4xB 4xB 4xB 4xB 4xB 4xB 4xB 4xC 4xC 4xC
750 4xB 4xB 4xB 4xB 4xB 4xB 4xC 4xC 4xC 4xC 4xC 4xC 4xC
1000 4xC 4xC 4xC 4xC 4xC 4xC 4xC 4xC 4xC 4xC 4xC 4xD 4xD
1250 4xC 4xC 4xC 4xC 4xC 4xC 4xC 4xC 4xD 4xD 4xD 4xD 4xD
1500 4xC 4xC 4xC 4xC 4xC 4xC 4xD 4xD 4xD 4xD 4xD 4xD 4xE
1750 4xC 4xC 4xC 4xD 4xD 4xD 4xD 4xD 4xD 4xE 4xE 4xE 4 xE
2000 4xD 4xD 4xD 4xD 4xD 4xD 4xD 4xD 4 xD 4xE 4xE 4xE 4 xE
2500 4xD 4xD 4xD 4xD 4xD 4xD 4xE 4xE 4xE 4xE 4xE 6 xE 6 xE
3000 4xD 4xD 4xD 4 xD 4xE 4xE 4xE 4xE 4xE 4xE 6xE 6 xE 6 xE
3500 4xD 4xE 4xE 4xE 4 xE 4xE 4xE 4xE 6 xE 6 xE 8xE 8xE 10x E
4000 4xE AxE AxE 4xE 4xE 6 xE 6 xE 6 xE 8xE 8xE 10xE 10xE 10xE
4500 6 xE 6 xE 6 xE 6xE 6 xE 8xE 10xE 10xE 10xE 10xE 10xE 10xE 10xE
5000 6 xE 6 xE 8xE 8xE 8xE 10xE 10xE 10xE 10xE
04.2016 Anderungen vorbehalten



Dampfungselement SD

2452.10. .2

Werkstoff:

Dampfungselement SD: Co-Polyester Elastomer, 55 Shore D

Schraube: Stahl

Technische Daten:

Bestandig gegen Mikroben, Meerwasser, Chemikalien und mit sehr
guter UV-und Ozonresistenz. Keine Wasseraufbnahme und kein

Aufquellen.

Auffahrgeschwindigkeit: bis max. 5 m/s

Einbaulage: beliebig

Dynamische Kraftaufnahme: 870 N bis 90000 N

zuldssiger Temperaturbereich: -40°C bis 90°C

Engergieabbau: 40% bis 66%

2452.10..2 Dampfungselement SD

Hinweis:

Gerne unterstiitzen wir Sie bei der Berechnung und Auslegung des

geeigneten Dampfungselement.

Dynamische (v>0.5 m/s) Kennlinien fiir alle Typen auf Anfrage erhalt-

lich.

Dampfungselemente SD konnen auch fiir Notstopp Anwendungen

eingesetzt werden.

Weitere Informationen auf Anfrage.

Bestell-Nummer d l, d; d, f W5 [Nm/Hub]* M Iy Schraubenanzugsmoment [Nm]
2452.10.012.011.2 12 11 15 11 4 2 M3 3 1
2452.10.017.016.2 17 16 22 15 6 6 M4 4 1.7
2452.10.021.018.2 21 18 26 18 7 10 M5 5 2.3
2452.10.022.019.2 22 19 27 19 6 11.5 M6 6 6
2452.10.028.026.2 28 26 36 25 9 29 M6 6 6
2452.10.034.030.2 34 30 43 30 10 48 M6 6 6
2452.10.037.033.2 37 33 48 33 12 65 M6 6 6
2452.10.040.035.2 40 35 50 34 14 82 M8 8 20
2452.10.043.038.2 43 38 55 38 14 112 M8 8 20
2452.10.047.041.2 47 41 60 41 17 140 M12 12 50
2452.10.050.045.2 50 45 64 44 19 170 M12 12 50
2452.10.054.047.2 54 47 68 47 17 201 M12 12 50
2452.10.057.051.2 57 51 73 50 21 242 M12 12 50
2452.10.062.054.2 62 54 78 53 21 304 M12 12 50
2452.10.065.058.2 65 58 82 57 22 374 M12 12 50
2452.10.070.061.2 70 61 86 60 24 421 M12 12 50
2452.10.072.065.2 72 65 91 63 26 482 M16 16 120
2452.10.080.069.2 80 69 100 69 23 570 M16 16 120
2452.10.082.074.2 82 74 105 72 28 683 M16 16 120
2452.10.085.076.2 85 76 110 75 27 797 M16 16 120
2452.10.090.080.2 90 80 114 78 30 934 M16 16 120
2452.10.098.086.2 98 86 123 85 31 1147 M16 16 120
2452.10.116.101.2 116 101 146 98 38 2014 M16 16 120

*Energieaufnahme pro Hub bei Dauerbelastung

Anderungen vorbehalten
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Federeinheit fluir Elastomerfeder

244.14.0. 244.14.0. Federeinheit fiir Elastomerfeder
Federeinheit besteht aus:
244.10. Innensechskantschraube DIN EN SO 4762 (12.9) 2192.12.
Auflagescheibe 244.6.
244.6. Distanzrohr 244.9.
Scheibe 244.10.
- \ d, Elastomerfeder extra bestellen: 246.5., 246.6., 246.7., 2461.2., 2461.4.
s d;
\ Feder-&J d, Xs h* d, ds ds Sq sy
& 25 10 X 1,8 M 6 18 32 3 4
¢ SN\ 32 12x18 M 8 40 5
. P NN NN | 40 30 50 4
! % N | 50 16 X 2,5 M 10 60 6
— 63 80 8
} i <->\_ _/<>,/~7 80 20 X 3,5 M12 100 10
¢ VAV, ‘\ﬁ 100 120 12
-k,,( N \,-(}l- 125 25 X 4,5 M16 39 150 6 15
VAV
- ,‘ >,/Y\/_\./ ) ‘ *h siehe Auswahltabelle Distanzrohr 244.9. und Federdaten
r\)\;:(\(} "\/__\/\l
D<K
(< x
N/ \./ \./
A& )
\ N
\
K ﬁ
AN AN 4
e,
244.9. i d, Bestell-Beispiel:
Federeinheit fiir Elastomerfeder = 244.14.
ungespannt = 0.
2192.12. fiir Feder-J = 40 mm = 040.
DIN EN I1SO 4762 (12.9) Distanzrohrldnge h =48 mm = 048
Bestell-Nummer = 244.14.0.040.048
2441.14.1. 2441.14.1. Federeinheit fiir Elastomerfeder
Federeinheit besteht aus:
2192.12. Innensechskantschraube DIN EN 1SO 4762 (12.9) 2192.12.
DIN EN ISO 4762 (12.9) Auflagescheibe 244.6.
Distanzrohr 244.9.
244.10. Scheibe 244.10.
Gewindescheibe 2441.14.
Elastomerfeder extra bestellen: 246.5., 246.6., 246.7.,2461.2., 2461.4.
Feder-J  d; Xs h* d, d; d, S, S5 S3
25 10 X 1,8 M 6 20 32 3 4 5
32 12 X 1,8 M 8 20 40 3 5 5
40 12 X 1,8 M 8 20 50 4 5 5
T~ 50 16 X 2,5 M 10 22 60 4 6 6
DX N 63 16 X 2,5 M10 22 80 4 8 8
{ v N q 80 20 X 3,5 M12 28 100 4 10 10
'k/\, X /\>I 100 20 X 3,5 M12 28 120 4 12 12
M N\ N *h siehe Auswahltabelle Distanzrohr 244.9. und Federdaten
@0
>
NN
A
8 * \ y
| A
NN\ AN !
——] d2
—d, Bestell-Beispiel:
244.9 Federeinheit fiir Elastomerfeder = 2441.14.
= vorgespannt = 1
fiir Feder-Z = 40 mm = 040.
2441.14. Distanzrohrlange h = 48 mm = 048
Bestell-Nummer = 2441.14.1.040.048

F86
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Federeinheit fur Schraubendruckfeder

244.15.0. Federeinheit fiir Schraubendruckfeder 244.15.0.
Federeinheit besteht aus:
Innensechskantschraube DIN EN ISO 4762 (12.9) 2192.12. 244.10.
Auflagescheibe 244.7.
Distanzrohr 244.9.
Scheibe 244.10. 244.7.
Schraubendruckfeder extra bestellen: 241.14.,241.15., 241.16.,241.17. d, "
d
Y,
Feder-&J d, Xs h* d, d; ds 51 Sy /
20 10 X 1,8 M6 18 25 3 4 o
25 12x18 M8 18 25 3 4 [:1/,\\ ¢ .
32 16 X 2,5 M 10 30 38 4 5 <’ 1NN wl
40 20 X 3,5 M 12 30 38 4 5 N | !
50 25 X 4,0 M16 39 50 6 6 <
63 35 X 6,0 M 20 52 65 6 8 ] *
*h siehe Auswahltabelle Distanzrohr 244.9. und Federdaten %;‘.'
17 <
Bestell-Beispiel: =< 2.
Federeinheit fiir Schraubendruckfeder = 244.15.
ungespannt = 0. 2192.12.
fiir Feder-J = 40 mm = 040.
Distanzrohrldnge h =48 mm = 048 I(31I£\I9E)N 1504762
Bestell-Nummer = 244.15.0.040.048 '
2441.15.1. Federeinheit fir Schraubendruckfeder 2441.15.1. Einbaubeispiele
Federeinheit besteht aus: 2192.12
Innensechskantschraube DIN EN ISO 4762 (12.9) 2192.12. d, DINEN SO
Auflagescheibe 244.7. 4762 (12.9)
Distanzrohr 244.9. &
Scheibe 244.10. & 244.10.
Gewindescheibe 2441.15.
Schraubendruckfeder extra bestellen: 241.14., 241.15., 241.16., 241.17. 244.7
Feder-& dy Xs h* d, ds ds 51 S
20 10 X 1,8 M6 11 25 3 4 e
25 12X 138 M8 14 25 3 4 : 244.9.
32 16 X 2,5 M10 18 38 4 5 \E
40 20 X 3,5 M12 22 38 4 5
50 25 X 4,0 M 16 27 50 6 6

*h siehe Auswahltabelle Distanzrohr 244.9. und Federdaten

Bestell-Beispiel:

Federeinheit fiir Schraubendruckfeder 2441.15.

vorgespannt 1

fiir Feder- =40 mm 040.

Distanzrohrldnge h =48 mm 048

Bestell-Nummer 2441.15.1.040.048

2441.15.

2192.12.
4 DINENISO

é 4762 (12.9)

= ,f;i'\ 244.10.

o] =

=\ a4y

a2l | = —

o] =]

272y bz

o] =]

= &

=

=i % 244.9.

(12 T

2441.15.

Anderungen vorbehalten
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Feder- und Distanzeinheit

Einbaubeispiel:
L ‘ A
m\ ‘ N

F%Ha/ GE

244.000.000.10

Anwendung ohne Distanzring
(Sacklochbohrung)

Distanzring 244.11.

244.00.000.11

Anwendung mit Distanzring
(Durchgangsbohrung)

‘ — - d1 <>;
ZT ¢ Scheibe 244.10. =
+‘ ! Auflagescheibe 244.7. T'*’ T 171717 7‘
T ‘ ‘
RN [
3\ B
|\ %
A | g 7 | b
s !
< 2
AN Z N\ L Bohrungstiefe E —
Distanzrohr 244.9. =z 12 | +
. fe. ‘ ‘ T Tl
Hinweis: Spezialschraubendruckfeder ! 7,,& ﬁ, _ 1
Die federnden Bundbolzen werden nach dem 241.14./.15./.16./.17. T = AN §
Einbau auf gleiches HohenmaR geschliffen. extra bestellen ‘ 1 }
n
Beachte: Nachschliff der Stempellinge = Innensechskantschraube L AN o
Nachschliff der Abstimmscheibe.
Sacklochbohrungstiefe h; bzw. Distanzring- DINEN IS0 4762 (12.9) ﬁ
héhe so abstimmen, dass die Schraube um Bundbolzen 244.12.
ca. 0,1 mm entlastet wird. o
Innensechskantschraube h
DIN EN ISO 4762 (12.9) - VA ‘
Die Bundbolzen werden bei Ersteinbau { ‘ ‘ ‘ ‘
im eingebauten Zustand miteinander ‘ i i ‘
auf gleiches MaB geschliffen. ‘ ‘ ‘ ‘
Abstimmscheibe 244.13. ‘ ‘l |i ‘
i i i
Die Abstimmscheiben werden in S = = I
Abhangigkeit zur Stempelldnge und
Stempelflihrungsplattendicke mit- T d;
einander auf gleiches MaR geschliffen. \%d;;»l
Bei Bedarf Sicherungsring vorsehen
244.20./25./32./40. Feder- und Distanzeinheit
Feder-&J d; Xs h* Innensechskant-Schraube d, ds ds ds Dy Sq d,
20 10X1,8 M 6 18 20 25 26 3 4
25 12 X 1,8 M 8 18 20 25 26 3 4
32 16 X 2,5 M10 30 32 38 40 4 5
40 20 X 3,5 M12 30 32 38 40 4 5

h* siehe Distanzrohrlange 244.9. und Federauswahl 241.1x.

Bestell-Beispiel:

Feder- und Distanzeinheit

Feder-&J =20 mm =244.20.
Distanzrohrlange h = 38 mm mit Schraube = 038.
mit Distanzring 244.11. = 11
Bestell-Nummer =244.20.038.11

F88
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Feder- und Distanzeinheit
Anwendungsbeispiele

Federkennwerte

Ohne Distanzring

(Senkbohrung)
244.00.000.10.

Mit Distanzring

(Durchgangsbohrung)
244.00.000.11.

\/ Distanzring
00900 00900
000000 000000
‘ Abstimmscheibe
A Pzl
NNEE
2 d__._B N %

244.20. 244.32. 244.25. 244.40. Feder- und Distanzeinheit

Beschreibung:

Die vorgespannte Feder- und Distanzeinheit
vereinigt die Funktion der Federung und Distan-
zierung entgegen herkémmlicher Einheiten mit
zwei Baurdumen in nur einem Bauraum.

Die Vorteile liegen somit in der Einsparung des
Platzbedarfs und den reduzierten Bearbeitungs-
kosten der Werkzeugaufbauplatten.

Der Distanzring ermoglicht den Austausch der
kompletten Einheit durch Lésen der Abdeckplat-
te ohne sonstige Werkzeugdemontage.

Das Nachschleifen von Stempeln kann pro-
blemlos durch Entnahme der Abstimmscheibe

erfolgen.

Wichtiger Hinweis:

Nachschliff der Stempel in mm = Nachschliff
der Abstimmscheibe. Dadurch bleiben die
Federkraft- und Wegverhdltnisse exakt immer

dieselben.

Schraubendruckfedern extra bestellen, siehe am
Anfang des Kapitels F.

Federkennwerte
Feder- Vor- max. Arbeitsfederweg ohne Federrate in N/mm max. Federkréfte in N
maRe spann-  Federvorspannkrafte, Typ Vorspannung, Typ Typ bei 80% max. Federweg s,
Bestell-Nr. DnXl, weg 241.14 241.15 241.16 241.17| .14 .15 d1e6 17 14 15 .16 17 14 A5 .16 17
244.20.027.00 20x25 2 1116 196,2 432,0 586,4| 10,4 8,8 6,7 62| 558 981 216,0 293,2| 580 863 1447 1818
244.20.033.00 20x32 3 135,0 2181 5040 6726 128 104 84 78| 450 72,7 1680 2242 | 576 756 1411 1749
244.20.038.00 20x38 4 133,6 2240 516,0 708,4| 152 128 100 9,6 | 334 56,0 1290 1771| 508 717 1290 1700
244.20.044.00 20x44 4 120,0 1904 4480 596,4| 184 152 116 11,2 | 30,0 47,6 112,0 149,1| 552 724 1299 1670
244.20.048.00 20x51 7 171,5 2919 6580 896,7] 208 16,8 132 128 | 245 41,7 940 1281 | 510 701 1241 1640
244.25.027.00 25x25 2 200,0 2940 7500 - 10,4 8,8 7,2 — 1100,0 147,0 375,0 - 1040 1294 2700 -
244.25.033.00 25x32 3 2409 354,3 891,0 1123,8| 128 104 84 80| 80,3 1181 297,0 3746 | 1028 1228 2495 2997
244.25.038.00 25x38 4 2480 3724 876,0 1384,8| 152 128 104 96| 62,0 931 2190 346,2| 942 1192 2278 3324
244.25.044.00 25x44 4 212,0 3232 7480 976,8| 184 152 124 112 | 53,0 809 187,0 2442 | 975 1228 2319 2735
244.25.048.00 25x51 7 308,7 480,9 1092,0 1453,9| 20,0 16,8 144 128 | 441 68,7 1560 207,7 | 882 1154 2246 2659
244.32.038.000 32x38 5 470,5 925,5 1940,0 2643,0| 152 12,8 96 88| 941 1851 3880 528,6 | 1430 2369 3725 4652
244.32.044.00 32x44 5 398,0 790,55 1620,0 2135,5| 176 152 112 104 | 79,6 1581 3240 4247 | 1401 2403 3629 4417
244.32.048.00 32x51 8 536,0 1072,8 2176,0 2826,4| 20,0 16,8 13,2 12,0 | 67,0 1341 272,0 353,3 | 1340 2253 3590 4240
244.32.061.00 32x64 8 4240 792,8 1696,0 2155,2| 256 216 172 16,0 | 53,0 991 2120 2694 | 1357 2141 3646 4310
244.32.072.00 32x76 9 396,9 7245 1548,0 1968,3| 31,2 256 20,8 19,2 | 441 805 172,0 218,7 | 1376 2061 3578 4199
244.40.048.00 40x51 8 736,0 1432,0 2801,6 5027,2| 20,0 16,8 13,6 12,0 | 92,0 179,0 350,2 628,44 | 1840 3007 4763 7541
244.40.061.0000 40x64 8 584,8 1120,0 2152,0 3905,6| 256 20,8 17,6 152 | 73,1 140,0 269,0 4882 | 1871 2912 4734 7421
244.40.072.00 40x76 9 567,9 972,9 1971,0 3413,7| 304 256 216 19,2| 63,1 1081 219,0 379,3| 1918 2767 4730 7283
F89
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FIBRO

Feder- und Distanzeinheit
niedrige Bauhohe

244.1100.3.0000.10 244.010.3.000.11
Anwendung ohne Distanzring Anwendung mit Distanzring
(Sacklochbohrung) (Durchgangsbohrung)

Scheibe 244.10.

Distanzring 244.11. d
6
ds
Auflagescheibe 244.7. ds

Einbaubeispiel:

mit Distanzring

N

-
i

S1
|l
20—

Hinweis:

Die Bundhiilsen werden nach dem Einbau auf
gleiches HohenmaR geschliffen.

Beachte: Nachschliff der Stempelldnge = Nach-
schliff der Abstimmscheibe.

Sacklochbohrungstiefe h; bzw. Distanzringhohe
so abstimmen, dass die Schraube um ca. 0,1 mm
<= entlastet wird.

\ ! \
Bohrungstiefe i g | i *
‘ | ‘
Distanzrohr 244.9. W’ D\ ‘ Nﬁ
! <% h | . w
< Mo | |
Schraubendruckfeder 1/ i/@ ‘ } 1 +
(extra bestellen) L ‘b } : i =i
— % ‘ _
| Y-S5 @ \ }
Innensechskantschraube | | @ J =
DIN EN ISO 4762 (12.9) — ] — — ; i
b ‘ o
‘ 1 —
Bundhiilse 244.12.2 ‘ ©
r | B
Abstimmscheibe 244.13.2 [ ‘ i ‘ ‘
Innensechskantschraube l/ ‘ ‘ ‘
DIN EN ISO 4762 (12.9) | SRR !
—— d2 |——
d,

244.20./25./32./40.3. Feder- und Distanzeinheiten niedrige Bauhohe

Feder-& d; X's h* d, ds d, ds de Dy, S; sy h, h,
20 10 X 1,8 M 6 18 25 25 31 20 3 4 5 36
25 12X 1,8 M 8 18 32 25 38 25 3 4 10 36
32 16 X 2,5 M 10 30 38 38 44 32 4 5 16 40
40 20 X 3,5 M12 30 47 38 54 40 4 5 18 40

h* siehe Distanzrohrlange 244.9. und Federauswahl 241.1x.

Bestell-Beispiel:

Feder- und Distanzeinheit niedrige Bauhohe

flr Feder-& =20 mm 244.20.3.

Distanzrohrlange h =33 mm 033.

mit Distanzring 244.11. 11

Bestell-Nummer 244.20.3.033.11
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Feder- und Distanzeinheit

Einbaubeispiel 244.16.

7

Beschreibung:

Die Feder- bzw. Distanzeinheiten werden als Alternative zu Pass-
schrauben eingesetzt.

Vorteil:

Exaktere Lingenabstimmung durch Uberschleifen méglich. Des
Weiteren eignet sich die Einheit als Feder- und Distanzeinheit (siehe
Einbaubeispiel).

Werkstoff:

Distanzrohr: Stahl, gehartet
Zylinderschraube DIN EN I1SO 4762 (12.9)

244.16. Feder- und Distanzeinheit

h ‘*

——]

0,1

Il

Ausfihrung:
AuBendurchmesser geschliffen
Toleranz: hy

Hinweis:

Die Feder- und Distanzeinheit wird mit einem O-Ring montiert ausgelie-

fert. Vor dem Einbau muss dieser entfernt werden.

d; 10 12.5 15 17.5 23 25
d, M6 M8 M10 M12 M16 M16
Schraubenanzugsmoment [Nm] 13 32 65 120 290 290
ds 15 19 23 27 34 40
h 10 13 15 18 24 24
h; 5.5 6.5 7.5 9 11 11
Il |2

20 35 35

25 40

30 45 45 50 50

35 50 50 55

40 55 55 60 60

45 60 60 65 65

50 65 65 70 70 80

55 70 70 80 75 80

60 80 80 8090 90 90

70 90 90 90100 100 100

80 100 100 100110 110115120 110125130 110
90 110 110 110 120 120 120
100 120 120 120 130135140 130140 145 130
110 140 140150

120 140 150 150160

140 180 180

150 180

160 200

Feder- und Distanzeinheit =244.16.

Nenndurchmesser d; 15mm = 150.

Lange |, 100 mm = 100.

Schraubenlange |, 120 mm = 120

Bestell-Nummer =244.16.150.100.120

10.2015 Anderungen vorbehalten



Feder- und Distanzeinheit, mit Senkschraube mit Innensechskant

244.18. Einbaubeispiel
~—dy—
+ |
= = ’> T <

0,05

Beschreibung:
Die Feder- bzw. Distanzeinheiten werden als Alternative zu Pass-

Ausfihrung:
AuBendurchmesser geschliffen

schrauben eingesetzt. Toleranz: h;

Vorteil:

Exaktere Lingenabstimmung durch Uberschleifen méglich. Des
Weiteren eignet sich die Einheit als Feder- und Distanzeinheit (siehe
Einbaubeispiel).

Werkstoff:

Distanzrohr: Stahl, gehartet
Senkschraube mit Innensechskant DIN EN ISO 10642 (10.9)

Hinweis:
Die Feder- und Distanzeinheit wird mit einem O-Ring montiert ausgelie-
fert. Vor dem Einbau muss dieser entfernt werden.

244.18. Feder- und Distanzeinheit, mit Senkschraube mit Innensechskant

d; 10 12.5 15 17.5 23
d, M6 M8 M10 M12 M16
Schraubenanzugsmoment [Nm] 12 28 56 98 240
ds 15 19 23 27 34
h 10 13 15 18 24
hy 6 8 10 12 16
Iy l,

20 35

25 40 45

30 45 50 55 60

35 50 55 60 70

40 55 60 65 70

45 60 70 70 80

50 65 70 80 80 90
55 80 80 90 90
60 80 90 90 100
70 90 100 100 110
80 100 110 110 120
90 120 120 140
100 140
110 150
120 150
Bestell-Beispiel:

Feder- und Distanzeinheit, mit Senkschraube mit Innensechskant =244.18.

Nenndurchmesser d; 15mm = 150.

Lange |; 60 mm = 060.

Schraubenlange |, 90 mm = 090

Bestell-Nummer

244.18.150. 060. 090

Anderungen vorbehalten
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Schulter-Passschraube

Einbaubeispiel 244.17.

'

A J—

y :

T

+0,25

g
7
b

Werkstoff:

Vergiitungsstahl,
vergltet auf 12.9 1SO 898-1.

Ausfuhrung:
d, geschliffen,
Kopf gerandelt.

244.17. Schulter-Passschraube

d; 6 8 10 12 16

20

24

d; M5 M6 M8 M10 M12

M16

M20

Schraubenanzugsmoment [Nm] 7 13 32 65 120

290

500

h 4.5 5.5 7 9 11

14

16

10

12

[ 9.5 11 13 16 18

22

27

Bestell-Beispiel:

Schulter-Passschraube =244.17.

Nenndurchmesser d; 12mm= 120.

Fiihrungslinge |, 55mm= 055

Bestell-Nummer =244.17.120.055
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Verschlussschraube (als verstellbarer Federboden)

241.00.1. .
d
; .‘:wr:‘.
Einbaubeispiel Dn
e ——
N ——
N I —
N
, T
N —
=
?T\\lw
\:“T": Bestell-Beispiel:
==
gesichert mit \ Spezialschraubendruckfeder Verschlussschraube (als verstellbarer Federboden) =241.00.1.
LOCTITE extra bestellen siehe d 22 mm= 22
Typ 281.243 Federnprogramm Bestell-Nummer =241.00.1.22
Beschreibung:
Die Verschlussschraube kann als verstellbarer Federboden eingesetzt
werden. Die Verschlussschrauben werden fiir die gangigsten Feder-
durchmessergréRen von & 10 bis 40 im Programm gefiihrt. Geeignet
fiir die Federtypen 241.14. bis 241.17.
Folgende Anwendungsvorteile werden erzielt:
— Verstellbare Federvorspannung von der Plattenunterseite ohne
Demontage der Werkzeugplatten.
— Austausch der Federn von auRRen ohne Demontage der Werkzeug-
platten.
— Durchgangsbohrungen anstatt Sacklochbohrungen in der Federbo-
denplatte.
241.00.1. Verschlussschraube (als verstellbarer Federboden)
d M12x1,5 M14x1,5 M18x1,5 M22x1,5 M28x1,5 M35x1,5 M42x1,5
I 10 10 10 10 12 12 12
s 6 6 8 8 10 10 10
Feder @ 10 125 16 20 25 32 40
Dn 10.5 125 16.5 20.5 26.5 335 40.5
F95
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Druckstiick
Abdruckfeder

Werkstoff:
FIBROFLEX®
Harte 90 Shore A

2471.6. AufgahoTM
)
d1:g§ ~
L ‘ :Q,;¥
\'r\o
\/Ahao"ﬁ\ "
d, |=—
d, ]

——‘Cf

2471.6. Druckstuck

Bestell- Druckkraft
Nummer d d, dz | k k t r ¢ [N] bei s
24716006 6 3.6 10 95 45 1 8 - 100 1.5
24716010 10 6 1615575 2 13 1 4 450 2.5
2471.6.016 16 95 22 25 12 5 21 15 6.5 1500 4
2471.6.024 24 18 32 25 10 2 21 2 10 3000 4
2471.6.030 30 20 38 35 19 10 30 2.5 125 3000 5
2471.6.032 32 24 40 32 14 4 26 3 13 12000 6
2471.6.039 395 30 50 40 16 4.75 34 3 16.8 25000 6

Einbaubeispiel

d 1-01

Beschreibung:
Statt bisher tblicher Konstruktion mit Abdriickstift, Feder und

247.6.

+0,4

d,

dzf

247.6. Abdriickfeder

Schraube, wird die FIBROFLEX®-Abdriickfeder 247. einfach in einer Sack- Abstreifkraft

lochbohrung eingepresst (siehe Einbaubeispiel). Bestell-Nummer d; d, [daN]
247.6.008.016 8 4 20

Werkstoff: 247.6.010.016 10 6 25

FIBROFLEX® 247.6.012.016 12 8 30

Harte 90 Shore A

F96
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Federblock, rund

2531.7.

dy

f max.
40

100
-

+
g ey
I -
= d; f=—
— d, =
Beschreibung: Einbaubeispiel

Die Federblocke werden zum Abstellen und Einrichten von Werkzeugen

benutzt und ersetzen Abscherbolzen. Werkzeug abgestellt —

Werkstoff: Abstandsblock — Werkzeug eingebaut -
FIBROFLEX® Hub unten
Harte 95 Shore A
Beachte:
Federbldcke sind nicht fiir Dauerlastwechsel geeignet. Um Beschadi-
gungen beim Abstellen der Werkzeuge zu vermeiden, miissen die Feder- \«& I
blocke so groR gewahlt werden, dass sie das 1,5-fache des eigenen 1 ° §
Werkzeuggewichtes tragen konnen (siehe Tabelle). 1 / ©
Durchfiihrung: e Y dy
1. Beim Einrichten StoRel langsam in untere Stellung fahren.
2. Werkzeug festspannen - StoRel durchfahren bis in obere Stellung.
(Dabei wird der Federblock bis auf 60 mm zusammengepresst.) = ?
3. Nach dem Einrichten werden die Federblocke entfernt und in —_
Aufnahmen am Werkzeug abgelegt.
\ J
Py
!
2531.7. Federblock, rund
zul. Werkzeuggewicht
Tragfahigkeit Tragfahigkeit Tragfahigkeit in kg bei
in daN bei in daN bei in daN bei 4 Federblécken
Bestell-Nummer d, d, ds ds f max. =20 f=25 =40 f=20/1,5-fache Sicherheit
2531.7.063 63 86 16 18 40 2200 2800 4800 5800
2531.7.080 80 111 20 22 40 3500 4600 8500 9300
2531.7.100 100 136 20 22 40 5000 6700 11700 13300
2531.7.125 125 171 25 28 40 7600 9400 18900 20200
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Federblock, eckig

Einbaubeispiel

Werkzeug abgestellt —

252.7.

100

60
E

\ T [T[Te85
$H J‘ 920 Beim arbeitenden
s |+ Werkzeug Feder-
J=—e—1 block in Aufnahme.
(Fiihrungsbolzen
244.5.13.040
. abgelegt)
o - ==
a
Beschreibung:

Die Federblocke werden zum Abstellen und Einrichten von Werkzeugen
benutzt und ersetzen Abscherbolzen.

Abstandsblock — Werkzeug eingebaut — Werkstoff:
Hub unten FIBROFLEX®
Harte 95 Shore A
Beachte:
Federbldcke sind nicht fiir Dauerlastwechsel geeignet. Um Beschadi-
\* ! gungen beim Abstellen der Werkzeuge zu vermeiden, miissen die Feder-
1 ° § blocke so groR gewahlt werden, dass sie das 1,5-fache des eigenen
/ © Werkzeuggewichtes tragen konnen (siehe Tabelle).
D 7 Durchfiihrung:
1. Beim Einrichten StoRel langsam in untere Stellung fahren.
2. Werkzeug festspannen - StoRel durchfahren bis in obere Stellung.
7 m— ? (Dabei wird der Federblock bis auf 60 mm zusammengepresst.)
—_ 3. Nach dem Einrichten werden die Federblocke entfernt und in
Aufnahmen am Werkzeug abgelegt.
J
Py
|
252.7. Federblock, eckig
zul. Werkzeuggewicht
Tragfahigkeit in kg bei
in daN bei 4 Federblécken
Bestell-Nummer a b e f=20 f=20/1,5-fache Sicherheit
252.7.080.060 80 60 36 2700 7100
252.7.100.080 100 80 50 6200 16500
252.7.125.100 125 100 60 8600 22900
252.7.180.100 180 100 100 13600 36200
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Distanzstuck zur Werkzeugentlastung

2533.10.

d;

<—d2—>

l5

4>|1<7
|

IS J—

Beschreibung: Einbaubeispiel
Die Distanzstiicke werden zur Lagerung und zum Transport im Werk-
zeug eingesetzt.

Werkstoff:

Greenamid PA6 (GF30), Farbe: orange ‘ ‘ ‘

N
2

NN\

2533.10. Distanzstuck zur Werkzeugentlastung

Bestell-Nummer d, di | Iy I, I3 ds ds* max. Tragfahigkeit [daN]
2533.10.015 15.2 14.8 52 12 32 32 25 7 2500
2533.10.016 16.2 15.8 52 12 32 32 26 7 2500
2533.10.018 18.2 17.8 52 12 32 32 29 7 2700
2533.10.019 19.2 18.8 52 12 32 32 30 7 2700
2533.10.020 20.2 19.8 52 12 32 32 31 7 2700
2533.10.024 24.2 23.8 56 12 34 34 36 7 3600
2533.10.025 25.2 24.8 56 12 34 34 37 7 3600
2533.10.030 30.2 29.8 60 12 36 36 44 7 4500
2533.10.032 32.2 31.8 60 12 36 36 46 7 4500
2533.10.038 38.2 37.8 73 12 43 43 54 7 6000
2533.10.040 40.2 39.8 73 12 43 43 56 7 6000
2533.10.042 422 41.8 73 12 43 43 58 7 6000
2533.10.048 48.2 47.8 84 12 48 49 66 8.6 7500
2533.10.050 50.2 49.8 84 12 48 49 68 8.6 7500
2533.10.052 52.2 51.8 84 12 48 49 70 8.6 7500
2533.10.060 60.2 59.8 92 12 52 53 79 8.6 9400
2533.10.063 63.2 62.8 92 12 52 53 82 8.6 9400
2533.10.080 80.2 79.8 94 14 54 54 102 8.6 12000
2533.10.100 100.2 99.8 96 16 56 56 123 8.6 15000
2533.10.125 125.2 124.8 96 16 56 56 150 8.6 18000

*Kernloch fiir Gewinde kundenseitig

Anderungen vorbehalten F99

FIBRO



FIBRO

Distanzstuck mit Feder zur Werkzeugentlastung

Einbaubeispiel

=

2533.20.
d: m
-
I
= -
1 —
|

Beschreibung:

Die Distanzstiicke mit Feder werden zur Lagerung und zum Transport

im Werkzeug eingesetzt.

Werkstoff:

Distanzstiick: Greenamid PA6 (GF30), Farbe: orange

Feder: PU
Gehause: Stahl, orange lackiert

2533.20. Distanzstick mit Feder zur Werkzeugentlastung

Bestell-Nummer d, dy s [ m ds* Federkraft [daN] max. Tragfahigkeit [daN]
2533.20.040 60 39.8 10 83.5 M8 6.8 600 6000
2533.20.050 71.5 49.8 10 97.5 M10 8.6 800 7500
2533.20.063 85.5 62.8 10 103.5 M10 8.6 1250 9400
2533.20.080 105.5 79.8 10 105.5 M10 8.6 2300 12000
2533.20.100 128 99.8 10 107.5 M10 8.6 3600 15000
2533.20.125 154 124.8 10 107.5 M10 8.6 7000 18000

*Kernloch fiir Gewinde kundenseitig

F100
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Scharnier fur Distanzstuick

2533.00.01.
R T ‘ T *
e e L | el
00 =
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L 8,5 ~ g
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8
Werkstoff: Einbaubeispiel
Stahl, briiniert
Hinweis:

fiir 2533.10. und 2533.20.
Lieferung ohne Schrauben.

2533.00.01. Scharnier fur Distanzstlick

Bestell-Nummer d; b C e f g g1
2533.00.01.040 39.8 86 55 19 345 46 18
2533.00.01.050 49.8 97 70 25 44.5 53.5 17.5
2533.00.01.063 62.8 106 80 30 49.5 57 175
2533.00.01.080 79.8 140 105 40 69.5 72 19
2533.00.01.100 99.8 156 125 50 79.5 80 185
2533.00.01.125 124.8 183 150 70 99.5 93 185

Anderungen vorbehalten F101
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Abstreifer fur Platinenschnitte
nach Mercedes-Benz- / VW-Norm / VDI 3362

Werkstoff: Einbaubeispiel

Perbunan
Harte nach DIN 53505:
Shore A655

Ausfihrung:

Oberflachenbeschaffenheit nach
DIN ISO 3302-1

Anwendung:

Bei Platinenschneid-Werkzeugen

M Schneidleiste
Lieferung ohne Schrauben -
2532.2.190.270.0306

ca.28
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11,

- —

i

[N

-
e

1]

I
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270 (9 Elemente)
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FIBRO

Druckstuick, federnd, normale Federkraft, VDI 3004, Kennzeichnung: gelb

Einbaubeispiel

Q/\::

Schnittleiste ==

Schnitt-
/ leiste

A

Federndes Druckstiick

Beschreibung:

Federnde Druckstiicke werden als Auswerfer, Dampfungsbolzen sowie
als An- und Abdriickstifte in den verschiedensten Bereichen des Werk-
zeug-, Vorrichtungs- und Maschinenbaus eingesetzt. Die Montage
erfolgt mit einem FIBRO Einsetzwerkzeug (2470.10.11).

Der federnde Druckstift ist gehartet.

2470.10..1
N
-
Idlf‘g
)
T
Ansicht X . T Gewinde-
* sicherung
©
g{ Kennzeich-
n nung
—] d4 |——

2470.10..1 Druckstiick, federnd, normale Federkraft, VDI 3004, Kennzeichnung: gelb

Federrate Federkraft [N] Federkraft [N]

Bestell-Nummer d; da M I, I3 Hub max [N/mm] Anfang Ende
2470.10.010.060.1 6 13.4 16x2 60 35 10 0.95 3.8 133
2470.10.010.016.060.1 6 134 16x1.5 60 35 10 0.95 3.8 13.3
2470.10.015.060.1 6 13.4 16x2 60 35 15 2 10 40

2470.10.015.016.060.1 6 134 16x1.5 60 35 15 2 10 40

2470.10.020.080.1 6 13.4 16x2 80 35 20 1.38 6.9 34.5
2470.10.020.016.080.1 6 134 16x1.5 80 35 20 1.38 6.9 34.5
2470.10.030.080.1 6 13.4 16x2 80 35 30 1.3 6.5 455
2470.10.030.016.080.1 6 134 16x1.5 80 35 30 1.3 6.5 45.5
2470.10.030.120.1 6 134 16x2 120 35 30 0.73 18 40

2470.10.030.016.120.1 6 134 16x1.5 120 35 30 0.73 18 40

2470.10.040.150.1 6 134 16x2 150 35 40 0.6 13.2 37.2
2470.10.040.016.150.1 6 134 16x1.5 150 35 40 0.6 13.2 37.2
2470.10.050.150.1 6 134 16x2 150 35 50 0.6 13.2 43.2
2470.10.050.016.150.1 6 134 16x1.5 150 35 50 0.6 13.2 43.2
2470.10.060.150.1 6 134 16x2 150 35 60 0.6 13.2 49.2
2470.10.060.016.150.1 6 13.4 16x1.5 150 35 60 0.6 13.2 49.2
2470.10.070.200.1 6 134 16x2 200 35 70 0.44 9.68 40.5
2470.10.070.016.200.1 6 134 16x1.5 200 35 70 0.44 9.68 40.5
2470.10.080.200.1 6 134 16x2 200 35 80 0.44 9.68 44.8
2470.10.080.016.200.1 6 13.4 16x1.5 200 35 80 0.44 9.68 44.8

07.2015
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Druckstuck, federnd, wartungsarm, normale Federkraft, VDI 3004,

Kennzeichnung: gelb

2470.20. .1 Einbaubeispiel
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Ansicht X - ; QeW|nde— Schnittleiste == leiste
+ sicherung B E
e = pEmtg
©8 it
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- : Federndes Druckstiick
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Beschreibung:

Federnde Druckstiicke werden als Auswerfer, Dimpfungsbolzen sowie
als An- und Abdriickstifte in den verschiedensten Bereichen des Werk-
zeug-, Vorrichtungs- und Maschinenbaus eingesetzt. Die Montage
erfolgt mit einem FIBRO Einsetzwerkzeug (2470.10.11).

Durch die wartungsarme Fiihrung ist eine seitliche Belastung bis 15°
zuldssig.

2470.20..1 Druckstlick, federnd, wartungsarm, normale Federkraft, VDI 3004,

Kennzeichnung: gelb

Federrate Federkraft [N] Federkraft [N]

Bestell-Nummer d; da M Iy I3 Hub max. [N/mm] Anfang Ende
2470.20.010.060.1 6 13.4 16x2 60 35 10 0.95 3.8 133
2470.20.010.016.060.1 6 134 16x1.5 60 35 10 0.95 3.8 13.3
2470.20.015.060.1 6 134 16x2 60 35 15 2 10 40

2470.20.015.016.060.1 6 134 16x1.5 60 35 15 2 10 40

2470.20.020.080.1 6 134 16x2 80 35 20 1.38 6.9 34.5
2470.20.020.016.080.1 6 134 16x1.5 80 35 20 1.38 6.9 34.5
2470.20.030.080.1 6 134 16x2 80 35 30 13 6.5 45.5
2470.20.030.016.080.1 6 134 16x1.5 80 35 30 1.3 6.5 45.5
2470.20.030.120.1 6 134 16x2 120 35 30 0.73 18 40

2470.20.030.016.120.1 6 134 16x1.5 120 35 30 0.73 18 40

2470.20.040.150.1 6 134 16x2 150 35 40 0.6 13.2 37.2
2470.20.040.016.150.1 6 134 16x1.5 150 35 40 0.6 13.2 37.2
2470.20.050.150.1 6 134 16x2 150 35 50 0.6 13.2 43.2
2470.20.050.016.150.1 6 134 16x1.5 150 35 50 0.6 13.2 43.2

04.2016
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Druckstuick, federnd, mittlere Federkraft, VDI 3004, Kennzeichnung: weil}

Beschreibung:

Einbaubeispiel

S

Schnittleiste

A

Federndes Druckstiick

Federnde Druckstiicke werden als Auswerfer, Dampfungsbolzen sowie

als An- und Abdriickstifte in den verschiedensten Bereichen des Werk-

zeug-, Vorrichtungs- und Maschinenbaus eingesetzt. Die Montage

erfolgt mit einem FIBRO Einsetzwerkzeug (2470.10.

Der federnde Druckstift ist gehartet.

11).

Schnitt-
leiste

2470.10. .3

Ansicht X
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sicherung

Kennzeich-
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ds

2470.10..3 Druckstuck, federnd, mittlere Federkraft, VDI 3004, Kennzeichnung: weil

Federrate Federkraft [N] Federkraft [N]
Bestell-Nummer di ds M Iy I3 [N/mm] Anfang Ende
2470.10.020.080.3 6 13.4 16x2 80 35 15.1 75.6
2470.10.020.016.080.3 6 134 16x1.5 80 35 15.1 75.6
07.2015 Anderungen vorbehalten



Druckstuck, federnd, wartungsarm, mittlere Federkraft, VDI 3004,
Kennzeichnung: weild

2470.20. .3 Einbaubeispiel
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Federndes Druckstiick
Beschreibung:

Federnde Druckstiicke werden als Auswerfer, Dimpfungsbolzen sowie
als An- und Abdriickstifte in den verschiedensten Bereichen des Werk-
zeug-, Vorrichtungs- und Maschinenbaus eingesetzt. Die Montage
erfolgt mit einem FIBRO Einsetzwerkzeug (2470.10.11).

Durch die wartungsarme Fiihrung ist eine seitliche Belastung bis 15°
zuldssig.

2470.20..3 Druckstiick, federnd, wartungsarm, mittlere Federkraft, VDI 3004,
Kennzeichnung: weil}

Federrate Federkraft [N] Federkraft [N]
Bestell-Nummer di ds M Iy I3 Hub max. [N/mm] Anfang Ende
2470.20.020.080.3 6 13.4 16x2 80 35 20 3.02 151 75.6
2470.20.020.016.080.3 6 13.4 16x1.5 80 35 20 3.02 15.1 75.6
04.2016
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FIBRO

Druckstuick, federnd, verstarkte Federkraft, VDI 3004, Kennzeichnung: rot

Einbaubeispiel 2470.10. .2 o
~M= 5
L dll z
Oberteil i
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& || Ansicht X _m T Gewinde-
/ N\ ISc.thtﬁitt— sicherung
Schnittleiste == / eiste @) T
\S
2 Kennzeich-
A nung
Federndes Druckstiick — d,
Beschreibung:
Federnde Druckstiicke werden als Auswerfer, Dampfungsbolzen sowie
als An- und Abdriickstifte in den verschiedensten Bereichen des Werk-
zeug-, Vorrichtungs- und Maschinenbaus eingesetzt. Die Montage
erfolgt mit einem FIBRO Einsetzwerkzeug (2470.10.11).
Der federnde Druckstift ist gehartet.
2470.10..2 Druckstuck, federnd, verstarkte Federkraft, VDI 3004, Kennzeichnung: rot
Federrate Federkraft [N] Federkraft [N]
Bestell-Nummer d, ds M I, I3 Hub max [N/mm] Anfang Ende
2470.10.010.060.2 6 134 16x2 60 35 10 3.25 13 455
2470.10.010.016.060.2 6 134 16x1.5 60 35 10 3.25 13 45.5
2470.10.015.060.2 6 134 16x2 60 35 15 2.6 15 56
2470.10.015.016.060.2 6 134 16x1.5 60 35 15 2.6 15 56
2470.10.020.080.2 6 134 16x2 80 35 20 6.9 34.5 172.5
2470.10.020.016.080.2 6 134 16x1.5 80 35 20 6.9 34.5 172.5
2470.10.030.120.2 6 134 16x2 120 35 30 2 20 80
2470.10.030.016.120.2 6 134 16x1.5 120 35 30 2 20 80
2470.10.030.150.2 6 134 16x2 150 35 30 2.55 56.1 132.6
2470.10.030.016.150.2 6 134 16x1.5 150 35 30 2.55 56.1 132.6
2470.10.040.150.2 6 134 16x2 150 35 40 2.55 56.1 158.1
2470.10.040.016.150.2 6 134 16x1.5 150 35 40 2.55 56.1 158.1
2470.10.050.200.2 6 13.4 16x2 200 35 50 1.61 19.3 99.9
2470.10.050.016.200.2 6 134 16x1.5 200 35 50 161 19.3 99.9
2470.10.060.200.2 6 13.4 16x2 200 35 60 1.61 193 116.1
2470.10.060.016.200.2 6 13.4 16x1.5 200 35 60 1.61 19.3 116.1
2470.10.070.200.2 6 134 1l6x2 200 35 70 161 193 1321
2470.10.070.016.200.2 6 13.4 16x1.5 200 35 70 1.61 19.3 132.1
2470.10.080.200.2 6 134 1l6x2 200 35 80 0.94 25 100.1
2470.10.080.016.200.2 6 134 16x1.5 200 35 80 0.94 25 100.1

07.2015
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Druckstuck, federnd, wartungsarm, verstarkte Federkraft, VDI 3004,
Kennzeichnung: rot

2470.20..2
!
wn R
Ansicht X{ _ *
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Beschreibung:

d,

Gewinde-

sicherung

Kennzeich-
nung

Federndes Druckstiick

Federnde Druckstiicke werden als Auswerfer, Dimpfungsbolzen sowie
als An- und Abdriickstifte in den verschiedensten Bereichen des Werk-

zeug-, Vorrichtungs- und Maschinenbaus eingesetzt. Die Montage

erfolgt mit einem FIBRO Einsetzwerkzeug (2470.10.11).

Durch die wartungsarme Fiihrung ist eine seitliche Belastung bis 15°

zuldssig.

2470.20..2 Druckstiick, federnd, wartungsarm, verstarkte Federkraft, VDI 3004,

Kennzeichnung: rot

Schnitt-
leiste

Federrate Federkraft [N] Federkraft [N]

Bestell-Nummer d; ds M Iy I3 Hub max. [N/mm] Anfang Ende
2470.20.010.060.2 6 13.4 16x2 60 35 10 3.25 13 45.5
2470.20.010.016.060.2 6 13.4 16x1.5 60 35 10 3.25 13 45.5
2470.20.015.060.2 6 134 16x2 60 35 15 2.6 15 56
2470.20.015.016.060.2 6 13.4 16x1.5 60 35 15 2.6 15 56
2470.20.020.080.2 6 134 16x2 80 35 20 6.9 34.5 172.5
2470.20.020.016.080.2 6 134 16x1.5 80 35 20 6.9 34.5 172.5
2470.20.030.120.2 6 13.4 16x2 120 35 30 2 20 80
2470.20.030.016.120.2 6 134 16x1.5 120 35 30 2 20 80
2470.20.030.150.2 6 13.4 16x2 150 35 30 2.55 56.1 132.6
2470.20.030.016.150.2 6 134 16x1.5 150 35 30 2.55 56.1 132.6
2470.20.040.150.2 6 134 16x2 150 35 40 2.55 56.1 158.1
2470.20.040.016.150.2 6 134 16x1.5 150 35 40 2.55 56.1 158.1
2470.20.050.200.2 6 13.4 16x2 200 35 50 1.61 19.3 99.9
2470.20.050.016.200.2 6 13.4 16x1.5 200 35 50 1.61 19.3 99.9
Anderungen vorbehalten 04.2016
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FIBRO

Druckstuick, federnd, mit Kugel, mit Schlitz, normale Federkraft

Werkstoff:

Hiilse: Automatenstahl briiniert
Kugel: Kugellagerstahl gehartet
Feder: Nirosta

2471.01.

4>d2
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|——

2471.01. Druckstiick, federnd, mit Kugel, mit
Schlitz, normale Federkraft

Federkraft [N]  Federkraft [N]

Hinweis: Bestell-Nummer d; | s d, Anfang Ende

Zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstifte. 2471.01.003 M3 7 0415 3 4.5

Temperatureinsatzbereich: max. 250°C 2471.01.004 M4 9 08 25 8.5 14
2471.01.005 M5 12 09 3 8 14
2471.01.006 M6 14 1 35 11 18
2471.01.008 M8 16 1.5 45 18 31
2471.01.010 M10 19 2 6 24 45
2471.01.012 M12 22 25 8 26 49
2471.01.016 M16 24 3.5 10 41 86
2471.01.020 M20 30 45 12 56 111
2471.01.024 M24 34 55 15 81 151
2471.31.

Werkstoff:
Hiilse: Nirosta 1.4305
Kugel: Nirosta gehartet
Feder: Nirosta

Hinweis:

Zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstifte.

Temperatureinsatzbereich: max. 250°C

—=1 d

2 [

S ——

2471.31. Druckstuck, federnd, mit Kugel, mit
Schlitz, normale Federkraft

Federkraft [N]  Federkraft [N]

Bestell-Nummer d | s d, Anfang Ende
2471.31.003 M3 7 04 15 3 4.5
2471.31.004 M4 9 0.8 25 8.5 14
2471.31.005 M5 12 09 3 8 14
2471.31.006 M6 14 1 35 11 18
2471.31.008 M8 16 15 45 18 31
2471.31.010 M10 19 2 6 24 45
2471.31.012 M12 22 25 8 26 49
2471.31.016 M16 24 35 10 41 86
2471.31.020 M20 30 4.5 12 56 111
2471.31.024 M24 34 55 15 81 151

F110
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Druckstuck, federnd, mit Kugel, mit Schlitz, verstarkte Federkraft

2471.02.

C T
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2471.02. Druckstlck, federnd, mit Kugel,
mit Schlitz, verstarkte Federkraft

Werkstoff:

Hilse: Automatenstahl briiniert
Kugel: Kugellagerstahl gehartet
Feder: Nirosta

Federkraft [N] Federkraft [N]
Bestell-Nummer d | s d, Anfang Ende Hinweis;
2471.02.005 M5 12 09 3 15 22 Zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstifte.
2471.02.006 M6 14 1 35 19 28 Temperatureinsatzbereich: max. 250°C
2471.02.008 M8 16 15 4.5 36 62 Kennzeichnung der verstarkten Federkraft durch 2 Langsmarkierungen
2471.02.010 M10 19 2 6 57 104 an der Hilse.
2471.02.012 M12 22 25 8 61 110
2471.02.016 M16 24 3.5 10 68 142
2471.02.020 M20 30 45 12 84 166
2471.02.024 M24 34 55 15 127 237
2471.32.
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2471.32. Druckstuck, federnd, mit Kugel, mit
Schlitz, verstarkte Federkraft

Federkraft [N]  Federkraft [N]
Bestell-Nummer d | s d, Anfang Ende
2471.32.005 M5 12 09 3 15 22
2471.32.006 M6 14 1 35 19 28
2471.32.008 M8 16 1.5 45 36 62
2471.32.010 M10 19 2 6 57 104
2471.32.012 M12 22 25 8 61 110
2471.32.016 M16 24 3.5 10 68 142
2471.32.020 M20 30 4.5 12 84 166
2471.32.024 M24 34 55 15 127 237

Werkstoff:
Hiilse: Nirosta 1.4305
Kugel: Nirosta gehartet
Feder: Nirosta

Hinweis:

Zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstifte.
Temperatureinsatzbereich: max. 250°C

Kennzeichnung der verstarkten Federkraft durch 2 Langsmarkierungen
an der Hiilse

Anderungen vorbehalten
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Druckstuck, federnd, mit Kugel, mit Innensechskant, normale Federkraft

Werkstoff:

Hiilse: Automatenstahl briiniert
Kugel: Kugellagerstahl gehartet
Feder: Nirosta

2471.03.
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2471.03. Druckstuck, federnd, mit Kugel, mit
Innensechskant, normale Federkraft

Federkraft [N] Federkraft [N]

Hinweis: Bestell-Nummer di; d, SW | s Anfang Ende

Zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstifte. 2471.03.003 M3 1515 8 04 3 4.5

Temperatureinsatzbereich: max. 250°C 2471.03.004 M4 25 2 1208 8.5 14
2471.03.005 M5 3 25 14 09 8 14
2471.03.006 M6 35 3 15 1 11 18
2471.03.008 M8 45 4 18 15 18 31
2471.03.010 M10 6 5 23 2 24 45
2471.03.012 M12 8 6 2625 26 49
2471.03.016 M16 10 8 33 35 41 86
2471.03.020 M20 12 10 43 45 56 111
2471.03.024 M24 15 12 48 55 81 151
2471.33.

Werkstoff:
Hiilse: Nirosta 1.4305
Kugel: Nirosta gehartet
Feder: Nirosta

Hinweis:

Zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstifte.

Temperatureinsatzbereich: max. 250°C
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2471.33. Druckstiick, federnd, mit Kugel, mit
Innensechskant, normale Federkraft

Federkraft [N] Federkraft [N]

Bestell-Nummer di; d, SW | s Anfang Ende
2471.33.003 M3 1515 8 04 3 4.5
2471.33.004 M4 25 2 12 0.8 8.5 14
2471.33.005 M5 3 25 14 0.9 8 14
2471.33.006 M6 35 3 15 1 11 18
2471.33.008 M8 45 4 18 1.5 18 31
2471.33.010 M10 6 5 23 2 24 45
2471.33.012 M12 8 6 26 25 26 49
2471.33.016 M16 10 8 33 3.5 41 86
2471.33.020 M20 12 10 43 45 56 111
2471.33.024 M24 15 12 48 5.5 81 151
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Druckstuck, federnd, mit Kugel, mit Innensechskant, verstarkte Federkraft

SW
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2471.04. Druckstiick, federnd, mit Kugel, mit
Innensechskant, verstarkte Federkraft

Federkraft [N] Federkraft [N]

Werkstoff:

Hilse: Automatenstahl briiniert
Kugel: Kugellagerstahl gehartet
Feder: Nirosta

Bestell-Nummer d; d, SW | 3 Anfang Ende Hinweis;
2471.04.005 M5 3 25 14 09 15 22 Zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstifte.
2471.04.006 M6 35 3 15 1 19 28 Temperatureinsatzbereich: max. 250°C
2471.04.008 M8 45 4 18 15 36 62 Kennzeichnung der verstarkten Federkraft durch 2 Langsmarkierungen
247104010 M10 6 5 23 2 57 104 an der Hilse.
2471.04.012 M12 8 6 26 25 61 110
2471.04.016 M16 10 8 33 35 68 142
2471.04.020 M20 12 10 43 45 84 166
2471.04.024 M24 15 12 48 55 127 237
2471.34.
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2471.34. Druckstlck, federnd, mit Kugel, mit Werkstoff:

Innensechskant, verstarkte Federkraft

Federkraft [N] Federkraft [N]

Bestell-Nummer d; d, SW | 3 Anfang Ende
2471.34.005 M5 3 25 14 0.9 15 22
2471.34.006 M6 35 3 15 1 19 28
2471.34.008 M8 45 4 18 1.5 36 62
2471.34.010 M10 6 5 23 2 57 104
2471.34.012 M12 8 6 26 25 61 110
2471.34.016 M16 10 8 33 35 68 142
2471.34.020 M20 12 10 43 45 84 166
2471.34.024 M24 15 12 48 55 127 237

Hiilse: Nirosta 1.4305
Kugel: Nirosta gehartet
Feder: Nirosta

Hinweis:
Zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstifte.
Temperatureinsatzbereich: max. 250°C

Kennzeichnung der verstarkten Federkraft durch 2 Langsmarkierungen

an der Hiilse

Anderungen vorbehalten
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FIBRO

Druckstuick, federnd, mit Kugel, mit Schlitz, normale Federkraft

Werkstoff:

Hulse: Delrin blau (POM)
Kugel: Delrin weil} (POM)
Feder: Nirosta

2471.05.

4>d2

S |——

2471.05. Druckstuck, federnd, mit Kugel, mit
Schlitz, normale Federkraft

Federkraft [N]  Federkraft [N]

Hinweis: Bestell-Nummer d, | s d, Anfang Ende
Zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstifte. 2471.05.006 M6 14 09 35 12 17
Temperatureinsatzbereich: —30°C bis 50°C 2471.05.008 M8 16 15 5 20 35
2471.05.010 M10 19 19 6 25 45
2471.35.
— ] dZ

Werkstoff:

Hulse: Delrin blau (POM)
Kugel: Nirosta, gehartet
Feder: Nirosta

Hinweis:

Zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstifte.

Temperatureinsatzbereich: -30°C bis +50°C

S ——

2471.35. Druckstick, federnd, mit Kugel, mit
Schlitz, normale Federkraft

Federkraft [N]  Federkraft [N]

Bestell-Nummer d; | s d, Anfang Ende
2471.35.006 M6 14 09 35 12 17
2471.35.008 M8 16 15 5 20 35
2471.35.010 M10 19 19 6 25 45
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Druckstiick, federnd, mit Druckbolzen, mit Schlitz, normale Federkraft

2472.01.

[ —

e

———

Gewinde-

()} sicherung

2472.01. Druckstiick, federnd, mit Druck-
bolzen, mit Schlitz, normale Feder-

Werkstoff:

Hiilse: Automatenstahl briiniert
Bolzen: Automatenstahl gehartet, briiniert

kraft Feder: Nirosta
Federkraft [N] Federkraft [N] . e
Bestell-Nummer d; d, | s SW Anfang Ende HInWQIS. X R . .
3472.01.003 M3 1 12 1 07 2 4 Zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstifte. Demontage mit Innen-
2472.01.004 M4 15 15 15 1.3 45 16 sechkant und Schlitz méglich.
2472.01.005 M5 24 18 23 15 6 19
2472.01.006 M6 2.7 20 25 2 6 19
2472.01.008 M8 35 22 3 25 10 39
2472.01.010 M10 4 22 3 3 10 39
2472.01.012 M12 6 28 4 4 12 53
2472.01.016 M16 75 32 5 5 45 100
2472.01.020 M20 10 40 7 6 52 125
2472.01.024 M24 12 52 10 8 70 170
2472.31.
—id y—
7 =N
T Gewinde-

()} sicherung

2472.31. Druckstlick, federnd, mit Druck-
bolzen, mit Schlitz, normale Feder-

kraft
Federkraft [N] Federkraft [N]
Bestell-Nummer d; d, | s SW Anfang Ende
2472.31.004 M4 15 15 15 13 4.5 16
2472.31.005 M5 24 18 23 15 6 19
2472.31.006 M6 2.7 20 25 2 6 19
2472.31.008 M8 35 22 3 25 10 39
2472.31.010 M10 4 22 3 3 10 39
2472.31.012 M12 6 28 4 4 12 53
2472.31.016 M16 75 32 5 5 45 100
2472.31.020 M20 10 40 7 6 52 125

Werkstoff:
Hiilse: Nirosta 1.4305
Bolzen: Nirosta 1.4305
Feder: Nirosta

Hinweis:

Zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstifte. Demontage mit Innen-

sechkant und Schlitz moglich.

Anderungen vorbehalten
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Druckstiick, federnd, mit Druckbolzen, mit Schlitz, normale Federkraft

Werkstoff:

Hiilse: Automatenstahl briiniert
Bolzen: Delrin, weiR (POM)
Feder: Nirosta

2472.21.

e id g
i m:

Gewinde-

=211} sicherung
d

B
f ~NSW
S

—— d

2472.21. Druckstiick, federnd, mit Druck-
bolzen, mit Schlitz, normale Feder-
kraft

: e Federkraft [N] Federkraft [N]
HInWQIS. . . . X Bestel-Nummer d; d, | s SW Anfang Ende
Zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstifte. Demontage mit Innen- 2472.21.004 M4 1.5 15 1.5 1.3 45 16
sechkant und Schlitz moglich. 2472.21.005 M5 24 18 23 1.5 6 19

2472.21.006 M6 2.7 20 2.5 2 6 19
2472.21.008 M8 3522 3 25 10 39
2472.21.010 M10 4 22 3 3 10 39
2472.21.012 M12 6 28 4 4 12 53
2472.21.016 M167532 5 5 45 100
2472.22.
i d
=
T Gewinde-

Werkstoff:

Hiilse: Nirosta 1.4305

Bolzen: Delrin weilt (POM)

Feder: Nirosta

Hinweis:

Zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstifte. Demontage mit Innen-
sechkant und Schlitz méglich.

[} sicherung

2472.22. Druckstiick, federnd, mit Druck-
bolzen, mit Schlitz, normale Feder-

kraft
Federkraft [N] Federkraft [N]
Bestell-Nummer d; d, | s SW Anfang Ende
2472.22.004 M4 15151513 4.5 16
2472.22.005 M5 2.4 18 2.3 1.5 6 19
2472.22.006 M6 2.7 20 2.5 2 6 19
2472.22.008 M8 3522 3 25 10 39
2472.22.010 M10 4 22 3 3 10 39
2472.22.012 M12 6 28 4 4 12 53
2472.22.016 M167532 5 5 45 100
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Druckstiick, federnd, mit Druckbolzen, mit Innensechskant, normale

Federkraft

2472.03.

'T- >
Iy

|
SV
SEEAUVAA

2472.03. Druckstiick, federnd, mit Druck-

bolzen, mit Innensechskant,
normale Federkraft

Federkraft [N] Federkraft [N]

Werkstoff:

Hilse: Automatenstahl briiniert
Bolzen: Automatenstahl gehartet, briiniert
Feder: Nirosta

Hinweis:

Bestell-Nummer d; d, | s SW Anfang Ende 2 - . . .
2472.03.004 M4 1.8 12 15 2 45 125 urArretlerupg sowie a!s An-und Abgruckstlfte.
5472.03.005 M5 2.4 14 2 25 5 13 Temperatureinsatzbereich: max. 250°C
2472.03.006 M6 2715 2 3 6 17
2472.03.008 M8 3818 2 4 16 33
2472.03.010 M10 4.5 23 25 5 19 42
2472.03.012 M12 6 2635 6 22 57
2472.03.016 M16 8.5 33 45 8 38 78
2472.03.020 M20 10 43 6.5 10 39 81
2472.03.024 M24 13 48 8 12 72 155
2472.33.
— dz

'T- >
Iy

|
VWY
sEeAUVVY

2472.33. Druckstiick, federnd, mit Druck-

bolzen, mit Innensechskant,
normale Federkraft

Federkraft [N] Federkraft [N]

Bestell-Nummer d; d, | s SW Anfang Ende
2472.33.004 M4 1.8 1215 2 4.5 12.5
2472.33.005 M5 2414 2 25 5 13
2472.33.006 M6 2715 2 3 6 17
2472.33.008 M8 3818 2 4 16 33
2472.33.010 M10 4.5 23 25 5 19 42
2472.33.012 M12 6 26 35 6 22 57
2472.33.016 M16 8.5 33 4.5 8 38 78
2472.33.020 M20 10 43 6.5 10 39 81
2472.33.024 M24 13 48 8 12 72 155

Werkstoff:
Hiilse: Nirosta 1.4305
Bolzen: Nirosta 1.4305
Feder: Nirosta

Hinweis:
Zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstifte.
Temperatureinsatzbereich: max. 250°C

Anderungen vorbehalten
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Druckstuick, federnd, mit Druckbolzen und Abdichtung, mit Innensechs-

kant, normale Federkraft

Werkstoff:

Hulse: Automatenstahl, briiniert
Bolzen: Automatenstahl gehartet, briiniert
Feder: Nirosta

Hinweis:

2472.07.
" i :
* Dichtung
- Gewindestift
verklebt
SW

2472.07. Druckstiick, federnd, mit Druck-
bolzen und Abdichtung, mit Innen-
sechskant, normale Federkraft

Federkraft [N] Federkraft [N]

- . N . . . Bestell-Nummer d; d> | n s t SW Anfang Ende
Zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstifte. Durch die Abdichtung 2472.07.008 M8 3.82615 3 1425 9 2%
wird das Eindringen von Flussigkeit in das Druckstiick verhindert. 2472.07.010 M10 4 28153514 3 15 30
Montage und Demontage mit Innensechskant und Schlitz méglich. 2472.07.012 M12 6 3527 4 2 4 24 50
Temperatureinsatzbereich: —30°C bis 80°C 2472.07.016 M16754032 5 25 § 36 58
2472.37.
L — d2
o
= N
* Dichtung
- Gewindestift
verklebt
SW

Werkstoff:
Hiilse: Nirosta 1.4305
Bolzen: Nirosta 1.4305
Feder: Nirosta

Hinweis:

Zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstifte. Durch die Abdichtung
wird das Eindringen von Flissigkeit in das Druckstiick verhindert.
Montage und Demontage mit Innensechkant und Schlitz méglich.
Temperatureinsatzbereich: -30°C bis 80°C

—— d, |-

2472.37. Druckstiick, federnd, mit Druck-
bolzen und Abdichtung, mit Innen-
sechskant, normale Federkraft

Federkraft [N] Federkraft [N]

Bestell-Nummer d; d> | n s t SW Anfang Ende
2472.37.008 M8 3.8261.5 3 1425 9 24
2472.37.010 M10 4 281.53.514 3 15 30
2472.37.012 M12 6 3527 4 2 4 24 50
2472.37.016 M167.54032 525 5 36 58
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Druckstuck, federnd, mit Druckbolzen, mit Schlitz, verstarkte Federkraft

Druckstuck, federnd, mit Druckbolzen und Abdichtung, mit Innensechs-
kant, verstarkte Federkraft

2472.02.

L — M.

T Gewinde-
=211} sicherung
(1B
f SW
¥
——] d1 L—

2472.02. Druckstiick, federnd, mit Druck- Werkstoff:

bolzen, mit Schlitz, verstarkte Feder-  Hilse: Automatenstahl briniert
Bolzen: Automatenstahl gehartet, briiniert

kraft Feder: Nirosta
Federkraft [N] Federkraft [N] H e
Bestell-Nummer d; d, SW | s Anfang Ende HInWQIS. . . . .
5472.02.005 M5 2.4 1.5 18 2.3 11 20 Zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstifte. Demontage mit Innen-
2472.02.006 M6 2.7 2 2025 15 43 sechskant und Schlitz mogllch
2472.02.008 M8 3525 22 3 20 75 Kennzeichnung der verstarkten Federkraft durch 2 Langsmarkierungen
2472.02.010 M10 4 3 22 3 20 75 an der Hiilse.
2472.02.012 M12 6 4 28 4 45 120
2472.02.016 M1675 5 32 5 64 160
2472.02.020 M20 10 6 40 7 75 195
2472.02.024 M24 12 8 52 10 75 245
2472.08.
L ——d,
" i .
* T Dichtung
- Gewindestift
verklebt
SW
— dl |——
2472.08. Druckstiick, federnd, mit Druck- Werkstoff:
bolzen und Abdichtung, mit Innen- L 0o ot e v, braiert
sechskant, verstarkte Federkraft Eeder: Nirosta
Federkraft [N] Federkraft [N] H e
Bestell-Nummer d; d, | n s t SW Anfang Ende HInWQIS. . . . .
5472.08.008 M8 3.82615 3 1425 17 39 Zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstifte. Durch die Abdichtung
2472.08.010 M10 4 28153514 3 22 43 wird das Eindringen von Fliissigkeit in das Druckstiick verhindert.
2472.08.012 M12 6 3527 4 2 4 40 80 Montage und Demontage mit Innensechskant und Schlitz m()glich‘
2472.08016  M167.54032 5 25 5 44 113 Temperatureinsatzbereich: —30°C bis 80°C
Kennzeichnung der verstarkten Federkraft durch 2 Langsmarkierungen
an der Hiilse.
F119
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Druckstilick, federnd, mit Druckbolzen, mit Innensechskant, verstarkte

Federkraft
2472.04.
— d,
f
\
ES
T
'f:-/:\f:ﬁ
] dy =
Werkstoff: 2472.04. Druckstiick, federnd, mit Druck-

Hiilse: Automatenstahl briiniert
Bolzen: Automatenstahl gehartet, briiniert
Feder: Nirosta

Hinweis:

bolzen, mit Innensechskant,
verstarkte Federkraft
Federkraft [N] Federkraft [N]

- . . . Bestell-Nummer d; d, | s SW Anfang Ende
Zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstifte. 2472.04.006 M6 2715 2 3 11 55
Temperatureinsatzbereich: max. 250°C 2472.04.008 M8 3.8 18 2 4 23 59
Kennzeichnung der verstarkten Federkraft durch 2 Langsmarkierungen 2472.04.010 M10 45 23 25 § 20 54
an der Hiilse. 2472.04.012 M12 6 26 35 6 38 96
2472.04.016 M16 85 33 45 8 50 100
2472.04.020 M20 10 43 6.5 10 52 133
2472.04.024 M24 13 48 8 12 91 223

2472.34.

Werkstoff:
Hiilse: Nirosta 1.4305
Bolzen: Nirosta 1.4305
Feder: Nirosta

Hinweis:

Zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstifte.
Temperatureinsatzbereich: max. 250°C

Kennzeichnung der verstarkten Federkraft durch 2 Langsmarkierungen
an der Hilse.

|
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2472.34. Druckstiick, federnd, mit Druck-
bolzen, mit Innensechskant,
verstarkte Federkraft

Federkraft [N] Federkraft [N]

Bestell-Nummer d; d, | s SW Anfang Ende
2472.34.006 M6 2715 2 3 11 25
2472.34.008 M8 3818 2 4 23 59
2472.34.010 M10 4.5 23 25 5 20 54
2472.34.012 M12 6 26 35 6 38 96
2472.34.016 M16 8.5 33 4.5 8 50 100
2472.34.020 M20 10 43 6.5 10 52 133
2472.34.024 M24 13 48 8 12 91 223
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Druckstiick, federnd, mit Druckbolzen, mit Schlitz, normale Federkraft

2472.05.

M
==}
— =
\_IM_/
— d1 |——
2472.05. Druckstiick, federnd, mit Druck- Werkstoff:
bolzen, mit Schlitz, normale Feder- Hilse: Automatenstahl briniert
kraft Bolzen: Automatenstahl gehartet, briiniert
ra Feder: Nirosta
Federkraft [N]  Federkraft [N] H e
Bestell-Nummer d; d, | 3 Anfang Ende HInWQIS. . . .
2472.05.004 4 18 9 15 45 125 Zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstifte.
5472.05.005 5 24 12 2 5 13 Temperatureinsatzbereich: max. 250°C
2472.05.006 6 27 14 2 6 17
2472.05.008 8 38 16 2 16 33
2472.05.010 10 45 19 25 19 42
2472.05.012 12 6.2 22 35 22 57
2472.05.016 16 85 24 45 38 78
2472.05.020 20 10 30 6.5 39 81
2472.05.024 24 13 34 8 72 155
2472.35.
——] dz |——
M
==
! =
\_M_/
—— d1 |——
2472.35. Druckstiick, federnd, mit Druck- Werkstoff:
bolzen, mit Schlitz, normale Feder- Hilse: Nirosta 1.4305
kraft Bolzen: Nirosta 1.4305
Feder: Nirosta
Federkraft [N]  Federkraft [N] H e
Bestell-Nummer d; d, | s Anfang Ende HInWQIS. . . .
2472.35.004 4 18 9 15 45 125 Zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstifte.
2472.35.005 5 24 12 2 5 13 Temperatureinsatzbereich: max. 250°C
2472.35.006 6 27 14 2 6 17
2472.35.008 8 38 16 2 16 33
2472.35.010 10 45 19 25 19 42
2472.35.012 12 6.2 22 35 22 57
2472.35.016 16 85 24 45 38 78
2472.35.020 20 10 30 6.5 39 81
2472.35.024 24 13 34 8 72 155

Anderungen vorbehalten
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Druckstiick, federnd, mit Druckbolzen, mit Schlitz, verstarkte Federkraft

Werkstoff:

Hiilse: Automatenstahl briiniert
Bolzen: Automatenstahl gehartet, briiniert
Feder: Nirosta

2472.06.

2472.06. Druckstiick, federnd, mit Druck-
bolzen, mit Schlitz, verstarkte Feder-
kraft

: e Federkraft [N] Federkraft [N]
HInWQIS. . . . Bestell-Nummer d d, | s Anfang Ende
Zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstifte. 5472.06.006 M6 2.7 14 2 11 55
Temperatureinsatzbereich: max. 250°C 2472.06.008 M8 3.8 16 2 53 59
Kennzeichnung der verstarkten Federkraft durch 2 Langsmarkierungen 2472.06.010 M10 45 19 25 20 54
an der Hilse. 2472.06.012 MI12 6.2 22 35 38 9

2472.06.016 M16 8.5 24 45 50 100
2472.06.020 M20 10 30 6.5 52 133
2472.06.024 M24 13 34 8 91 223
2472.36.

dy ~—

Werkstoff:
Hiilse: Nirosta 1.4305
Bolzen: Nirosta 1.4305
Feder: Nirosta

Hinweis:

Zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstifte.
Temperatureinsatzbereich: max. 250°C

Kennzeichnung der verstarkten Federkraft durch 2 Langsmarkierungen
an der Hilse.

2472.36. Druckstiick, federnd, mit Druck-
bolzen, mit Schlitz, verstarkte Feder-

kraft
Federkraft [N] Federkraft [N]
Bestell-Nummer d d | s Anfang Ende
2472.36.006 M6 2.7 14 2 11 25
2472.36.008 M8 3.8 16 2 23 59
2472.36.010 M10 4.5 19 25 20 54
2472.36.012 M12 6.2 22 3.5 38 96
2472.36.016 M16 8.5 24 45 50 100
2472.36.020 M20 10 30 6.5 52 133
2472.36.024 M24 13 34 8 91 223
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Drucksttick, federnd, mit Druckbolzen, glatte Ausfuhrung, mit Bund
Druckstuick, federnd, mit Kugel, glatte Ausfihrung

2473.01.

s

S
)

WQ- ]
&5

2473.01. Druckstiick, federnd, mit Druck-
bolzen, glatte Ausfiihrung, mit Bund

Federkraft [N] Federkraft [N]

Werkstoff:

Hiilse: Automatenstahl, briiniert
Bolzen: Stahl, einsatzgehartet, briiniert
Feder: Nirosta

Bestell-Nummer d; d, ds 11 |, 15 s Anfang Ende HinweiS:

2473.01.006 6 27 8 2032 6 35 10 22 Als Abdriickstifte und gefederte Anschlige im Werkzeugbau
2473.01.008 8 39102432 8 45 30 88 verwendbar. Weder das Druckstiick noch Einzelteile kdnnen sich aus der
2473.01.010 105913 30 4 1055 42 110 Halterung lésen.

2473.01.012 127916 36 5 1265 50 130 Temperatureinsatzbereich: max. 250°C

2473.02.

—| d; |—=—

2473.02. Drucksttick, federnd, mit Kugel,
glatte Ausfiihrung

Federkraft [N]  Federkraft [N]

Bestell-Nummer d;, d, | s Anfang Ende
2473.02.030 3 2 7 0.65 4.5 7.5
2473.02.035 3525 9 0.8 6 14.5
2473.02.040 4 3 11 09 8 14
2473.02.045 45 3.2 12 0.95 9.5 16.5
2473.02.050 5 3513 1 11 18
2473.02.055 55 4 14 1.2 15.5 25
2473.02.060 6 45 15 15 18 31

Werkstoff:
Hiilse: Nirosta 1.4305
Kugel: Nirosta gehartet
Feder: Nirosta

Hinweis:
Zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstifte.
Temperatureinsatzbereich: max. 250°C

Anderungen vorbehalten
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Druckstuick, federnd, mit Kugel, glatte Ausfiihrung, mit Bund

2475.01.

Werkstoff: 2475.01. Druckstuck, federnd, mit Kugel,

Hilse: Delrin blau (POM) glatte Ausfuhrung, mit Bund
Kugel: Delrin weil} (POM)

Feder: Nirosta

X ) Bestell- Federkraft [N] Federkraft [N]

Hinweis: Nummer d, dy ds L I, s Anfang Ende

Zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstifte. 247501004 4 3 46 5 1 08 2.5 6.5

Temperatureinsatzbereich: -30°C bis +50°C 247501005 5 4 56 6 1 1 6 94
2475.01.006 6 5 65 7 1 16 6.5 13
2475.01.008 8 6585 9 1 19 8 18
2475.01.010 10 8 11 13515 24 12 23
2475.01.012 12 10 13 16 1.5 33 13 25
2475.02.

Werkstoff: 2475.02. Druckstuck, federnd, mit Kugel,

Hiilse: Delrin blau (POM) glatte Ausfuhrung, mit Bund

Kugel: Nirosta, gehartet

Feder: Nirosta Bestell- Federkraft [N] Federkraft [N]

Hinweis: Nummer dy dy ds 1 I, s Anfang Ende

Zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstifte. 2475.02.004 4 3 46 5 1 08 2.5 6.5

Temperatureinsatzbereich: -30°C bis +50°C 2475.02.005 5 4 56 6 1 1 6 9.4
2475.02006 6 5 65 7 1 16 6.5 13
2475.02.008 8 6585 9 1 19 8 18
2475.02.010 10 8 11 13515 24 12 23
2475.02.012 12 10 13 16 1.5 33 13 25
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Druckstuck, federnd, mit Kugel, glatte Ausfiihrung, mit Bund

2475.03.

2475.03. Druckstlck, federnd, mit Kugel,
glatte Ausfuhrung, mit Bund

Federkraft [N] Federkraft [N]

Werkstoff:
Hiilse: Messing

Kugel: Nirosta gehartet
Feder: Nirosta

Bestell-Nummer d; d, ds |1 I, s Anfang Ende Hinweis;

2475.03.004 4 3455 108 3 6 Zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstifte.
2475.03.005 5 4556 11 4 6.5 Temperatureinsatzbereich: max. 250°C
2475.03.006 6 5657 116 6 11.5

2475.03.008 8 65859 119 8 125

2475.04.

2475.04. Druckstuck, federnd, mit Kugel,
glatte Ausfuhrung, mit Bund
Bestell- Federkraft [N] Federkraft [N]
Nummer d, d ds 1 |, s Anfang Ende
2475.04006 4 3 46 5 09 1 25 6
2475.04.005 5 4 56 6 09 14 3 6.5
2475.04006 6 5 65 7 1 18 55 115
2475.04.008 8 6585 9 11 24 7 12.5
2475.04.010 10 85 11 13517 33 85 185
2475.04.012 12 10 13 16 23 4 12 26.5

Werkstoff:
Hiilse: Nirosta 1.4303
Kugel: Nirosta gehartet
Feder: Nirosta

Hinweis:

Zur Arretierung sowie als An- und Abdriickstifte.

Temperatureinsatzbereich: max. 250°C

Anderungen vorbehalten
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Zubehor fir federnde Druckstiicke

2470.10.11
Einsetzwerkzeug
fiir 2470.10.

2470.12.010.017
Einsetzwerkzeug
fiir 2479. und 3479.

2472.11.003 bis 2472.11.020
Druckstuickdreher

fiir 2472.01./.02.
Bestell-Nr. fiir Gewinde

2472.11.004 M 4

2472.11.006 M 6

2472.11.010 M10

2472.11.016 M16

2472.11.024
Druckstuckdreher

fiir 2472.01./.02.
Bestell-Nr. fiir Gewinde
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Abstreifer,
Teileheber, e vervetung

Anhebeeinheiten,
Federbolzen :PR'A'Z'RUFF=

Telefon 0421 - 43 87 80
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Abstreifer, Wand- und Bodenbefestigung

FIBRO
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2477..1.01 Abstreifer, Wand- und Bodenbefestigung

Bestell-Nummer Hub Anfangsfederkraft [daN] | Iy a e e;
2477.050.00050.1.01 50 50 200 113 177 103 83
2477.050.00100.1.01 50 100 200 113 177 103 83
2477.050.00150.1.01 50 150 200 113 177 103 83
2477.050.00200.1.01 50 200 200 113 177 103 83
2477.080.00050.1.01 80 50 260 143 237 133 113
2477.080.00100.1.01 80 100 260 143 237 133 113
2477.080.00150.1.01 80 150 260 143 237 133 113
2477.080.00200.1.01 80 200 260 143 237 133 113
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Abstreifer, Flanschbefestigung
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2477..1.02 Abstreifer, Flanschbefestigung

Bestell-Nummer Hub Anfangsfederkraft [daN] | I3 a

2477.050.00050.1.02 50 50 200 107 84
2477.050.00100.1.02 50 100 200 107 84
2477.050.00150.1.02 50 150 200 107 84
2477.050.00200.1.02 50 200 200 107 84
2477.080.00050.1.02 80 50 260 137 114
2477.080.00100.1.02 80 100 260 137 114
2477.080.00150.1.02 80 150 260 137 114
2477.080.00200.1.02 80 200 260 137 114
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Teileheber

2478.10.

fiir 8 mm Spannstift

G1/s Anschluss

Beschreibung:

Konstruktiv sind alle Teileheber der verschie-
denen Federkraftklassen gleich ausgelegt, die
unterschiedlichen Federkrafte resultieren
ausschlieBlich aus den verschieden hohen
Auffilldriicken.

| 0444 = - . - .
¢\ Gasnachfiillung und Reduzierung ist liber die
f d‘b Kolbenstange moglich.
; © Hinweis:
& i Druckmedium: Stickstoff - N,
E: max. Fiilldruck: 180 bar
£~¢ min. Filldruck: 25 bar
* da L Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
b }—1— = temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
o
p I empfohlene max. Hiibe / Minute:
S ca. 80-100 (bei 20°C)
- * max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s
Bestell-Nr. fur Ersatzteilsatz: 2478.10.00320
- : Ermittlung der Federkrafte siehe Schaubilder.
E ‘ Auf Kundenwunsch auch unbefiillt lieferbar,
‘ Bestell-Nummer 2478.10.00000....
2478.10. ‘
Teileheber |
1 Streifenfiihrungs-
Bestell-Nummer* Hubmax,  Imin. | ‘ platte
2478.10.00000.025 25 121 146 ~=—066,7 = 1
2478.10.00000.050 50 146 196 918 x 14,6 tief i
2478.10.00000.080 80 176 256 110 J_ Teileheber
2478.10.00000.100 100 196 296 \ ;1“
2478.10.00000.125 125 221 346 \ 98,6 [T
2478.10.00000.150 150 246 396 85
NS Platte
/A ‘ N &
*mit Anfangsfederkraft ergénzen * : )
Federkraft-Kennzeichnung: i .
Anfangsfederkraft [daN] - Fiilldruck [bar] o 2 D 2478.10.00320.01 E:;:]sr;ggggse?gipter
.00050.- 28 w iOT j Py
.00100.- 56 o :
21 R5,75
.00150.- 84 e o, 139 |1 125
.00200. - 113 ! 7y oy LT
.00250. - 141 1 930 = = [.1 o %
.00320. - 180 M8 x 16 tief (2x) « 8 QW ﬁ .-.¢ !
wn + [ 1] X X
Senkung fiir m *'\i ISIBESI S T
Zylinderkopf- *E ‘Ar O, ¢8 25 ‘Ai
schraube M10(4x) * - 918 044,45 |~
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »
180 1,40 025 050 080 100 125 150
170
TlGO T 1,35
150
5 140 5 ¥ /
c 130 s 125
5120 s /
2 110 & 120 /
= 100 8 115
£ 90 | /
2 80 s 110 /
70
60 1,05 %
50 1,00 ==—
0 50 100 150 200 250 300 350 0 5 10 25 50 100 125 150
FederkraftindaN —— Hubin mm >
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
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Teileheber
Beschreibung: 2478.30..1
Gasnachfiillung, Reduzierung und Verbund-
anordnung sind iiber den Zylinderrohrboden
moglich.
. . —— ¢25 | ———
Hinweis: |
Die Teileheber sind mit einer Gasdruckfeder %
der Type Power Line 2487.12.00170. ausge- )
riistet, die bei Verschleil® nicht reparabel ist £
und somit komplett ausgetauscht werden Sw
muss. 1-F
Druckmedium: Stickstoff - N, =
max. Fulldruck: 180 bar - *
min. Fiilldruck: 25 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C £
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C -
empfohlene max. Hiibe / Minute:
ca. 40-100 (bei 20°C) ‘
max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s ‘
max. Nutzhub: 100% %
1 Ventil M6
Ermittlung der Federkrifte siehe Schaubilder. —~ 38~
69,9
60 2478.30..1
~—50—=1 ;
= e gm Teileheber
& |
8 AT N i T Bestell-Nummer Hubmax. Imin. |
} N \ 2478.30.00170.025.1 25 87 112
b k@}// S NI 2478.30.00170.038.1 38 100 138
L*i @kg A 2478.30.00170.050.1 50 112 162
N 7 + 2478.30.00170.080.1 80 145 225
, M10x15 tief 2478.30.00170.100.1 100 165 265
/ % _ Senkung fiir Zylinder- : 247830.00170.1251 125 190 315
o [ # kopfschraube M8(4x) pAxs tief
C 7 \u /
\, ’ -,
Anfangsfederkraft in Hubabhéngiges Druckaufbaudiagramm
Abhéangigkeit vom Auffilldruck
Nennhub »
180 17 025 038 050 080 100 125
170
Tmo / T 1.6
150 /
5 140 5 15
210 g /
~ 120 <
S 110 / g /
2 100 I /
£ 90 E]
2 80 / 5" /
70 1,1
60 / %
50 10 T T T
0 50 100 150 200 0 5 10 25 50 75 100 125
FederkraftindaN ——p» Hub in mm »
Druckaufbaufaktor gilt fir hubabhéngige Gasvolumenverdrangung ohne Einflussgroen!
Anderungen vorbehalten F131

FIBRO



FIBRO

Teileheber mit Befestigungsose

2478.30..2 Beschreibung:
——| 925 |=— Gasnachfiillung, Reduzierung und Verbund-
| —— 16 |=— * anordnung sind liber den Zylinderrohrboden
! } ‘v— moglich.
? = 1& & i i
5 Hinweis:
2 o? * Die Teileheber sind mit einer Gasdruckfeder
- der Type Power Line 2487.12.00170. ausge-
"" | * riistet, die bei Verschleil’ nicht reparabel ist
: " und somit komplett ausgetauscht werden
‘ | ‘ N muss.
Ll = s st
— i i - Druckmedium: Stickstoff - N,
* max. Fiilldruck: 180 bar
£ | min. Fiilldruck: 25 bar
- : Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
| temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hiibe / Minute:
ca. 40-100 (bei 20°C)
% max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s
: Ventil M6 max. Nutzhub: 100%
~ 038 | Ermittlung der Federkrifte siehe Schaubilder.
2478.30. .2 69,9
. . . 60
Teileheber mit Befesti- = ~—50——
.. o
gungsose ] ps @\ o +
T
Bestell-Nummer Hubmay,  Imin. | Q SN & NI
2478.30.00170.025.2 25 102 127 Y * ﬂ e 1
2478.30.00170.038.2 38 115 153 —8 Y T
2478.30.00170.050.2 50 127 177 T TN
2478.30.00170.080.2 80 160 240 Senkung fiir Z Iindb Y
247830.00170.1002 100 180 280 v hg A (T
247830.001701252 125 205 330 opfschraube M8(4x) N[
0z
_j L J1L
Anfangsfederkraft in Hubabhéngiges Druckaufbaudiagramm
Abhéangigkeit vom Auffilldruck
Nennhub »
180 17 025 038 050 080 100 125
170
Tmo / T 16
150 /
5140 S 15 /
e
3110 / g, /
= 100 3 /
g o ]
2 80 / 5" /
70 11
60 / %
50 1,0 T T T
0 50 100 150 200 0 5 10 25 50 75 100 125
FederkraftindaN —— p» Hub in mm >
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne Einflussgrofen!
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Abstreifer

Beschreibung:

Der Abstreifer 2478.30.00170.3 dient zum
Abstreifen von Blechteilen nach der Umform-
operation (z.B. Abkantfunktionen).
Gasnachfiillung, Reduzierung und Verbund-
anordnung sind iiber den Zylinderrohrboden
moglich.

Hinweis:

Die Abstreifer sind mit einer Gasdruckfeder
der Type Power Line 2487.12.00170. ausge-
riistet, die bei Verschleil’ nicht reparabel ist
und somit komplett ausgetauscht werden
muss.

Druckmedium: Stickstoff - N,
max. Fllldruck: 180 bar

min. Fllldruck: 25 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C

2478.30. .3

—

Hub —=

Imin,

temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C 1 Ventil M6
empfohlene max. Hiibe / Minute: =038 ,j
ca. 40-100 (bei 20°C)
max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s 63,9
max. Nutzhub: 100% 602015 —=
50 2478.30..3
Ermittlung der Federkrifte siehe Schaubilder. = | Abstreifer
T
©
S 7 @\ * Bestell-Nummer Hubmax.  lmin. |
I X\ o 247830.00170.0253 25 87 112
™ NSV 4 [ 7 2478.30.00170.038.3 38 100 138
Lﬁi O S I 2478.30.00170.050.3 50 112 162
AN 74 2478.30.00170.080.3 80 145 225
. 2478.30.00170.100.3 100 165 265
Senkung fiir Zylinder- M10x15 tief 2478.30.00170.125.3 125 190 315
kopfschraube M8(4x) p4x5 tief
I
| ‘/
!
\
RO\
Anfangsfederkraft in Hubabhéngiges Druckaufbaudiagramm
Abhéangigkeit vom Auffilldruck
Nennhub »
180 17 025 038 050 080 100 125
170
Tmo / T 16
150 /
5 140 5 10
21 g, /
< 120 5
3 110 / g5 /
2 100 3 /
£ 9 35
2 80 / 5" /
70 11
60 / %
50 1,0 T T T
0 50 100 150 200 0 5 10 25 50 75 100 125
FederkraftindaN ——p» Hub in mm »
Druckaufbaufaktor gilt fir hubabhéngige Gasvolumenverdrangung ohne Einflussgroen!
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Anhebeeinheit (ungedampft/gedampft) nach Mercedes-Benz

2478.20.20.

2082.70.

Fiithrungsbuchse mit Bund
nach DIN 9834/ISO 9448

Bronze mit Festschmierstoff
(siehe Kapitel D)

2072.45.10
Haltestiick (2x)

inkl. Zylinderschraube
M6x16

nach DIN EN ISO 4762
(siehe Kapitel D)

2482.74.
Gasdruckfeder

2478.20.20.1

Fiihrungssaule

extra bestellen:

il
2192.12.08.020 3x) — A “I

=
\

: (L.

i z2

¢ Sy
%s% £
< B HE £

- 9 c >
< o N n
/ o
= —
\ * 1
/ (7]
pa <
a Sy
<
c
9]
] E
1 i3

Zylinderschraube M8x20

nach DIN EN ISO 4762 V

(siehe Kapitel C)

Arbeitshub

*
3

|
—

Hiilse

2478.20.20.2 \

Wasserablaufbohrung *

zusatzlich fiir
Ausflihrung
gedampft:

2478.20.20.3
Dampfungselement

2478.20.20.4
Distanzhiilse

* kundenseitig

2478.20.20. Anhebeeinheit (ungedampft/gedampft)
nach Mercedes-Benz

GroBe Arbeitshub Arbeitshub, gedampft d; ds de d* dg do di I5*
1 5-35 - 32 40 66 40 60 85 67 -
2 40-70 30-66 32 40 66 40 60 85 67 -
3 75-115 70-80 32 40 66 40 60 85 67 -

*kundenseitig

Die Anhebeeinheit ist in 3 GroBen mit den jeweiligen Bestellnummern der Einzelteile zu bestellen:

GroRke 1 2 3
Flihrungssaule 2478.20.20.1.01 2478.20.20.1.02 2478.20.20.1.03
Hiilse - 2478.20.20.2.02 2478.20.20.2.03
Fiihrungsbuchse 2082.70.032 2082.70.032 2082.70.032
Gasdruckfeder 2482.74.00090.038 2482.74.00090.080.1 2482.74.00090.125
Haltestiick (2x)

inkl. Zyl.Schraube

Méx16

DIN EN ISO 4762 2072.45.10 2072.45.10 2072.45.10
zusatzlich fiir Ausfiihrung gedampft:

Dampfungselement = 2478.20.20.3 2478.20.20.3
Distanzhiilse - 2478.20.20.4 2478.20.20.4

r

Hinweis:
Rahmenhohe = 105 mm

Je nach Rahmenhohe und Einbauart der Hiilse
2478.20.20.2. (I3 - Senkung im Rahmen oder
Aussparung im Guss) variiert die Senkungstiefe
zur Bestimmung des Anhebeweges.

GroRe 2* - Ausfiihrung, gedampft
maximaler Anhebeweg 66 mm
Anhebeweg 66 mm; Distanzhohe 0 mm
Anhebeweg 30 mm; Distanzhdhe 36 mm

GroRe 3* - Ausfiihrung, gedampft
maximaler Anhebeweg 80 mm
Anhebeweg 80 mm; Distanzhohe 47 mm
Anhebeweg 70 mm; Distanzhohe 57 mm

Zur Einhaltung des Abstandsmafes 1,4 mm im
angehobenen Zustand (Dampfungselement zu
Flihrungsbuchse) ist eine Distanzhiilse zwischen
Dampfungselement und Fiihrungssaulenbund
einzusetzen.

* Distanzhohe wird kundenseitig abgestimmt
(Lieferlange 61 mm)

Anderungen vorbehalten
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Fuhrungssaule fur Anhebeeinheit nach Mercedes-Benz

FIBRO

2478.20.20.1.
dy go—!
- 91l
96,6
A
[

Zyl.-Schraube
zur Befestigung
der Gasdruckfeder

Werkstoff:

Stahl, randschichtgehartet
induktiv gehartet 60 + 3 HRC
Einhartungstiefe > 1,8 mm

Hinweis:

Die Zylinderschraube zur Befestigung der Gasdruckfeder ist im Liefer-
umfang enthalten.

2478.20.20.1. Fuhrungssaule flir Anhebeeinheit nach Mercedes-Benz

Bestell-Nummer Grolte d; d, ds ds Iy [
2478.20.20.1.01 1 32 38 19.5 21 81 113
2478.20.20.1.02 2 32 38 19.5 21 126 148
2478.20.20.1.03 3 32 38 19.5 21 176 208
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Hulse fur Anhebeeinheit nach Mercedes-Benz

2478.20.20.2.

S
©O

d 9-0,5

‘<— d7*—>

ans

= 9

—— {15 -

13*

o 11
;-
P\

|
J

Werkstoff:
Stahl

Hinweis:

Die Hiilse wird ohne Senkung geliefert. Durch Einbringen der Senkung
d; (940) x |5 (*kundenseitig) wird der Anhebeweg bestimmt.

Die Wasserablaufbohrung wird als Sackloch mit ¢ 6 mm vorgebohrt und
muss ebenfalls nachgearbeitet werden.

2478.20.20.2. Hiilse fiir Anhebeeinheit nach Mercedes-Benz

Bestell-Nummer GroRe do dio di1 la
2478.20.20.2.02 2 85 50 67 90
2478.20.20.2.03 3 85 50 67 150

Anderungen vorbehalten
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Dampfungselement flr Anhebeeinheit nach Mercedes-Benz

2478.20.20.3
ds/d,
o % I
\ |
! ) —(
d,
Beschreibung: Werkstoff:
Das Dampfungselement aus Co-Polyester-Elastomer findet in den Co-Polyester-Elastomer
Anhebereinheiten der Folgeverbundwerkzeuge in der Automobil- und istin 55 Shore-D-Harten lieferbar.
WeilBwaren-Industrie seinen Einsatz. Steigende Belastungen auf
Schrauben und Bolzen werden durch das Dampfungselement reduziert. Technische Daten:
Reduzierte Lirmemission ist noch ein zusatzlicher positiver Nebenef- Umgebung: bestdndig gegen Mikroben, Meerwasser, Chemikalien.
fekt. Das Dampfungselement kann masse- bzw. hubabhangig auch Keine Wasseraufnahme und kein Aufquellen.
doppellagig verwendet werden. Zul. Temperaturbereich: -40°C bis +90°C
Vorteile:
- hohe Kraft und Engerieaufnahme
- geringes Setzverhalten
- hohe Lebensdauer und Betriebssicherheit
- Larmreduzierung
- hoher Wirkungsgrad
2478.20.20.3 Dampfungselement fiir Anhebeeinheit nach Mercedes-Benz
Bestell-Nummer d; d, d; lo f max. iN Mm Ws in Nm/Hub*
2478.20.20.3 39.5 32.2 39.6 12.6 3.6 4

*Gesamtenergie pro Hub
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Distanzhulse fur Anhebeeinheit nach Mercedes-Benz

2478.20.20.4

61

33

Werkstoff:
Stahl, gehartet

Hinweis:
Hohenabstimmung je nach Anhebeweg bei Verwendung der Anhebe-
einheit 2478.20.20.

2478.20.20.4 Distanzhulse fiir Anhebeeinheit nach Mercedes-Benz

Anderungen vorbehalten
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Hochheber, rund mit Sucherloch
LL. nach BMW-Norm

2478.20.15.10.

Ausfihrung:
Die Baugruppe besteht aus:
® Hochheber

® Gasdruckfeder
—@19mm (1) = 2482.74.00090.

/IR

Y mmi7

— 12

| ¥01

. Federkraft 90 daN
s NS oder
5 * ’é —@25mm (2) = 2480.21.00200.
§ 7 — v/ Federkraft 200 daN
ol |35 ® Haltestiick,
& * inkl. Zyl.-Schraube M8 x 16 nach 1SO 4762
.

® Zyl.-Schraube M6x12 nach I1SO 4762
Hinweis:

*Sarbeitshub VErwendbar = max. zuldssiger Federhub abziiglich 10% Hubreser-
ve der nominellen Hublange,
ab einem Hub von 50 mm nur noch max. 5 mm.

-
N

SArbeitshub

Auf Anfrage ist die Gasdruckfeder mit geringerer Federkraft lieferbar.

X,

|~ dg=!

2478.20.15.10. Hochheber, rund mit Sucherloch nach BMW-Norm

dy 28 28 30 30 35 35 40 40 40 40 40 50 50 50 50
d, 19 19 19 19 25 25 19 19 19 25 25 19 19 25 25
d; 10.5 125 105 125 125 165 105 125 165 125 165 125 165 125 165
ds 205 205 215 215 24 24 265 265 265 265 265 315 315 315 315
C 4x45° 4x45° 5x45° 5x45° 5x45° 5x45° 6x45° 6x45° 6x45° 6x45° 6x45° 8x45° 8x45° 8x45° 8x45°
Hub
Bestell-Nr.
I Imax.  *Sarbeitshup__(Teil 3) (Teil 2)
49 87 9 009 111, 1120 1210 122, 232, .233. 141, .142. .143. .242. .243. .152. .153. .252. .253.
535 97 13.5 014 111, 1120 121, 1220 232, .233. 141, .142. .143. .242. .243. .152. .153. .252. .253.
625 117 225 023 JA11. 1120 1210 1220 232, 233, 141, 142, 143, 242, 243. .152. .153. .252. .253.
74 143 34 034 111, 1120 121, 122, 232, .233. .141. .142. .143. .242. .243. .152. .153. .252. .253.
85 167 45 045 111, 1120 2210 122, 232, .233. 141, 142, 143. .242. 243. .152. .153. .252. .253.
98.5 197 58.5 059 111, 1120 121, 1220 232, .233. 141, .142. .143. .242. .243. .152. .153. .252. .253.
115 230 75 075 11, 112, 1210 122, 232, 233, 141, 142, 143. 242, 243. .152. .153. .252. .253.
135 270 95 095 111, 1120 121, 122, 232, .233. .141. .142. .143. .242. .243. .152. .153. .252. .253.
160 320 120 120 111, 1120 121, 122, 232, .233. .141. .142. .143. .242. .243. .152. .153. .252. .253.

Bestell-Beispiel:
Bestell-Nr.: Teil 1 Teil 2 Teil 3

2478.20.15.10.153.009

E SArbeitshub =Hub — Bestell-Nr.
ds

= Bestellziffer
10.5mm

(1)
12.5mm

(2)
16.5mm (3)
d;

Bestellziffer
28 mm

30 mm
35mm
40 mm
50 mm

d, — Gasdruckfeder
319 mm —2482.74.00090. =(1)
@ 25 mm —2480.21.00200. = (2)

Baugruppe (Hochheber mit Sucherloch)
nach BMW-Norm
Hochheber, rund mit Sucherloch

LI I [ [ R 1 B 1
S

Bestellziffer

F140
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Hochhebereinheit mit Aufbaublock

nach BMW-Norm

Werkstoff: stani 2478.20.15.20. PAR W
2o _
Ausfiihrung: Yo A e o 8 e
= g .
Die Hochhebereinheit mit Aufbaublock besteht aus: . r; * EL' ] T 1 o9
= a (o)}
® Aufbaublock ‘ =
e Hochheb extra bestellen: I * *
ochheber 2478.20.15.23. xM&
® Haltestiick Hochheberleiste NS
® Gasdruckfeder 2482.74.00090. oder 2480.21.00200. . — 240 7
Haltestiick \ 5 d, 25
® Zyl.-Schraube nach ISO 4762 B-B x e B
M6><2.0 (1x), M8 x 20 (1x), M8 X 25 (2x), M10 X 45 (2x) <5, —=1 Hochheber = | 252001 rzs .
° .Zyl,-Stnit nach ISO 8735 (& 10x40 (2x) Wsmbamub* :{r‘ 2
Hinweis: / 7 T4 (LA ) *JT
T T o A )
tra bestellen (siehe Einbaubeispiel e j R N2 %
extra bestellen (siehe Einbau els.ple) P%ﬁm A R 1F ~ 0 o .
® 2478.20.15.23.: Hochheberleiste ﬂi 5%% % p ; @ NI | c; il
. . [SeV 7’ — i 1 I i ~
® 2478.20.15.24.: Aufnahmebhiilse 7 - ZI A+ ~ <3 C - i
- G . | v ! B =3
Auf Anfrage ist die Gasdruckfeder mit geringerer Federkraft lieferbar. j— |25001 o
Aufbaublock  Gasdruckfeder - 25
A
2478.20.15.20. Hochhebereinheit mit Aufbaublock nach BMW-Norm
d, =19 d, =25
| SArbeitshub S1 Gasdruckfeder Bestell-Nr. Gasdruckfeder Bestell-Nr.
49 25 2482.74.00090.010.2 2478.20.15.20.14.009 2480.21.00200.010 2478.20.15.20.24.009
53.5 135 29.5 2482.74.00090.015.2 2478.20.15.20.14.014 2480.21.00200.015 2478.20.15.20.24.014
62.5 22.5 38.5 2482.74.00090.025.2 2478.20.15.20.14.023 2480.21.00200.025 2478.20.15.20.24.023
74 34 50 2482.74.00090.038.2 2478.20.15.20.14.034 2480.21.00200.038 2478.20.15.20.24.034
85 45 61 2482.74.00090.050.2 2478.20.15.20.14.045 2480.21.00200.050 2478.20.15.20.24.045
98.5 58.5 74.5 2482.74.00090.063.2 2478.20.15.20.14.059 2480.21.00200.063 2478.20.15.20.24.059
115 75 91 2482.74.00090.080.2 2478.20.15.20.14.075 2480.21.00200.080 2478.20.15.20.24.075
135 95 111 2482.74.00090.100.2 2478.20.15.20.14.095 2480.21.00200.100 2478.20.15.20.24.095
160 120 136 2482.74.00090.125.2 2478.20.15.20.14.120 2480.21.00200.125 2478.20.15.20.24.120
Einbaubeispiel

extra bestellen:
2478.20.15.23.
Hochheberleiste

extra bestellen:
2478.20.15.24.
Aufnahmehiilse

2%

=— 047

Au%

+0,3
+0,1

+0,3

052

+0,1
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Hochheberleiste fiir Hochhebereinheit nach BMW-Norm
Aufnahmehiilse fur Hochhebereinheit nach BMW-Norm

2478.20.15.00.03 2478.20.15.23. = 251 =
Zentrierring —— 14 |~ 30—
(Bestell-Nr. fiir Nachbestellung) ~ | *
I L
L [ & | %]15'4 NN b é
O;\ i FV%E\ N by T
- i I \ !
i 4
2478.20.15.00.03
I Zentrierring
|05 |
\\\\]‘y/ \‘Mv, T
Werkstoff: 2478.20.15.23. Hochheberleiste
Stahl Bestell-Nr. |
. . 2478.20.15.23.2020.100 100
Hinweis: 2478.20.15.23.2020.125 125
. _— 2478.20.15.23.2020.150 150
Lieferung ohne Schrauben und Zentrierringe 5478.20.15.23.2020.175 175
Schrauben und Zentrierringe sind bereits im Lieferumfang der Hochhebe- 2478.20.15.23.2020.200 200
reinheiten 2478.20.15.20./30./40. enthalten. 2478.20.15.23.2020.250 250
2478.20.15.23.2020.300 300
2478.20.15.23.2020.350 350
2478.20.15.23.2020.400 400
2478.20.15.23.2020.450 450
2478.20.15.23.2020.500 500
2478.20.15.23.2020.550 550
2478.20.15.23.2020.600 600
2478.20.15.24. 52
=}
7_2,5° | o—— *
i1
A~
Il 4
Sl
047
Werkstoff: 2478.20.15.24. Aufnahmehiilse
erkstot: Bestell-Nr. I
Stahl 2478.20.15.24.04.030 30
. . 2478.20.15.24.04.040 40
Hinweis: 2478.20.15.24.04.050 50
2478.20.15.24.04.060 60
Die Aufnahmebhiilse 2478.20.15.24. ist nur fiir den Hochheber 3478.20.15.24.04.070 70
Diese wird benétigt, wenn die Plattendicke nicht ausreicht 2478.20.15.24.04.090 90
(siehe Einbaubeispiel 2478.20.15.20./30./40.). 2478.20.15.24.04.100 100
2478.20.15.24.04.110 110
2478.20.15.24.04.120 120
2478.20.15.24.04.130 130
2478.20.15.24.04.140 140
2478.20.15.24.04.150 150
2478.20.15.24.04.160 160
2478.20.15.24.04.170 170
2478.20.15.24.04.180 180
2478.20.15.24.04.190 190
2478.20.15.24.04.200 200
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Universelle Hochhebereinheit nach BMW-Norm

2478.20.15.30.

A-A AT

JLA‘

o
extra bestellen:
2478.20.15.23. is
Hochheberleiste ;r
extra bestellen: 2 [ p40 4/
2478201524 ———— |4 Hl 4,1
Aufnahmehiilse \QZ%
Zentrierringe 855
B-B Gasdruckfeder ~— 50—
S; |~ 10 [~-— 40—
. S Arbeitshub +1 * ¢B
Hochheber ENY
_ <
Z NAYERN N ANZA AN
NI =t I Y& A_
S| BREpe J&H}r L IEda))
N ?T = ]
= A N2
e =4
- 27 IE i Flihrungsbuchse -
Werkstoff: Einbaubeispiel
Stahl
.. \
Ausfiihru ng: extra bestellen:
Universelle Hochhebereinheit besteht aus a‘zaﬁgbﬁl;sste
Hochheber
Haltestiick

Zentrierringe
Flihrungsbuchse

Hinweis:

extra bestellen (siehe Einbaubeispiel)
® 2478.20.15.23.: Hochheberleiste
® 2478.20.15.24.: Aufnahmehdiilse

2478.20.15.30. Universelle Hochhebereinheit nach BMW-Norm

Pz g (Haltestuck
s o~

Gasdruckfeder 2482.74.00090. oder 2480.21.00200.

Zyl.-Schraube nach 1SO 4762
M6 % 25 (1x), M8 X 20 (2x), M8 X 25 (2x)

extra bestellen:
2478.20.15.24.
Aufnahmehiilse

40

\4

o~

22

s

NN

%

~

I
\_‘
=

\Z

|——

|———

$47:33

952357 —=

dz = @ 19 dz = @ 25
| SArbeitshub Sy Gasdruckfeder Bestell-Nr. Gasdruckfeder Bestell-Nr.

64 25 2482.74.00090.010.2 2478.20.15.30.14.009 2480.21.00200.010 2478.20.15.30.24.009
68.5 13.5 29.5 2482.74.00090.015.2 2478.20.15.30.14.014 2480.21.00200.015 2478.20.15.30.24.014
77.5 22.5 38.5 2482.74.00090.025.2 2478.20.15.30.14.023 2480.21.00200.025 2478.20.15.30.24.023

89 34 50 2482.74.00090.038.2 2478.20.15.30.14.034 2480.21.00200.038 2478.20.15.30.24.034
100 45 61 2482.74.00090.050.2 2478.20.15.30.14.045 2480.21.00200.050 2478.20.15.30.24.045

113.5 58.5 74.5 2482.74.00090.063.2 2478.20.15.30.14.059 2480.21.00200.063 2478.20.15.30.24.059
130 75 91 2482.74.00090.080.2 2478.20.15.30.14.075 2480.21.00200.080 2478.20.15.30.24.075
150 95 111 2482.74.00090.100.2 2478.20.15.30.14.095 2480.21.00200.100 2478.20.15.30.24.095
175 120 136 2482.74.00090.125.2 2478.20.15.30.14.120 2480.21.00200.125 2478.20.15.30.24.120

Anderungen vorbehalten
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Universelle Hochhebereinheit, nach BMW-Norm

2478.20.15.40. M atestuc
[ ‘ 5! s,
extra bestellen: *
2478.20.15.23. o
Hochheberleiste 7
extra bestellen: 5 [ 940 17
r—
2478.20.15.24. s d. 5
. ﬂm T 2 +1
Aufnahmehiilse \\ijzfi
Zentrierringe @55
B-B Gasdruckfeder 55—
S, = " 11 =33
S Arbeitshub * - <*B
Hochheber
_ n ()i
- ~N Y | Y +
4 A
\

Mo : NS>/
E— |—— B
|——

—— 27 |=— \—FUhrungsbuchse

~—— | 201 ——‘

Einbaubeispiel / Werkstoff:
Stahl
extra b(LsteIIen: 7/ AUSfUhrUngZ

Universelle Hochhebereinheit besteht aus:

2478.20.15.23.

LR

Hochheberleiste mNIINE l\l @ Hochheber
- SNV \E @ Haltestiick
?% \Z @ Zentrierringe
o | /] @ Fiihrungsbuchse
< ¢5*5H7 @ Gasdruckfeder 2482.74.00090. oder 2480.21.00200.
i @® Zyl.-Schraube nach ISO 4762
040 ¢ M6 x 25 (1x), M8 X 25 (2x), M10 X 20 (2x)
N Hinweis:
extra bestellen (siehe Einbaubeispiel)
@ 2478.20.15.23.: Hochheberleiste
@ 2478.20.15.24.: Aufnahmehiilse
[ L %
extra bestellen: a 2
2478.20.15.24. < AL
Aufnahmehil
ufnahmebhiilse 04702

2478.20.15.40. Universelle Hochhebereinheit, nach BMW-Norm

Bestell-Nummer d, | Sarbeitshub  S1 Gasdruckfeder Bestell-Nummer d, | Sarbeitshub  S1 Gasdruckfeder

2478.20.15.40.14.009 19 64 9 25 2482.74.00090.010.2 2478.20.15.40.24.009 25 64 9 25 2480.21.00200.010
2478.20.15.40.14.014 19 68.5 13.5 29.5 2482.74.00090.015.2 2478.20.15.40.24.014 25 68.5 135 29.5 2480.21.00200.015
2478.20.15.40.14.023 19 77.5 225 38.5 2482.74.00090.025.2 2478.20.15.40.24.023 25 775 225 38.5 2480.21.00200.025
2478.20.15.40.14.034 19 89 34 50 2482.74.00090.038.2  2478.20.15.40.24.034 25 89 34 50 2480.21.00200.038
2478.20.15.40.14.040 19 100 40 56 2482.74.00090.050.2  2478.20.15.40.24.040 25 100 40 56 2480.21.00200.050
2478.20.15.40.14.045 19 100 45 61 2482.74.00090.050.2  2478.20.15.40.24.045 25 100 45 61 2480.21.00200.050
2478.20.15.40.14.050 19 1135 50 66  2482.74.00090.063.2 2478.20.15.40.24.050 25 113.5 50 66  2480.21.00200.063
2478.20.15.40.14.054 19 1135 54 70 2482.74.00090.063.2  2478.20.15.40.24.054 25 1135 54 70 2480.21.00200.063
2478.20.15.40.14.059 19 113.5 585 745 2482.74.00090.063.2 2478.20.15.40.24.059 25 1135 58,5 745 2480.21.00200.063
2478.20.15.40.14.065 19 130 65 81 2482.74.00090.080.2  2478.20.15.40.24.065 25 130 65 81 2480.21.00200.080
2478.20.15.40.14.070 19 130 70 86  2482.74.00090.080.2  2478.20.15.40.24.070 25 130 70 86 2480.21.00200.080
2478.20.15.40.14.075 19 130 75 91 2482.74.00090.080.2  2478.20.15.40.24.075 25 130 75 91 2480.21.00200.080
2478.20.15.40.14.080 19 150 80 96  2482.74.00090.100.2 2478.20.15.40.24.080 25 150 80 96 2480.21.00200.100
2478.20.15.40.14.085 19 150 85 101 2482.74.00090.100.2  2478.20.15.40.24.085 25 150 85 101 2480.21.00200.100
2478.20.15.40.14.090 19 150 90 106 2482.74.00090.100.2  2478.20.15.40.24.090 25 150 90 106 2480.21.00200.100
2478.20.15.40.14.095 19 150 95 111 2482.74.00090.100.2  2478.20.15.40.24.095 25 150 95 111 2480.21.00200.100
2478.20.15.40.14.100 19 175 100 116 2482.74.00090.125.2  2478.20.15.40.24.100 25 175 100 116 2480.21.00200.125
2478.20.15.40.14.105 19 175 105 121  2482.74.00090.125.2 2478.20.15.40.24.105 25 175 105 121 2480.21.00200.125
2478.20.15.40.14.110 19 175 110 126  2482.74.00090.125.2  2478.20.15.40.24.110 25 175 110 126 2480.21.00200.125
2478.20.15.40.14.115 19 175 115 131 2482.74.00090.125.2  2478.20.15.40.24.115 25 175 115 131 2480.21.00200.125
2478.20.15.40.14.120 19 175 120 136 2482.74.00090.125.2  2478.20.15.40.24.120 25 175 120 136 2480.21.00200.125
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Hochhebereinheit mit Saulenfiihrung

Beschreibung:

Filldruckregulierung und Verbundanordnung sind tiber den Zylinder-
rohrboden moglich. Zur Befestigung der Streifenfiihrung auf der Hoch-
heberleiste sind die vorgesehenen Gewinde zu verwenden. Wir

empfehlen, die Streifenfiihrung auf max. Materialbreite +0.4mm auszu-
legen (0.2 mm je Seite) (Ansicht X). Bei Nutzung von mehreren Hochhe-

bereinheiten, sollte um eine Uberbestimmung zu vermeiden, nur eine
Einheit pro Stiick verstiftet werden.

Hinweis:

Die Hochhebereinheit ist mit der Gasdruckfeder der Type
2482.74.00090. ausgeriistet, die bei VerschleiR nicht reparabel ist und
somit komplett ausgetauscht werden muss.

2478.25.00090.
I,
e, |
85—
*94 I, #8%%2x) | _ | Imi0@x)
w w \ |
o AN AL N
mr* o Ll T ong
e I s
B 71 7/}
bood [ [
° o2l | |
dtl
il
i ——]
919*

—| 501002

Anfangsfederkraft: 90 daN

Druckmedium: Stickstoff - N,

max. Flldruck: 180 bar

min. Filldruck: 25 bar

Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hilbe/Minute:

ca. 40 bis 100 (bei 20°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: siehe Diagramm
max. Nutzhub: 95%

Ermittlung der Federkrafte siehe Schaubild Kapitel F - 2482.74.

2478.25.00090. Hochhebereinheit mit Saulenfiihrung

S

Federkraft [daN] Federkraft [daN]

Bestell-Nummer Hub max. a b I, l, e Anfang Ende Gasdruckfeder
2478.25.00090.025 23 64 40 160 115 - 90 130 2482.74.00090.025.2
2478.25.00090.038 36 77 53 160 160 130 90 120 2482.74.00090.038.2
2478.25.00090.050 48 89 65 160 160 130 90 120 2482.74.00090.050.2
2478.25.00090.063 61.5 102.5 81.5 160 160 130 90 120 2482.74.00090.063.2
2478.25.00090.080 78 119 98 160 160 130 90 120 2482.74.00090.080.2
2478.25.00090.100 98 139 118 160 160 130 90 120 2482.74.00090.100.2
2478.25.00090.125 123 164 143 160 160 130 90 120 2482.74.00090.125.2
2478.25.00090.150 148 189 168 160 160 130 90 120 2482.74.00090.150.2
2478.25.00090. ' ' E|nbaube|5p|e| |
max. Belastung pro Hochhebereinheit** Xo 77 VA7 streifenfiihrung

—— i ‘

! IRy — Hochheberleiste

Traglast [kg] —»
NN
00 O N

\
03 04 0,5 06 07 08 09
—————— Pressengeschwindigkeit [m/s] ———
** abhangig von der Pressengeschwindigkeit zur empfohlenen
Traglast (pro Hochhhebereinheit). Bei hdheren Belastungen
externen Festanschlag vorsehen.

Hochhebereinheit mit

Saulenfiihrung —— ‘ *} %\:
4

§ 4%

max. 0,2 mm l J j ‘

e \ L

L

Ansicht X

\ |
(
\ \Werkzeugunterteil

02.2016
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Hochhebereinheit mit Sdulenfiihrung

2478.25.00200.

I
e,
|
T
]

100
$10%5°%(2x) Y

1y 9249501
1

=] (‘Wm‘n@‘@,
1 I
1 ] 50000 =

* =64

Beschreibung:

Fiilldruckregulierung und Verbundanordnung sind liber den Zylinder-
rohrboden moglich. Zur Befestigung der Streifenfiihrung auf der Hoch-
heberleiste sind die vorgesehenen Gewinde zu verwenden. Wir
empfehlen, die Streifenfiihrung auf max. Materialbreite +0.4mm
auszulegen (0.2 mm je Seite) (Ansicht X). Bei Nutzung von mehreren
Hochhebereinheiten, sollte um eine Uberbestimmung zu vermeiden,
nur eine Einheit pro Stiick verstiftet werden.

Hinweis:
Die Hochhebereinheit ist mit der Gasdruckfeder der Type
2480.21.00200. ausgerustet.

Anfangsfederkraft: 200 daN

Druckmedium: Stickstoff - N,

max. Flldruck: 180 bar

min. Filldruck: 25 bar

Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0.3%/°C
empfohlene max. Hiibe/Minute:

ca. 80 bis 100 (bei 20°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: siehe Diagramm
max. Nutzhub: 95%

Bestell-Nummer fiir Ersatzteilsatz 2480.21.00150
Ermittlung der Federkrafte siehe Schaubild Kapitel F - 2480.21.

2478.25.00200. Hochhebereinheit mit Saulenfiihrung
s Federkraft [daN] Federkraft [daN]
Bestell-Nummer Hub max. a b Iy I, e; Anfang Ende Gasdruckfeder
2478.25.00200.025 23 64 41 180 140 = 200 308 2480.21.00200.025
2478.25.00200.038 36 77 54 180 180 150 200 309 2480.21.00200.038
2478.25.00200.050 48 89 66 180 180 150 200 309 2480.21.00200.050
2478.25.00200.063 61.5 102.5 82.5 180 180 150 200 302 2480.21.00200.063
2478.25.00200.080 78 119 99 180 180 150 200 304 2480.21.00200.080
2478.25.00200.100 98 139 119 180 180 150 200 305 2480.21.00200.100
2478.25.00200.125 123 164 144 180 180 150 200 306 2480.21.00200.125
2478.25.00020.150 148 189 177 180 180 150 200 300 2480.21.00200.150
2478.25.00200.175 173 214 202 180 180 150 200 298 2480.21.00200.175
2478.25.00200.200 198 239 227 180 180 150 200 297 2480.21.00200.200
Einbaubeispiel 2478.25.00200.
: == . . Lk
Xp 7 VT 21— streifenfihrung max. Belastung pro Hochhebereinheit
— il |
o I IR\ — Hochheberleiste 34
Hochhebereinheit mit = i o T 30
Saulenfilhrung —— % H;‘;V 2
i B 22
I A — .y
:-'! ‘ \F ‘ T ] E 18
i = i w 14
Ansicht X % 4‘ ‘ \m g
max. 0,2 mm H J ( I

—f— N |
» =

——
\ \Werkzeugunterteil

6

2
0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9
—————— Pressengeschwindigkeit [m/s] ———»

 ——

** abhangig von der Pressengeschwindigkeit zur empfohlenen
Traglast (pro Hochhhebereinheit). Bei hdheren Belastungen
externen Festanschlag vorsehen.
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Federbolzen mit Gasdruckfeder

Werkstoff:
C45

induktiv gehartet 58+4 HRC

Einhartungstiefe 0,8+0,4

Gleitflache mit Festschmierstoff

Einbaubeispiel

2478.

=036 F =

Federbolzen
Gewinde gesichert
mit LOCTITE
281.243

Y
3%

W W
soeoes

Gleitflache mit
Festschmierstoff

|min.

thy
ﬂ”:

e
Z Jicasdruckfeder
{ 2482.74.
\
2478. Federbolzen mit Gasdruckfeder
Federkraft [daN] Federkraft [daN]
Bestell-Nummer Hubpmax. | min. Iy I, Anfang Ende Gasdruckfeder
2478.050.00030.1 50 92 257 150 30 40 2482.74.00030.050.2
2478.050.00050.1 50 92 257 150 50 67 2482.74.00050.050.2
2478.050.00070.1 50 92 257 150 70 94 2482.74.00070.050.2
2478.050.00090.1 50 92 257 150 90 120 2482.74.00090.050.2
2478.063.00030.1 63 109 310 190 30 40 2482.74.00030.063.2
2478.063.00050.1 63 109 310 190 50 67 2482.74.00050.063.2
2478.063.00070.1 63 109 310 190 70 94 2482.74.00070.063.2
2478.063.00090.1 63 109 310 190 90 120 2482.74.00090.063.2
2478.080.00030.1 80 125 360 223 30 40 2482.74.00030.080.2
2478.080.00050.1 80 125 360 223 50 67 2482.74.00050.080.2
2478.080.00070.1 80 125 360 223 70 94 2482.74.00070.080.2
2478.080.00090.1 80 125 360 223 90 120 2482.74.00090.080.2
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Federbolzen mit Gasdruckfeder nach VW

2478.20. .1

9367 Zyl.-Schraube
M1z M10x60 nach
DIN EN ISO 4762
! "
N |
T | I
o
1 T T
‘*1 ‘ H910,2
< sw30 pall
} NEERE
R g
— Scheibe
q-* i *“ i i( E 2478.20.000.01
¢\5 4 extra bestellen:
- N : 2052.71.
- R ‘ X Fiihrungsbuchse
K ‘ < fiir Federbolzen
ks i 8
5 % | ¥ Gleitfliche
g = ‘ g gehartet
E N | N
4 <
% i =
Ry N [
ks & =
5 2
N oS [
oM % 3 n
* - 2 —Sicherungsring
* | nach DIN 472
!
926 i
936 | ! 5
| 5
‘ 5
‘ z
! = — Gasdruckfeder
| 2480.21.

Einbaubeispiel

Werkstoff:
Federbolzen: C45

induktiv gehartet 58+4 HRC
Einhdrtungstiefe 0,8+0,4

Scheibe: 90MnCrv8

gehartet 56+4 HRC

Hinweis:

Nur mit passender Fiihrungsbuchse 2052.71. verwenden!

Federbolzen wird mit Vorspannung eingebaut.

2478.20..1 Federbolzen mit Gasdruckfeder nach VW

Federkraft [daN] Federkraft [daN]

Bestell-Nummer Hubmax. | I, I, I3 Anfang Ende Gasdruckfeder

2478.20.050.00050.1 50 240 182 118 42,5 50 68 2480.21.00050.063
2478.20.050.00100.1 50 240 182 118 42.5 100 137 2480.21.00100.063
2478.20.050.00150.1 50 240 182 118 42.5 150 206 2480.21.00150.063
2478.20.050.00200.1 50 240 182 118 42.5 200 275 2480.21.00200.063
2478.20.065.00050.1 65 274 200 135 43.5 50 68 2480.21.00050.080
2478.20.065.00100.1 65 274 200 135 43.5 100 137 2480.21.00100.080
2478.20.065.00150.1 65 274 200 135 43.5 150 206 2480.21.00150.080
2478.20.065.00200.1 65 274 200 135 43.5 200 275 2480.21.00200.080
2478.20.080.00050.1 80 314 220 155 43.5 50 68 2480.21.00050.100
2478.20.080.00100.1 80 314 220 155 43.5 100 137 2480.21.00100.100
2478.20.080.00150.1 80 314 220 155 43.5 150 206 2480.21.00150.100
2478.20.080.00200.1 80 314 220 155 43.5 200 275 2480.21.00200.100

Anderungen vorbehalten
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Fuhrungsbuchse fur Federbolzen 2478.20. .1

Werkstoff:

Bronze mit Festschmierstoff, wartungsarm

Hinweis:

Empfohlene Aufnahmebohrung beim Einkleben G7.

2052.71.

2052.71. Fuhrungsbuchse fir Federbolzen

2478.20. .1
Bestell-Nummer d, d, |
2052.71.036.045.115 36 45 115
2052.71.036.045.145 36 45 145
2052.71.036.045.170 36 45 170
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Gasdruckfedern

lhre Vertretung:

PRAZIRUFF

Telefon 0421 - 43 87 80
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ELAS,
PO
Gasdruckfeder
Zweikammersystem 0o

“q

] \\\\ ,‘)\\\\\'\\"’

2480.12. 2480.13.

07.2016 Ainderungen vorbehalten



ELAS
VO
Kompakt-Gasdruckfeder
Einkammersystem Vrrea®
2490.
07.2016

Anderungen vorbehalten
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FIBRO

Gasdruckfedern

FIBRO-Gasdruckfedern
FIBRO-Gasdruckfedern sind eine ideale
Erweiterung und Erganzung des bewahrten
FIBRO-Lieferprogrammes von Schrauben-,
Teller- und Elastomerfedern fur den Werkzeug-,
den Vorrichtungs- und den Maschinenbau.

FIBRO-Gasdruckfedern schliel3en eine Liicke

im seitherigen Federnangebot, wenn grof3e
Federkrafte auf kleinstmoglichem Raum
unterzubringen sind, wenn groRe Federwege
benotigt werden oder wenn beide Forderungen
gleichzeitig erfullt werden missen.

FIBRO-Gasdruckfedern sind mit Stickstoff
gefillt und benétigen keinen aulRerhalb
liegenden oder in Werkzeugplatten
vorgesehenen Druckraum und keine
gasfuhrenden Leitungen.

Fir bestimmte Anwendungsfalle wird jedoch
eine Druckiiberwachung der Gasdruckfedern
im eingebauten Zustand gefordert. Bei Bedarf
finden Sie diese im Zubehdérprogramm.

Wird auf eine zweckmalig konstruktive
Anordnung der Federbefestigung geachtet,
so sind Aus- und Einbau der FIBRO-
Gasdruckfedern vollig problemlos.

Jeder Lieferung von Gasdruckfedern liegt eine
Bedienungsanleitung bei.

Anwendungsbeispiele siehe am Ende des
Kapitels F.

ELAS,
/\}50 S

Richtlinie 2014/68/EU

B )
O14768/€

Wirkungsweise
Das Druckmedium ist handelstblicher und
umweltfreundlicher Stickstoff.

FIBRO-Gasdruckfedern werden serienmaRig bis
max.150 bar (180 bar) gefiillt.

Je nach Federgrof3e und Federtyp lassen
sich Anfangs-Federkrafte von 2 daN bis
20000 daN realisieren.

Druckaufbau

Beim Federhub dringt die Kolbenstange in

den Druckraum ein. Je nach Hublange wird
das Volumen des Druckraumes verkleinert.
Der dadurch bedingte Druckanstieg ist vom
Schaubild der FedergroRe als Faktor abzulesen.
Die Endkraft ist also die Anfangsfederkraft X
Druckaufbaufaktor.

Arbeitstemperatur
Die Arbeitstemperatur soll +80 °C nicht
ubersteigen.

Variabler Fulldruck

Durch den einstellbaren Fulldruck lasst sich
die Anfangsfederkraft variieren. Diese ist vom
Schaubild der jeweiligen Federtype abzulesen.

Einbauempfehlungen

FIBRO-Gasdruckfedern arbeiten in jeder Lage.
Es ist ohne Bedeutung, ob die Gasdruckfeder
im Ruhezustand belastet oder unbelastet ist.

s Alle FIBRO-Gasdruckfedern entsprechen der Druckgerate-

Die Druckgerate-Richtlinie (2014/68/EU) wurde im Mai 1997 vom Europdischen Parlament
und vom Europarat angenommen. Seit dem 29. Mai 2002 sind die Bestimmungen der Druckge-

rate-Richtlinie in der gesamten EU zwingend.

Die Richtlinie definiert Druckgerate als Behalter, Rohrleitungen, Sicherheitszubehér und Druckzu-
behor. Gemal der Richtlinie ist ein Behalter ein Gehause, das fur die Aufnahme unter Druck ste-

hender Fluide konstruiert und hergestellt wurde.

Aus dieser Definition geht hervor, dass Stickstoff-Gasdruckfedern aller Grof3en als Druckbehal-
ter zu gelten haben und in dieser Eigenschaft nach dem 29. Mai 2002 der Druckgerate-Richtlinie

(2014/68/EU) entsprechen miissen.
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Gasdruckfedern

Wartung

FIBRO-Gasdruckfedern sind fur wartungsfreien
Dauerbetrieb ausgelegt. Vor dem Einsatz ist zu
empfehlen, die Kolbenstange leicht einzudlen.

Dichtungs- und Flihrungselemente konnen
leicht und in kiirzester Zeit ausgewechselt wer-
den. Sie sind als Ersatzteilsatz erhaltlich.

Jedem Ersatzteilsatz liegt eine ausfiihrliche
Wartungsanleitung von Gasdruckfedern bei.

Beachte )

Bei ausgelosten Sicherheitsfunktionen (Uber-
hub-Schutz, Riickhub-Schutz oder Uber-
druck-Schutz) sind die Gasdruckfedern nicht
mehr reparabel!

Achtung

Gasdruckfedern durfen nur mit handels-
ublichem Stickstoff der Guteklasse 5.0 gefullt
werden.

Zubehor

Das Gasdruckfeder-Zubehorprogramm um-
fasst Befestigungen, Auffiill- und Kontroll-
gerate, Verschraubungen und Leitungen fir
Verbundsystemanordnung.

Bei Verwendung von nicht Original-FIBRO- oder
von FIBRO nicht freigegeben Befestigungs-,
Zubehor- und Anbauteilen erlischt jegliche
Haftung.

Hinweis-Schilder

Entsprechende Hinweise sollen bei eingebau-
ten Gasdruckfedern gut sichtbar angebracht

sein.

ACHTUNG

Werkzeug ist ausgertstet mit
__ Gasdruckfedern, max. Fulldruck
150 bzw. 180 bar, je nach Federtyp.
Arbeitsfllldruck bar
Vor Eingriff in Gasdruckfeder
die Wartungsanleitung lesen.

FIBRO

Geschéftsbereich Normalien
D-74851 Hassmersheim - Postfach 1120
T +49 (0) 6266-73-0* - F +49 (0) 6266-73-237

GroRRe 35x50 mm

Sprache Bestell-Nr.

deutsch 2480.00.035.050.1
englisch 2480.00.035.050.2
franzosisch 2480.00.035.050.3
italienisch 2480.00.035.050.4
spanisch 2480.00.035.050.5
polnisch 2480.00.035.050.PL
tschechisch 2480.00.035.050.CZ
tirkisch 2480.00.035.050.TR
chinesisch 2480.00.035.050.CN

ACHTUNG

=

Stck  Federtype

Werkzeug ist ausgeristet mit ___ Gasdruckfedern,
max. Fulldruck 150 bzw. 180 bar, je nach Federtyp.

Filldruck [bar]

Kraft ges. [daN]

a0 =2 Z

®FIBRO

Vor Eingriff in Gasdruckfeder die Wartungsanleitung lesen.

Geschéftsbereich Normalien
D-74851 Hassmersheim - Postfach 1120
T +49 (0) 6266-73-0* - F +49 (0) 6266-73-237

GroRe 75x105 mm

Sprache Bestell-Nr.
deutsch 2480.00.075.105.1
englisch 2480.00.075.105.2

franzosisch 2480.00.075.105.3

italienisch 2480.00.075.105.4
spanisch 2480.00.075.105.5
polnisch 2480.00.075.105.PL
tschechisch 2480.00.075.105.CZ
tiirkisch 2480.00.075.105.TR

chinesisch 2480.00.075.105.CN

GroRe 110x150 mm

Sprache Bestell-Nr.

deutsch 2480.00.110.150.1
englisch 2480.00.110.150.2
franzodsisch 2480.00.110.150.3
italienisch 2480.00.110.150.4
spanisch 2480.00.110.150.5
polnisch 2480.00.110.150.PL
tschechisch 2480.00.110.150.CZ
tuirkisch 2480.00.110.150.TR
chinesisch 2480.00.110.150.CN

Anderungen vorbehalten
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FIBRO

Einbau-Richtlinien von Gasdruckfedern

GELASS,
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Einbaubeispiele
Nachstehend werden Einbaumdglichkeiten von Gasdruckfeder aufgefiihrt.

Weitere Einbauinformationen entnehmen Sie bitte den entsprechenden Seiten des Kataloges.

Befestigt mit 2480.007./008.

nk
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+1
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Lose in Bohrung
eingesetzt

Bodenseitig
verschraubt mit
2480.011.

r=| oK

—-— g ——

+2
—| @105 =

Befestigt mit

2480.055./057./058./064.

7

Befestigt mit 2480.007./008.

%

Befestigt mit 2480.044./045./047.

Befestigt mit 2480.022.
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Einbau-Richtlinien von Gasdruckfedern
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Um eine bestmogliche Lebensdauer und Sicherheit der Gasdruckfedern zu gewahrleisten,
mussen die Einbaurichtlinien befolgt werden.

Einbauanweisung

max.0,5-2,0 m/sl)

N

max. 150 bar - 200 bar¥
(20°C)
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genutztem Hub

Wenn moglich, Sichern der Gasdruckfeder im Werkzeug / Maschine unter Verwendung der im
Federboden eingebrachten Gewindebohrungen oder Befestigungselemente.

Die max. Anzugsdrehmomente fiir die Gewinde im Gasdruckfederboden sind zu beachten:
(M6 =10 Nm; M8 =24 Nm; M10 =45 Nm; M12 = 80 Nm)

Die Gewindebohrung in der Kolbenstange darf nicht zur Befestigung der Gasdruckfeder
verwendet werden. Sie dient ausschliel8lich zu Transport- und Wartungszwecken.

Gasdruckfeder nicht in einer Art und Weise einsetzen, dass die Kolbenstange abrupt aus der
gedriickten Position frei wird (innere Beschadigung der Gasdruckfeder).

Gasdruckfeder parallel zur Krafteinleitung einbauen.

Kontaktoberflache zur Betatigung der Kolbenstange muss rechtwinklig zum
Gasdruckfederhub sein und sollte eine hinreichende Harte aufweisen.

Es durfen keine seitlichen Krafte auf die Gasdruckfeder wirken.
Kolbenstange gegen mechanische Beschadigung und Kontakt mit Flissigkeiten schiitzen.

Es wird empfohlen, eine Hubreserve von 10% der nominellen Hublange oder 5 mm
vorzusehen.

Der maximale Fiilldruck (bei 20°C) darf nicht liberschritten werden, da ansonsten keine
Systemsicherheit gewahrleistet werden kann.

Ein Uberschreiten der max. zuldssigen Arbeitstemperatur verringert die Lebensdauer der
Gasdruckfeder wesentlich.

Die Oberflache der Kolbenstange / des Kolbens sollte komplett beaufschlagt werden.

Entfernen Sie die Adapter-Bodenplatte 2480./2497.00.20. von der Gasdruckfeder nur in
drucklosem Zustand.

Anderungen vorbehalten
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“FIBRO

FIBRO-Gasdruckfedern — The Safer Choice
Maximale Sicherheit fir Mensch und Maschine

Bei FIBRO haben Sicherheit und Zuverlassigkeit hochste Prioritat. Das gilt auch und gerade fiir FIBRO-Gasdruckfedern. lhre einzigartigen Sicherheitsmerk-
male machen sie zu den sichersten Gasdruckfedern am Markt.

FIBRO - Sicherheitsmerkmale 1

GELASS,
NN

T‘)
075701

fur
2 Millionen Hiibe

lhr Vorteil:

Normalien - Standard Parts - DE-74855 Hassmersheim
594 T +49(0)6266-73-0° - F +49(0)6266-73-237

PED-Zulassung fiir 2 Millionen Hiibe
FIBRO-Gasdruckfedern sind gemaR DGRL 2014/68/EU
entwickelt, hergestellt und geprift fiir min. 2 Millionen*
voll genutzte Hiibe. Und das bei maximal zuldssigem
Filldruck und maximal zuldssiger Betriebstemperatur.
Dies gilt auch in Verbindung mit samtlichen spezifizierten
Befestigungsarten.

* Berechnungswert fiir Dauerfestigkeit

P> Garantierte Sicherheit liber die gesamte
Lebensdauer

Reparatursétze und qualifizierte Schulungen durch den
FIBRO-Service erhéhen zusitzlich die Effektivitat und
Prozesssicherheit.

MFIBRO

Gasdruckfeder - Warnung! Nicht 6ffnen - hoher Druck; Filldruck
max. 150 bar. Bitte Bedienungsanleitung beachten!

Gas Spring - Warning! Do not open-high pressure; filling pressure

max. 150 bar. Please follow instructions for use!

Ressort a gaz - Attention! Ne pas ouvrir - haute pression; pression de
remplissage max. 15 MPa. Veuiller observer les instructions d‘emploi!
Molle a gas - Attenzione! Non aprire - pression alta massima; pressione
de riempimento max. 150 bar. Si prega di observare le istruzioni per I‘uso!
iMuelle de gas - Atencién! No abrir - alta presién; cardago

amass. 150 bar. jPor favor observar las instrucciones!

/N

S>max

lhr Vorteil:

Magliche Ursachen
einer Auslosung:

Uberhub-Schutz

Im Falle eines Uberhubs kénnen herkémmliche Gasdruck-
federn bersten. Umherfliegende Teile werden dann zu
gefahrlichen Geschossen.

Anders bei Gasdruckfedern von FIBRO:

Wird ein Uberhub ausgefiihrt, gewihrleisten je nach AN
Federtype die patentierten Schutzsysteme, dass sich

entweder die Zylinderwand der Gasdruckfeder definiert
verformt (A) oder die Kolbenstange eine Berstschraube im 4~
Zylinderboden zerstort (B) und in beiden Féllen das Gas
nach auBen entweicht.

> Keine Gefahr durch umherfliegende Teile
im Falle eines Uberhubs.

Fehlende Hubbegrenzungen im Werkzeug/in der Ma-

schine und Aufsetzen der Kolbenstange unter Last (z. B.

Blechhalter, Schieberriickstellungen, ...), Doppelblech,
falsche Einbauposition etc.

= I

P
V>max

—

lhr Vorteil:

Méagliche Ursachen
einer Auslosung:

Riickhub-Schutz

Wenn sich Werkzeugkomponenten verklemmen und die
gedriickte Kolbenstange anschlieBend plétzlich entlastet
wird, besteht bei herkommlichen Gasdruckfedern héchste
Gefahr: Wie ein Geschoss wird die Kolbenstange aus dem
Zylinder herausgeschleudert.

Anders bei Gasdruckfedern von FIBRO:

Hier sorgen spezielle Fiihrungen und ein patentierter
Sicherheitsstopp in den Kolbenstangen fiir Sicherheit.

Ist die Geschwindigkeit beim Riickhub zu hoch, bricht
automatisch der Bund der Kolbenstange. Der integrierte
Sicherheitsstopp zerstort die Dichtung, das Gas entweicht
nach auBen und die Gasdruckfeder wird drucklos.

P> Keine Gefahr durch herausgeschleuderte
Kolbenstangen bei zu schnellem Riickhub

Schlagartiges Losen verklemmter Bauteile wie z. B. Blech-
halter, Schieber, Auswerfer, Abkratzerfunktionen etc.

2

P>max
R—

lhr Vorteil:

Magliche Ursachen
einer Ausldsung:

Uberdruck-Schutz

Steigt der Innendruck iiber den zuldssigen Wert, kdnnen
herkémmliche Gasdruckfedern bersten. Umherfliegende
Teile werden dann zu gefahrlichen Geschossen.

Anders bei Gasdruckfedern von FIBRO:
Steigt der Druck liber den zuldssigen Wert, wird der
Sicherheitsbund am Dichtungssatz oder an einer Berst-

schraube automatisch zerstort. Das Gas entweicht nach
aullen und die Gasdruckfeder wird drucklos.

) Keine berstenden Teile bei Uberdruck

Falsches Befiillen (max. Fuilldruck 150 bzw. 180 bar, Stick-
stoff), Einzug von fliissigen Betriebsstoffen etc.

Nach dem Auslésen einer Schutzfunktion ist die Feder irreparabel und nicht mehr zu verwenden. Sie muss komplett ausgetauscht werden.

1) Die hier genannten Sicherheitsmerkmale sind, bis auf wenige Ausnahmen, in allen FIBRO-Gasdruckfedern realisiert.

Bitte vergewissern Sie sich liber die jeweiligen Datenbldtter liber den konkreten Sicherheitsstandard der Sie interessierenden Gasdruckfeder oder
erkundigen Sie sich direkt bei FIBRO GmbH.

07.2016
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Gasdruckfedern - The Safer Choice

Flex Guide"

—

lhre Vorteile:

Flexible Fiihrungen: Das Flex Guide™ System
Das Flex Guide™ System, eine flexible Fiihrung in der Gasdruckfeder, -H seitliche Bewegung H—

nimmt seitliche Kolbenstangenbewegungen auf. Es minimiert die — — ——) —p

Reibung und senkt die Betriebstemperatur.
-~
~

A ) Herkémmliche Filhrung  Flex Guide™ System
Flex Guide™ System

~
-~
> Langere Lebensdauer
» Hohere Hubfrequenz, d. h. mehr Hiibe pro Minute

>
o
o
>
1

4 herkdmmliche Fiihrung

Lebensdauer & Frequenz
L

niedrig+4+

nieZ‘Jrig ' ' " hoch
seitliche Bewegung

™
Dual Seal

N,

lhre Vorteile:

Sichere Schlauchverbindungen: Das Dual Seal™ System

Das Dual Seal™ System von FIBRO kombiniert eine Metalldichtung

und eine weiche Elastomer-Dichtung. Bei Schlauchverbundsystemen
gewahrleistet das System zwei dichte Verbindungsstellen und verhindert
Rotationen.

> Dichte Verbindung, auch bei Vibrationen

> Hohe Prozesssicherheit

> Minimierte Werkzeugausfallzeiten

> Einfacher Einbau aufgrund der Anti-Rotationsfunktion

lhr Vorteil:

Uberwachung per Funk:

Das Wireless Pressure Monitoring (WPM) System QD Q Q)
Das optionale zum Patent angemeldete Wireless Pressure Monitoring T~
System (WPM) tiberwacht per Funk das Druckniveau und die Temperatur T

der FIBRO-Gasdruckfedern. Bevor ein fehlerhaftes Teil entsteht, erhilt der Q) ) )

Pressenbediener eine Meldungen vom WPM und kann entsprechende
MaRnahmen einleiten.

> Praventive Qualitatssicherung

» Hohe Prozesssicherheit (=)

> Minimierte Werkzeugausfallzeiten -
» Reduzierter Wartungsaufwand R\

Méogliche Fehler werden gezielt angezeigt. Daher kdnnen i

Wartungsintervalle verlangert werden. =

Die Wartungs- und Reparaturkosten sinken

I

v
|IE:
2

lhr Vorteil:

Geschiitzte Kolbenstangen: Der FIBRO-Faltenbalg

Der patentierte FIBRO-Faltenbalg (Piston Rod Protection) schiitzt
die Kolbenstange der Gasdruckfeder zuverl3ssig vor Schmutz, Ol
und Emulsion. Auf diese Weise verhindert er Beschadigungen der
Kolbenstangenoberfldche und eine Leckage an den innen liegenden
Dichtungen.

» Wesentlich langere Lebensdauer der Gasdruckfeder
unter rauen Einsatzbedingungen

Anderungen vorbehalten
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FIBRO

Gesamtubersicht

Gasdruckfedern

Nennkraft AuRen-& Hub Einbaulange

in daN inmm inmm von bis in mm Norm Bemerkung Bestell-Nr.

Gasdruckfedern, federnde Druckstiicke

5 M16x1,5 10-125 65-295 VDI 2479.030.00005.
10 M16x1,5 10-125 65 - 295 VDI 2479.030.00010.
20 M16x1,5 10-125 65 - 295 VDI 2479.030.00020.
40 M16x1,5 10-125 65 - 295 VDI 2479.030.00040.

4 M16x2 10-125 65-295 VDI 2479.031.00004.

5 M16x2 10-125 65 - 295 VDI 2479.031.00005.
10 M16x2 10-125 65-295 VDI 2479.031.00010.
20 M16x2 10-125 65 - 295 VDI 2479.031.00020.
40 M16x2 10-125 65 -295 VDI 2479.031.00040.
20 M24x1,5 10-125 65 - 295 VDI 2479.032.00020.
40 M24x1,5 10-125 65 - 295 VDI 2479.032.00040.
80 M24x1,5 10-125 65 - 295 VDI 2479.032.00080.

170 M24x1,5 10-125 65 -295 VDI 2479.032.00170.
20 M24x1,5 10-125 65-295 WDX 2479.034.00020.
40 M24x1,5 10-125 65-295 WDX 2479.034.00040.
80 M24x1,5 10-125 65 - 295 WDX 2479.034.00080.

170 M24x1,5 10-125 65-295 WDX 2479.034.00170.

Gasdruckfedern, kleine Abmessungen

13 12 7-125 56 - 295 2482.72.00013.
25 12 7-125 56 - 295 2482.72.00025.
38 12 7-125 56 - 295 2482.72.00038.
50 12 7-125 56 - 295 2482.72.00050.

18 15 7-125 56 - 295 2482.73.00018.1

35 15 7-125 56 - 295 2482.73.00035.1

50 15 7-125 56 - 295 2482.73.00050.1

70 15 7-125 56 - 295 2482.73.00070.1

30 19 7-125 56 - 295 VDI, ISO 2482.74.00030.2

50 19 7-125 56 - 295 VDI, ISO 2482.74.00050.2

70 19 7-125 56 - 295 VDI, ISO 2482.74.00070.2

90 19 7-125 56 - 295 VDI, ISO 2482.74.00090.2
50 24,9 10-125 62 - 295 VDI, ISO 2480.21.00050.
100 249 10-125 62 -295 VDI, ISO 2480.21.00100.
150 24,9 10-125 62-295 VDI, ISO 2480.21.00150.
200 249 10-125 62 -295 VDI, ISO 2480.21.00200.

50 32 10-125 70 -300 VDI, ISO 2480.22.00050.1

100 32 10-125 70-300 VDI, ISO 2480.22.00100.1

150 32 10-125 70-300 VDI, ISO 2480.22.00150.1

200 32 10-125 70-300 VDI, ISO 2480.22.00200.1

24,9 10-125 62-295 2480.23.
Gasdruckfedern Standard
250 38 10-125 70 -300 VDI, ISO 2480.12.00250.
500 45,2 10-160 105 -405 VDI, ISO 2480.12.00500.
750 50,2 13-300 120,4 - 695 VDI, ISO 2480.13.00750.
1500 75,2 13-300 135 -710 VDI, ISO 2480.12.01500.
3000 95,2 13-300 145 -720 VDI, ISO 2480.13.03000.
5000 120,2 25-300 190 -740 VDI, ISO 2480.13.05000.
7500 150,2 25-300 205 -755 VDI, ISO 2480.13.07500.
10000 195 25-300 210 -760 VDI, ISO 2480.12.10000.
Gasdruckfedern Standard - HEAVY DUTY

750 45,2 13-200 111-485 2488.13.00750
1000 50,2 13-300 121-695 VDI, ISO 2488.13.01000.
1500 63,2 13-300 121-695 2488.13.01500
2400 75,2 25-300 160-710 VDI, ISO 2488.13.02400.
4200 95,2 25-300 170-720 VDI, ISO 2488.13.04200.
6600 120,2 25-300 190 - 740 VDI, ISO 2488.13.06600.
9500 150,2 25-300 205 - 755 VDI, ISO 2488.13.09500.
20000 195 25-300 210-760 2488.13.20000

Gasdruckfedern mit Durchgangsbohrung

270 38 16- 80 108 -236 2496.12.00270.
490 50,2 16- 80 112 - 240 2496.12.00490.
1060 75,2 16-100 122-290 2496.12.01060.

F156 Anderungen vorbehalten



Gesamtubersicht
Gasdruckfedern
Nennkraft AuRen-& Hub Einbaulange
indaN inmm inmm von bis in mm Norm Bemerkung Bestell-Nr.
Gasdruckfedern mit erhohter Federkraft - POWER LINE
170 19 7-125 44 -285 VDI, ISO 2487.12.00170.
320 24,9 7-125 44 - 285 1SO 2487.12.00320.
350 32 10-125 50-280 VD|, ISO 2487.12.00350.
500 38 10-125 50-280 VDI, ISO 2487.12.00500.
750 45,2 10-125 52-282 VDI, ISO 2487.12.00750.
1000 50,2 13-125 64 - 288 VDI, ISO 2487.12.01000.
1500 63,2 13-125 70-294 VDI, ISO 2487.12.01500.
2400 75,2 16-125 77 - 295 VDI, ISO 2487.12.02400.
4200 95,2 16-125 90 -308 VD|, ISO 2487.12.04200.
6600 120,2 16-125 100-318 VDI, ISO 2487.12.06600.
9500 150,2 19-125 116 - 328 VDI, ISO 2487.12.09500.
20000 195 19-125 148 - 360 2487.12.20000.

Gasdruckfedern CX, Compact Xtreme

500 32 65 - 145 75-225 2497.12.00500.
1000 38 65 - 160 75 - 240 2497.12.01000.
1900 50,2 70-165 80 -245 2497.12.01900.

Kompakt-Gasdruckfedern

420 24,9 6-50 56-195 2490.14.00420.

750 32 6-50 63-195 2490.14.00750.
1000 38 6-50 61-230 2490.14.01000.
1800 50,2 6-65 66 - 271 2490.14.01800.
3000 63,2 10-65 85-256 2490.14.03000.
4700 75,2 10-65 80-273 2490.14.04700.
7500 95,2 10-65 90-279 2490.14.07500.

11800 120,2 10-65 100-320 2490.14.11800.
18300 150,2 10-65 110-323 2490.14.18300.

Gasdruckfedern niedriger Bauhohe

500 45,2 6-125 62 -300 2485.12.00500.
750 50,2 6-125 62 - 300 2485.12.00750.
1500 75,2 25-100 110 - 260 2485.12.01500.

»Speed Control™« Gasdruckfedern SPC, gedrosselt

750 75,2 125-300 360-710 2486.12.00750.
1500 95,2 125-300 370-720 2486.12.01500.
3000 120,2 125-300 390 -740 2486.12.03000.
5000 150,2 125-300 405-755 2486.12.05000.

Gasdruckfedern DS zur Werkzeugdistanzierung

3000 95,2 80-300 280-720 2486.22.03000.
5000 120,2 80-300 300 - 740 2486.22.05000.
7500 150,2 80-300 315-755 2486.22.07500.

Gasdruckfedern WDX Norm/Katalog anfordern

Gasdruckfedern mit Gewinde

50-200 M28x1,5 10-125 62 -292 AuBengewinde 2480.32.00050.-00200.

250 M38x1,5 13-100 75,4 - 250 AuBengewinde 2480.32.00250.
250 38 13-100 75,4 - 250 mit Gewindebolzen 2480.82.00250.
1000 50,2 13-125 64 -288 mit Gewindebolzen 2487.82.01000.

15 M28Xx1,5 125 292 mit Sechskantflansch 2480.33.00015.125

50 M28x1,5 125 292 mit Sechskantflansch 2480.33.00050.125

100 M28x1,5 125 292 mit Sechskantflansch 2480.33.00100.125

150 M28x1,5 125 292 mit Sechskantflansch 2480.33.00150.125

200 M28x1,5 125 292 mit Sechskantflansch 2480.33.00200.125

Gasdruckfedern fir Arbeitstemperaturen bis 120°

Anderungen vorbehalten
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Gesamtubersicht
Gasdruckfedern
Nennkraft AuRen-& Hub Einbaulange
indaN inmm inmm von bis in mm Norm Bemerkung Bestell-Nr.
LCF Gasdruckfedern, gedampft
750 50,2 13-300 120,4 - 695 2484.13.00750.
1500 75,2 25-300 160 -710 2484.12.01500.
3000 95,2 25-300 170 -720 2484.13.03000.
5000 120,2 25-300 190 -740 2484.13.05000.
7500 150,2 25-300 205 -755 2484.13.07500.
Steuerbare Gasdruckfedern / Katalog anfordern 2489.
Druckluftfedern nach VW-Norm / Katalog anfordern 2491.
Tankplattensysteme / Katalog anfordern 2495.
Verbundplatten / Katalog anfordern 2494,
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Gasdruckfeder (federndes Druckstiick), mit Innensechskant, VDI 3004

Beschreibung: 2479.030.
Federnde Druckstiicke werden als Auswerfer, 06
Dampfungsbolzen, Positionshalterung und =
Abdriickstifte in den verschiedensten Berei- ,q%
chen des Werkzeug-, Vorrichtungs- und
Maschinenbaus eingesetzt. T i
Die Montage erfolgt mit einem FIBRO-Einsetz- L
werkzeug (2470.12.010.017). _05
. . =}
Hinweis: T
Die Feder ist bei Verschlei nicht reparabel “ n
und muss komplett ausgetauscht werden. —TL *
Druckmedium: Stickstoff - N, 3 - Gewinde-
max. Fiilldruck: 150 bar n * L si:r\::?u:
min. Fiilldruck: 6 bar & =
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C £ =
|
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C . . - Mi16x1,5 =
empfohlene max. Hiibe/min.: omd
ca. 100 (bei 20°C)
max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s
Auf Kundenwunsch auch unbefiillt lieferbar, )
Bestell-Nummer 2479.030.00000...., Farb- __ Ventil M6
kennzeichnung: schwarz 912 |- O P A T [ —
) S
N Z
2) Sechskantmutter zusatzlich bestellen: ‘::00 VDI
2480.004.00040.1 (M16 x 1,5) 2y
Z I
SW 10 H
V>max P>max
2479.030. Gasdruckfeder (federndes Druckstiick), mit Innensechskant, VDI 3004
Federtype: .00005. .00010. .00020. .00040.
Bestell-Nummer* Hmeax. I Imin. FAnfang FEnde FAnfang FEnde FAnfang FEnde FAnfang FEnde
2479.030.00000.010 10 65 55 6 10.3 11 19 21 36.1 42 73
2479.030.00000.020 20 85 65 6 9.4 11 17.2 21 32.8 42 66.1
2479.030.00000.030 30 105 75 6 9.1 11 16.7 21 31.9 42 64.5
2479.030.00000.040 40 125 85 6 9 11 16.5 21 31.5 42 63.7
2479.030.00000.050 50 145 95 6 9.6 11 17.6 21 33.6 42 67.7
2479.030.00000.060 60 165 105 6 9.4 11 17.3 21 33 42 66.5
2479.030.00000.070 70 185 115 6 9.3 11 17 21 32.5 42 65.7
2479.030.00000.080 80 205 125 6 9.2 11 16.8 21 32.1 42 65.1
2479.030.00000.100 100 245 145 6 9.1 11 16 21 31.9 42 64.3
2479.030.00000.125 125 295 170 6 9 11 16.5 21 31.5 42 63.8
*mit Federtype ergdnzen
Federkraftkennzeichnung:
Federtype - Fiilldruck [bar] - Farbe:
.00005.- 20-grin
.00010.- 40-blau
.00020.- 75-rot
00040. - 150 - gelb Oberteil Niederhalter
Sechskantmutter ? Schnittleiste] NS -S,
e I~ SW24

Gasdruckfeder
(federndes Drucksttick)
mit Innensechskant

Schnittleiste

Anderungen vorbehalten
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Gasdruckfeder (federndes Druckstiick), mit Innensechskant, VDI 3004

Beschreibung: 2479.031.
Federnde Druckstiicke werden als Auswerfer, 06
Dampfungsbolzen, Positionshalterung und =
Abdriickstifte in den verschiedensten Berei- ,q%
chen des Werkzeug-, Vorrichtungs- und
Maschinenbaus eingesetzt. T i
Die Montage erfolgt mit einem FIBRO-Einsetz- L
werkzeug (2470.12.010.017). _05
. . >
Hinweis: T
Die Feder ist bei Verschlei nicht reparabel “ n
und muss komplett ausgetauscht werden. —TL *
Druckmedium: Stickstoff - N, 3 - Gewinde-
max. Fiilldruck: 150 bar n * L Si:;:::'u: =
min. Fiilldruck: 6 bar g =
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C £ =
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C - ] M16x2 '_j
empfohlene max. Hiibe/min.:
ca. 100 (bei 20°C)
max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s
Auf Kundenwunsch auch unbefiillt lieferbar, )
Bestell-Nummer 2479.031.00000...., Farb- __ Ventil M6
kennzeichnung: schwarz p12 | | EASs, | m—
) S
N Z
2) Sechskantmutter zusatzlich bestellen: ‘oo VDI
o 2
2480.004.00040.2 (M16 x 2) 73760
Z I
SW 10 H
V>max P>max
2479.031. Gasdruckfeder (federndes Druckstiick), mit Innensechskant, VDI 3004
Federtype: .00004. .00005. .00010. .00020. .00040.
Bestell-Nummer* Hmeax. | Imin. FAnfang FEnde FAnfang FEnde I:Anfa\ng FEnde FAnfang FEnde FAnfang FEnde
2479.031.00000.010 10 65 55 3.4 6 6 10.3 11 19 21 36.1 42 73
2479.031.00000.020 20 85 65 3.4 5.2 6 9.4 11 17.2 21 32.8 42 66.1
2479.031.00000.030 30 105 75 3.4 5.2 6 9.1 11 16.7 21 31.9 42 64.5
2479.031.00000.040 40 125 85 3.4 5.2 6 9 11 16.5 21 31.5 42 63.7
2479.031.00000.050 50 145 95 34 5.4 6 9.6 11 17.6 21 33.6 42 67.7
2479.031.00000.060 60 165 105 3.4 5.4 6 9.4 11 17.3 21 33 42 66.5
2479.031.00000.070 70 185 115 34 5.4 6 9.3 11 17 21 325 42 65.7
2479.031.00000.080 80 205 125 3.4 5.2 6 9.2 11 16.8 21 32.1 42 65.1
2479.031.00000.100 100 245 145 34 5.2 6 9.1 11 16 21 31.9 42 64.3
2479.031.00000.125 125 295 170 3.4 5.2 6 9 11 16.5 21 315 42 63.8
*mit Federtype erganzen
Federkraftkennzeichnung:
Federtype - Fiilldruck [bar] - Farbe:
.00004.- 12 -violett
.00005.- 20-grin
.00010.- 40-blau
.00020.- 75-rot . .
.00040. - 150 - gelb Oberteil ’w
Sechskantmutter ? Schnittleiste] NS -S,
e I~ SW24

Gasdruckfeder
(federndes Drucksttick)
mit Innensechskant

Schnittleiste

Anderungen vorbehalten
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Gasdruckfeder (federndes Druckstiick), mit Innensechskant, VDI 3004

Beschreibung:

Federnde Druckstiicke werden als Auswerfer,
Dampfungsbolzen, Positionshalterung und
Abdriickstifte in den verschiedensten Berei-
chen des Werkzeug-, Vorrichtungs- und
Maschinenbaus eingesetzt.

Die Montage erfolgt mit einem FIBRO-Einsetz-
werkzeug (2470.12.010.017).

Hinweis:
Die Feder ist bei Verschlei nicht reparabel
und muss komplett ausgetauscht werden.

Druckmedium:Stickstoff - N,

max. Fiilldruck: 150 bar

min. Filldruck: 20 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hiibe/min.:

ca. 100 (bei 20°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s

Auf Kundenwunsch auch unbefiillt lieferbar,
Bestell-Nummer 2479.032.00000...., Farb-
kennzeichnung: schwarz

2) Sechskantmutter zusatzlich bestellen:
2480.004.00170

2479.032.

912
— -

|

7

| 0,5

Hub max—"

"y

| min:

Gewinde-

sicherung

M24x1,5 gg

Ventil M6
LLAS, —
21,5l ~— PRI
weor VDI
2 NJ
=2
%4
SW 17 -
V>max
p==

2479.032. Gasdruckfeder (federndes Druckstiick), mit Innensechskant, VDI 3004

10

n

([ ]

|
[}

T

Federtype: .00020. .00040. .00080. .00170.
BesteII-Nummer* Hmeax. I Imin. FAnfang FEnde FAnfang FEnde FAnfang FEnde FAnfang FEnde
2479.032.00000.010 10 65 55 23 33.1 45 64.8 85 1224 170 244.8
2479.032.00000.020 20 85 65 23 36.3 45 71.1 85 134.3 170 258.6
2479.032.00000.030 30 105 75 23 38.2 45 74.7 85 1411 170 282.2
2479.032.00000.040 40 125 85 23 39.3 45 76.9 85 145.4 170 290.7
2479.032.00000.050 50 145 95 23 42.5 45 83.2 85 157.3 170 314.5
2479.032.00000.060 60 165 105 23 42.5 45 83.2 85 157.3 170 314.5
2479.032.00000.070 70 185 115 23 42.8 45 83.7 85 158.1 170 316.2
2479.032.00000.080 80 205 125 23 42.8 45 83.7 85 158.1 170 316.2
2479.032.00000.100 100 245 145 23 43 45 84.1 85 159 170 318
2479.032.00000.125 125 295 170 23 43 45 84.1 85 159 170 318
*mit Federtype erganzen
Federkraftkennzeichnung:
Federtype - Fiilldruck [bar] - Farbe:
.00020.- 20-grin
.00040.- 40-blau
.00080.- 75-rot
00170.-150 - gelb Oberteil Niederhalter

Sechskantmutter ? Schnittleiste/ [N== ;S’

SW 36 z g 2 % %

/

Gasdruckfeder
(federndes Druckstiick) Schnittleiste
mit Innensechskant

Anderungen vorbehalten
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Gasdruckfeder (federndes Druckstiick), nach WDX-Norm

Beschreibung: 2479.034.
Federnde Druckstiicke werden als Auswerfer, e
Dampfungsbolzen, Positionshalterung und , R8
Abdriickstifte in den verschiedensten Berei- &
chen des Werkzeug-, Vorrichtungs- und Nl
Maschinenbaus eingesetzt. % I
Die Montage erfolgt mit einem FIBRO-Einsetz- &
werkzeug (2470.12.010.017). z
Hinweis: 2 o
Die Feder ist bei Verschlei nicht reparabel * iaans -
und muss komplett ausgetauscht werden. . - * QT
N m
Druckmedium:Stickstoff - N, - * gsm?::
manx. Fiilldruck: 150 bar & E_gé.’f
min. Filldruck: 20 bar £
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C T
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hiibe/min.: —
ca. 30 bis 80 (bei 20°C)
max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s
Ventil M6
Achtungl<
WDX-Norm verwendet andere Farbkennzeich- . M24x1,5
nung fiir die Federkraft QO?’LAS%\
N N Z

Auf Kundenwunsch auch unbefiillt lieferbar, = ‘::00
Bestell-Nummer 2479.034.00000...., Farb- i 760
kennzeichnung: schwarz R 9 .

@ b

1 f

* V>r:”|ax

=

2479.034. Gasdruckfeder (federndes Druckstiick), nach WDX-Norm
Federtype: .00020. .00040. .00080. .00170.
Bestell-Nummer* Hmeax. I Imin. FAnfang FEnde FAnfang FEnde FAnfang FEnde FAnfang FEnde
2479.034.00000.010 10 65 55 23 325 45 65 85 122 170 243.5
2479.034.00000.016 16 77 61 23 36.6 45 73.3 85 1374 170 274.8
2479.034.00000.020 20 85 65 23 36 45 72 85 134.5 170 268
2479.034.00000.025 25 95 70 23 38.9 45 77.8 85 145.9 170 291.8
2479.034.00000.030 30 105 75 23 37.5 45 75 85 141 170 281.5
2479.034.00000.038 38 121 83 23 40.7 45 814 85 152.7 170 305.4
2479.034.00000.040 40 125 85 23 38.5 45 77 85 144.5 170 289
2479.034.00000.050 50 145 95 23 42 45 83.5 85 156.5 170 313
2479.034.00000.060 60 165 105 23 42 45 84 85 157 170 314
2479.034.00000.070 70 185 115 23 42 45 84 85 157.5 170 315
2479.034.00000.080 80 205 125 23 42 45 84 85 159 170 315.5
2479.034.00000.100 100 245 145 23 42 45 84.5 85 158 170 316.5
2479.034.00000.125 125 295 170 23 42 45 84.5 85 158.5 170 317

*mit Federtype ergdnzen
Federkraftkennzeichnung:
Federtype - Fiilldruck [bar] - Farbe:
.00020.- 20-grin

.00040.- 40-blau

.00080.- 75-rot

.00170. - 150 - gelb

g |

Nsunal

Gasdruckfeder L

(federndes Druckstiick)

Niederhalter

Anderungen vorbehalten

07.2016

FIBRO



FIBRO

F164

Anderungen vorbehalten



Gasdruckfedern
klel ne Ihre Vertretung:

Abmessungen
niedrige ﬁ'ﬁ

Fede rkréfte Telefon 0421 - 43 87 80
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Gasdruckfeder, kleine Abmessung, niedrige Federkrafte
Befestigungsvarianten

2480.051.00013 Hinweis

1) Befestigung am Bodengewinde nur fiir
Hubldngen bis 25 mm empfohlen.

M3 (4x) 96,6 (2x)
34
24
o) =
¥/“& f
Einbaubeispiele:
4>Q) 05 [=~—
o) 4 e
Hl PP il
1 i i
il Pl i
il ) I
EE an sk
R b ﬁ al
. \‘/4/
£ )K+
- 7
S
£
2 E
D L Y bos .
—»@ 05 ~—
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Gasdruckfeder, kleine Abmessung, niedrige Federkraft

Beschreibung:

Die Gasdruckfedern sind durch Farbmarkie-

rungen in den Federkraftbereichen 13-25-
38-50 daN gekennzeichnet.

Konstruktiv sind alle Federn der verschie-

denen Federkraftklassen gleich ausgelegt, die

verschiedenen Federkrafte resultieren
ausschlieBlich aus den verschieden hohen
Auffilldricken.

Gasnachfiillung und Reduzierung ist boden-

seitig moglich.

Hinweis:
Die Feder ist bei Verschlei nicht reparabel
und muss komplett ausgetauscht werden.

Druckmedium: Stickstoff - N,

manx. Fiilldruck: 180 bar

min. Fiilldruck: 20 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlenme max. Hiibe/Minute.:

ca. 40 bis 100 (bei 20°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s

Ermittlung der Federkrafte siehe Schaubild.

Auf Kundenwunsch auch unbefiillt lieferbar,

2482.72.

| 0,25

| min.

M6 x 5 tief

Ventil M6

[ (W

Bestell-Nummer 2482.72.00000..., Farbkenn- %‘ 2
zeichnung: schwarz Vomax
P>max

2482.72. Gasdruckfeder, kleine Abmessung, niedrige Federkraft
Bestell-Nummer* Hubmax, [ Imin.
2482.72.0000100.007 7 56 49
2482.72.00000.010 10 62 52
2482.72.00000.013 127 67.4 54.7
2482.72.00000.015 15 72 57
2482.72.00000.019 19 80 61
2482.72.00000.025 25 92 67
2482.72.00000.038 38 118 80
2482.72.00000.050 50 142 92
2482.72.00000.063 63.5 172 108.5
2482.72.00000.075 75 195 120
2482.72.00000.080 80 205 125
2482.72.00000.100 100 245 145
2482.72.00000.125 125 295 170
*mit Anfangsfederkraft erganzen
Federkraftkennzeichnung: Anfangsfederkraft [daN] - Fiilldruck [bar] - Farbe:
.00013.- 45-grin
.00025.- 90-blau
.00038.-135 - rot
.00050. - 180 - gelb

Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm

Abhangigkeit vom Auffiilldruck

010 015 Nennhub »
180 17 007 013019 025 038 050 063 075 080 100 125
160 T 1,6

- 140 5 15 L

e 120 j‘g " |

S 100 8 | —

< 60 a8 /5///

40 11 =
20 10 —
0 10 20 30 40 50 60 10 25 50 75 100 125
——— FederkraftindaN —— Hubin mm >
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!

Anderungen vorbehalten 07.2016
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Gasdruckfeder, kleine Abmessung, niedrige Federkrafte
Befestigungsvarianten

2480.051.00018 o
Hinweis
1) Befestigung am Bodengewinde nur fiir
Hublangen bis 25 mm empfohlen.
M3 (4x) 6,6 (2x)
[9)]
37
Wl’(\\w :
\ I/
]
Einbaubeispiele:
—— 0 éSA.A,
T 1 e £
. il L1
il P! L
il il [
il Pl I
il it L
iy izl L

-
™
i
~
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—= min.0,7 x | ;.

Ve

F168

Anderungen vorbehalten



Gasdruckfeder, kleine Abmessung,

niedrige Federkraft

Beschreibung:

Die Gasdruckfedern sind durch Farbmarkie-
rungen in den Federkraftbereichen 18-35-
50-70 daN gekennzeichnet.

Konstruktiv sind alle Federn der verschie-
denen Federkraftklassen gleich ausgelegt, die
verschiedenen Federkrafte resultieren
ausschlieBlich aus den verschieden hohen
Auffilldricken.

Gasnachfiillung und Reduzierung ist boden-
seitig moglich.

Hinweis:
Die Feder ist bei Verschlei nicht reparabel
und muss komplett ausgetauscht werden.

Druckmedium: Stickstoff - N,

manx. Fiilldruck: 180 bar

min. Fiilldruck: 20 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlenme max. Hiibe/Minute.:

ca. 40 bis 100 (bei 20°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s

Ermittlung der Federkrafte siehe Schaubild.

Auf Kundenwunsch auch unbefiillt lieferbar,

2482.73. .1

o7

‘ ‘

IO,ZS
Hmeax.>

| min.

v%

M.
W

M6 x 5 tief L

—>¢15<7

Ventil M6

Bestell-Nummer 2482.73.00000. ... .1, Farb- %4 1
kennzeichnung: schwarz Vomax
P>max
2482.73..1 Gasdruckfeder, kleine Abmessung, niedrige Federkraft
Bestell-Nummer* Hubpay. I Imin.
2482.73.00000.007.1 7 56 49
2482.73.00000.010.1 10 62 52
2482.73.00000.013.1 12.7 67.4 54.7
2482.73.00000.015.1 15 72 57
2482.73.00000.019.1 19 80 61
2482.73.00000.025.1 25 92 67
2482.73.00000.038.1 38 118 80
2482.73.00000.050.1 50 142 92
2482.73.00000.063.1 63.5 172 108.5
2482.73.00000.075.1 75 195 120
2482.73.00000.080.1 80 205 125
2482.73.00000.100.1 100 245 145
2482.73.00000.125.1 125 295 170
*mit Anfangsfederkraft erganzen
Federkraftkennzeichnung: Anfangsfederkraft [daN] - Fiilldruck [bar] - Farbe:
.00018.- 45-grin
.00035.- 90-blau
.00050. - 135 - rot
.00070. - 180 - gelb
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »
010 015
180 17 007 013~ 019 025 038 050 064 075 080 100 125
160 T 1,6
L 140 5 15 L]
2120 =
£ <€ 14
‘é e €. —
= 80 g
g 60 512 g |
= (=) //4//
40 11 =
20 1,0 T T
0 10 20 30 40 50 60 70 5 10 25 50 75 100 125
FederkraftindaN ——p Hubin mm >
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
Anderungen vorbehalten 07.2016
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Gasdruckfeder, kleine Abmessung, niedrige Federkraft
Befestigungsvarianten

Hinweis:

1) Befestigung am Bodengewinde nur fiir
Hublangen bis 25 mm empfohlen.

2480.051.03.00030 2480.051.03.00030 2480.052.00030
M3 (4x) 9T 1
\ f i 1 , 1
B I o o === N = >
} R I
45 45
~—32— 32—
rK.f\\\ T r\.f\\r\ ui
W\\\&Jﬁ ‘;‘ | \J\\&J[\J o~
—— x i
Einbaubeispiele:
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Gasdruckfeder, kleine Abmessung, niedrige Federkraft

Beschreibung:

Die Gasdruckfedern sind durch Farbmarkie-

rungen in den Federkraftbereichen 30-50-
70-90 daN gekennzeichnet.

Konstruktiv sind alle Federn der verschie-

denen Federkraftklassen gleich ausgelegt, die

verschiedenen Federkrafte resultieren
ausschlieBlich aus den verschieden hohen
Auffilldricken.

Gasnachfiillung und Reduzierung ist boden
seitig moglich.

Hinweis:
Die Feder ist bei Verschlei nicht reparabel
und muss komplett ausgetauscht werden.

Druckmedium: Stickstoff - N,

manx. Fiilldruck: 180 bar

min. Fiilldruck: 25 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlenme max. Hiibe/Minute.:

ca. 100 bis 150 (bei 20°C)

2482.74. .2

08

HUub max™

X
f

~&y

I +0,25

| min.

Ventil

1 1

R ©

)
M6 X 5,5 tief

— ] |——

i

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s QO?’LASQ(\
Treos VDI |
Ermittlung der Federkrafte siehe Schaubild. 2 S
or=\2
Auf Kundenwunsch auch unbefiillt lieferbar, P
Bestell-Nummer 2482.74.00000. ... 2, Farb- _ @/ 2
kennzeichnung: schwarz N ;( Vomax
P>max
2482.74..2 Gasdruckfeder, kleine Abmessung, niedrige Federkraft
Bestell-Nummer* Hubmax, I lmin.
2482.74.00000.007.2 7 56 49
2482.74.00000.010.2 10 62 52
2482.74.00000.015.2 15 72 57
2482.74.00000.025.2 25 92 67
2482.74.00000.038.2 38.1 1182 80.1
2482.74.00000.050.2 50 142 92
2482.74.00000.063.2 63.5 172 108.5
2482.74.00000.080.2 80 205 125
2482.74.00000.100.2 100 245 145
2482.74.00000.125.2 125 295 170
*mit Anfangsfederkraft erganzen
Federkraftkennzeichnung:
Anfangsfederkraft [daN] - Fiilldruck [bar] - Farbe:
.00030.- 60-grin
.00050. - 100 - blau
.00070. - 140 - rot
.00090. - 180 - gelb
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
010 Nennhub »
180 100090. 18 (007 015 025 038 050 063 080 100 125
160 T 17 /
1140 .00070. I 16 /
© o
< 120 £ 15
< 100 00050. 3 14 / /
5 < |
= 80 g 13
E 60 00030. 2 12 // ﬁ L — T —
40 11 éié —— ———
20 1,0 ? T
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 0 5 10 25 50 75 100 125
—— FederkraftindaN ——p» Hub in mm >
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
Anderungen vorbehalten 07.2016
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druckfeder, kleine Abmessung, niedrige Federkrafte

Befestigungsvarianten
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Gasdruckfeder, kleine Abmessung, niedrige Federkraft

Beschreibung: 2480.21.

Die Gasdruckfedern sind durch Farbmarkie- e 912
rungen in den Federkraftbereichen 50-100-

150-200 daN gekennzeichnet. -

Konstruktiv sind alle Federn der verschie- jﬁ ‘

denen Federkraftklassen gleich ausgelegt, die E ‘
verschiedenen Federkrifte resultieren * ‘ “'+
ausschlieBlich aus den verschieden hohen I
Auffilldricken. N — ,PJ * ~
Bei Gasnachfiillung oder Reparaturen muss s ..QT R T
dies beriicksichtigt werden. =g ?&v =
Hinweis: £ .
Bestell-Nummer fiir Ersatzteilsatz: Ventil M6
2480.21.00150

Druckmedium: Stickstoff - N, }— : ‘{1

max. Fiilldruck: 180 bar * J ‘ '
min. Filldruck: 25 bar o M6 x 5,5 tief
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C lj |_922,9
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C »‘ ‘ $24,9 0.1

empfohlenme max. Hiibe/Minute.:
ca. 80 bis 100 (bei 20°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s CEAS
e VDI |
Ermittlung der Federkrafte siehe Schaubild. 2 S
2y
Auf Kundenwunsch auch unbefiillt lieferbar, P
Bestell-Nummer 2480.21.00000...., Farbkenn- _ £/ 1
zeichnung: schwarz =~ =
S>max V>max P>max
2480.21. Gasdruckfeder, kleine Abmessung, niedrige Federkraft
Bestell-Nummer* Hubmax, I lmin.
2480.21.00000.010 10 62 52
2480.21.00000.013 12.7 67.4 54.7
2480.21.00000.015 15 72 57
2480.21.00000.016 16 74 58
2480.21.00000.025 25 92 67
2480.21.00000.038 38.1 118.2 80.1
2480.21.00000.050 50 142 92
2480.21.00000.063 63.5 172 108.5
2480.21.00000.080 80 205 125
2480.21.00000.100 100 245 145
2480.21.00000.125 125 295 170
2480.21.00000.150 150 345 195
2480.21.00000.175 175 395 220
2480.21.00000.200 200 445 245
*mit Anfangsfederkraft erganzen
Federkraftkennzeichnung:
Anfangsfederkraft [daN] - Fiilldruck [bar] - Farbe:
.00050.- 45 -griin
.00100.- 90-blau
.00150. - 135 - rot
'OOZqufa'r:ILgss(%é&erllgaft in Hubabhingiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »
180 00050, 17 010 013 016 025 038 050 063 080 100 125
165 .00150.
150 .00200. T 16
5 135 5 15
2120 %
¥ 105 5 14
ER S 13
5 75 L
5 60 512 e
< s i 11 / //-/
30 '
0 50 100 150 200 0 5 10 25 50 75 100 125
—— FederkraftindaN ——p» Hub in mm »
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
Anderungen vorbehalten 07.2016
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Gasdruckfeder, kleine Abmessung, niedrige Federkraft
Befestigungsvarianten

2480.022.00150
——{ 0285

e e
* ‘<¢3‘2,5—1‘ *

97 (4x) f=——50 —=

e @

=

50

i
-

2480.055.00150 2480.057.00150
M5 (4x)
y~\_/
A-
97 (4x)
X = [ B | j\i // (]
AT AN
2480.044.03.00150? 2480.044.001502 Hinweis:
‘i544>‘ 2 Achtung:
68 1 ? - 22 *w Federkraft muss durch
% o * I f \_N ,\’;\Vr;srgglr?gﬂache aufgenommen
‘ \rL..:‘ R - "”m—:‘ '
§“ MIJ‘Q Tgfé T Phn
v b i b oo
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Gasdruckfeder, kleine Abmessung, niedrige Federkraft

Beschreibung:

Die Gasdruckfedern sind durch Farbmarkie-
rungen in den Federkraftbereichen 50-100-
150-200 daN gekennzeichnet.

Konstruktiv sind alle Federn der verschie-
denen Federkraftklassen gleich ausgelegt, die
verschiedenen Federkrafte resultieren
ausschlieBlich aus den verschieden hohen
Auffilldricken.

Bei Gasnachfiillung oder Reparaturen muss
dies beriicksichtigt werden.

Hinweis:
Bestell-Nummer fiir Ersatzteilsatz:
2480.21.00150

Druckmedium: Stickstoff - N,

max. Fiilldruck: 180 bar

min. Fiilldruck: 25 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlenme max. Hiibe/Minute.:

ca. 80 bis 100 (bei 20°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s

Ermittlung der Federkrafte siehe Schaubild.

Auf Kundenwunsch auch unbefiillt lieferbar,

2480.22. .1

|—

‘

Hub max.

912

| 0,25
12,5 o

| min.

i

i | f
M6 x 5 tief il
— 927 Lf
— ¢32 "0 l=—
X
. @E\—ASO
Ansicht X - Gasdruckfeder b«‘ VDI
N Z
2 NJ
=2

1SO

Bestell-Nummer 2480.22.00000...., Farbkenn- _ %4 2
zeichnung: schwarz : = 5
M6 x 11 tie S>max V>max P>max
(2x)
2480.22..1 Gasdruckfeder, kleine Abmessung, niedrige Federkraft
Bestell-Nummer* Hubmax. I Irmin.
2480.22.00000.010.1 10 70 60
2480.22.00000.013.1 12.7 75.4 62.7
2480.22.00000.016.1 16 82 66
2480.22.00000.025.1 25 100 75
2480.22.00000.038.1 38.1 126.2 88.1
2480.22.00000.050.1 50 150 100
2480.22.00000.063.1 63.5 177 1135
2480.22.00000.080.1 80 210 130
2480.22.00000.100.1 100 250 150
2480.22.00000.125.1 125 300 175
*mit Anfangsfederkraft erganzen
Federkraftkennzeichnung:
Anfangsfederkraft [daN] - Fiilldruck [bar] - Farbe:
.00050.- 45 -griin
.00100.- 90-blau
.00150. - 135 - rot
.00200. - 180 - gelb
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »
180 :88(1)38: 17 010 013 016 025 038 050 063 080 100 125
165 .00150.
150 .00200. 16
=135 s 15
2120 x
% 105 5 14
£ 9 S 13
5 75 S8
5 60 S 12 ——
< s i 11 / //-/
30 ’ é%
15 1,0 T 1 T
0 50 100 150 200 0 5 10 25 50 75 100 125
FederkraftindaN —— p» Hub in mm »
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
Anderungen vorbehalten 07.2016
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Gasdruckfeder, kleine Abmessung, niedrige Federkrafte
Befestigungsvarianten

2480.051.00150 2480.053.00150

96,6 (2x)

\ B-B A-A
+ 54
ey | [~— 38 —=| ~—30 —=
o ST
i
s - OO Bz
° . A i A
] X EI IR I R :
o= 6O il
4 7/\ \ I i S\ —EdH
D> =] | = I
u@’g <3 iy ' §; A
~ g
Hinweis:

Befestigung am oberen Einstich der Gasdruck-
feder erst ab Hub 25 mm mdglich.
Befestigung am unteren Einstich der Gasdruck-
feder erst ab Hub 38,1 mm mdglich.

Einbaubeispiele:

‘9+Hub*

<L
6,5
14,5 + Hub

——

S
o
~
o~
a5
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Gasdruckfeder, kleine Abmessung, niedrige Federkraft

Beschreibung: 2480.23.

Gasdruckfeder wird drucklos angeliefert und
kann nur im Verbund eingesetzt werden
(ohne Ventil).

. . p12
Hinwels: v
Anfangsfederkraft bei 180 bar ist 200 daN
Bestell-Nummer fiir Ersatzteilsatz: Z El §
2480.21.00150 = T

8 T ety
Druckmedium: Stickstoff - N, T I 2 !
max. Fiilldruck: 180 bar £
min. Filldruck: 25 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C [
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C o 1 N
empfohlenme max. Hiibe/Minute.: — 22437
ca. 80 bis 100 (bei 20°C) G/
max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s 4X
Ermittlung der Federkrafte siehe Schaubild.

Ansicht X

O

CEEAS,
@9
2 NJ
=2
A &
é
S>max V>Emax p>EmaX
2480.23. Gasdruckfeder, kleine Abmessung, niedrige Federkraft
Bestell-Nummer HUubmax. Imin. |
2480.23.00000.010 10 52 62
2480.23.00000.013 12.7 54.7 67.4
2480.23.00000.016 16 58 74
2480.23.00000.025 25 67 92
2480.23.00000.038 38.1 80.1 118.2
2480.23.00000.050 50 92 142
2480.23.00000.063 63.5 108.5 172
2480.23.00000.080 80 125 205
2480.23.00000.100 100 145 245
2480.23.00000.125 125 170 295
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »
180 17 010 013 016 025 038 050 063 080 100 125
170
160 16
150
5140 § 15
< 130 =
¥ 120 s 14
2 110 e
=Z 100 3 /
i§ 90 S 12
80
< 5 [a) " /// L //
60
50 1,0 ' T
0 50 100 150 200 0 5 10 25 50 75 100 125
—— FederkraftindaN —— Hubin mm >
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
Anderungen vorbehalten 07.2016

FIBRO



FIBRO

F178

Anderungen vorbehalten



Gasdruckfedern
Standard

Ihre Vertretung:

PRAZIRUFF

Telefon 0421 - 43 87 80
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FIBRO

Gasdruckfeder, Standard
Befestigungsvarianten

2480.022.00250

0=

=4

2480.055.00250 2480.057.0025 2480.007.00250
::ﬁ  —
=]
M5 (4x) IX M4 (4x) L
- ~ —.
A — AN o
1 &qn |
X 32 Y7
y y ®38 +0,5
) 07 (4%) a:t a1
o7 (4X) / .-\I//) ~— 5 —]
\\EEN;
. —
( X
X = '%
]
\ —76,6 —=
2480.044.03.002502 2480.044.002502 2480.010.00250.0553)
|~— 59 — =] 2480.010.00250.095*3)

74

| % | 25 =
x
i 3 4('\l / I
[ 1o I ng» i
s AN
s : o T i
- - 3 * ezl
* £EY 9(2x)
(.\\ O} 2 8‘}(31» @
2 N ~ *
RN 7
915 - %

Hinweis:

2 Achtung:
Federkraft muss durch Anschlag-
flache aufgenommen werden!

3) Nicht fiir Verbundanschluss
verwendbar.
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Gasdruckfeder, Standard

Hinweis:

Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 250 daN

Bestell-Nr. fuir Ersatzteilsatz: 2480.13.00250

Druckmedium: Stickstoff — N,

max. Filldruck: 150 bar

min. Fiilldruck: 50 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hiibe/Minute:

ca. 80 bis 100 (bei 20°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s

Anfangsfederkraft in

Abhangigkeit vom Auffiilldruck

2480.13.00250.

===
I
8 |3 = 936 =~
T |
o3

Ventil M6

Ansicht X

M6 x 8 tief

% VDI IS0
%74/6%\("0

Z e | 0
S>m§< Vgx Pomax Flexéjidew
2480.13.00250.
Gasdruckfeder, Standard
Bestell-Nummer Hubmax,  lmin. |

(4x)

Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm

2480.13.00250.010 10 60 70

2480.13.00250.013 12.7 627 754

2480.13.00250.016 16 66 82

2480.13.00250.019 19 69 88

2480.13.00250.025 25 75 100

2480.13.00250.038 38.1 88.1 126.2

2480.13.00250.050 50 100 150

2480.13.00250.063 635 1135 177

2480.13.00250.080 80 130 210

2480.13.00250.100 100 150 250

2480.13.00250.125 125 175 300

Nennhub »
00250 013 019 7
150 i . 140 0 025 038 050 063 080 100 125
140 135
130 130
5 120 5 /
£ 110 % 125
= £
I = /
S 100 & 120
b N/
E 80 § 1,10 //// %
70 ' T
% /
60 1,05 =
50 1,00 — T
50 100 150 200 250 0 5 10 25 50 75 100 125
FederkraftindaN ———p> Hubin mm >
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
Anderungen vorbehalten 07.2016
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Gasdruckfeder, Standard
Befestigungsvarianten

2480.011.00500.2
m

.1

B

p15(2x)_ " T 915(2x)
aTEA TR WU P B
AT B T
J _ 8
bt I easT T
M10 (2x) | 89 (2x)

2480.011.00500

2480.011.00500.1

915 (2x)

2480.022.00500

7:ﬁ
M6 (4x) L. IX
D '

Hub

|

13

80

PE]
ot

~= 45,5

2 R

fan)
&)

2480.010.00500.095 3
2480.010.00500.180*3

18,4

(G4 —e—i

Hinweis:

2)

»w

£

v

Achtung:
Federkraft muss durch Anschlag-
flache aufgenommen werden!

Nicht fuir Verbundanschluss
verwendbar.

Vierkantbundflansch, verdreh-
gesichert, Befestigung fiir
Verbundanschluss

Zylinderschrauben mit Innen-
sechskant (empfohlen: mit
niedrigem Kopf)

F182
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Gasdruckfeder, Standard

Hinweis:

Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 470 daN

Bestell-Nr. fuir Ersatzteilsatz: 2480.13.00500

Druckmedium: Stickstoff — N,
max. Fiilldruck: 150 bar
min. Filldruck: 50 bar

Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C

temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C

empfohlene max. Hiibe/Minute:

ca. 40 bis 80 (bei 20°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s

Anfangsfederkraft in

Abhangigkeit vom Auffiilldruck

Hubmax.

2480.13.00500.

|10,25

G /s Ventil

L
|

Ansicht X

M8x12,5 tief

Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm

5 VDI IS0
‘0074/6%\(00

Z e | 0
S>m§< Vgx Pomax Flex Guide™
2480.13.00500.
Gasdruckfeder, Standard
Bestell-Nummer Hubmax.,  lmin. |

2480.13.00500.010 10 95 105
2480.13.00500.013 12.7 97.7 1104
2480.13.00500.025 25 110 135
2480.13.00500.038 381 1231 161.2
2480.13.00500.050 50 135 185
2480.13.00500.063 63.5 1485 212
2480.13.00500.080 80 165 245
2480.13.00500.100 100 185 285
2480.13.00500.125 125 210 335
2480.13.00500.160 160 245 405

Nennhub »
150 .00500. 17 (010013 05 038 050 063 080 100 125 160
140 16
130
5120 5 15
< 110 K}
% 100 i
S
S
S 9 ERE
£ 20 E 12 / ///
=] = »
P4 70 o // ///
60 11
50 1,0 T T
0 100 200 300 400 500 0 510 25 50 75 100 125 150 160
FederkraftindaN ——p> Hubin mm >
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
Anderungen vorbehalten 07.2016
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Gasdruckfeder, Standard
Befestigungsvarianten

2480.011.00750.3

‘,\__/‘
ﬁ‘! v

2480.011.00750

2480.011.00750.1

——

Pz

7

. M10(2x)

2480.022.00750

4\/’ -\I’A ; /,\‘j’j X *‘
e NS ERAN S
X n N/ J o) i
N = — ) mv J§
A/\ /\A
2480.064.007504 2480.044.007502 2480.010.00750.1153) 2480.045.007502
~—90— 2480.010.00750.190*3) ‘ 65
? T * ENN == e N *
il ‘ ) !
gita L == JEREEN W S
L M T i ‘ ‘
‘SV e;f\/tug Hf-'g = )
‘i‘ Lol +0’1
* 60— * —=134,5¢ l=— ] [ 107
130 1
F
‘ 9 (2x) =122
1 A == lzji‘ {* 25,5
o M- i
= Lol .
‘ n T ;
f 110 ~ &A1
| =S
2480.044.03.007502 HinWEiS:
90 2 Achtung:
- 30 * Federkraft muss durch Anschlag-
19— 60 n flache aufgenommen werden!
r 1T o
7| lp18 J¢321 ..é\ wr“.;':! R 3) Nicht fuir Verbundanschluss
= * =) Jajjiﬁ verwendbar.
T: 0 1:71 mn —
tr@yriT * s [ o 4 Vierkantbundflansch, verdreh-
QN :;i: | 2 !l M m* " gesichert, Befestigung fiir
o ol + ‘ * Verbundanschluss
s TlO* . 68 * 5) Zylinderschrauben mit Innen-
{ sechskant (empfohlen: mit
o 7o\ Nl o niedrigem Kopf)
i \%) &%/
DIN 74 - Km 10 (2x) p11 |l |}
DIN 74 - Km 8 (2x) 818 | |

F184

Anderungen vorbehalten



Gasdruckfeder, Standard

Hinweis:
Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 750 daN

Bestell-Nr. fiir Ersatzteilsatz: 2480.13.00750
Bestell-Nr. fiir Ersatzteilsatz: nach Renault-
Norm EM24.54.700 2480.13.00750.R
Gasdruckfeder nach Renault-Norm
EM24.54.700

Bestell-Beispiel: 2480.13.00750. .R

1) Sonderhubléngen
nicht fiir Gasdruckfedern nach Renault-Norm
EM24.54.700

Druckmedium: Stickstoff - N,

max. Fiilldruck: 150 bar

min. Fiilldruck: 25 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hilbe/Minute:

ca. 15 bis 40 (bei 20°;C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s
fur 2480. ....R: 2,0 m/s

Anfangsfederkraft in
Abhangigkeit vom Auffiilldruck

.00750.

200 300 400 500 600 700
—— FederkraftindaN ——

L

1SO

2480.13.00750.
% . 925
s | e
i w
e R |
f Ry | :
1
~
T2
1 16,4
|k it
of kx| o * N°<% VDI
o502~ e
Iz
= :
S>max V>max
p—

Z

P>max
=

2480.13.00750.

Ansicht X - Gasdruckfeder

Gasdruckfeder, Standard

Flex Guide™

Bestell-Nummer Hubax.  Imin. |
2480.13.00750.013 12.7 107.7 120.4
2480.13.00750.025 25 120 145
2480.13.00750.038 38.1 1331 171.2
. X X 2480.13.00750.050 50 145 195
G */s Ventil M8 x 12,5 tief 2480.13.00750.063 63.5 158.5 222
(2x) 2480.13.00750.075 1) 75 170 245
2480.13.00750.080 80 175 255
2480.13.00750.088 1) 87.5 182.5 270
2480.13.00750.100 100 195 295
2480.13.00750.113 1) 112.5 207.5 320
2480.13.00750.125 125 220 345
2480.13.00750.138 1) 137.5 232.5 370
2480.13.00750.150 1) 150 245 395
2480.13.00750.160 160 255 415
2480.13.00750.175 1) 175 270 445
2480.13.00750.200 200 295 495
2480.13.00750.225 1) 225 320 545
2480.13.00750.250 250 345 595
2480.13.00750.275 275 370 645
2480.13.00750.300 300 395 695
Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Nennhub »
063 080 113 138 160
17 (013025 038 050 _ 075 088 100 125 150 175 200 225 250 275 300
1‘6 y - 4 ’, 7’ - -~ >
////’/'/ // 7 B f/’ //
§ 1,5 / /l 7 B / P> //,—
e e e
< 13 WA AV A
Pz
S 12 oD AT o
o A A ="
11 =
10—
0 10 25 50 75 100 125 150 200 250 300
Hub in mm >

Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
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Gasdruckfeder, Standard
Befestigungsvarianten

2480.011.01500 2480.011.01500.2 2480.022.01500
T - o
7/ 7/
~-100 Hj17°3°5*_k
— 73,5 (= ’ 8 e
Necne:ENEENS =R %
@/ & .
g [SAKS) o § o %@? - Sé ,i, i
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Gasdruckfeder, Standard

Hinweis:
Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 1500 daN

Bestell-Nr. fiir Ersatzteilsatz: 2480.12.01500
Bestell-Nr. fiir Ersatzteilsatz: nach Renault-
Norm EM24.54.700 2480.12.01500.R
Gasdruckfeder nach Renault-Norm
EM24.54.700

Bestell-Beispiel: 2480.12.01500. .R

1) Sonderhubléngen
nicht fiir Gasdruckfedern nach Renault-Norm
EM24.54.700

Druckmedium: Stickstoff - N,

max. Fiilldruck: 150 bar

min. Fiilldruck: 25 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hilbe/Minute:

ca. 15 bis 40 (bei 20°;C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s
fur 2480. ....R: 2,0 m/s

Anfangsfederkraft in
Abhangigkeit vom Auffiilldruck

.01500.
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Ansicht X - Gasdruckfeder Gasdruckfeder, Standard
Bestell-Nummer Hubmax.  lmin. |
2480.12.01500.013 1) 12.7 122.3 135
2480.12.01500.025 25 135 160
2480.12.01500.038 38.1 148.1 186.2
2480.12.01500.050 50 160 210
G Y/s Ventil 2480.12.01500.063 63.5 1735 237
(4x) 2480.12.01500.075 1) 75 185 260
—~— 2480.12.01500.080 80 190 270
2480.12.01500.088 1) 87.5 197.5 285
2480.12.01500.100 100 210 310
2480.12.01500.113 1) 1125 222.5 335
2480.12.01500.125 125 235 360
2480.12.01500.138 1) 137.5 247.5 385
2480.12.01500.150 1) 150 260 410
2480.12.01500.160 160 270 430
2480.12.01500.175 1) 175 285 460
2480.12.01500.200 200 310 510
2480.12.01500.225 1) 225 335 560
2480.12.01500.250 250 360 610
2480.12.01500.275 275 385 660
2480.12.01500.300 300 410 710
Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
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Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
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FIBRO

Gasdruckfeder, Standard
Befestigungsvarianten
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Gasdruckfeder, Standard

Hinweis: 2480.13.03000.
Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 3000 daN

Bestell-Nr. fuir Ersatzteilsatz: 2480.13.03000

Bestell-Nr. flir Ersatzteilsatz: nach Renault- 950
Norm EM24.54.700 2480.13.03000.R i <@
Gasdruckfeder nach Renault-Norm N
EM24.54.700 + ¢
Bestell-Beispiel: 2480.13.03000. .R & P
Z | A
1) Sonderhubléngen T | i
nicht fiir Gasdruckfedern nach Renault-Norm p o *
EM24.54.700 * ‘\9,5
Druckmedium: Stickstoff - N, l=— 90 —=
max. Fiilldruck: 150 bar -
min. Fiilldruck: 25 bar s
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C T
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C -
empfohlene max. Hilbe/Minute:
ca. 15 bis 40 (bei 20°C)
max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s 16.4
fur 2480. ... .R: 2,0 m/S — | [
=—- & VDI ISO
2 N
S? 4}X °°* 2712
=87 - P
—=| 95,2 01 |=— = g - /é f f
Ssmax | Vsma Flex Guide™
ghgx | Fzmax
2480.13.03000.
Ansicht X - Gasdruckfeder Gasd ruckfeder, Standard
Bestell-Nummer Hubnax, Imin. |
2480.13.03000.013 1) 12.7 1323 145
2480.13.03000.025 25 145 170
2480.13.03000.038 38.1 158.1196.2
2480.13.03000.050 50 170 220
G Ys Ventil 2480.13.03000.063 63.5 183.5 247
(1x) 2480.13.03000.075 1) 75 195 270
2480.13.03000.080 80 200 280
2480.13.03000.088.1 1) 87.5 207.5 295
2480.13.03000.100 100 220 320
2480.13.03000.113 1) 112.5 232.5 345
2480.13.03000.125 125 245 370
2480.13.03000.138 1) 137.5 257.5 395
2480.13.03000.150 1) 150 270 420
2480.13.03000.160 160 280 440
2480.13.03000.175 1) 175 295 470
2480.13.03000.200 200 320 520
2480.13.03000.225 1) 225 345 570
2480.13.03000.250 250 370 620
2480.13.03000.275 1) 275 395 670
2480.13.03000.300 300 420 720
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »
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Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
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FIBRO

Gasdruckfeder, Standard
Befestigungsvarianten
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Gasdruckfeder, Standard

Hinweis: 2480.13.05000.
Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 5000 daN

Bestell-Nr. fiir Ersatzteilsatz: 2480.13.05000 +‘ 065 ‘
Bestell-Nr. fiir Ersatzteilsatz: nach Renault- 1 <IM8
Norm EM24.54.700 2480.13.05000.R ~
Gasdruckfeder nach Renault-Norm * ‘_4
EM24.54.700 3
Bestell-Beispiel: 2480.13.05000. .R ,5 } £
T + m
1) Sonderhubléngen == *
nicht fiir Gasdruckfedern nach Renault-Norm p
EM24.54.700 m_w s
n
o
Druckmedium: Stickstoff - N, ~-9115 =
max. Fllldruck: 150 bar N
min. Filldruck: 25 bar s
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C T
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C E
empfohlene max. Hilbe/Minute:
ca. 15 bis 40 (bei 20°;C)
max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s
fur 2480. ....R: 2,0 m/s 164
RS
N) <
o F VDI ISO
! %) )
f | rt ez
g Ix || =
0112 =i = z oo "
—— 9120,2 01 |=— Ssmax | Vs Flex Guide™
>max P>max
2480.13.05000.
Ansicht X - Gasdruckfeder Gasdruckfeder, Standard
Bestell-Nummer Hubnax.  Imin. |
2480.13.05000.025 25 165 190
2480.13.05000.038 38.1 178.1 216.2
2480.13.05000.050 50 190 240
2480.13.05000.063 63.5 203.5 267
G /s Ventil 2480.13.05000.075 1) 75 215 290
8 2480.13.05000.080 80 220 300
(1x) 2480.13.05000.088 1) 87.5 227.5 315
2480.13.05000.100 100 240 340
2480.13.05000.113 1) 112.5 252.5 365
2480.13.05000.125 125 265 390
2480.13.05000.138 1) 137.5 277.5 415
2480.13.05000.150 1) 150 290 440
2480.13.05000.160 160 300 460
2480.13.05000.175 1) 175 315 490
2480.13.05000.200 200 340 540
2480.13.05000.225 1) 225 365 590
2480.13.05000.250 250 390 640
2480.13.05000.275 1) 275 415 690
2480.13.05000.300 300 440 740
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »
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Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
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FIBRO

Gasdruckfeder, Standard
Befestigungsvarianten

2480.007.07500 2480.008.075003 2480.011.07500 2480.011.07500.2
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Hinweis:

2 Achtung:
Federkraft muss durch Anschlag-
flache aufgenommen werden.

3) Nicht fiir Verbundanschluss
verwendbar.

4 Vierkantbundflansch, verdreh-
gesichert, Befestigung fiir
Verbundanschluss.

!
i
38

5) Zylinderschrauben mit Innen-
- sechskant (empfohlen: mit
916,5| | ] niedrigem Kopf).
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Gasdruckfeder, Standard

Hinweis: 2480.13.07500.

Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 7500 daN

0 ‘<—
Mle6

| ——

Bestell-Nr. fiir Ersatzteilsatz: 2480.13.07500 ] 98
Bestell-Nr. fiir Ersatzteilsatz: nach Renault- 1
Norm EM24.54.700 2480.13.07500.R
Gasdruckfeder nach Renault-Norm
EM24.54.700

Bestell-Beispiel: 2480.13.07500. .R

!
f

Hub max. [=—
7
3 min.
f————

1) Sonderhubléngen

nicht fiir Gasdruckfedern nach Renault-Norm mw ‘QS‘ *

EM24.54.700 ~
~=— 145 —=
Druckmedium: Stickstoff - N,

max. Fiilldruck: 150 bar

min. Fiilldruck: 25 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hilbe/Minute:

ca. 15 bis 40 (bei 20°;C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s
fur 2480. ....R: 2,0 m/s

| £0,25

| min.

16,4 S
Raans
1 NG
+ 74760
3% X °°+ le e | 0
— el = = - Flex Guide™
—=—| 150,2 01 |=— S>max | V>max P>max e e
2480.13.07500.
Ansicht X - Gasdruckfeder Gasdruckfeder, Standard
Bestell-Nummer Hubmax,  Imin. |
2480.13.07500.025 25 180 205
2480.13.07500.038 38.1 193.1 231.2
2480.13.07500.050 50 205 255
2480.13.07500.063 63.5 218.5 282
. . 2480.13.07500.075 1) 75 230 305
G /s Ventil 2480.13.07500.080 80 235 315
(1x) 2480.13.07500.088 1) 87.5 242.5 330
2480.13.07500.100 100 255 355
2480.13.07500.113 1) 112.5 267.5 380
2480.13.07500.125 125 280 405
2480.13.07500.138 1) 137.5 292.5 430
2480.13.07500.150 1) 150 305 455
2480.13.07500.160 160 315 475
2480.13.07500.175 1) 175 330 505
2480.13.07500.200 200 355 555
2480.13.07500.225 1) 225 380 605
2480.13.07500.250 250 405 655
2480.13.07500.275 1) 275 430 705
2480.13.07500.300 300 455 755
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub >
063 080 113 138 160
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Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!

Anderungen vorbehalten 07.2016
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FIBRO

Gasdruckfeder, Standard
Befestigungsvarianten

2480.011.10000.2 2480.011.10000 2480.022.10000
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Gasdruckfeder, Standard

Hinweis:
Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 10000 daN

Bestell-Nr. fiir Ersatzteilsatz: 2480.12.10000
Gasdruckfeder nach Renault-Norm
EM24.54.700

Bestell-Beispiel: 2480.12.10000. .R

Druckmedium: Stickstoff - N,

max. Fiilldruck: 150 bar

min. Filldruck: 25 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hilbe/Minute:

ca. 15 bis 40 (bei 20°;C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s

Anfangsfederkraft in
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
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= X ° Z 28 I
= 9186,65 = S H o
195 0, —=]| S>max V Flex Guide
|—— 02 >max P>max
2480.12.10000.
Ansicht X - Gasdruckfeder
Gasdruckfeder, Standard
M12x16 tief Bestell-Nummer Hubmax,  lmin. |
(4x) 2480.12.10000.025 25 185 210
2480.12.10000.038 38.1 198.1 236.2
2480.12.10000.050 50 210 260
2480.12.10000.063 63.5 2235 287
2480.12.10000.080 80 240 320
G Y/s Ventil 2480.12.10000.100 100 260 360
(1x) 2480.12.10000.125 125 285 410
2480.12.10000.160 160 320 480
2480.12.10000.200 200 360 560
2480.12.10000.250 250 410 660
2480.12.10000.300 300 460 760
Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Nennhub »
17 025 038 050 063 080 100 125 160 200 250 300
T 16
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1,0 T f T T
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Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgrofRen!
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Gasdruckfedern
HEAVY DUTY e Vorretong

PRAZIRUFF

Telefon 0421 - 43 87 80




FIBRO

Gasdruckfeder, HEAVY DUTY
Befestigungsvarianten
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Hinweis:

2 Achtung:
Federkraft muss durch Anschlag-
flache aufgenommen werden!

w

Nicht fiir Verbundanschluss
verwendbar.

4

Vierkantbundflansch, verdreh-
gesichert, Befestigung fiir
Verbundanschluss

v

Zylinderschrauben mit Innen-
sechskant (empfohlen: mit
niedrigem Kopf)

ko)

Anderung der Einbauhéhe von
22 mm in 23 mm nach VDI 3003.

02.2015

Anderungen vorbehalten



Gasdruckfeder HEAVY DUTY

Hinweis:

Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 740 daN

Bestell-Nr. fuir Ersatzteilsatz: 2488.13.00750

Druckmedium: Stickstoff — N,

max. Filldruck: 150 bar

min. Filldruck: 25 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max.Hiibe/Minute:

ca. 15 bis 100 (bei 20°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s

2488.13.00750.

Hub ax
N
D

v
=5

|10,25
" 16,5

Imin

10,5

[——

A $45,2 01

Ansicht X
Uberhubschutz

D.

M8x16 tief

Nog
%’4@9’\‘9o
Z e | I
é - ™
S>max V%mx P>Emax Flex Guide
2488.13.00750.

Gasdruckfeder HEAVY DUTY

(2x) Bestell-Nummer Hubmax,  Imin. I
2488.13.00750.013 13 98 111
1 : 2488.13.00750.025 25 110 135
G /s Ad”“h'““ 2488.13.00750.038 38 123 161
%Aeg"\'/” f'l —]20|=— 2488.13.00750.050 50 135 185
entt 2488.13.00750.063 63 148 211
2488.13.00750.075 75 160 235
2488.13.00750.080 80 165 245
2488.13.00750.100 100 185 285
2488.13.00750.125 125 210 335
2488.13.00750.150 150 235 385
2488.13.00750.160 160 245 405
2488.13.00750.175 175 260 435
2488.13.00750.200 200 285 485
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub >
150 .00750. 17 013 025 038 050 063 075 080 100 125 150 160 175 200
: T
5120 5 15 ;
€110 £ 14 L—
< 100 3 |
5 %0 % 13
€ 80 ERR) vz g =
< 70 s / e —
60 '
50 10 T T
0 200 400 600 800 0 10 25 50 75 100 125 150 175 200
FederkraftindaN —— p» Hubin mm >
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
Anderungen vorbehalten 07.2016

FIBRO



FIBRO

Gasdruckfeder HEAVY DUTY

Befestigungsvarianten

2480.011.00750.3

P
915 (2x) E" 915 (4x)
NN 9 ~
R Mminafa X
S
15
*MloT' ¢*\ 29 (4x)
(2x) ‘
75
- 56,5$‘

L7

b
e

—e120/=—

2480.011.00750

20—
12
<

2480.011.00750.1

2480.022.00750

" !

56,5
|

2480.055.00750

Hub

M6 (4x)

14,2

2480.064.007504 2480.044.007502 2480.010.00750.1153) 2480.045.007502
: 2480.010.00750.190*3)
40 =~ _ \
T 3T oA *
Lot 7N\ f ol an i
ol 'n ‘ ™ N =
o S B * X1 ::],,J* *
18 S : RS MR
L il o~ * A ﬂ‘* 10+01
R Haesl 7 -
1
2
£ 9 (2x) DD [~
I Jﬁ 25,5
oy ST ‘
= Il U
‘ I /
f 110 ™ AL O
| 155
/
2480.044.03.007502 Hinweis:
90 * 2 Achtung:
Federkraft muss durch Anschlag-
130 = - fliche aufgenommen werden!
T s ‘¢ggﬂ [ [ *%i 3) Nicht fiir Verbundanschluss
e = T il 1 Y o verwendbar.
— o — ~
* TITaTIT * e o 4 Vierkantbundflansch, verdreh-
SHDP O E: L Wil it/ gesichert, Befestigung fir
* T[T T = * Verbundanschluss
[e2) o0
s ol 68 5) Zylinderschrauben mit Innen-
* 10 L\i * sechskant (empfohlen: mit
b A N o niedrigem Kopf)
& % SZ I
DIN 74 - Km 10 (2x) p11 || |}
DIN 74 - Km 8 (2x) 018 | |

F200

Anderungen vorbehalten



Gasdruckfeder HEAVY DUTY

Hinweis:
Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 920 daN

Bestell-Nr. fuir Ersatzteilsatz: 2488.13.01000

Druckmedium: Stickstoff - N,

max. Filldruck: 150 bar

min. Filldruck: 25 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hilbe/Minute:

ca. 15 bis 100 (bei 20°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s

2488.13.01000.
B LT
: |
B
| R2
ol
S
2l x = SFR%
ol & VDI 1S0

Bestell-Nummer Hubmax,  Imin.

}i_/f %Z/f ||%
- Flex Guide™
e

Ssmax | V>max P>max
Ansicht X = =
Uberhubschutz 2488.13.01000.
M8x16 tief

Gasdruckfeder HEAVY DUTY

2488.13.01000.013 13 108 121
2488.13.01000.025 25 120 145
G'/s Anschluss- 2488.13.01000.038 38 133 171
gewinde | 20|~ 2488.13.01000.050 50 145 195
M6 Ventil 2488.13.01000.063 63 158 221
2488.13.01000.075 75 170 245
2488.13.01000.080 80 175 255
2488.13.01000.100 100 195 295
2488.13.01000.125 125 220 345
2488.13.01000.150 150 245 395
2488.13.01000.160 160 255 415
2488.13.01000.175 175 270 445
2488.13.01000.200 200 295 495
2488.13.01000.250 250 345 595
2488.13.01000.300 300 395 695
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub >
075 160
150 .01000. 17, 013025038050 063 "080 100 125 150 " 175 200 250 300
Tmo T 16
130] ]
5 120 5 15
= 110 £ 14 -
< 100 2 =
£ w0 = - —
£ 80 5 12 //4////
2 5 e 11 //é;:é
60 =
50 10 !
0 200 400 600 800 1000 0 10 25 50 75 100 125 150 200 250 300
FederkraftindaN ——p» Hub in mm »
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
07.2016

Anderungen vorbehalten
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FIBRO

Gasdruckfeder HEAVY DUTY
Befestigungsvarianten

2480.011.01000 2480.011.01000.2 2480.022.01000
— ‘/\—\‘/‘
i ] Lol | .
o e
29 (2x) Z%I? s 18 (2x) %4’ 918 (2x) 77§E* —
~ [) ~
* N AEY |
o % %% ] i - & 7+
N 7 10 es t 1 I
bl 015 (2 m12 [ (2x) | 811 (2x) g |
=100~ & (2x) =100~ ;' ~
- 73,5 [~ 73,5 = Y
Ny B I i
* Y ; + * r -© *i
S s s RS S
=~ 54 aQ D) T
Cle e d -
2480.064.01000% 2480.057.01000 2480.057.03.01000
A_A 7#‘  — -QA :Zﬁ
M6 (4x) = M5 (4x) |
- = I\A - = I\A
af 1% | @R A
y 963,2 o5 3‘ y 63,2 155 \%

Sy
=
(=}
w1
|
n
H
i

- G4 -]
y >
&
<

~063,5 =

Hinweis:

2 Achtung:
Federkraft muss durch Anschlag-
flache aufgenommen werden!

4 Vierkantbundflansch, verdreh-
gesichert, Befestigung fiir
Verbundanschluss

5) Zylinderschrauben mit Innen-
sechskant (empfohlen: mit
niedrigem Kopf)

02.2015 Anderungen vorbehalten



Gasdruckfeder HEAVY DUTY

Hinweis: 2488.13.01500.
Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 1500 daN
Bestell-Nr. fiir Ersatzteilsatz: 2488.13.01500
Druckmedium: Stickstoff — N, g *‘ 036 ‘+
max. Fiilldruck: 150 bar S mé
min. Fiilldruck: 25 bar T
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C .
empfohlene max.Hiibe/Minute: * +
ca. 15 bis 100 (bei 20°C) o == *
max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s * ~R2
~
I S S
y * LA,
< S
al e 8
—
— @¢56 |=— < A
[2
o g63,2108 |~ R
Z e | I
—
Ssmax | Vsmax P>max | Te Cuide™
Ansicht X = =
2488.13.01500.
Uberhubschutz - Gasdruckfeder HEAVY DUTY
. M8x16 tief Bestell-Nummer Hubmax,  lmin. |
2 (6x) 2488.13.01500.013 13 108 121
2488.13.01500.025 25 120 145
2488.13.01500.038 38 133 171
G/g Ventil 2488.13.01500.050 50 145 195
2488.13.01500.063 63 158 221
2488.13.01500.075 75 170 245
*j 940 L 2488.13.01500.080 80 175 255
2488.13.01500.100 100 195 295
2488.13.01500.125 125 220 345
2488.13.01500.150 150 245 395
2488.13.01500.160 160 255 415
2488.13.01500.175 175 270 445
2488.13.01500.200 200 295 495
2488.13.01500.250 250 345 595
2488.13.01500.300 300 395 695
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
075 Nennhub »
150 .01500. 17 . 013 025 038050 063 080 100 125 150160 175 200 250 300
140 T 16
130
5120 5 15
€110 E 14 -
5 32 1
R iz o
% 80 ERP) =" 1 —
2 5 a8 =
60 1
50 1,0
0 400 800 1200 1600 010 25 50 75 100 125 150 200 250 300
FederkraftindaN ——p» Hub in mm >
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
07.2016

Anderungen vorbehalten
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FIBRO

Gasdruckfeder HEAVY DUTY
Befestigungsvarianten

2480.011.01500
]
NN

=100

——] 73'5 ——

AN

2480.011.01500.2
L
L1
- 100-—
= 735 =
— F 8
eS|
ER ==
1do e '
#15 (4x) P11 (4x)
gv el b 1
A Ilvkllk‘ ! . o
2 (4X)' L ¢A18 (A4x)

| |——— > 7

2480.022.01500

100—
73,5 |~

-
T

2480.055.01500

v 21

M6 (4x) IX

— [e))

& J
=

2480.007.01500

14,2

©14,5

fan)

S o) o
’J) on

2480.064.015004 2480.044.015002 2480.010.01500.1303) 2480.045.015002
: - 115 2480.010.01500.205*3)
—=152,5 = ’<¢85>‘ ‘tgo*
I 7 = 977 = ! EM EE ! W“\@ |
m* [ f \x_” 0 ] X 3
ol ' 3 o)) \ A\ —
AR * SERSISN W
il T S ] T .
w 10*°
’ 10
* FL'L? E‘ 21) 13,54--1 <32
R U
. 1 !
R Lo L URe
‘ ~ T4 /
137 m Rt !./\]
| o ] 56 B
/
2480.044.03.015002 Hinweis:
125 2 Achtung:
——{ 35 |~ * Federkraft muss durch Anschlag-
n ‘ % ~ flache aufgenommen werden!
(D]} - ! LIL 2
] 1g20 L 381 [y =2 R 3 Nicht fir Verbundanschluss
] * o iji& verwendbar.
" = T T T ~ B .
= BT o [ TTTiT * s |y | ] 4 Vierkantbundflansch, verdreh-
s;{;_ i * <\ :ﬁ: | g ! i \H\ o gesichert, Befestigung fiir
rr‘ "70\ ~ e + * Verbundanschluss
9 RS T10°0: [=—100 —= ! 5) Zylinderschrauben mit Innen-
— =t \i sechskant (empfohlen: mit
*‘ - o niedrigem Kopf)
<

DIN 74 - Km 12 (2x)
DIN 74 - Km 8 (2x)

——

F204

Anderungen vorbehalten



Gasdruckfeder HEAVY DUTY

Hinweis: 2488.13.02400.

Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 2400 daN

Bestell-Nr. fuir Ersatzteilsatz: 2488.13.02400

Druckmedium: Stickstoff - N, J;E“ Jo 1 <IM6
max. Filldruck: 150 bar 2
min. Filldruck: 25 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C * m+
empfohlene max. Hilbe/Minute: m -
ca. 15 bis 100 (bei 20°C) N ( £ *
max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s } \5
I S »
S,
| IS
CI I N e VDI IS0
= G 1/ Ventil e
~ 067 = /s Venti 73/60!
— - 75,2 0,1 |——-—o
? Z 28 I
—
Ssmax | Vsma Flex Guide™
>max P>max
Ansicht X
2488.13.02400.
M8x16 tief (4x)
Gasdruckfeder HEAVY DUTY
! Uberhubschutz
. T N Bestell-Nummer Hubmax,  Imin. |
S . : 2488.13.02400.025 25 135 160
2488.13.02400.038 38 148 186
\ 2488.13.02400.050 50 160 210
G1/g Ventil 2488.13.02400.063 63 173 236
2488.13.02400.075 75 185 260
940 2488.13.02400.080 80 190 270
2488.13.02400.100 100 210 310
2488.13.02400.125 125 235 360
2488.13.02400.150 150 260 410
2488.13.02400.160 160 270 430
2488.13.02400.175 175 285 460
2488.13.02400.200 200 310 510
2488.13.02400.250 250 360 610
2488.13.02400.300 300 410 710
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »
075 160
150 .02400. 17 025 038 050 063 080 100 125 150 175 200 250 300
140 // 16
130 '
5 120 5 15
1 7 N
S ol g
ug 80 // E 12 // /4// —
< 70 T o e —
60 ' —
50 VA 10 \
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 0 10 25 50 75 100 125 150 200 250 300
FederkraftindaN ——p» Hub in mm »
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
Anderungen vorbehalten 07.2016

FIBRO



FIBRO

Gasdruckfeder HEAVY DUTY
Befestigungsvarianten

2480.011.03000 2480.011.03000.2 2480.022.03000
] L]
wri ESSSSY T
e 120-=
<92:‘ 2o =120
e @,é i o = ! =92
&b [T Sa b lon 8 [
S ;«Gﬁ *8 *!'ﬁﬁﬂf I b
v >G-S @ S
tHe TaT 615 (4x) Tmy 6;\
920, , . 7’ [$13,5 (4x) R E—
815 _ I Kl ——24=
L e 2
i s S T B o
e < . i ~
3? AL@*OT 3?*‘? 09 () _| | ez 4
2480.055.03000
I
M6 (4x) 1 1
—. m oM
2N\ m m
@% - 1 1
y  9952%s % o0

14,2

!
—
§ gﬂ —
2480.044.030002 2480.010.03000.1403) 2480.045.030002
- 145 2480.010.03000.215*3) 110
— 67,5 = *‘ 9108 ‘¢ s B ‘ L +
* i — 396,8 |~ * = i_,"'z/‘\] '% S
il et I | —
s f( e i
Ny o ST g T
* % * T Il Q 2 - ?I : : *
K i R * i v* 10401
195 X 1
i ——] f—
12,5 [~92"] ! i W =22
oz .| REICTeR L U
gk i ‘ 3
) 3 " Al ¢
I F >3 R
B~ v+ | = pogmm
LN /
2480.047.030002 2480.044.03.030002 Hinweis:
140 2 Achtung:
—=—{ 40 * Federkraft muss durch Anschlag-
-6 f‘ 11 0 T flache aufgenommen werden!
——] —— - ; 1T m
] 1924 ngj =2 [ i - 3) Nicht fiir Verbundanschluss
) * ’ i ; j’a:ji = verwendbar.
= T
ﬂLQ«-r * * o O (43 S 7. b 4 Vierkantbundflansch, verdreh-
=7 S PN = M By ] in gesichert, Befestigung fiir
r o hd i * Verbundanschluss
9 RS L 1001 [=—115 —= ! 5) Zylinderschrauben mit Innen-
— =t ﬁ? \i sechskant (empfohlen: mit
*‘ - o AN = o niedrigem Kopf)
914,5 S % S
DIN 74 - Km 12 (2x) o135 ||}
DIN 74 - Km 8 (2x) 220 | |

F206 Anderungen vorbehalten



Gasdruckfeder HEAVY DUTY

Hinweis:
Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 4200 daN

Bestell-Nr. fuir Ersatzteilsatz: 2488.13.04200

Druckmedium: Stickstoff - N,

max. Filldruck: 150 bar

min. Filldruck: 25 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hilbe/Minute:

ca. 15 bis 100 (bei 20°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s

Anfangsfederkraft in

Abhangigkeit vom Auffiilldruck

2488.13.04200.

+‘ 960 ‘+
I <IM8

HUD 1oy ~—

"y

i
I
T
i
|

‘Qs

| +0,25

| min.

~
: {1
hx !
=987 -1\ G /s Ventil
— ] ¢95,2 10,1 |~——

T

10,5

Ansicht X
M8x16 tief (4x)

1 Uberhubschutz
A~ \/7

G1/s Ventil

Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm

& VDI ISO
N
K
Z e | I
S>max VQ" P>Emax Flex Guide™
2488.13.04200.

Gasdruckfeder HEAVY DUTY

Bestell-Nummer Hubmax,  Imin. |

2488.13.04200.025 25 145 170
2488.13.04200.038 38 158 196
2488.13.04200.050 50 170 220
2488.13.04200.063 63 183 246
2488.13.04200.075 75 195 270
2488.13.04200.080 80 200 280
2488.13.04200.100 100 220 320
2488.13.04200.125 125 245 370
2488.13.04200.150 150 270 420
2488.13.04200.160 160 280 440
2488.13.04200.175 175 295 470
2488.13.04200.200 200 320 520
2488.13.04200.250 250 370 620
2488.13.04200.300 300 420 720

Nennhub >
075 160
150 .04200. 17 025 038 050 063 080 100 125 150 175 200 250 300
14
0 16

130]
5 120 5 15
£ 110 £ 14 ]
= S 1
é 19000 % 13 |
= g7 A L+
€ 80 S 12 //// ;/
< a T

70 1 P

60

50 10 ‘ ‘

0 500 1500 2500 3500 4500 0 10 25 50 75 100 125 150 200 250 300
—— FederkraftindaN ——p» Hub in mm »
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
Anderungen vorbehalten 07.2016
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FIBRO

Gasdruckfeder HEAVY DUTY
Befestigungsvarianten

2480.011.05000 2480.011.05000.2 2480.022.05000
i ——t~
s E— % T
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2480.047.050002 2480.044.03.050002 Hinweis:
170 2 Achtung:
50 = * Federkraft muss durch Anschlag-
*%L —~ 130 * . T flache aufgenommen werden!
] 1926 LSS 91 o~ I [ i i 3) Nicht fiir Verbundanschluss
ﬂ-i * ’ g‘ ; .kl_iji S, verwendbar.
) 9*‘:_' H* o O, é s H ~ 3 4 Vierkantbundflansch, verdreh-
‘QL/ T @ i il gesichert, Befestigung fiir
o le) i * * Verbundanschluss
r""“ *'3 10+ [=—145 —= * 5 Zylinderschrauben mit Innen-
| |t m? \i sechskant (empfohlen: mit
11 || ™ o A | o niedrigem Kopf)
$17,5 5, &) D =
DIN 74 - Km 16 (2x) p135 1 [}
DIN 74 - Km 10 (2x) 820 | |

F208 Anderungen vorbehalten



Gasdruckfeder HEAVY DUTY

Hinweis: 2488.13.06600.
Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 6600 daN

075
Bestell-Nr. filr Ersatzteilsatz: 2488.13.06600 L2 e

Druckmedium: Stickstoff - N,
max. Filldruck: 150 bar

min. Filldruck: 25 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C n
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C * I *
empfohlene max. Hilbe/Minute:

ca. 15 bis 100 (bei 20°C) m{ ' ‘Qs *

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s

Hub oy =—

25

| 0,25

I min.

LLAS,
i {1 SN
=1 e VDI IS0
‘ o S
QT ‘X °°+ * T
- =~ 9112 = \ G /s Ventil e I 0
—— q>120,2 0,1 |——-— <— = S -
S>max | V>ma Flex Guide
29 | Famax
Ansicht X _ 2488.13.06600.
M10x16 tief
(@) Gasdruckfeder HEAVY DUTY
Uberhubschutz
Bestell-Nummer Hubmax.  Imin. I
o 2488.13.06600.025 25 165 190
o 2488.13.06600.038 38 178 216
2488.13.06600.050 50 190 240
2488.13.06600.063 63 203 266
G1/s Ventil 2488.13.06600.075 75 215 290
2488.13.06600.080 80 220 300
2488.13.06600.100 100 240 340
2488.13.06600.125 125 265 390
2488.13.06600.150 150 290 440
2488.13.06600.160 160 300 460
2488.13.06600.175 175 315 490
2488.13.06600.200 200 340 540
2488.13.06600.250 250 390 640
2488.13.06600.300 300 440 740
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub >
075 160
150 .06600. 17 025 038 050 063 080 100 125 150 175 200 250 300
Tmo T 16
130]
120 s 15 -
€ 110 £ 14
< 100 § ]
S 9 5 13
= ] L—7
£ 80 5 12 // //j//
=4 a -
Zg 11 =
50 1,0 T T
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 010 25 50 75 100 125 150 200 250 300
——— FederkraftindaN ——p» Hub in mm »
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
07.2016

Anderungen vorbehalten
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FIBRO

Gasdruckfeder HEAVY DUTY
Befestigungsvarianten

2480.007.07500

2480.008.075003

2480.011.07500

2480.011.07500.2
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Federkraft muss durch Anschlag-
flache aufgenommen werden.

3) Nicht fiir Verbundanschluss
verwendbar.

4 Vierkantbundflansch, verdreh-
gesichert, Befestigung fiir
Verbundanschluss.

5) Zylinderschrauben mit Innens-
echskant (empfohlen: mit
niedrigem Kopf).
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Gasdruckfeder HEAVY DUTY

Hinweis: 2488.13.09500.

Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 9500 daN

Bestell-Nr. filr Ersatzteilsatz: 2488.13.09500 ~ M8
Druckmedium: Stickstoff - N, i
max. Fiilldruck: 150 bar £
min. Filldruck: 25 bar E
. or hi o I m
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C + i *
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C —— +
empfohlene max. Hiibe/Minute: [ ‘Qg
ca. 15 bis 100 (bei 20°C) 2
max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s ~
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Ansicht X , 2488.13.09500.
M10x16 tief
@) Gasdruckfeder HEAVY DUTY
Uberhubschutz
~ /N Bestell-Nummer Hubnax,  Imin. |
o \ 2488.13.09500.025 25 180 205
& B 2488.13.09500.038 38 193 231
2488.13.09500.050 50 205 255
2488.13.09500.063 63 218 281
: 2488.13.09500.075 75 230 305
1
G/s Ventil 2488.13.09500.080 80 235 315
2488.13.09500.100 100 255 355
2488.13.09500.125 125 280 405
2488.13.09500.150 150 305 455
2488.13.09500.160 160 315 475
2488.13.09500.175 175 330 505
2488.13.09500.200 200 355 555
2488.13.09500.250 250 405 655
2488.13.09500.300 300 455 755
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
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Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
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Gasdruckfeder HEAVY DUTY
Befestigungsvarianten

2480.011.10000.2
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Gasdruckfeder HEAVY DUTY

Hinweis:
Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 20000 daN

Bestell-Nr. fuir Ersatzteilsatz: 2488.13.20000

Druckmedium: Stickstoff — N,

max. Filldruck: 150 bar

min. Filldruck: 25 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max.Hiibe/Minute:

ca. 15 bis 100 (bei 20°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s

Anfangsfederkraft in
Abhangigkeit vom Auffiilldruck

.20000.

/
/

[
[
o

=
>
o

i
w
o

ar
[
N
o

n
[
o B
o o
N

N

Auffilldruck in b
(o]
o
N

~
o

/

10000 15000 20000 25000
—

(=]
o

[
o

0 5000
———— Federkraft in daN

2488.13.20000.
——1 0130
o
:
e
T m
| +
By }
T 4
} <5
£
CLAS
(&} S
+ e No%
- 2 )
? @ ; I I
= ‘X * Z 28 I
= $186,65 = S H o
l=—195 02 —=| S>max | V Flex Guide
o 29 | Fzmax
Ansicht X 2488.13.20000.
M12x16 tief
(4X)X = Gasdruckfeder HEAVY DUTY
Uberhubschutz Bestell-Nummer Hubnax,  lmin. |
2488.13.20000.025 25 185 210
A 2488.13.20000.038 38 198 236
2 2488.13.20000.050 50 210 260
2488.13.20000.063 63 223 286
2488.13.20000.075 75 235 310
2488.13.20000.080 80 240 320
G/, Ventil 2488.13.20000.100 100 260 360
8 2488.13.20000.125 125 285 410
2488.13.20000.150 150 310 460
2488.13.20000.160 160 320 480
2488.13.20000.175 175 335 510
2488.13.20000.200 200 360 560
2488.13.20000.250 250 410 660
2488.13.20000.300 300 460 760
Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
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Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
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Gasdruckfedern
mit
Durchgangs-

bohrung PRAZIRUFF

Telefon 0421 - 43 87 80

Ihre Vertretung:

F215



FIBRO

Gasdruckfeder mit Durchgangsbohrung

Befestigungsvarianten

2480.055.00250
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Gasdruckfeder mit Durchgangsbohrung

Hinweis: 2496.12.00270.

Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 270 daN

Bestell-Nr. fuir Ersatzteilsatz: 2496.12.00270

Druckmedium: Stickstoff — N, S 1 10,4
max. Fiilldruck: 150 bar z ‘ "
min. Fiilldruck: 50 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C - it
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C - 11 ~
empfohlene max. Hiibe/Minute: - Il +
ca. 15 bis 40 (bei 20°C) == R *
max. Kolbengeschwindigkeit: 0,5 m/s * i
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Draufsicht Ansicht X Gasdruckfeder mit Durch-
gangsbohrung
Bestell-Nummer Hubmax, Imin. | 8°
2496.12.00270.016 16 92 108 86
2496.12.00270.025 25 101 126 95
2496.12.00270.050 50 126 176 120
2496.12.00270.080 80 156 236 150
*siehe Einbaubeispiel
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
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Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgrofRen!
Anderungen vorbehalten 07.2016
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Gasdruckfeder mit Durchgangsbohrung

Befestigungsvarianten

2480.055.00750
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Hinweis:

4 Vierkantbundflansch, verdreh-

gesichert, Befestigung fiir
Verbundanschluss

5 Zylinderschrauben mit Innen-

sechskant (empfohlen: mit
niedrigem Kopf)
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Gasdruckfeder mit Durchgangsbohrung

Hinweis: 2496.12.00490.

Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 490 daN

Bei Bodenbefestigung Auflage am gesamten
Zylinderrohrboden erforderlich!

Bestell-Nr. fiir Ersatzteilsatz: 2496.12.00490

Hub max
B
>
o
?

S

Druckmedium: Stickstoff — N, ﬂ ‘ ‘
max. Fiilldruck: 150 bar " R
min. Fiilldruck: 50 bar n h -
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C il *
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C T R2 *
empfohlene max. Hiibe/Minute: p il
ca. 15 bis 40 (bei 20°C) :i ) T
max. Kolbengeschwindigkeit: 0,5 m/s £ 1
T i
| i
R s
n
ﬁT | [——
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M4 x 8 tief M4 x 8 tief =
(4x) V>max
M6 Ventil
2496.12.00490.

Gasdruckfeder mit Durch-
gangsbohrung

Draufsicht Ansicht X
Bestell-Nummer Hubmax, lmin. | 8°
2496.12.00490.016 16 96 112 88
2496.12.00490.025 25 105 130 97
2496.12.00490.050 50 130 180 122
2496.12.00490.080 80 160 240 152
*siehe Einbaubeispiel
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
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Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
Anderungen vorbehalten 07.2016
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Gasdruckfeder mit Durchgangsbohrung

Befestigungsvarianten

2480.055.01500
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Hinweis:

4 Vierkantbundflansch, verdreh-
gesichert, Befestigung fiir
Verbundanschluss.

5) Zylinderschrauben mit Innen-
sechskant (empfohlen: mit
niedrigem Kopf).
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Gasdruckfeder mit Durchgangsbohrung

Hinweis: 2496.12.01060.
Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 1060 daN

Bei Bodenbefestigung Auflage am gesamten
Zylinderrohrboden erforderlich!

Bestell-Nr. fir Ersatzteilsatz: 2496.12.01060 g —| 50 |~—
s B 25,4
Druckmedium: Stickstoff — N, I T
max. Fiilldruck: 150 bar st
min. Fiilldruck: 50 bar oo "~
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C ; V! *
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C 3 ~ 11 R2 5 *
empfohlene max. Hiibe/Minute: 0 } =
ca. 15 bis 40 (bei 20°C) 8 . AR
max. Kolbengeschwindigkeit: 0,5 m/s E Hid
| |
bl e
. * (] 3 25
* — - ¢75,2 10,1 |<w—

* X ®€M8®
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. . I
M6 x 12 tief M6 x 12 tief -
(4x) X V>r:nax
M6 Ventil =
2496.12.01060.
Gasdruckfeder mit Durch-
gangsbohrung
Draufsicht Ansicht X Bestell-Nummer Hubmax lmin | 82°
2496.12.01060.016 16 106 122 96
2496.12.01060.025 25 115 140 105
2496.12.01060.050 50 140 190 130
2496.12.01060.080 80 170 250 160
2496.12.01060.100 100 190 290 180
*siehe Einbaubeispiel
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »
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Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
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Gasdruckfedern
mit erhohter

Federkraft
POWER LINE ﬁ'ﬁ

Telefon 0421 - 43 87 80

Ihre Vertretung:




FIBRO

Gasdruckfeder POWER LINE
Befestigungsvarianten
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Gasdruckfeder POWERLINE

Hinweis: 2487.12.00170.

Anfangsfederkraft bei 180 bar ist 170 daN

Die Feder ist bei Verschlei nicht reparabel <
und muss komplett ausgetauscht werden.

1) Befestigung am Bodengewinde nur fiir
Hublangen bis 50 mm empfohlen.

Druckmedium: Stickstoff — N,

max. Fiilldruck: 180 bar

min. Filldruck: 25 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hilbe/Minute:

ca. 40 bis 100 (bei 20°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s

Hub max.
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Ansicht X
2487.12.00170.
Ventll M Gasdruckfeder POWERLINE
*C}ﬁ Bestell-Nummer Hubmax  lmin. |
[ 2487.12.00170.007 7 37 44
2487.12.00170.010 10 40 50
2487.12.00170.015 15 45 60
2487.12.00170.019 19 49 68
2487.12.00170.025 25 55 80
2487.12.00170.038 38 68 106
2487.12.00170.050 50 80 130
2487.12.00170.063 63 93 156
2487.12.00170.075 75 110 185
2487.12.00170.080 80 115 195
2487.12.00170.100 100 135 235
2487.12.00170.125 125 160 285
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
010 Nennhub »
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Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgrofRen!
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Gasdruckfeder POWER LINE
Befestigungsvarianten

2480.051.00150
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Gasdruckfeder POWERLINE

Hinweis:
Anfangsfederkraft bei 180 bar ist 320 daN

Die Feder ist bei Verschlei nicht reparabel
und muss komplett ausgetauscht werden.

Druckmedium: Stickstoff — N,

max. Fiilldruck: 180 bar

min. Filldruck: 25 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max.Hiibe/Minute:

ca. 40 bis 100 (bei 20°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s

|~— | £0,25 —m=]
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7.@:
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Ansicht X
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2487.12.00320.
Gasdruckfeder POWERLINE

Bestell-Nummer

Hmeax. Imin.

2487.12.00320.007 7 37 44
2487.12.00320.010 10 40 50
2487.12.00320.015 15 45 60
2487.12.00320.019 19 49 68
2487.12.00320.025 25 55 80
2487.12.00320.038 38 68 106
2487.12.00320.050 50 80 130
2487.12.00320.063 63 93 156
2487.12.00320.075 75 110 185
2487.12.00320.080 80 115 195
2487.12.00320.100 100 135 235
2487.12.00320.125 125 160 285
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
010 Nennhub »
180 17 007 015 019 025 038 050 063 075 080 100 125
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Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne Einflussgrofen!
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Gasdruckfeder POWERLINE
Befestigungsvarianten
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Gasdruckfeder POWERLINE

Hinweis: 2487.12.00350.
Anfangsfederkraft bei 180 bar ist 350 daN

Bestell-Nr. fuir Ersatzteilsatz: 2487.12.00350

Druckmedium: Stickstoff — N,

max. Flldruck: 180 bar

min. Filldruck: 25 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max.Hiibe/Minute:

ca. 20 bis 100 (bei 20°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s

Hub max
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Ansicht X
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2487.12.00350.
Gasdruckfeder POWERLINE

28

Flex Guide™

(2x)
Bestell-Nummer Hubnax,  Imin. |
2487.12.00350.010 10 40 50
2487.12.00350.013 13 43 56
2487.12.00350.016 16 46 62
2487.12.00350.019 19 49 68
2487.12.00350.025 25 55 80
2487.12.00350.032 32 62 94
2487.12.00350.038 38 68 106
2487.12.00350.050 50 80 130
2487.12.00350.063 63 93 156
2487.12.00350.075 75 105 180
2487.12.00350.080 80 110 190
2487.12.00350.100 100 130 230
2487.12.00350.125 125 155 280
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub >
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170 1,6
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150 15
T 140 ks / /
130 s 14
5 120 E [/ —
2110 £ 13 / / —
= 100 3
£ 9 3 1 // == —]
< 80 a 1 L —T—
70 11 //;//
60 ]
50 1,0 T
0 100 200 300 400 0 5 10 25 50 75 100 125
FederkraftindaN —— p» Hubin mm »
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne Einflussgrofen!
07.2016

Anderungen vorbehalten

FIBRO



FIBRO

Gasdruckfeder POWERLINE
Befestigungsvarianten

2480.022.00250

0=

~4

2480.055.00250 2480.057.0025 2480.007.00250
:Il—_g[ -
£y

I

N

1

2480.044.002502 2480.010.00250.0553)
[=—59—= 2480.010.00250.095*3)
74 * s e
= f I Ei
A rLr; ARk : ng H_L
2 /MR T NG
! o) Iy il 5
? i i # iy A ‘ 9;43* I
* £ 9(2x)
> ! b, e
R1e j
@ ©) = R {of o
g9 || |4 7‘7
/

Hinweis:

2 Achtung:
Federkraft muss durch Anschlag-
flache aufgenommen werden!

3) Nicht fiir Verbundanschluss
verwendbar.
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Gasdruckfeder POWERLINE

Hinweis:
Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 470 daN

Bestell-Nr. fuir Ersatzteilsatz: 2487.12.00500

Druckmedium: Stickstoff — N,

max. Filldruck: 150 bar

min. Filldruck: 25 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hiibe/Minute:

ca. 20 bis 100 (bei 20°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s

|— ] 20,25

2487.12.00500.
% »(2)20«
_§ | [me
I

. Imin. "

Ventil M6

— 933 =

938 02—

oo

et

T2 VDI

1SO

Z

o

S>m;< V>max Flex Guide™
Ansicht X 29 | Famax
2487.12.00500.
Gasdruckfeder POWERLINE
Bestell-Nummer Hubmax.  Imin. |
2487.12.00500.010 10 40 50
2487.12.00500.013 13 43 56
2487.12.00500.016 16 46 62
Ventil M6 2487.12.00500.019 19 49 68
2487.12.00500.025 25 55 80
2487.12.00500.032 32 62 94
2487.12.00500.038 38 68 106
2487.12.00500.050 50 80 130
2487.12.00500.063 63 93 156
2487.12.00500.075 75 105 180
2487.12.00500.080 80 110 190
2487.12.00500.100 100 130 230
2487.12.00500.125 125 155 280
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub >
013 019
150 16 010 016 ~ 025 032 038 050 063 075 080 100 125
Tmo T
15
130 '
=120 § 14 / /
<110 g /
g 100 & 13 —
= 90 3 /// [ A [ —
£ g0 § 1,2
2 7 3 /////é/
60 1 i
50 10 \
0 100 200 300 400 500 0 5 10 25 50 75 100 125
FederkraftindaN —— p» Hubin mm »
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne Einflussgrofen!
Anderungen vorbehalten 07.2016

FIBRO



FIBRO

Gasdruckfeder POWERLINE
Befestigungsvarianten

2480.011.00500.2 2480.011.00500 2480.011.00500.1 2480.022.00500
N S .
ik 711 |t | | en | ]
i T I T i T -
915 (2x) ¢ ~ 915 (2X) m m M —
ﬁiﬂ ’ﬂ(%?i ‘J‘ ! %EE* M10 (2x) - *i M10 (2x) ’
ERRIRCEINUR e AL S A
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%'T | e o Il
o o AN =] o o Dy o
N o NGRS N [T AN o~
&l@ﬁj t Yo b ) f
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> =}
M6 (4x) L. IX B IX
N ] ]

- +2 - +2 :
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99 (4x) 50 P o~ 64—
T . {iaas) 50~
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X-\- é) i '|/ <
n K I te]
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2480.044.03.005002 2480.044.005002
by
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1S £5 I SLAE” K\M
n
o) ‘j@aj,U% o m b jn
3 7R ¢ i =
1 ' R o 45 I
* £ 9(2x)
60 LI, =
f I i
o :
@ o) = TJI"lL R
o9 || |1 52
¢15 [—— W ''''''''
/
Hinweis:
2 Achtung:
Federkraft muss durch Anschlag-
flache aufgenommen werden!
3) Nicht fiir Verbundanschluss
verwendbar.
4 Vierkantbundflansch, verdreh-
gesichert, Befestigung fiir
- Verbundanschluss
——64— o 5) Zylinderschrauben mit Innen-

sechskant (empfohlen: mit
niedrigem Kopf)

Anderung der Einbauhéhe von

ivan I :

%" J ? 22 mm in 23 mm nach VDI 3003.
¢

¢ O

Al
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Gasdruckfeder POWERLINE

Hinweis:
Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 750 daN

Bestell-Nr. fuir Ersatzteilsatz: 2487.12.00750

Druckmedium: Stickstoff — N,

max. Filldruck: 150 bar

min. Filldruck: 25 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hiibe/Minute:

ca. 20 bis 100 (bei 20°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s

| £0,25

2487.12.00750..1
: — {925 (=
= — I&G
-

——

——

940 =—\_Ventil M6

p45,2 01

An

*x

sicht X

20

M8 x 6 tief

LLAS
{¥&> VDI ISO
%’4@9’\‘9o
Z e | I
é - .
S>max V>E§max P>Emax Flex Guide™

2487.12.00750..1
Gasdruckfeder POWERLINE

(2x)
Bestell-Nummer Hubmax.  Imin. I
2487.12.00750.010.1 10 42 52
2487.12.00750.013.1 13 45 58
2487.12.00750.016.1 16 48 64
2487.12.00750.019.1 19 51 70
2487.12.00750.025.1 25 57 82
2487.12.00750.032.1 32 64 96
2487.12.00750.038.1 38 70 108
2487.12.00750.050.1 50 82 132
2487.12.00750.063.1 63 95 158
2487.12.00750.075.1 75 107 182
2487.12.00750.080.1 80 112 192
2487.12.00750.100.1 100 132 232
2487.12.00750.125.1 125 157 282
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »
013 019
150 010 016 025 032 038 050 063 075 080 100 125
140 16
130 I s // .
5120 8 /
< 110 £ 14 i
5 100 € 13 // _—
= 9 3 /// =
% 80 § 12 /// —T
< 70 a8 N AT
11 =
60 =
50 1,0 T T
0 100 200 300 400 500 600 700 800 0 5 10 25 50 75 100 125
—— FederkraftindaN ——p» Hubin mm »
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne Einflussgrofen!
07.2016

Anderungen vorbehalten

FIBRO



FIBRO

Gasdruckfeder POWERLINE
Befestigungsvarianten

2480.011.00750.3 2480.011.00750 2480.011.00750.1 2480.022.00750
g
m ~— T ~— T ———
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I Iy
m
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— 40 |- @57 __ ‘
N e | R
; Vi i
L o 15 b 0
o 2 4 * A Anl = :],,J*
21 Pl ! 21 (B |
¢ i il & N T ([ g
130 1
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LAl ~ 12 e
| I e et i{ 25,5
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‘ " )
110 R S !./\]
,,,,‘,,,, 258
2480.047.007502 2480.044.03.007502 Hinweis:
90 2 Achtung:
* Federkraft muss durch Anschlag-
— 30 ‘* flache aufgenommen werden!
=197, —~—60 i 2 R ) Nicht fiir Verbundanschl
18 on D icht fur Verbundanschluss
H»_ 2 = L 321 ﬁ} i | ]E' iji,? verwendbar.
n - * SRS * 2 T ° 4 Vierkantbundflansch, verdreh-
o1 B * * <) | & ¥l LA @ gesichert, Befestigung fiir
N Al S ; HH Verbund hl
= Qi * erbundanschluss
r:.-;: *% X " + 68 5 Zylinderschrauben mit Innen-
AN *10" - \i * sechskant (empfohlen: mit
‘ N p niedrigem Kopf)
- - 2 fan) ) -
9115 A \>/ NA[ o 6 Anderung der Einbauhdhe von
22 mmin 24 mm und der
DIN 74 - Km 10 (2x) 911 | ¢* Einbaulage von 3 mmin 5 mm
DIN 74 - Km 8 (2x) o18_| | nach VDI 3003.
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Gasdruckfeder POWERLINE

Hinweis:

Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 920 daN

Bestell-Nr. fuir Ersatzteilsatz: 2487.12.01000

Druckmedium: Stickstoff — N,

max. Fllldruck: 150 bar
min. Filldruck: 25 bar

Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hiibe/Minute:

ca. 20 bis 100 (bei 20°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s

Hub max.

2487.12.01000. .1

| £0,25

Imin.

943 =—\_Ventil M6

$50,2 01

b

Ansicht X

20

M8 x 6 tief
(2x)

& VDI IS0
%’4/693\‘9o
Z e | I
S>max VQ" P>Emax Flex Guide™
2487.12.01000. .1

Gasdruckfeder POWERLINE

Bestell-Nummer Hubmax.  Imin. I
2487.12.01000.013.1 13 51 64
2487.12.01000.016.1 16 54 70
2487.12.01000.019.1 19 57 76
2487.12.01000.025.1 25 63 88
2487.12.01000.032.1 32 70 102
2487.12.01000.038.1 38 76 114
2487.12.01000.050.1 50 88 138
2487.12.01000.063.1 63 101 164
2487.12.01000.075.1 75 113 188
2487.12.01000.080.1 80 118 198
2487.12.01000.100.1 100 138 238
2487.12.01000.125.1 125 163 288
Anfangsfederkraft in Hubabhéangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffilldruck
Nennhub >
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150 0137019 025 032 038 050 063 075 080 100 125
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=110 T 14 -
g 100 / é 13 //
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;E 80 3 12 N AT —
< 70 a /é//
11 ——
60 -
50 10 T T
0 200 400 600 800 1000 5 10 25 50 75 100 125
FederkraftindaN ———» Hub in mm »
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
Anderungen vorbehalten 07.2016

FIBRO



FIBRO

Gasdruckfeder POWERLINE
Befestigungsvarianten

2480.011.01000 2480.011.01000.2 2480.022.01000
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Hinweis:
2 Achtung:

Federkraft muss durch Anschlag-
flache aufgenommen werden!

4 Vierkantbundflansch, verdreh-
gesichert, Befestigung fiir
Verbundanschluss

5) Zylinderschrauben mit Innen-
sechskant (empfohlen: mit
niedrigem Kopf)

F236
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Gasdruckfeder POWERLINE

Hinweis: 2487.12.01500.

Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 1500 daN
Bestell-Nr. fiir Ersatzteilsatz: 2487.12.01500

Druckmedium: Stickstoff — N,

max. Filldruck: 150 bar

min. Filldruck: 25 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hiibe/Minute:

ca. 50 bis 100 (bei 20°C)
max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s

]

*x

: 936 [~—
g H—‘ M6
L | I
e
K 1
f ~
— 956

=—"\_ Ventil M6

$63,2 10,1‘<—

Ansicht X

20
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{¥&> VDI ISO
%’4/693\‘9o
Z e | I
é - .
S>max V>E§max P>Emax Flex Guide™

2487.12.01500.

M8 x 6 tief
) Gasdruckfeder POWERLINE
Bestell-Nummer Hubmax,  Imin. |
2487.12.01500.013 13 57 70
2487.12.01500.016 16 60 76
2487.12.01500.019 19 63 82
2487.12.01500.025 25 69 94
2487.12.01500.032 32 76 108
2487.12.01500.038 38 82 120
2487.12.01500.050 50 94 144
2487.12.01500.063 63 107 170
2487.12.01500.075 75 119 194
2487.12.01500.080 80 124 204
2487.12.01500.100 100 144 244
2487.12.01500.125 125 169 294
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
013 019 Nennhub »
150 016 ~ 025 032 038 050 063 075 080 100 125
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130 T 15 /
5 120 ks /
-g 110 s 14
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;\E 80 12 A —
< 70 [ 11 ////
60 ' =
50 1,0 T T
0 200 400 600 800 10001200 1400 1600 0 5 10 25 50 75 100 125
—— Federkraft in daN Hubin mm >
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgrofRen!
Anderungen vorbehalten 07.2016

FIBRO



FIBRO

Gasdruckfeder POWERLINE
Befestigungsvarianten

2480.011.01500 2480.011.01500.2 2480.022.01500
] ] ——
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2480.047.015002) 2480.044.03.015002) Hinweis:
2 Achtung:
125 * Federkraft muss durch Anschlag-
— 35 " flache aufgenommen werden!
=121} —-—90 b e 3 Nicht fiir Verbundanschl
[¢20 ‘ ﬂ [ AN icht fiir Verbundanschluss
] 38 [=r Il [ a verwendbar.
m+ * ! ! 3‘ ] +jig 4 Vierkantbundfl h dreh
n EE) OO +0 S T ierkantbundflansch, verdreh-
E'LQ‘ * < T * ~vs i 7 e gesichert, Befestigung fiir
/ < o il
S = © N i * Verbundanschluss
* i 18 ™ + 100 5) Zylinderschrauben mit Innen-
ANt *10" - \i * sechskant (empfohlen: mit
niedrigem Kopf
*‘ - o A N o 8 pf)
914,5 & 7 A
DIN 74 - Km 12 (2x) p135 1 [}

DIN 74 - Km 8 (2x)
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Gasdruckfeder POWERLINE

Hinweis:
Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 2400 daN

Bestell-Nr. fuir Ersatzteilsatz: 2487.12.02400

Druckmedium: Stickstoff — N,

max. Filldruck: 150 bar

min. Filldruck: 25 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hiibe/Minute:

ca. 20 bis 100 (bei 20°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s

2487.12.02400.

Hub may.

Imin.

| £0,25
— | |—-— —— e

— ] ——

067

—=1 75,2 *01 ‘*

Ventil M6

LA,
< S
i T2 VDI IS0
2 N
oy
Z e | I
—
Ansicht X S>max | V>max P>max | FexGuide
940 |=— 2487.12.02400.
Gasdruckfeder POWERLINE
o 3 Bestell-Nummer Hubmax,  lmin. |
: < 2487.12.02400.016 16 61 77
M8 x 6 tief 2487.12.02400.019 19 64 83
(4x) 2487.12.02400.025 25 70 95
2487.12.02400.032 32 77 109
2487.12.02400.038 38 83 121
2487.12.02400.050 50 95 145
2487.12.02400.063 63 108 171
2487.12.02400.075 75 120 195
2487.12.02400.080 80 125 205
2487.12.02400.100 100 145 245
2487.12.02400.125 125 170 295
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »
150 17 016 019 025 032 038 050 063 075 080 100 125
140
130 T e /
§120 5 L5
=110 € 14 / ]
g 100 g, // ] L —
2 9 3z
i‘g 80 g 1.2 /// /
< 70 a 94/
11
60
50 1,0 T
0 500 1000 1500 2000 2500 0 5 10 25 50 75 100 125
FederkraftindaN ——p» Hub in mm »
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne Einflussgrofen!
07.2016

Anderungen vorbehalten
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FIBRO

Gasdruckfeder POWERLINE
Befestigungsvarianten
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2480.047.030002 2480.044.03.030002 Hinweis:
2 Achtung:
140 * Federkraft muss durch Anschlag-
— 40 ‘* flache aufgenommen werden!
m
26 T p24 “ 110*‘ Y e ” ? 3 Nicht fiir Verbundanschluss
—— ﬂ* T—163,5 wn [TTT Ty Wjﬁ verwendbar.
wn —
un| A * O 4 Q ‘ “".H 4 Vierkantbundflansch, verdreh-
E'L; * 2 S ¥ | M tn g¢ gesichert, Befestigung fiir
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[e)) . .
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Gasdruckfeder POWERLINE

Hinweis:
Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 4200 daN

Bestell-Nr. fuir Ersatzteilsatz: 2487.12.04200

Druckmedium: Stickstoff — N,

max. Filldruck: 150 bar

min. Filldruck: 25 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hiibe/Minute:

ca. 20 bis 100 (bei 20°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s

Hub max.

2487.12.04200.

24

| £0,25

| min.
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T | |— | |———
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$95,2 01
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G1/s
Ventil
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i T2 VDI IS0
w2 N
T
Z e | I
—
. Ssmax | Vsma Flex Guide™
Ansicht X >max P>max
2487.12.04200.
Gasdruckfeder POWERLINE
Bestell-Nummer Hubmax,  Imin. |
. 2487.12.04200.016 16 74 90
M8 x 12 tief 2487.12.04200.019 19 77 96
(4x) 2487.12.04200.025 25 83 108
2487.12.04200.032 32 90 122
2487.12.04200.038 38 9 134
2487.12.04200.050 50 108 158
2487.12.04200.063 63 121 184
2487.12.04200.075 75 133 208
2487.12.04200.080 80 138 218
2487.12.04200.100 100 158 258
2487.12.04200.125 125 183 308
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »
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140 T 16
130
5 120 5 15
=110 f‘g 14 /
< 100 = //
S 9 513
i‘g 80 g 1.2 / /
< 70 a é//
11
60
50 1,0 T
0 500 1500 2500 3500 4500 0 5 10 25 50 75 100 125
—— FederkraftindaN ——p» Hubin mm >
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne Einflussgrofen!
Anderungen vorbehalten 07.2016
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FIBRO

Gasdruckfeder POWERLINE
Befestigungsvarianten

2480.011.05000~ _ 2480.011.05000.2
- 1~
7/ § § § § k % 7/ g ; %
|~— 140— ‘¢ 140+
—=| 1095 |~=— 109,5 |=—
i aJ _ % 2 J
= R o= 1
% g} ‘;i(r\ -@\ o % ;- ﬁ( + 8
=9 ‘.@ )@' 3] =9 *\@ & S
1 —fo @‘7*7 e T
1 20 9135 (4x)
—— 518 918 $4x) ‘ ‘f 2¢2¢
ToSST — 0 ST —
mt 91l n O? 4 . ¢*
T _|le135 '™ 911 (4x) 20 (4x)

2480.022.05000

f—

109,5
|

1

2480.055.05000
)
M6 (4x) ES X
P *
-

y 91202 s

14,2

2480.044.050002 2480.010.05000.1603) 2480.045.050002
—— 165 — -]
——{77,5 ¢4>‘ | 9130 (= e ‘ 1_40 +
b;m;‘ — 3122 |~ . :J'*'KT\‘] I% N
SiTe [N\ e A
3-8 i 212 by 3‘”& %H
<y ) ~ 5 T
R IS el *
L o * A <l‘+ 10+01
220 — | 11,5
£ 13 (2x) g 128~
Ll " 18 o e
B | iﬁ 365
) o MMl
s i Riet[ | 009 U
& 2 ! 3
2 J an 1‘95 4 ﬁ\l !\ |
\—|v il == i
¢ 9 1 A ‘
Al /
2480.047.050002 2480.044.03.050002 HinweiS:
170 2 Achtung:
50 = * Federkraft muss durch Anschlag-
36 ‘ 130 * © T flache aufgenommen werden!
] 1926 LSS 91 o~ I R " 3) Nicht fiir Verbundanschluss
<T'\1i * , S | :E, *jig verwendbar.
o 9,‘2', ‘_'* S O 4 =} R 4 Vierkantbundflansch, verdreh-
-QL/ jroe 2 i i gesichert, Befestigung fiir
— . e ‘;' * * Verbundanschluss
* AR fg 1001 |— 145 — = 5 Zylinderschrauben mit Innen-
| ] m? - \i * sechskant (empfohlen: mit
1];_‘ -] " o A | o niedrigem Kopf)
$17,5 & N7 A
DIN 74 - Km 16 (2x) 1351 [}
DIN 74 - Km 10 (2x) 220 | |

F242
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Gasdruckfeder POWERLINE

Hinweis:
Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 6630 daN

Bestell-Nr. fuir Ersatzteilsatz: 2487.12.06600

Druckmedium: Stickstoff — N,

max. Filldruck: 150 bar

min. Filldruck: 25 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hiibe/Minute:

ca. 20 bis 100 (bei 20°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s

2487.12.06600.

Hub max
1
N

wvi

[

25,5

Imin.

1
"

| 0,25
/;
N

(A

10,5

112 = GY/s
—=1 ¢120,2 01 |=— Ventil

" ¥ VDI IS0
‘0074/6%\(8
Z 2 0
é - ™
Ansicht X S>max V%mx P>Emax Flex Guide
2487.12.06600.

Gasdruckfeder POWERLINE

5 Bestell-Nummer Hubmax,  lmin. I
2487.12.06600.016 16 84 100
. 2487.12.06600.019 19 87 106
M10 x 12 tief 2487.12.06600.025 25 93 118
(4x) 2487.12.06600.032 32 100 132
2487.12.06600.038 38 106 144
2487.12.06600.050 50 118 168
2487.12.06600.063 63 131 194
2487.12.06600.075 75 143 218
2487.12.06600.080 80 148 228
2487.12.06600.100 100 168 268
2487.12.06600.125 125 193 318
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »
150 016 019 025 032 038 050 063 075 080 100 125
16
140 T p
130 15
&120 s 7
110 £ 14 —
S100 é 13 - _—
= 90 3 A
83 80 5 12
< 70 a é%é/
11 Z=
60
50 1,0 T T
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 0 5 10 25 50 75 100 125
—— FederkraftindaN ——p» Hubin mm >
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne Einflussgrofen!
Anderungen vorbehalten 07.2016
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Gasdruckfeder POWERLINE
Befestigungsvarianten

2480.007.07500
‘ S
L
§ B — !
[ |
‘ 14,2

2480.008.075003

col( )
Y

=170

2480.011.07500

———

I

e
s 3 Ni

~~—190 —
‘4138>‘
\
+

2480.011.07500.2

T

|— 190 —=

‘< 13 8>‘

2480.011.03.07500
et

[
T o]
M20

9100 ‘¢

——

3
T |o* s
(4x)

2480.044.075002 2480.055.07500 2480.057.0750
200 S E]
95 i 1 M6 (4x) Lo IX M6 (4x) | IX
* T * [ — A\ —
[=} SAK fusR! 0 s 7. \/ﬁﬂ) 7
I L ‘ o ) i
T § : :’,Bjji N NN |~ y\ = |~
+ ~ +
=y I LrH '\* 2 ¢ y 9150,2+05 N 9150,2+05 (I:;
s v [ ‘ 175 B
: #17, @;
f—175 —= * . (4x) ‘*162
/ 145
{ 4 138
S = o &5 LI T
kﬂ N m X A NG A
0 ; \~ ~
o135 | || ST S
920 |- r\ ~~
Hinweis:
2 Achtung:

Federkraft muss durch Anschlag-
flache aufgenommen werden.

3) Nicht fiir Verbundanschluss
verwendbar.

4 Vierkantbundflansch, verdreh-
gesichert, Befestigung fiir
Verbundanschluss.

5) Zylinderschrauben mit Innens-
echskant (empfohlen: mit
niedrigem Kopf).

07.2016

Anderungen vorbehalten



Gasdruckfeder POWERLINE

Hinweis:
Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 9500 daN

Bestell-Nr. fuir Ersatzteilsatz: 2487.12.09500

Druckmedium: Stickstoff — N,

max. Filldruck: 150 bar

min. Filldruck: 25 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hiibe/Minute:

ca. 20 bis 100 (bei 20°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s

2487.12.09500.
: —— 90 =
a e M8
z

-
| ™
HJ ot

—=| 1502 *01 |=— Ventil

b

Ansicht X

9100

s

LLAS,
{¥&> VDI ISO
‘0074/6%\(8
Z e | I
é - .
S>max V>E§max P>Emax Flex Guide™

2487.12.09500.
Gasdruckfeder POWERLINE
''''' 53 Bestell-Nummer Hubmax,  lmin. |
2487.12.09500.019 19 97 116
Y 2487.12.09500.025 25 103 128
M10 x 13 tief 2487.12.09500.032 32 110 142
(4x) 2487.12.09500.038 38 116 154
2487.12.09500.050 50 128 178
2487.12.09500.063 63 141 204
2487.12.09500.075 75 153 228
2487.12.09500.080 80 158 238
2487.12.09500.100 100 178 278
2487.12.09500.125 125 203 328
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »
150 019 025 032 038 050 063 075 080 100 125
16
140 T =
130 15
5 120 S 1
S <
£110 g 14 —
5 100 € 13
= 9 3 ///
£ s0 g 12
2 5 St
70 n 1,1 %//
60
50 1,0 T T
0 2000 4000 6000 8000 10000 0 5 10 25 50 75 100 125
—— FederkraftindaN ——p» Hubin mm >
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne Einflussgrofen!
Anderungen vorbehalten 07.2016
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Gasdruckfeder POWERLINE
Befestigungsvarianten

2480.011.10000.2 2480.011.10000 2480.022.10000

T

169

8.5 A oo
= ] AT AT
7Y = &< @k

T ¢ "‘&t‘/ 2;,0% EZLO* +

F246
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Gasdruckfeder POWERLINE

Hinweis:

Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 20000 daN

Bestell-Nr. fuir Ersatzteilsatz: 2487.12.20000

Druckmedium: Stickstoff — N,

max. Filldruck: 150 bar

min. Filldruck: 25 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max.Hiibe/Minute:

ca. 10 bis 100 (bei 20°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s

2487.12.20000.
: ~— 130 ——
5 M8

| £0,25

Imin.

oopo+

o

1

1
o !
—
~—0186,65 —=IN_G/s
0195 02 Ventil
*x oSS, —
IS
2 N
2712
Iz I n
Ansicht X = 4 %\/
6120 —— S>max | V>max Psimax | ex Guide
2487.12.20000.
Gasdruckfeder POWERLINE
+ 3 Bestell-Nummer Hubmax  min. |
N 2487.12.20000.019 19 129 148
: 2487.12.20000.025 25 135 160
M12 x 16 tief 2487.12.20000.032 32 142 174
(4x) 2487.12.20000.038 38 148 186
2487.12.20000.050 50 160 210
2487.12.20000.063 63 173 236
2487.12.20000.075 75 185 260
2487.12.20000.080 80 190 270
2487.12.20000.100 100 210 310
2487.12.20000.125 125 235 360
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »
150 17 019 025 032 038 050 063 075 080 100 125
140
130 7 T Le 1
5 120 5 15
K b
£110 £ 14
R / S . T —
= 90 313 ==
i‘g o / g - / / A
< 70 e %/
/ 11
60
50 1,0 ‘
0 5000 10000 15000 20000 25000 0 10 25 50 75 100 125
FederkraftindaN ——p» Hubin mm >
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgrofRen!
Anderungen vorbehalten 07.2016
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Gasdruckfedern

CX
Ihre Vertretung:

Compact Xtreme
PRAZIRUFF

Telefon 0421 - 43 87 80

F249



Gasdruckfeder CX, Compact Xtreme
Befestigungsvarianten

2480.022.00150

2l

|~—50
=35

?2 5<7

2480.044.03.00150 Hinweis:
68 2 Achtung:
* Federkraft muss durch Anschlag-
o flache aufgenommen werden!
T L -

= 32,1

gy
L
48

o
H H‘ <r+ g‘
50 *
|
r'\\ fa o
k.J/ \\/ N
g9 || |4
915 |-

W‘T
I
i

i

_J

I |
[
I
I
o

-
—

siehe Hinweis!
\%%
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Gasdruckfeder CX, Compact Xtreme

Hinweis: 2497.12.00500.
Anfangsfederkraft bei 200 bar ist 500 daN

Bestell-Nummer fiir Ersatzteilsatz:
2497.12.00500

Fiir Hublangen tiber 25 mm sollten die

ZFIBRO

Gasdruckfedern im Werkzeug mit den Gewin- DE - P18
debohrungen am Boden befestigt werden. I
Bei Bodenbefestigung Auflage am gesamten L
Zylinderrohrboden erforderlich!
Vor Montage der Adapter-Bodenplatte Ventil .
in Gasdruckfeder entfernen. o *
Bei auftretenden Vibrationen sind die Befesti- *
gungsschrauben entsprechend zu sichern. M
Druckmedium: Stickstoff — N, _‘é
max. Fiilldruck: 200 bar
min. Fiilldruck: 25 bar ‘i
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C T —
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C ;
empfohlene max. Hiibe/Minute: 4)(
ca. 70 bis 200 (bei 20°C) - -
max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s ©32 01 0@?/‘1*86%\
Nz
IS)
074/66\<<’°
2497.00.20.00500 B s %gf ne]
Adapter-Bodenplatte mit Verbindungsnippel, Ssmax | V>max Psmax | ex Guide™
ohne Ventil (im Verbund einsetzbar) = = =
w6 2 2497.12.00500.
X .
— Ventil M6 Gasdruckfeder CX, Compact
N Ansicht X Xtreme
&
*J ko, Bestell-Nummer Hubmay,  lmin. |
e 2497.12.00500.010 10 65 75
Zyl.-Schrauben = T x 2497.12.00500.015 15 70 85
S L 2497.12.00500.025 25 80 105
M6x18 (2x)  —=l15l=— " g 2497.12.00500.038 38 92 130
DINEN IS0 © 2497.12.00500.050 50 105 155
4762 32 2497.12.00500.063 63 127 190
2497.12.00500.080 80 145 225

T‘ 827 [=— Verbindungs -

M6‘W

L

Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »
200 .00500. 16 010 015 025 038 050 063 080
175 T 15
g 150 § 14
£ &
%125 g 13
= 3
Z 100 < 12
3 =
T 7 T 11
. —
50 1‘0 T J J J ! T
0 100 200 300 400 500 600 0 5 10 20 30 40 50 60 70 80
FederkraftindaN ——p» Hub in mm |

Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!

Anderungen vorbehalten 07.2016



Gasdruckfeder CX, Compact Xtreme
Befestigungsvarianten

o
=
0
TH

2480.022.00250

2480.044.03.002502 2480.044.002502 HinWEiSZ Einbaubeispiel:
74 >9 2 Achtung:
* = = = Federkraft muss durch Anschlag- F=t=q
© $ I i fliche aufgenommen werden! \ \
W AR = " Lr\{ A el
L e ity | Fud N | |
2 Lz | TR AL W | |
a 1 o i i ] I I
A By e | |
= ofh o
+ . 9 (2x E b = e
- %0 %,
. I %%
77
29 ++ \ mit Adapter-Bodenplatte
/

siehe Hinweis! mit Adapter-Bodenplatte

F252 Anderungen vorbehalten



Gasdruckfeder CX, Compact Xtreme

Hinweis:
Anfangsfederkraft bei 200 bar ist 1000 daN

Bestell-Nummer fiir Ersatzteilsatz:
2497.12.01000

Fiir Hublangen tiber 25 mm sollten die
Gasdruckfedern im Werkzeug mit den Gewin-
debohrungen am Boden befestigt werden.
Bei Bodenbefestigung Auflage am gesamten
Zylinderrohrboden erforderlich!

Vor Montage der Adapter-Bodenplatte Ventil
in Gasdruckfeder entfernen.

Bei auftretenden Vibrationen sind die Befesti-
gungsschrauben entsprechend zu sichern.

Druckmedium: Stickstoff — N,

max. Fiilldruck: 200 bar

min. Fiilldruck: 25 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hiibe/Minute:

ca. 70 bis 200 (bei 20°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s

2497.00.20.01000

Adapter-Bodenplatte mit Verbindungsnippel,
mit Ventil

M6 (2x)

M6 x 18 (2x) 17 ~N

2497.12.01000.
J ety
I
]
1™
1 !
T \
£ |
n \
| S
A F i
Ax ;
——{ (38 0,1 j~=—

Ventil M6

Ansicht X

Nog
‘00’4/693\‘0o
Z e | I
é - ™
S>max V>E4max P>max Flexeéuide
2497.12.01000.

Gasdruckfeder CX, Compact
Xtreme

Bestell-Nummer Hubmax.  lmin. |

2497.12.01000.010 10 65 75

2497.12.01000.015 15 70 85
2497.12.01000.025 25 80 105
2497.12.01000.038 38 97 135

DINENISO © 2497.12.01000.050 50 110 160
4762 ﬂ $38 20, 1,* 2497.12.01000.063 63 142 205
932 . 2497.12.01000.080 80 160 240
*‘ ‘ Verbindungs -
‘ / nlppel
t J* o g
7$ o
o \ave §
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »
200 .01000. 16 010 015 025 038 050 063 080
175 T 15
8150 g 14
%125 E 1,3
s s
{g 100 § 1,2
2 8 — |
75 11
—
50 1‘0 T J J J J T
0 200 400 600 800 1000 1200 5 10 20 30 40 50 60 70 80
Federkraft in daN Hub in mm >
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
Anderungen vorbehalten 07.2016

ZFIBRO



Gasdruckfeder CX, Compact Xtreme
Befestigungsvarianten

o
=
0
TH

2480.022.00750

75—
6,5

ﬂ}
5

Hinweis:

2 Achtung:
Federkraft muss durch Anschlag-
flache aufgenommen werden!

2480.044.007502 2480.044.03.007502 Einbaubeispiel:
[~—90—=
| 40 = %0 i L
[ o . ~T
OLA"Q f \.H. [ A 22 R rdemmaal,
To? ML 1| 2t ERRE | |
I i i ISR o l l
F e TN A F | :
130 ! !
B g0x) } %;:g?g—ij%
{2 68 | ‘ ﬂ%
19 fan\ (7 W %
ZinnCt R A
1\10 11 $* mit Adapter-Bodenplatte
| p18_| [__
s

Einbaubeispiele:

— 50,2 138 =— .
siehe Hinweis! ° o mit Adapter-Bodenplatte

F254 Anderungen vorbehalten



Gasdruckfeder CX, Compact Xtreme

Hinweis:
Anfangsfederkraft bei 200 bar ist 1900 daN

Bestell-Nummer fiir Ersatzteilsatz:
2497.12.01900

Fiir Hublangen tiber 25 mm sollten die
Gasdruckfedern im Werkzeug mit den Gewin-
debohrungen am Boden befestigt werden.
Bei Bodenbefestigung Auflage am gesamten
Zylinderrohrboden erforderlich!

Vor Montage der Adapter-Bodenplatte Ventil
in Gasdruckfeder entfernen.

Bei auftretenden Vibrationen sind die Befesti-
gungsschrauben entsprechend zu sichern.

Druckmedium: Stickstoff — N,

max. Fllldruck: 200 bar

min. Filldruck: 25 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hiibe/Minute:

2497.12.01900.
[ ——
=
Lo
f

min.

ca. 50 bis 130 (bei 20°C) $50,2 #01
max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s EASe
) S
NZ
2 N
T
I
2497.00.20.01900 - 2 | e
Adapter-Bodenplatte mit Verbindungsnippel, Ssmax | V>max Psmax | Flex Guide™
mit Ventil = —
. 2497.12.01900.
11 x 8,7 tief (2x) Ventil M6
6.2 (2x) Gasdruckfeder CX, Compact
i Ansicht X Xtreme
Bestell-Nummer Hubmax,  Imin. |
2497.12.01900.010 10 70 80
Zvl-Schrauben 2497.12.01900.015 15 80 95
YL 2497.12.01900.025 25 90 115
M6x18(2x) —=126 2497.12.01900.038 38 112 150
DINENISO 2497.12.01900.050 50 125 175
4762 50,2 201 2497.12.01900.063 63 142 205
] = 2497.12.01900.080 80 165 245
—=942,6 =— Verbindungs -
‘ Mé ‘ /" nippel
[—— I'Q_
~ EI
oor G1/8
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »
200 .01900. 16 010 015 025 038 050 063 080
175 T 15
E1s0 g 14 /
§125 3 13
5 < /
{g 100 § 1,2
< 75 o 11 /
50 1‘0 1 1 1 1 1 1
0 500 1000 1500 2000 0 5 10 20 30 40 50 60 70 80
—— Federkraft in daN Hub in mm >
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
Anderungen vorbehalten 07.2016
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" 2490.14,07500.025
b [rett
o .

2490,14.64700.025
P

pumnr

I

Ihre Vertretung:

PRAZIRUFF

Telefon 0421 - 43 87 80

F257



Gasdruckfeder kompakt
Befestigungsvarianten

od4dil4

2480.053.00150

[———— -

(xp) €10

8 (4x)

D

b

/AN
N\~

A\>/ZN—\
@_

)
N\~

-

2480.051.00150

06,6 (2x)
!

——]

M5 (4x)
\

8W

Einbaubeispiele:

Anderungen vorbehalten

F258



Gasdruckfeder kompakt

Hinweis: 2490.14.00420.
Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 420 daN
Die Feder ist bei Verschlei nicht reparabel _f 012
und muss komplett ausgetauscht werden. 2
Druckmedium: Stickstoff — N, k : -
max. Fiilldruck: 150 bar — | * 5
min. Filldruck: 25 bar R *
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C * S
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C -
empfohlene max. Hilbe/Minute: s |
ca. 50 bis 100 (bei 20°C) - )
max. Kolbengeschwindigkeit: 0,8 m/s T Ventil
o/ w
m+ ‘ ‘R/ b —
LT mexs tief ffﬂ
—=122,9 k= -
024,9 +0,1
LLAS,
&) &
AN
w2 N
oy
Z 0 0
V>max Flex Guide™
=
2490.14.00420.
Gasdruckfeder kompakt
Bestell-Nummer Hubmax,  Imin. |
2490.14.00420.006 6 50 56
2490.14.00420.010 10 60 70
2490.14.00420.016 16 75 91
2490.14.00420.025 25 95 120
2490.14.00420.032 32 108 140
2490.14.00420.040 40 125 165
2490.14.00420.050 50 145 195
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »
150 .00420. 20 006 010 016 025 032 040 050
140 19
130 18
5 120 S 17
S £
£ 110 E 16
Y100 g 15 7 /
S 9 3 14 7
£ s0 S 13 7
< 70 W) Y/
60 11
50 1,0 e T T T T T
100 150 200 250 300 350 400 450 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
—— FederkraftindaN ——p» Hub in mm >

Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!

Anderungen vorbehalten

07.2016
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Gasdruckfeder kompakt
Befestigungsvarianten

2480.055.00150

2480.057.00150

68

~ 32,1~
@
‘<7
48

(o))
{T It &
50 *
|
fan\ o
g9 || |4
915 .

Hinweis:

2 Achtung:
Federkraft muss durch Anschlag-
flache aufgenommen werden!

—— 032 335

siehe Hinweis!
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Gasdruckfeder kompakt

Hinweis: 2490.14.00750.

Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 750 daN

Die Feder ist bei Verschlei nicht reparabel
und muss komplett ausgetauscht werden.

Bei Bodenbefestigung Auflage am gesamten
Zylinderrohrboden erforderlich!

HUb max.
11,5

.

Druckmedium: Stickstoff — N,
max. Fiilldruck: 150 bar

min. Fiilldruck: 25 bar ) R *
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C =
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C

empfohlene max. Hilbe/Minute:
ca. 50 bis 100 (bei 20°C)

| £0,25

Imin.
‘ ‘

max. Kolbengeschwindigkeit: 0,8 m/s 3 ~f2

\ M6 Ventil
—1p32 iO,L—

*X

10,5

LA,
< S
A‘?‘%
2 N
oy
Z e | I
— —
Ssmax | Vs Flex Guide™
>max P>max
, 2490.14.00750.
M6 x 5,5 tief
(23) Gasdruckfeder kompakt
AnsichtX Bestell-Nummer Hubmax, Imin. | 8"
2490.14.00750.006 6 57 63 51
2490.14.00750.010 10 65 75 59
2490.14.00750.016 16 77 93 71
2490.14.00750.025 25 95 120 89
2490.14.00750.032 32 108 140 102
2490.14.00750.040 40 125 165 119
2490.14.00750.050 50 145 195 139
*siehe Einbaubeispiel
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »
150 .00750. 17 006 010 016 025 032 040 050
140 T 16
130
5 120 5 15
S <
£110 E 14
S 100 3
S 9 ERE
% 80 512
< 70 o
60 11 ==
50 1,0 T T T T T T
0 100 200 300 400 500 600 700 800 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
—— FederkraftindaN ——p» Hubin mm >

Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!

Anderungen vorbehalten 07.2016

FIBRO



FIBRO

Gasdruckfeder kompakt
Befestigungsvarianten

2480.052.01000

38,2 01

ANANANRNIN

\AL\_‘\]

~0

[~a—5D —=|

2480.022.00250

2480.057.00250

2480.044.03.002502
74
|
N £ 25
= [ V143
S 7 U
1[0 i S
!

2480.044.002502

|—

pe

by
I

—127,5

Hinweis:
2 Achtung:

Federkraft muss durch Anschlag-
flache aufgenommen werden!

Einbaubeispiel:

mit Adapter-Bodenplatte

+1,0

siehe Hinweis!

—~=— 38 05—

mit Adapter-Bodenplatte

F262

Anderungen vorbehalten




Gasdruckfeder kompakt

Hinweis:
Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 1000 daN

Bestell-Nummer fiir Ersatzteilsatz:
2490.14.01000

Bei Bodenbefestigung Auflage am gesamten
Zylinderrohrboden erforderlich!

Vor Montage der Adapter-Bodenplatte Ventil
in Gasdruckfeder entfernen.

Bei auftretenden Vibrationen sind die Befesti-
gungsschrauben entsprechend zu sichern.

Druckmedium: Stickstoff — N,

max. Fiilldruck: 150 bar

min. Fiilldruck: 25 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hiibe/Minute:

ca. 100 (bei 20°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 0,8 m/s

2490.14.01000.

920

Hub max.

10,5

|t0,25
I min:

| -
;‘-T M6 Ventil
—

—g3gorl=

by

LA,
< S
Raans
2480.00.20.01000 P>
Adapter-Bodenplatte mit Verbindungsnippel, /68
ohne Ventil (nur im Verbund einsetzbar) I o "
— ~
M6 (2x) S>m;( Vs Flex Guide™
N >max P>max
33
% o , 2490.14.01000.
= +© M6 x 6,5 tief
ol ; () Gasdruckfeder kompakt
XT* 3 Zyl.-Schrauben Ansicht X
9 M6 x 20 tief (2x) Bestell-Nummer Hubmax, Imin. | g&°
DIN EN ISO 4762 2490.14.01000.006 6 55 61 49
2490.14.01000.010 10 68 78 62
2490.14.01000.016 16 84 100 78
o 2490.14.01000.025 25 110 135 104
*o’ ——| F32|=— 2490.14.01000.032 32 135 167 129
AN ‘ 2490.14.01000.040 40 155 195 149
Ny M + 2490.14.01000.050 50 180 230 174
o~ H®) Yo - -
* = siehe Einbaubeispiel
* * v* < GY/s gT
—
—>g3810r1L—
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »
150 .01000. 15 006 010 016 025 032 040 050
140
130 14
5 120 5
S <
£110 £ 13
Y100 g /
% 90 E 1,2
£ 80 s / /
< 70 SRR / =
60 //
50 1,0 /\ T T T T T
0 250 500 750 1000 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
FederkraftindaN —— p» Hub in mm >
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
Anderungen vorbehalten 07.2016

FIBRO



FIBRO

Gasdruckfeder kompakt
Befestigungsvarianten

2480.052.1.01800
$50,4 +0.1

e

2480.022.00750

75—
6,5

ﬂ}
5

2480.058.0075 HinWGiS'
:Zﬁ .
Zy 2 Achtung:
i Federkraft muss durch Anschlag-
= flache aufgenommen werden.
!
m
i
9 (4x
(R 56,5
p = Y il *
X —%ff-»
“".A ; | o
8* Q ; h
2480.044.007502 2480.044.03.007502 Einbaubeispiel:
- 40 |~ 0 1
by
Lt [\ e e
> Ba=) r 1
E = W i 3 ;J@,UE
HE d s s i * o
I 60— | I Bl Ei moe
130 a2 *
O 9(2x%)
LAl ’ﬁ 68
P ey {
o
= BI ok 5o -
1‘10 g1l $* mit Adapter-Bodenplatte
; ,,,, o 918 -
/
Einbaubeispiele:
e
>
T
T C
F:,Jff:f:,::, ::ﬂ F:,Jff:f:,::, ::ﬂ

—- 50,2 335

siehe Hinweis!

~950,2 155=—

mit Adapter-Bodenplatte

F264

Anderungen vorbehalten



Gasdruckfeder kompakt

Hinweis: 2490.14.01800.

Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 1800 daN

Bestell-Nummer fiir Ersatzteilsatz:
2490.14.01800

Bei Bodenbefestigung Auflage am gesamten
Zylinderrohrboden erforderlich!

FIBRO

Vor Montage der Adapter-Bodenplatte Ventil _‘;E"
in Gasdruckfeder entfernen. 2l T 930(=—
Bei auftretenden Vibrationen sind die Befesti- -—!L m$
gungsschrauben entsprechend zu sichern. i *
— Rys
Druckmedium: Stickstoff — N, gl f =
max. Fiilldruck: 150 bar -
min. Fiilldruck: 25 bar * R
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C —% Ls
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C )
empfohlene max. Hiibe/Minute: il | G*/s Ventil
ca. 50 bis 100 (bei 20°C) -
max. Kolbengeschwindigkeit: 0,8 m/s $¢50 2101
b s,
NN\
2480.00.20.01800 HYL
Adapter-Bodenplatte mit Verbindungsnippel, /68
ohne Ventil (nur im Verbund einsetzbar) I o "
—! 26 |—=— é H .
11 x 6,9 tief (2x) a S>max | V>max Pomax | TlexGuide
DIN 74 -Km 6 ‘“\"} 2490.14.01800.
schraub (2x) L. M6 x 6,5 tief
cchrauben 2x) Gasdruckfeder kompakt
DIN EN ISO M6 x 11,5 tief Ansicht X X
4762 (2x) (4x) Bestell-Nummer Hubmax, Imin. | g

2490.14.01800.006 6 60 66 52

2490.14.01800.010 10 70 80 62

2490.14.01800.016 16 90 106 82

850,220 2490.14.01800.025 25 110 135 102

. i 2490.14.01800.032 32 130 162 122

— Verbindungs 2490.14.01800.040 40 150 190 142

\ G/s \ nippel drehbar 2490.14.01800.050 50 170 220 162

= 9 | 2490.14.01800.065 65 206 271 198
= ~ *siehe Einbaubeispiel

20-0,

Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »
150 .01800. 16 006 010 016 025 032 040 050 065
140
130 13
g1 7 2 14
£ 110 E
= 5
S 100 & 13
ER : / _——
=]
'§ 80 § L2 / /
< [=)
70 11
60 / %
50 1,0 T T y y y T T y
0 500 1000 1500 2000 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65
FederkraftindaN —— p» Hub in mm |

Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!

Anderungen vorbehalten 07.2016



FIBRO

Gasdruckfeder kompakt
Befestigungsvarianten

2480.022.01000

100 *‘
73,5 =~

‘<—
T
O

2480.057.03.01000

2480.057.0100
SaE—
M6 (4x) =)
= N i
- !
063,2 0,5 ©

T

239

2480.044.03.010002

108
A 2 W
"
O
a
| K
84
fan)
%)
911
918

Hinweis:

2 Achtung:
Federkraft muss durch Anschlag-
flache aufgenommen werden!

4 Vierkantbundflansch, verdreh-
gesichert, Befestigung fiir
Verbundanschluss

5) Zylinderschrauben mit Innen-
sechskant (empfohlen: mit
niedrigem Kopf)

Einbaubeispiel:

mit Adapter-Bodenplatte

— 63,2 155

F=T =7

I I
| |
F:::::::::i
l l
I I
F::::::::%
|

==

B,
\;I
5

siehe Hinweis!

~ 63,2 38—

mit Adapter-Bodenplatte

F266

Anderungen vorbehalten



Gasdruckfeder kompakt

Hinweis:
Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 3000 daN

Bestell-Nummer fiir Ersatzteilsatz:
2490.14.03000

Bei Bodenbefestigung Auflage am gesamten
Zylinderrohrboden erforderlich!

Vor Montage der Adapter-Bodenplatte Ventil
in GF entfernen.

Bei auftretenden Vibrationen sind die Befesti-
gungsschrauben entsprechend zu sichern.

Druckmedium: Stickstoff — N,

max. Fiilldruck: 150 bar

min. Fiilldruck: 25 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hiibe/Minute:

ca. 80 bis 100 (bei 20°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 0,8 m/s

2490.14.03000.

k2 4

k2

j G'/s Ventil

963,201l

LLAS,
&) &
NN\
2480.00.20.03000 HYL
Adapter-Bodenplatte mit Verbindungsnippel, /68
ohne Ventil (nur im Verbund einsetzbar) I Lo "
15 x 12,5 tief (2x) S>max V>r:nax Pomax | Fex Guide™
W(Zx) = =
——
OIN 74 K & oot 2490.14.03000.
Schrauben (2x) 2x) Gasdruckfeder kompakt
M8 x 16 M8 x 11,5 tief i
DIN EN ISO (4X)X 2 tie Ansicht X Bestell-Nummer Hubpa lmin | 8"
4762 (2x) 2490.14.03000.010 10 75 85 65
2490.14.03000.016 16 87 103 77
2490.14.03000.025 25 105 130 95
—={063,2 0.1 2490.14.03000.032 32 118 150 108
‘ . 2490.14.03000.040 40 135 175 125
*‘ 956 [* Verbindungs - 2490.14.03000.050 50 155 205 145
~"nippel drehbar 2490.14.03000.065 65 191 256 181
| J *siehe Einbaubeispiel
8
wl ! ays b 4
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »
150 .03000. 17 010 016 025 032 040 050 065
140 T 16
130
5 120 5 15
S <
£ 110 ug 1,4
S 100 3
E 90 % 13 /
% 80 Ef 12
< 70 [a)
60 1
50 1,0 7 T T y T T T T
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65
FederkraftindaN ——p» Hub in mm >
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
07.2016

Anderungen vorbehalten

FIBRO



FIBRO

Gasdruckfeder kompakt
Befestigungsvarianten

2480.052.04700
©75,2 101

2480.022.01500

73,5 =~

r‘ 100 *‘
T

2480.058.01500

:Zﬁ
EA
= i
O
o~
_ !

+2

075,2 +05 ©

_— ~—Q () —=| *

2480.044.03.015002 2480.044.015002)
125 * e
0
g 12 I N FaaN
o [T W1y | Sng Bl !
5 A0 o | Il i =
M b i/ T <735~1| 1
z I 160
7 11(2%)
~—100 —= u
i 1 F*L"J:M ﬁ‘
5T ACINNCE
p13,5 1 [} 1‘37
920

Hinweis:
2 Achtung:

Federkraft muss durch Anschlag-
flache aufgenommen werden!

Einbaubeispiel:

mit Adapter-Bodenplatte

Einbaubeispiele:

F===7 F===7
| | |
F:,Jff:f:,::, ::ﬂ F:,Jff:f:,::, ::ﬂ
| S [ 272 I |
r i 1
| | l
odd D

siehe Hinweis!

~ 75,2 155—

mit Adapter-Bodenplatte

F268

Anderungen vorbehalten



Gasdruckfeder kompakt

Hinweis: 2490.14.04700.

Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 4700 daN

Bestell-Nummer fiir Ersatzteilsatz:
2490.14.04700

Bei Bodenbefestigung Auflage am gesamten

Zylinderrohrboden erforderlich! E

Vor Montage der Adapter-Bodenplatte Ventil =] —=| @50 |=—

in GF entfernen. T

Bei auftretenden Vibrationen sind die Befesti- % m*

gungsschrauben entsprechend zu sichern. ? ? ] I R1s *
3 ; ==

Druckmedium: Stickstoff — N, % E

max. Fiilldruck: 150 bar ¢ ¢ ooi ] ‘@

min. Fulldruck: 25 bar =i 2

Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C + GY/s Ventil

temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C —

empfohlene max. Hiibe/Minute: —=| ¢75,2 01 F

ca. 80 bis 100 (bei 20°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 0,8 m/s
by
LA,
< S
r\‘?‘%
2480.00.20.04700 O PS
; ; ; 7=\
Adapter-Bodenplatte mit Verbindungsnippel
Z e | I
15 x 9 tief (3x) = :
RETEN) S>max | V>max Psimax | ex Guide
DIN 74 - Km 8
2490.14.04700.
Gasdruckfeder kompakt
Schrauben
,l\)AIEI;\I);EﬁIOISO Ansicht X Bestell-Nummer Hubmax lmin | 8
4762 (3%) 2490.14.04700.010 10 70 80 60
X 2490.14.04700.016 16 90 106 80
2490.14.04700.025 25 110 135 100
2490.14.04700.032 32 135 167 125
$75,2 x01 ) 2490.14.04700.040 40 160 200 150
l=g68—|| Verbindungs - 2490.14.04700.050 50 190 240 180
G |1 nippel drehbar 2490.14.04700.065 65 208 273 198
] 4| N *siehe Einbaubeispiel
~ / S * "
R -
[N ays | |
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »
150 .04700. 15 010 016 025 032 040 050 065
140
130 1,4
5 120 5
S <
£110 £ 13
Y100 2 /
S 90 3 12
€ w0 / T
< 70 211 —
60 %/
0 0
"l000 2000 3000 4000 5000 Y 5 0 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65
—— FederkraftindaN ——p» Hub in mm >
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
Anderungen vorbehalten 07.2016
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FIBRO

Gasdruckfeder kompakt
Befestigungsvarianten

2480.052.07500
95,2 101

N| n
BUNANNCN AN ~
~

913 (4x)

=110 = |
|92
=0 |
s [N =
\ /e —

2480.022.03000

120 —=

;

2480.058.03000
:Zﬁ
|
== |
o
m
_ L]
$95,2 135 %
T ~110 }

2480.044.03.030002
140 i
Py
A T Ry o
- [118 ERRE
3 : + n
v [0 7
115 *
| —— *
fan\ o
k-J/ N m
p13,5 1| [}
920 -

2480.044.030002
[=—145 ——
——{67,5 = ‘
o i
v * ot f \-ﬂ-”
O P 1
18 il &
‘ =90 =
+ 195 *
T 13(2x)
N . ﬁ‘
Rietl | o)
f 170

Hinweis:
2 Achtung:

Federkraft muss durch Anschlag-
flache aufgenommen werden!

Einbaubeispiel:

mit Adapter-Bodenplatte

F===7 F===7
| | |
F:,Jff:f:,::, ::ﬂ F:,Jff:f:,::, ::ﬂ
| [ 272 I S |
r i 1
| | l
odd D

siehe Hinweis!

—~ 95,2 158=—

mit Adapter-Bodenplatte

F270

Anderungen vorbehalten



Gasdruckfeder kompakt

Hinweis:
Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 7500 daN

Bestell-Nummer fiir Ersatzteilsatz:
2490.14.07500

Bei Bodenbefestigung Auflage am gesamten
Zylinderrohrboden erforderlich!

Vor Montage der Adapter-Bodenplatte Ventil
in Gasdruckfeder entfernen.

Bei auftretenden Vibrationen sind die Befesti-
gungsschrauben entsprechend zu sichern.

Druckmedium: Stickstoff — N,

max. Fiilldruck: 150 bar

min. Fiilldruck: 25 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hiibe/Minute:

ca. 80 bis 100 (bei 20°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 0,8 m/s

2480.00.20.07500

Adapter-Bodenplatte mit Verbindungsnippel

15 x 9 tief (3x)
9 (3x)

DIN74-Km 8
(3x)

M8 x 11,5 tief
(4x)

Schrauben
M8 x 20
DIN EN ISO
4762 (3x)

095'2 +0,1

= 987 =]
G1/s

Verbindungs -
nippel drehbar

Anfangsfederkraft in
Abhangigkeit vom Auffiilldruck

.07500.

150

=
>
o

o
w
o

n bar
P
=N
o o

[
o
o

©
o

=]
o

Auffilldruck i

~
o

=
o

[V
o

2000 3500 5000

Federkraft in daN

6500 8000

2490.14.07500.

065

[~ 20,25 —=|

e HUb max.
f

Imin.

R15

S
o

Z e | I
—
Ssmax | Vs Flex Guide™
>max P>max
2490.14.07500.
Gasdruckfeder kompakt
Ansicht X Bestell-Nummer Hubmax, Imin. | g°
2490.14.07500.010 10 80 90 68
2490.14.07500.016 16 100 116 88
2490.14.07500.025 25 120 145 108
2490.14.07500.032 32 150 182 138
2490.14.07500.040 40 170 210 158
2490.14.07500.050 50 205 255 193
2490.14.07500.065 65 214 279 202
*siehe Einbaubeispiel
Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Nennhub »
15 010 016 025 032 040 050 065
T 14
g
f‘g 13
S 11
//
1v0 1 1 U 1 U 1 1 1
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65
Hub in mm »

| +2]1+721<H

995,2 01 L

G'/s Ventil

*X

Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!

Anderungen vorbehalten

07.2016

ZFIBRO



FIBRO

Gasdruckfeder kompakt
Befestigungsvarianten

2480.052.11800
©120,2 01

AA;L,\LLQ

913 (4x)

I

/

\ ——]

= X

X 1
L
(o))
o
—

2480.022.05000

140 =
9,5 |————

T

2480.055.05000

M6 (4x)

.

<

~

2480.057.05000

><H

Hinweis:

2 Achtung:
Federkraft muss durch Anschlag-
flache aufgenommen werden!

4 Vierkantbundflansch, verdreh-
gesichert, Befestigung fiir
Verbundanschluss

5) Zylinderschrauben mit Innen-
sechskant (empfohlen: mit
niedrigem Kopf)

2480.064.050004
A-A -

= I

2480.044.050002
f~-—165 —=

—— 77Y5 |——

byt
Il

N

(=148 =
|
120,5

2480.044.03.050002
170 *
f =
Ny = =3 -
s 1/BEEE
s ) I ~ 5
e 4
~—145 —=—
i
fan\ N o
\-J/ N m
p13,5 1| [}
820 | |__

Einbaubeispiel:

== =7
| |
F:*Jg:izf:*::ﬂ
|
F:::::: :::::%
! !
|
F:::::;:::::%
Lo
;E 47

mit Adapter-Bodenplatte

—$120,2 155

siehe Hinweis!

= $120,2 3=

mit Adapter-Bodenplatte

F272

Anderungen vorbehalten



Gasdruckfeder kompakt

Hinweis: 2490.14.11800.

Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 11800 daN

Bestell-Nummer fiir Ersatzteilsatz:
2490.14.11800

Bei Bodenbefestigung Auflage am gesamten
Zylinderrohrboden erforderlich!

Vor Montage der Adapter-Bodenplatte Ventil
in Gasdruckfeder entfernen.

Bei auftretenden Vibrationen sind die Befesti-

Hub max.

‘ 22,5
]
-8
1

3

T
ungsschrauben entsprechend zu sichern. $ ===
gung P | ﬁ . R25
Druckmedium: Stickstoff — N, s i
max. Fllldruck: 150 bar ¢ ¢ * | R2s
min. Fiilldruck: 25 bar 3. =
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C 1 1 .
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C QT 1GYs Ventil
empfohlene max. Hiilbe/Minute: —=—{ @120,2:01 L
ca. 80 bis 100 (bei 20°C)
max. Kolbengeschwindigkeit: 0,8 m/s *
X
2480.00.20.11800
Adapter-Bodenplatte mit Verbindungsnippel
Z e | I
18 x 11 tief (4x) =
11 @) S>max | V>max P>max | FexGuide
>chrauben DIN 74 - Km 10
M10 x 20 .
M10x20 7™ 2490.14.11800.
4762 (4x) Gasdruckfeder kompakt
Ansicht X Bestell-Nummer Hubmax, Imin. | 8°
2490.14.11800.010 10 90 100 78
2490.14.11800.016 16 110 126 98
2490.14.11800.025 25 130 155 118
2490.14.11800.032 32 155 187 143
o1 2490.14.11800.040 40 180 220 168
$120,2* 2490.14.11800.050 50 210 260 198
[=-9112 -=|| Verbindungs - 2490.14.11800.065 65 255 320 243
GY/s ,mr *siehe Einbaubeispiel
s
o
S
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »
150 111800. 16 010 016 025 032 040 050 065
140
130 15
5120 8 14
£110 g
3§ 100 & 13
2 90 3
€ 8o < 12
<=( 70 a 11 //
60 ' %
50 1,0
3000 5000 7000 9000 11000 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65
—— FederkraftindaN ——p» Hub in mm >

Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!

Anderungen vorbehalten

07.2016

ZFIBRO



FIBRO

Gasdruckfeder kompakt
Befestigungsvarianten

2480.052.18300 2480.022.07500
$150,2 01

....... N| n
BOUNANNVNANNT <
m |
917,5(4x) !
o o0
o m
—
XT| i —

2480.055.07500 2480.057.07500

Hinweis:

2 Achtung:
Federkraft muss durch Anschlag-
flache aufgenommen werden!

|

4 Vierkantbundflansch, verdreh-
gesichert, Befestigung fiir
¢ Verbundanschluss

M6 (4x)

<

5) Zylinderschrauben mit Innen-
sechskant (empfohlen: mit
niedrigem Kopf)

[
. %
2480.064.075004 2480.044.075002 2480.044.03.07500 Einbaubeispiel:
7 7 + T = N
= e f \-ﬂ-” O oy ot
) nn [ 1 | |
e AL TS 1/ KERES ———
) T 120 ‘«? ° i i ~ g L 77777777777 %1
EG;Q 13(2 P f ‘F::?Qx:’ffj
¢ig§* & i f;,gﬁ - ﬁ"‘) ——1s— %/
916,5 ‘ W %
e = I el S |

‘ 913,5 $* mit Adapter-Bodenplatte

= oo T
s

138
| >
<
Ot
=162

—=0150,2 155

~p150,2 158=— .
siehe Hinweis! 0 o mit Adapter-Bodenplatte
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Gasdruckfeder kompakt

Hinweis:
Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 18300 daN

Bestell-Nummer fiir Ersatzteilsatz:
2490.14.18300

Bei Bodenbefestigung Auflage am gesamten
Zylinderrohrboden erforderlich!

Vor Montage der Adapter-Bodenplatte Ventil
in Gasdruckfeder entfernen.

Bei auftretenden Vibrationen sind die Befesti-
gungsschrauben entsprechend zu sichern.

Druckmedium: Stickstoff — N,

max. Fiilldruck: 150 bar

min. Fiilldruck: 25 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hiibe/Minute:

ca. 80 bis 100 (bei 20°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 0,8 m/s

2480.00.20.18300

Adapter-Bodenplatte mit Verbindungsnippel

2490.14.18300.

';5 g *‘ 9105 r .
N — s
B — — T

'-Qr __ 1 G¥s Ventil
3 ~0150,2 0e]

*X

Z e | I
18 x 11 tief (4x) =
—— - LYl
S>max V>ma Flex Guide
J 11 (4x) >max P>max
DIN 74 - Km 10
2490.14.18300.
M10 x 11 tief
™ Gasdruckfeder kompakt
Ansicht X Bestell-Nummer Hubmax, Imin. | 8"
Schrauben 2490.14.18300.010 10 100 110 89
M10x 20 2490.14.18300.016 16 120 136 109
DIN EN ISO 2490.14.18300.025 25 140 165 129
4762 (4x) 2490.14.18300.032 32 165 197 154
2490.14.18300.040 40 195 235 184
9150,2 01 |~— 2490.14.18300.050 50 220 270 209
-~ 5142 ——] bind 2490.14.18300.065 65 258 323 247
| w *siehe Einbaubeispiel
G /8 nippel drehbar
0
+ — *i g
o
o~
oor GYs o
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »
150 .18300. 16 010 016 025 032 040 050 065
140
130 15
1o £
£110 E
S 100 g 13 —
=2 9 3
£ g0 g 12 /
< 70 11
60 ' %
50 1,0
6000 8. 10.. 12.. 14. 16.. 18000 0 5 10 15 20 25 30 35 40 a5 50 55 60 65
FederkraftindaN ——p» Hub in mm >
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
Anderungen vorbehalten 07.2016
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| =
I&f - Standard P4

LB\ aRGa-73-0" <M

Gasdruckfedern
niedrige Bauhohe

Ihre Vertretung:

PRAZIRUFF

Telefon 0421 - 43 87 80




FIBRO

F278
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Gasdruckfeder

niedrige Bauhohe

normale Bauhohe

niedrige Bauhohe POWER LINE

Bauhohe bei gleichem

Hub und gleicher /
erhohter Federkraft
2480.12.00250.025 *
n
m
~— -
N
wn
m
i o
IS
—
| - -
)
wn
<
n
<
—
1=
IS
—
!
n
1=
o
—
o
=
—
2485.12.01500.025
o
~
—
2480.13.03000.025 2487.12.04200.025
Anderungen vorbehalten F279
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Gasdruckfeder, niedrige Bauhohe
Befestigungsvarianten

2480.011.00500.2

2480.011.00500

2480.011.00500.1

915 (2x)

2480.022.00500

H uj

|

13

3
80 | ﬁ s e
by
T |en 12 I the /7 TN
% r JBZU%% f%*vu ti‘H L
NI 8y T e
s i 100
o0 i ey iﬁZX)
® o) 2 R 19l @lLk '
99 I * 82
015 | | §""‘E""§ .

18,4

{64 —e—i

Hinweis:

2 Achtung:
Federkraft muss durch Anschlag-
flache aufgenommen werden!

w

4

v

Nicht fiir Verbundanschluss

Vierkantbundflansch, verdreh-
gesichert, Befestigung fiir
Verbundanschluss

Zylinderschrauben mit Innen-
sechskant (empfohlen: mit
niedrigem Kopf)

F280
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Gasdruckfeder, niedrige Bauhdhe

Hinweis: 2485.12.00500.
Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 470 daN
Bestell-Nr. fiir Ersatzteilsatz: 2485.12.00500
Druckmedium: Stickstoff — N, 20
max. Filldruck: 150 bar ! Mé
min. Fiilldruck: 50 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C é
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C o | £
empfohlene max. Hiibe/Minute: i iﬂ .—Ei
ca. 40 bis 80 (bei 20°C)
max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s 8 * ~_R1 *
E
= | 16,4
Lol 4
m_r ‘ ¥ <l *
o
—

j 940 T
45,2 01
’ A%
N z
w2 N
2712
Ansicht X
Z e | I
Vs Flex Guide™
>max P>max
2485.12.00500.
Gasdruckfeder, niedrige
Bauhdhe
Bestell-Nummer Hubmax.  Imin. |
2485.12.00500.006 6 56 62
2485.12.00500.013 127 627 754
2485.12.00500.019 19 69.1 881
2485.12.00500.025 25 75 100
2485.12.00500.038 381 881 126.2
2485.12.00500.050 50 100 150
2485.12.00500.063 63.5 1135 177
2485.12.00500.080 80 130 210
2485.12.00500.100 100 150 250
2485.12.00500.125 125 175 300
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »
150 .00500. 16 006 013 019 025 038 050 063 080 100 125
140
130 15
F120 W
£110 E
T 100 g 13
2 8§t
S 9% 3 // L—]
£ s0 g 12
ER 5 T — —
60 14 —
50 1,0 T T
100 200 300 400 500 0 10 25 50 75 100 125
FederkraftindaN —— p» Hubin mm >
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
07.2016
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Gasdruckfeder, niedrige Bauhohe
Befestigungsvarianten

2480.011.00750.3

=8y

i

7]
LR
—_— | |- |-—————

NN o ¢§ ~
o B A
i i R
| p15' 11
M1Q T | 29 (4x)

2480.011.00750
il
VA7
‘ ~M10 (2x)
bl
~ |

b 07 'e1520

Km 8 (4X) ,»\ 56,5 .
f 5 «g
mn

= i *

2480.011.00750.1

o

Km 8 (4x) ,

o 1
I !
b /7
DIN 74 - «75~—‘

N
7

an se,sg
*'—@)— D)
mn

915 (2x)

~ R )

2480.022.00750

" !

56,5
|

2480.055.00750
v 21
M6 (4x) ES

2o

2480.057.0075

::ﬁ
M5 (4x) Iy
i
o~
o
!

m

i,

-—|+ y
AT
T Q@ LK

110

2480.064.007504 2480.044.007502 2480.010.00750.1153 2480.045.007502
- ~—90
—= 40 |- @57 __ ‘
T $’4¢51,2>‘¢ 3_E ”E%ﬁ\ *
A il[n . * ! (VAN ¥ o
o * |_f'\’~ Kl il " H . |\ ~
®—O * i ) w*x—! -t ) l& A
&3*"‘ ‘ ¥ i’ T 1 e = e N sy
i i IR 1 i - NN i'r* ‘ 1‘0 ol
t i I +0,!
* |60 -= * i i s =345t l=— =l l=m—
130 L 1
= i
== 9 (2x) DD [~
LI = 12 e
I i i B i{ 25,5
=) N
R{of[ | 106 LR -
: - )
* 110 ) ﬁ\ (>
777\ — W li==
2480.044.03.007502 HinWEiS!
90 2 Achtung:
* Federkraft muss durch Anschlag-
130 = - flache aufgenommen werden!
$i9 918 ‘$60$‘ | (L_;j AR N 3) Nicht fiir Verbundanschluss
7 || = P20 § -%—*ji.? verwendbar.
n 7%; * TN / * e ‘ . 4) Vierkantbundflansch, verdreh-
®. i * 2 :< N = VLo M B gesichert, Befestigung fiir
) | ! O
r * ) Qi + * Verbundanschluss
[e2)
RS T I 68 % Zylinderschrauben mit Innen-
20l *10‘“ L\i * sechskant (empfohlen: mit
o = o R N o niedrigem Kopf)
9115 % D Or ]
DIN 74 - Km 10 (2x) p11 || ||}
DIN 74 - Km 8 (2x) 018 | |
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Gasdruckfeder, niedrige Bauhdhe

Hinweis: 2485.12.00750.
Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 750 daN
Bestell-Nr. fiir Ersatzteilsatz: 2485.12.00750 % -
Druckmedium: Stickstoff — N, I ‘ M6
max. Fiilldruck: 150 bar q
min. Filldruck: 25 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C i c
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C ] =
empfohlene max. Hiibe/Minute: - _L
ca. 15 bis 40 (bei 20°C) " R2 *
max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s g * s
E
- | 16,4
+ i
(o]
o | W
¢50'2 0,1
LLAS,
&) &
AN
w2 N
2 2
Ansicht X 79768
Z e | I
Vs Flex Guide™
>max P>max
G Y5 Ventil M8x12,5 tief 2485.12.00750
(2x) . g
Gasdruckfeder, niedrige
Bauhohe
Bestell-Nummer Hubmax.  Imin. |
2485.12.00750.006 6 56 62
2485.12.00750.013 127 627 754
2485.12.00750.019 19 69.1 881
2485.12.00750.025 25 75 100
2485.12.00750.038  38.1 881 126.2
2485.12.00750.050 50 100 150
2485.12.00750.063 635 1135 177
2485.12.00750.080 80 130 210
2485.12.00750.100 100 150 250
2485.12.00750.125 125 175 300
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »
150 .00750. 16 (006 013 019 025 038 050 063 080 100 125
140
130 15 / / /
F10 W
£110 g / /
g 100 & 13
= 9 3 / / ]
£ 80 g 12
2 70 a 1 / ////
60 ==
50 1,0 T T
150 300 450 600 750 0 10 25 50 75 100 125
FederkraftindaN ——p» Hub in mm »
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
07.2016
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Gasdruckfeder, niedrige Bauhohe
Befestigungsvarianten

2480.011.01500 2480.011.01500.2 2480.022.01500
] 7 —
- o -
7 ‘ 1004 ’ 7
¢100*‘ *’*73,5 rk
T 35 T, ! \ 2 -
JY' 7Y 7S S ! |: .92 * *JY'
i n \\!@;’ 9l = J 8 ﬁ‘ g{r;@{ g i N
S ; I < — ~ — & S w
R kel e
o | O 1
e O . o1 (ay) = <21104) !
V IR \—iv V 0 = ™ o~
N ) I <l AR
| EESE R
DIN 74 - Km 8 (4x) 4qa9(4x) ‘¢ I o
DIN 74 - Km 10 (4x) T |<p18(4x)
2480.058.0150 2480.007.01500
Zy | I
i N B i
Q i
! ‘ 14,2

2480.044.015002
[~— 115

—= 52,5 |=—

!
n i b i
= ™
‘;(Ev'\m \/t:hu L
" <73,5>H
* 160 +
7 11(2x)
i

30 =
5
——
e
!

2480.044.03.015002

125 i
A T ) =
£y
2 1 U V113
'S 0 o
il HE”‘ N
100 ‘ *
[—— —— *
) M) o
k—J) | | m
1351 [}
920 |l

Hinweis:

2 Achtung:

Federkraft muss durch Anschlag-
flache aufgenommen werden.

F284
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Gasdruckfeder, niedrige Bauhdhe

Hinweis: 2485.12.01500.

Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 1500 daN
Bestell-Nr. fiir Ersatzteilsatz: 2485.12.01500

Druckmedium: Stickstoff — N,
max. Fiilldruck: 150 bar
min. Filldruck: 25 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C EL
m
|

Hub max
B
[o)]

7

empfohlene max. Hiibe/Minute:
ca. 15 bis 40 (bei 20°C)
max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s

| £0.25

| min.

hx

—=| 75,2 01 l=—

Ansicht X

G Y3 Ventil M8x12,5 tief

(4x)

— ]

A
0’<t/6es\‘°o
Z e | I
é - ™
S>max V>E4max P>Emax FlexGéuide
2485.12.01500.

Gasdruckfeder, niedrige
Bauhohe

Bestell-Nummer Hubmax.  lmin. |

2485.12.01500.025 25 85 110

2485.12.01500.038 38.1 98.1 136.2

2485.12.01500.050 50 110 160

2485.12.01500.063 63.5 1235 187

2485.12.01500.080 80 140 220

2485.12.01500.100 100 160 260

Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »

150 ,01500. 16 025 038 050 063 080 100

140

130 15 /
g1 2 14
£ 110 £ /
= 5
S 100 & 13
3 90 3
=]
£ 80 g 1 —
< [=)

70 11

60 %

50 1,0 T T T

500 1000 1500 0 5 10 25 50 75 100
FederkraftindaN —— p» Hub in mm |
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
Anderungen vorbehalten 07.2016
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SEED conTRY

nSpeed Control™«

Gasdruckfedern >
SPC, gedrosselt ﬁ'a

Telefon 0421 - 43 87 80

Ihre Vertretung:




FIBRO

Gasdruckfedern SPC, gedrosselt

Beschreibung

Die FIBRO-Gasdruckfedern SPC »Speed
Control™« sind entwickelt worden, um den
Blechhalter-Riicksprung zu verhindern bzw. zu
reduzieren. Dieser Ruicksprung wird oft durch
die erhohten Riickhubgeschwindig-keiten bei
schnell laufenden Pressen (Link-Drive-Pressen)
verursacht.

Die SPC-Gasdruckfedern verfligen uber eine
integrierte Riickhubverzégerung, welche die
Geschwindigkeit der Gasdruckfeder auf den
letzten 30 mm Hub auf 0,4 m/s

reduziert. Dadurch wird der Blechhalter sanft
gestoppt.

Eigenschaften der »Speed Control™«-
Gasdruckfedern SPC, gedrosselt:

e verhindert das Riickspringen des
Blechhalters

e Produktivitatssteigerung durch
effizienteren Teiletransport

e einfach in vorhandene Werkzeuge
einzubauen

e Hublangen von 125 bis 300 mm

e an vorhandenes Schlauchsystem
anschlieBbar

07.2016
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Gasdruckfedern SPC, gedrosselt

GELAS,
O

S N
Ora7681€

Spezifische Kennlinien

Hiibe pro Minute in Abhangigkeit der

Das Diagramm zeigt, wie viele Hiibe pro Minute [min-]
SPC-Gasdruckfedern bei maximalem Fiilldruck (150 bar) und
maximal genutzter Hubldnge ausfiihren kénnen, bevor die
Gefahr einer Uberhitzung eintritt.

Hublange bei max. 150 bar Fiilldruck*

%0 Hinweis !
I °
s 1 Durch halbieren des Anfangsfiilldrucks kann die
= | 12486.12.00750. Hubzahl pro Minute verdoppelt werden
\3 ////
2 = Vorsicht !
= //// || 1—2486.12.01500. :

|
g 1| LT | SPC-Gasdruckfedern haben eine hohere Erwar-
= B —— [ —1—2486.12.03000. mung als standardméaRige Gasdruckfedern. Es ist
.;3::. I e, 2486.12.05000. deshalb fiir a.usremhende Belliftung der SPC-Gas-
< 10 druckfedern im Werkzeug zu sorgen.
£
x
S 5
0
125 150 175 200 225 250 275 300
Hublinge der SPCinmm ————» *Bei Raumtemperatur mit freier Luftbewegung
Funktionsbeispiel
Hub Blechhalter pro Zeiteinheit ———»
300

— /7 1 1

[ Blechhalter ohne SPC
275 [
Blechhalter mit SPC )’—\ //
250

SPC reduziert Geschwindigkeit auf 0,4 m/s

225

200 \

[ Pressengeschwindigkeit 1,0 m/s

}_\

175 \

\\i%
|

max. 6 L

Hubinmm—— p»

AN /
100 \ /
s N\ /
% AN /

2s N /

Zeitins

.

»Speed Control™«-Gasdruckfedern SPC fiihren zu einer 90%igen
Reduzierung des Blechhalter-Riicksprungs.

Einbauprinzip

Abbremsweg

Es ist wichtig, dass ca. 25 bis 30 mm bevor der Blechhalter
seine Ausgangsposition erreicht, nur noch SPC-Gasdruckfedern
in Eingriff sind. Deshalb empfehlen wir fiir die Nachriistung
vorhandener Werkzeuge mit SPC-Gasdruckfedern die beiden
folgenden Méglichkeiten:

Méglichkeit 1:

Alle vorhandenen Gasdruckfedern, die den Blechhalter halten,
werden durch SPC-Gasdruckfedern ersetzt.

Méglichkeit 2:

SPC-Gasdruckfedern mit einer min. 25 mm langeren nominalen
Hublange als die ,Haupt-Gasdruckfedern”, werden an den vier
Ecken des Blechhalters positioniert. Dadurch wird der Blechhal-
ter von den ,,Haupt-Gasdruckfedern” abgehoben.

Beachte: Federn miissen 25 mm vertieft eingebaut werden, um
die Gesamtlangendifferenz (2x Hublange = 50 mm) auszuglei-
chen. Alternativ kann die Kontaktflache des Blechhalters vertieft
werden, um denselben Effekt zu erzielen.

Anderungen vorbehalten

07.2016
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Gasdruckfeder SPEED CONTROL, gedrosselt
Befestigungsvarianten

2480.011.01500
]

SN
~=—100

—— 73'5 ——

AN

2480.011.01500.2

——

[~

L]

¥

100*‘ ’

D)
\@

73,5 ’—k‘%
| =

&

&

o

——

12

f
]

hSN
=
[
=
=

-

AN
= |
e8]

I

n
X

2480.022.01500

100
73,5 =~

-
T

2480.055.01500
v 21
M6 (4x) IX
— (o))
& J
=

14,2

2480.064.015004 2480.044.015002 2480.045.015002
: - 115»‘
—=1 52,5 |=— s B ‘ +
) 347 D), 255
* 7 =0 [y
A VR Hm < HrE
N NV 4-h i
R ¥ ! i e B i B
R i i ] AN e
I 6;73,5» I —azstles |~ 107
1
M 1 135 128
| I e Jﬁ 32
oy STEl !
R0 | O[5 U
: ~ }T4- /
137 m Fag !/\]
,,,,‘,,,, I =E:B
2480.044.03.015002 Hinweis:
125 2 Achtung:
—=—{ 35 * Federkraft muss durch Anschlag-
n " 90 ~ flache aufgenommen werden.
(D]} ‘ LiL a
] 1g20 ‘ 381 Lé‘ e R i 3) Nicht fiir Verbundanschluss
ﬂ* * el o iji& verwendbar.
QL? -‘i * = ITTIQIFTI i ‘VS L H w9 # Vierkantbundflansch, verdreh-
=202 A ] i K gesichert, Befestigung fiir
rr‘ "70\ ~ e + * Verbundanschluss.
9 RS T10% [=—100 —= ! 5) Zylinderschrauben mit Innens-
| \i echskant (empfohlen: mit nied-
=l 3 ) N o rigem Kopf).
914,5 5, &) D R
DIN 74 - Km 12 (2x) 1351 [}

DIN 74 - Km 8 (2x)
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Gasdruckfeder SPEED CONTROL, gedrosselt

Hinweis: 2486.12.00750.
Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 750 daN
925
Bestell-Nr. filr Ersatzteilsatz: 2486.12.00750 1 e
. . o
Druckmedium: Stickstoff — N, \—4¢
max. Filldruck: 150 bar
min. Filldruck: 25 bar ?
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C %
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C -
empfohlene max. Hiibe/Minute: Z .
ca. 16 bis 24 (bei 20°C) £
Riickhublange, gedrosselt: ~30 mm *
Riickhubgeschwindigkeit, gedrosselt: = —r *
0,4m/s }7 ‘@Q‘
= = @70 =
e 16,4
LLAS,
~ < S
T I
w2 N
[2
gﬁ 4})( oof * 73760\
~p67 = 1z 2
—— ¢752 +0,1 |~—-—o é H
S>miax v
>max P>max
2486.12.00750.
Ansicht X - Gasdruckfed
el A - asdiucdeder Gasdruckfeder SPEED
CONTROL, gedrosselt
Bestell-Nummer Hubmaxy,  Imin. |
2486.12.00750.125 125 235 360
2486.12.00750.160 160 270 430
M8x13 tief 2486.12.00750.200 200 310 510
(4x) 2486.12.00750.250 250 360 610
2486.12.00750.300 300 410 710
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »
150 750 13 125 160 200 250 300
140
130
F120 P
£110 g
g 100 &
5 90 a ///
£ s0 g u
2 5 5 —
60
50 1,0 T y T T T
200 300 400 500 600 700 0 10 25 50 75 100 125 150 200 250 300
FederkraftindaN ——p» Hubin mm »
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
Anderungen vorbehalten 07.2016

FIBRO



FIBRO

Gasdruckfeder SPEED CONTROL, gedrosselt
Befestigungsvarianten

2480.011.03000

~—120
I & T 9=
RO 5 i
- o ,@\u 7* )
[ S
920
pl5 <
e R
ANVH SN B,

13,
1]
k]
il

207

2480.011.03000.2
[
ESSSRY

120+

2480.022.03000

2480.055.03000
o 50
M6 (4x) ES X
— m
N m
&P !
y 99525 %

14,2

2480.044.030002 2480.045.030002
—— 145
[~ 110
— 67,5 = _ ‘
* A Erw‘? * 3 E :]7'1‘7\‘] I%/f“a,\. i L
H N 4
2*3/\*+ TR N W
— n o oy Vo) . i::_,,,,#' > :
18 B TA ik ‘0*
; 10+01
’ 11
~110 = o 1] 12 13,50 1
A i e e A i 35
125|927 : A
p— Rioll | O LR
Aﬁa $ 4 2 ‘ =/ O
N -] =] 4y A
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LN j7§7§/
2480.047.030002 2480.044.03.030002 Hinweis:
140 2 Achtung:
—=—{ 40 * Federkraft muss durch Anschlag-
26 " 1 " ? flache aufgenommen werden.
—— | —— r -1+ m
] 1924 | 63 gj [ 4 1 i - 3) Nicht fiir Verbundanschluss
] i ’ i j j’a:ji = verwendbar.
- T
”H‘Lg,«- y * * o O (43 S | 1w b 4 Vierkantbundflansch, verdreh-
s// i RHPS = M By il in gesichert, Befestigung fiir
r o hd i * Verbundanschluss.
TR S T [=—115 —= 5) Zylinderschrauben mit Innens-
9| Ll 4 100 1 !
—— o) echskant (empfohlen: mit
*‘ - a 7\ N o niedrigem Kopf).
914,5 & % S
DIN 74 - Km 12 (2x) 1351 [}

DIN 74 - Km 8 (2x)
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Gasdruckfeder SPEED CONTROL, gedrosselt

Hinweis: 2486.12.01500.
Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 1500 daN
Bestell-Nr. fiir Ersatzteilsatz: 2486.12.01500
Druckmedium: Stickstoff — N, 36 T\/BS
max. Filldruck: 150 bar T
min. Filldruck: 25 bar w
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C * *
empfohlene max. Hiibe/Minute: g
ca. 14 bis 19 (bei 20°C) =) _
Riickhublange, gedrosselt: ~30 mm T £
Riickhubgeschwindigkeit, gedrosselt: + ™,
0,4m/s < fed *
N
s |4 ~Rs
= ¢¢90 ——]
16,4
~ &) &
{1 Nog
w2 N
2
Sf 4})( w* * 73760\
I~ 87 1z 2
— - ¢95,2 0,1 |<—— S é V H
>max
>max P>max
2486.12.01500.
Ansicht X - Gasdruckfeder
Gasdruckfeder SPEED
CONTROL, gedrosselt
Bestell-Nummer Hubmax.  Imin. |
2486.12.01500.125 125 245 370
2486.12.01500.160 160 280 440
2486.12.01500.200 200 320 520
2486.12.01500.250 250 370 620
2486.12.01500.300 300 420 720
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »
150 1500 13 125 160 200 250 300
140
130
F120 2
£ 110 E
% 100 g
E e
S 9 3 /
&E 80 s 11
< 5 a
60
50 1,0 T T T T
400 600 800 1000 1200 1400 1600 0 10 25 50 75 100 125 150 200 250 300
FederkraftindaN ——p» Hubin mm >
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
Anderungen vorbehalten 07.2016
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FIBRO

Gasdruckfeder SPEED CONTROL, gedrosselt
Befestigungsvarianten

2480.011.05000

A

2480.011.05000.2

e

2480.022.05000

- 518 918 (4x) (S ¢
N ' bt "*‘ H&
[ ‘ . — e =M M
mﬁ 011 _ un o? ol e
I BPYE 011 (4x)_|| "020(4x)
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:'lﬁ ::ﬁ ‘ R
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' A I 8\ — -
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@% R ! ! ‘ 14,2
y 91202 s = o

14,2

@
'V o
i ‘ S
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=4 i
-+t R M
2480.044.050002 2480.045.050002
—— 165
~ 140~
—=77,5 = — ‘
T 3 EBFh—~ =
* by <~ ] I% +
i [N e a o
- N *j-l-,- * 'O\\*\—! - :]7#;*
S8 A % 1 = B sseyyna K |
I i il T T [ gm
— 102,5 == —| 48 t |=— ]
* 20— * 11,5
£ 13 (2x) ;28—
Y ! Ll == 18~ [* 36,5
) =) e w’é
l—f@ $ I ™ JIGlL @l&’q * L )
n A ! (%) /
g RALY J 5 1‘95 0 ﬁ\l !,/\“
=y 4 =g
¢ 9 1 s ‘
LN /
2480.047.05000 2480.044.03.050002 Hinweis:
170 2 Achtung:
—=—{ 50 * Federkraft muss durch Anschlag-
" * o0 flache aufgenommen werden.
TPOTes T 0T o 151 I 3) Nicht fir Verbundanschl
—— R ¥ icht fir Verbundanschluss
:i * 171882 §“ ::E *jig verwendbar.
= 1 H | H
| BT H* o O i s i H ~ 9 4) Vierkantbundflansch, verdreh-
s1 Y © @ i Il gesichert, Befestigung fiir
o © v * * Verbundanschluss.
r‘*-ﬂ s o1 |=—145 —= 5) Zylinderschrauben mit Innens-
1N 10+ i _
—— o echskant (empfohlen: mit
11, ]| = N N o niedrigem Kopf).
$17,5 5, &) D R
DIN 74 - Km 16 (2x) 1351 [}
DIN 74 - Km 10 (2x) 820 | |
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Gasdruckfeder SPEED CONTROL, gedrosselt

Hinweis:
Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 3000 daN

Bestell-Nr. fiir Ersatzteilsatz: 2486.12.03000
Druckmedium: Stickstoff — N,

max. Fllldruck: 150 bar
min. Filldruck: 25 bar

2486.12.03000.

{50 g

Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hiibe/Minute:

ca. 10 bis 13 (bei 20°C)

Riickhublange, gedrosselt: ~30 mm
Riickhubgeschwindigkeit, gedrosselt:
0,4m/s

| £0.25

3 min.

- p115 =i
16,4
i iw CEAS
| I ! Npen =
= 4x % BN
0112 =i 74/6%\Q’
— ] 30,1 | ———
$120,2 _ le 2
S>miax Vsma
>max P>max
2486.12.03000.
Ansicht X - Gasdruckfeder
Gasdruckfeder SPEED
CONTROL, gedrosselt
Bestell-Nummer Hubmax.  Imin. |
2486.12.03000.125 125 265 390
2486.12.03000.160 160 300 460
M10x13 tief 2486.12.03000.200 200 340 540
(4x) 2486.12.03000.250 250 390 640
2486.12.03000.300 300 440 740
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »
150 .03000. 14 125 160 200 250 300
140 T
130
N .13
§120 k!
£110 E
% 100 g 12
2 e b
= 9 3 |
£ s0 e ?
< 70 s 11
60
50 1,0 T T T T
800 1200 1600 2000 2400 2800 3200 0 10 25 50 75 100 125 150 200 250 300
—— FederkraftindaN ——p» Hubin mm »
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
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FIBRO

Gasdruckfeder SPEED CONTROL, gedrosselt
Befestigungsvarianten

2480.007.07500 2480.008.075003) 2480.011.07500 2480.011.07500.2
CT ] 77
i — i |
——190 = |~— 190 —=
—=138 ~138=
5 |
oh | A [ 1o iwr%r'@@%o
AT g e S LR T e S
A7 wle 17 SR e e
| t e e R P
o (D f\\ o) 2 4“17'5 (4X) ——— n
n KQ Oy ~ 018 (4 ¢
I I ¥ S 07
— T T
=195~ o1l *J
245 026 (4x) _| | N
2480.011.03.07500.2
CT ]
Czzziza
~—190 ——
‘<138>‘ .
o
=
L Li
B8 et
i e Tel 1
2480.044.075002 2480.055.07500 2480.057.0750
[=— 200 ”‘ 200 ) 2l i <l
* = 95 = * § M6 (4x) IX M6 (4x) IX
HH\L 00 —
of ba [/ 17\ T £ T ¢ g g
e I\ M1 3 01z | & ! !
*;‘ i 120”? < | H ¢
260 s
Sy
1 Fi"J:? %3 o = 7>
Soimnc I
* 2‘30 13,5
o 820
2480.064.075009) Hinweis:
A-A - ) 2) Achtung:

Federkraft muss durch An-
schlagfliche aufgenommen
werden.

3) Nicht fir Verbundanschluss
verwendbar.

4) Vierkantbundflansch, verdreh-
gesichert, Befestigung fiir
Verbundanschluss.

=162+ oo
138 m 5) Zylinderschrauben mit Innens-
916,5|| ™ echskant (empfohlen: mit
A—AF} $ * niedrigem Kopf).
00" | o
m O
i i
i § J@ i
A
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Gasdruckfeder SPEED CONTROL, gedrosselt

Hinweis:
Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 5000 daN

Bestell-Nr. fuir Ersatzteilsatz: 2486.12.05000

Druckmedium: Stickstoff — N,

max. Filldruck: 150 bar

min. Filldruck: 25 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hiibe/Minute:

ca. 6 bis 11 (bei 20°C)

Riickhublange, gedrosselt: ~30 mm
Riickhubgeschwindigkeit, gedrosselt:
0,4m/s

[———

2486.12.05000.
*‘ %i@

| £0,25

Hub max.

| —

30[=—

—

| min.

27,5

16,4

L

<l ‘x ool * C
0142 2 S
j— ¢150]2 0,1 | ——— 74/6?3\@
Z I
—
S>miax Vsn
>max P>max
Ansicht X - Gasdruckfeder 2486.12.05000.
Gasdruckfeder SPEED
CONTROL, gedrosselt
Bestell-Nummer Hubmax.  Imin. |
2486.12.05000.125 125 280 405
2486.12.05000.160 160 315 475
M10x13 tief 2486.12.05000.200 200 355 555
(4x) 2486.12.05000.250 250 405 655
2486.12.05000.300 300 455 755
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »
150 .05000. 14 125 160 200 250 300
140 T
130
N .13
5 120 5
S <
=110 g /
S 100 5 12
2 e b
S 9 3 /
€ 80 E ]
< 70 s 11
7 %
50 1,0 T T y T T T
1600 2000 3000 4000 5000 0 10 25 50 75 100 125 150 200 250 300
—— FederkraftindaN ——p» Hubin mm »
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
Anderungen vorbehalten 07.2016
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Gasdruckfedern DSBS

zur Werkzeug- ﬁ,ﬁ
distanzierung

Telefon 0421 - 43 87 80




FIBRO
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Gasdruckfedern DS
zur Werkzeugdistanzierung

ELAS,
/\90 S

S N
Or681€

Beschreibung:

Im Rahmen von Riistzeitreduzierungen des Werkzeugeinbaus in der Presse
werden autonom wirkende Gasdruckfedern zur Werkzeugdistanzierung
eingesetzt.

Bei herkémmlicher Verwendung von Standard-Gasdruckfedern werden
diese liber die ganze Hubldnge bei jedem Pressenhub betatigt.

Die neuen FIBRO-Gasdruckfedern DS (Die Separation) wurden speziell zur
Werkzeugdistanzierung entwickelt.

Durch eine sehr langsame Riickhubgeschwindigkeit wird bei der Gasdruck-
feder DS nicht mehr die ganze Federhubldnge gefahren.

Die FIBRO-Gasdruckfedern DS minimieren somit den Verschlei im Werk-
zeug, der Presse und in der Gasdruckfeder selbst.

Ein weiterer Vorteil ist die Energieeinsparung von bis zu 80 % im Vergleich
zum Einsatz von Standard-Gasdruckfedern.

Funktionsweise:

Eigenschaften:
® Anfangsfederkrafte von 3000 daN - 7500 daN

® Hubldngen von 125 mm bis 300 mm
® standardisierte Abmessungen nach ISO, VDI, CNOMO
® sehrlangsame Riickhubgeschwindigkeit 0,2 m/min.
® Standard-Sicherheitsmerkmale (FIBRO Safer Choice)
- Sicherheitskolbenstange
- Uberdruckschutz
@ groRe Flexibilitat bei der Befestigung durch oberen Halteringeinstich,

untere Befestigungsnut sowie Gewindebohrungen im Federboden

Bei Verwendung von herkdmmlichen Standard-Gasdruckfedern zur Distanzierung des Werkzeugober- und Unterteils werden bei jeder Hubausfiihrung
zusatzliche Anfangskréfte ausgelibt. Bei Hubende kann diese Kraft weiter ansteigen (siehe Diagramm 1). Bei Verwendung der "neuen” Gasdruckfedern DS
wird bei der selben Anwendung die Kraft bei jedem Hub auf unter 10% reduziert (Diagramm 2).

Die Riickhubgeschwindigkeit der Gasdruckfedern DS ist sehr langsam. Die Zeitdauer fiir den kompletten Riickhub betragt 1-2 Minuten. Jedoch hat diese
langsame Geschwindigkeit keinen negativen Einfluss auf die Endstellung (Gasdruckfedern komplett ausgefahren). Die Kolbenstange wird abhangig von der

Produktionsrate oszilierend bis zu 10% des Gesamthubes betatigt.

Diagramm 1

Werkzeug
gedffnet

|
Gasdruckfeder

' LY/

ausgefahren
| Werkzeugdistanzierung
mit "herkommlichen"
Standard-Gasdruckfedern

Werkzeug
geschlossen

Anderungen vorbehalten

Diagramm 2

Werkzeug -~ »
geoffnet

AN AN
ol L
e A\

Werkzeug
geschlossen

B

| Werkzeugdistanzierung mit
Gasdruckfedern DS

07.2016
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Gasdruckfeder DS

Befestigungsvarianten

2480.011.03000

————

2480.011.03000.2
C—])

2480.022.03000

92 =

2480.055.03000

2480.057.0300

1

]

Hub

M6 (4x)

&

e =~ —-]

fl_ﬂﬂ = 110
% ‘< 927

y +2
95,2 +0,5 ol_w

x,
7
]

3

110~

N

oz R 772 ==

N
V

170

!
i
30

SN
=
N
[%,]

V>
<Y
<
t=— 110 =i

Hinweis:

3) Nicht fiir Verbundanschluss
verwendbar.

4 Vierkantbundflansch, verdreh-
gesichert, Befestigung fiir
Verbundanschluss.

%) Zylinderschrauben mit Innens-
echskant (empfohlen: mit
niedrigem Kopf).

F302
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Gasdruckfeder DS

Hinweis:
Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 3000 daN

Druckmedium: Stickstoff — N,

Max. Fiilldruck: 150 bar

Min. Fiilldruck: 25 bar

Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
Temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
Empfohlene max. Hiibe/Minute:

ca. 20 bis 50 (bei 20°C)

Max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s
Max. Riickhubgeschwindigkeit: 0,2 m/min

Anfangsfederkraft in
Abhangigkeit vom Auffiilldruck

.03000.

800 1200 1600 2000 2400 2800 3200
—_—

Federkraft in daN

2486.22.03000.

12

Hub max.~—

24| —=—

|=— 90 |
e 16,4
I Ry
i, } f RIS
=1 4}X ® 74768
=087 = P
—— $952 01 |=— g I N "
Vomax Pomax | Fex Guide™
2486.22.03000.
Ansicht X - Gasdruckfeder Gasdruckfeder DS
Bestell-Nummer Hubmax,  Imin. |
2486.22.03000.080 80 200 280
2486.22.03000.100 100 220 320
2486.22.03000.125 125 245 370
2486.22.03000.160 160 280 440
G Ys Ventil 2486.22.03000.200 200 320 520
(1x) (4x) 2486.22.03000.250 250 370 620
2486.22.03000.300 300 420 720
Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Nennhub >
17 080 100 125 160 200 250 300
T 16
5 15
:Y‘E 1,4 / / /
£ 13 = //j ] —
% 1,2 /////// L]
T e
g | //
1,0
0 50 100 125 200 250 300
Hub in mm >

Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
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Gasdruckfeder DS

Befestigungsvarianten

2480.011.05000
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Hinweis:

3) Nicht fiir Verbundanschluss
verwendbar.

4 Vierkantbundflansch, verdreh-
gesichert, Befestigung fiir
Verbundanschluss.

%) Zylinderschrauben mit Innens-
echskant (empfohlen: mit
niedrigem Kopf).

F304
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Gasdruckfeder DS

Hinweis: 2486.22.05000.
Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 5000 daN

Druckmedium: Stickstoff — N, +‘ 065 ‘*
Max. Fiilldruck: 150 bar

Min. Fiilldruck: 25 bar ~
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C ﬂ
Temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C

Empfohlene max. Hiibe/Minute: S } Ei
=) m
T

ca. 20 bis 50 (bei 20°C)

Max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s e *
Max. Riickhubgeschwindigkeit: 0,2 m/min p
<
n
o
- 9115 =i
16,4 A,
I VL R ()
1 ™~ o
oy

—

g ‘x °°* *

|~ 112 = Iz 2N n
—1 ¢120,2 01 |=— V>r:nax P-max | Flex Guide™
=
2486.22.05000.
Ansicht X - Gasdruckfeder Gan FUCkader DS
Bestell-Nummer Hubmax,  Imin. |

2486.22.05000.080 80 220 300
2486.22.05000.100 100 240 340
2486.22.05000.125 125 265 390
2486.22.05000.160 160 300 460
2486.22.05000.200 200 340 540
2486.22.05000.250 250 390 640

G /s Ventil

(1x) 2486.22.05000.300 300 440 740
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »

150 .05000. 17 080 100 125 160 200 250 300

140 16

130 o
& 120 s 15

- /

< 110 jég 14 / / |1 / /
> .
S 100 & s A LA LT LT | —
S 90 3L g =
E L—T —
£ 30 ERP) i/:// ]
< o / L —

70 L

11 1 _—

60 —

50 1,0

1600 2000 3000 4000 5000 0 50 100 125 160 200 250 300

—— FederkraftindaN ——p» Hubin mm >

Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
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Gasdruckfeder DS

Befestigungsvarianten

2480.007.07500

——

2480.008.075003)

oD
AV
P

%

~=170

2480.011.07500

~—190—
=138~
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0135 (4x) | @) 2?

2480.011.03.07500.2

T

2480.055.07500

M6 (4x)

2480.057.0750

M6 (4x)

|~ —-

$150,2 55 ‘
$17,5 @:{

—_— (4X) ‘¢ 162*‘ *
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{ 138
&5 I T
X Py i
) : \°1 ~
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2480.064.07500 Hinweis:
A-A - 3) Nicht fiir Verbundanschluss

verwendbar.

4 Vierkantbundflansch,
verdrehgesichert, Befestigung
fiir Verbundanschluss.

%) Zylinderschrauben mit
Innensechskant (empfohlen: mit
niedrigem Kopf).
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Gasdruckfeder DS

Hinweis:
Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 7500 daN

Druckmedium: Stickstoff — N,

Max. Fiilldruck: 150 bar

Min. Fiilldruck: 25 bar

Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
Temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
Empfohlene max. Hiibe/Minute:

ca. 20 bis 50 (bei 20°C)

Max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s
Max. Riickhubgeschwindigkeit: 0,2 m/min

2486.22.07500.

- 9145 =i
16,4
A%
+ £ "(PED)*
! %) )
n 1 * * 074/(3%“"
S bx ||
I
~ 9142 = Z 28 I
— 9150,2 *01 [=— Vsma Flex Guide™
>max P>max
2486.22.07500.
Ansicht X - Gasdruckfeder Gasdruckfeder DS
Bestell-Nummer Hubmax.  Imin. I
2486.22.07500.080 80 235 315
2486.22.07500.100 100 255 355
2486.22.07500.125 125 280 405
2486.22.07500.160 160 315 475
G /s Ventil 2486.22.07500.200 200 355 555
8 2486.22.07500.250 250 405 655
(1x) 2486.22.07500.300 300 455 755
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub >
150 .07500. 17 080 100 125 160 200 250 300
T140 T L
130 P
5 120 5 15
< 110 :vg 14 / L1 / /
§100 quv s AL LT LT L
E 22 % 12 v ://////
< 70 s e
60 11 #%/
50 1,0
2500 3500 4500 5500 6500 7500 0 50 100 125 160 200 250 300
—————— FederkraftindaN ——p> Hub in mm >
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
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Gasdruckfedern

mit Befestigungen >
nach Ford-Norm F’RAZ'RUFF

WDX Telefon 0421 - 43 87 80

Ihre Vertretung:
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Gasdruckfedern
mit Gewinde

lhre Vertretung:

= PRAZIRUFF =

Telefon 0421 - 43 87 80

F311
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Gasdruckfeder mit Aullengewinde
Befestigungsvarianten

2480.005.00200.

Nutmutter

—110 |~

M28x1,5

Einbaubeispiele:

F312

erungen vorbehalten



Gasdruckfeder mit AuRengewinde

Beschreibung:

Die Gasdruckfedern sind durch Farbmarkie-
rungen in den Federkraftbereichen 50-100-
150-200 daN gekennzeichnet.

Konstruktiv sind alle Federn der verschie-
denen Federkraftklassen gleich ausgelegt, die
verschiedenen Federkrafte resultieren
ausschlieBlich aus den verschieden hohen
Auffilldricken.

Bei Gasnachfiillung oder Reparaturen muss
dies beriicksichtigt werden.

Hinweis:
Bestell-Nummer fiir Ersatzteilsatz:
2480.21.00150

Druckmedium: Stickstoff - N,
max. Fiilldruck: 180 bar
min. Filldruck: 25 bar

2480.32.

| £0,25

Hub max.

—— O |-

!

M28 x 1,5

— 8 |—

Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C T M6 x 5,5 tief
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C ! Ventil
empfohlenme max. Hiibe/Minute.: ——1024,9 I~—
ca. 80 bis 100 (bei 20°C) swa4
. Kolb: hwindigkeit: 1,6 LUAS
max. Kolbengeschwindigkei m/s PN RSN
. ) . _ e \ N YA
Ermittlung der Federkrafte siehe Schaubild. " ) 2) /S
g 74/6‘6\<<’
Auf Kundenwunsch auch unbefiillt lieferbar, P
Bestell-Nummer 2480.32.00000...., Farbkenn- _ £/ 2
zeichnung: schwarz N ;( Vomax
P>max
2480.32. Gasdruckfeder mit AuBengewinde
Bestell-Nummer* Hub,nax. I Imin.
2480.32.00000.010 10 62 52
2480.32.00000.013 12.7 67.4 54.7
2480.32.00000.016 16 74 58
2480.32.00000.025 25 92 67
2480.32.00000.038 38.1 118.2 80.1
2480.32.00000.050 50 142 92
2480.32.00000.063 63.5 169 105.5
2480.32.00000.080 80 202 122
2480.32.00000.100 100 242 142
2480.32.00000.125 125 292 167
*mit Anfangsfederkraft erganzen
Federkraftkennzeichnung:
Anfangsfederkraft [daN] - Fiilldruck [bar] - Farbe:
.00050.- 45 -grin
.00100.- 90-blau
.00150. - 135 - rot
.00200. - 180 - gelb
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
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Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
Anderungen vorbehalten 07.2016
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Gasdruckfeder mit Aulengewinde
Befestigungsvarianten

2480.005.00250. 2480.006.00250.
Nutmutter Klemmflansch
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M38x1,5 (4x) 75
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2480.00.51.01

Steckschliissel zur Montage / Demontage
der Gasdruckfeder

Einbaubeispiele:
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Gasdruckfeder mit AuRengewinde

Hinweis:
Anfangsfederkraft bei 150 bar ist 250 daN

Bestell-Nr. fuir Ersatzteilsatz: 2480.12.00250

Druckmedium: Stickstoff — N,

max. Filldruck: 150 bar

min. Fiilldruck: 50 bar
Arbeitstemperatur: 0°C bis +80°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hiibe/Minute:

ca. 80 bis 100 (bei 20°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,6 m/s

Befestigung:

Die Nutmutterbefestigung 2480.005.00250
kann mit einer oder zwei Muttern erfolgen.
Bei einer Plattendurchgangsbohrung ohne
Gewinde werden zwei, bei einer Platte mit
Gewindeaufnahmebohrung M 38 x 1,5 eine
Nutmutter benétigt.

Die Flanschplattenbefestigung ist
vergleichbar mit einer festen Flanschverbin-
dung mit dem weiteren Vorteil,die Lage der
Befestigung variabel und beliebig oft nach
Anforderung fest und gesichert einstellen zu
koénnen.

Im Werkzeug genligt zur Aufnahme eine
Durchgangsbohrung > @ 38 sowie 4 Gewinde
M8. Die Sicherung erfolgt liber zwei Spezi-
alstopfen mit Gewindestift.

Anfangsfederkraft in
Abhangigkeit vom Auffiilldruck

2480.32.00250.

Ventil M6

Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
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2480.32.00250.

Gasdruckfeder mit AulRenge-
winde

Bestell-Nummer Hubmax,  Imin. |
2480.32.00250.013 12.7 62.7 754
2480.32.00250.025 25 75 100
2480.32.00250.038 38.1 88.1 126.2
2480.32.00250.050 50 100 150
2480.32.00250.063 63.5 1135 177
2480.