Geschliffene
Prazisionsteile

Ihre Vertretung:

= PRAZIRUFF =

Telefon 0421 - 43 87 80




Prazisionsteile

Ein breites Angebot von Abmessungen und
Werkstoffen lasst bei unserem Programm
»Prazisionsteile“ fast jede Auswahl zu.
Beachten Sie bitte unsere Liefermoglichkeiten.

Die stete Lagerhaltung unserer genormten
Prazisionsteile im In- und Ausland geht in
siebenstellige Stiickzahlen. Sicher ist auch das
von lhnen benotigte Teil darunter. Lagerllcken
werden aus laufender Serienfertigung
kurzfristig geschlossen.

Serienfertigung hei8t aber nicht nur
Lieferbereitschaft, sondern auch kontrolliert
gleichmaRige Qualitat nach dem jeweils
moglichen Stand der Technik.

Vom Werkstoffeingang bis zur Auslieferung
wird jeder Arbeitsgang einer genauen
Zwischenkontrolle unterworfen, die sich

auf Werkstoffanalyse, Warmbehandlung,
MaRhaltigkeit und Oberflachenglite erstreckt.

Die Endkontrolle sorgt daftir, dass nur unserem
hohen Qualitatsstandard entsprechende Teile
(Stuickkontrolle) unser Haus verlassen.

Anderungen miissen wir uns vorbehalten,
da die Technik durch neue Erkenntnisse und
Weiterentwicklungen einem Wandel unterliegt.

Die richtige Relation Blechwerkstoff/
Werkzeugwerkstoff ist entscheidend fir

die Standzeit der aktiven Schneidelemente
(Schneidstempel, Schneidplatte) und damit
auch furr die Werkzeugkosten und Qualitat der
Werkstuicke.

Wir weisen darauf hin, dass der getroffene
konstruktive und fertigungstechnische
Aufwand nur wirksam wird, wenn beim
Arbeitsvorgang die Position — Stempel

zu Schneidplatte — durch die richtige
Werkzeugflihrung gehalten werden kann.

Die aufgefuihrte breite Palette von Werkstoffen
fir unsere Schneidelemente soll Ihnen eine
kleine Orientierungshilfe geben.

Schaubilder tber die Beziehungen von
Druckfestigkeit, Biegebruchfestigkeit und Harte
der drei wichtigsten Werkzeug-Werkstoffe soll
Ilhnen eine Auswahl erleichtern.

Weitere detaillierte Angaben erhalten Sie von
unseren Technikern.

Anderungen vorbehalten
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Schneidstempel ~ DIN 9861 Form CA

275. E23

Schneidstempel ~ DIN 9861 Form C

Zapfensenker fiir Schneidstempel
mit Posaunenhals

2206. E32

Schneidstempel mit Posaunenhals,
Rohling

Inhaltsverzeichnis
E15 232. E24
Schaubilder Schneidstempel VDI 3374
E16-17 233. E25
()
Prazisionsteile - Einsatzhiilse mit Druckstift VDI 3374
Werkstoffbeschreibung ' Form A
O 222. E18 234, E26
Schneidstempel DIN 9861 Form DA Einsatzhiilse mit Druckstift VDI 3374
Form B
O 223. E19 2281. E27
Schneidstempel DIN 9861 Form D / Schneidstempel mit 30°-Kopf,
I1SO 6752 Form D
224. E20 2291. E28
Schneidstempel DIN 9861 Form CA Schneidstempel mit 30°-Kopf,
Form C
225. E21 2284.3. E30
Schneidstempel DIN 9861 Form C ﬁ Schneidstempel mit Posaunenhals,
Form D
274. E22 @ 2284.00. E31

Anderungen vorbehalten



Inhaltsverzeichnis
2216. E33 268. E41
Schneidstempel mit Posaunenhals, Schneidstempel mit Abdriickstift,
abgesetzt, Rund abgesetzt, kurz
2706. E34 269. E42
Schneidstempel mit Posaunenhals, Schneidstempel mit Abdriickstift,
Rohling, mit Abdriickstift abgesetzt, lang
2716. E35 270. E45
Schneidstempel mit Posaunenhals, Schneidstempel dhnlich DIN 9844,
abgesetzt, Rund, mit Abdriickstift Form A
E36 271. E46
Schneidstempel - Einbaurichtlinien Schneidstempel dhnlich DIN 9844,
Form B
220. E37 272. E47
&
Schneidstempel DIN 9844, Form A Schneidstempel dhnlich DIN 9861,
Form D
~—r
221. E38 273. E48
-
Schneidstempel DIN 9844, Form B Schneidstempel dhnlich DIN 9861,
Form C
266. E39 % 2202. E51
Schneidstempel dhnlich VDI 3374 0 L&! Schnellwechsel-Schneidstempel,
Rohling, leicht belastbar
267. E40 2212. E52

Schneidstempel mit Abdriickstift

Schnellwechsel-Schneidstempel,
abgesetzt, Rund, leicht belastbar

Anderungen vorbehalten
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Inhaltsverzeichnis

2222.

Schnellwechsel-Schneidstempel,
abgesetzt, Quadrat, leicht belastbar

2232.

Schnellwechsel-Schneidstempel,
abgesetzt, Rechteck, leicht belastbar

2242.

Schnellwechsel-Schneidstempel,
abgesetzt, Langloch, leicht belastbar

2252.

Schnellwechsel-Schneidstempel,
abgesetzt, Rechteck mit Radius,
leicht belastbar

2702.

Schnellwechsel-Schneidstempel,
Rohling, mit Abdriickstift, leicht
belastbar

2712.

Schnellwechsel-Schneidstempel,
abgesetzt, Rund, mit Abdriickstift,
leicht belastbar

2722.

Schnellwechsel-Schneidstempel,
abgesetzt, Quadrat, mit Abdrtick-
stift, leicht belastbar

2732.

Schnellwechsel-Schneidstempel,
abgesetzt, Rechteck, mit Abdriick-
stift, leicht belastbar

E53

E54

E55

E56

E57

E58

E59

E60

2742. E61

Schnellwechsel-Schneidstempel,
abgesetzt, Langloch, mit Abdriick-
stift, leicht belastbar

2752. E62

Schnellwechsel-Schneidstempel,
abgesetzt, Rechteck mit Radius, mit
Abdriickstift, leicht belastbar

2204. E63

Schnellwechsel-Schneidstempel,
Schneide groRer Schaft, Rohling,
leicht belastbar

2214. E64

Schnellwechsel-Schneidstempel,
Schneide gréRer Schaft, Rund, leicht
belastbar

2224. E65

Schnellwechsel-Schneidstempel,
Schneide groRer Schaft, Quadrat,
leicht belastbar

2234. E66

Schnellwechsel-Schneidstempel,
Schneide groRer Schaft, Rechteck,
leicht belastbar

2244, E67

Schnellwechsel-Schneidstempel,
Schneide groRer Schaft, Langloch,
leicht belastbar

2254. E68

Schnellwechsel-Schneidstempel,
Schneide groRer Schaft, Rechteck
mit Radius, leicht belastbar

Anderungen vorbehalten
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Inhaltsverzeichnis
2704. E69 % 2203. E77
Schnellwechsel-Schneidstempel, s L&J Schnellwechsel-Schneidstempel,

Schneide groBer Schaft, Rohling, mit
Abdriickstift, leicht belastbar

2714. E70

Schnellwechsel-Schneidstempel,
Schneide groBer Schaft, Rund, mit
Abdriickstift, leicht belastbar

2724. E71

Schnellwechsel-Schneidstempel,
Schneide groBer Schaft, Quadrat,
mit Abdruckstift, leicht belastbar

2734. E72

Schnellwechsel-Schneidstempel,
Schneide groBer Schaft, Rechteck,
mit Abdruickstift, leicht belastbar

2744. E73

Schnellwechsel-Schneidstempel,
Schneide groBer Schaft, Langloch,
mit Abdruickstift, leicht belastbar

2754. E74

Schnellwechsel-Schneidstempel,
Schneide groBer Schaft, Rechteck
mit Radius, mit Abdriickstift, leicht
belastbar

2262. E75

Schnellwechsel-Suchstift, mit
Kegelspitze, leicht belastbar

2272. E76

Schnellwechsel-Suchstift, mit
Parabolspitze, leicht belastbar

Rohling, schwer belastbar

2213.

Schnellwechsel-Schneidstempel,
abgesetzt, Rund, schwer belastbar

2223.

Schnellwechsel-Schneidstempel,
abgesetzt, Quadrat, schwer
belastbar

2233.

Schnellwechsel-Schneidstempel,
abgesetzt, Rechteck, schwer
belastbar

2243.

Schnellwechsel-Schneidstempel,
abgesetzt, Langloch, schwer
belastbar

2253.

Schnellwechsel-Schneidstempel,
abgesetzt, Rechteck mit Radius,
schwer belastbar

2703.

Schnellwechsel-Schneidstempel,
Rohling, mit Abdriickstift, schwer
belastbar

2713.

Schnellwechsel-Schneidstempel,
abgesetzt, Rund, mit Abdriickstift,
schwer belastbar

E78

E79

E8O

E81

E82

E83

E84

Anderungen vorbehalten
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Inhaltsverzeichnis

2723. E85

Schnellwechsel-Schneidstempel,
abgesetzt, Quadrat, mit Abdruick-
stift, schwer belastbar

2733. E86

Schnellwechsel-Schneidstempel,
abgesetzt, Rechteck, mit Abdriick-
stift, schwer belastbar

2743. E87

Schnellwechsel-Schneidstempel,
abgesetzt, Langloch, mit Abdriick-
stift, schwer belastbar

2753. E88

Schnellwechsel-Schneidstempel,
abgesetzt, Rechteck mit Radius, mit
Abdriickstift, schwer belastbar

2205. E89

Schnellwechsel-Schneidstempel,
Schneide groBer Schaft, Rohling,
schwer belastbar

2215. E90

Schnellwechsel-Schneidstempel,
Schneide groBer Schaft, Rund,
schwer belastbar

2225. E91

Schnellwechsel-Schneidstempel,
Schneide groRer Schaft, Quadrat,
schwer belastbar

2235. E92

Schnellwechsel-Schneidstempel,
Schneide groRer Schaft, Rechteck,
schwer belastbar

2245. E93

Schnellwechsel-Schneidstempel,
Schneide groRer Schaft, Langloch,
schwer belastbar

2255. E94

Schnellwechsel-Schneidstempel,
Schneide groRer Schaft, Rechteck
mit Radius, schwer belastbar

2705. E95

Schnellwechsel-Schneidstempel,
Schneide groBer Schaft, Rohling, mit
Abdriickstift, schwer belastbar

2715. E96

Schnellwechsel-Schneidstempel,
Schneide groRer Schaft, Rund, mit
Abdriickstift, schwer belastbar

2725. E97

Schnellwechsel-Schneidstempel,
Schneide groRer Schaft, Quadrat,
mit Abdriickstift, schwer belastbar

2735. E98

Schnellwechsel-Schneidstempel,
Schneide groRer Schaft, Rechteck,
mit Abdriickstift, schwer belastbar

2745. E99

Schnellwechsel-Schneidstempel,
Schneide groRer Schaft, Langloch,
mit Abdriickstift, schwer belastbar

2755. E100

Schnellwechsel-Schneidstempel,
Schneide groRer Schaft, Rechteck
mit Radius, mit Abdriickstift, schwer
belastbar

Anderungen vorbehalten
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2263. E101

Schnellwechsel-Suchstift, mit
Kegelspitze, schwer belastbar

2273. E102

Schnellwechsel-Suchstift, mit
Parabolspitze, schwer belastbar

2201. E105

Schneidstempel, Rohling, ISO 8020

2211. E106
Schneidstempel, abgesetzt, Rund,

1SO 8020

2221. E107

Schneidstempel, abgesetzt, Quadrat,
1SO 8020

2231. E108

Schneidstempel, abgesetzt,
Rechteck, ISO 8020

2241. E109
Schneidstempel, abgesetzt, Lang-

loch, 1SO 8020

2251. E110

Schneidstempel, abgesetzt, Rechteck
mit Radius, 1SO 8020

2701. E111

Schneidstempel, Rohling, mit
Abdriickstift, 1ISO 8020

2711. E112

Schneidstempel, abgesetzt, Rund,
mit Abdriickstift, ISO 8020

2721. E113

Schneidstempel, abgesetzt, Quadrat,
mit Abdriickstift, ISO 8020

2731. E114

Schneidstempel, abgesetzt,
Rechteck, mit Abdrickstift, ISO 8020

2741. E115

Schneidstempel, abgesetzt, Lang-
loch, mit Abrlickstift, 1SO 8020

2751. Elle6

Schneidstempel, abgesetzt, Rechteck
mit Radius, mit Abdriickstift,
1SO 8020

2261. E117

Suchstift mit Kegelspitze, ISO 8020

2271. E118

Suchstift mit Parabolspitze,
1SO 8020

Anderungen vorbehalten
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2276. E119

Suchereinheit
nach Mercedes-Benz-Norm

2606. E123

Schneidbuchse ohne Bund, Rohling,
ISO 8977

2616. E124
Schneidbuchse ohne Bund, Rund,
ISO 8977
E125-
145

Verdrehsicherungen

2626. E126

Schneidbuchse ohne Bund, Quadrat,
ISO 8977

2636. E128

Schneidbuchse ohne Bund, Rechteck,
ISO 8977

2646. E130

Schneidbuchse ohne Bund, Langloch,
ISO 8977

2656. E132

Schneidbuchse ohne Bund, Rechteck
mit Radius, ISO 8977

2607. E135

Schneidbuchse mit Bund, Rohling,
ISO 8977

2617. E136

Schneidbuchse mit Bund, Rund,
ISO 8977

2627. E138

Schneidbuchse mit Bund, Quadrat,
ISO 8977

2637. E140

Schneidbuchse mit Bund, Rechteck,
ISO 8977

2647. E142

Schneidbuchse mit Bund, Langloch,
ISO 8977

2657. E144

Schneidbuchse mit Bund, Rechteck
mit Radius, 1ISO 8977

2605. El46

Schneidbuchse ohne Bund, Rohling,
Automobil-Norm

2615. E147

Schneidbuchse ohne Bund, Rund,
Automobil-Norm

E10
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Inhaltsverzeichnis
2625. E148 @ 2602. E156
@ Schneidbuchse ohne Bund, Quadrat, Schneidbuchse ohne Bund,
Automobil-Norm zylindrisch
N \
@ 2635. E149 @ 2612. E157
Schneidbuchse ohne Bund, Rechteck, & Schneidbuchse mit Bund, zylindrisch
Automobil-Norm
2645. E150 @ 2601. E158
Schneidbuchse ohne Bund, Langloch, Schneidbuchse ohne Bund, konisch
Automobil-Norm
\
2655. E151 @ 2611. E159
@ Schneidbuchse ohne Bund, Rechteck Schneidbuchse mit Bund, konisch
mit Radius, Automobil-Norm (
Q== \\J
@\ 262. E152 E161-
1 Stempelfiihrungsbuchse DIN 9845, Standardisierte Sonderformen 165
! ! Form C
Lo
Lol
C
(__0 )
@\ 2621. E153 2618. E166
1 Stempelfiihrungsbuchse 1SO 8978 Dynamisches Abstreifelement (DAE)
L
I I
Lol
C
\(__0 )
@ 260. E154 2618.06. E169
R—2 Schneidbuchse ohne Bund, DIN 9845 @ Schneidbuchse ohne Bund fiir Dyna-
Form A misches Abstreifelement (DAE),
Rohling
N——
\_/
@ 261. E155 2618.07. E170
h—2 Schneidbuchse mit Bund DIN 9845 @ Schneidbuchse mit Bund fiir Dyna-
Form B \VJ misches Abstreifelement (DAE),
@ Rohling
=7 N
E11l

Anderungen vorbehalten
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Inhaltsverzeichnis
2618.16. E171 e 2668.3. E180
@ Schneidbuchse ohne Bund fiir Dyna- ACCU-LOCK Halteeinsatz fiir Schnell-
misches Abstreifelement (DAE), wechsel-Schneidstempel, schwere
Rund A Ausfiihrung
N—+ %
2618.17. E172 S 2664.02. E182
= '@
Schneidbuchse mit Bund fiir Dyna- &&j Aufnahmeplatte dreieckig, fiir
misches Abstreifelement (DAE), ﬁ' Schneidstempel ISO 8020 ohne
Rund Verdrehsicherung
2664.05. E174 2664.04. E183
Aufnahmeplatte dreieckig, fiir Aufnahmeplatte dreieckig, fiir
Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneidstempel ISO 8020 mit
leichte Ausfiihrung Verdrehsicherung
2664.06. E175 E184
Aufnahmeplatte dreieckig, fiir Zubehor fiir Aufnahmeplatten, drei-
Schnellwechsel-Schneidstempel, eckig, fiir Schneidstempel 1SO 8020
schwere Ausfiihrung
2664.07. E176 2665.01. E184
Aufnahmeplatte dreieckig, fiir Druckplatte
Schnellwechsel-Schneidstempel,
leichte Ausfiihrung
2664.10. E177 E185
Aufnahmeplatte dreieckig, fiir Zubehor fiir Schneidstempel
Schnellwechsel-Schneidstempel,
schwere Ausfiihrung
E178 2431.7. E186
Zubehor fiir Aufnahmeplatten,drei- Abstreifer fiir Schneidstempel
eckig, fiir Schnellwechsel-
Schneidstempel
2668.2. E179 2667.1. E187

ACCU-LOCK Halteeinsatz fiir Schnell-
wechsel-Schneidstempel, leichte
Ausfiihrung

g

Abstreifer - Druckplatte

E12
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Inhaltsverzeichnis
o) 2667.2. E188 236.001. E198
Abstreifer - Halteplatte FIBROZIPP
@ 243.7. E190 265.1. E200
Abstreifer Zylinderstiftbuchse zum EingieRen
243.7..1 E191 2650.1. E201
@ Scheibe Zylinderstiftbuchse zum Passkleben
E192- o 235.1. E202
Prazisions-Sonderteile nach Kunden- 193 Zylinderstift dhnlich
zeichnungen DIN EN ISO 8734
<> 230. E194 o 2351.1. E203
m l Schneidstempel ohne Kopf, quadra- Zylinderstift ahnlich
tisch u. rechteckig, Form A DIN EN ISO 8734
231. E195 276. E204
T ﬁ Schneidstempel mit Kopf, quadra- Bohrbuchse mit Bund, DIN 172,
tisch u. rechteckig, Form B Form A
= 236.1. E196 2717. E205
Zylinderstift mit Innengewinde, Bohrbuchse ohne Bund, DIN 179,
dhnlich DIN EN ISO 8735 Form A
= 2361.1. E197 @ 240.1./2. E206

Zylinderstift mit Innengewinde,

dhnlich DIN EN ISO 8735

(

Prufstift DIN 2269

Anderungen vorbehalten
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=,

240.45. E208

Prifstifthalter

240.91. E208
Aufbewahrungskasten
240.92. E208
Aufbewahrungskasten
240.11. E209

Priifstift mit Griff

240.22. E209

Priifstift mit Griff

240.31. E209

Priifstifte mit Aufbewahrungskasten

240.32. E209

Priifstifte mit Aufbewahrungskasten

2282.01. E210

Loch- und Prageeinheit mit Matrize
fiir Gewindedurchziige-Blech-
schrauben

E14
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Schaubilder
Druckfestigkeit (0,2 Stauchgrenze)

Hartmetall

12 % CR

HSS

T T T

0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 N/mm?

Biegebruchfestigkeit
Hartmetall
12 % CR

] ]

0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 N/mm’

Harte Vickers

Hartmetall

12 % CR

HSS

)

200 600 1000 1400
0 400 800 1200 1800 N/mm?

Anderungen vorbehalten E15
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Werkstoffbeschreibung

WS

Werkstoffeigenschaft:
Anwendungsgebiet:

HWS

Werkstoffeigenschaft:
Anwendungsgebiet:

HSS

Werkstoffeigenschaft:

Anwendungsgebiet:

ASP 23
ASP 2023

Werkstoffeigenschaft:

Anwendungsgebiet:

HST

Werkstoffeigenschaft:

Anwendungsgebiet:

FT

Werkstoffeigenschaft:

Anwendungsgebiet:

legierter Werkzeugstahl

Werkstoff-Nr. 1.2210, 1.2516, 1.2842 oder dhnlich.

Zahharter Stahl mit mittlerer VerschleiRfestigkeit.

Schneid- und Stanzwerkzeuge fiir Baustahle, NE-Metalle, Kunststoffe, Papier.

WS = Werkstoffkennziffer = ,,1“
z.B. Bestell-Nr. =239.1....

Hochleistungswerkzeugstahl mit 12% Cr
Werkstoff-Nr. 1.2436, 1.2379 oder ahnlich.
Hohe VerschleiRfestigkeit.

Schneid- und Feinschneidwerkzeuge, Abgratschnitte fiir alle Bau- und niedrig legierte Stahle, NE-Metalle,
Kunststoffe, Papier.

HWS = Werkstoffkennziffer = ,,2
z.B. Bestell-Nr. =260.2. ...

Hochleistungsschnellschnittstahl
Werkstoff-Nr. 1.3343 oder ahnlich.
Hohe VerschleiRfestigkeit.

Schneid- und Feinschneidwerkzeuge zum Schneiden hochfester Werkstoffe, wie Federbandstahl,
Trafo- und Dynamobleche sowie Papier und Kunststoffe.

HSS = Werkstoffkennziffer = ,,3
z.B. Bestell-Nr. =220.3....

pulvermetallurgisch hergestellter Hochleistungs-
schnellschnittstahl

Hohe VerschleiRfestigkeit. Durch sehr gute Homogenitat des Werkstoffes groRere Zahigkeit als HSS.
Wie HSS.

ASP 23
ASP 2023 = Werkstoffkennziffer = ,,6“
z.B. Bestell-Nr. =223.6...

Hochleistungsschnellschnittstahl nitriert

Hohe VerschleiRfestigkeit, verminderte Kaltschweineigung.
Die bei der Nitrierbehandlung eindiffundierten Stickstoff-Nitride geben dem Werkzeugteil eine noch
hohere Verschleiffestigkeit und bestmdglichen Schutz gegen Kaltverschweilung.

Schneid- und Feinschneidwerkzeuge zum Schneiden von hochfesten und abrasiven Werkstoffen sowie
Hartpapier und Glimmer.

HST = Werkstoffkennziffer = ,,4
z.B. Bestell-Nr. =223.4...

Hartstoff Ferro-Titanit oder Ferro-Tic

Spanend bearbeitbarer Hartstoff, der in seinen Eigenschaften zwischen Schnellschnittstahl und dem
pulvermetallurgisch hergestellten Hartmetall liegt.

Feinschneid- und Folgewerkzeuge fiir hohe Standmengen, bei abrasiven und hochfesten Werkstoffen
wie siliziumhaltige Elektrobleche, Federbandstahle und rostfreie Stahle.

FT Sonderanfertigung
— Auf Anfrage -

E16

Anderungen vorbehalten



Werkstoffbeschreibung

HZ

Tragerwerkstoffe:

Werkstoffeigenschaft:

Anwendungsgebiet:

Tragerwerkstoffe:

Werkstoffeigenschaft:

Anwendungsgebiet:

HM

Werkstoffeigenschaft:

Anwendungsgebiet:

NWA

Werkstoffeigenschaft:

Anwendungsgebiet:

Hochleistungswerkzeugteile mit Hartstoffbeschichtung
HZC CVD-Multischicht TIC-TIN.
Schnellarbeitsstahle W.-Nr. 1.3207, 1.3343 u. a.

Kaltarbeitsstahle W.-Nr. 1.2379, 1.2436 u. a.

Wegen der Verzugsgefahr ist bei diinnen Werkzeugen, unter einer Schlankheit I/d = 20:1 von einer
Beschichtung abzuraten.

Grundsatzlich konnen wir auch fiir andere Teile keine Gewahr fiir Verzug tibernehmen.

Die Titancarbid-Grundschicht gewahrleistet eine druckfeste Verbindung mit dem Tragerwerkstoff,
wahrend die Titannitrid-Deckschicht die bekannten Vorziige eines tribologisch optimalen
Reibpartners fiir die Kontakte Blechwerkstoff/Werkzeugwerkstoff bietet.

Hohe VerschleiRfestigkeit, verhindert weitgehend KaltverschweiBung.

Oberflachenharte ca. 3500 HV 0,05

Schichtstarke ca. 5-8 pm.

Alle hochbeanspruchten Werkzeugteile, vorzugsweise Stempel fiir Folge- und Verbundwerkzeuge,
FlieBpress-Stempel u. &.

TIC-TIN = Werkstoffkennziffer = ,,5“
z.B. Bestell-Nr. =223.5....

HZN PVD-Titannitrid TIN

Schnellarbeitsstahle W.-Nr. 1.3207, 1.3343 u. a.
Kaltarbeitsstahl W.-Nr. 1.2379
Nur bedingte Anwendung bei den {ibrigen Kaltarbeitsstahlen.

Die TIN-Schicht ist ebenfalls ein tribologisch sehr guter Reibpartner, jedoch mit geringerer
Druckbelastung als TIC-TIN.

Moglichkeit der partiellen Beschichtung.

Oberflachenharte ca. 2300 HV 0,05

Schichtstarke 2—4 um; < ®2,0=1,5um+20%

Diinne Blechwerkstoffe z. B. Federbandstahl, Magnetweicheisen, verzinktes Blech, Neusilber,
CU-Be-Bronze
Das Verhaltnis Blechdicke zu Schneiddurchmesser sollte 1:3 nicht tiberschreiten.

TIN = Werkstoffkennziffer = ,,0“
z.B. Bestell-Nr. =223.0....

Hartmetall

Pulvermetallurgisch hergestelltes Hartmetall auf WC-Basis mit den bekannten Eigenschaften;
wir verwenden ausschlieRlich im HIP-Verfahren nachverdichtetes Material mit hoherer
Biegefestigkeit und geringerer Restporositat.

Hochleistungswerkzeuge fiir grolle und groRte Stiickzahlen und hohen Anforderungen an die
Werkzeugstandzeit.

HM = Werkstoffkennziffer = ,,9
z.B. Bestell-Nr. =270.9....

Nitrierter Warmarbeitsstahl
Werkstoff-Nr. 1.2344 oder ahnlich.

Cr-Mo-V-legierter Warmarbeitsstahl mit einer Kernzugfestigkeit von >1400 N/mm2 und
Anlassbestandigkeit bis 650°C, Oberflachenharte = 950 HV 0,3.

Auswerfer fiir DruckgieR- und Spritzguss-Werkzeuge.

NWA = Werkstoffkennziffer = ,,8“
z.B. Bestell-Nr. =237.8...

Anderungen vorbehalten
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Schneidstempel DIN 9861 Form DA

222.
Y
| ‘ Einzelheit ®
l 6 "
T| \ gerundet o j
ds 2
1
S -
dl hé
222. Schneidstempel DIN 9861 Form DA Werkstoff:
HSS
Stufung Bestell-Nummer 222.3.
d; 1 d, k Iy 71 80 100 Hirte:
0.5 0.05 0.9 0.2 [ [ [ Schaft 64 + 2 HRC
0.55 0.05 1 0.2 [ ] [ ] [ ] Kopf 52 + 3 HRC
0.6 0.05 1.1 0.2 [ J [ J [ J
0.65 0.05 1.2 0.2 [ ] [ ] [ ] HST
0.7-0.75 0.05 1.3 0.2 [ J [ J [ J Bestell-Nummer 222.4.
0.8-0.85 0.05 1.4 0.4 [ J [ J [ J Hirte:
IO N U0 O L Schaft Oberfliche > 950 HV 0,3
1-1.1 0.1 1.8 0.5 [ J [ J [ J Kopf 52 + 3 HRC
12-13 0.1 2 0.5 e o 0 pross
14-15 0.1 2.2 0.5 [ ] [ J [ J
16-17 01 25 05 e o o HZ - TIN (HSS)
18-19 01 58 05 ° ° ° B?steII—Nummer 222.0.
2 0.1 3 0.5 e o 0 Harte: }
21-22 0.1 3.2 0.5 ) ) M) Schaft Oberflache 2300 HV 0,05
23-25 0.1 35 05 ® ® D Kopf 52 + 3 HRC
26-29 0.1 4 0.5 [ J [ J [ J
3-34 0.1 45 05 M) o M) Werkstoffbeschreibung und andere Werkstoffe siehe am Anfang des
3.5-39 0.1 5 0.5 ® ° ® Kapitels E.
4-44 0.1 5.5 0.5 o [ J [ J Ausf[jhrung:
45-4.9 0.1 6 0.5 [ J [ J [ J ft ol iff e
5.54 01 65 05 ° ° ° Stempelschaft feinstgeschliffen. Stempelkopf warmgestaucht und
55.59 0.1 7 05 ° ° ° angelassen. Die Stauchverdickung d4 unterhalb des Stempelkopfes wird
6.- 6 4' 0'1 3 05 ° ° ° im allgemeinen gegeniiber DIN 9861 wesentlich unterschritten.
6.5-7 0.5 9 1 [ J [ J [ J . .
75-8 05 10 1 ) ) ° d4: Fird; < 1 mmiist d,=d; + 0,02
85-9 05 11 1 M) M) M) Fiird, 2 1istd,=d; + 0,03
9.5-10 0.5 12 1 [ o [
10.5-11 05 13 1 M) M) M) Lagerlangen: 71, 80, 100 mm.
11.5-12 05 14 1 M) M) o Andere Langen und Durchmesser auf Anfrage!
B ——
14'5 15 0'5 17 15 ° ° ° Schneidstempel auch ohne Kopf lieferbar!
15.5-16 0.5 18 1.5 [ J [ J [ J

Bestell-Beispiel:

Schneidstempel DIN 9861 Form DA =222.

Werkstoff MAT HSS = 3.
Schaftdurchmesser d; 3mm = 0300.
Linge |; 71 mm= 071
Bestell-Nummer =222.3.0300. 071
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Schneidstempel DIN 9861 Form D /SO 6752

223.
60“ -y
1
T ”
gerundet ;;
dl hé
Werkstoff: 223. Schneidstempel DIN 9861 Form D /
HSS 15O 6752
Bestell-Nummer 223.3.
Harte:
Stufung

SCh?ft 64+ 2 HRC dy ) d, kL, 71 80 100
Kopf 52+ 3 HRC 05 0.05 0.9 02 e e o

0.55 0.05 1 0.2 [ J [ J [ J
HST 06 0.05 11 02 o o °
Bestell-Nummer 223.4. 0.65 0.05 12 02 ° ® ®
Harte: 0.7-0.75 0.05 13 02 D D °
Schaft Oberflache 2950 HV 0,3 0.8-0.85 0.05 14 0.4 o ) M)
Kopf 52 43 HRC 0.9-095 0.05 16 04 0 0 ®

1-11 0.1 1.8 0.5 [ J [ J [ J
HZ - TIN (HSS) 1.2-13 0.1 2 0.5 [ J [ J [
Bestell-Nummer 223.0. 14-15 0.1 2.2 0.5 [ [ ] [ ]
Harte: 16-17 0.1 2.5 0.5 [ J [ J [ J
Schaft Oberflache 2300 HV 0,05 1.8-1.9 0.1 2.8 0.5 [ J [ J [ J
Kopf 52 + 3 HRC 2 0.1 3 0.5 [ J [ J [ J

21-22 0.1 3.2 0.5 [ J [ J [
ASP 23 - ASP 2023 23-25 0.1 3.5 0.5 [ J [ J [
Bestell-Nummer 223.6. 2.6-2.9 0.1 4 0.5 L L L4
Hirte: 3-34 0.1 45 05 e e o
Kopf 52 + 3 HRC 4-44 0.1 55 0.5 [ J [ J [ ]

45-49 0.1 6 0.5 [] [ [
Werkstoffbeschreibung und andere Werkstoffe siehe am Anfang des g 55: 5 81 675 g g : : :
Kapitels E. 6-64 01 8 05 e o o
Ausfihrung: 65-7 0.5 9 1 ® o o
Stempelschaft und Stempelkopf werden nach dem Warmstauchen und 75-8 0.5 10 1 [ L ®
Anlassen des Stempelkopfes im Einstechverfahren feinstgeschliffen. 85-9 0.5 11 1 ® L) °
Materialanstauchungen unterhalb des Stempelkopfes werden dadurch 9.5-10 05 12 1 (] (] ®
beseitigt und ein genauer Rundlauf zwischen Stempelschaft und Stem- 105-11 0.5 13 1 L L o
pelkopf erreicht. Dadurch ist absolute Austauschbarkeit der Stempel 115-12 0.5 14 1 o o o
untereinander gegeben. gg - ]1_2 gg ]1_2 115 : : :
Lagerlangen: 71, 80, 100 mm. 1‘;? - ]1_2 gg ]1_; 1 g : : :
Andere Langen und Durchmesser auf Anfrage! 16.5 17 0'5 19 15 ° ° °

175-18 0.5 20 15 [ J [ J [ ]

185-19 0.5 21 15 [ J [ [

19.5-20 0.5 22 15 [ J [ J [ J
Bestell-Beispiel:
Schneidstempel DIN 9861 Form D / ISO 6752 =223.
Werkstoff MAT HSS = 3.
Schaftdurchmesser d; 4mm = 0400.
Lange |, 71 mm= 071
Bestell-Nummer =223.3.0400. 071
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Schneidstempel DIN 9861 Form CA

224.

P Einzelheit (X)
‘ — £24+ 60°
L ® g;/
”f N
C{Q T \gerundet |7 | | |
o - n
da 2
dang | || '
g <
b ] | dune
224. Schneidstempel DIN 9861 Form CA Werkstoff:
HSS
Stufung Bestell-Nummer 224.3.
d; 1 d, ds ds Iy Harte:
01-15 0.05 3 2 2.03 71 Schaft 64 + 2 HRC
1.55-2.95 0.05 4.5 3 3.03 71

Bestell-Beispiel:

Kopf 52 + 3 HRC

HZ - TIN (HSS)

Bestell-Nummer 224.0.

Harte:

Schaft Oberflache 2300 HV 0,05
Kopf 52 + 3 HRC

Werkstoffbeschreibung und andere Werkstoffe siehe am Anfang des
Kapitels E.

Ausfihrung:

Stempelschaft feinstgeschliffen. Stempelkopf warmgestaucht und
angelassen. Die Stauchverdickungen d4 unterhalb des Stempelkopfes
werden im allgemeinen gegenuiber DIN 9861 wesentlich unterschritten.

Lagerlangen: 71 mm.
Andere Langen und Durchmesser auf Anfrage!

Schneidstempel DIN 9861 Form CA =224.

Werkstoff MAT HSS = 3.
Schneiddurchmesser d; 1.55 mm= 0155.
Lange |; 71 mm 071

Bestell-Nummer 224.3.0155.071

E20
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Schneidstempel DIN 9861 Form C

225.

60°
d27 l'

N Y
!
o

CEL Y
R
b |due

Werkstoff:

HSS

Bestell-Nummer 223.5.
Harte:

Schaft 64 + 2 HRC
Kopf 52 + 3 HRC

HST

Bestell-Nummer 225.4.

Harte:

Schaft Oberflache > 950 HV 0,3
Kopf 52 + 3 HRC

HZ - TIN (HSS)

Bestell-Nummer 225.0.

Harte:

Schaft Oberflache 2300 HV 0,05
Kopf 52 + 3 HRC

ASP 23-ASP2023
Bestell-Nummer 225.6.
Harte:

Schaft 64 + 2 HRC
Kopf 52 + 3 HRC

Werkstoffbeschreibung und andere Werkstoffe siehe am Anfang des
Kapitels E.

Ausfihrung:

Stempelschaft und Stempelkopf werden nach dem Warmstauchen und
Anlassen des Stempelkopfes im Einstechverfahren feinstgeschliffen.
Materialanstauchungen unterhalb des Stempelkopfes werden dadurch
beseitigt und genauer Rundlauf zwischen Stempelschaft und Stempel-
kopf erreicht. Dadurch ist absolute Austauschbarkeit der Stempel unter-
einander gegeben.

Lagerlangen: 71 mm.
Andere Langen und Durchmesser auf Anfrage!

Bestell-Beispiel:

225. Schneidstempel DIN 9861 Form C

Stufung
d1 1 dZ d3 |1
01-15 0.05 3 2 71
1.55-295 0.05 4.5 3 71

Schneidstempel DIN 9861 Form C =225.

Werkstoff MAT HSS = 3.
Schneiddurchmesser d; 1.55 mm= 0155.
Lange |, 71mm = 071
Bestell-Nummer =225.3.0155.071

Anderungen vorbehalten
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Schneidstempel ~ DIN 9861 Form CA

274.
— Einzelheit ()
‘ —{ dy = 60°
P 5 ® < V4
‘}j T gerundet | r
dung | 1 [ ds i
% <
R i
b e
274. Schneidstempel ~ DIN 9861 Form CA Beschreibung:

DIN 9861 beschrankt abgesetzte Schneidstempel auf kleine Schneid-¢

Stufung bis d; = 2,95 mm bzw. Schaft-¢ d; = 3,00 mm.
da da d, d3 ds I, k 1L 71 80 100 Zur Aufnahme gréRerer Schneidkrifte bzw. groRer Riickzugkrifte,
1-3.9 0.05 55 4 403 5-20 05 e o o sowie fiir bessere Standzeiten infolge groRerer Starrheit der
15-49 0.05 65 5 503 5-20 05 o o o Schneidstempel werden in der Praxis gern Sonderschneidstempel
16-59 005 8 6 603 5-20 05 e o o dhnlich Form CA DIN 9861 verwendet, die wir aus am Lager befindli-
25-79 0.05 10 8 803 5-20 1 o o o chen Schneidstempeln Form DA DIN 9861 Bestell-Nr. 222. anfertigen.
‘51' ?299 ggg E 12 1283 g gg i : : : Wir bitten, die Grundstempel entsprechend auszuwdahlen und wie im
8-159 005 18 16 1603 5-20 15 e o o Bestell-Beispiel aufzugeben.
Werkstoff:
HSS
Bestell-Nummer 274.3.
Harte:
Schaft 64 + 2 HRC
Kopf 52 + 3 HRC
HST
Bestell-Nummer 274.4.
Harte:
Schaft Oberflache > 950 HV 0,3
Kopf 52 + 3 HRC
HZ - TIN (HSS)
Bestell-Nummer 274.0.
Harte:
Schaft Oberflache 2300 HV 0,05
Kopf 52 + 3 HRC
Werkstoffbeschreibung und andere Werkstoffe siehe am Anfang des
Kapitels E.
Ausfuhrung:
Stempelschaft feinstgeschliffen. Stempelkopf warmgestaucht und
angelassen. Die Stauchverdickungen d, unterhalb des Stempelkopfes
werden im allgemeinen gegeniiber DIN 9861 wesentlich unterschritten.
Lagerlangen: 71, 80, 100 mm.
Andere Langen und Durchmesser auf Anfrage!
Bestell-Beispiel:
Schneidstempel ~ DIN 9861 Form CA =274.
Werkstoff MAT HSS = 3.
Schaftdurchmesser ds 8mm = 0800.
Linge |; 71mm = 071.
Schneiddurchmesser d; 2.5mm= 0250.
Schneidlange |, 5mm = 005

Bestell-Nummer

=274.3.0800. 071. 0250. 005

E22
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Schneidstempel ~ DIN 9861 Form C

275.

% —
W

d3h6 | -
>

&

b | dae

Beschreibung:
DIN 9861 beschrankt abgesetzte Schneidstempel auf kleine Schneid-¢

275. Schneidstempel ~ DIN 9861 Form C

bis d; = 2,95 mm bzw. Schaft-¢ d; = 3,00 mm. Stufung
Zur Aufnahme gréRerer Schneidkrifte bzw. groRer Riickzugkrifte, da di d, ds I, k I, 71 80 100
sowie fiir bessere Standzeiten infolge groRerer Starrheit der 1-39 0.05 55 4 5-20 05 e o o
Schneidstempel werden in der Praxis gern Sonderschneidstempel 1.5-4.9 0.05 65 5 5-20 05 e o o
dhnlich Form C DIN 9861 verwendet, die wir aus am Lager befindlichen 16-5.9 0.05 8 6 5-20 05 e o L4
Schneidstempeln Form D DIN 9861 Bestell-Nr. 223. anfertigen. 25-79 0.05 10 8 5-20 1 o o Ld
Wir bitten, die Grundstempel entsprechend auszuwahlen und wie im g 2299 gg;’ 1‘52; 12 g . gg i : : :
Bestell-Beispiel aufzugeben. 8159 0.0 18 16 5-20 it e o °
Werkstoff:
HSS
Bestell-Nummer 275.3.
Harte: Schaft 64 + 2 HRC; Kopf 52 + 3 HRC
HST
Bestell-Nummer 275.4.
Harte: Schaft Oberflache > 950 HV 0,3; Kopf 52 + 3 HRC
HZ - TIN (HSS)
Bestell-Nummer 275.0.
Harte: Schaft Oberflache 2300 HV 0,05; Kopf 52 + 3 HRC
ASP 23-ASP2023
Bestell-Nummer 275.6.
Harte: Schaft 64 + 2 HRC; Kopf 52 + 3 HRC
Werkstoffbeschreibung und andere Werkstoffe siehe am Anfang des
Kapitels E.
Ausfuhrung:
Stempelschaft und Stempelkopf werden nach dem Warmstauchen und
Anlassen des Stempelkopfes im Einstechverfahren feinstgeschliffen.
Materialanstauchungen unterhalb des Stempelkopfes werden dadurch
beseitigt und ein genauer Rundlauf zwischen Stempelschaft und Stem-
pelkopf erreicht. Dadurch ist absolute Austauschbarkeit der Stempel
untereinander gegeben.
Lagerlangen: 71, 80, 100 mm.
Andere Langen und Durchmesser auf Anfrage!
Bestell-Beispiel:
Schneidstempel ~ DIN 9861 Form C =275.
Werkstoff MAT HSS = 3.
Schaftdurchmesser ds; 8mm = 0800.
Lange |, 71mm = 071.
Schneiddurchmesser d; 25mm= 0250.
Schneidlénge |, 5mm = 005
Bestell-Nummer =275.3.0800. 071. 0250. 005
E23
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Schneidstempel VDI 3374

B

[e)]
o
o

e

o

)

|
!

&,

25— O

-——35:0,3 — =

232. Schneidstempel VDI 3374 Werkstoff:

HSS
Stufung Bestell-Nummer 232.3.

d; 1 Harte:

2-5 0.1 Schaft 64 £ 2 HRC
Kopf 52 + 3 HRC
Werkstoffbeschreibung und andere Werkstoffe siehe am Anfang des
Kapitels E.
Ausfuhrung:
Stempelkopf warmgestaucht. Auflageflache und Schaft im Einstechver-
fahren feinstgeschliffen.
Hinweis:
Passende Einsatzhiilsen 233. und 234.

Bestell-Beispiel:

Schneidstempel VDI 3374 =232.

Werkstoff MAT HSS = 3.

Schneiddurchmesser d; 2mm-= 0200

Bestell-Nummer =232.3.0200
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Einsatzhiilse mit Druckstift VDI 3374 Form A

013 k6 Einzelheit@
—— ¢6’1 01 o
ob S
S Einsatzhiilse
= mit Druckstift
:&’l Best.-Nr. 233.
P Druckstift
IX
4 Schneidstempel
ﬂ Best.-Nr. 232.
S
913 005
Werkstoff:

Einsatzhilse:
C 45, vergiitet auf 800 N/mm2

Druckstift:
HWS, gehartet 62 + 2 HRC

Ausfuhrung:

Einsatzhiilse: Schaft feinstgeschliffen
Druckstift: geschliffen

Hinweis:

Passender Schneidstempel 232.

233.
‘616-0,1
ool al3ke ‘ﬁ
\ B
H |
M N o~
pi M s &
2%, < %
Ean A s T -
iy Q)
N i 2]
L/
o x
60 1 |
o

i
LGO(’

233. Einsatzhilse mit Druckstift VDI 3374

Form A
Bestell-Nummer | Iy I, I3
233.7.048 63 48 29 29
233.7.057 71 57 37 37
233.7.065 80 65 46 46

Anderungen vorbehalten
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Einsatzhiilse mit Druckstift VDI 3374 Form B

234,
0129 02—» Einzelheit ®
— ¢6]1+0’1 |———
26 -0,1 213ke )
| |—— $‘ ﬁ - Einsatzhilse
] mit Druckstift
. ' ¢ S Best.-Nr. 234.
| o | %
X| & =
| bt} n —l - 0
- W% |9 S
g = S 2 N7
T {/ T A /\ Druckstift
| /=622 = @13 he
N i 2
M
Q — Schneid-
o o 60 stempel
60 }; * &% Best.-Nr. 232.
‘.‘ Hil
LX

234. Einsatzhilse mit Druckstift VDI 3374 Werkstoff:
Form B Einsatzhiilse:
C 45, vergiitet auf 800 N/mm2
Bestell-Nummer | I I, I3 .
234.7.048 63 28 29 29 Druckstift:
234.7.057 71 57 37 37 HWS, gehrtet 62 2 HRC
234.7.065 80 65 46 46 Ausﬁjhrung:

Einsatzhiilse: Schaft feinstgeschliffen
Druckstift: geschliffen

Hinweis:

Passender Schneidstempel 232.
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Schneidstempel mit 30°-Kopf, Form D

2281.

+1
1

dine
[ ——

Einzelheit (X)

gerundet ‘

Werkstoff: 2281. Schneidstempel mit 30°-Kopf, Form D

HSS

Bestell-Nummer 2281.3. d; d, ds h k atl® Iy Iy

Harte: 100 120

Schaft 58 + 2 HRC 5.5 8.98 5.5 7.5 1 30 [ ] [ ]

Kopf < 50 HRC 6 9.75 6 8 1 28 [) [

8 12.8 8 10 1 225 (] [ ]

Werkstoffbeschreibung und andere Werkstoffe siehe am Anfang des 9 144 9 11 1 20 L) L]

Kapitels E. 10 15.9 10 12 1 19 [ J [
. 12 18.7 12 14 15 24 [)

Ausfiihru ng: 14 21.8 14 16 15 21 0

Stempelschaft und Stempelkopf werden nach dem Warmstauchen und 16 246 16 18 2 25 °

Anlassen des Stempelkopfes im Einstechverfahren feinstgeschliffen.

Materialanstauchungen unterhalb des Stempelkopfes werden dadurch

beseitigt und ein genauer Rundlauf zwischen Stempelschaft und Stem-

pelkopf erreicht. Dadurch ist absolute Austauschbarkeit der Stempel

untereinander gegeben.

Bestell-Beispiel:

Schneidstempel mit 30°-Kopf, Form D =2281.

Werkstoff MAT HSS = 3.

Schaftdurchmesser d; 10mm = 1000.

Lange |, 100 mm = 100

Bestell-Nummer =2281.3.1000. 100

Anderungen vorbehalten E27
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Schneidstempel mit 30°-Kopf, Form C

2291.

+1
I

dine
| < Lh6

Einzelheit ®

2291. Schneidstempel mit 30°-Kopf, Form C Werkstoff:

HSS

Bestell-Nummer 2291.3.

° Harte:
d3 dz d4 h k atl |1 Il
55 898 55 75 1 30 ° ° Kopf < 50 HRC
6 9.75 6 8 1 28 (] (] . .
8 12.8 8 10 1 225 ° ® Wer.kstoffbeschrmbung und andere Werkstoffe siehe am Anfang des
9 144 9 11 1 20 o o Kapitels E.
10 15.9 10 12 1 19 [ [ ] Ausfiihrunge:
12 187 12 14 15 24 ° Stus unrung:
empelschaft und Stempelkopf werden nach dem Warmstauchen und

14 21.8 14 16 15 21 ] N - .
16 546 16 18 P 5c ° Anlassen des Stempelkopfes im Einstechverfahren feinstgeschliffen.

- Materialanstauchungen unterhalb des Stempelkopfes werden dadurch
beseitigt und ein genauer Rundlauf zwischen Stempelschaft und Stem-
pelkopf erreicht. Dadurch ist absolute Austauschbarkeit der Stempel
untereinander gegeben.

d; und I, nach Kundenangabe!
Bestell-Beispiel:
Schneidstempel mit 30°-Kopf, Form C =2291.
Werkstoff MAT HSS = 3.
Schaftdurchmesser ds 10mm = 1000.
Lange |; 100 mm = 100.
Schneiddurchmesser d; 5mm = 0500.
Schneidlange |, 5mm 005

Bestell-Nummer

2291.3.1000. 100.0500. 005

E28
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Schneidstempel mit Posaunenhals, Form D

N

(¥
'| |
2284.3.
erO.Z
. d1102
s
Yt e
. d1h6
Werkstoff:
HSS
Bestell-Nummer 2284.3.
Harte:

Schaft 62-66 HRC
Kopf 45-55 HRC

Werkstoffbeschreibung und andere Werkstoffe siehe am Anfang des
Kapitels E.

Ausfihrung:

Stempelschaft feinstgeschliffen. Stempelkopf warmgestaucht und
angelassen.

Hinweis:

Passender Zapfensenker 2284.00.

Bestell-Beispiel:

Schneidstempel mit Posaunenhals, Form D =2284.3.
Schaftdurchmesser d; 5.2mm= 0520.
Linge | 80mm = 080

Bestell-Nummer =2284.3.0520. 080

2284.3. Schneidstempel mit Posaunenhals,
Form D

d; d, a k r 71 80 100 110
2 3 1 3 3.5 [] o [)

2.1 3.2 1 3 5 [ } [ ] [ )

2.2 3.2 1 3 5 [ ] [ ] [ ]

2.3 3.5 1 3 5 [ ) [ ) [ )

24 3.5 1 3 5 [ ] [ ] [ ]

2.5 3.5 1 3 5 [ ) [ ) [ )

2.6 4 1 3 6.5 [ ] [ ] o

2.7 4 1 3 6.5 [ ) [ ] [ )

2.8 4 1 3 6.5 [ ] [ ] o

29 4 1 3 6.5 [ ) [ ) [ )

3.1 4.5 1 3 6.5 [ ] [ } [ ]

3.2 45 1 3 6.5 [ ) [ ] [ )

3.3 4.5 1 3 6.5 [ ) ( ) [ )

3.4 4.5 1 3 6.5 [ ) [ ] [ )

3.5 5 1 3 8 [ J [ ) [ )

3.6 5 1 3 8 [ ) [ ] [ )

3.7 5 1 3 8 [ ] o [ )

3.8 5 1 3 8 [ ) o [ )

4.1 5.5 1.5 4 8 [} [ ) [ )

4.2 5.5 15 4 8 [ ) [ ] [ )

4.3 5.5 1.5 4 8 [} [ ) [ )

4.4 5.5 15 4 8 [ ) o [ )

4.5 6 1.5 4 8 [} [ ) [ )

4.6 6 15 4 8 o [ ] o

4.7 6 1.5 4 8 [ ] [ ) [ )

4.8 6 15 4 8 [ ) [ ] o

4.9 6 1.5 4 8 [ ] [ ) [ )

5.1 7 15 4 10 o o

5.2 7 1.5 4 10 ( ] [ )

5.5 8 15 4 10 [ J [ J [ )

5.6 8 1.5 4 10 [ }

6.1 9 15 4 10 [ J

6.2 9 1.5 4 10 [ )

6.3 9 1.5 4 10 [ J [ J

6.4 9 1.5 4 10 [ ] [ )

6.5 10 15 4 12 [ J [ ) [ J
7 10 15 4 12 [ ] [ ) [ )

7.5 11 15 4 12 [ J [ } [ )

7.7 11 15 4 12 [ )

8.1 11 1.5 4 12 [ J [ }

8.5 13 15 4 15 [ ] [ ] [ )

9 13 1.5 4 15 [ J [ } [ } [ J
9.5 14 15 4 15 [ ] [ )

10.5 15 1.5 4 15 [ }

11 15 15 4 15 [ )

11.5 16 1.5 4 15 [ }

12 16 15 4 15 [ ) [ ]
12.5 17 1.5 4 15 [ }

13.5 18 15 4 15 [ )

14 18 1.5 4 15 [ } [ ]
14.5 19 15 4 15 [ )

15 19 1.5 4 15 [ } [ ]
15.5 20 15 4 15 [ )

17 21 1.5 4 15 [ ] [ ) [ ]
18 22 1.5 4 15 o o
19 23 1.5 4 15 [ ]

19.5 25 1.5 4 15 o
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Zapfensenker fur Schneidstempel mit Posaunenhals

2284.00. Zapfensenker fiir Schneidstempel
mit Posaunenhals

)
d1 ds d3 ry |1 i
2 3.3 3.3 3.5 5
2.1 35 3.5 5 5
2.2 3.5 3.5 5 5
2.3 3.8 3.8 5 5
2.4 3.8 3.8 5 5
2.5 3.8 3.8 5 5
2.6 4.3 4.3 6.5 7
2.7 43 4.3 6.5 7
2.8 4.3 4.3 6.5 7
2.9 4.3 4.3 6.5 7
3 4.9 49 6.5 7
3.1 4.9 4.9 6.5 7
3.2 4.9 49 6.5 7
3.3 4.9 4.9 6.5 7
3.4 4.9 49 6.5 7
3.5 5.4 5.4 8 8
3.6 5.4 5.4 8 8
3.7 5.4 5.4 8 8 L
3.8 5.4 5.4 8 8 =
4 5.9 5.9 8 8
4.1 5.9 5.9 8 8
4.2 5.9 5.9 8 8
4.3 5.9 5.9 8 8 228400
4.4 5.9 5.9 8 8
4.5 6.4 6.4 8 8
4.6 6.4 6.4 8 8
4.7 6.4 6.4 8 8
4.8 6.4 6.4 8 8
4.9 6.4 6.4 8 8 S, «32»L
5 7.4 7.4 10 10 %, — 1,
5.1 74 7.4 10 10 & r +02
5.2 74 74 10 10 ! /| N
5.5 8.5 8.5 10 10 o @
5.6 8.5 8.5 10 10 - == ::
. . } - = <<
6 9.5 95 10 10 ! = 1
6.1 9.5 9.5 10 10 é’?
6.2 9.5 95 10 10 o 1.0,5x45° o 11.0.5x45°
6.3 9.5 9.5 10 10 70+
6.4 9.5 9.5 10 10
6.5 10.5 10.5 12 12
7 10.5 10.5 12 12
7.5 11.5 11.5 12 12
7.7 11.5 11.5 12 12
8 11.5 11.5 12 12
8.1 11.5 11.5 12 12
8.5 13.5 13 15 12
9 13.5 13 15 12
9.5 14.5 13 15 12
10 145 13 15 12 Werkstoff:
10.5 15.5 13 15 15 HSS, gehartet 62-66 HRC
11 15.5 13 15 15 .
115 165 13 15 15 Ausfihrung: _
12 165 13 15 15 Angelassen und geschliffen.
12.5 17.5 13 15 15
13 17.5 13 15 15
13.5 18.5 13 15 15
14 18.5 13 15 15
145 19.5 13 15 15
15 19.5 13 15 15
15.5 20.5 13 15 15
16 20.5 13 15 15
17 215 16 15 15
18 22.5 16 15 15
19 235 16 15 15
19.5 25.5 16 15 15
20 25.5 16 15 15 . .
Bestell-Beispiel:
Zapfensenker fiir Schneidstempel mit Posau-
nenhals =2284.00.
Schaftdurchmesser d; 5.6 mm = 0560
Bestell-Nummer =2284.00. 0560
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Schneidstempel mit Posaunenhals, Rohling

o
[*‘:l}

2206.

| +0.5

d
1h6

2206. Schneidstempel mit Posaunenhals, Rohling

| 71 80 90 100 120 150 200

d, / (Bestellziffer) d, a k r (Bestellbuchstabe) (D) (E) (F) (G) () (M) (N)
3/ q 1 3 6.5 0 0 0 0 o
4/(2) 5.5 1.5 4 8 [ [ L L (d
5/(3) 7 15 4 10 ® ® ® 0 ®
6/ (4 9 15 4 10 ° ° ° ° °
8/(5) 11 15 4 12 ® ® ® 0 ®
10/(6) 14 15 4 15 ° ° D D ° °
13 /(7) 17 15 4 15 ® ® 0 ® ® 0 ®
16 /(8) 20 15 4 15 ° ° D D ° ° °
20/(9) 25 15 4 15 ® ® ® ® ® 0 ®
Werkstoff: ispiel:
Hss Bestell-Beispiel:
Harte: 2206.7G
Schaft 62-66 HRC TITIT T7T
Kopf 45-55 HRC
Werkstoffbeschreibung und andere Werk-
stoffe siehe am Anfang des Kapitels E.
Ausfuhrung:
Stempelschaft feinstgeschliffen. Stempelkopf
warmgestaucht und angelassen.
Hinweis: Ii?)r:]g:].r:1 E?(s:t)ellbuchstabe
Passender Zapfensenker 2284.00. Durchmesser: d, Bestellziffer

13 mm =(7)

Typ: Bestellziffer

mit Posaunenhals =(6)

Ausfiihrung: Bestellziffer

Rohling =(0)

Schneidstempel:

ohne Abdriickstift =22

E32
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Schneidstempel mit Posaunenhals, abgesetzt, Rund

2216.
dZ 0,2 : - ;
j rcrlio,z I. [
1§ r i
ST r ﬂ% l}
;‘? m% | | 92
] dl hé
+_ " fz\)) |
\—[ y
T ]
I P +0,01
A ‘ d, 30
2216. Schneidstempel mit Posaunenhals, abgesetzt, Rund
| 71 80 90 100 120 150 200
d; / (Bestellziffer) d, p I, / (Bestellziffer) a k r (Bestellbuchstabe) (D) (E) (F) (G) () (M) (N)
3/ 4 0829 8 (1) 102) 1 3 65 e o o o o
4/(2) 55  1.0-3.9 8(1) 13 (3) 15 4 8 e o o o o
5/(3) 7  15-49 13 (3) 19 (4) 15 4 10 e e o o o
6/(4) 9 1659 13 (3) 19 (4) 15 4 10 e o o o o
8/(5) 11 25-79 19 (4) 25 (5) 15 4 12 e e o o o
10/ (6) 14 4.0-9.9 19 (4) 25(5) 15 4 15 [ [ J [ [ J (] [
13/(7) 17  5.0-12.9 19 (4) 25 (5) 15 4 15 e 6 o o o o o
16/(8) 20 8.0-15.9 19 (4) 25 (5) 15 4 15 e © o o o o o
20/(9) 25 12.0-19.9 19 (4) 25 (5) 15 4 15 e 6 o o o o o
Bestell-Beispiel: Werkstoff:
2216.7G4.0700 H5S
—_ T 7T — Harte:
Schaft 62-66 HRC
Kopf 45-55 HRC
Werkstoffbeschreibung und andere Werk-
stoffe siehe am Anfang des Kapitels E.
L Form: Rund ..
P=&7,0mm =(0700) Ausfuhrung: .
Stempelschneidlinge: |; Bestellziffer Stempelschaft feinstgeschliffen. Stempelkopf

19 mm

Lange: |

100 mm
Durchmesser: d,
13 mm

Typ:

mit Posaunenhals
Ausfiihrung:
Rund
Schneidstempel:
ohne Abdriickstift

= (9
Bestellbuchstabe
=(Q)
Bestellziffer

=(7)

Bestellziffer

=(6)

Bestellziffer

=(1)

=22

warmgestaucht und angelassen.

Hinweis:
Passender Zapfensenker 2284.00.
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Schneidstempel mit Posaunenhals, Rohling, mit Abdriickstift

2706.

dZ 0,2
= e

| +0.5

d
1h6

2706. Schneidstempel mit Posaunenhals, Rohling, mit Abdruckstift

| 71 80 90 100 120
d; / (Bestellziffer) d, a k r (Bestellbuchstabe) (D) (E) (F) (G) )
5/3) 7 15 4 10 0 0 ® ® 0
6/ (4 9 15 4 10 ° ° ° ° °
8/(5) 11 15 4 12 ® 0 ® 0 0
10/ (6) 14 1.5 4 15 ] [ ® [) o
13/(7) 17 15 4 15 ® ® ® 0 D
16 /(8) 20 15 4 15 ° ° ° ° °
20/(9) 25 15 4 15 ® ® ® ® D
Werkstoff: Bestell-Beispiel:
H5S 2706.7G
Harte: —_ T T
Schaft 62-66 HRC
Kopf 45-55 HRC
Werkstoffbeschreibung und andere Werk-
stoffe siehe am Anfang des Kapitels E.
Ausfihrung:
Stempelschaft feinstgeschliffen. Stempelkopf
warmgestaucht und angelassen.
Hinweis: Lange: | Bestellbuchstabe
Passender Zapfensenker 2284.00. 100 mm =(Q)

Durchmesser: d;
13 mm

Typ:

mit Posaunenhals
Ausfiihrung:
Rohling
Schneidstempel:
mit Abdriickstift

Bestellziffer
=(7)
Bestellziffer
= (6)
Bestellziffer

=(0)

=27
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Schneidstempel mit Posaunenhals, abgesetzt, Rund, mit Abdriickstift

2716.

dlh6

- |-

m:;; %j

+0,5
1

|

p +0,01

‘ d -0,01
1-0,02

2716. Schneidstempel mit Posaunenhals, abgesetzt, Rund, mit Abdrickstift

| 71 80 90 100 120
d; / (Bestellziffer) d, p I, / (Bestellziffer) a k r (Bestellbuchstabe) (D) (E) (F) (G) (1))
5/03) 7 16-49 13(3) 19 @) 15 4 10 e o o 0 °
6/(4) 9 2.5-5.9 13 (3) 19 (4) 15 4 10 ° ° ° ° °
8/(5) 11 2.5-7.9 19 (4) 25 (5) 15 4 12 e o o ® ®
10/(6) 14 4.0-9.9 19 (4) 25 (5) 15 4 15 ° ° ° ° °
13/(7) 17  5.0-129 19 (4) 25 (5) 15 4 15 e o o ® ®
16 /(8) 20  8.0-15.9 19 (4) 25 (5) 15 4 15 ° ° ° ° °
20/(9) 25  12.0-19.9 19 (4) 25 (5) 15 4 15 e o o ® ®
Bestell-Beispiel: Werkstoff:
2716.7G4.0700 HSS
—_TT TTT —T Harte:
Schaft 62-66 HRC
Kopf 45-55 HRC
Werkstoffbeschreibung und andere Werk-
stoffe siehe am Anfang des Kapitels E.
L Form: Rund ..
P=Z7,0mm =(0700) Ausfuhrung:
Stempelschneidlinge: |; Bestellziffer Stempelschaft feinstgeschliffen. Stempelkopf

19 mm

Lange: |

100 mm
Durchmesser: d,
13 mm

Typ:

mit Posaunenhals
Ausfiihrung:
Rund
Schneidstempel:
mit Abdriickstift

=(4)
Bestellbuchstabe
=(Q)
Bestellziffer

=(7)

Bestellziffer

=(6)

Bestellziffer

=(1)

=27

warmgestaucht und angelassen.

Hinweis:
Passender Zapfensenker 2284.00.

Anderungen vorbehalten
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Einbaurichtlinien fiir Schneidstempel

Beschreibung:

Runde Schneidstempel nach DIN 9844 sind fiir pendelnde Stempelaufnah-
men bestimmt. Bei ausreichendem Passungsspiel zwischen Schneidstem-
pel, Stempelaufnahme- und Druckplatte lassen sich so Biegebeanspru-
chungen vermeiden, die auf Grund von Fluchtungsfehlern

a) bei starrem Einbau
b) bei Zwangszentrierung durch den Senkkopf
auftreten kénnen.

Stanztechnisch richtig ist es also, Fiihrung und Kraftiibertragung der
Schneidstempel zu trennen.

Um Schneidstempel mit verschiedenen Schaftdurchmessern in die gleichen
Werkzeuge einbauen zu kdnnen, wurde die Kopfhéhe bei DIN 9844 einheit-
lich auf 4.9, mm festgelegt.

Richtlinien:
Auszug DIN 9844, Seite 5
d; max. = Blechdicke s
Abstreifkraft bei d; von 1 bis 5 mm = 20% der Schneidkraft

bei d; von 5,1 bis 16 mm = 10% der Schneidkraft
Schneidwerkstoff: max. tg = 400 N/mm?
Stempelhalteplatte aus St 50-2 mit o 5. = 300 N/mm?2
Aufnahmebohrung in der Stempelhalteplatte: 1,05Xd; bzw. d,
Spiel zwischen Schneidstempelkopf und Druckplatte 0,02 mm.

Spiel zwischen
Stempelkopf
und Druckplatte

Kopfplatte

0,02

/ Druckplatte
]

i Zwischenplatte

7NV
N
_T

(oder Einsenkung direkt
in Stempelhalteplatte)

/\ Stempelfiihrungsplatte

U Flihrungssiule

N\ Schneidplatte

// Grundplatte

E36
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Schneidstempel DIN 9844, Form A

220.
Einzelheit (X)
Regelausfiihrung
mit Radius
—»‘ d3 0,1 ‘<7
»\ dg |~ *
B
© Y
g
d] hé
d4 - d1 +0,5

il
S—

Werkstoff: 220. Schneidstempel DIN 9844, Form A
HSS
Bestell-Nummer 220.3. Stufung
Harte: dy 1 ds r Iy 71 90 112
Schaft 64 + 2 HRC 2-22 0.1 3.6 0.2 [ [ [
Kopf 52 # 3 HRC 2.3-25 0.1 4 0.2 [ ] [ ] [ ]
2.6-2.8 0.1 4.5 0.3 [ J [ J [ J
HST 29-32 01 5 03 e o o
Bestell-Nummer 220.4. 33-35 0.1 6 03 L4 L4 L4
Hirte: 3.6-4 0.1 7 0.3 [ J [ J [ J
Schaft Oberfliche > 950 HV 0,3 il ) L RO S
Kopf 52 3 HRC 46-5 0.1 8.5 0.5 [ J [ J [ J
- 51-54 0.1 9 0.5 [ [ [
. . 5.5-59 0.1 9.5 0.5 [ ] [ ] [ ]
Wer.ks’lcoffbeschrmbung und andere Werkstoffe siehe am Anfang des 6-64 01 10 05 ° ° °
Kapitels E. 65-7 0.5 108 0.7 e o o
Ausﬁjhrung; 75-8 0.5 12 0.7 D D °
Stempelkopf warmgestaucht. Auflageflache und Schaft im Einstechver- 8.5-9 0.5 13 0.7 d g d
fahren feinstgeschliffen. 9.5-10 0.5 14.5 0.7 L ° °
10.5-11 0.5 16 1 [ J [ ] [ J
Lagerlangen: 71,90, 112 mm. Esljgs 8; ]2-3 i : : :
Andere La d Durch f Anf _ o :
ndere Langen und Durchmesser auf Anfrage 15 16 0% 52 i ° ° °
Bestell-Beispiel:
Schneidstempel DIN 9844, Form A =220.
Werkstoff MAT HSS = 3.
Schneiddurchmesser d; 5.5mm= 0550.
Lange |, 71mm = 071
Bestell-Nummer =220.3.0550.071
Anderungen vorbehalten E37
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Schneidstempel DIN 9844, Form B

221.
Einzelheit (X)
Regelausfiihrung
mit Radius
"‘dB-O,l ‘f
T
T T
® Y
. dans %,
L f{w
dl he
d, = d1+o,5

221. Schneidstempel DIN 9844, Form B Werkstoff:
HSS
Stufung Bestell-Nummer 221.3.
dy 1 d, ds I, r I3 71 90 112 Hirte:
01-19 0.05 2 36 7 02 e o o Schaft 64 + 2 HRC
195-24 0.05 2.5 4 7 02 [ J [ J (J Kopf 52 + 3 HRC
25-31 0.1 3.2 5 7 03 e o o
32-39 01 4 7 7 03 e o o HST
4-49 0.1 5 8.5 705 o o o Bestell-Nummer 221.4.
5-6.2 0.1 6.3 10 7 05 e o o Hirte:
63-79 0.1 8 12 16 0.7 e o o : .
8-9.9 01 10 145 16 07 o o o iihiféffzrﬂ?{cche 29501V 0,3
10-124 0.1 125 18 16 1 e o o P B
125-159 01 1o 22 16 1 @ o o Werkstoffbeschreibung und andere Werkstoffe siehe am Anfang des
Kapitels E.
Ausfiihrung:
Stempelkopf warmgestaucht. Auflageflache und Schaft im Einstechver-
fahren feinstgeschliffen.
Lagerlangen: 71,90, 112 mm.
Andere Langen und Durchmesser auf Anfrage
Bestell-Beispiel:
Schneidstempel DIN 9844, Form B =221.
Werkstoff MAT HSS = 3.
Schneiddurchmesser d; 5mm = 0500.
Lange |, 71 mm= 071

Bestell-Nummer

=221.3.0500. 071
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Schneidstempel ahnlich VDI 3374

Werkstoff:

HSS

Bestell-Nummer 266.3.
Harte:

Schaft 62 + 2 HRC
Kopf 45 + 5 HRC

Werkstoffbeschreibung und andere Werkstoffe siehe am Anfang des

Kapitels E.
Ausfuhrung:

266.

RO4 o

d3,0,1+ :‘
f

+1

266. Schneidstempel ahnlich VDI 3374

da

Stufung

ds

|1+1

5-89

10

13

13

9-11.9

13

16

13

12-15.9

19

16-19.5

20

24

13

20-24.5

25

29

13

U 00K

000003

Stempelkopf warmgestaucht. Auflageflache und Schaft im Einstechver-

fahren feinstgeschliffen.

Lagerlangen: 71, 80 mm.

Andere Langen und Durchmesser auf Anfrage!

Bestell-Beispiel:

Schneidstempel dhnlich VDI 3374

266.

Werkstoff MAT

HSS 3

Schneiddurchmesser d;

12 mm 1200.

Lange |,

71 mm= 071

Bestell-Nummer

=266.3.1200.071

Anderungen vorbehalten
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Schneidstempel mit Abdruickstift

267.

gerundet

—|d; 02 |——

‘ g *
=)
2
T

i
k

=77

T

L ]
—

/

1/ A -
—————e

T
+0,8

"_4444444
1
I
~

1

d1 hé
267. Schneidstempel mit Abdrickstift Werkstoff:
HSS
dine ds ds k Iy 1 Iy Iy M Bestell-Nummer 267.3.
60 71 80 90 Hirte:
5 8 045 5 o o M2.5 Schaft 64 + 2 HRC
8 11 1.04 5 [ J [ J [ J [ ] M4
10 13 1.47 5 g g d d M5 Werkstoffbeschreibung und andere Werkstoffe siehe am Anfang des
13 16 1.47 5 [ J [ J [ J [ ] M5 Kapitels E
16 19 226 64 © © © e M6 prtets &
20 23 226 64 © © © @ M6 Ausfuhrung:
25 28 2.26 6.4 [ (J [ J [ J Mé Stempelkopf warmgestaucht. Auflageflache und Schaft im Einstechver-
fahren feinstgeschliffen.
Bestell-Beispiel:
Schneidstempel mit Abdriickstift =267.
Werkstoff MAT HSS = 3.
Schaftdurchmesser d; 13 mm = 1300.
Lange |; 60 mm = 060

Bestell-Nummer

=267.3.1300.060
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Schneidstempel mit Abdruckstift, abgesetzt, kurz

268.
»d3+0'2<*

5 02 M T =4 .
? ? |
a % ] ~ [
gerundet ‘té‘}l * * |

Hif dyms &

e (N e +

r\ 04 o] dane 2 |

—T___
AAAAIHAAﬁ
%

2
{

d1+0,01
Werkstoff: 268. Schneidstempel mit Abdruickstift,
HSS abgesetzt, kurz
Bestell-Nummer 268.3.
Harte:
d d, d d k1 | | | | min M
Schaft 64 + 2 HRC 1 2 G G I
Kopf 52 £ 3 HRC 16-49 5 8 045 5 7 @ @ 16 M25
23-59 6 9 07 5 7 @€ @@ © @ 23 M3
Werkstoffbeschreibung und andere Werkstoffe siehe am Anfang des 32-79 8 11 104 5 13 © © © ® 32 M4
Kapitels E. 28-99 10 13 147 5 13 ®© ®© © @ 48 M5
A fhr ne: 48-129 13 16 147 5 13 @@ @ @ @ 48 M5
Stgr:peld(opfljva%gestaucht Auflageflache und Schaft im Einstechver- o N7 ol o INT O R RN RO SR
fahren feinsteeschliffen ’ 55-199 20 23 226 64 13 @ @ @ @ 55 M6
8 ’ 65-249 25 28 226 64 13 @@ © @ @ 65 M6
Die Verdrehsicherungsflache wird, wenn nichts anderes angegeben,
parallel zur langsten Profilseite ausgefiihrt.
Bestell-Beispiel:
Schneidstempel mit Abdriickstift, abgesetzt, kurz =268.
Werkstoff MAT HSS = 3.
Schaftdurchmesser d, 13mm = 1300.
Linge |, 60mm = 060.
Schneidform FORM Quadrat = 01.
Schneidformbreite a 48 mm = 0480.
Schneidformldnge b 48 mm = 0480
Bestell-Nummer =268. 3.1300.060. 01.0480. 0480
E41
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Schneidstempel mit Abdruckstift, abgesetzt, lang

269.
4>d3+0v2<—
4->N\<-—<r+
F=3 ‘i‘
erundet i !
gerundet el 11
i dems @
1
" B V) BRCETYI-
[2a -
(]
11
1l T
SN
1 -
I ¢
11
L.
71+o,r
269. Schneidstempel mit Abdruckstift, Werkstoff:
abgesetzt, lang HSS
Bestell-Nummer 269.3.
Harte:
d d, d d k [ | | | | min @ M
L AL R r Lot Schaft 64 + 2 HRC
23-59 6 9 07 5 175 ©€ ® @ @ 23 M3 Kopf 52+ 3 HRC
32-79 8§ 11 104 5 25 @ O e o 32 M4
48-99 10 13 147 5 28 © © © ® 48 M5 Werkstoffbeschreibung und andere Werkstoffe siehe am Anfang des
48-129 13 16 147 5 28 @ ® © @ 48 M5 Kapitels E.
55-159 16 19 226 64 28 @ @ @ @ 55 M6 (] .
o) 0 2l e s b () O ) L) B N0 'Sbt‘éjn?pilljkbprfldvg%.gestaucht Auflageflache und Schaft im Einstechver-
65-249 25 28 226 64 28 @ @ @ @O 65 M6 ’

fahren feinstgeschliffen.

Bestell-Beispiel:

Die Verdrehsicherungsflache wird, wenn nichts anderes angegeben,
parallel zur langsten Profilseite ausgefiihrt.

Schneidstempel mit Abdriickstift, abgesetzt, lang =269.

Werkstoff MAT HSS = 3.

Schaftdurchmesser d, 13mm = 1300.

Linge |, 60mm = 060.

Schneidform FORM Quadrat = 01.
Schneidformbreite a 48 mm = 0480.
Schneidformlange b 4.8 mm 0480

Bestell-Nummer

269. 3.1300.060. 01.0480. 0480

E42
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Hartmetall —
heiRisostatisch nachverdichtet (HIP)

Die HIP-Behandlung (hot isostatic pressing) ist ein heiBisostatisches Nachverdichten von

WC — Co — Hartmetallen

Bei diesem, in der Hartmetalltechnologie weit verbreiteten Verfahren, wird der Werkstoff nach dem Sintern in einem Hochtemperaturofen, unterhalb der
Sintertemperatur, unter hohem Druck (1,2-3 kbar) nachverdichtet.

Durch dieses Verfahren wird ein Abbau der Restporositét erreicht.

Die Porositatsminderung hat eine Verbesserung der Festigkeitseigenschaften und dadurch eine Standzeiterh6hung bei den Werkzeugen fiir die spanlose
Formgebung zur Folge.

Neben der Druckfestigkeit wird vor allem die Biegefestigkeit gesteigert, wie aus den aufgefiihrten Diagrammen und Tabellen ersichtlich ist.
In der Blechbearbeitung werden Hartmetall-Sorten mittlerer WC-KorngréRe, mit 9—12 % Co-Anteilen, fiir ein breites Anwendungsgebiet bevorzugt.

2,5 2,5
kN/mm? — kN/mm? —1]
2,0 ] ] 20— -
1,5+ 1,5 -
Obs 1,0 Obs 1,0
WC-KorngroRe CO-Gehalt
fein mittel grob 3,5% 6% 15%
a)  Einfluss der KristallitgroBe der Hartstoffphase b) Einfluss des Kobaltgehaltes,
Gesintert + HIP-behandelt (1350°C/2 kbar Argon). Probenzustand wie bei Bild a.

Biegefestigkeit og einer WC-6Co-Legierung im gesinterten und im HIP-be-
handelten Zustand in Abhéngigkeit von verschiedenen EinflussgroRen.
Porositat im Sinterzustand: =A1

unschraffiert: Sinterzustand
schragschraffiert:  HIP-behandelt.

Veranderung von WC-Co-Hartmetallen durch isostatisches HeiRRverdichten

WC-
KorngroRe Co% Harte HV3g Biegefestigkeit N/mm2
vorher nachher vorher nachher
fein 3 1800 1200 1700
6 1650 1500 2300
9 1400 2000 2600
mittel 6 1600 2000 2600
E 1450 Keine Veranderun 2350 2700
12 1300 8 2450 2900
15 1200 2700 2850
grob 6 1400 1900 2250
8 1350 2300 2600
10 1200 2650 2850
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Schneidstempel ahnlich DIN 9844, Form A

FIBRO

270.
e dios = 5
——] d4 [—— *
)
g I
| |
Lll
ae e
d4 p— d1+0,5
Werkstoff: 270. Schneidstempel ahnlich DIN 9844,
Hartmetall Form A
Bestellnummer 270.9.
Ausfuhrung: Stufung
Stempelschaft feinstgeschliffen. da da ds r L, 71 90 112
Stempelkopf: Stahl, aufgelstet oder Hartmetall. 1-22 01 3.6 0.2 o o [
23-25 0.1 4 0.2 [ [ ] o
Andere Langen und Durchmesser auf Anfrage. 2.6-28 0.1 4.5 0.3 o o o
29-32 0.1 5 0.3 [ [ ] [ ]
3.3-35 0.1 6 0.3 [ J [ J [ J
36-4 0.1 7 0.3 [ [ ] [ ]
41-45 0.1 8 0.5 [ ] [ ] [ ]
46-5 0.1 8.5 0.5 [ [ ] [ ]
5.1-54 0.1 9 0.5 [ ) [ ] [ ]
5.5-59 0.1 9.5 0.5 [ [ [
6-6.4 0.1 10 0.5 [ ) [ ) [ ]
6.5-7 0.5 10.8 0.7 [ ] [ [
7.5-8 0.5 12 0.7 [ ] [ ] [ J
85-9 0.5 13 0.7 o [ [
9.5-10 0.5 14.5 0.7 [ J [ J [ ]
10.5-11 0.5 16 1 (] [ [
11.5-125 0.5 18 1 [ [ ] [ J
13-145 0.5 20 1 (] (] [
15-16 0.5 22 1 [ J [ J [ J
Bestell-Beispiel:
Schneidstempel dhnlich DIN 9844, Form A =270.9.
Schaftdurchmesser d, 4.7 mm = 0470.
Lange |, 71 mm 071

Bestell-Nummer 270.9. 0470. 071

Anderungen vorbehalten E45
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Schneidstempel ahnlich DIN 9844, Form B

271.
—— ds»o,l f—
——] d4 [—— +
i}
. dane ?H
__/4\421,,
dane
d4 p— d1+0,5

271. Schneidstempel ahnlich DIN 9844, Werkstoff:
Form B Hartmetall
Bestellnummer 271.9.
Stufung Ausfuhrung:
dy 1 > ds L, r 15 71 90 112 Stempelschaft feinstgeschliffen.
0.5-1.9 0.05 2 36 7 02 e o o Stempelkopf: Stahl, aufgelétet oder Hartmetall.
195-24 0.05 2.5 4 7 0.2 [ ] [ ] [ ]
2.5-3.1 0.1 3.2 E) 703 e o o Andere Langen und Durchmesser auf Anfrage.
3.2-39 0.1 4 7 7 0.3 [ ] (] (]
4-49 0.1 5 8.5 7 0.5 [ ] [ ] [ J
5-6.2 0.1 6.3 10 7 0.5 (] o [ ]
6.3-7.9 0.1 8 12 16 0.7 [ J [ J [ J
8-9.9 0.1 10 145 16 0.7 o [ ] [ ]
10-12.4 0.1 125 18 16 1 [ J [ J [ J
12.5-15.9 0.1 16 22 16 1 [ ] [ ] [
Bestell-Beispiel:
Schneidstempel dhnlich DIN 9844, Form B =271.9.
Schneiddurchmesser d; 7.3 mm= 0730.
Lange |, 71 mm 071

Bestell-Nummer

271.9.0730.071

E46
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Schneidstempel ahnlich DIN 9861, Form D

272.
/60°\ T'r
i d, =t
2
i
‘ |
|
|
d, b
Werkstoff: 272. Schneidstempel ahnlich DIN 9861,
Hartmetall Form D
Bestellnummer = 272.9.
Ausfihrung: Stufung
Stempelschaft feinstgeschliffen. d 1 da k lh 71 80 100
Stempelkopf: Stahl, aufgelétet oder Hartmetall. 15 0.1 22 05 [ [ [
16-17 0.1 2.5 0.5 o [ ] @
Andere Langen und Durchmesser auf Anfrage. 18-19 0.1 2.8 0.5 o o o
2 0.1 3 0.5 [ ] [ ] o
21-2.2 0.1 3.2 0.5 [ J [ J [ J
23-25 0.1 3.5 0.5 o [ ] [ ]
2.6-29 0.1 4 0.5 [ [ ] [ ]
3-34 0.1 4.5 0.5 [ ] [ ] [ ]
3.5-39 0.1 5 0.5 [ ] [ ] [ ]
4-44 0.1 5.5 0.5 o [ ] [ ]
45-49 0.1 6 0.5 [ ] [ ] [ ]
5-54 0.1 6.5 0.5 [ [ ] [ ]
55-59 0.1 7 0.5 [ ] [ ] [ ]
6-6.4 0.1 8 0.5 [ ] [ [ ]
6.5-7 0.5 9 1 [ J [ J [ J
75-8 0.5 10 1 [ ] [ ] [ ]
85-9 0.5 11 1 [ J [ J [ J
95-10 0.5 12 1 [ [ ] [ ]
10.5-11 0.5 13 1 [ J [ J [ J
11.5-12 0.5 14 1 [ [ ] [ ]
125-13 0.5 15 1 [ J [ J [ J
13.5-14 0.5 16 1.5 [ [ [
145-15 0.5 17 1.5 [ J [ J [ J
15.5-16 0.5 18 1.5 [ ] [ [ J
Bestell-Beispiel:
Schneidstempel dhnlich DIN 9861, Form D =272.9.
Schaftdurchmesser d, 5mm = 0500.
Lange |, 71 mm= 071

Bestell-Nummer

=272.9.0500. 071

Anderungen vorbehalten
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Schneidstempel ahnlich DIN 9861, Form C

273.
60°
e Y
/|
&l
‘ o
. ‘ ds ke i‘*
e
_L E\’& !
|
— - j—— I~
dl hé
273. Schneidstempel ahnlich DIN 9861, Werkstoff:
Form C Hartmetall
Bestellnummer = 273.9.
Stufung Ausfuhrung:
d, d; d> ds ly Stempelschaft feinstgeschliffen.
05-15 0.05 3 2 71 Stempelkopf: Stahl, aufgelstet oder Hartmetall.
1.55-2.95 0.05 4.5 3 71
Andere Langen und Durchmesser auf Anfrage.
Bestell-Beispiel:
Schneidstempel dhnlich DIN 9861, Form C =273.9.
Schneiddurchmesser d; 1.75 mm= 0175.
Lange |, 71mm = 71

Bestell-Nummer 273.9.0175.71

E48
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Schnellwechsel-
Schneidstempel

Ihre Vertretung:

PRAZIRUFF

Telefon 0421 - 43 87 80
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FIBRO

Bestell-Beispiele
Schnellwechsel-Schneidstempel

- Hinweis:  Normabmessung siehe Tabelle
Sonderanfertigung auf Anfrage

Lange

F1.0650.04508B

£2H
LN ‘*mmi’ Form Langloch:
Lange P=6,5mm
Durchmesser
Stempelschneid- .
Schneidstempel: lange: Iy Bestellziffer E?éir?é \L/?/nle;o;?nm
22 ohne Abdriickstift —— | 13 =1 ’
27 mit Abdruckstift 19 =2
25 =3
30 =4
Sonder =X
Ausfiihrung: Bestellziffer Bestell-
O Rohling =0 Winkel: buchstabe
© Rund =1 98° = g\
[] Quadrat =2 Bestell- 180° —¢
[ Rechteck =3 Lénge: | buchstabe 270° =D
() lLangloch =4 50 = A Sonder =X
() Rechteck mit Radius =5 56 =B
\/ Suchstift Kegelspitze =6 Durchmesser: d, Bestellziffer 63 =C
Q) Suchstift Parabolspitze = 7 6 (nur leichte) =1 71 =D
Sonderformen =9 10 =2 80 =E
13 =3 90 =F
16 =4 100 =G
20 =5 110 =H
25 =6 125 =
Typ: Bestellziffer — 32 =7 140 = K
leicht =2 38 (nur leichte =8 150 =1
schwer =3 Ausfiihrung) 175 =M
Schneide, =4 40 (nur schwere =9 200 =N
groRer, leicht Ausfiihrung) Sonder =X
Schneide, =5

groRer, schwer

Bestell-Beispiel:

2242.2F1.0650.04508B
—I_—Winkel=90°(B)

Form: Langloch Breite W = 4,5 mm (0450)

Form: Langloch Lénge P = 6,5 mm (0650)

90

Stempelschneidlange: I; =13 mm (1)

Lange: 1 =90 mm (F)

Durchmesser: d, =10 mm (2)

Typ = leicht (2) * \
Ausfiihrung: Langloch (4) A
Schneidstempel: ohne Abdriickstift (22) *
Lo,
el
©l a5

E50 Anderungen vorbehalten



Schnellwechsel-Schneidstempel, Rohling, leicht belastbar

2202.

dzgs

| +0,5

2202. Schnellwechsel-Schneidstempel, Rohling, leicht belastbar

63 71 80 90 100 110 125 140 150 175 200
d, / (Bestellziffer) ds | / (Bestellbuchstabe) (Q) (D) (E) (F) (Q) (H) () (K) (1) (M) (N)
6/(1) 6 [J [J [J [ [J
10/(2) 8 (J [ L [ ( [ [
13/(3) 8 [ ] [ J [ [ J (] [ J [ J [ ] (J [ J
16/ (4) 8 ( [ (J [ (J ( [ [ ( [
20/ (5) 8 [ ] [ J (J [ J [ J [ J [ J [ J [ [ ]
25/(6) 8 ( [ (J [ L ( [ [ (d [ (L
32/(7) 8 [ J (] [ J [ J [ J [ ] [ ] [ J [ ] [ ]
38/(8) 8 L (J ( [ [ [ ( [ ] (L
Bestell-Beispiel: Werkstoff:
2202.7G Hos
—T 7T TT Harte 62 + 2 HRC
Ausfihrung:
Schaft feinstgeschliffen.
Sonderanfertigung auf Anfrage.
Lange: | Bestellbuchstabe
100 mm =(G)
Durchmesser: d, Bestellziffer
32mm =(7)
Typ: Bestellziffer
leicht =(2)
Ausfiihrung: Bestellziffer
Rohling =(0)
Schneidstempel:
ohne Abdriickstift =22
E51
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Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Rund, leicht belastbar

2212.

dzgS

| +0,5

|]+1

2] +0,01
— | -——

2212. Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Rund, leicht belastbar

63 71 80 90 100
d, / (Bestellziffer) ds P I, / (Bestellziffer)* | / (Bestellbuchstabe) (@) (D) (E) (F) (Q)
6/() 6 1,6-59 13 (1) ® ® o ® o
10/(2) 8 1,6-9,9 13 (1) 19 (2) [ L4 [ [ ] (4
1 /(3) 8 5,0-12,9 13 (1) 19 (2) D 0 ® D ®
16/ (4) 8 8,0-15,9 13(1) 19 (2) 25 (3) D ° ° ° °
20/(5) B 12,0-19,9 13 (1) 19(2) 25 (3) D 0 ® D ®
25/ (6) 8 16,0-24,9 13(1) 19 (2) 25 (3) ° ° ° ° °
32/(7) 8 24,0-31,9 13 (1) 19(2) 25 (3) ® ® ° °
38/(8) 8 30,0-37,9 19 (2) 25 (3) 30 (4) ° ° °
*l;=10 wenn P < 2,20
Werkstoff: Bestell-Beispiel:
HSS
Harte 62 + 2 HRC 2212 762 245—0
Ausfiihrung:
Schaft und Schneiddurchmesser feinstge-
schliffen.
Sonderanfertigung auf Anfrage.
Form: Rund
P=924,5mm =2450
Stempelschneidldnge: I; Bestellziffer

19 mm

Lange: |

100 mm
Durchmesser: d,
32 mm

Typ:

leicht
Ausfiihrung:
Rund
Schneidstempel:
ohne Abdriickstift

=(2)

Bestellbuchstabe

=(G)

Bestellziffer

=(7)

Bestellziffer

=(2)

Bestellziffer

=(1)

=22

E52
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Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Quadrat, leicht belastbar

G=1/2xP

2222.

7

270°

| +0.5

|——

+1
Iy

f

{ “\—— a = 90° Standard

180°0°

2222. Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Quadrat, leicht belastbar

Winkel:

Bestellbuchstabe

63 71 80 90 100
d, / (Bestellziffer) ds P min Gmax I, / (Bestellziffer)* | / (Bestellbuchstabe) Q) (D) (E) (F) (G)
6/(1) 6 16 5.9 13 (1) ® e ® ® ®
10/(2) 8 16 9.9 13 (1) 19 (2) ® ® ® ® ®
13/(3) 8 45 12.9 13(1) 19 (2) ® ® ® ® ®
16/ (4) 8 6 15.9 13 (1) 19(2) 25(3) ® ® ® ® ®
20/(5) 8 8 19.9 13(1) 19 (2) 25 (3) ® ® ® ® ®
25/(6) 8 10 24.9 13(1) 19(2) 25 (3) ® ® ® ® ®
32/(7) 8 12.5 31.9 13(1) 19 (2) 25 (3) ® ® ® ®
38/(8) 8 14 37.9 19 (2) 25(3) 30(4) o [ ) [ ]
*l,;=10 wenn P < 2,20
Bestell-Beispiel: Werkstoff:
2222.2F1.0650 B HSS
—_— ST 7T Harte 62 + 2 HRC

Ausfihrung:

90°

Form: Quadrat Lange P
P=6,5mm
Stempelschneidlinge: I,
13 mm

Lange: |

90 mm

Durchmesser: d,

10 mm

Typ:

leicht

Ausfiihrung:

Quadrat
Schneidstempel:
ohne Abdriickstift

=(8)

=0650
Bestellziffer

=(1)
Bestellbuchstabe
= (7

Bestellziffer

=(2)

Bestellziffer

=(2)

Bestellziffer

=(2)

=22

Schaft und Schneidform feinstgeschliffen.

Sonderanfertigung auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten
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Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Rechteck, leicht belastbar

Il

|
-

'

2232.

;-

180°0°

270°

d 2g5
L
(L
o
ds
f ~&
}

{ “\—— a=90° Standard

P 0,01

2232. Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Rechteck, leicht belastbar

63 71 80 90 100
d, / (Bestellziffer) ds W min Gmax l; / (Bestellziffer)* | / (Bestellbuchstabe) Q) (D) (E) (F) (G)
6/ 6 16 5.9 13 (@) 0 ® 0 ® ®
10/(2) 8 16 9.9 13 (1) 19 (2) ° ° ° ° °
13/(3) F a5 12.9 13(1) 19 (2) ® ® 0 ® ®
16/ (4) 8 6 15.9 13 (1) 19 (2) 25 (3) ° ° ° ° °
20/(5) 8 8 19.9 13(1) 19 (2) 25 (3) ° ® 0 0 0
25/(6) 8 10 24.9 13 (1) 19 (2) 25(3) ° ° ° ° °
32/(7) 8 12.5 31.9 13(1) 19 (2) 25 (3) 0 ® 0 0
38/(8) 8 14 37.9 19(2) 25(3) 30(4) [ J [ ] [ J
*l;=10 wenn W < 2,20
Werkstoff: Bestell-Beispiel:
HSS 2232.2F1.0650.04508B
Harte 62 + 2 HRC =TT -
Ausfiihrung:
Schaft und Schneidform feinstgeschliffen. Winkel: Bestellbuchstabe

Sonderanfertigung auf Anfrage.

90°

Form: Rechteck Breite W
W=45mm

Form: Rechteck Lange P
P=6,5mm
Stempelschneidldnge: I,
13 mm

Lange:|

90 mm

Durchmesser: d,

10 mm

Typ:

leicht

Ausfiihrung:

Rechteck
Schneidstempel:

ohne Abdriickstift

=(B)
= 0450

=0650
Bestellziffer

=(1)
Bestellbuchstabe
=(F)

Bestellziffer

=(2)

Bestellziffer

=(2)

Bestellziffer

=(3)

=22

E54
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Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Langloch, leicht belastbar

P 0,01

2242.

-

180°0°

270°

d 2g5
L
(L
o
ds
f ~&
!

{ “\—— a=90° Standard

2242. Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Langloch, leicht belastbar

63 71 80 90 100
d, / (Bestellziffer) ds W min Gmax I, / (Bestellziffer)* | / (Bestellbuchstabe) (@) (D) (E) (F) (G)
6/@) 6 16 5.9 13 (D) ® ® ® O ®
10/(2) 8 16 9.9 13 (1) 19 (2) ° ° ° ° °
13/(3) 8 45 12.9 13(1) 19 (2) 0 ° D ° D
16/ (4) 8 6 15.9 13 (1) 19 (2) 25 (3) ° ° ° ° °
20/ (5) 8 8 19.9 13(1) 19 (2) 25 (3) 0 ° D ° 0
25/ (6) 8 10 249 13 (1) 19 (2) 25 (3) ° ° ° ° °
32/(7) 8 12.5 31.9 13(1) 19 (2) 25 (3) ° 0 ° 0
38/(8) 8 14 37.9 19 (2) 25(3) 30(4) [ J [ J [ J
*;=10 wenn W < 2,20
Bestell-Beispiel: Werkstoff:
2242.2F1.0650.04508
Winkel Bestellbuchstabe 0 .
oo ~0) Ausfihrung:

Form: Langloch Breite W
W =45 mm

Form: Langloch Lange P
P=6,5mm
Stempelschneidlange: I,
13mm

Lange: |

90 mm

Durchmesser: d,

10 mm

Typ:

leicht

Ausfiihrung:

Langloch
Schneidstempel:

ohne Abdriickstift

=0450

=0650
Bestellziffer

=(1)
Bestellbuchstabe
= (F)

Bestellziffer

=(2)

Bestellziffer

=(2)

Bestellziffer

=(4)

=22

Schaft und Schneidform feinstgeschliffen.

Sonderanfertigung auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten
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Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Rechteck mit Radius, leicht

belastbar

| 'L
|
f-’

2252.

;-

180°0°

270°

| +0.5

%

{ “\—— a=90° Standard

P 0,01

G =1/(P-1.0)2+(W-1.0)2+1

2252. Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Rechteck mit Radius, leicht belastbar

63 71 80 90 100
d, / (Bestellziffer) ds Wi Gmax I, / (Bestellziffer)* | / (Bestellbuchstabe) (Q) (D) (E) (F) (G)
6/(1) 6 1.6 5.9 13 (1) [J [J [) [J [)
10/(2) 8 16 9.9 13(1) 19 (2) 0 0 0 0 0
13/(3) 8 4.5 12.9 13(1) 19(2) ] [ [) [ [)
16/ (4) 8 6 15.9 13 (1) 19 (2) 25 (3) 0 0 0 0 0
20/ (5) 8 8 19.9 13 (1) 19(2) 25(3) ] [ [) o [)
25/(6) 8 10 24.9 13 (1) 19 (2) 25 (3) 0 0 0 0 0
32/(7) 8 125 31.9 13 (1) 19(2) 25(3) [ [ o [)
38/(8) 8 14 37.9 19 (2) 25 (3) 30 (4) 0 0 0
*l;=10 wenn W < 2,20
Werkstoff: Bestell-Beispiel:
s 2252.2F1.0650.04508
Hirte 62 + 2 HRC =TT 77T -
Ausfiihrung:
Schaft und Schneidform feinstgeschliffen. Winkel: Bestellbuchstabe
Sonderanfertigung auf Anfrage. 90° =(B)
* Anderer Radius, siehe standardisierte Form: Rechteck mit Radius, Breite W
Sonderformen. W=4,5mm = 0450
Form: Rechteck mit Radius, Lange P
P=6,5mm =0650
Stempelschneidlange: I, Bestellziffer
13 mm =(1)
Lange:| Bestellbuchstabe
90 mm =(F)
Durchmesser: d, Bestellziffer
10 mm =(2)
Typ: Bestellziffer
leicht =(2)
Ausfiihrung: Bestellziffer
Rechteck mit Radius =(5)
Schneidstempel:
ohne Abdriickstift =22

E56
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Schnellwechsel-Schneidstempel, Rohling, mit Abdruickstift, leicht

belastbar

2702. Schnellwechsel-Schneidstempel, Rohling, mit Abdruckstift, leicht belastbar

2702.

l +0,5

63 71 80 90 100
d, / (Bestellziffer) ds | / (Bestellbuchstabe) (@) (D) (E) (F) (G)
6/(1) 6 ® ® D ° 0
10/(2) 8 ° ° ° ° °
13/(3) 8 D ® ® ° D
16/ (4) 8 ° ° ° ° °
20/ (5) 8 ° ° D ° D
25/(6) 8 ® ® D ° M
32/(7) 8 e D N D
38/(8) 8 ° ° °
Bestell-Beispiel: Werkstoff:

2702.7G

Lange: |

100 mm
Durchmesser: d,
32 mm

Typ:

leicht
Ausfiihrung:
Rohling
Schneidstempel:
mit Abdriickstift

Bestellbuchstabe
=(C)
Bestellziffer

=(7)

Bestellziffer

=(2)

Bestellziffer

= (0)

=27

HSS
Harte 62 + 2 HRC

Ausfihrung:

Schaft feinstgeschliffen.

Sonderanfertigung auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten
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Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Rund, mit Abdruckstift, leicht

belastbar

2712.

g

l +0,5

|]+1

P +0,01

2712. Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Rund, mit Abdruckstift, leicht belastbar

63 71 80 90 100
d, / (Bestellziffer) ds P I, / (Bestellziffer)* | / (Bestellbuchstabe) (@] (D) (E) (F) (G)
6/ 6 1,6-59 13 (1) D D 0 D 0
10/(2) 8 1,6-9,9 13(1) 19(2) [ ® (4 [ J L4
13/(3) 8 5,0-12,9 13(1) 19 (2) D 0 ° D 0
16/(4) 8 8,0-15,9 13 (1) 19(2) 25(3) [ J (4 [ ® (4
20/(5) B 12,0-19,9 13 (1) 19(2) 25 (3) D 0 ° D ®
25/(6) 8 16,0-24,9 13 (1) 19(2) 25 (3) L4 [ ® ® [
32/(7) 8 24,0-31,9 13 (1) 19(2) 25 (3) ® D 0 ®
38/(8) 8 30,0-37,9 19 (2) 25 (3) 30 (4) ° ° °
*1;=10 wenn P < 2,20
Werkstoff: Bestell-Beispiel:
HSS
Harte 62 + 2 HRC ;Z_];_Z_ZQ__Z__45_0
Ausfiihrung:
Schaft und Schneiddurchmesser feinstge-
schliffen.
Sonderanfertigung auf Anfrage.
L Form: Rund

P=024,5mm =2450

Stempelschneidldnge: I; Bestellziffer

19 mm =(2)

Lange: | Bestellbuchstabe

100 mm =(G)

Durchmesser: d,
32 mm

Typ:

leicht
Ausfiihrung:
Rund
Schneidstempel:
mit Abdriickstift

Bestellziffer
=(7)
Bestellziffer
=(2)
Bestellziffer
=(1)

=27
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Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Quadrat, mit Abdruckstift,

leicht belastbar

-—TAANAAAAA AN AR A AR A

i /913

2722. Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Quadrat, mit Abdriickstift, leicht belastbar

Winkel:

Bestellbuchstabe

Schaft und Schneidform feinstgeschliffen.

63 71 80 90 100
d, / (Bestellziffer) ds Pmin Gmax I; / (Bestellziffer)* | / (Bestellbuchstabe) Q) (D) (E) (F) (G)
6/(1) 6 16 5.9 13 (1) ® ® ® ® ®
10/(2) 8 16 9.9 13(1) 19(2) ® 0 ° ® D
13/(3) 8 45 12.9 13(1) 192 ) e ® D ® D
16/(4) 8 6 15.9 13(1) 19 (2) 25(3) ° 0 ® 0 °
20/ (5) 8 8 19.9 13 (1) 19 (2) 25(3) ® ® ® ® D
25/ (6) 8 10 24.9 13(1) 19 (2) 25(3) ® ° 0 0 °
32/(7) 8 12.5 31.9 13(1) 19 (2) 25(3) ® ® ® D
38/(8) 8 14 37.9 19 (2) 25 (3) 30 (4) ° ° °
*l;=10 wenn P < 2,20
Bestell-Beispiel: Werkstoff:
2722.2E1.0650 A H5S
— T 77T — T Hirte 62 + 2 HRC

Ausfihrung:

0°

Form: Quadrat Lange P

P=6,5mm

Stempelschneidlinge: I,

13 mm

Lange: |

80 mm
Durchmesser: d,
10 mm

Typ:

leicht
Ausfiihrung:
Quadrat

Schneidstempel:

mit Abdriickstift

=(A)

=0650
Bestellziffer
=(1)
Bestellbuchstabe
=(E)
Bestellziffer
=(2)
Bestellziffer
=(2)
Bestellziffer
=(2)

=27

Sonderanfertigung auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten
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Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Rechteck, mit Abdrickstift,

leicht belastbar

2732.
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2732. Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Rechteck, mit Abdriickstift, leicht belastbar

63 71 80 90 100

d, / (Bestellziffer) ds Wi Gmax I, / (Bestellziffer)* | / (Bestellbuchstabe) (Q) (D) (E) (F) (G)
6/(1) 6 1.6 5.9 13 (1) [J [J [) [J [)
10/(2) 8 16 9.9 13(1) 19 (2) 0 0 0 0 0
13/(3) 8 4.5 12.9 13(1) 19(2) ] [ [) [ [)
16/ (4) 8 6 15.9 13 (1) 19 (2) 25 (3) 0 0 0 0 0
20/ (5) 8 8 19.9 13 (1) 19(2) 25(3) ] [ [) o [)
25/(6) 8 10 24.9 13 (1) 19 (2) 25 (3) 0 0 0 0 0
32/(7) 8 125 31.9 13 (1) 19(2) 25(3) [ [ o [)
38/(8) 8 14 37.9 19 (2) 25 (3) 30 (4) 0 0 0
*l;=10 wenn W < 2,20
Werkstoff: Bestell-Beispiel:
nos 2732.2F1.0650.04508B
Hérte 62 + 2 HRC e -
Ausfiihrung:
Schaft und Schneidform feinstgeschliffen. Winkel: Bestellbuchstabe
Sonderanfertigung auf Anfrage. 90° =(B)

Form: Rechteck Breite W

L——— W=45mm =0450

Form: Rechteck Lange P

P=6,5mm =0650

Stempelschneidldnge: I, Bestellziffer

13 mm =(1)

Lange:| Bestellbuchstabe

90 mm =(F)

Durchmesser: d, Bestellziffer

10 mm =(2)

Typ: Bestellziffer

leicht =(2)

Ausfiihrung: Bestellziffer

Rechteck =(3)

Schneidstempel:

mit Abdriickstift =27

E60
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Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Langloch, mit Abdruickstift,

leicht belastbar
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2742. Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Langloch, mit Abdruickstift, leicht belastbar

63 71 80 90 100
d, / (Bestellziffer) ds W nin Gmax I, / (Bestellziffer)* | / (Bestellbuchstabe) Q) (D) (E) (F) (G)
6/@) 6 16 5.9 13 (1) ° ° ° ° °
10/ (2) 8 16 9.9 13(1) 19(2) D ° D ° D
13/(3) 8 45 12.9 13(1) 19 (2) ° ° ° ° °
16/ (4) 8 6 15.9 13(1) 19 2) 25(3) D ° D ° D
20/ (5) 8 8 19.9 13 (1) 19 (2) 25 (3) ° ° ° ° °
25/ (6) 8 10 24.9 13 (1) 19 (2) 25(3) 0 ° D ° D
32/(7) 8 12.5 31.9 13 (1) 19 (2) 25 (3) ° ° ° °
38/(8) 8 14 37.9 19 (2) 25 (3) 30 (4) D ° D
*1;=10 wenn W < 2,20
Bestell-Beispiel: Werkstoff:
2742.2F1.0650.04508
Winkel Bestellbuchstabe 0 .
oo ~0) Ausfihrung:

Form: Langloch Breite W
W =45 mm

Form: Langloch Lange P
P=6,5mm
Stempelschneidlange: I,
13mm

Lange: |

90 mm

Durchmesser: d,

10 mm

Typ:

leicht

Ausfiihrung:

Langloch
Schneidstempel:

mit Abdriickstift

=0450

=0650
Bestellziffer

=(1)

Bestellbuchstabe

=(F)
Bestellziffer
=(2)
Bestellziffer
=(2)
Bestellziffer

=(4)

=27

Schaft und Schneidform feinstgeschliffen.

Sonderanfertigung auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten
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Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Rechteck mit Radius, mit
Abdruckstift, leicht belastbar

2752.
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2752. Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Rechteck mit Radius, mit Abdruckstift,

leicht belastbar

63 71 80 90 100
d, / (Bestellziffer) ds Wi Gmax I, / (Bestellziffer)* | / (Bestellbuchstabe) (Q) (D) (E) (F) (G)
6/ 6 16 5.9 13 (1) ° ° ° ° °
10/ (2) 8 16 9.9 13(1) 19 (2) ° D ° D °
13/(3) 8 45 12.9 13(1) 19 (2) ° ° ° ° °
16/ (4) 8 6 15.9 13 (1) 19 (2) 25(3) ° ® ° D °
20/(5) 8 3 19.9 13(1) 19 (2) 25 (3) ° ° ° ° °
25/ (6) 8 10 24.9 13 (1) 19 (2) 25 (3) ° ® ° D °
32/(7) 8 125 31.9 13 (1) 19 (2) 25 (3) ° ° ° °
38/(8) 8 14 37.9 19 (2) 25 (3) 30 (4) ° D °

*l;=10 wenn W < 2,20

Werkstoff:
HSS
Harte 62 + 2 HRC

Ausfiihrung:

Schaft und Schneidform feinstgeschliffen.

Sonderanfertigung auf Anfrage.
* Anderer Radius, siehe standardisierte
Sonderformen.

Bestell-Beispiel:
2752.2F1.0650.04508B

Winkel: Bestellbuchstabe
90° =(B)

Form: Rechteck mit Radius, Breite W

L W=45mm =0450
Form: Rechteck mit Radius, Lange P
P=6,5mm =0650
Stempelschneidlange: I, Bestellziffer
13 mm =(1)
Lange:| Bestellbuchstabe
90 mm =(F)
Durchmesser: d, Bestellziffer
10 mm =(2)

Typ: Bestellziffer
leicht =(2)
Ausfiihrung: Bestellziffer
Rechteck mit Radius =(5)
Schneidstempel:

mit Abdriickstift =27

E62
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Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide grofRer Schaft, Rohling, leicht
belastbar

2204.

1]

0. = 90° Standard ds

I +0,5

R3

+1,5

+0,01
P

2204. Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide grofRer Schaft, Rohling, leicht belastbar

80 90 100
d, / (Bestellziffer) ds P I, / (Bestellziffer) | / (Bestellbuchstabe) (E) (F) (G)
13/(3) 8 32 19 (2) 30(4) o o o
16/ (4) 8 38 19 (2) 30 (4) ° ° °
20/ (5) 8 40 19 (2) 30(4) ° ® o
25/ (6) 8 44 19 (2) 30 (4) 0 0 0
32/(7) 8 50 19 (2) 30(4) o o o
Bestell-Beispiel: Werkstoff:
HSS
2204.4F4.3800 Harte 62 + 2 HRC
Ausfihrung:
Schaft und Schneiddurchmesser feinstge-
schliffen.
Sonderanfertigung auf Anfrage.
L Form: Rund
P=9¢38,0 mm =3800
Stempelschneidlange: I, Bestellziffer
30 mm =(4)
Lange: | Bestellbuchstabe
90 mm =(F)
Durchmesser: d, Bestellziffer
16 mm =(4)
Typ: Bestellziffer
Schneide groRer, leicht =(4)
Ausfiihrung: Bestellziffer
Rohling =(0)
Schneidstempel:
ohne Abdriickstift =22

Anderungen vorbehalten E63
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Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide groRRer Schaft, Rund, leicht

belastbar

L
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2214.
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I +0,5

+1,5
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——]
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2214. Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide groRer Schaft, Rund, leicht belastbar

80 90 100

d, / (Bestellziffer) ds I, / (Bestellziffer) | / (Bestellbuchstabe) (E) (F) (G)
13/(3) 8 -32 19 (2) 30(4) [ [) [
16/ (4) 8 -38 19(2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
20/(5) 8 -40 19 (2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
25/(6) 8 -44 19 (2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
32/(7) 8 -50 19 (2) 30(4) [ ] [ ] [
Werkstoff: Bestell-Beispiel:
HSS
Harte 62 + 2 HRC ;z—]:fl-—zg——z——g—
Ausfiihrung:
Schaft und Schneiddurchmesser feinstge-
schliffen.
Sonderanfertigung auf Anfrage.

Form: Rund

P=38,0mm =3800

Stempelschneidlange: I, Bestellziffer

19mm

Lange: |

100 mm
Durchmesser: d,
32mm

Typ:

Schneide groRer, leicht
Ausfiihrung:
Rund
Schneidstempel:
ohne Abdriickstift

=(2)
Bestellbuchstabe
=(G)
Bestellziffer

=(7)

Bestellziffer

=(4)

Bestellziffer

=(1)

=22

E64
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Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide groRRer Schaft, Quadrat, leicht

belastbar
2224.
o “dlgs*
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2224. Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide grofRer Schaft, Quadrat, leicht belastbar

Bestellbuchstabe

80 90 100
d, / (Bestellziffer) ds Prin Grmax I, / (Bestellziffer) | / (Bestellbuchstabe) (E) (F) (G)
13/(3) 8 9.19 32 19 (2) 30(4) @ [ [ ]
16 / (4) 8 1131 38 19 (2) 30 (4) ® ® ®
20/(5) 3 14.14 40 19 (2) 30 (4) ° ® ®
25 /(6) 8 17.68 44 19 (2) 30 (4) ® ® ®
32/(7) 8 22.63 50 19 (2) 30 (4) [ ) [ ) [ ]
Bestell-Beispiel: Werkstoff:
2224.7F2.3535 A HSS
=T 7T T/ Harte 62 + 2 HRC

Ausfihrung:

Winkel:
0°

Form: Quadrat Linge P
P=3535mm
Stempelschneidlange: I,
19 mm

Lange:|

90 mm

Durchmesser: d,
32mm

Typ:

Schneide groRer, leicht
Ausfiihrung:

Quadrat
Schneidstempel:

ohne Abdriickstift

=(A)

=3535
Bestellziffer

=(2)
Bestellbuchstabe
=(F)

Bestellziffer

=(7)

Bestellziffer

=(4)

Bestellziffer

=(2)

=22

Schaft und Schneidform feinstgeschliffen.
Sonderanfertigung auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten
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Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide groRRer Schaft, Rechteck, leicht

belastbar

2234.
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2234. Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide groRer Schaft, Rechteck, leicht belastbar

80 90 100
d, / (Bestellziffer) ds Wi Grmax I, / (Bestellziffer) | / (Bestellbuchstabe) (E) (F) (G)
13/(3) 8 5 32 19 (2) 30 (4) [ [ [
16/(8) 8 65 38 19 (2) 30 (4) o d d
20/(5) B B 40 19 (2) 30 (4) ° ° °
25/(6) 8 10 44 19 (2) 30(4) ° ° ®
32/(7) B 115 50 19 (2) 30 (4) ° ° °
Werkstoff: Bestell-Beispiel:
nos 2234.7F2.3800.11508B
Harte 62 + 2 HRC T =
Ausfihrung:
Schaft und Schneidform feinstgeschliffen. Winkel: Bestellbuchstabe
Sonderanfertigung auf Anfrage. 90° =(B)
Form: Rechteck Breite W
— W=115mm =1150
Form: Rechteck Lange P
P=38mm =3800
Stempelschneidldnge: I, Bestellziffer

19 mm

Lange:|

90 mm
Durchmesser: d,
32mm

Typ:

Schneide groRer, leicht
Ausfiihrung:
Rechteck
Schneidstempel:
ohne Abdriickstift

=(2)
Bestellbuchstabe
=(F)

Bestellziffer

=(7)

Bestellziffer

=(4)

Bestellziffer

=(3)

=22

E66
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Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide grofRer Schaft, Langloch, leicht

belastbar
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2244. Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide groRer Schaft, Langloch, leicht belastbar

80 920 100
d, / (Bestellziffer) ds Win Gmax I, / (Bestellziffer) | / (Bestellbuchstabe) (E) (F) (G)
13/(3) 8 5 32 19(2) 30 (4) D 0 ®
16/ (4) 8 6.5 38 19 (2) 30(4) [ ] L [
20/(5) 8 8 40 19 (2) 30 (4) D 0 0
25/(6) 8 10 44 19 (2) 30(4) [ ] [ ] L
32/(7) 8 115 50 19 (2) 30 (4) D D D
Bestell-Beispiel: Werkstoff:
HSS
2244.4F2.3800.06508B Hiirte 62 2 HRC
Winkel Bestellbuchstabe Ausfihru ng:
— . =) Schaft und Schneidform feinstgeschliffen.
Form: Langloch Breite W Sonderanfertigung auf Anfrage
W =6,5mm =0650 '
Form: Langloch Lange P
P=38,0mm =3800
Stempelschneidldnge: I;  Bestellziffer
19 mm =(2)
Lange: | Bestellbuchstabe
90 mm =(F)
Durchmesser: d, Bestellziffer
16 mm =(4)
Typ: Bestellziffer
Schneide groRer, leicht =(4)
Ausfiihrung: Bestellziffer
Langloch =(4)
Schneidstempel:
ohne Abdriickstift =22

Anderungen vorbehalten
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Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide groRRer Schaft, Rechteck mit
Radius, leicht belastbar
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2254. Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide groRer Schaft, Rechteck mit Radius, leicht

belastbar
80 90 100
d, / (Bestellziffer) ds W min Gmax I; / (Bestellziffer) | / (Bestellbuchstabe) (E) (F) (G)
13/(3) 8 5 32 19 (2) 30(4) [J [ [)
16/ (4) 8 6.5 38 19 (2) 30 (4) 0 0 0
20/ (5) 8 8 40 19 (2) 30 (4) ] [ [
25/(6) 8 10 44 19 (2) 30 (4) 0 0 0
32/(7) 8 115 50 19 (2) 30 (4) ] ® [
Werkstoff: Bestell-Beispiel:
s 2254.7F2.3800.11508
Hirte 62 + 2 HRC =TT 77T -
Ausfiihrung:
Schaft und Schneidform feinstgeschliffen. Winkel: Bestellbuchstabe
Sonderanfertigung auf Anfrage. 90° =(B)
* Anderer Radius, siehe standardisierte Form: Rechteck mit Radius, Breite W
Sonderformen. L W=115mm =1150
Form: Rechteck mit Radius, Lénge P
P=38,0mm =3800
Stempelschneidlange: I, Bestellziffer
19 mm =(2)
Lange:| Bestellbuchstabe
90 mm =(F)
Durchmesser: d, Bestellziffer
32mm =(7)
Typ: Bestellziffer
Schneide groRer, leicht =(4)
Ausfiihrung: Bestellziffer
Rechteck mit Radius =(5)
Schneidstempel:
ohne Abdriickstift =22

E68 Anderungen vorbehalten



Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide grofRer Schaft, Rohling, mit

Abdruckstift, leicht belastbar

2704.

o = 90° Standard

R3

| +0,5

+1,5

+0,01

2704. Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide groRer Schaft, Rohling, mit Abdruickstift,

leicht belastbar

80 90 100
d, / (Bestellziffer) ds P I, / (Bestellziffer) | / (Bestellbuchstabe) (E) (F) (G)
13/(3) 8 32 19 (2) 30(4) o o o
16/ (4) 8 38 19 (2) 30 (4) 0 0 0
20/ (5) 8 40 19 (2) 30(4) ° ® o
25/ (6) 8 44 19 (2) 30 (4) 0 0 0
32/(7) 8 50 19 (2) 30(4) o o o
Bestell-Beispiel: Werkstoff:
HSS
2704.4F4.3800 Harte 62 + 2 HRC
Ausfihrung:
Schaft und Schneiddurchmesser feinstge-
schliffen.
Sonderanfertigung auf Anfrage.
L Form: Rund
P=¢38,0mm =3800
Stempelschneidlange: I, Bestellziffer
30 mm =(4)
Lange: | Bestellbuchstabe
90 mm =(F)
Durchmesser: d, Bestellziffer
16 mm =(4)
Typ: Bestellziffer
Schneide groRer, leicht =(4)
Ausfiihrung: Bestellziffer
Rohling =(0)
Schneidstempel:
mit Abdriickstift =27

Anderungen vorbehalten
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Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide groRRer Schaft, Rund, mit
Abdruckstift, leicht belastbar

:

2714.
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2714. Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide grofRer Schaft, Rund, mit Abdriickstift, leicht

belastbar
80 90 100
d, / (Bestellziffer) ds I, / (Bestellziffer) | / (Bestellbuchstabe) (E) (F) (G)
13/(3) 8 13-32 19 (2) 30(4) [ [) [
16 /(4) 8 16-38 19 (2) 30 (4) 0 0 0
20/(5) 8 20-40 19 (2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
25/(6) 8 25 - 44 19 (2) 30 (4) 0 ® 0
32/(7) 8 32-50 19 (2) 30(4) [ ] [ ] [
Werkstoff: Bestell-Beispiel:
HSS
Harte 62 + 2 HRC ;Z—]:fl-—zg——z——ZS—O
Ausfiihrung:
Schaft und Schneiddurchmesser feinstge-
schliffen.
Sonderanfertigung auf Anfrage.
 — Form: Rund
P=g425mm =4250
Stempelschneidlange: I, Bestellziffer

19mm

Lange: |

100 mm
Durchmesser: d,
32mm

Typ:

Schneide groRer, leicht
Ausfiihrung:
Rund
Schneidstempel:
mit Abdriickstift

=(2)
Bestellbuchstabe
=(G)
Bestellziffer

=(7)

Bestellziffer

=(4)

Bestellziffer

=(1)

=27

E70
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Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide grofRer Schaft, Quadrat, mit
Abdruckstift, leicht belastbar
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2724. Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide groRer Schaft, Quadrat, mit Abdruickstift,
leicht belastbar

80 90 100
d, / (Bestellziffer) ds Pmin Gmax I, / (Bestellziffer) | / (Bestellbuchstabe) (E) (F) (G)
13/(3) 8 9.19 32 19 (2) 30 (4) [J ] [)
16/ (4) 8 11.31 38 19 (2) 30 (4) ° ° D
20/(5) 8 14.14 40 19 (2) 30 (4) [ ] [)
25/ (6) 8 17.68 44 19 (2) 30 (4) 0 0 0
32/(7) 8 22.63 50 19 (2) 30 (4) ® ] [)
Bestell-Beispiel: Werkstoff:
2724.5E2.2828 A nos
ST TTT —— T Hirte 62 + 2 HRC
Ausfihrung:

Winkel: Bestellbuchstabe Schaft und Schneidform feinstgeschliffen.

0° =(A) Sonderanfertigung auf Anfrage.

Form: Quadrat Linge P

P=28,28 mm =2828

Stempelschneidlange: I, Bestellziffer

19 mm =(2)

Lange:| Bestellbuchstabe

80 mm =(E)

Durchmesser: d, Bestellziffer

20 mm =(5)

Typ: Bestellziffer

Schneide groRer, leicht =(4)

Ausfiihrung: Bestellziffer

Quadrat =(2)

Schneidstempel:

mit Abdriickstift =27

Anderungen vorbehalten E71
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Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide groRRer Schaft, Rechteck, mit
Abdruckstift, leicht belastbar
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2734. Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide groRer Schaft, Rechteck, mit Abdruickstift,

leicht belastbar

80 90 100
d, / (Bestellziffer) ds Win Gmax I; / (Bestellziffer) | / (Bestellbuchstabe) (E) (F) (G)
13/(3) 8 5 32 19(2) 30 (4) [J ° [
16/(4) 8 6.5 38 19 (2) 30 (4) ° ° °
20/(5) 8 8 40 19(2) 30 (4) [ o o
25 /(6) 8 10 44 19 (2) 30 (4) ® [ °
32/(7) 8 115 50 19(2) 30(4) ° ° °
Werkstoff: Bestell-Beispiel:
nos 2734.7F2.3800.11508B
Harte 62 + 2 HRC —T T T —-
Ausfihrung:
Schaft und Schneidform feinstgeschliffen. Winkel: Bestellbuchstabe
Sonderanfertigung auf Anfrage. 90° =(B)

Form: Rechteck Breite W

W=11,5mm

Form: Rechteck Lange P
P=38mm
Stempelschneidldnge: I,
19 mm

Lange:|

90 mm

Durchmesser: d,
32mm

Typ:

Schneide groRer, leicht
Ausfiihrung:

Rechteck
Schneidstempel:

mit Abdriickstift

=1150

=3800
Bestellziffer

=(2)
Bestellbuchstabe
=(F)

Bestellziffer

=(7)

Bestellziffer

=(4)

Bestellziffer

=(3)

=27

E72
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Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide grolRer Schaft, Langloch, mit
Abdruckstift, leicht belastbar

2744.
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2744. Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide grofRer Schaft, Langloch, mit Abdriickstift,
leicht belastbar

80 90 100
d, / (Bestellziffer) ds Wi Gmax I, / (Bestellziffer) | / (Bestellbuchstabe) (E) (F) (G)
13/(3) 8 5 32 19 (2) 30 (4) [) [J [J
16/ (4) 8 6.5 38 19 (2) 30(4) [ [ ] [ ]
20/(5) 8 8 40 19 (2) 30 (4) (] (J (J
25/ (6) 8 10 44 19 (2) 30(4) [ [ ] [ ]
32/(7) 8 11.5 50 19 (2) 30 (4) (] [ ] (]
Bestell-Beispiel: Werkstoff:
HSS
2744.7F2.3800.11508 Hiirte 62 + 2 HRC
Winkel Bestellbuchstabe Ausfihru ng:
- ggrm- Langloch Breite W =(6) Schaft und Schneidform feinstgeschliffen.
W=115mm -1150 Sonderanfertigung auf Anfrage.
Form: Langloch Lange P
P=38,0mm =3800
Stempelschneidldnge: I;  Bestellziffer

19 mm

Lange: |

90 mm
Durchmesser: d,
32mm

Typ:

Schneide groRer, leicht
Ausfiihrung:
Langloch
Schneidstempel:
mit Abdriickstift

=(2)
Bestellbuchstabe
= (F)

Bestellziffer

=(7)

Bestellziffer

=(4)

Bestellziffer

=(4)

=27

Anderungen vorbehalten
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Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide groRRer Schaft, Rechteck mit
Radius, mit Abdruckstift, leicht belastbar

2754.
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2754. Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide groRer Schaft, Rechteck mit Radius, mit
Abdriuickstift, leicht belastbar

80 90 100
d, / (Bestellziffer) ds W min Gmax I; / (Bestellziffer) | / (Bestellbuchstabe) (E) (F) (G)
13/(3) 8 5 32 19 (2) 30(4) [J [ [)
16/ (4) 8 6.5 38 19 (2) 30 (4) 0 0 0
20/ (5) 8 8 40 19 (2) 30 (4) ] [ [
25/(6) 8 10 44 19 (2) 30 (4) 0 0 0
32/(7) 8 115 50 19 (2) 30 (4) ] ® [
Werkstoff: Bestell-Beispiel:
s 2754.7F2.3800.11508
Hirte 62 + 2 HRC =TT 77T -
Ausfiihrung:
Schaft und Schneidform feinstgeschliffen. Winkel: Bestellbuchstabe
Sonderanfertigung auf Anfrage. 90° =(B)
* Anderer Radius, siehe standardisierte Form: Rechteck mit Radius, Breite W
Sonderformen. L W=115mm =1150
Form: Rechteck mit Radius, Lénge P
P=38,0mm =3800
Stempelschneidlange: I, Bestellziffer
19 mm =(2)
Lange:| Bestellbuchstabe
90 mm =(F)
Durchmesser: d, Bestellziffer
32mm =(7)
Typ: Bestellziffer
Schneide groRer, leicht =(4)
Ausfiihrung: Bestellziffer
Rechteck mit Radius =(5)
Schneidstempel:
mit Abdriickstift =27
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Schnellwechsel-Suchstift, mit Kegelspitze, leicht belastbar

2262.
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2262. Schnellwechsel-Suchstift, mit Kegelspitze, leicht belastbar
71 8 9 100 110 125 140 150
d, / (Bestellziffer) ds I; / (Bestellziffer) N | / (Bestellbuchstabe) Do) () (B (@) (H) ) (K) 0]
10/(2) 8 59-9.9 19(2) 8 e o o o o
13/(3) 8 9.9-129 19(2) 10 [ (] [ [ (] [ J [
16/ (4) 8 129-159 25 (3) 15 ® 6 e o o o o o
20/ (5) 8 159-19.9 25(3) 20 [ [ J [ [ (] [ J [ (]
25/ (6) 8  19.9-249 25 (3) 25 ®e 6 e o o o o o
32/(7) 8 249-319 25 (3) 30 ® 6 e o o o o
38/(8) 8 319-379 30 (4) 35 ®e © e o o o o
Bestell-Beispiel: Werkstoff:
2262.4G3.1400 nos
=37 77T — Hérte 62 + 2 HRC
Ausfihrung:
Schaft und Sucher feinstgeschliffen.
Sonderanfertigung auf Anfrage.
Form: Rund
P=214,0mm =1400
Stempelschneidlinge: I, Bestellziffer
25 mm =(3)
Lange: | Bestellbuchstabe
100 mm =(q)
Durchmesser: d, Bestellziffer
16 mm =(4)
Typ: Bestellziffer
leicht =(2)
Ausfiihrung: Bestellziffer
Suchstift mit Kegelspitze =(6)
Schneidstempel:
ohne Abdriickstift =22
Anderungen vorbehalten E75
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Schnellwechsel-Suchstift, mit Parabolspitze, leicht belastbar

2272.
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2272. Schnellwechsel-Suchstift, mit Parabolspitze, leicht belastbar

50 56 63 71 80 90 100
d, / (Bestellziffer) ds P I, / (Bestellziffer) | / (Bestellbuchstabe) (A) (B) (@) (D) (E) (F) (G)
6/ 6 2,959 13 (1) ® 0 o o o o ®
10/(2) 8 5,9-9,9 19 (2) ° ° ° ° ° ° °
13/(3) 8 9,9-12,9 19 (2) ® 0 0 ° ® ® 0
16/(4) 8 12,9-15,9 25 (3) ° ° ° ° °
20/(5) 8 15,9-19,9 25 (3) 0 ® °® ® 0
25/ (6) 8 19,9-24,9 25 (3) ° ° ° ° °
32/(7) 8 24,9-31,9 25 (3) ® ® D 0
38/(8) 8 31,9-37,9 30 (4) ° ° °
Werkstoff: Bestell-Beispiel:
s 2272.4G3.1400
Hérte 62 + 2 HRC =TT 77T Y/
Ausfiihrung:
Schaft und Sucher feinstgeschliffen.
Sonderanfertigung auf Anfrage.
Hinweis:
Die 2 mm Lange bewirken volle Fiihrung bevor
. Form: Rund
der Stanzstempel Kontakt mit dem Blech
bek ¢ P=2 14,0 mm =1400
ckommt. Stempelschneidldnge: I, Bestellziffer
u . . 25 mm =(3)
Lnge der Parabolspitze N: Lange:| Bestellbuchstabe
= 8mmwennP <10 mm
100 mm =(q)
=12 mmwenn P 10,1 mm-15 mm .
Durchmesser: d, Bestellziffer
=15 mmwennP > 15 mm
16 mm =(4)
Typ: Bestellziffer
leicht =(2)
Ausfiihrung: Bestellziffer
Suchstift mit Parabolspitze =(7)
Schneidstempel:
ohne Abdriickstift =22

E76
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Schnellwechsel-Schneidstempel, Rohling, schwer belastbar

2203.

|+0,5

2203. Schnellwechsel-Schneidstempel, Rohling, schwer belastbar

63 71 80 90 100 110 125 140 150 175 200
d, / (Bestellziffer) ds | / (Bestellbuchstabe) (Q) (D) (E) (F) (Q) (H) () (K) (1) (M) (N)
10/(2) 10 [J [J [J [ [J [J [ )
13/(3) 12 (J [ L [ ( [ [ [ (J [
16/ (4) 12 [] [ J [ [ J (] [ J [ J [ ] (J [ J
20/ (5) 12 ( [ (J [ (J ( [ [ ( [ ]
25/ (6) 12 [J (J [ J [ J [ J [ J [ J [ [ ] [ ]
32/(7) 12 [ (J [ L ( [ [ (d (] (L
40/(9) 12 (] [ J [ J [ J [ ] [ ] [ J [ ] [ ]
Bestell-Beispiel: Werkstoff:
2203.7G Hos
—T 7T TT Harte 62 + 2 HRC
Ausfihrung:
Schaft feinstgeschliffen.
Sonderanfertigung auf Anfrage.
Lange: | Bestellbuchstabe
100 mm =(G)
Durchmesser: d, Bestellziffer
32mm =(7)
Typ: Bestellziffer
schwer =(3)
Ausfiihrung: Bestellziffer
Rohling =(0)
Schneidstempel:
ohne Abdriickstift =22
E77
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Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Rund, schwer belastbar
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2213. Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Rund, schwer belastbar

63 71 80 90 100 110 125
d, / (Bestellziffer) ds P I, / (Bestellziffer)* | / (Bestellbuchstabe) Q) (D) (E) (F) (G) (H) 0)]
10/(2) 10 16-9.9 13 (1) 19(2) [J [ [J [J [J [ ) [J
13/(3) 12 5-12.9 13(1) 19 (2) ® D ® ® ® D ®
16/ (4) 12 8-15.9 13 (1) 19(2) 25(3) [ ] [ ] [ J [ [ ] [ J (J
20/(5) 12 12-19.9 13(1) 19 (2) 25 (3) ® D ® ® ® ® ®
25/(6) 12 16-24.9 1) 19(2) 25(3) [ J [ J [ [ ] [ J (J
32/(7) 12 24-319 1) 19 (2) 25 (3) [ [ (d L [ (J
40/(9) 12 30-39.9 2) 25(3) 30(4) [ J [ [ ] [ J [ J
*1;=10 wenn P < 2,20
Werkstoff: Bestell-Beispiel:
HSS
Harte 62 + 2 HRC 22_1;_3__7_9__2__45_
Ausfiihrung:
Schaft und Schneiddurchmesser feinstge-
schliffen.
Sonderanfertigung auf Anfrage.
L Form: Rund
P=924,5mm =2450
Stempelschneidldnge: I; Bestellziffer

19 mm

Lange: |

100 mm
Durchmesser: d,
32 mm

Typ:

schwer
Ausfiihrung:
Rund
Schneidstempel:
ohne Abdriickstift

=(2)
Bestellbuchstabe
=(G)
Bestellziffer

=(7)

Bestellziffer

=(3)

Bestellziffer

=(1)

=22

E78
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Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Quadrat, schwer belastbar

G=1\/2x%xP

2 2 2 3 . —~-d, g5 ™|
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180° 0°
270°

2223. Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Quadrat, schwer belastbar

Winkel:

Bestellbuchstabe

Schaft und Schneidform feinstgeschliffen.

63 71 80 90 100 110 125
d, / (Bestellziffer) ds P min Gmax I, / (Bestellziffer)* | / (Bestellbuchstabe) (@) (D) (E) (F) (G) (H) )
10/(2) 10 1.6 9.9 13(1) 19(2) ® e ® ° ® ® °
13/(3) 12 45 129 13(1) 19 (2) D ® D ® ® D ®
16 /(4) 12 6 15.9 13 (1) 19 (2) 25(3) ® ® ® ® ® ® D
20/(5) 12 8 19.9 13(1) 19(2) 25 (3) D ® D D ® D ®
25 /(6) 12 10 249 13(1) 19 (2) 25(3) ® ® ® ® ® D
32/(7) 12 125 319 13(1) 19(2) 25 (3) ® D ® ® D ®
40/(9) 12 14 399 19 (2) 25 (3) 30 (4) ® ® ® ® ®
*l,=10 wenn P < 2,20
Bestell-Beispiel: Werkstoff:
2223.3F1.0600 B HSS
—_— 5T T — 7 Harte 62 + 2 HRC

Ausfihrung:

90°

Form: Quadrat Lange P
P=6,0mm
Stempelschneidlinge: I,
13 mm

Lange: |

90 mm

Durchmesser: d,

13 mm

Typ:

schwer

Ausfiihrung:

Quadrat
Schneidstempel:
ohne Abdriickstift

=(8)

=0600
Bestellziffer

=(1)
Bestellbuchstabe
= (7

Bestellziffer

=(3)

Bestellziffer

=(3)

Bestellziffer

=(2)

=22

Sonderanfertigung auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten
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Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Rechteck, schwer belastbar

2233.
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2233. Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Rechteck, schwer belastbar

63 71 80 920 100 110 125
d, / (Bestellziffer) ds W min Gmax I, / (Bestellziffer)* | / (Bestellbuchstabe) Q) (D) (E) (F) (G) (H) (1))
10/(2) 10 16 9.9 13 (1) 19 (2) e o o o ® e o
13/(3) 12 45 12.9 13 (1) 19 (2) e o o o ° ° °
16/ (4) 12 6 159  13(1) 19(2) 25(3) e e o o ° e o
20/(5) 12 8 199  13(1) 19(2) 25(3) e o o o ° ° °
25/(6) 12 10 249  13(1) 19(2) 25(3) e o o ® e o
32/(7) 12 125 319  13(1) 19(2) 25(3) e o o ° ° °
40/(9) 12 14 399  19(2) 25(3) 30 (4) e o ® e o
*l;=10 wenn W < 2,20
Werkstoff: Bestell-Beispiel:
nos 2233.2F1.0650.04508B
Hérte 62 + 2 HRC =37 77 -
Ausfiihrung:
Schaft und Schneidform feinstgeschliffen. Winkel: Bestellbuchstabe
Sonderanfertigung auf Anfrage. 90° =(B)

Form: Rechteck Breite W

W=45mm =0450

Form: Rechteck Lange P

P=6,5mm =0650

Stempelschneidldnge: I, Bestellziffer

13 mm =(1)

Lange:| Bestellbuchstabe

90 mm =(F)

Durchmesser: d,
10 mm

Typ:

schwer
Ausfiihrung:
Rechteck
Schneidstempel:
ohne Abdriickstift

Bestellziffer
=(2)
Bestellziffer
=(3)
Bestellziffer

=(3)

=22

E80
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Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Langloch, schwer belastbar
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2243. Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Langloch, schwer belastbar
63 71 80 90 100 110 125
d, / (Bestellziffer) W min Gmax I, / (Bestellziffer)* | / (Bestellbuchstabe) (@) (D) (E) (F) (G) (H) (#)]
10/(2) 16 9.9 13(1) 19(2) 0 ® 0 ® ® o °
13/(3) 45 12.9 13 (1) 19 (2) ° ° ° ° ° ° °
16/ (4) 6 159 13 @) 19(2) 25(3) ® ® D D ° ® 0
20/ (5) 8 19.9 13(1) 19(2) 25(3) [ (d L L [ (d (
25/(6) 10 249 13 1) 19(2) 25 (3) ° D D ° ® ®
32/(7) 12.5 31.9 13(1) 19(2) 25(3) ( L [ ] ( ( [
40/(9) 14 39.9 19 (2) 25 (3) 30 (4) D D ® ® ®
*l,=10 wenn W < 2,20
Bestell-Beispiel: Werkstoff:
HSS
2243.3E2.1215.09158 Hiirte 62 + 2 HRC
;VOI:lkd ?e(;t)ellbuchstabe Ausfihru ng
- . B Schaft und Schneidform feinstgeschliffen.
Form: Langloch Breite W .
W =9,15 mm - 0915 Sonderanfertigung auf Anfrage.
Form: Langloch Lange P
P=12,15mm =1215
Stempelschneidldnge: I;  Bestellziffer
19 mm =(2)
Lange: | Bestellbuchstabe
80 mm = (E)
Durchmesser: d, Bestellziffer
13mm =(3)
Typ: Bestellziffer
schwer =(3)
Ausfiihrung: Bestellziffer
Langloch =(4)
Schneidstempel:
ohne Abdriickstift =22
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Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Rechteck mit Radius, schwer

belastbar
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2253. Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Rechteck mit Radius, schwer belastbar

63 71 80 90 100 110 125
d, / (Bestellziffer) Wi Gmax I, / (Bestellziffer)* | / (Bestellbuchstabe) Q) (D) (E) (F) (G) (H) ()
10/(2) 1.6 9.9 13 (1) 19(2) [J [) [J [J [J [) ]
13/(3) 45 12.9 13 (1) 19 (2) 0 0 0 0 0 0 0
16/ (4) 6 15.9 13(1) 19(2) 25(3) ] [) ] [ [) [) ]
20/ (5) 8 19.9 13 (1) 19 (2) 25 (3) 0 0 0 0 0 D 0
25/(6) 10 24.9 13(1) 19(2) 25(3) [) o ] [) [) [)
32/(7) 125 319 13(1) 19 (2) 25 (3) 0 0 0 0 0 °
40/(9) 14 39.9 19(2) 25(3) 30(4) ] ] [) [ [)
*l;=10 wenn W < 2,20
Werkstoff: Bestell-Beispiel:
s 2253.2F1.0650.04508
Hirte 62 + 2 HRC =TT 77T -
Ausfiihrung:
Schaft und Schneidform feinstgeschliffen. Winkel: Bestellbuchstabe
Sonderanfertigung auf Anfrage. 90° =(B)
* Anderer Radius, siehe standardisierte Form: Rechteck mit Radius, Breite W
Sonderformen. W=4,5mm = 0450
Form: Rechteck mit Radius, Lange P
P=6,5mm =0650
Stempelschneidlange: I, Bestellziffer
13 mm =(1)
Lange:| Bestellbuchstabe
90 mm =(F)
Durchmesser: d, Bestellziffer
10 mm =(2)
Typ: Bestellziffer
schwer =(3)
Ausfiihrung: Bestellziffer
Rechteck mit Radius =(5)
Schneidstempel:
ohne Abdriickstift =22
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Schnellwechsel-Schneidstempel, Rohling, mit Abdruickstift, schwer

belastbar

2703.
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2703. Schnellwechsel-Schneidstempel, Rohling, mit Abdruckstift, schwer belastbar

63 71 80 90 100 110 125
d, / (Bestellziffer) ds | / (Bestellbuchstabe) (@) (D) (E) (F) (G) (H) 0)]
10/(2) 10 [] [ [ [) [ )
13/(3) 12 ° ° ° ° ° D °
16/ (4) 12 [) [) [) [) [) [) [J
20/ (5) 12 ° ° ° ° ° D ®
25/ (6) 12 [) [) [) [) [) [J
32/(7) 12 ° ° ° ° ° °
40/(9) 12 ° D ® D ®
Bestell-Beispiel: Werkstoff:
HSS
129—3——7——0— Harte 62 + 2 HRC
Ausfihrung:
Schaft feinstgeschliffen.
Sonderanfertigung auf Anfrage.
Lange: | Bestellbuchstabe
100 mm =(Q)
Durchmesser: d, Bestellziffer
32mm =(7)
Typ: Bestellziffer
schwer =(3)
Ausfiihrung: Bestellziffer
Rohling =(0)
Schneidstempel:
mit Abdriickstift =27
Anderungen vorbehalten E83
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Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Rund, mit Abdruckstift,
schwer belastbar

2713.

Q.
N
@
w

-

SYVYERYEVEVY| VY] i
||

=V VVVVVVVVVVMVVY

|+0,5

2713. Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Rund, mit Abdrickstift, schwer belastbar

63 71 80 90 100 110 125
d, / (Bestellziffer) ds P I, / (Bestellziffer)* | / (Bestellbuchstabe) (Q) (D) (E) (F) (G) (H) ()
10/(2) 10 16-99 13(1) 19(2) [J [ [J [J [ ]
13/(3) 12 5-12.9 13(1) 19 (2) 0 ® 0 0 0 0 ®
16 /(4) 12 8-159 13(1) 19(2) 25(3) [ [ J [ [ [ ] [ J [
20/(5) 12 12-199 13(1) 19 (2) 25 (3) 0 0 ® 0 0 ® 0
25/(6) 12 16-24.9 13(1) 19(2) 25(3) [ J [ [ [ J [ J [
32/(7) 12 24-319 13(1) 19 (2) 25 (3) ® 0 ® 0 ® 0
40/(9) 12 30-39.9 19(2) 25(3) 30 (4) [ [ [ ] [ J [
*l;=10 wenn P < 2,20
Werkstoff: Bestell-Beispiel:
HSS
Hirte 62 + 2 HRC 2713.3C1.0550
Ausfiihrung:
Schaft und Schneiddurchmesser feinstge-
schliffen.
Sonderanfertigung auf Anfrage.
 — Form: Rund
P=@55mm =0550
Stempelschneidldnge: I; Bestellziffer

13 mm

Lange: |

63 mm
Durchmesser: d,
13 mm

Typ:

schwer
Ausfiihrung:
Rund
Schneidstempel:
mit Abdriickstift

=(1)
Bestellbuchstabe
=(C)

Bestellziffer

=(3)

Bestellziffer

=(3)

Bestellziffer

=(1)

=27

E84
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Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Quadrat, mit Abdruckstift,
schwer belastbar
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2723. Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Quadrat, mit Abdriickstift, schwer belastbar

Winkel:

Bestellbuchstabe

63 71 8 90 100 110 125
d, / (Bestellziffer) ds Pmin® Gmax I; / (Bestellziffer)* | / (Bestellbuchstabe) Q) (D) (E) (F) (G) (H) )
10/(2) 10 16 9.9 13(1) 19 (2) 0 e 0 ° ®
13/(3) 12 45 129 13(1) 19 (2) ® 0 ° ® ® ® D
16/ (4) 12 6 15.9 13(1) 19(2) 25 (3) D ® D ® ® D D
20/(5) 12 8 19.9 13(1) 19(2) 25(3) ® 0 ° ® 0 ® D
25/ (6) 12 10 249 13(1) 19 (2) 25 (3) ® D ® D D D
32/(7) 12 125 319 13(1) 19(2) 25(3) 0 ® ® ® ® D
40/(9) 12 14 399 19 (2) 25 (3) 30 (4) D ® D ® D
*l,=10 wenn P < 2,20
Bestell-Beispiel: Werkstoff:
2723.2F1.06508B H5S
— =T T — = Hirte 62 + 2 HRC

Ausfihrung:

90°

Form: Quadrat Lange P

P=6,5mm

Stempelschneidlinge: I,

13 mm

Lange: |

90 mm
Durchmesser: d,
10 mm

Typ:

schwer
Ausfiihrung:
Quadrat

Schneidstempel:

mit Abdriickstift

=(8)

=0650
Bestellziffer
=(1)
Bestellbuchstabe
=(F)
Bestellziffer
=(2)
Bestellziffer
=(3)
Bestellziffer
=(2)

=27

Schaft und Schneidform feinstgeschliffen.

Sonderanfertigung auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten
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Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Rechteck, mit Abdrickstift,
schwer belastbar

!
i

, g
N
\\/L. =
a | &
. =
- LA
+ %
/ ™ a=90°

{ | Standard

2733. Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Rechteck, mit Abdruckstift, schwer

belastbar

63 71 80 90 100 110 125
d, / (Bestellziffer) ds Wimin~ Gmax I, / (Bestellziffer)* | / (Bestellbuchstabe) Q) (D) (E) (F) (G) (H) )
10/(2) 10 16 9.9 13(1) 192) e e e e o e o
13/(3) 12 45 129 13(1) 19 (2) e e e o o o o
16/(4) 12 6 159  13(1) 19(2) 2503 ® © e e o e o
20/ (5) 12 8 199  13(1) 19(2) 25(3) e o o o o o o
25 /(6) 12 10 249 13(1) 19(2) 25(3) e © e e o o
32/(7) 12 125 319 13(1) 19(2) 25(3) e o o o o o
20/(9) 12 14 399 19(2) 25(3) 30(4) e o o o o

*l;=10 wenn W < 2,20

Werkstoff:
HSS
Harte 62 + 2 HRC

Ausfiihrung:

Schaft und Schneidform feinstgeschliffen.
Sonderanfertigung auf Anfrage.

Bestell-Beispiel:
2733.7F2.1400.12508B

.

Winkel:
90°

Form: Rechteck Breite W

b——— W=125mm

Form: Rechteck Lange P

P=14,0mm

Stempelschneidldnge: I,

19 mm

Lange:|

90 mm
Durchmesser: d,
32mm

Typ:

schwer
Ausfiihrung:
Rechteck
Schneidstempel:
mit Abdriickstift

Bestellbuchstabe
=(B)

=1250

=1400
Bestellziffer

=(2)
Bestellbuchstabe
=(F)

Bestellziffer

=(7)

Bestellziffer

=(3)

Bestellziffer

=(3)

=27

E86

Anderungen vorbehalten



Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Langloch, mit Abdruickstift,

schwer belastbar

2 743 . =d, g5 ™|
e —F
:_: :H /,/”" %—
= N =
= VB
= ds =
L?_I,'l ]
[l 1
I!]
Il 2
I!] =
[1]
i
G=pP /7 v—a=90°
( | Standard

K25

2743. Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Langloch, mit Abdriickstift, schwer
belastbar
63 71 80 90 100 110 125

d, / (Bestellziffer) ds Wiin ~ Gmax I, / (Bestellziffer)* | / (Bestellbuchstabe) (@ (D) (E) (F) (G) (H) ()
10/(2) 10 1.6 9.9 13 (1) 19(2) o ) o ) o
13/(3) 12 45 129 13(1) 19 (2) e o o o 0 e o
16/ (4) 12 6 15.9 13 (1) 19 (2) 25 (3) o ) o [ ° o o
20/ (5) 12 8 199  13(1) 19(2) 25(3) e o o o 0 e o
25/ (6) 12 10 24.9 13 (1) 19 (2) 25(3) [ o ) o o o
32/(7) 12 125 319  13(1) 19(2) 25(3) e o o 0 e o
40/(9) 12 14 399  19(2) 25(3) 30 (4) e o 0 e o
*1;=10 wenn W < 2,20
Bestell-Beispiel: Werkstoff:
2743.2F1.0650.04508

Winkel Bestellbuchstabe Ausfihru ng:

— 0 . =(6) Schaft und Schneidform feinstgeschliffen.

Form: Langloch Breite W Sonderanfertigung auf Anfrage

W=45mm = 0450 gung ge:

Form: Langloch Lange P

P=6,5mm =0650

Stempelschneidldnge: I;  Bestellziffer

13 mm =(1)

Lange: | Bestellbuchstabe

90 mm =(F)

Durchmesser: d, Bestellziffer

10 mm =(2)

Typ: Bestellziffer

schwer =(3)

Ausfiihrung: Bestellziffer

Langloch =(4)

Schneidstempel:

mit Abdriickstift =27

Anderungen vorbehalten
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Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Rechteck mit Radius, mit
Abdruckstift, schwer belastbar

2753.

2753.

~
o
)

\H=————— A A AR A A
= s AAAAANAAAY

AAM |
|

T AANAAANRARANRAANIA

I +0,5

IV VVVVV VYV VVIVVY

/7 N—a=90°
( ) standard

G =1/(P-1.02+(W-1.0)2+1

Schnellwechsel-Schneidstempel, abgesetzt, Rechteck mit Radius, mit Abdruckstift,
schwer belastbar

63 71 80 90 100 110 125
d, / (Bestellziffer) ds Wimin~ Gmax I, / (Bestellziffer)* | / (Bestellbuchstabe) Q) (D) (E) (F) (G) (H) )
10/(2) 10 1.6 9.9 13(1) 19(2) [) [J [J [J [J
13/(3) 12 45 129 13(1) 19 (2) e o o o 0 e o
16/(4) 12 6 15.9 13 (1) 19(2) 25(3) (] (J (] (J (J (] (]
20/(5) 12 8 199 13(1) 19(2) 25(3) e o o o 0 e o
25/ (6) 12 10 24.9 13 (1) 19(2) 25(3) (J (] (J (] (J (J
32/(7) 12 125 319  13(1) 19(2) 25(3) e o o 0 e o
40/(9) 12 14 39.9 19 (2) 25(3) 30 (4) (] (J (] (J [
*l;=10 wenn W < 2,20
Werkstoff: Bestell-Beispiel:
s 2753.3F1.1215.09158
Hirte 62 + 2 HRC =TT TTT -
Ausfiihrung:
Schaft und Schneidform feinstgeschliffen. Winkel: Bestellbuchstabe
Sonderanfertigung auf Anfrage. 90° =(B)
* Anderer Radius, siehe standardisierte Form: Rechteck mit Radius, Breite W
Sonderformen. W=9,15mm =0915
Form: Rechteck mit Radius, Lange P
P=12,15mm =1215
Stempelschneidlange: I, Bestellziffer
13 mm =(1)
Lange:| Bestellbuchstabe
90 mm =(F)
Durchmesser: d, Bestellziffer
13mm =(3)
Typ: Bestellziffer
schwer =(3)
Ausfiihrung: Bestellziffer
Rechteck mit Radius =(5)
Schneidstempel:
mit Abdriickstift =27
E88 Anderungen vorbehalten



Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide groRRer Schaft, Rohling, schwer

belastbar

o = 90° Standard

2205.

R3

4d2g5’

1+05

+1,5

+0,01

2205. Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide grofRer Schaft, Rohling, schwer belastbar

80 90 100

d, / (Bestellziffer) ds P I, / (Bestellziffer) | / (Bestellbuchstabe) (E) (F) (G)
13/(3) 12 32 19 (2) 30(4) o o o
16/ (4) 12 38 19 (2) 30 (4) ° ° °
20/ (5) 12 40 19 (2) 30(4) ° ® o
25/ (6) 12 44 19 (2) 30 (4) 0 0 0
32/(7) 12 50 19 (2) 30(4) o o o
40/(9) 12 56 19 (2) 30 (4) 0 0 0
Bestell-Beispiel: Werkstoff:

HSS
229—5-—7—9&5—@ Harte 62 + 2 HRC

Ausfihrung:

Schaft und Schneiddurchmesser feinstge-

schliffen.

Sonderanfertigung auf Anfrage.

 — Form: Rund
P=250,0mm =5000

Stempelschneidlange: I,
30 mm

Lange: |

100 mm

Durchmesser: d,

32 mm

Typ:

Schneide groRer, schwer
Ausfiihrung:

Rohling
Schneidstempel:

ohne Abdriickstift

Bestellziffer

=(4)
Bestellbuchstabe
=(Q)
Bestellziffer

=(7)

Bestellziffer

=(5)

Bestellziffer

=(0)

=22

Anderungen vorbehalten
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Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide groRRer Schaft, Rund, schwer

belastbar

M

3

I +0,5

2215.
4d2g5’

ran N\
-
[ —4—
\_ i

\74_

ds

R3
7
P+0,01

o = 90° Standard

2215. Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide groRer Schaft, Rund, schwer belastbar

80 90 100
d, / (Bestellziffer) ds P I, / (Bestellziffer) | / (Bestellbuchstabe) (E) (F) (G)
13/(3) 12 13-32 19 (2) 30(4) [ [) [
16/ (4) 12 16-38 19(2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
20/(5) 12 20-40 19 (2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
25/(6) 12 25-44 19 (2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
32/(7) 12 32-50 19 (2) 30(4) [ ] [ ] [
40/(9) 12 40-56 19(2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
Werkstoff: Bestell-Beispiel:
HSS
Harte 62 + 2 HRC ;z—]:—S—ZQ——Z——Zl—
Ausfiihrung:
Schaft und Schneiddurchmesser feinstge-
schliffen.
Sonderanfertigung auf Anfrage.
 — Form: Rund
P=232,1mm =3210
Stempelschneidldnge: I; Bestellziffer

19mm

Lange: |

100 mm
Durchmesser: d,
32mm

Typ:

Schneide groRer, schwer
Ausfiihrung:
Rund
Schneidstempel:
ohne Abdriickstift

=(2)
Bestellbuchstabe
=(G)
Bestellziffer

=(7)

Bestellziffer

=(5)

Bestellziffer

=(1)

=22

E90
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Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide groRRer Schaft, Quadrat, schwer

belastbar
2225,
L ‘4dzg5’
p 0,01 O (;% ‘ i
TN a=90° . \d‘;‘ I
) :
: L o
=1 \_/ / Ay ~ T
G ] : |
/G=\/Exp /i‘(, S | P
\/ J

2225. Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide grofRer Schaft, Quadrat, schwer belastbar

80 90 100
d, / (Bestellziffer) ds Prin Grmax I; / (Bestellziffer) | / (Bestellbuchstabe) (E) (F) (G)
13/(3) 12 9.19 32 19 (2) 30 (4) [ [] [
16/ (4) 12 11.31 38 19 (2) 30 (4) ° D °
20/ (5) 12 14.14 40 19 (2) 30 (4) ° ° °
25/ (6) 12 17.68 a4 19 (2) 30 (4) 0 ® 0
32/(7) 12 22.63 50 19 (2) 30 (4) [ J [ J [ ]
40/ (9) 12 28.28 56 19 (2) 30 (4) 0 ® 0
Bestell-Beispiel: Werkstoff:
2225.4F4.11508 H5S
S e e e Harte 62 + 2 HRC
Ausfihrung:
Winkel: Bestellbuchstabe Schaft und Schneidform feinstgeschliffen.

90°

Form: Quadrat Linge P
P=11,5mm
Stempelschneidlange: I,
30 mm

Lange:|

90 mm

Durchmesser: d,

16 mm

Typ:

Schneide groRer, schwer
Ausfiihrung:

Quadrat
Schneidstempel:

ohne Abdriickstift

=(8)

=1150
Bestellziffer

=(4)
Bestellbuchstabe
=(F)

Bestellziffer

=(4)

Bestellziffer

=(5)

Bestellziffer

=(2)

=22

Sonderanfertigung auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten
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Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide groRRer Schaft, Rechteck, schwer

belastbar

n

2235.

R3

—a=90°
Standard

T —

1

f——|

+0,5

180° (1) 0°
N\ 1/

—= \\/£0,01

p 0,01
™~

/

1

\

2235. Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide grofRer Schaft, Rechteck, schwer belastbar

80 90 100

d, / (Bestellziffer) ds Wi Grmax I, / (Bestellziffer) | / (Bestellbuchstabe) (E) (F) (G)
13/(3) 12 5 32 19 (2) 30 (4) [ [ ] [J
16/ (4) 12 6.5 38 19 (2) 30 (4) ° ° °
20/ (5) 12 8 40 19 (2) 30 (4) [ ® ®
25 /(6) 12 10 44 19 (2) 30 (4) 0 [ o
32/(7) 12 115 50 19 (2) 30 (4) ° ° °
40/(9) 12 14 56 19 (2) 30(4) [ J [ J [ J
Werkstoff: Bestell-Beispiel:
nos 2235.4F4.1400.11008B
Harte 62 + 2 HRC i =
Ausfihrung:
Schaft und Schneidform feinstgeschliffen. Winkel: Bestellbuchstabe
Sonderanfertigung auf Anfrage. 90° =(B)

Form: Rechteck Breite W

W=11,0mm =1100

Form: Rechteck Lange P

P=14mm =1400

Stempelschneidldnge: I, Bestellziffer

30 mm

Lange:|

90 mm
Durchmesser: d,
16 mm

Typ:

Schneide groRer, schwer
Ausfiihrung:
Rechteck
Schneidstempel:
ohne Abdriickstift

=(4)
Bestellbuchstabe
= (7

Bestellziffer

= (4)

Bestellziffer

=(5)

Bestellziffer

=(3)

=22

E92
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Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide grofRer Schaft, Langloch, schwer
belastbar

—| \\/0,01 |<=—

v T a= 90°

p 0,01

TN
‘/
‘\

2245.

R3

“d 2o
7
[t
\_ i
4
d 5
~

n

W

-

2245. Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide groRer Schaft, Langloch, schwer belastbar

80 90 100
d, / (Bestellziffer) ds Wi Gmax I, / (Bestellziffer) | / (Bestellbuchstabe) (E) (F) (G)
13/(3) 12 5 32 19 (2) 30 (4) [) [J [J
16/ (4) 12 6.5 38 19 (2) 30(4) [ [ ] [ ]
20/(5) 12 8 40 19 (2) 30 (4) (] (J (J
25/ (6) 12 10 44 19 (2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
32/(7) 12 11.5 50 19 (2) 30 (4) (] (] [ ]
40/(9) 12 14 56 19 (2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
Bestell-Beispiel: Werkstoff:
HSS
2245.7F2.3800.11508 Hiirte 62 + 2 HRC
Winkel Bestellbuchstabe Ausfihru ng:
- ggrm- Langloch Breite W =(6) Schaft und Schneidform feinstgeschliffen.
W=115mm -1150 Sonderanfertigung auf Anfrage.
Form: Langloch Lange P
P=38,0mm =3800
Stempelschneidldnge: I;  Bestellziffer

19 mm

Lange: |

90 mm
Durchmesser: d,
32mm

Typ:

Schneide groRer, schwer
Ausfiihrung:
Langloch
Schneidstempel:
ohne Abdriickstift

=(2)
Bestellbuchstabe
= (F)

Bestellziffer

=(7)

Bestellziffer

=(5)

Bestellziffer

=(4)

=22

Anderungen vorbehalten
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Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide groRRer Schaft, Rechteck mit
Radius, schwer belastbar

2255.

s -
/ \ /o
1 \ i
[
l ' ‘\,/’ ) —— /0,01 ==
7 ~—~_a=90°

(1)
/

\[// R 0,5 0,01 *

G=1/(P-1.02+(W-1.0)2+1

+0,5

R3

/
p 0,01
P

S p—

Pﬂ

—a=90°
Standard
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)

A
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v
H Tr\'\
LL/

TN

/ >

s[
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2255. Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide groRer Schaft, Rechteck mit Radius, schwer

belastbar
80 90 100
d, / (Bestellziffer) ds W min Gmax I; / (Bestellziffer) | / (Bestellbuchstabe) (E) (F) (G)
13/(3) 12 5 32 19 (2) 30(4) [ ) )
16/ (4) 12 6.5 38 19 (2) 30 (4) 0 0 0
20/(5) 12 8 40 19 (2) 30 (4) o o o
25/(6) 12 10 44 19 (2) 30 (4) 0 0 0
32/(7) 12 11.5 50 19 (2) 30 (4) ° o o
40/(9) 12 14 56 19 (2) 30 (4) 0 0 0
Werkstoff: Bestell-Beispiel:
Hos 2255.4F2.1400.11008
Hirte 62 + 2 HRC =TT 77T -
Ausfiihrung:
Schaft und Schneidform feinstgeschliffen. Winkel: Bestellbuchstabe
Sonderanfertigung auf Anfrage. 90° =(B)
* Anderer Radius, siehe standardisierte Form: Rechteck mit Radius, Breite W
Sonderformen. L W=11,0mm =1100
Form: Rechteck mit Radius, Lénge P
P=14,0mm =1400
Stempelschneidlange: I, Bestellziffer
19 mm =(2)
Lange:| Bestellbuchstabe
90 mm =(F)
Durchmesser: d, Bestellziffer
16 mm =(4)
Typ: Bestellziffer
Schneide groRer, schwer =(5)
Ausfiihrung: Bestellziffer
Rechteck mit Radius =(5)
Schneidstempel:
ohne Abdriickstift =22

E94 Anderungen vorbehalten



Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide grofRer Schaft, Rohling, mit
Abdruckstift, schwer belastbar

o = 90° Standard

2705.

R3

= g5 ]

1

TAAAANANARAARARAA AN AN T
NV ENNRNERNENAREIRERE |

I +0,5

+1,5

+0,01
[

ﬁ'ﬂ
4
o

2705. Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide groRer Schaft, Rohling, mit Abdruckstift,

schwer belastbar

80 90 100

d, / (Bestellziffer) P I, / (Bestellziffer) | / (Bestellbuchstabe) (E) (F) (G)
13/(3) 32 19 (2) 30 (4) ° ° °
16/ (4) 38 19 (2) 30 (4) ° ° D
20/ (5) 40 19 (2) 30 (4) [ J [ J [ J
25/ (6) a4 19 (2) 30 (4) 0 ° ®
32/(7) 50 19 (2) 30 (8) ° ° °
40/ (9) 56 19 (2) 30 (4) 0 ° ®
Bestell-Beispiel: Werkstoff:

HSS
2705.7G4.5000 Harte 62 + 2 HRC

Ausfihrung:

Form: Rund
P=250,0mm
Stempelschneidlange: I,
30 mm

Lange: |

100 mm

Durchmesser: d,

32 mm

Typ:

Schneide groRer, schwer
Ausfiihrung:

Rohling
Schneidstempel:

mit Abdriickstift

=5000
Bestellziffer
=(4)
Bestellbuchstabe
=(Q)
Bestellziffer
=(7)
Bestellziffer
=(5)
Bestellziffer
=(0)

=27

Schaft und Schneiddurchmesser feinstge-

schliffen.
Sonderanfertigung auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten
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Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide groRRer Schaft, Rund, mit
Abdruckstift, schwer belastbar

2715.

= gs ]

1

TAAAAAAAARAARAA LA AA AN T
AWV T

R3

+1,5

I +0,5

+0,01
[

o = 90° Standard

2715. Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide groRer Schaft, Rund, mit Abdrickstift, schwer

belastbar
80 90 100
d, / (Bestellziffer) ds I, / (Bestellziffer) | / (Bestellbuchstabe) (E) (F) (G)
13/(3) 12 13-32 19 (2) 30(4) [ [) [
16 /(4) 12 16-38 19 (2) 30 (4) 0 0 0
20/(5) 12 20-40 19 (2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
25/(6) 12 25 - 44 19 (2) 30 (4) 0 ® 0
32/(7) 12 32-50 19 (2) 30(4) [ ] [ ] [
40/(9) 12 40-56 19 (2) 30 (4) 0 0 0
Werkstoff: Bestell-Beispiel:
HSS
Harte 62 + 2 HRC ;Z—]:—S—ZQ——Z——Z:L—O
Ausfiihrung:
Schaft und Schneiddurchmesser feinstge-
schliffen.
Sonderanfertigung auf Anfrage.
 — Form: Rund
P=g321mm =3210
Stempelschneidldnge: I; Bestellziffer

19mm

Lange: |

100 mm
Durchmesser: d,
32mm

Typ:

Schneide groRer, schwer
Ausfiihrung:
Rund
Schneidstempel:
mit Abdriickstift

=(2)
Bestellbuchstabe
=(G)
Bestellziffer

=(7)

Bestellziffer

=(5)

Bestellziffer

=(1)

=27

E96
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Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide grofRer Schaft, Quadrat, mit
Abdruckstift, schwer belastbar

p +0,01

2725.

TALL

\ ;
1 ‘\—D —— —fAAAAAAAA AN A

—a=90°

RS —

1

|— |
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Standard
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2725. Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide groRer Schaft, Quadrat, mit Abdruckstift,
schwer belastbar

80 90 100
d, / (Bestellziffer) ds Prin Grmax I; / (Bestellziffer) | / (Bestellbuchstabe) (E) (F) (G)
13/(3) 12 9.19 32 19 (2) 30 (4) [ [] [
16/ (4) 12 11.31 38 19 (2) 30 (4) ° D °
20/ (5) 12 14.14 40 19 (2) 30 (4) ° ° °
25/ (6) 12 17.68 a4 19 (2) 30 (4) 0 ® 0
32/(7) 12 22.63 50 19 (2) 30 (4) [ J [ J [ ]
40/ (9) 12 28.28 56 19 (2) 30 (4) 0 ® 0
Bestell-Beispiel: Werkstoff:
2725.4F4.25008B H5S
i e e Harte 62 + 2 HRC
Ausfihrung:
Winkel: Bestellbuchstabe Schaft und Schneidform feinstgeschliffen.

90°

Form: Quadrat Linge P
P=250mm
Stempelschneidlange: I,
30 mm

Lange:|

90 mm

Durchmesser: d,

16 mm

Typ:

Schneide groRer, schwer
Ausfiihrung:

Quadrat
Schneidstempel:

mit Abdriickstift

=(8)

=2500
Bestellziffer

=(4)
Bestellbuchstabe
= (7

Bestellziffer

=(4)

Bestellziffer

=(5)

Bestellziffer

=(2)

=27

Sonderanfertigung auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten
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Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide groRRer Schaft, Rechteck, mit
Abdruckstift, schwer belastbar

Il

-4

2735.

R3

—a=90°
Standard

1+05

ST p—
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f— |
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2735. Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide groRer Schaft, Rechteck, mit Abdruckstift,

schwer belastbar

80 90 100
d, / (Bestellziffer) ds Wi Grmax I, / (Bestellziffer) | / (Bestellbuchstabe) (E) (F) (G)
13/(3) 12 5 32 19 (2) 30 (4) [ [ ] [J
16/(4) 12 6.5 38 19 (2) 30(4) ® ® 0
20/ (5) 12 8 40 19 (2) 30 (4) [ ® ®
25/(6) 12 10 44 19 (2) 30(4) o Ld ®
32/(7) 12 115 50 19 (2) 30 (4) ° ° °
40/(9) 12 14 56 19 (2) 30(4) [ [ [
Werkstoff: Bestell-Beispiel:
nos 2735.4F4.1400.11008B
Harte 62 + 2 HRC —TT TTT -
Ausfihrung:
Schaft und Schneidform feinstgeschliffen. Winkel: Bestellbuchstabe
Sonderanfertigung auf Anfrage. 90° =(B)
Form: Rechteck Breite W
L— W=11,0mm =1100
Form: Rechteck Lange P
P=14,0mm =1400
Stempelschneidldnge: I, Bestellziffer

30 mm

Lange:|

90 mm
Durchmesser: d,
16 mm

Typ:

Schneide groRer, schwer
Ausfiihrung:
Rechteck
Schneidstempel:
mit Abdriickstift

=(4)
Bestellbuchstabe
= (7

Bestellziffer

= (4)

Bestellziffer

=(5)

Bestellziffer

=(3)

=27
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Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide grolRer Schaft, Langloch, mit
Abdruckstift, schwer belastbar

2745.

BT —

1

f— |

1+05

Il

4

2745. Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide grofRer Schaft, Langloch, mit Abdrickstift,
schwer belastbar

80 90 100
d, / (Bestellziffer) ds Wi Gmax I, / (Bestellziffer) | / (Bestellbuchstabe) (E) (F) (G)
13/(3) 12 5 32 19 (2) 30 (4) [) [J [J
16/ (4) 12 6.5 38 19 (2) 30(4) [ [ ] [ ]
20/(5) 12 8 40 19 (2) 30 (4) (] (J (J
25/ (6) 12 10 44 19 (2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
32/(7) 12 11.5 50 19 (2) 30 (4) (] (] [ ]
40/(9) 12 14 56 19 (2) 30(4) [ ] [ ] [ ]
Bestell-Beispiel: Werkstoff:
HSS
2745.4F4.1400.11008 Hiirte 62 + 2 HRC
Winkel Bestellbuchstabe Ausfihru ng:
- ggrm- Langloch Breite W =(6) Schaft und Schneidform feinstgeschliffen.
W =110 mm -1100 Sonderanfertigung auf Anfrage.
Form: Langloch Lange P
P=14,0mm =1400
Stempelschneidldnge: I;  Bestellziffer

30 mm

= (4)

Lange: | Bestellbuchstabe
90 mm =(F)
Durchmesser: d, Bestellziffer

16 mm =(4)

Typ: Bestellziffer
Schneide groBer, schwer = (5)
Ausfiihrung: Bestellziffer
Langloch =(4)
Schneidstempel:

mit Abdriickstift =27

Anderungen vorbehalten
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Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide groRRer Schaft, Rechteck mit
Radius, mit Abdruickstift, schwer belastbar

2755.
—=-dj g5
_ N
/o =
! !\ ﬁTi EE‘ —— \W20.01 |~a—
d E ~~ | a=90°
: = !
£l ) 1
R3 s 3 g 1
~ L (o) /
‘ G

: N/ R0, wore

G =1/ (P-1.0)2+(W-1.0)2 +1

4

a=90°
Standard

0°

2755. Schnellwechsel-Schneidstempel, Schneide groRer Schaft, Rechteck mit Radius, mit
Abdriickstift, schwer belastbar

80 90 100
d, / (Bestellziffer) ds W min Gmax I; / (Bestellziffer) | / (Bestellbuchstabe) (E) (F) (G)
13/(3) 12 5 32 19 (2) 30(4) [ ) )
16/ (4) 12 6.5 38 19 (2) 30 (4) 0 0 0
20/(5) 12 8 40 19 (2) 30 (4) o o o
25/(6) 12 10 44 19 (2) 30 (4) 0 0 0
32/(7) 12 11.5 50 19 (2) 30 (4) ° o o
40/(9) 12 14 56 19 (2) 30 (4) 0 0 0
Werkstoff: Bestell-Beispiel:
Hos 2755.3F2.1215.11008
Hirte 62 + 2 HRC =TT TTT -
Ausfiihrung:
Schaft und Schneidform feinstgeschliffen. Winkel: Bestellbuchstabe
Sonderanfertigung auf Anfrage. 90° =(B)
* Anderer Radius, siehe standardisierte Form: Rechteck mit Radius, Breite W
Sonderformen. L W=11,0mm =1100
Form: Rechteck mit Radius, Lénge P
P=12,15mm =1215
Stempelschneidlange: I, Bestellziffer
19 mm =(2)
Lange:| Bestellbuchstabe
90 mm =(F)
Durchmesser: d, Bestellziffer
13mm =(3)
Typ: Bestellziffer
Schneide groRer, schwer =(5)
Ausfiihrung: Bestellziffer
Rechteck mit Radius =(5)
Schneidstempel:
mit Abdriickstift =27
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Schnellwechsel-Suchstift, mit Kegelspitze, schwer belastbar

2263.

I +0,5

* v
T t'/\E/:o,m *
40°
2263. Schnellwechsel-Suchstift, mit Kegelspitze, schwer belastbar
71 80 90 100 110 125 140 150
d, / (Bestellziffer) ds P I; / (Bestellziffer) N | / (Bestellbuchstabe) D)y () (F) (@ @H) O (K) (1
10/(2) 10 5999 19(2) 8 e e o o o
13/(3) 12 9,9-12,9 19 (2) 10 e © o o o o o
16/ (4) 12 12,9-159 25 (3) 15 e 6 o e o o o o
20/ (5) 12 15,9-19,9 25(3) 20 [ ] [ J [ [ [ ] [ [ J [
25/ (6) 12 19,9-249 25 (3) 25 ® 6 o o o o o
32/(7) 12 24,9-319 25 (3) 30 e © o o o o o
40/(9) 12 31,9-39,9 30 (4) 40 e 6 o o o o o
Bestell-Beispiel: Werkstoff:
2263.4G3.1400 nos
V= TTTTT —— Hirte 62 + 2 HRC
Ausfihrung:
Schaft und Sucher feinstgeschliffen.
Sonderanfertigung auf Anfrage.
Form: Rund
P=214,0mm =1400
Stempelschneidlinge: I, Bestellziffer
25 mm =(3)
Lange: | Bestellbuchstabe
100 mm =(q)
Durchmesser: d, Bestellziffer
16 mm =(4)
Typ: Bestellziffer
schwer =(3)
Ausfiihrung: Bestellziffer
Suchstift mit Kegelspitze =(6)
Schneidstempel:
ohne Abdriickstift =22
E101
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Schnellwechsel-Suchstift, mit Parabolspitze, schwer belastbar

2273.

| |

! [

) \ i

L \74/
L ds

I +0,5

2273. Schnellwechsel-Suchstift, mit Parabolspitze, schwer belastbar

63 71 80 90 100 110 125
d, / (Bestellziffer) ds P I, / (Bestellziffer) | / (Bestellbuchstabe) (@] (D) (E) (F) (G) (H) 0)]
10/2) 10 59-99 19 2) ® o ® ® o
13/(3) 12 9,9-12,9 19 (2) ° ° D ° ° ° °
16/ (4) 12 129159 25 (3) 0 ® D D ® 0 ®
20/(5) 12 159-19,9 25 (3) ° ° ° ° ° ° °
25/(6) 12 19,9-249 25 (3) ® ® 0 D ° ® ®
32/(7) 12 24,9-319 25 (3) ° ° ° ° ° °
40/(9) 12 31,9399 30 (4) ® D D ® 0
Werkstoff: Bestell-Beispiel:
Hos 2273.4G3.1400
Hérte 62 + 2 HRC =TT 77T Y/
Ausfiihrung:
Schaft und Sucher feinstgeschliffen.
Sonderanfertigung auf Anfrage.
Hinweis:
Die 2 mm Lange bewirken volle Fiihrung bevor
. Form: Rund
der Stanzstempel Kontakt mit dem Blech
bek ¢ P=214,0mm =1400
ekommt. Stempelschneidldnge: I, Bestellziffer
u . . 25 mm =(3)
Lnge der Parabolspitze N: Lange:| Bestellbuchstabe
= 8mmwennP <10 mm
100 mm =(G)
=12 mmwenn P 10,1 mm-15 mm .
Durchmesser: d, Bestellziffer
=15 mm wennP > 15 mm
16 mm = (4)
Typ: Bestellziffer
schwer =(3)
Ausfiihrung: Bestellziffer
Suchstift mit Parabolspitze =(7)
Schneidstempel:
ohne Abdriickstift =22
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Schneidstempel
1ISO 8020

Ihre Vertretung:

= PRAZIRUFF =

Telefon 0421 - 43 87 80
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Bestell-Beispiele
Schneidstempel ISO 8020

I'H?F‘I — Hinweis:  Normabmessung siehe Tabelle
T Sonderanfertigung auf Anfrage

&
2 2 4 1 .7 4 . 06 50 .0450 A
e, T 7T OTT T
%’ Form Langloch:
Lange P=6,5mm
Durchmesser
Stempelschneid- .
Schneidstemp__el: . lange: 1y Bestellziffer E?g?él\_/?llgllfg;nm
22 ohne Abdriickstift ———— — 8 =1
27 mit Abdruckstift 10 =2
13 =3
19 =4
25 =5
Ausfiihrung: Bestellziffer 30 =6 Bestell-
QO Rohling =0 Sonder =X Winkel:  buchstabe
© Rund =1 ggo = g\
[] Quadrat =2 Bestell- 5T -
[ Rechteck =3 Linge: | buchstabe 370° -D
() lLangloch . . =4 50 - A SoTaT —
() Rechteck mit Radius =5 56 =B
\/ Suchstift Kegelspitze =6 Durchmesser: d, Bestellziffer 63 =C
) Suchstift Parabolspitze = 7 3 =1 71 =D
Sonderformen =9 4 =2 80 =E
5 =3 90 = F
6 =4 100 =G
8 =5 110 =H
10 =6 120 =
Typ: Bestellziffer — 13 =7 125 = K
ISO =1 16 =8 140 =L
20 =9 150 =M
25 =10 200 =N
32 =11 Sonder =X

Bestell-Beispiel: |

2241.7G4.0650.0450A
—I_— Winkel = 0° (A) N -

Form: Langloch Breite W = 4,5 mm (0450)

100

Form: Langloch Lénge P = 6,5 mm (0650)

Stempelschneidlange: I; = 19 mm (4)
Lénge: | =100 mm (G) ‘

Durchmesser: d; =13 mm (7)

Typ =150 (1)

Ausfiihrung: Langloch (4)
Schneidstempel: ohne Abdriickstift (22)
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Schneidstempel, Rohling, ISO 8020

2201.

—

d> 0,25

|
!
\X@ ‘ g T
‘ [
|
z |
|
|
|
|
;
o dims
2201. Schneidstempel, Rohling, ISO 8020
71 80 90 100 120 150 200
d; / (Bestellziffer) d, r T | / (Bestellbuchstabe) (D) (E) (F) (G) ) (M) (N)
3/ 5 0.25 3 ® ® D D D
4/@2) 6 0.25 3 ° ° ° ° °
5/(3) 8 0.3 5 ° ° ° ° °
6/(4) 9 0.3 5 ° N ° ° N
8/(5) 11 0.3 5 ® ® ® 0 ®
10/(6) 13 0.3 5 N N ° ° 0 0
13/(7) 16 0.4 5 ® ® ® ® ® D
16 /(8) 19 0.4 5 ° ° ° ° ° 0 °
20/(9) 23 0.4 5 ® ® ® ® ® D 0
25 /(10) 28 0.4 5 ° ° ° ° ° D °
32/(11) 35 0.4 5 ® ® D ® ® D ®
Bestell-Beispiel: Werkstoff:
2201.7G .ASP HSS
T T T T Harte:

L erganzen fiir Werkstoff ASP

Lange: |

100 mm
Durchmesser: d,
13 mm

Typ:

ISO

Ausfiihrung:
Rohling
Schneidstempel:
ohne Abdriickstift

Bestellbuchstabe
=(Q)
Bestellziffer

=(7)

Bestellziffer

=(1)

Bestellziffer

=(0)

=22

Schaft 64 + 2 HRC
Kopf 52 + 5 HRC

ASP 23 - ASP 2023
auf Anfrage

Werkstoffbeschreibung siehe am Anfang des

Kapitels E.

Ausfihrung

Stempelkopf warmgestaucht. Auflagefldche

und Schaft feinstgeschliffen.

Sonderanfertigung auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten
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Schneidstempel, abgesetzt, Rund, ISO 8020

2211.

|———

+1

|—
] G |-—

- |]+0,5‘

+0,25
T
—

d1m5
|

R13

+0,01
P

-0,01
d4 = d1 -0,02

2211. Schneidstempel, abgesetzt, Rund, ISO 8020

71 80 90 100 120

d; / (Bestellziffer) d, P I, / (Bestellziffer) r T | / (Bestellbuchstabe) (D) (E) (F) (G) )
3/(0) 5 0,8-2,9 3(1) 102) 025 3 ® 0 ® ® 0
4/(2) 6 1,0-3,9 8(1) 13 (3) 0.25 3 ° ° ° ° °
5/(3) 8 1,5-49 13 (3) 19 (4) 03 5 ® 0 ® ® ®
6/(4) 9 1,6-5,9 13 (3) 19 (4) 0.3 5 ° ° ° ° °
8/(5) 11 2,5-7,9 19 (4) 25 (5) 03 5 ® ® 0 ® ®
10/(6) 13 4,0-9,9 19 (4) 25 (5) 0.3 5 ° ° ° ° °
13/(7) 16 5,0-12.9 19 (4) 25 (5) 0.4 5 ° 0 0 ® ®
16/(8) 19 8,0-15.9 19 (4) 25 (5) 0.4 5 ° ° ° ° °
20/(9) 23 12,0-19.9 19 (4) 25 (5) 0.4 5 ® ® ® ® ®
25/(10) 28  16,5-24.9 19 (4) 25 (5) 0.4 5 ° ° ° ° °
32/(11) 35  20,0-31.9 25 (5) 30 (6) 0.4 5 ® ® D D ®
Werkstoff: Bestell-Beispiel:
H5S 2211.7G4.07
Harte: —_ T TTT —T
Schaft 64 + 2 HRC
Kopf 52 + 5 HRC
ASP 23 - ASP 2023
auf Anfrage
Werkstoffbeschreibung sieche am Anfang des — Form: Rund
Kapitels E. P=27,0mm =0700

.. Stempelschneidlange: I, Bestellziffer
Ausfihrung 19 mm - (4)
Stempelkopf warmgestaucht. Auflagefldche, Linge: | Bestellbuchstabe
Schaft und Schneiddurchmesser feinstge- 100 mm =(G)

schliffen.
Sonderanfertigung auf Anfrage.

Durchmesser: d,
13 mm

Typ:

ISO

Ausfiihrung:
Rund
Schneidstempel:
ohne Abdriickstift

Bestellziffer
=(7)
Bestellziffer
=(1)
Bestellziffer
=(1)

=22

E106

Anderungen vorbehalten



Schneidstempel, abgesetzt, Quadrat, ISO 8020

p 0,01
— | |——

AN

.

2xP

2221.

d2 -0,25

90°

180° 0°

270°

|+1

- -0,01
d4 =d 1-0,02

2221. Schneidstempel, abgesetzt, Quadrat, ISO 8020

71 80 90 100 120
d; / (Bestellziffer) d, Pmin Gmax I, / (Bestellziffer) r T | / (Bestellbuchstabe) (D) (E) (F) (G) (0)]
3/() 5 05 29 8(1) 10(2) 025 3 e o o o O
4/2) 6 08 39 8(1) 13 (3) 025 3 e o o ° °
5/(3) 8 1 4.9 13 B) 19 @) 03 5 e o o o ®
6/(4) 9 16 59 13(3) 19 (4) 03 5 e o o ° °
8/(5) 11 2 7.9 19 @) 25 (5) 03 5 e o o o °
10/ (6) 13 35 99 19 (4) 25 (5) 03 5 e o o ° °
13/(7) 16 45 129 19 @) 25 (5) 0.4 5 e o o o ®
16/ (8) 19 6 15.9 19 (4) 25 (5) 0.4 5 e o o ° °
20/(9) 23 3 19.9 19 @) 25 (5) 04 5 e e o o °
25/ (10) 28 10 249 19 (4) 25 (5) 0.4 5 e o o ° °
32/(11) 35 10 319 25 (5) 30 (6) 0.4 5 e o o o D
Bestell-Beispiel: Werkstoff:
2221.10E5.15008B :gf’te

Winkel:
90°

Form: Quadrat Lange P
P=15,0mm
Stempelschneidlinge: I,
25 mm

Lange: |

80 mm

Durchmesser: d,

25 mm

Typ:

ISO

Ausfiihrung:

Quadrat
Schneidstempel:
ohne Abdriickstift

Bestellbuchstabe
=(B)

=1500
Bestellziffer
=(5)
Bestellbuchstabe
=(E)
Bestellziffer
=(10)
Bestellziffer
=(1)
Bestellziffer
=(2)

=22

Schaft 64 + 2 HRC
Kopf 52 + 5 HRC

ASP 23 - ASP 2023

auf Anfrage

Werkstoffbeschreibung siehe am Anfang des
Kapitels E.

Ausfihrung

Stempelkopf warmgestaucht. Auflagefldche,
Schaft und Schneidform feinstgeschliffen.
Die Verdrehsicherungsflache wird standard-
maRig parallel zum MaR P = 0° ausgefiihrt.
Sonderanfertigung auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten
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Schneidstempel, abgesetzt, Rechteck, ISO 8020

2231. -

d2 -0,25

|+1

p +0,01

# § s
I

> 90° — f—
180°0° d,=d .00
270°

2231. Schneidstempel, abgesetzt, Rechteck, ISO 8020

71 80 90 100 120
d; / (Bestellziffer) d, W min Gmax I, / (Bestellziffer) r T | / (Bestellbuchstabe) (D) (E) (F) (G) (1))
3/(0) 5 0.5 2.9 3 (1) 10 2) 025 3 e o o o °
4/(2) 6 0.8 3.9 8(1) 13 (3) 025 3 e o o ° °
5/7(3) 8 1 49 13 (3) 19 (4) 03 5 e o o o ®
6/(4) 9 16 5.9 13(3) 19 (4) 0.3 5 e o o ° °
8/(5) 11 2 7.9 19 (4) 25 (5) 03 5 e o o o ®
10/(6) 13 35 9.9 19 (4) 25 (5) 0.3 5 e o o ° °
13 /(7) 16 45 129 19 (4) 25 (5) 0.4 5 e o o o ®
16/(8) 19 6 15.9 19 (4) 25 (5) 0.4 5 e o o ° °
20/(9) 23 8 19.9 19 (4) 25 (5) 0.4 5 e o o o ®
25/(10) 28 10 249 19 (4) 25 (5) 0.4 5 e o o ° °
32/(11) 35 10 319 25 (5) 30 (6) 0.4 5 e e o o D
Werkstoff: Bestell-Beispiel:
HSS 2231.9F4.1500.11508B
Harte: —TTT TTT T
Schaft 64 + 2 HRC
Kopf52:+5HRC Winkel: Bestellbuchstabe
ASP 23 - ASP 2023 90 . =)
auf Anfrage Form: Rechteck Breite W
Werkstoffbeschreibung siehe am Anfang des W=115mm R =1150
Kapitels E. Form: Rechteck Lange P
. P=15,0mm =1500

Ausfuhru ng: Stempelschneidlange: I, Bestellziffer
Stempelkopf warmgestaucht. Auflageflache, 19 mm =(4)
Schaft und Schneidform feinstgeschliffen. Lange: | Bestellbuchstabe
Die Verdrehsicherungsfldche wird standard- 90 mm =(F)
maRig parallel zum MaR P = 0° ausgefiihrt. Durchmesser: d; Bestellziffer
Sonderanfertigung auf Anfrage. 20 mm =(9)

Typ: Bestellziffer

ISO =(1)

Ausfiihrung: Bestellziffer

Rechteck =(3)

Schneidstempel:

ohne Abdriickstift =22
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Schneidstempel, abgesetzt, Langloch, ISO 8020

p 0,01

2241. i dy g5 [=—
I |

& Q

< ?

C

| )
f
m

B i
| 5.
f

90° N

= -0,01
d 4= d 1-0,02

2241. Schneidstempel, abgesetzt, Langloch, ISO 8020

71 80 920 100 120
d; / (Bestellziffer) dy Whin  Gmax I; / (Bestellziffer) r T | / (Bestellbuchstabe) (D) (F) (F) (G) ()
3/(@) 5 0.5 2.9 8(1) 10(2) 0.25 3 [ [ [ [ [
4/(2) 6 0.8 3.9 8(1) 13 (3) 0.25 3 [ [ J [ [ (]
5/3) 8 1 4.9 13(3) 19 (4) 0.3 5 (] [ [ ] [ ] [
6/(4) 9 16 5.9 13(3) 19 (4) 0.3 5 [ [ J [ ] [ (]
8/(5) 11 2 7.9 19 (4) 25 (5) 0.3 5 (] [ [ ] [ ] [
10/ (6) 13 35 9.9 19 (4) 25 (5) 0.3 5 [ [ J [ [ (]
13/(7) 16 4.5 12.9 19 (4) 25 (5) 0.4 5 [ J [ J [ J [ J [ J
16/ (8) 19 6 15.9 19 (4) 25 (5) 0.4 5 [ [ J [ ] [ (]
20/(9) 23 8 19.9 19 (4) 25 (5) 0.4 5 [ J [ J [ J [ J [ J
25/(10) 28 10 24.9 19 (4) 25 (5) 0.4 5 [ [ J [ [ (]
32/(11) 35 10 31.9 25 (5) 30 (6) 0.4 5 [ J [ J [ J [ J [ J
Bestell-Beispiel: Werkstoff:
2241.10E5.2020.1220A Harte:
L Winkel Bestellbuchstabe Schaft 64 + 2 HRC
0° =(a) Kopf 52 + 5 HRC
Form: Langloch Breite W
——W=122mm =1220 ASP 23 - ASP 2023

Form: Langloch Lange P auf Anfrage

P=20,20 mm =2020 Werkstoffbeschreibung siehe am Anfang des

Stempelschneidldnge: I;  Bestellziffer Kapitels E.

25 mm =(5) -

Lange: | Bestellbuchstabe ﬁgr:felljk? ';’L\fvr;% estaucht. Auflagefldch

80 mm = (E) petxop & : geracne,

Durchmesser: d,
25mm

Typ:

I1SO

Ausfiihrung:
Langloch
Schneidstempel:
ohne Abdriickstift

Bestellziffer
=(10)
Bestellziffer
=(1)
Bestellziffer

=(4)

=22

Schaft und Schneidform feinstgeschliffen.
Die Verdrehsicherungsflache wird standard-
maRig parallel zum MaR P = 0° ausgefiihrt.
Sonderanfertigung auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten
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Schneidstempel, abgesetzt, Rechteck mit Radius, 1ISO 8020

2251. —

d2 -0,25

|+1

-0,01
d 1-0,02

=
[
o
°
o
°
Q.
n

i :
(e
T

p 0,01

G =1/(P-1.02+(W-1.0)2+1

2251. Schneidstempel, abgesetzt, Rechteck mit Radius, ISO 8020

71 80 90 100 120
d; / (Bestellziffer) d, W min Gmax I, / (Bestellziffer) r T | / (Bestellbuchstabe) (D) (E) (F) (G) (1))
3/ 5 0.5 2.9 3 (1) 10 2) 025 3 e e o o °
4/(2) 6 0.8 3.9 8 (1) 13 (3) 025 3 e o o ° °
5/(3) 8 1 49 13 (3) 19 (4) 03 5 e e o o ®
6/(4) 9 1.6 5.9 13 (3) 19 (4) 0.3 5 e o o ° °
8/(5) 11 2 7.9 19 (4) 25 (5) 03 5 e e o o ®
10/(6) 13 35 9.9 19 (4) 25 (5) 0.3 5 e o o ° °
13/(7) 16 45 129 19 (4) 25 (5) 0.4 5 e e o o ®
16/(8) 19 6 15.9 19 (4) 25 (5) 0.4 5 e o o ° °
20/(9) 23 8 19.9 19 (4) 25 (5) 0.4 5 e e o o ®
25/(10) 28 10 249 19 (4) 25 (5) 0.4 5 e o o ° °
32/(11) 35 10 319 25 (5) 30 (6) 0.4 5 e e o o D
Werkstoff: Bestell-Beispiel:
HSS 2251.9F4.1215.11008
Harte: —T7TT TTT T
Schaft 64 + 2 HRC
Kopf52:+5HRC Winkel: Bestellbuchstabe
ASP 23 - ASP 2023 90° = (8)
auf Anfrage Form: Rechteck mit Radius, Breite W
Werkstoffbeschreibung siehe am Anfang des W=11,0mm . i L 1100
Kapitels E. Form: Rechteck mit Radius, Lange P
3 P=12,15mm =1215
Ausfuhru ng: Stempelschneidlénge: I, Bestellziffer
Stempelkopf warmgestaucht. Auflageflache, 19 mm =(4)
Schaft und Schneidform feinstgeschliffen. Linge: | Bestellbuchstabe
Die Verdrehsicherungsfldche wird standard- 90 mm =(F)
maRig parallel zum MaR P = 0° ausgefiihrt. Durchmesser: d, Bestellziffer
Sonderanfertigung auf Anfrage. 20 mm =(9)
* Anderer Radius, siehe standardisierte Typ: Bestellziffer
Sonderformen. ISO =(1)
Ausfiihrung: Bestellziffer
Rechteck mit Radius =(5)
Schneidstempel:
ohne Abdriickstift =22
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Schneidstempel, Rohling, mit Abdriickstift, ISO 8020

2701. Schneidstempel, Rohling, mit Abdruckstift, ISO 8020

2701.

|+1

T +0,25
——

71 80 90 100 120

d; / (Bestellziffer) d, r T | / (Bestellbuchstabe) (D) (E) (F) (G) 0)]
5/03) 8 03 5 ® 0 0 ° o
6/(4) 9 0.3 5 ° ° ° ° °
8/(5) 11 03 5 ® ® 0 ° ®
10/(6) 13 0.3 5 ° ° ° ° °
13/(7) 16 0.4 5 ® 0 ® D ®
16 /(8) 19 0.4 5 ° ° ° ° °
20/(9) 23 0.4 5 ® 0 ® D ®
25/(10) 28 0.4 5 ° ° ° ° °
32/(11) 35 0.4 5 ® ® ® D ®
Bestell-Beispiel: Werkstoff:
2701.11G Hos
- TT T T Harte:

Schaft 64 + 2 HRC

Kopf 52 + 5 HRC

Ausfihrung:

Stempelkopf warmgestaucht. Auflageflache

und Schaft feinstgeschliffen.

Sonderanfertigung auf Anfrage.

Lange: | Bestellbuchstabe
100 mm =(Q)

Durchmesser: d;
32 mm

Typ:

ISO
Ausfiihrung:
Rohling

Schneidstempel:

mit Abdriickstift

Bestellziffer
=(11)
Bestellziffer
=(1)
Bestellziffer

= (0)

=27

Anderungen vorbehalten
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Schneidstempel, abgesetzt, Rund, mit Abdrickstift, ISO 8020

2711.
»dz-o,zs*
‘ f
I
~ A1 w

{
TR
Q.

+1

Lo

m
-
* P +0,01

2711. Schneidstempel, abgesetzt, Rund, mit Abdriickstift, ISO 8020

71 80 90 100 120

d; / (Bestellziffer) d, P I, / (Bestellziffer) r T | / (Bestellbuchstabe) (D) (E) (F) (G) 0)]
5/3) 8 1,6-4,9 13(3) 19 (4) 0.3 5 ® 0 0 o o
6/ (4 9 2,5-5,9 13 (3) 19 (4) 0.3 5 ° ° ° ° °
8/(5) 11 2,5-7,9 19 (4) 25 (5) 03 5 ® ® 0 ° 0
10/(6) 13 4,0-9,9 19 (4) 25 (5) 0.3 5 ° ° ° ° °
13 /(7) 16 5,0-12.9 19 (4) 25 (5) 0.4 5 ® 0 ® ° D
16/(8) 19 8,0-15.9 19 (4) 25 (5) 0.4 5 ° D ° ° °
20/(9) 23 12,0-19.9 19 (4) 25 (5) 0.4 5 ® ® 0 ° D
25/(10) 28 16,5-249 19 (4) 25 (5) 0.4 5 ° ° ° ° °
32/(11) 35 20,0319 25 (5) 30 (6) 0.4 5 ® ® ° 0 0
Werkstoff: Bestell-Beispiel:
H5S 2711.7G4.0700
Harte: - TT TTT —T—
Schaft 64 + 2 HRC
Kopf 52 + 5 HRC
Ausfihrung:
Stempelkopf warmgestaucht. Auflageflache,
Schaft und Schneiddurchmesser feinstge- Form: Rund
schliffen. P=@7,0mm =0700
Sonderanfertigung auf Anfrage. L Stempelschneidldnge: I, Bestellziffer

19 mm =(4)

Lange: | Bestellbuchstabe

100 mm =(G)

Durchmesser: d, Bestellziffer

13 mm =(7)

Typ: Bestellziffer

1SO =(1)

Ausfiihrung: Bestellziffer

Rund =(1)

Schneidstempel:

mit Abdriickstift =27
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Schneidstempel, abgesetzt, Quadrat, mit Abdruickstift, ISO 8020

2721.

=T

T RN N R

180° 0°

270°

|+1

=~ dy o5 [=
|
s Il
AN
=
- e
1=
e
m T
1
3
2
o
—— |——

- -0,01
d 4= d 1-0,02

2721. Schneidstempel, abgesetzt, Quadrat, mit Abdriickstift, ISO 8020

71 80 90 100 120
d; / (Bestellziffer) d, Pmin Gmax I, / (Bestellziffer) r T | / (Bestellbuchstabe) (D) (E) (F) (G) (#)]
5/(3) 8 16 4.9 13 (3) 19(4) 0.3 5 ® ® ® ® ®
6/(4) 9 2.5 5.9 13(3) 19 (4) 0.3 5 ° ° ° ° ®
8/(5) 11 25 79 19 @ 25( ) 0.3 5 ® ® ® ® ®
10/ (6) 13 4 9.9 19 (4) 25 (5) 0.3 5 ° ® ° ® ®
13/(7) 16 5 12.9 19 (4) 25 (5) 0.4 5 ® ® ® ® ®
16 /(8) 19 8 15.9 19 (4) 25 (5) 0.4 5 ® D D ® ®
20/(9) 23 12 19.9 19 (4) 25 (5) 0.4 5 e ® ® ® e
25 /(10) 28 165 249 19 (4) 25 (5) 0.4 5 ® D D ® ®
32 /(11) 35 20 31.9 25 (5) 30 (6) 0.4 5 ® ® ® ® ®
Bestell-Beispiel: Werkstoff:
2721.10D5.1650 A HSS
—_— T Harte:
Schaft 64 + 2 HRC
Winkel: Bestellbuchstabe Kopf 52__i > HRC
0° = (A) Ausfihrung:

Form: Quadrat Lange P
P=16,5mm
Stempelschneidlinge: I,
25 mm

Lange: |

71 mm

Durchmesser: d,

25 mm

Typ:

ISO

Ausfiihrung:

Quadrat
Schneidstempel:

mit Abdriickstift

=1650
Bestellziffer
=(5)
Bestellbuchstabe
=(D)
Bestellziffer
=(10)
Bestellziffer
=(1)
Bestellziffer
=(2)

=27

Stempelkopf warmgestaucht. Auflageflache,
Schaft und Schneidform feinstgeschliffen.
Die Verdrehsicherungsflache wird standard-
maRig parallel zum MaR P = 0° ausgefiihrt.
Sonderanfertigung auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten
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Schneidstempel, abgesetzt, Rechteck, mit Abdriickstift, ISO 8020

2731, o
[ N [ 0
‘%: NG ‘%: 2
2 Bl -
[ . B | _dims
= =
5 b 3
gl = &

I m
7T s
I J |

f
90° —— f——

-0,01
1-0,02

1}
[«¥

//7 N d4
180° t@)- 0°
\\L:‘F"/

270°

p 0,01

2731. Schneidstempel, abgesetzt, Rechteck, mit Abdruckstift, ISO 8020

71 80 90 100 120
d; / (Bestellziffer) d, W min Gmax I, / (Bestellziffer) r T | / (Bestellbuchstabe) (D) (E) (F) (G) (0)]
5/(3) 8 16 4.9 13 (3) 19 (4) 03 5 e ©e o o ®
6/(4) 9 2.5 5.9 13 (3) 19 (4) 03 5 e o o ° °
8/(5) 11 25 7.9 19 (4) 25 (5) 03 5 e e o o 0
10/ (6) 13 4 9.9 19 (4) 25 (5) 03 5 e o o ° °
13 /(7) 16 5 12.9 19 (4) 25 (5) 04 5 e e o o D
16/ (8) 19 8 15.9 19 (4) 25 (5) 04 5 e o o ° °
20/(9) 23 12 199 19 (4) 25 (5) 04 5 e e o o D
25/ (10) 28 165 249 19 (4) 25 (5) 04 5 e o o ° °
32/(11) 35 20 319 25 (5) 30 (6) 04 5 e o o o D
Werkstoff: Bestell-Beispiel:
Hss 2731.9F4.1504.12108B

Schaft 64 + 2 HRC
Kopf 52 + 5 HRC

Ausfihrung:

Stempelkopf warmgestaucht. Auflageflache,
Schaft und Schneidform feinstgeschliffen.
Die Verdrehsicherungsflache wird standard-
maRig parallel zum MaR P = 0° ausgefiihrt.

Sonderanfertigung auf Anfrage.

Winkel:
90°

Form: Rechteck Breite W

W=12,1mm

Form: Rechteck Lange P

P=1504 mm

Stempelschneidldnge: I,

19 mm

Lange:|

90 mm
Durchmesser: d;
20 mm

Typ:

ISO
Ausfiihrung:
Rechteck

Schneidstempel:

mit Abdriickstift

Bestellbuchstabe
=(B)

=1210

=1504
Bestellziffer

=(4)
Bestellbuchstabe
= (7

Bestellziffer

=(9)

Bestellziffer

=(1)

Bestellziffer

=(3)

=27
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Schneidstempel, abgesetzt, Langloch, mit Abruickstift, ISO 8020

p 0,01

2741. e
o | o
i i
53 53
= T E
] 7 5
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I on
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1-0,02

2741. Schneidstempel, abgesetzt, Langloch, mit Abruckstift, ISO 8020

~
=
[o]
o
O
o

100

[
N
o

d; / (Bestellziffer) d, W min Gmax I, / (Bestellziffer) r T | / (Bestellbuchstabe) (D) (E) (F) (G) (0)]
5/) 8 16 4.9 13(3) 19 (4) 03 5 ® e o ® o
6/(4) 9 2.5 5.9 13(3) 19 (4) 0.3 5 ° ° ° ° °
8/(5) 11 2.5 7.9 19 (4) 25 (5) 03 5 ° e o ® ®
10/ (6) 13 4 9.9 19 (4) 25 (5) 0.3 5 ° 0 ° ° °
13 /(7) 16 5 12.9 19 (4) 25 (5) 04 5 ® e o ® ®
16/ (8) 19 8 15.9 19 (4) 25 (5) 0.4 5 ° ° ° ° °
20/(9) 23 12 19.9 19 (4) 25 (5) 04 5 ° e o 0 0
25/(10) 28 165 249 19 (4) 25 (5) 0.4 5 ° ° ° ° °
32/(11) 35 20 31.9 25 (5) 30 (6) 04 5 ® e o 0 ®
Bestell-Beispiel: Werkstoff:
2741.10D4.2040.16508

Winkel
90°

Form: Langloch Breite W

W =16,5mm

Form: Langloch Lange P

P=20,4mm

Stempelschneidlange: I,

19 mm

Lange: |

71 mm
Durchmesser: d,
25mm

Typ:

I1SO
Ausfiihrung:
Langloch
Schneidstempel:
mit Abdriickstift

Bestellbuchstabe
=(B)

=1650

=2040
Bestellziffer

=(4)
Bestellbuchstabe
=(D)
Bestellziffer
=(10)
Bestellziffer

=(1)

Bestellziffer

=(4)

=27

Schaft 64 + 2 HRC
Kopf 52 + 5 HRC

Ausfihrung:

Stempelkopf warmgestaucht. Auflageflache,
Schaft und Schneidform feinstgeschliffen.
Die Verdrehsicherungsflache wird standard-
maRig parallel zum MaR P = 0° ausgefiihrt.
Sonderanfertigung auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten
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Schneidstempel, abgesetzt, Rechteck mit Radius, mit Abdruckstift,

1SO 8020

2751.
——d, 025 [ +
| |
[ A It
1] o 8 T
[ <
'—
= =
L
i T R13
O vy
I 5
f
90° o |—
d,=d, igjgi

o TN .
1800

270°

p 0,01

G=1/(P-1.0)2+(W-1.0)2+1

2751. Schneidstempel, abgesetzt, Rechteck mit Radius, mit Abdruckstift, ISO 8020

71 80 90 100 120
d; / (Bestellziffer) d, W min Gmax I, / (Bestellziffer) r T | / (Bestellbuchstabe) (D) (E) (F) (G) (0)]
5/(3) 8 16 4.9 13 (3) 19 (4) 03 5 e ©e o o ®
6/(4) 9 2.5 5.9 13 (3) 19 (4) 03 5 e o o ° °
8/(5) 11 25 7.9 19 (4) 25 (5) 03 5 e e o o 0
10/ (6) 13 4 9.9 19 (4) 25 (5) 03 5 e o o ° °
13 /(7) 16 5 12.9 19 @) 25 (5) 04 5 e e o o D
16/ (8) 19 8 15.9 19 (4) 25 (5) 04 5 e o o ° °
20/(9) 23 12 199 19 @) 25 (5) 04 5 e e o o D
25/ (10) 28 165 249 19 (4) 25 (5) 04 5 e o o ° °
32/(11) 35 20 319 25 (5) 30 (6) 04 5 e o o o D
Werkstoff: Bestell-Beispiel:
Hss 2751.9F4.1540.12108B

Schaft 64 + 2 HRC
Kopf 52 + 5 HRC

Ausfihrung:

Stempelkopf warmgestaucht. Auflageflache,

Schaft und Schneidform feinstgeschliffen.
Die Verdrehsicherungsflache wird standard-
maRig parallel zum MaR P = 0° ausgefiihrt.
Sonderanfertigung auf Anfrage.

* Anderer Radius, siehe standardisierte
Sonderformen.

Winkel: Bestellbuchstabe
90° =(B)

Form: Rechteck mit Radius, Breite W
W=12,1mm =1210

Form: Rechteck mit Radius, Lange P

P=154mm =1540
Stempelschneidlange: I, Bestellziffer

19 mm =(4)

Lange:| Bestellbuchstabe
90 mm =(F)
Durchmesser: d; Bestellziffer

20 mm =(9)

Typ: Bestellziffer

1SO =(1)
Ausfiihrung: Bestellziffer
Rechteck mit Radius =(5)
Schneidstempel:

mit Abdriickstift =27
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Suchstift mit Kegelspitze, 1SO 8020

2261.

2261. Suchstift mit Kegelspitze, ISO 8020

d; 025
!
@ . I
< S
=
- dl m5
! %
27* p +0.01
f

63 71 90 100 110 125 140
d; / (Bestellziffer) d, T P I; / (Bestellziffer) N | / (Bestellbuchstabe) (€ (DO (€| (F (@ H) ® 0
5/03) 8 5 1049 13(3) 4 e o
6/(4) 9 5 1,6-5,9 13(3) 5 e o o
8/(5) 11 5 2579 13 (3) 6 e o o o
10/(6) 13 5 4099 13 (3) 19 (4) 8 e © o o o o
13/(7) 16 5 5,0-129 13(3) 19 (4) 10 e © o o o o o
16/ (8) 19 5 80-159 13(3) 19(4) 25(5) 15 ® © o6 o o o o
20/(9) 23 5 12,0199 13(3)19(4) 25(5) 20 ® © 6 o o o o
25/ (10) 28 5 16,5249 13(3)19(4) 25(5) 25 ® © 6 o o o o
32/(11) 35 5 20,0-31.9 19 (4) 25 (5) 30 e 6 o o o o
Bestell-Beispiel: Werkstoff:
2261.10D3.1750 Hos
T 7T T 7177 T Harte:
Schaft 64 + 2 HRC
Kopf 52 + 5 HRC
Ausfihrung:
Kopf warmgestaucht. Auflageflache, Schaft
und Sucher feinstgeschliffen.
Form: Rund Sonderanfertigung auf Anfrage.
P=Z17,5mm =1750
Stempelschneidlinge: I, Bestellziffer

13 mm

Lange: |

71 mm
Durchmesser: d,
25 mm

Typ:

ISO

Ausfiihrung:
Suchstift mit Kegelspitze
Schneidstempel:
ohne Abdriickstift

=(3)
Bestellbuchstabe
=(D)
Bestellziffer
=(10)
Bestellziffer

=(1)

Bestellziffer

=(6)

=22

Anderungen vorbehalten
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Suchstift mit Parabolspitze, ISO 8020

2271.

d 2-0,25

40,25
T

dlmS
|—-—————

|+1

——| |\ ——-—

]|
+0,01
P

2271. Suchstift mit Parabolspitze, ISO 8020

50 56 63 71 80 920 100
d; / (Bestellziffer) d, T P I, / (Bestellziffer) | / (Bestellbuchstabe) (A) (B) (€ (D) (E) (F) (G)
5/3) 8 5 1,0-4,9 10(2) 13(3) e e o o
6/ (4 9 5 1,6-5,9 10 (2) 13 (3) e o o o o
8/(5) 11 5 2,5-7,9 10(2) 13 (3) e e o o o
10/(6) 13 5 4,0-9,9 10 (2) 13(3) 19 (4) e e o o o o °
13/(7) 6 5 50-129  10(2) 13(3) 19(4) e e e o o o o
16/ (8) 19 5 8,0-15.9 13(3) 19 (4) ® e o o o o °
20/(9) 23 5 12,0199 13(3) 19 (4) e e o o o o
25/ (10) 28 5  16,5-24.9 13(3) 19 (4) e o o o o °
32/(11) 35 5  20,0-319 19 (4) e e o o
Werkstoff: Bestell-Beispiel:
nos 2271.10D3.1750
Harte: T TT T TT T
Schaft 64 + 2 HRC
Kopf 52 + 5 HRC
Ausfihrung:
Kopf warmgestaucht. Auflageflache, Schaft
und Sucher feinstgeschliffen.
Sonderanfertigung auf Anfrage. Form: Rund
i ic- P=g17,5mm =1750
H ! nwe|§. . . Stempelschneidlinge: I, Bestellziffer
Die 2 mm Lange bewirken volle Fiihrung bevor -
. 13 mm =(3)
der Stanzstempel Kontakt mit dem Blech P
ange: | Bestellbuchstabe
bekommt.
71 mm =(D)
Liinge der Parabolspitze N: Durchmesser: d; E_!estellnffer
25mm =(10)
= 8mmwennP <10 mm Typ: Bestellziffer
=12 mm wenn P 10,1 mm - 15 mm Ig(’)’ (1)
=15mmwennP>15mm Ausfiihrung: Bestellziffer
Suchstift mit Parabolspitze =(7)
Schneidstempel:
ohne Abdriickstift =22
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Suchereinheit nach Mercedes-Benz-Norm

2276. ds—=
— - d2 ‘<— +
Suchstift il <
p : * *
Druckfeder 2 ©
[« ! —
Hiilse J:d“E * -
| =N ~ -
N —— d]Hf; - :r:ﬂ —
‘QL N s
e |
P A !
<
v
+ of
m
Zylinderstift
— d+o'05 |——
~/ 20 \w
2276. Suchereinheit nach Mercedes-Benz-Norm
Federkraft Federkraft
Bestell-Nummer d ds dg4 ds h hy h, Iy I, | vorgespannt [daN] gedriickt [daN]
2276.1.A.0980 9.8 18 18 15 28 25 12 47.5 39.3 63.2 49 6.2
2276.2.B.1580 15.8 24 30 26 28 25 12 54.5 46.3 72.5 4.8 5.6
Bestell-Beispiel: Beschreibung:
2276.1.A.0980 Die Suchereinheit dient zur genauen Blechtei-
—_ T laufnahme.

Durchmesser: d
9,8 mm

15,8 mm

Lange: |

63,2 mm

72,5 mm

Durchmesser: d,

10 mm

16 mm

Norm:

Mercedes

Ausfiihrung:

Suchstift

=0980
=1580
Bestellbuchstabe
=(A)

=(B)
Bestellziffer
=(1)

=(2)
Bestellziffer
= (6)
Bestellziffer
=(7)

=22

Es gibt 2 BaugroRRen.

Suchereinheit 10 kann fiir einen Lochdurch-
messer von 5 - 10 mm verwendet werden und
ist als Fertigteil mit d = 9,8 mm zu beziehen.
Suchereinheit 16 wird fiir Durchmesser > 10
bis max. 16 mm eingesetzt und ist als Rohling
mitd=15,8 mm zu beziehen.

Kleinere Durchmesser miissen vom Werk-
zeugbau angeschliffen werden.

Hinweis:
Die Suchereinheit besteht aus:
Suchstift, Hiilse, Druckfeder, Zylinderstift.

Anderungen vorbehalten
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Schneidbuchsen

Ihre Vertretung:

PRAZIRUFF

Telefon 0421 - 43 87 80




FIBRO

Bestell-Beispiele
Schneidbuchsen

¢ Hinweis: Normabmessung siehe Tabelle
4 — Sonderanfertigung auf Anfrage
% Zmm7Z Ié
d2
I— Form: Langloch
Lange P=13,5mm
Formschneid-  Bestell-
Iaznge: ! i|f;er Form: Langloch
3 =2 Breite W =6,5mm
Schneidbuchsen: i =3
26 = Schneidbuchsen -
5 =4
6 =5
8 =6
Bestell- 10 =7
Ausfiihrung: ziffer 12 =8
@ Rohling (Startlochbohrung) =0 Sonder =X Bestell-
@ Rund =1 Bestell- ngokel: l:u;hstabe
@ Quadrat =2 Iié;nge: I bu;hstabe 90° =B
_ = 180° =C
@ Rechteck =3 Bestell- 16 =B 270° =D
@ Langloch -4 Du5rchmesser: d, znffler %g = (l; Sonder =X
@ Rechteck mit Radius =5 6 - 2 25 = E
Sonderformen =9 8 =3 28 =F
10 =4 30 =G
13 =5 32 = H
16 -6 35 = Bestell-
Bestell- 20 =7 40 = K Verdrehsicherung: ziffer
Typ: i ziffer — =3 Sonder =X Stift &3 =1
Automobilnorm =5 25 =9 Stift o4 =2
ohne Bund ISO 8977 =6 32 = 10 Stift @6 =3
mit Bund ISO 8977 =7 38 - 11 Anschliffflache Y
40 = 12 (durchgehend) B
45 =13 Anschliffflache -5
50 = 14 oben 14 mm 3
56 =15 Anschliffflache -6
g’i - ig unten 14 mm B
76 - 18 Sonder =X
85 =19
90 =20
100 =21

Bestell-Beispiel:

2646.10F6.1350.0650 A2

—I; Verdrehsicherung:

Stift @ =4mm (2)
Winkel = 0° (A)

Form: Langloch
Breite W = 6,5 mm (0650)

Form: Langloch
Lénge P=13,5 mm (1350)

Formschneidlénge: | =8 mm (6)

Lange: I; =28 mm (F)
Durchmesser:

d;=32mm (10)

Typ = ohne Bund ISO 8977 (6)

Ausfiihrung: Langloch (4)
Schneidbuchsen:

Schneidbuchsen (26)

—

@ J

32

Zentrier-
ansatz

s (e
6,5
— |——
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Schneidbuchse ohne Bund, Rohling, 1ISO 8977

2606.

[ 35— "
—— ﬁ&l i
|
3 |
: |
77
|- d =] Zentrier-
ansatz
2606. Schneidbuchse ohne Bund, Rohling, ISO 8977
16 20 22 25 28 30 32 35 40
d, / (Bestellziffer) ds P | / (Bestellziffer) I, / (Bestellbuchstabe) (B) (€ (D) (E) (F) (G) (H) (0)] (K)
5/(1) 2.8 0.8 2/(1) [ [J [) [J [J [ ) [J [J
6/(2) 3.5 1 3/(2) [ o ] [ (d L ( [
8/(3) 4 1 4/(3) [) [ ] [J [ J [ ] [ J [ J
10/(4) 5.8 1 4/(3) 8/(6) ® O o o o o o o
13/ (5) 8 1.2 5/(4) 8/(6) ) ] ) [J [ ] [ J [ J
16/ (6) 95 1.2 5/(4) 8/(6) ® o e o o o o
20/(7) 12 15 8/(6) 12/(8) e e o e o o o
22/(8) 15 15 8/(6) 12/(8) ® © e o o o o
25/(9) 173 15 8/(6) 12/(8) ® O e o o o o
32/(10) 207 15 8/(6) 12/(8) ® © e o o o o
40/ (12) 277 15 8/(6) 12/(8) e e o o o
50/ (14) 37 15 8/(6) 12/(8) ® e o o o o
Bestell-Beispiel: Werkstoff:
2606.10F8 HSS
T 77 T77 Hérte 62 + 2 HRC
Ausfihrung:
Durchmesser d,, Zentrieransatz sowie Stirn-
flachen geschliffen.
Durchmesser P ist ein gebohrtes Startloch fiir
die Drahterosion.
Sonderanfertigung auf Anfrage.
Formschneidldnge: | Bestellziffer
12 mm =(8)
Lange: I, Bestellbuchstabe
28 mm =(F)
Durchmesser: d, Bestellziffer
32mm = (10)
Typ: Bestellziffer
ohne Bund
15O 8977 =(6)
Ausfiihrung: Bestellziffer
Rohling (Startlochbohrung) = (0)
Schneidbuchse =26

Anderungen vorbehalten
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Schneidbuchse ohne Bund, Rund, ISO 8977

2616.
denS -
P OO
T
| !
77
e Zentrier-
J] ansatz
2616. Schneidbuchse ohne Bund, Rund, ISO 8977
16 20 22 25 28 30 32 35 40
d, / (Bestellziffer) ds P | / (Bestellziffer) I, / (Bestellbuchstabe) B () (D) () (F) (G H) O (K
5/ 28 1,0-2,4 2/ e e o o o o o o
6/(2) 35 1,6-3,0 3/(2) ® 6 o o o o o o
8/(3) 4 2,0-3,5 4/(3) e o e o o (J e o
10/(4) 5.8 2,5-5,0 4/(3) 8/(6) ® 6 o o o o o o
13/(5) 8 4,0-7,0 5/(4) 8/(6) e e e o o o o
16/ (6) 95 6,0-9,0 5/(4) 8/(6) ® © e o o o o
20/(7) 12 8,0-11,0 8/(6) 12/(8) e e e o o o o
22/(8) 15 9,0-14,0 8/(6) 12/(8) ® © e o o o o
25/(9) 173 10,7-16,0 8/(6) 12/(8) e © o o o o o
32/(10) 207 15,0-20,0 8/(6) 12/(8) ® © e o o o o
40/(12) 27.7 19,0-27,0 8/(6) 12/(8) e e e o o
50/ (14) 37  26,0-36,0 8/(6) 12/(8) e e o o o o
Werkstoff: BEStE||'BEiSpiE|: ohne Verdrehsicherung
Hss 2616.10F8.1510
Harte 62 + 2 HRC 07 177 T 1
Ausfihrung:
Durchmesser d,, Zentrieransatz sowie Stirn-
flachen geschliffen.
Sonderanfertigung auf Anfrage.
Form: Rund
P=2151mm =1510
Formschneidldnge: | Bestellziffer
12 mm =(8)
Lange: I, Bestellbuchstabe
28 mm =(F)
Durchmesser: d, Bestellziffer
32mm =(10)
Typ: Bestellziffer
ohne Bund
1SO 8977 =(6)
Ausfiihrung: Bestellziffer
Rund =(1)
Schneidbuchse =26

E124 Anderungen vorbehalten



Schneidbuchsen ohne Bund, zylindrisch ISO 8977,

Verdrehsicherungen
Verdrehsicherung 1 (1) Verdrehsicherung 2 (2) Verdrehsicherung 3 (3)
Stift @3 Stift @4 Stift @6
dz F d2 F dz F
—— 10 5 . 10 6 ——] 10 7
13 6,5 13 7,2 13 8,2
16 8 16 8 16 9
20 10 20 10 20 11
22 11 22 11 22 12
25 125 25 125 25 135
? 32 16 ? 32 16 ? 32 16
J 40 20 ) 40 20 J 40 20
dyus 50 25 das 50 25 dyus 50 25
Zentrier- Zentrier- Zentrier-
ansatz ansatz ansatz
Verdrehsicherung 4 (4) Verdrehsicherung 5 (5) Verdrehsicherung 6 (6)
dz F A d2 F d2 F
L 10 4 =S il 10 4 L 10 4
13 5,5 o 13 5,5 13 5,5
16 7 /J 16 7 16 7
20 8,5 20 8,5 20 8,5
22 9,5 22 9,5 I 22 9,5
25 11 25 11 < 25 11
% 32 14 ? 32 14 ? = 32 14
40 18 / 40 18 ! 40 18
-, 50 23 - d,. - 50 23 -~ d,, - 50 23
Zentrier- Zentrier- Zentrier-
ansatz ansatz ansatz
——‘ F
90°
0°
BEStE||'BEiSpi8|: mit Verdrehsicherung ab d,> 10 mm
2616.10F8.1510A4
Verdrehsicherung:  Bestellziffer
Anschliffflache =(4)
(durchgehend)
Winkel: Bestellbuchstabe
0° =(A)
Form: Rund
P=9151mm =(1510)
Formschneidlidnge: | Bestellziffer
12 mm =(8)
Linge: I, Bestellbuchstabe
28 mm =(F)
Durchmesser: d, Bestellziffer
32 mm =(10)
Typ: Bestellziffer
ohne Bund ISO 8977 =(6)
Ausfiihrung: Bestellziffer
Rund =(1)
Schneidbuchse =26
Anderungen vorbehalten E125
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Schneidbuchse ohne Bund, Quadrat, ISO 8977

2626. Schneidbuchse ohne Bund, Quadrat, ISO 8977

2626.

- 2n5 -

-

+0,5

|~ d -~

90°

Zentrier-
ansatz

90°

- 0° 180°F—

270°

1
1 \
/ \|
— - ~-

270°

|\ I'
Sl -
o
°

- Ptg,OZ -

16 20 22 25 28 30 32 35 40
d, / (Bestellziffer) ds Pmin  Gmax | / (Bestellziffer) I, / (Bestellbuchstabe) B) () (D) () (F) (@ H) O (K
10/ (@) 58 12 5 473) 8/(6) e o o o o o o o
13/(5) 8 2 7 5/(4) 8/(6) o o o 0] ® o [
16/ (6) 95 24 9 5/(4) 8/(6) e © e o o o o
20/(7) 12 32 11 8/(6) 12/(8) e o6 o o o o o
22/(8) 5 4 14 8/(6) 12/(8) e © e o o o o
25/(9) 173 48 16 8/(6) 12/(8) e © o o o o o
32/(10) 207 55 20 8/(6) 12/(8) e © e o o o o
40/(12) 277 64 27 8/(6) 12/(8) e e o o o
50/ (14) 37 9 36 8/(6) 12/(3) e o o o o o
Werkstoff: BEStEH'BEISpIel: mit Verdrehsicherung
HSS 2626.10F8.1350 A3
Harte 62 £ 2 HRC 07 17 T 1 O7

B Verdrehsicherung: Bestellziffer

Ausfihrung: \— stift @6 mm =(3)
Durchmesser d,, Zentrieransatz sowie Stirn- Winkel: Bestellbuchstabe
flachen geschliffen. 0° =(A)

Sonderanfertigung auf Anfrage.

Form: Quadrat, Linge P

P=13,5mm
Formschneidladnge: |
12mm

Lange: I,

28 mm
Durchmesser: d,
32mm

Typ:

ohne Bund
1S08977
Ausfiihrung:
Quadrat
Schneidbuchse

=1350
Bestellziffer

=(8)
Bestellbuchstabe
=(F)

Bestellziffer
=(10)
Bestellziffer

= (6)
Bestellziffer
=(2)
=26

E126
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Schneidbuchsen ohne Bund, zylindrisch ISO 8977,

Verdrehsicherungen
Verdrehsicherung 1 (1) Verdrehsicherung 2 (2) Verdrehsicherung 3 (3)
Stift @3 Stift @4 Stift @6
dz F d2 F d2 F
| 10 5 . 10 6 —— 10 7
13 6,5 13 7,2 13 8,2
16 8 16 8 16 9
20 10 20 10 20 11
22 11 22 11 22 12
25 125 25 125 25 135
? 32 16 ? 32 16 ? 32 16
) 40 20 ), 40 20 ) 40 20
dyus 50 25 das 50 25 dyus 50 25
Zentrier- Zentrier- Zentrier-
ansatz ansatz ansatz
Verdrehsicherung 4 (4) Verdrehsicherung 5 (5) Verdrehsicherung 6 (6)
dz F A d2 F d2 F
L 10 4 =5 o 10 4 ES 10 4
13 5,5 ‘T 13 5,5 13 5,5
16 7 /7 16 7 16 7
20 8,5 20 8,5 20 8,5
22 9,5 22 9,5 I 22 9,5
25 11 25 11 < 25 11
% 32 14 ? 32 14 ? = 32 14
40 18 / 40 18 ! 40 18
e 50 23 d, s 50 23 dye 50 23
Zentrier- Zentrier- Zentrier-
ansatz ansatz ansatz
——‘ F
90°
0°
E127
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Schneidbuchse ohne Bund, Rechteck, ISO 8977

2636.

- d2n5 -

+0,5

- = Zentrier-

ansatz

2636. Schneidbuchse ohne Bund, Rechteck, ISO 8977

16 20 22 25 28 30 32 35 40
d, / (Bestellziffer) ds Wmin Gmax | / (Bestellziffer) I, / (Bestellbuchstabe) B) (O (D) () (F) (G H @ (K
10/ (4) 58 1.2 5 4/3) 8/(6) e 6 o o o o o o
13/(5) 8 2 7 5/(4) 8/(6) e 6 o o o o o
16/ (6) 95 24 9 5/(4) 8/(6) e © o o o o o
20/(7) 12 32 11 8/(6) 12/ (8) ® 6 o o o o o
22/(8) 15 4 14 8/(6) 12/(8) e © o o o o o
25/(9) 173 48 16 8/(6) 12/ (8) ® © © o o o o
32/(10) 207 55 20 8/(6) 12/(8) e © o o o o o
40/(12) 277 64 27 8/(6) 12/ (8) e o o o o
50/(14) 37 9 36 8/(6) 12/(8) e © o o o o
Werkstoff: BEStEH'BEISpIel: mit Verdrehsicherung
Hos E 2 -Q : l(—) E § : w : M A & Verdrehsicherung: Bestellziffer

Harte 62 + 2 HRC

Ausfihrung:
Durchmesser d,, Zentrieransatz sowie Stirn-
flachen geschliffen.

Sonderanfertigung auf Anfrage.

L

Anschliffflache
(durchgehend)

Winkel:

0°

Form: Rechteck Breite W
W =6,5mm

Form: Rechteck Lange P
P=13,5mm
Formschneidldnge: |
12mm

Lange: I,

28 mm

Durchmesser: d,
32mm

Typ:

ohne Bund

1S08977

Ausfiihrung:

Rechteck
Schneidbuchse

=(4)

Bestellbuchstabe
=(A)

=0650

=1350
Bestellziffer

=(8)
Bestellbuchstabe
=(F)

Bestellziffer
=(10)
Bestellziffer

=(6)
Bestellziffer
=(3)
=26

E128
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Schneidbuchsen ohne Bund, zylindrisch ISO 8977,

Verdrehsicherungen
Verdrehsicherung 1 (1) Verdrehsicherung 2 (2) Verdrehsicherung 3 (3)
Stift @3 Stift @4 Stift @6
dz F d2 F d2 F
| 10 5 . 10 6 —— 10 7
13 6,5 13 7,2 13 8,2
16 8 16 8 16 9
20 10 20 10 20 11
22 11 22 11 22 12
25 125 25 125 25 135
? 32 16 ? 32 16 ? 32 16
) 40 20 ), 40 20 ) 40 20
dyus 50 25 das 50 25 dyus 50 25
Zentrier- Zentrier- Zentrier-
ansatz ansatz ansatz
Verdrehsicherung 4 (4) Verdrehsicherung 5 (5) Verdrehsicherung 6 (6)
dz F A d2 F d2 F
L 10 1 Y Ll 10 4 L 10 7
13 5,5 ‘T 13 5,5 13 5,5
16 7 /7 16 7 16 7
20 8,5 20 8,5 20 8,5
22 9,5 22 9,5 I 22 9,5
25 11 25 11 < 25 11
% 32 14 ? 32 14 ? = 32 14
40 18 / 40 18 ! 40 18
e 50 23 d, s 50 23 dye 50 23
Zentrier- Zentrier- Zentrier-
ansatz ansatz ansatz
——‘ F
90°
0°
E129
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Schneidbuchse ohne Bund, Langloch, ISO 8977

2646.
[—d 3 ps—
)
1
g o W-tg,OZ
& Z g ( d , \\!
|-d = Zentrier- ? !
ansatz
G=pP
2646. Schneidbuchse ohne Bund, Langloch, ISO 8977
16 20 22 25 28 30 32 35 40
d, / (Bestellziffer) ds Whin  Gmax | / (Bestellziffer) I, / (Bestellbuchstabe) B () (MO ((® ((F (@ H O (K
10/ (4) 58 1.2 5 4/(3) 8/(6) e 6 o o o o o o
13/(5) 8 2 7 5/(4) 8/(6) ® 6 o o o o o
16/ (6) 95 24 9 5/(@) 8/(6) e © o o o o o
20/(7) 12 32 11 8/(6) 12/ (8) ® e o o o o o
22/(8) 15 4 14 8/(6) 12/(8) e © o o o o o
25/(9) 17.3 4.8 16 8/(6) 12/(8) [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J
32/(10) 207 55 20 8/(6) 12/(8) e © o o o o o
40/(12) 27.7 6.4 27 8/(6) 12/ (8) [ J [ J [ J [ J [ J
50/ (14) 37 9 36 8/(6) 12/(8) e © o o o o
Werkstoff: BesteII-BeispieI: mit Verdrehsicherung
HSS 2646.10F8.1350.0650A3
Harte 62 + 2 HRC T 7 17 T 7 T a7 . .
Verdrehsicherung: Bestellziffer

Ausfihrung:
Durchmesser d,, Zentrieransatz sowie Stirn-
flachen geschliffen.

Sonderanfertigung auf Anfrage.

Stift g6 mm

Winkel:

0

Form: Langloch Breite W
W =6,5mm

Form: Langloch Lange P
P=13,5mm

Formschneidladnge: |

12mm
Lange: I,
28 mm

Durchmesser: d,

32mm

Typ:
ohne Bund

1SO 8977
Ausfiihrung:

Langloch
Schneidbuchse

=(3)
Bestellbuchstabe
=(A)

=0650

=1350
Bestellziffer

=(8)
Bestellbuchstabe
=(F)

Bestellziffer
=(10)
Bestellziffer

=(6)
Bestellziffer
= (4)
=26

E130
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Schneidbuchsen ohne Bund, zylindrisch ISO 8977,

Verdrehsicherungen
Verdrehsicherung 1 (1) Verdrehsicherung 2 (2) Verdrehsicherung 3 (3)
Stift @3 Stift @4 Stift @6
dz F d2 F d2 F
| 10 5 . 10 6 —— 10 7
13 6,5 13 7,2 13 8,2
16 8 16 8 16 9
20 10 20 10 20 11
22 11 22 11 22 12
25 125 25 125 25 135
? 32 16 ? 32 16 ? 32 16
) 40 20 ), 40 20 ) 40 20
dyus 50 25 das 50 25 dyus 50 25
Zentrier- Zentrier- Zentrier-
ansatz ansatz ansatz
Verdrehsicherung 4 (4) Verdrehsicherung 5 (5) Verdrehsicherung 6 (6)
dz F A d2 F d2 F
L 10 1 Y Ll 10 4 L 10 7
13 5,5 ‘T 13 5,5 13 5,5
16 7 /7 16 7 16 7
20 8,5 20 8,5 20 8,5
22 9,5 22 9,5 I 22 9,5
25 11 25 11 < 25 11
% 32 14 ? 32 14 ? = 32 14
40 18 / 40 18 ! 40 18
e 50 23 d, s 50 23 dye 50 23
Zentrier- Zentrier- Zentrier-
ansatz ansatz ansatz
——‘ F
90°
0°
E131
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Schneidbuchse ohne Bund, Rechteck mit Radius, ISO 8977

2656.

- dZnS -

+0,5

Zentrier-
ansatz

—d,—

RO5 **

G =1/ (P-1.0)2+(W-1.0)2 +1

2656. Schneidbuchse ohne Bund, Rechteck mit Radius, ISO 8977

16 20 22 25 28 30 32 35 40
d, / (Bestellziffer) ds Wmin Gmax | / (Bestellziffer) I, / (Bestellbuchstabe) B () (MO ((® ((F (@ H O (K
10/ (@) 58 1.2 5 4/(3) 8/(6) e 6 o o o o o o
13/(5) 8 2 7 5/(4) 8/(6) (] [ e o [ (] [
16/ (6) 95 24 9 5/(4) 8/(6) e © o o o o o
20/(7) 12 32 11 8/(6) 12/(8) e 6 o o o o o
22/(8) 15 4 14 8/(6) 12/(3) e © e o o o o
25/(9) 173 48 16 8/(6) 12/(8) ® © o o o o o
32/(10) 207 55 20 8/(6) 12/(8) e © o o o o o
40/(12) 277 64 27 8/(6) 12/(8) e o o o o
50/ (14) 37 9 36 8/(6) 12/(8) e © o o o o
Werkstoff: BEStEH'BEISpIel: mit Verdrehsicherung
Hss 2656.10F8.1350.0650A3
Harte 62 + 2 HRC V77T 77 1 T 1 717 . .
B Verdrehsicherung: Bestellziffer
Ausfihrung: stift @6 mm =(3)
Durchmesser d,, Zentrieransatz sowie Stirn- Winkel: Bestellbuchstabe
flachen geschliffen. 0° =(A)
Sonderanfertigung auf Anfrage. Form: Rechteck mit Radius Breite W
* Anderer Radius, siehe standardisierte W =6,5mm =0650
Sonderformen. Form: Rechteck mit Radius Lange P
P=13,5mm =1350
Formschneidladnge: | Bestellziffer
12 mm =(8)
Lange: I, Bestellbuchstabe
28 mm =(F)
Durchmesser: d, Bestellziffer
32 mm =(10)
Typ: Bestellziffer
ohne Bund
1SO 8977 = (6)
Ausfiihrung: Bestellziffer
Rechteck mit Radius =(5)
Schneidbuchse =26
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Schneidbuchsen ohne Bund, zylindrisch ISO 8977,

Verdrehsicherungen
Verdrehsicherung 1 (1) Verdrehsicherung 2 (2) Verdrehsicherung 3 (3)
Stift @3 Stift @4 Stift @6
dz F d2 F d2 F
| 10 5 . 10 6 —— 10 7
13 6,5 13 7,2 13 8,2
16 8 16 8 16 9
20 10 20 10 20 11
22 11 22 11 22 12
25 125 25 125 25 135
? 32 16 ? 32 16 ? 32 16
J 40 20 ) 40 20 J 40 20
dyus 50 25 das 50 25 dyus 50 25
Zentrier- Zentrier- Zentrier-
ansatz ansatz ansatz
Verdrehsicherung 4 (4) Verdrehsicherung 5 (5) Verdrehsicherung 6 (6)
dz F A d2 F d2 F
L 10 1 Y Ll 10 4 L 10 7
13 5,5 ‘T 13 5,5 13 5,5
16 7 /7 16 7 16 7
20 8,5 20 8,5 20 8,5
22 9,5 22 9,5 I 22 9,5
25 11 25 11 < 25 11
% 32 14 ? 32 14 ? = 32 14
40 18 / 40 18 ! 40 18
e 50 23 d, s 50 23 dye 50 23
Zentrier- Zentrier- Zentrier-
ansatz ansatz ansatz
——‘ F
90°
0°
E133
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Schneidbuchse mit Bund, Rohling, ISO 8977

2607.

Zentrier-
ansatz

e 5 s —

P +0,1

¢

+0,5
1

——

d 3 -0,25

d,

5025
— — | |——

|

2607. Schneidbuchse mit Bund, Rohling, ISO 8977

16 20 22 25 28 30 32 35
d, / (Bestellziffer) ds ds P | / (Bestellziffer) I, / (Bestellbuchstabe) (B) (C) (D) (E) (F) (G) (H) 0)]
5/(0) 8 28 08 2/(0) ® e o o o o o o
6/(2) 9 35 1 3/(2) e © o e o o o o
8/(3) 11 4 1 4/(3) ® ® ) ® ® ) ® ®
10/ (4) 13 58 1 4/(3) 8/(6) e e o o o o o o
13/(5) 6 8 12 5/(4) 8/(6) e e o o o o o
16/ (6) 19 95 12 5/(4) 8/(6) ® e o o o o o
20/(7) 23 12 15 8/(6) 12/ (8) e e o o o o o
22/(8) 25 15 15 8/(6) 12/ (8) ® e o o o o o
25/(9) 28 173 15 8/(6) 12/(8) e e o o o o o
32/(10) 35 207 15 8/(6) 12/ (8) ® e o o o o o
40/(12) 43 277 15 8/(6) 12/(8) e e o o o o o
50/ (14) 53 37 15 8/(6) 12/ (8) ® e o o o o o
Bestell-Beispiel: Werkstoff:

HSS

2607.10F8

Formschneidldnge: |

12 mm

Lange: I,

28 mm
Durchmesser: d,
32mm

Typ:

mit Bund

ISO 8977
Ausfiihrung:

Bestellziffer

=(8)
Bestellbuchstabe
= (7

Bestellziffer

= (10)
Bestellziffer

=(7)

Bestellziffer

Rohling (Startlochbohrung) = (0)

Schneidbuchse

=26

Harte 62 + 2 HRC

Ausfuhrung

Durchmesser d,, Zentrieransatz sowie Stirn-

flachen geschliffen.

Durchmesser P ist ein gebohrtes Startloch fiir

die Drahterosion.

Sonderanfertigung auf Anfrage.

Anderungen vorbehalten
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Schneidbuchse mit Bund, Rund, ISO 8977

2617.
~—d s —
4>P+0'01<7
¢
4 % -
Zentrier- ﬁ "
ansatz £
oy

I% ot

- d,

d 3 -0,25

2617. Schneidbuchse mit Bund, Rund, ISO 8977

16 20 22 25 28 30 32 35

d, / (Bestellziffer) ds ds P | / (Bestellziffer) I, / (Bestellbuchstabe) B () (O (| ((F) @ @) O
5/(1) 8 28 1,0-24 2/() e e e o o o o o
6/(2) 9 35 1,6-3,0 3/(2) ® e o o o o o o
8/(3) 11 4 2,0-35 4/(3) ® e o o o o o o
10/(4) 13 58 2,5-5,0 4/(3) 8/(6) ® 6 o o o o o o
13/(5) 16 8 4,0-7,0 5/(4) 8/(6) e o o o o o o
16/ (6) 19 95 6,0-9,0 5/(4) 8/(6) ® © o o o o o
20/(7) 23 12 8,0-11,0 8/(6) 12/(8) e © o o o o o
22/(8) 25 15 9,0-14,0 8/(6) 12/(8) ® © o o o o o
25/(9) 28 173 10,7-16,0 8/(6) 12/(3) ® O e o o o o
32/(10) 35 207 15,0-20,0 8/(6) 12/(8) ® © o o o o o
40/(12) 43 277 19,0-27,0 8/(6) 12/(8) ® © o o o o o
50/ (14) 53 37  26,0-36,0 8/(6) 12/(8) ® © o o o o o
Werkstoff: BEStE||'Be|SPIE|: ohne Verdrehsicherung
HSS 2617.10F8.1510
Harte 62 + 2 HRC 07 177 T 1
Ausfihrung:
Durchmesser d,, Zentrieransatz sowie Stirn-
flachen geschliffen.
Sonderanfertigung auf Anfrage.

Form: Rund

P=Z151mm =1510

Formschneidldnge: | Bestellziffer

12mm

Lange: I,

28 mm
Durchmesser: d,
32mm

Typ:

mit Bund

1SO 8977
Ausfiihrung:
Rund
Schneidbuchse

=(8)
Bestellbuchstabe
=(F)

Bestellziffer
=(10)
Bestellziffer

=(7)
Bestellziffer
=(1)
=26

E136
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Schneidbuchsen mit Bund, zylindrisch 1ISO 8977,

Verdrehsicherungen
Verdrehsicherung 1 (1) Verdrehsicherung 2 (2) Verdrehsicherung 3 (3)
Zentrier- dStlft a3 Zentrier- jtlﬂ o4 Zentrier- dStIﬂ 26
ansatz 2 F ansatz 2 F ansatz 2 F
—_— 8 5,5 — 8 6 —_— 8 7
—d 55— 10 6,5 —d ;s 10 7 —0d ;s 10 8
13 8 13 8,5 13 9,5
2zl 16 95 () 16 10 2z 16 11
20 13
22 14
25 155
32 19
40 23
50 28
Verdrehsicherung 4 (4)
Zentrier-
ansatz
<7d2m54>
wzu
BEStE||'BEiSpi8|: mit Verdrehsicherung ab d, > 8 mm
2617.10F8.1510A4
Verdrehsicherung:  Bestellziffer
Anschlifffliche =(4)
(durchgehend)
Winkel: Bestellbuchstabe
0° =(A)
Form: Rund
P=¢151mm =(1510)
Formschneidlidnge: | Bestellziffer
12 mm =(8)
Linge: I, Bestellbuchstabe
28 mm =(F)
Durchmesser: d, Bestellziffer
32 mm =(10)
Typ: Bestellziffer
mit Bund IS0 8977 =(7)
Ausfiihrung: Bestellziffer
Rund =(1)
Schneidbuchse =26
Anderungen vorbehalten E137
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Schneidbuchse mit Bund, Quadrat, ISO 8977

2627. Schneidbuchse mit Bund, Quadrat, ISO 8977

2627.

Zentrier-
ansatz

v

90°

(W
180°f +—£0° 180° t | —10°

l~d, |

270

\
\ /
\| /
~_|—~
o

\
\|

~

270°

16 20 22 25 28 30 32 35
d, / (Bestellziffer) ds ds Pmin ~ Gmax | / (Bestellziffer) I, / (Bestellbuchstabe) B) () (D) () (F) (@ (H) )
8/(3) 11 4 12 35 LYAE)] ® O ©6 o o o o o
10/(4) 13 58 12 5 4/(3) 8/(6) e © © o o o o o
13/(5) 16 8 2 7 5/(4) 8/(6) e e o o o o o
16/ (6) 19 95 24 9 5/(4) 8/(6) e © e o o o o
20/(7) 23 12 32 11 8/(6) 12/(8) e e o o o o o
22/(8) 25 15 4 14 8/(6) 12/ (8) ® © o o o o o
25/(9) 28 173 48 16 8/(6) 12/(8) e e o o o o o
32/(10) 35 207 55 20 8/(6) 12/ (8) ® © e o o o o
40/(12) 43 277 64 27 8/(6) 12/(8) e e o o o o o
50/ (14) 53 37 64 36 8/(6) 12/(8) ® © o o o o o
Werkstoff: BesteII-BelspleI: mit Verdrehsicherung
Hss 2627.10F8.1350 A3
Harte 62 + 2 HRC 07 T 7 T . .

Verdrehsicherung: Bestellziffer

Ausfihrung:

Durchmesser d,, Zentrieransatz sowie Stirn-

flachen geschliffen.

Sonderanfertigung auf Anfrage.

B

Stift g6 mm
Winkel:
0°

Form: Quadrat, Linge P
P=13,5mm
Formschneidladnge: |
12mm

Lange: I,

28 mm
Durchmesser: d,
32mm

Typ:

mit Bund

1S08977
Ausfiihrung:
Quadrat
Schneidbuchse

=(3)
Bestellbuchstabe
=(A)

=1350
Bestellziffer

=(8)
Bestellbuchstabe
=(F)

Bestellziffer
=(10)
Bestellziffer

=(7)
Bestellziffer
=(2)
=26

E138
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Schneidbuchsen mit Bund, zylindrisch 1ISO 8977,

Verdrehsicherungen
Verdrehsicherung 1 (1) Verdrehsicherung 2 (2) Verdrehsicherung 3 (3)
Zentrier- dStlft @3 Zentrier- jtlﬂ 4 Zentrier- dStIﬂ 26
ansatz 2 F ansatz _d F ansatz _d F
—_— 8 5,5 — 8 6 —_— 8 7
~—d 55— 10 6,5 —d ;s 10 7 —0d ;s 10 8
13 8 13 8,5 13 9,5
2zl 16 95 () 16 10 2z 16 11
20 13
22 14
25 155
32 19
40 23
50 28
Verdrehsicherung 4 (4)
Zentrier-
ansatz
wzu
Anderungen vorbehalten E139
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Schneidbuchse mit Bund, Rechteck, ISO 8977

2637.

- d2m5 -

Zentrier-
ansatz

+0,5

16 20 22 25 28 30 32 35
d, / (Bestellziffer) ds dg4 Wiin Gmax | / (Bestellziffer) I, / (Bestellbuchstabe) B () () () (A (@) H
8/03) N 12 35 a/3) e 6 o o o o o o
10/(4) 13 5.8 1.2 5 4/(3) 8/(6) e O o o o o o [
13/(5) 16 8 2 7 5/(4) 8/(6) e e o o o o o
16/(6) 19 95 24 9 5/(4) 8/(6) e © o o o o o
20/(7) 23 12 32 11 8/(6) 12/(8) e e o o o o o
22/(8) 25 15 4 14 8/(6) 12/(8) e © o o o o o
25/(9) 28 173 48 16 8/(6) 12/(8) e e o o o o o
32/(10) 35 207 55 20 8/(6) 12/(8) e © o o o o o
40/ (12) 43 277 64 27 8/(6) 12/(8) e e o o o o o
50/(14) 53 37 64 36 8/(6) 12/(8) e © o o o o o
Werkstoff: BesteII-BelspleI: mit Verdrehsicherung
HSS 2637.10F8.1350.0650A2
Harte 62 £ 2 HRC T 07 17 T . .

B Verdrehsicherung: Bestellziffer
Ausfihrung: L stift & 4 mm =(2)
Durchmesser d,, Zentrieransatz sowie Stirn- Winkel: Bestellbuchstabe
flachen geschliffen. 0° =(A)

Sonderanfertigung auf Anfrage.

Form: Rechteck Breite W
W =6,5mm

Form: Rechteck Lange P
P=13,5mm
Formschneidladnge: |
12mm

Lange: I,

28 mm

Durchmesser: d,
32mm

Typ:

mit Bund

1S08977

Ausfiihrung:

Rechteck
Schneidbuchse

=0650

=1350
Bestellziffer

=(8)
Bestellbuchstabe
=(F)

Bestellziffer
=(10)
Bestellziffer

=(7)
Bestellziffer
=(3)
=26

E140

Anderungen vorbehalten



Schneidbuchsen mit Bund, zylindrisch 1ISO 8977,

Verdrehsicherungen
Verdrehsicherung 1 (1) Verdrehsicherung 2 (2) Verdrehsicherung 3 (3)
Zentrier- dStlft @3 Zentrier- jtlﬂ 4 Zentrier- dStIﬂ 26
ansatz 2 F ansatz _d F ansatz _d F
—_— 8 5,5 — 8 6 —_— 8 7
~—d 55— 10 6,5 —d ;s 10 7 —0d ;s 10 8
13 8 13 8,5 13 9,5
2zl 16 95 () 16 10 2z 16 11
20 13
22 14
25 155
32 19
40 23
50 28
Verdrehsicherung 4 (4)
Zentrier-
ansatz
wzu
Anderungen vorbehalten E141
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Schneidbuchse mit Bund, Langloch, ISO 8977

2647.
= ms—] |
{7 / -
Zentrier- ? - W 1802
ansatz 5 ™
t /]
(A ON
*?_ \ /i
G=P
2647. Schneidbuchse mit Bund, Langloch, ISO 8977
16 20 22 25 28 30 32 35
d, / (Bestellziffer) ds dg4 Wiin Gmax | / (Bestellziffer) I, / (Bestellbuchstabe) B () () () (A (@) H
8/03) N 12 35 4/(3) e 6 o o o o o o
10/ (4) 13 538 1.2 5 4/(3) 8/(6) ® 6 o6 o o o o o
13/(5) 16 8 2 7 5/(4) 8/(6) e e o o o o o
16/(6) 19 95 24 9 5/(4) 8/(6) e © o o o o o
20/(7) 23 12 32 11 8/(6) 12/(8) e e o o o o o
2/(8) 25 15 4 14 8/(6) 12/(8) e © o o o o o
25/(9) 28 173 48 16 8/(6) 12/(8) e e o o o o o
32/(10) 35 207 55 20 8/(6) 12/(8) e © o o o o o
40/(12) 43 277 64 27 8/(6) 12/(8) e e o o o o o
50/(14) 53 37 64 36 8/(6) 12/(8) e © o o o o o
Werkstoff: BesteII-BelspleI- mit Verdrehsicherung
Hss 2647.10F8.1350.0650A2
Harte 62 + 2 HRC T . .

B Verdrehsicherung: Bestellziffer
Ausfihrung: L stift & 4 mm =(2)
Durchmesser d,, Zentrieransatz sowie Stirn- Winkel: Bestellbuchstabe
flachen geschliffen. 0° =(A)
Sonderanfertigung auf Anfrage. Form: Langloch, Breite W

W=6,5mm =0650
Form: Langloch, Lange P

P=13,5mm =1350
Formschneidladnge: | Bestellziffer
12 mm =(8)

Lange: I, Bestellbuchstabe
28 mm =(F)
Durchmesser: d, Bestellziffer
32 mm =(10)

Typ: Bestellziffer
mit Bund

1SO 8977 =(7)
Ausfiihrung: Bestellziffer
Langloch =(4)
Schneidbuchse =26

E142
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Schneidbuchsen mit Bund, zylindrisch 1ISO 8977,

Verdrehsicherungen
Verdrehsicherung 1 (1) Verdrehsicherung 2 (2) Verdrehsicherung 3 (3)
Zentrier- dStlft @3 Zentrier- jtlﬂ 4 Zentrier- dStIﬂ 26
ansatz 2 F ansatz _d F ansatz _d F
—_— 8 5,5 — 8 6 —_— 8 7
~—d 55— 10 6,5 —d ;s 10 7 —0d ;s 10 8
13 8 13 8,5 13 9,5
2zl 16 95 () 16 10 2z 16 11
20 13
22 14
25 155
32 19
40 23
50 28
Verdrehsicherung 4 (4)
Zentrier-
ansatz
wzu
Anderungen vorbehalten E143
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Schneidbuchse mit Bund, Rechteck mit Radius, ISO 8977

2657.
[~y s
¢
2 / —
Zentrier- ?
ansatz

RO,5 *

G=

(P-1.0)2+(W-1.0)2+1

16 20 22 25 28 30 32 35
d, / (Bestellziffer) ds dg4 Wiin Gmax | / (Bestellziffer) I, / (Bestellbuchstabe) B () () () (A (@) H
8/03) N 12 35 4/(3) e 6 o o o o o o
10/ (4) 13 538 1.2 5 4/(3) 8/(6) e o6 o o o o e O
13/(5) 16 8 2 7 5/(4) 8/(6) e e o o o o o
16/(6) 19 95 24 9 5/(4) 8/(6) e © o o o o o
20/(7) 23 12 32 11 8/(6) 12/(8) e e o o o o o
22/(8) 25 15 4 14 8/(6) 12/(8) ® © o o o o o
25/(9) 28 173 48 16 8/(6) 12/(8) e e o o o o o
32/(10) 35 207 55 20 8/(6) 12/(8) ® © o o o o o
40/(12) 43 277 64 27 8/(6) 12/(8) e e o o o o o
50/ (14) 53 37 64 36 8/(6) 12/(8) ® © o o o o o
Werkstoff: BesteII-BelspleI: mit Verdrehsicherung
Hss 2657.10F8.1350.0650A3
Harte 62 + 2 HRC V77T 77 1 T 1 717 . .

B Verdrehsicherung: Bestellziffer
Ausfihrung: stift @6 mm =(3)
Durchmesser d,, Zentrieransatz sowie Stirn- Winkel: Bestellbuchstabe
flachen geschliffen. 0° =(A)
Sonderanfertigung auf Anfrage. Form: Rechteck mit Radius Breite W
* Anderer Radius, siehe standardisierte W =6,5mm =0650
Sonderformen. Form: Rechteck mit Radius Lange P

P=13,5mm =1350
Formschneidladnge: | Bestellziffer
12 mm =(8)

Lange: I, Bestellbuchstabe
28 mm =(F)
Durchmesser: d, Bestellziffer
32 mm =(10)

Typ: Bestellziffer
mit Bund

1SO 8977 =(7)
Ausfiihrung: Bestellziffer
Rechteck mit Radius =(5)
Schneidbuchse =26

E144
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Schneidbuchsen mit Bund, zylindrisch 1ISO 8977,

Verdrehsicherungen
Verdrehsicherung 1 (1) Verdrehsicherung 2 (2) Verdrehsicherung 3 (3)
Zentrier- dStlft @3 Zentrier- jtlﬂ 4 Zentrier- dStIﬂ 26
ansatz 2 F ansatz _d F ansatz _d F
—_— 8 5,5 — 8 6 —_— 8 7
~—d 55— 10 6,5 —d ;s 10 7 —0d ;s 10 8
13 8 13 8,5 13 9,5
2zl 16 95 () 16 10 2z 16 11
20 13
22 14
25 155
32 19
40 23
50 28
Verdrehsicherung 4 (4)
Zentrier-
ansatz
wzu
Anderungen vorbehalten E145
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Schneidbuchse ohne Bund, Rohling, Automobil-Norm

2605.

P +0,1

10°

+0,3

*BD}

- d2n5 -

2605. Schneidbuchse ohne Bund, Rohling, Automobil-Norm

13 16 20
d, / (Bestellziffer) P I, / (Bestellbuchstabe) (A) (B) Q)

40
(K)

—
=N
—N
Rt
N
—w
= ©
—w
=N
—_w
:m

10/ (4) 0.8 ° °

13/(5) 0.8 o (]

16 /(6) 15

20/(7) 2.4

22/(8)

25/(9)

32/(10)

38/(11)

(
40/(12)

45/ (13)

50/ (14)

56 / (15)

0000000000000 C

63/(16)

71/(17)

76 /(18)

85/ (19)

WWWWwwwwwwwwww

00 0000000000000000
00 0000000000000000
0000000000000 0000
0000000000000 00000 -
00 0000000000000000
00000000000

90 /(20)

100/ (21)

Werkstoff: Bestell-Beispiel:
2605.10F

Harte 62 + 2 HRC

Ausfihrung:

Durchmesser d, sowie Stirnflachen
geschliffen.

Durchmesser P ist ein gebohrtes Startloch fiir
die Drahterosion.

Sonderanfertigung auf Anfrage.

Lange: I, Bestellbuchstabe
28 mm =(F)
Durchmesser: d, Bestellziffer
32mm =(10)

Typ: ohne Bund Bestellziffer
Automobil-Norm =(5)
Ausfiihrung: Bestellziffer
Rohling (Startlochbohrung) = (0)

Schneidbuchse =26

E146 Anderungen vorbehalten



Schneidbuchse ohne Bund, Rund, Automobil-Norm

Verdrehsicherung 3 (3)

Stift @6 261 5
d, F )
10 7
13 8,2
16 9
20 11
22 12
25 135
32 16
38 19
40 20
45 225
50 25
56 28
63 315
71 355
76 38
85 425
90 45
100 50

—

P +0,01 | g

—| | |——

10°

+0,3

’3*)}

- dZnS =

2615. Schneidbuchse ohne Bund, Rund, Automobil-Norm

13 6 20 22 25 28 30 32 35 40
d, / (Bestellziffer) P | / (Bestellziffer) I, / (Bestellbuchstabe) A) B (O (O () (F) @ H O K
10/ (4) 1,6-6,8 3/(2) 4/3)5/(4) e 6 o6 o6 o o o o o
13/(5) 3,0-8,8 3/(2)5/(4) 8/(6) e 6 o6 o o o o o o
16/ (6) 7,4-10,8 3/(2) 5/(4) 8/(6) e 6 o o o o o
20/(7) 9,5-13,6 3/(2) 6/(5) 10/(7) e 6 o o o o o
22/(8) 10,5-15,0 3/(2) 6/(5) 10/(7) e 6 o6 o o o o
25/(9) 12,0-17,0 3/(2) 6/(5) 10/(7) e 6 o o o o o
32/(10) 16,0-22,0 3/(2) 6/(5) 12/(8) e o6 o6 o o o o
38/(11) 18,0-27,0 3/(2) 8/(6) 12/(8) e 6 o o o o o o
40/(12) 18,0-27,0 3/(2) 8/(6) 12/(8) e 6 e o o o o
45/(13) 18,0-35,0 3/(2) 8/(6) 12/(8) e O e o o o o
50/ (14) 18,0-40,0 3/(2) 8/(6) 12/(8) e 6 o o o o o
56/ (15) 18,0-45,0 3/(2) 8/(6) 12/(8) e O e o o o o
63/(16) 18,0-50,0 3/(2) 8/(6) 12/(8) e 6 o o o o o
71/(17) 18,0-56,0 3/(2) 8/(6) 12/(8) e O o o o o o
76 /(18) 25,0-60,0 3/(2) 8/(6) 12/(8) e o6 o o o o
85/(19) 25,0-66,0 3/(2) 8/(6) 12/(8) e 6 o o o o
90/ (20) 32,0-70,0 3/(2) 8/(6) 12/(8) e 6 o o o o
100/(21) 32,0-78,0 3/(2) 8/(6) 12/(8) e o6 o o o o
Bestel |'BEISPIE|: ohne / mit Verdrehsicherung Werkstoff:
HSS

2615.10F8.2190 /A3 Hiirte 62 + 2 HRC

Verdrehsicherung: Bestellziffer .

Stift &6 =(3) Ausfuhrung:

Winkel: Bestellbuchstabe Durchmesser d, sowie Stirnflachen

0° =(A) geschliffen.

Sonderanfertigung auf Anfrage.

Form: Rund

P=@219mm =(2190)

Formschneidlange: | Bestellziffer

12mm =(8)

Lange: I, Bestellbuchstabe

28 mm =(F)

Durchmesser: d, Bestellziffer

32mm =(10)

Typ: ohne Bund Bestellziffer

Automobil-Norm =(5)

Ausfiihrung: Bestellziffer

Rund =(1)

Schneidbuchse =26
Anderungen vorbehalten E147

FIBRO



FIBRO

Schneidbuchse ohne Bund, Quadrat, Automobil-Norm

2625.

+0,3

—

G
G=\/2xP
NN
0°
2625. Schneidbuchse ohne Bund, Quadrat, Automobil-Norm
13 16 20 22 25 28 30 32 35 40

d, / (Bestellziffer)  Pmin  Gmax F | / (Bestellziffer) I, / (Bestellbuchstabe) (A) (B) (C) (D) (E) (F) (G) (H) () (K
10/ (4) 13 68 7 3/(2)4/B3)5/@) e 6 6 6 6 o6 o o o
13/(5) 19 88 82 3/(2)5/(48/(6) ®© © © © 6 o o o o
16/ (6) 19 108 9 3/(2)5/@) 8/(6) e 6 o6 o o o o
20/(7) 19 136 11  3/(2) 6/(5) 10/(7) e © o o © o0 o
22/(8) 19 15 12 3/(2)6/(5) 10/(7) e © 6 o o o o
25/(9) 19 17 135 3/(2)6/(5) 10/(7) ® © o ¢ o o o
32/(10) 19 22 16 3/(2)6/(5)12/(8) e © 6 o o o o
38/(11) 19 27 19 3/(2) 8/(6) 12/(8) ® © © ¢ o o o o
20/ (12) 19 27 20 3/(2)8/(6) 12/(8) e © o o o o o
45/(13) 24 35 225 3/(2)8/(6) 12/(8) ® © ©o ¢ o o o
50/ (14) 4 40 25 3/(2)8/(6) 12/(8) e © © o o o o
56/ (15) 4 45 28 3/(2)8/(6) 12/(8) ® © © ¢ o o o
63/(16) 4 50 315 3/(2)8/(6)12/(8) e © © o o o o
71/(17) 4 56 355 3/(2)8/(6)12/(8) ® © © ¢ o o o
76 /(18) 56 60 38 3/(2)8/(6) 12/(8) e © o o o o
85/ (19) 56 66 425 3/(2)8/(6) 12/(8) ® © © o o o
90 /(20) 56 70 45 3/(2)8/(6) 12/(8) e © o o o o
100/ (21) 56 78 50 3/(2)8/(6) 12/(8) ® © © o o o
Werkstoff: BeStE||'BEISPIE|: mit Verdrehsicherung
HSS
2625.1078.1350 A3

. Verdrehsicherung: Bestellziffer
Ausfuhrung: Stift &6 =(3)

Durchmesser d, sowie Stirnflachen

geschliffen.

Sonderanfertigung auf Anfrage.

e

Winkel:
0°

Form: Quadrat Linge P
P=13,5mm
Formschneidldnge: |
12 mm

Lange: I,

28 mm
Durchmesser: d,

32 mm

Typ: ohne Bund
Automobil-Norm
Ausfiihrung:
Quadrat

Schneidbuchse

Bestellbuchstabe
=(A)

= (1350)
Bestellziffer

=(8)
Bestellbuchstabe
=(F)

Bestellziffer
=(10)
Bestellziffer

=(5)

Bestellziffer

=(2)

=26

E148
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Schneidbuchse ohne Bund, Rechteck, Automobil-Norm

2635.

| |

W 0,02

=
o
+0,3

—= P +0,02 |~-—

G=\/Prw

2635. Schneidbuchse ohne Bund, Rechteck, Automobil-Norm

13 16 20 22 25 28 30 32 35 40
d, / (Bestellziffer)  Wyin  Guax  F | / (Bestellziffer) I, / (Bestellbuchstabe) (A) (B) (C) (D) (E) (F) (G) (H) () (K
10/(4) 13 6.8 7 3/(2)4/(B)5/@) e 6 6 66 o6 o o o o
13/(5) 19 88 82 3/(2)5/(4) 8/(6) e 6 6 o6 o o o o o
16/ (6) 19 108 9 3/(2)5/(4) 8/(6) e 6 6 o o o o
20/(7) 19 136 11 3/(2)6/(5) 10/(7) e 6 6 o6 o o o
22/(8) 19 15 12 3/ /(5) 10/ (7) e 6 o o o o o
25/(9) 1.9 17 135 3/ /(5) 10/(7) e 6 6 o6 o o o
32/(10) 1.9 22 16 3/ /(5) 12/(8) e 6 6 o o o o
38/(11) 1.9 27 19 3/ /(6) 12/(8) e 6 6 o6 o o o o
40/(12) 1.9 27 20 3/ /(6) 12 /(8) e 6 6 o o o o
45 /(13) 2.4 35 225 3/ /(6) 12 /(8) e 6 6 o o o o
50/ (14) 4 40 25 3/ /(6) 12/(8) ® 6 6 o o o o
56 / (15) 4 45 28 3/ /(6) 12 /(8) e 6 6 o o o o
63/ (16) 4 50 315 3/ /(6) 12 /(8) e 6 6 o o o o
71/(17) 4 56 355 3/ /(6) 12 /(8) e 6 6 o6 o o o
76 / (18) 5.6 60 38 3/ /(6) 12/ (8) e 6 6 o o o
85/(19) 5.6 66 425 3/ /(6) 12 /(8) e 6 6 o o o
90/ (20) 5.6 70 45 3/ /(6) 12/ (8) e 6 6 o o o
100/ (21) 5.6 78 50 3/ /(6) 12/(8) e 6 6 o o o
BEStEH‘BEISPIE|: mit Verdrehsicherung Werkstoff:
HSS
2635.10F8.1350.0650A3 Harte 62 £ 2 HRC
Verdrehsicherung: Bestellziffer .
Stift 06 -(3) Ausfihrung:
Winkel: Bestellbuchstabe Durchmesser d, sowie Stirnflachen
0° =(A) geschliffen.
Form: Rechteck Breite W Sonderanfertigung auf Anfrage.
W=6,5mm =(0650)
Form: Rechteck Linge P
P=13,5mm =(1350)
Formschneidldnge: | Bestellziffer
12mm =(8)
Lange: I, Bestellbuchstabe
28 mm =(F)
Durchmesser: d, Bestellziffer
32 mm =(10)
Typ: ohne Bund Bestellziffer
Automobil-Norm =(5)
Ausfiihrung: Bestellziffer
Rechteck =(3)
Schneidbuchse =26
E149
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Schneidbuchse ohne Bund, Langloch, Automobil-Norm

2645.

+0,3

G=P
180°
2645. Schneidbuchse ohne Bund, Langloch, Automobil-Norm
13 16 20 22 25 28 30 32 35 40
d, / (Bestellziffer)  Wpin Guax F | / (Bestellziffer) I, / (Bestellbuchstabe) (A) (B) (C) (D) (E) (F) (G) (H) () (K
10/ (@) 13 68 7 3/)4/3)5/@) ® 6 ¢ 6 o6 o o o o
13/(5) 19 88 82 3/(2)5/(4) 8/(6) e 6 6 6 o o o o o
16/ (6) 19 108 9 3/(2)5/(4) 8/(6) e © ¢ o o o o
20/(7) 19 136 11 3/(2) 6/(5 10/(7) ® 6 o o o o o
22/(8) 19 15 12 3/(2)6/(5)10/(7) e © ¢ o o o o
25/(9) 19 17 135 3/(2)6/(5) 10/(7) ® 6 6 o o o o
32/(10) 19 22 16 3/(2)6/(5)12/(8) e © ¢ o o o o
38/(11) 19 27 19 3/(2)8/(6) 12/(8) ® 6 6 6 o o o o
40/ (12) 19 27 20 3/(2)8/(6) 12/(8) e © © o o o o
45 /(13) 24 35 225 3/(2)8/(6) 12/(8) ® © 6 o o o o
50/ (14) 4 40 25 3/(2) 8/(6) 12/(8) e 6 6 o o o o
56/ (15) 4 45 28 3/(2)8/(6) 12/(8) e © 6 o o o o
63/ (16) 4 50 315 3/(2)8/(6) 12/(8) e 6 6 o o o o
71/(17) 4 56 355 3/(2)8/(6)12/(8) e © o o o o o
76/ (18) 56 60 38 3/(2) 8/(6) 12/(8) e 6 o o o o
85/(19) 56 66 425 3/(2)8/(6)12/(8) e © ¢ o o o
90/ (20) 56 70 45 3/(2) 8/(6) 12/(8) e 6 o o o o
100/ (21) 56 78 50 3/(2)8/(6)12/(8) e © 6 o o o
Werkstoff: BeStE||'BEISPIE|: mit Verdrehsicherung
HSS
Hamte 62 + 2 HRC 2645.10F8.1350.0650A3
. Verdrehsicherung: Bestellziffer
Ausfuhrung: Stift 96 =(3)
Durchmesser d, sowie Stirnflachen Winkel: Bestellbuchstabe
geschliffen. 0° =(A)
Sonderanfertigung auf Anfrage. Form: Langloch Breite W
W =6,5mm = (0650)
Form: Langloch Lénge P
P=13,5mm = (1350)
Formschneidldnge: | Bestellziffer

12 mm

Lange: I,

28 mm
Durchmesser: d,
32 mm

Typ: ohne Bund
Automobil-Norm
Ausfiihrung:
Langloch

Schneidbuchse

=(8)
Bestellbuchstabe
= (F)

Bestellziffer
=(10)
Bestellziffer

=(5)

Bestellziffer

- (3)

=26
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Schneidbuchse ohne Bund, Rechteck mit Radius, Automobil-Norm

2655.

| |

W 0,02

- +
G LN\

/g%

+0,3

—]| P +0,02 |<=—

R 0,5 001 * ;V

G =1/(P-1.0)2+(W-1.0)2+1

2655. Schneidbuchse ohne Bund, Rechteck mit Radius, Automobil-Norm

13 16 20 22 25 28 30 32 35 40

d, / (Bestellziffer)  Wyin  Guax  F | / (Bestellziffer) I, / (Bestellbuchstabe) (A) (B) (C) (D) (E) (F) (G) (H) () (K
10/ (4) 13 68 7 3/(2)4/3)5/@) ® 6 6 o6 o6 o o o o
13/(5) 19 88 82 3/(2)5/(4) 8/(6) e 6 6 6 o o o o o
16 /(6) 19 108 9 3/(2)5/(4) 8/(6) e © ¢ o o o o
20/(7) 19 136 11 3/(2) 6/(5) 10/(7) e © 6 o o o o
22/(8) 19 15 12 3/(2)6/(5)10/(7) e © ¢ o o o o
25/(9) 19 17 135 3/(2)6/(5) 10/(7) ® 6 6 o6 o o o
32/(10) 19 22 16 3/(2)6/(5) 12/(8) e © © o o o o
38/(11) 19 27 19 3/(2)8/(6) 12/(8) ® © 6 6 o o o o
40/(12) 19 27 20 3/(2)8/(6) 12/(8) e © ¢ o o o o
45 /(13) 24 35 225 3/(2)8/(6) 12/(8) e © 6 o6 o o o
50/ (14) 4 40 25 3/(2) 8/(6) 12/(8) e 6 6 o o o o
56/ (15) 4 45 28 3/(2)8/(6) 12/(8) ® © 6 o o o o
63/(16) 4 50 315 3/(2)8/(6) 12/(8) e 6 6 o o o o
71/(17) 4 56 355 3/(2)8/(6)12/(8) ® © 6 o o o o
76 /(18) 56 60 38 3/(2) 8/(6) 12/(8) e 6 o o o o
85/(19) 56 66 425 3/(2)8/(6)12/(8) e © 6 o o o
90/ (20) 56 70 45 3/(2) 8/(6) 12/(8) e 6 o6 o o o
100/ (21) 56 78 50 3/(2)8/(6)12/(8) e © o o o o
BEStEH'BEISpIE|: mit Verdrehsicherung Werkstoff:
2655.10F8.1350.0650A3 Hss
77T T 7 TT . . Harte 62 + 2 HRC

Verdrehsicherung: Bestellziffer B

L Stift & 6 mm =(3) Ausfihrung:

Winkel: Bestellbuchstabe Durchmesser d, sowie Stirnflachen

0° = (A) geschliffen.

Form: Rechteck mit Radius Breite W Sonderanfertigung auf Anfrage.

W=6,5mm =0650 * Anderer Radius, siehe standardisierte

Form: Rechteck mit Radius Lange P Sonderformen.

P=13,5mm =1350

Formschneidladnge: | Bestellziffer

12 mm =(8)

Lange: I, Bestellbuchstabe

28 mm =(F)

Durchmesser: d, Bestellziffer

32mm =(10)

Typ: Bestellziffer

ohne Bund

Automobil-Norm =(5)

Ausfiihrung: Bestellziffer

Rechteck mit Radius =(5)

Schneidbuchse =26

E151
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Stempelfiuihrungsbuchse DIN 9845, Form C

FIBRO

262.

~—d; ng—
P
A7
1
Zentrier- e g M -
ansatz .
262. Stempelfuihrungsbuchse DIN 9845, Werkstoff:
Form C Einsatzstahl
Harte 740 £ 40 HV 10
Stufung Ausfuhrung:
d; d; d, t Iy r Durchmesser dy, d, und Zentrieransatz geschliffen.
05-1 0.1 5 0.01 9 1
11-2 0.1 6 0.01 12 1
21-3 0.1 7 0.01 12 1
31-4 0.1 8 0.01 12 1
41-5 0.1 10 0.01 16 1
51-6 0.1 12 0.02 16 1.5
6.1-8 0.1 15 0.02 20 1.5
8.1-10 0.1 18 0.02 20 2
10.1-12 0.1 22 0.02 28 2
12.1-15 0.1 26 0.02 28 2
15.1-18 0.5 30 0.02 36 2
Bestell-Beispiel:
Stempelfiihrungsbuchse DIN 9845, Form C =262.1.
Flihrungsdurchmesser d; 5.1 mm= 0510.
Lange |; 16 mm = 016

Bestell-Nummer 262.1.0510.016
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Stempelfiihrungsbuchse ISO 8978

2621.
[©l@o,01 =—d3 ng—=
<
Pl
/ f
Zentrier-  __| d. "l
1
ansatz

Werkstoff: 2621. Stempelfuhrungsbuchse ISO 8978
WS
Harte 60 + 2 HRC Stufung

dl 1 dz |1 r
Werkstoffbeschreibung siehe am Anfang des Kapitels E. 1-24 0.1 5 8 1

. 16-3 0.1 6 12.5 1

Ausfuhrung: 2-35 0.1 8 125 15
Durchmesser dy, d, und Zentrieransatz geschliffen. 3-5 0.1 10 16 2

4-72 0.1 13 16 2

6-8.8 0.1 16 20 2

7.5-113 0.1 20 20 2.5

11-16.6 0.1 25 25 2.5

15-20 0.5 32 25 4

18-27 0.5 40 32 4

26-36 0.5 50 40 4
Bestell-Beispiel:
Stempelfiihrungsbuchse ISO 8978 =2621.1.
Fihrungsdurchmesser d; 6mm = 0600.
AuBRendurchmesser d, 16 mm= 1600
Bestell-Nummer =2621.1. 0600. 1600

E153
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Schneidbuchse ohne Bund, DIN 9845 Form A

FIBRO

260.

+0,5

2
1

Zentrieransatz
|——

260. Schneidbuchse ohne Bund, DIN 9845 Werkstoff:

Form A HSS
Bestell-Nummer 260.3.

Harte 62 + 2 HRC

Stufung
da da d> > 2 . .
=20 =28 Wer.kstoffbeschrmbung und andere Werkstoffe siehe am Anfang des

0.5-1 0.1 5 18 Kapitels E.
11-2 0.1 6 17 25 Ausfl'jhrung:
21-3 0.1 7 17 25 Durchmesser d,, d; sowie Stirnflachen geschliffen.
31-4 0.1 8 17 25
gi_z gi 1(2) 12 gj ds: Fliird; € 2mm, d,=d; +0,3

- . Fird;=2,1mm-4,0mm,d,=d;+0,5
6.1-8 0.1 15 16 24 -

Fird;=4,1mm-8,0mm,d,=d;+0,7

8.1-10 0.1 18 16 24 Fiirds > 81 di=di+1
101-12 0.1 22 15 23 ard, = 8,2 M, ds =y
12.1-15 0.1 26 15 23
151-18 0.1 30 53 Andere Durchmesser auf Anfrage.

Bestell-Beispiel:

Schneidbuchse ohne Bund, DIN 9845 Form A =260.3.
Schneiddurchmesser d; 5.1 mm= 0510.
Lange |, 20 mm = 020
Bestell-Nummer =260.3. 0510.020
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Schneidbuchse mit Bund DIN 9845 Form B

261.
Zentrier- | 41"
ansatz —_,

P

+0,5

Iy

(¢
— ] d410,1 |——
d;
Werkstoff: 261. Schneidbuchse mit Bund DIN 9845
HSS Form B
Bestellnummer 261.3.
Harte 62 £ 2 HRC Stufung
d d d | | | |
Wer.kstoffbeschreibung und andere Werkstoffe siehe am Anfang des L L Z 2 |1=220 |1=320 I1=228 I1=328
Kapitels E. 05-1 0.1 5 7 18 16
Ausf[jhrung: 11-2 0.1 6 8 17 16 25 24
Durchmesser d;, d, sowie Stirnflachen geschliffen. 21-3 0.1 7 9 17 16 25 24
31-4 0.1 8 10 17 16 25 24
da: Fiird, < 2mm, ds=dy +0,3 41-5 0.1 10 12 16 16 24 24
st > 51-6 0.1 12 14 16 16 24 24
Fird;=2,1mm-4,0mm,d;=d;+0,5
Fiird: =41 mm-80mm da=di 407 6.1-8 0.1 15 17 16 16 24 24
F..rdl >81mm. dozd +1 e 81-10 0.1 18 20 16 16 24 24
urda =2, AEAe 10.1-12 0.1 22 24 15 16 23 24
d h £ Anf 12.1-15 0.1 26 28 15 16 23 24
Andere Durchmesser auf Anfrage. 151-18 0.1 30 32 53 24
Bestell-Beispiel:
Schneidbuchse mit Bund DIN 9845 Form B =261.3.
Schneiddurchmesser d; 5.1 mms= 0510.
Lange |, 20mm = 020
Bestell-Nummer =261.3.0510.020
Anderungen vorbehalten E155
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FIBRO

Schneidbuchse ohne Bund, zylindrisch

2602. Schneidbuchse ohne Bund, zylindrisch

—

di,ds  dp

2602.

%

—

| 1-\~0,5

|1 |1 |1 I]_ Il Il

16 19 22 25 28 32
18-32 8 3 1 [ J [ J [ J [ J [ J [ J
2-5 10 3 1 o o [ J [ ) [ ) [ J
3-7 13 3 1.5 [ J [ J (J [ J [ J [ J
5-8 16 5 1.5 [ J [ J [ ) [ ) [ J [ J
7-11 20 5 15 [ J [ J [ J [ J [ J [ J
11-16 25 5 2.5 [ J [ ) [ ) [ ) [ J [ J
16-19 32 7 2.5 [ J (J [ J [ J [ J [ J
19-28 40 7 2.5 [ J [ ) [ ) [ ) [ J [ J
Bestell-Beispiel:
Schneidbuchse ohne Bund, zylindrisch 2602.3.

Werkstoff:

HSS

Bestellnummer 2602.3.
Harte 64 £ 2 HRC

Ausfuhrung:

Durchmesser d, sowie Stirnflachen geschliffen.

Y

| p*001 |

L=

| h*001 | o

(D
NS

Wenn nichts anderes angegeben, so ist die angeschliffene Flache

parallel zur Bezugsachse "A".

*d; = EckenmaR

Mit Startbohrung fiir Drahterodieren siehe 2601.

Aufnahmedurchmesser d,

Linge |,

Schneidform Form

Formbreite a

0320.

Schneidform Form

0320

Bestell-Nummer

2602.3. 020. 016.1. 0320. 0320

E156
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Schneidbuchse mit Bund, zylindrisch

FIBRO

2612.

- -—d, . —=]

* 2m5

0,01
—

::\H *
A
NN
N

a
&

—— a+fBL — - at S
N2 =
Ve RIRRZinN, ?
3 % s =
—/ * 4 1+05
Vi
a*% - £O
AN
X\ 2 7 _
g %, e AVAE }
& T L
Werkstoff: 2612. Schneidbuchse mit Bund, zylindrisch
HSS
Bestellnummer 2612.3. di, ds d, ds | F l1 Iy Iy Iy l1 Iy
Harte 64 + 2 HRC 16 19 22 25 28 32
. 18-32 8 11 3 1 e e e e e e
Ausfuhrung: 2-5 10 13 3 1 [ ) [ ) ) [
Durchmesser d, sowie Stirnflichen geschliffen. g; ]1-2 ig g ig : : : : : :
Wenn nichts anderes ang"eg"eben, so ist die angeschliffene Flache 711 20 23 5 15 e ° ° ° ° °
parallel zur Bezugsachse "A". 11-16 25 28 5 25 @ ° ° ° ° °
*d, = Eckenmald 16-19 32 35 7 25 @ © © e e @
19-28 40 43 7 25 @ ) ) [ [ )
Mit Startbohrung fiir Drahterodieren siehe 2611.
Schneidbuchse mit Bund, zylindrisch =2612.3.
Aufnahmedurchmesser d, 20mm = 020.
Lange |, 16mm = 016.
Schneidform Form Quadrat = 1.
Formbreite a 3.2mm = 0320.
Schneidform Form Quadrat = 0320

Bestell-Nummer 2612.3.020. 016.1.0320. 0320

Anderungen vorbehalten 10.2015
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Schneidbuchse ohne Bund, konisch

2601.

1

|~— | 40,5 —

2601. Schneidbuchse ohne Bund, konisch Werkstoff:
HSS
Bestellnummer 2601.3.
dy, ds d, da f Iy Iy Iy Iy Iy Iy Harte 64 + 2 HRC
16 19 22 25 28 32 Ausﬁjhrung;
16-32 8 1 1 Ld Ld Ld Ld g Ld Durchmesser d, sowie Stirnflachen geschliffen.
2-5 10 1 1 ° o ° ° ° ° Wenn nichts anderes angegeben, so ist die angeschliffene Flache
3-7 13 1.5 1.5 ol ° L L L ° parallel zur Bezugsachse "A".
5-8 16 15 15 [ J o [ J [ ) [ ) [ J *d, = EckenmaR
7-11 20 1.5 1.5 [ ] [ ] o [ ] [ J [ J ' _ . . .
11-16 2% 35 35 ° ° ° ° ° ° 0 = Ausfiihrung nur mit Startbohrung zum Drahterodieren
16-19 32 2.5 2.5 [ ] o [ ] [ [ J [ J
19-28 40 25 25 [ [ J [ J [ J [ J [ J
Bestell-Beispiel:
Schneidbuchse ohne Bund, konisch =2601.3.
Aufnahmedurchmesser d, 20mm = 020.
Linge |, 16 mm = 016.
Schneidform Form Quadrat = 1.
Formbreite a 32mm = 0320.
Schneidform Form Quadrat = 0320

Bestell-Nummer

2601.3.020. 016.1. 0320. 0320

E158

Anderungen vorbehalten



Schneidbuchse mit Bund, konisch

+0,01

I]

2611.

Werkstoff: 2611. Schneidbuchse mit Bund, konisch
HSS
Bestellnummer 2611.3. di, ds d, ds dy [ Iy Iy lx I [
Harte 64 + 2 HRC 16 19 22 25 28 32

. 16-32 8 11 1 e o o o o o
Ausfuhrung: 2-5 10 13 1 [ ) [ [ ] )
Durchmesser d, sowie Stirnflichen geschliffen. ; - ; %Z %g 1? : : : : : :
Wenn nichts anderes ang"eg"eben, so ist die angeschliffene Flache 711 20 23 15 ° ° ° ° ° °
parallel zur Bezugsachse "A". 11-16 25 58 25 ° ° ° ° ° °
*dy = Eckenmal 16-19 32 35 25 @ @ © e O @
*0 = Ausfiihrung nur mit Startbohrung zum Drahterodieren 19-28 40 43 25 [ ] [ ] [ ] [ ) [ ] [ ]
Schneidbuchse mit Bund, konisch =2611.3.
Aufnahmedurchmesser d, 20mm = 020.
Lange |, 16mm = 016.
Schneidform Form Quadrat = 1.
Formbreite a 32mm = 0320.
Schneidform Form Quadrat = 0320
Bestell-Nummer =2611.3. 020. 016.1. 0320. 0320

10.2015
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Standardisierte
Sonderformen

Ihre Vertretung:

PRAZIRUFF

Telefon 0421 - 43 87 80
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FIBRO

Bestell-Beispiele
Sonderformen Schneidstempel/Schneidbuchsen
(standardisiert)

2291, L F44. ..

—— ACHTUNG!
Bei den Sonderformen
miissen alle Parameter
angegeben werden!

Schneidstempel: —— ———— Sonderform F 44
22 ohne Abdriickstift

Sonderform

Typ: Bestellziffer Durchmesser und Langen

ISO = finden Sie auf den von

Schnellwechsel, leicht =2 Ihnen ausgewahlten Seiten

Schnellwechsel, schwer = Schneidstempel

Schnellwechsel, =
groRer, leicht

Schnellwechsel, =5
groRer, schwer

2696 . L F44 . ..

L ACHTUNG!

Bei den Sonderformen
Schneidbuchsen miissen alle Parameter
angegeben werden!

Sonderform F 44

0°

——

Sonderform
Typ: Bestellziffer Durchmesser und Langen
Automobilnorm =5 finden Sie auf den von
ohneBund IS0 8977 =6 Ihnen ausgewadhlten Seiten
mit Bund ISO 8977 =7 Schneidbuchsen ~
X ™~ &
; o L
o)
o~
&
. [
Schneidspalt (a) Ansicht "X
Verrundungen mit den entsprechenden scharfen Ecken reduzieren den S 2
Schneidspalt pro Seite (a). Betragt der Schneidspalt 0.04 mm (a) oder (2), max. R0.2
weniger, nimmt FIBRO ein Abrunden der scharfen Ecken vor, wenn der ﬁ
Schneidstempel und die Schneidbuchsen zusammen bestellt werden. -
Damit wird die Montagezeit und das Risiko eines Kantenbruchs wahrend i (2), RO.O
des Betriebes reduziert. (1), RO.0 V] oN—
i
1
Hinweis: !
(1) und (2) - Verrundungen und scharfe Ecken
(1) Verrundung am Schneidstempel von max. RO.2,
entspricht einer scharfen Ecke an der Schneidbuchse (2), RO.0
(2) Verrundung an der Schneidbuchse von max. R0.2, .
entspricht einer scharfen Ecke am Schneidstempel (2), R0.0

Schneidbuchse

E162
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Standardisierte Sonderformen

180°

Rund, abgeflacht
F10 2 F11
2
P
\ /‘} T
W |==—
F33 2 F52
2
P pd AN
2 B /( ,
/) ';— \T J
— W | R= g -

F41

N, !
)
/\§ 2R

683W -0,183P
,183P - 0,683W

o

| W ——

Triangel / Trapez
F22

F30

F85

F88

F89

F23

F35

A= Anzahl gerad
Flachen

F37

90°

Schliissellochformen

F32
2 (@)
< | 7=
\‘ 1
FX i
W =
F86

A = Anzahl gerade
Flachen

F38

F34

NI

F25

N|@ |~ P =

F36

%Ss @

oo
F26
O F62
s o
SENT ST
{5 Y15

A= Anzahlungerade A= Anzahlungerade

Flachen

Flachen

A= Anzahl der Zdhne A= Anzahl der Zdhne

(nur 3, 4, 6 oder 8)

(nur 3, 4, 6 oder 8)

Anderungen vorbehalten
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FIBRO

Bestell-Beispiele
Sonderformen Schneidstempel/Schneidbuchsen
(standardisiert)

2291, L F44. ..

—— ACHTUNG!
Bei den Sonderformen
miissen alle Parameter
angegeben werden!

Schneidstempel: —— ———— Sonderform F 44
22 ohne Abdriickstift

Sonderform

Typ: Bestellziffer Durchmesser und Langen

ISO = finden Sie auf den von

Schnellwechsel, leicht =2 Ihnen ausgewahlten Seiten

Schnellwechsel, schwer = Schneidstempel

Schnellwechsel, =
groRer, leicht

Schnellwechsel, =5
groRer, schwer

2696 . L F44 . ..

L ACHTUNG!

Bei den Sonderformen
Schneidbuchsen miissen alle Parameter
angegeben werden!

Sonderform F 44

0°

——

Sonderform
Typ: Bestellziffer Durchmesser und Langen
Automobilnorm =5 finden Sie auf den von
ohneBund IS0 8977 =6 Ihnen ausgewadhlten Seiten
mit Bund ISO 8977 =7 Schneidbuchsen ~
X ™~ &
; o L
o)
o~
&
. [
Schneidspalt (a) Ansicht "X
Verrundungen mit den entsprechenden scharfen Ecken reduzieren den S 2
Schneidspalt pro Seite (a). Betragt der Schneidspalt 0.04 mm (a) oder (2), max. R0.2
weniger, nimmt FIBRO ein Abrunden der scharfen Ecken vor, wenn der ﬁ
Schneidstempel und die Schneidbuchsen zusammen bestellt werden. -
Damit wird die Montagezeit und das Risiko eines Kantenbruchs wahrend i (2), RO.O
des Betriebes reduziert. (1), RO.0 V] oN—
i
1
Hinweis: !
(1) und (2) - Verrundungen und scharfe Ecken
(1) Verrundung am Schneidstempel von max. RO.2,
entspricht einer scharfen Ecke an der Schneidbuchse (2), RO.0
(2) Verrundung an der Schneidbuchse von max. R0.2, .
entspricht einer scharfen Ecke am Schneidstempel (2), R0.0

Schneidbuchse

E164
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Standardisierte Sonderformen

90°

Multi-Schliisselloch-Formen

F19

F18
(

F17

F60

T

F20

e

F59

|———

Doppel-T-Formen

F21

——| A |——
= \/\/ |

F15

F92

Fo1

Einfach-T-Formen

-~

.

—— A f——
= \\/ |

<IN

| A j——
w

F67

n
3
<|~N = m|~N
INCTACT
< V 2
* //// :
I ~ig
O
L
m | d =
—~ i
NNy
<1 \, =z
| ST I
m —| ] |——
<
3

L-Formen

[~=Y[s\] mtlw¢ . xléaMA*
P U O
=7 ) = /#f 1
<t ,, 1Y S
* /.. X * < \ 4
N e
MAT/_ d-= Rm ‘n_VW
9 8= N =
TR /\,ﬂ i
! A ! L \ 3
< I T < 1 }
S EyAREENE
| dd = | = dd =
e TR Y
s T -
T\ ) 4~ \ i %\
— S = < TS
o m|N - Wg* on ﬂ\MHWW = *
|- d =]
T | = dd|=~ a4
e AR
P C 2
< .PWA\M * /V\\x . /
NS 5 =
<~ An_lv o A,ZB,ZV“M_H
* W . /, * /\}/f, \Wk‘t
< : 1 NENE P
et M B s N T
= X s
~ = * o *‘r /
>~ o g=— ' © d= o
S [~ 4= S o
: S A Hz
N ;2 <\ ;
b * 1* . Wﬂ*

U-Formen

/
N *
| T g mlN =
/ I ,\J,f
~+ I "N
= o m g = n
N T g mlN o —={8=
Nothl b SR
* [ Ty = * [ =2
<\ ] <7
N NN
Bfl_m*m* MmN f——
i S
/ y ;
< f M = < A =
PAENY 7+
= i#w.l ~ —=4
I RN
i . i\
< A .,“ = M \ : =
IS RRARAR
R S
St Sl
/f , [ .
< /\ = g i 3
$ﬁ/ N . * * ~. .~ *
— — —_

270°
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Dynamisches Abstreifelement (DAE)

Beschreibung:

Das Dynamische Abstreifelement (DAE) wird in Stanzwerkzeugen einge-
setzt, bei Stanzvorgangen bis 2 mm Materialstarke. Das DAE befindet
sich unterhalb der Matrize. Die Geometrie ist mit einer geschlitzten
Hiilse (ahnlich einer Spannzange) zu vergleichen. Nach dem eigentli-
chen Stanzvorgang taucht der Schneidstempel mit dem anhaftenden
Stanzbutzen in das DAE ein. Hierbei wird das DAE aufgeweitet und liegt
am Schneidstempel an. Beim Riickhub streift das DAE den Stanzbutzen
vom Schneidstempel ab. Der Abstreifdurchmesser d; wird um 0,2 mm
kleiner als der Schneidstempeldurchmesser p gefertigt. Um ein sicheres
Abstreifen zu gewahrleisten, muss die Mindesteintauchtiefe in das DAE

1 mm betragen.

Mit Hilfe des DAE ist es moglich, Werkzeug und Produkt vor Beschadi-
gungen zu schiitzen sowie die Fertigungsgeschwindigkeit zu erhéhen.

Werkstoff:

Stahl, gehartet

2618.
Schneidstempel .
M Material
’}@ Matrize
% 57 i
ol
\
O-Ri
s/ |O-Ring
Dynamisches Stanzbutzen
Abstreif Element (DAE)
Einbaubeispiel
| +— Schneidstempel
; mit Abdriickstift
"d‘;" Matrize
i IN ?
\ :
7
Y
Einbaubeispiel

| -+— Schneidstempel
: mit Abdriickstift

J

S

El66

Anderungen vorbehalten



Dynamisches Abstreifelement (DAE)

2618. Dynamisches Abstreifelement (DAE)

Schneidstempel DAE

p d; Matrize

Stufung 0.01 Bestell-& ds de | M da d;
3-3.09 3 7 11 19.95 M6 [ 11
3.1-3.19 3.1 7 11 19.95 M6 8 11
3.2-3.29 3.2 7 11 19.95 M6 8 11
3.3-3.39 33 7 11 19.95 M6 8 11
3.4-3.49 3.4 7 11 19.95 M6 8 11
3.5-3.59 35 7 11 19.95 M6 8 11
3.6-3.69 3.6 7 11 19.95 M6 8 11
3.7-3.79 3.7 7 11 19.95 M6 8 11
3.8-3.89 3.8 7 11 19.95 M6 8 11
3.9-3.99 3.9 7 11 19.95 M6 8 11
4-4.09 4 7 11 19.95 M6 8 11
4.1-4.19 4.1 8 12 19.95 M8 9 12
4.2-4.29 4.2 8 12 19.95 M8 9 12
4.3-4.39 4.3 8 12 19.95 M8 9 12
4.4-449 4.4 8 12 19.95 M8 9 12
4.5-4.59 4.5 8 12 19.95 M8 9 12
4.6-4.69 4.6 8 12 19.95 M8 9 12
4.7-4.79 4.7 8 12 19.95 M8 9 12
4.8-4.89 4.8 8 12 19.95 M8 9 12
4.9-4.99 49 8 12 19.95 M8 9 12
5-5.09 5 8 12 19.95 M8 9 12
5.1-5.19 5.1 9 13 19.95 M8 10 13
5.2-5.29 5.2 9 13 19.95 M8 10 13
5.3-5.39 5.3 9 13 19.95 M8 10 13
5.4-5.49 5.4 9 13 19.95 M8 10 13
5.5-5.59 5.5 9 13 19.95 M8 10 13
5.6-5.69 5.6 9 13 19.95 M8 10 13
5.7-5.79 5.7 9 13 19.95 M8 10 13
5.8-5.89 5.8 9 13 19.95 M8 10 13
5.9-5.99 5.9 9 13 19.95 M8 10 13
6-6.09 6 9 13 19.95 M8 10 13
6.1-6.19 6.1 10 14 19.95 M10 11 14
6.2-6.29 6.2 10 14 19.95 M10 11 14
6.3-6.39 6.3 10 14 19.95 M10 11 14
6.4-6.49 6.4 10 14 19.95 M10 11 14
6.5-6.59 6.5 10 14 19.95 M10 11 14
6.6-6.69 6.6 10 14 19.95 M10 11 14
6.7-6.79 6.7 10 14 19.95 M10 11 14
6.8-6.89 6.8 10 14 19.95 M10 11 14
6.9-6.99 6.9 10 14 19.95 M10 11 14
7-7.09 7 10 14 19.95 M10 11 14
7.1-7.19 7.1 11 15 19.95 M10 12 15
7.2-7.29 7.2 11 15 19.95 M10 12 15
7.3-7.39 7.3 11 15 19.95 M10 12 15
7.4-7.49 7.4 11 15 19.95 M10 12 15
7.5-7.59 7.5 11 15 19.95 M10 12 15
7.6-7.69 7.6 11 15 19.95 M10 12 15
7.7-7.79 7.7 11 15 19.95 M10 12 15
7.8-7.89 7.8 11 15 19.95 M10 12 15
7.9-7.99 79 11 15 19.95 M10 12 15
8-8.09 8 11 15 19.95 M10 12 15
Bestell-Beispiel:

Dynamisches Abstreifelement (DAE) =2618.

AuBendurchmesser ds 9mm = 09.

Bestelllange BL 20mm = 020.

Bestelldurchmesser d, 5.5mm= 0550

Bestell-Nummer =2618.09. 020. 0550

Anderungen vorbehalten
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Bestell-Beispiele
Schneidbuchsen fiir Dynamische Abstreifelemente (DAE)

Hinweis: * —=|Durchmesser-d, |=—
Normabmessung n I7 e i . +P
siehe Tabelle * * *
4 ?
m T 2,
~ =09 = ) )
oo [ o0 (]
s @ S| &
V] Z ' €3 - ‘ eS|
o C —_ o c —_
W c W c
Zentrieransatz $16 M m L3 ¢ m m L3 ¢
—={Durchmesser-d,l—=—
ds=9mm
BEStE||-B€iSpi€|: Formschneidldnge | Bestellziffer
5 =4
2618.06.6E4.09
bttt —[ da=9mm (09) Einge I, EeEstellbuchstabe
Formschneidldnge:
I=5mm (4) — Durchmesserd,  Bestellziffer
Lange: 13 =5
l1=25mm (E) — 116 =6
20 =7
Durchmesser: |
d;=16 mm Typ Bestellziffer
Typ: ohne Bund fiir DAE =6
ohne Bund fiir DAE mit Bund fur DAE =7
Ausfiihrung: Ausfiihrung Bestellziffer
Rscz[hlltr;g ok . Rohling =0
(Startlochbohrung) (0 (Startlochbohrung)
Schneidbuchse
fiir Dynamisches Schneidbuchsen
Abstreifelement (DAE) (2618) fir Dynamische Abstreifelemente (DAE)
* —=Durchmesser-d, |=—
L I7 —— P |~ * = P = *
* % ?
. ] . T %, .
ol & ol &
l<—d —=] , e :% |- —=] , ® :g
- -l
9 ¢ T E3| T : £ %
o C —_ (o = —_
| g AN 7
Zentrieransatz 916 I;] = i La ¢
§ —={Durchmesser-d, |-

Form: Rund, P =4,31 mm

Formschneidldnge | Bestellziffer

Bestell-Beispiel:

5 =4

2618.16.6E4.0431
— T 7717 _|__ Form: Lange I, ?estellbuchstabe

Rund, P = 4,31 mm (0431) 25 =E

Formschneidlange: Durchmesser d, Bestellziffer

I=5mm @4 — 13 =

Lange: 16 -

l;=25mm (E) 20 =7

Durchmesser: | Typ Bestellziffer

d2=16 mm (6) ohne Bund fiir DAE =6

Typ: mit Bund fiir DAE =7

ohne Bund fiir DAE (6) J

" Ausfiihrung Bestellziffer

Ausfiihrung: Rund =1

Rund (1)

Schneidbuchse

Schneidbuchsen

fir Dynamisches
flir Dynamische Abstreifelemente (DAE)

Abstreifelement (DAE) (2618)

Anderungen vorbehalten
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Schneidbuchse ohne Bund fiir Dynamisches Abstreifelement (DAE),

Rohling
2618.06.
dZ n5
¢d4*p%0,1
Zentrieransatz |=—d, —=
2618.06. Schneidbuchse ohne Bund fiir Dynamisches Abstreifelement (DAE), Rohling
dz d4 d7 p I Il
13 8 11 1.2 5 25
16 9 12 1.2 5 25
16 10 13 15 5 25
20 11 14 15 5 25
20 12 15 15 5 25
Bestell-Beispiel: Werkstoff:
HSS

2618.06.6E4.09 Harte 62 + 2 HRC

Durchmesser d, Ausfihru ng:

9mm =09 Durchmesser d,, Zentrieransatz sowie Stirn-

S : flachen geschliffen.

Eor:]nr:]schneldlange. : Ee(z’;ellmffer Durchmesser P ist ein gebohrtes Startloch fiir

. die Drahterosion.

Lange: I; Bestellbuchstabe . .

25 mm =(8) Hinweis:

Durchmesser d, Bestellziffer Dynamisches Abstreifelement (DAE) separat

16 mm =(6) bestellen.

Typ: Bestellziffer

ohne Bund fiir DAE =(6)

Ausfiihrung: Bestellziffer

Rohling (Startlochbohrung) = (0)
flir Dynamisches Abstreifelement

(DAEJ
Schneidbuchse

=18
=26

Anderungen vorbehalten
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Schneidbuchse mit Bund fur Dynamisches Abstreifelement (DAE), Rohling

FIBRO

2618.07.

Zentrier- d, s
ansatz

+0,5

20%0%5 — (|} |=—
5 025

5 +0,05
———

|e—d ., —=]

d 3-0,25

2618.07. Schneidbuchse mit Bund fiir Dynamisches Abstreifelement (DAE), Rohling

dz d3 d4 d7 P | |1
13 16 8 11 1.2 5 25
16 19 9 12 1.2 5 25
16 19 10 13 1.5 5 25
20 23 11 14 1.5 5 25
20 23 12 15 1.5 5 25
Werkstoff: i<piel-
Hss Bestell-Beispiel:
Harte 62 + 2 HRC 2618.07.6E4.09
Ausfihrung:
Durchmesser d,, Zentrieransatz sowie Stirn- Durchmesser d,
. . 9mm =09
flachen geschliffen. L .
Durchmesser P ist ein gebohrtes Startloch fiir Formschneidlange: | Bestellziffer
die Drahterosion. >mm =)
. . Lange: I, Bestellbuchstabe

Hinweis: 25 mm =(E)
Dynamisches Abstreifelement (DAE) separat Durchmesser d, Bestellziffer
bestellen. L 16mm = (6)

Typ: Bestellziffer

mit Bund flir DAE =(7)

Ausfiihrung: Bestellziffer

Rohling (Startlochbohrung) =(0)

flir Dynamisches Abstreifelement

(DAE) =18

Schneidbuchse =26
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Schneidbuchse ohne Bund fiir Dynamisches Abstreifelement (DAE), Rund

Einbaubeispiel

Schneidstempel [ 9

mit Abdriickstift | %

Platte

|
pon

+0,5
I'I

2618.16. Schneidbuchse ohne Bund fiir Dynamisches Abstreifelement (DAE), Rund

Schneidbuchse

2618.16.

| +0,5

20 +0,05 - (I)
05

Zentrieransatz

+0,
>

|a—d ., —=]|

Durchmesser d,, Zentrieransatz sowie Stirn-

Stufung 0.01 DAE d;

d, da d; [ ly P ds Stufung 0.1
13 8 11 5 25 3-4.29 7 3-4
16 9 12 5 25 43-529 8 41-5
16 10 13 5 25 53-6.29 9 51-6
20 11 14 5 25 6.3-7.29 10 6.1-7
20 12 15 5 25 7.3-8.29 11 71-8

Bestell-Beispiel: ﬂserkstoff:

2618.16.6E4.09 Harte 62 + 2 HRC

Ausfihrung:
Durchmesser d,

9mm

Formschneidlange: |
5mm

Lange: I,

25mm
Durchmesser d,

16 mm

Typ: )

ohne Bund fiir DAE

Ausfiihrung:
Rund

=09

Bestellziffer

=(4)
Bestellbuchstabe
=(E)

Bestellziffer

=(6)

Bestellziffer

=(6)

Bestellziffer
=(1)

flir Dynamisches Abstreifelement

(DAE)
Schneidbuchse

=18
=26

flachen geschliffen.

Hinweis:

Dynamisches Abstreifelement (DAE) separat

bestellen.

Anderungen vorbehalten
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Schneidbuchse mit Bund fiir Dynamisches Abstreifelement (DAE), Rund

FIBRO

2618.17. Einbaubeispiel
. l—d, s
Zentrier- 2m5
ansatz "d‘t»‘ o1 Schneidstempel j@
—— P mit Abdriickstift | s
! [
—d
= ¢ % Platte L‘
? "
g 5 5 1 1
[N T
' L
-—d, ] ¢
d3-0,25 * Lﬁd7
<7da-0254>

2618.17. Schneidbuchse mit Bund fiir Dynamisches Abstreifelement (DAE), Rund

Schneidbuchse
Stufung 0.01 DAE d;

d, ds ds d; | Iy P ds Stufung 0.1
13 16 8 11 5 25 3-4.29 7 3-4
16 19 9 12 5 25 4.3-5.29 8 41-5
16 19 10 13 5 25 5.3-6.29 9 51-6
20 23 11 14 5 25 6.3-7.29 10 6.1-7
20 23 12 15 5 25 7.3-8.29 11 7.1-8
Werkstoff: Bestell-Beispiel:
HSS
Harte 62 + 2 HRC &1_812955_9
Ausfihru ng: Durchmesser d,
Durchmesser d,, Zentrieransatz sowie Stirn- 9mm =09
flachen geschliffen. Formschneidladnge: | Bestellziffer
Hinweis: 5mm =4
Dynamisches Abstreifelement (DAE) separat Lange: I, Bestellbuchstabe
bestellen. 25 mm =(E)

Durchmesser d, Bestellziffer

16 mm = (6)

Typ: Bestellziffer

mit Bund fiir DAE =(7)

Ausfiihrung: Bestellziffer

Rund =(1)

fiir Dynamisches Abstreifelement

(DAF) =18

Schneidbuchse =26

E172
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Aufnahmeplatten
flir
Schnellwechsel- Ire Vertetung:

Schneidstempel ﬁlﬁ

Telefon 0421 - 43 87 80

E173
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Aufnahmeplatte dreieckig, fur Schnellwechsel-Schneidstempel, leichte

Ausfihrung

Ausfihrung:

Fiir Blechdicke bis 3 mm. Die Stempelaufnahmebohrung d, wird zu den
Stiftbohrungen mit einer Genauigkeit von *+ 0,01 mm gefertigt. Damit
ist die Austauschbarkeit der Aufnahmeplatte auch zu anderen Polygon-

Ausfiihrungen gewahrleistet.

Hinweis:

Sonder-Stempelaufnahmeplatten auf Wunsch lieferbar.

1) Konturen kénnen variieren. GréBtmaRe sind in der Tabelle ange-

2664.05.

!

d4H7
——

-

geben.

2664.05. Aufnahmeplatte dreieckig, fur Schnellwechsel-Schneidstempel, leichte Ausfiihrung
Bestell-Nummer d d; d, ds a ER as as b e e, e K t r ry X
2664.05.10 9 15 10 6 44.5 19 111 10 437 75 26925 9 8 9 9.5 12 8.2
2664.05.13 9 15 13 6 50.8 19 143 12 50 6.5 29.97 12 8 9 127 152 9.5
2664.05.16 9 15 16 6 54 19 159 13 532 6 31.75 135 8 9 143 168 112
2664.05.20 11 18 20 6 60.3 19 175 14 595 5 33.53 16.5 8 11 175 20 13.2
2664.05.25 135 20 25 6 699 238 198 16 69.1 7 40.64 22 8 135 222 247 157
2664.05.32 135 20 32 6 699 238 198 16 69.1 7 40.64 22 8 135 222 247 19.25
2664.05.38 135 20 38 6 774 27 24 18 76.6 10 43993 26 8 135 26 285 22.25
E174
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Aufnahmeplatte dreieckig, flir Schnellwechsel-Schneidstempel, schwere
Ausfihrung

2664.06. d.”

——]

f—
T

1

86 1%

——|15 |~=—

o TP
] ) M. Lij
HQ“? FRS T
" e )
L ik
L=
—=|d,"® M8
oK/ al [ =
55— M8x 10
M4 x20 — @
R E——
61;0,0»1 X lrz*
ry - y—1
g - /%‘E\' ;\~ t‘,,giﬁ‘
H —T T L
5 e A A 03
RSN \&2 P S aaet
P 2D <
SRA
VR
a,x45° 1)
*ali0,2<—

e,%0,01 ‘«

Ausfiihrung:
Fiir Blechdicke tiber 3 mm/max. 6 mm. Die Stempelaufnahmebohrung
d, wird zu den Stiftbohrungen mit einer Genauigkeit von + 0,01 mm

gefertigt. Damit ist die Austauschbarkeit der Aufnahmeplatte auch zu

anderen Polygon-Ausfiihrungen gewahrleistet.

Hinweis:
Sonder-Stempelaufnahmeplatten auf Wunsch lieferbar.

1) Konturen kénnen variieren. Gréf3tmaRe sind in der Tabelle ange-

geben.

2664.06. Aufnahmeplatte dreieckig, fur Schnellwechsel-Schneidstempel, schwere Ausfiih-
rung
Bestell-Nummer d d; d, ds a ax as ER b e; e, e; K t r r X
2664.06.10 9 15 10 6 44.5 19 111 10 437 75 26925 9 10 9 9.5 12 9.8
2664.06.13 9 15 13 6 50.8 19 143 12 50 6.5 29.97 12 12 9 127 152 113
2664.06.16 9 15 16 6 54 19 159 13 532 6 31.75 135 12 9 143 168 128
2664.06.20 11 18 20 6 60.3 19 175 14 595 5 33.53 165 12 11 175 20 14.8
2664.06.25 135 20 25 6 699 238 198 16 69.1 7 40.64 22 12 135 222 247 173
2664.06.32 135 20 32 6 699 238 198 16 69.1 7 40.64 22 12 135 222 247 208
2664.06.40 135 20 40 6 77.4 27 24 18 766 10 43.993 26 12 135 26 285 248
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Aufnahmeplatte dreieckig, fur Schnellwechsel-Schneidstempel, leichte
Ausfihrung

2664.07. 47 gem,

| |—-— ] |——

- J
—={15 =

Ausfihrung:

Fiir Blechdicke bis 3 mm. Die Stempelaufnahmebohrung d, wird zu den
Stiftbohrungen mit einer Genauigkeit von *+ 0,01 mm gefertigt. Damit
ist die Austauschbarkeit der Aufnahmeplatte auch zu anderen Polygon-
Ausfiihrungen gewahrleistet.

Hinweis:

Sonder-Stempelaufnahmeplatten auf Wunsch lieferbar.

1) Konturen kénnen variieren. GréBtmaRe sind in der Tabelle ange-

geben.

2664.07. Aufnahmeplatte dreieckig, fur Schnellwechsel-Schneidstempel, leichte Ausfiihrung
Bestell-Nummer d d, d, dy a ER as as b e; e, es K t r r X
2664.07.06 6.6 11 6 3 35 19 111 6 37.5 9 23 8 6 7 8 8 5.7
E176
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Aufnahmeplatte dreieckig, flir Schnellwechsel-Schneidstempel, schwere
Ausfihrung

2664.10. 4.7

—

H7
?6 ms
—— [——

=

——| 15 |-

| i
m PRSI
H@? r‘t*\ ™~ i
i ias Y
¢ e pe I |
——id,"* < M8A
ok /gl [ =
3— M8x10
M4 x 20 — @ X
a+081)4>
e, w000 X lrz*
ry - —
RN 10) ‘?’“gi%,
S Dottt
SNBSS
el T
- [ ]=
*ali0,2$X45°M
— - ezt0,0l L—

Ausfiihrung:
Fiir Blechdicke tiber 3 mm/max. 6 mm. Die Stempelaufnahmebohrung
d, wird zu den Stiftbohrungen mit einer Genauigkeit von + 0,01 mm

gefertigt. Damit ist die Austauschbarkeit der Aufnahmeplatte auch zu

anderen Polygon-Ausfiihrungen gewahrleistet.

Hinweis:
Sonder-Stempelaufnahmeplatten auf Wunsch lieferbar.
Druckplatte verschweif3t.

1) Konturen kénnen variieren. GroBtmaRe sind in der Tabelle ange-

geben.

2664.10. Aufnahmeplatte dreieckig, fuir Schnellwechsel-Schneidstempel, schwere Ausfuh-

run g

Bestell-Nummer d d; d, ds a ax as ER b e; e, e; K t r r X
2664.10.10 9 15 10 6 445 19 111 10 437 7.5 26.925 9 10 9 9.5 12 9.8
2664.10.13 9 15 13 6 50.8 19 143 12 50 6.5 29.97 12 12 9 12,7 152 113
2664.10.16 9 15 16 6 54 19 159 13 532 6 31.75 135 12 9 143 168 128
2664.10.20 11 18 20 6 60.3 19 175 14 595 5 33.53 165 12 11 17.5 20 14.8
2664.10.25 135 20 25 6 699 238 198 16 69.1 7 40.64 22 12 135 222 247 173
2664.10.32 135 20 32 6 699 238 198 16 69.1 7 40.64 22 12 135 222 247 208
2664.10.40 135 20 40 6 774 27 24 18 76.6 10 43993 26 12 135 26 285 248
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Zubehor fur Aufnahmeplatten,
dreieckig,
fur Schnellwechsel-Schneidstempel

2192.10. 236.1. 2666.04. 2192.72. 2666.06. 2666.01. .1 2192.72.
M [ %6 M4 d,"7 e M8
»¢%i -, ‘4@‘ == *‘¢'®L *
| i | i [} \ZhZI
I ¢ o 1 o | 0
L. | o
5,/L == i J T "ldzm LJ
d
Zylinderkopf- . I Druckscheibe fiir .
Aufnahmeplatte & d, schraube Passstift Kugel Kugelauslosestift Feder Zentrierstift Stiftschraube
2664.05. 10  2192.10.08.035 236.1.0600.020  2666.04.008  2192.72.04.020  2666.06.008 2666.01.10.1  2192.72.08.008
13 2192.10.08.035 236.1.0600.020  2666.04.008  2192.72.04.020  2666.06.008 2666.01.13.1  2192.72.08.008
16 2192.10.08.035 236.1.0600.020  2666.04.008  2192.72.04.020  2666.06.008 2666.01.16.1  2192.72.08.008
20  2192.10.10.035 236.1.0600.020  2666.04.008  2192.72.04.020  2666.06.008 2666.01.20.1  2192.72.08.008
25 2192.10.12.035 236.1.0600.020  2666.04.008  2192.72.04.020  2666.06.008 2666.01.25.1  2192.72.08.008
32 2192.10.12.035 236.1.0600.020  2666.04.008  2192.72.04.020  2666.06.008 2666.01.32.1  2192.72.08.008
38 2192.10.12.035 236.1.0600.020  2666.04.008  2192.72.04.020  2666.06.008 2666.01.38.1  2192.72.08.008
2664.06./10. 10  2192.10.08.040 236.1.0600.020  2666.04.010  2192.72.04.020  2666.06.010 2666.01.10.1  2192.72.08.008
13 2192.10.08.040 236.1.0600.020  2666.04.012  2192.72.04.020  2666.06.012 2666.01.13.1  2192.72.08.008
16 2192.10.08.040 236.1.0600.020  2666.04.012  2192.72.04.020  2666.06.012 2666.01.16.1  2192.72.08.008
20 2192.10.10.050 236.1.0600.020  2666.04.012  2192.72.04.020  2666.06.012 2666.01.20.1  2192.72.08.008
25 2192.10.12.050 236.1.0600.020  2666.04.012  2192.72.04.020  2666.06.012 2666.01.25.1  2192.72.08.008
32 2192.10.12.050 236.1.0600.020  2666.04.012  2192.72.04.020  2666.06.012 2666.01.32.1  2192.72.08.008
40 2192.10.12.050 236.1.0600.020  2666.04.012  2192.72.04.020  2666.06.012 2666.01.40.1  2192.72.08.008
2664.07. 6 2192.10.06.035 236.1.0600.020  2666.04.006  2192.72.04.020  2666.06.006 2666.01.06.1  2192.72.08.008

Kugelauslosewerkzeug

gerade Form mit
Gewindespitze

2666.05.03

Hakenform

2666.05.01

gerade Form

2666.05.02
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ACCU-LOCK Halteeinsatz fur Schnellwechsel-Schneidstempel, leichte

Ausfihrung

2668.2.

0,13

Hinweis:

Kugelauslésewerkzeug 2666.05.02, gerade Form, verwenden.

Einbaubeispiel

Druckplatte

——

Aufnahmeplatte
fiir Schnellwechsel- (\

455 +0,13

Schneidstempel

+0,010 |+
a Joo0s bis @ 25

b+0,025

Ff

\/’j C 10025

*, +0,015
a J5005 ab @32

A

DIl

2668.2. ACCU-LOCK Halteeinsatz fiir Schnellwechsel-Schneidstempel, leichte Ausfiihrung

Bestell-Nummer d, ds dy I a b C d e
2668.2.06 6 12 14.6 25.7 6 6.5 12.013 15 25.7
2668.2.10 10 14 16.6 25.7 10 9 14.013 17 25.7
2668.2.13 13 14 16.6 25.7 13 10.5 14.013 17 25.7
2668.2.16 16 14 16.6 25.7 16 12 14.013 17 25.7
2668.2.20 20 16 18.6 25.7 20 14 16.013 19 25.7
2668.2.25 25 16 18.6 25.7 25 16.5 16.013 19 25.7
2668.2.32 32 16 18.6 25.7 32 20 16.013 19 25.7
2668.2.38 38 16 18.6 25.7 38 23 16.013 19 25.7
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ACCU-LOCK Halteeinsatz fiir Schnellwechsel-Schneidstempel, schwere

Ausfihrung

Einbaubeispiel

Druckplatte

Aufnahmeplatte
fir Schnellwechsel-
Schneidstempel

+0,010 |+
a Lo bis @25

I

N

455 40,13

b+0,025

"z

\/’j  *0.025

*~ +0,015
a 15005 ab @32

NS

)
e

L

2668.3. ACCU-LOCK Halteeinsatz fiir Schnellwechsel-Schneidstempel, schwere Ausfiihrung

2668.3.

Hinweis:

0,13

Kugelauslésewerkzeug 2666.05.02, gerade Form, verwenden.

Bestell-Nummer d, ds dy I a b C d e
2668.3.10 10 16 19.6 34.7 10 10 16.013 20 34.7
2668.3.13 13 20 24.6 347 13 11.5 20.013 25 34.7
2668.3.16 16 20 24.6 34.7 16 13 20.013 25 34.7
2668.3.20 20 20 24.6 347 20 15 20.013 25 347
2668.3.25 25 20 24.6 34.7 25 17.5 20.013 25 34.7
2668.3.32 32 20 24.6 34.7 32 21 20.013 25 347
2668.3.40 40 20 24.6 34.7 40 25 20.013 25 34.7
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Aufnahmeplatten
flir
Schneidstempel Ire Vertretung:

1SO 8020 ﬁ'ﬁ

Telefon 0421 - 43 87 80
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FIBRO

Aufnahmeplatte dreieckig, fur Schneidstempel ISO 8020
ohne Verdrehsicherung

Ausfihrung:
Die Mittelpunkte der Stiftlocher sind die Referenzen fiir die Lage der
Stempelaufnahmebohrung.

Die ey, e,, es-MaRe haben eine Toleranz von + 0,01 mm.

Die Aufnahmeplatten sind austauschbar.

Hinweis:

Druckplatte 2665.01. fiir die Aufnahmeplatte zusatzlich bestellen.

1) Konturen kénnen variieren. GréBtmaRe sind in der Tabelle ange-

2664.02. ) 6617
2665.01 " ld i
4 B E
Fp— = i =
o T N
b di |
M8
4>de5<7
a+0,81) ry
51
N30
[ Jr) 1

O
Q302 3302
b+0 81).

=\ 7
€001 ;‘ r : *
*alto,zBiX 45° M

—=] e,%001

|——

geben.

2664.02. Aufnahmeplatte dreieckig, fiir Schneidstempel ISO 8020 ohne Verdrehsicherung
Bestell-Nummer d d; d, ds a ax as as b e; e, e; t r r
2664.02.10 9 15 10 14 44.5 19 111 10 43.7 7.5 26.925 9 9 9.5 12
2664.02.13 9 15 13 17 50.8 19 14.3 12 50 6.5 29.97 12 9 12.7 15.2
2664.02.16 9 15 16 20 54 19 15.9 13 53.2 6 31.75 135 9 143 16.8
2664.02.20 11 18 20 24 60.3 19 175 14 59.5 5 33.53 16.5 11 175 20
2664.02.25 135 20 25 29 69.9 23.8 19.8 16 69.1 7 40.64 22 135 22.2 24.7
2664.02.32 135 20 32 36 69.9 23.8 19.8 16 69.1 7 40.64 22 135 22.2 24.7
E182
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Aufnahmeplatte dreieckig, fur Schneidstempel ISO 8020
mit Verdrehsicherung

2664.04. 0617
2665.01. d i
WIS S E
=2 s i
o T i
b d; }
M8
— - |
4>d65<7
. a+0,81\ r
% 51
< °1) ZN
PRS- ey
s COheti &
T RO T
1%:0,01 ;V 4 l
*alio,z<aix45°M
—={ €,%0,01

2664.04. Aufnahmeplatte dreieckig, fuir Schneidstempel ISO 8020 mit Verdrehsicherung

Ausfiihrung:

Die Mittelpunkte der Stiftlocher sind die Referenzen fiir die Lage der

Stempelaufnahmebohrung.
Die e, e,, e3-MaRe haben eine Toleranz von + 0,01 mm.
Die Aufnahmeplatten sind austauschbar.

Hinweis:

Druckplatte 2665.01. fiir die Aufnahmeplatte zusatzlich bestellen.

1) Konturen kénnen variieren. GréBtmaRe sind in der Tabelle ange-

geben.

Bestell-Nummer d d; d, a ER as ER b bs b, e; e, es t r r
2664.04.10 9 15 10 445 19 111 10 437 12 5 7.5 26.925 9 9 9.5 12
2664.04.13 9 15 13 50.8 19 14.3 12 50 15 6.5 6.5 29.97 12 9 12.7 15.2
2664.04.16 9 15 16 64 19 15.9 13 53.2 18 8 6 31.75 13.5 9 14.3 16.8
2664.04.20 11 18 20 60.3 19 17.5 14 59.5 23 10 5 33.53 16.5 11 17.5 20
2664.04.25 13.5 20 25 69.9 23.8 19.8 16 69.1 28 12.5 7 40.64 22 135 222 24.7
2664.04.32 13.5 20 32 69.9 23.8 19.8 16 69.1 35 16 7 40.64 22 135 222 24.7
Anderungen vorbehalten E183
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FIBRO

Zubehor fur Aufnahmeplatten,
dreieckig
fur Schneidstempel ISO 8020

2192.10. 236.1. 2192.72. 2665.01.
— M |~ +0,81)
e n
‘ 97 d /
i | B6 ~— :
| ’ AL goN
‘ - i A ajiol |- % T
| i SR = Rl e ) pa
: ”C\F“ J —— M8 = ?3" ﬁ/ % ©
i NI . o
| Fl < Ll T 4RO
‘ \ P A\
‘ | [ Le7
| I f agxas || [ N2
Bk e
‘ Il Il L Il
I — Xzl ©
Aufnahmeplatte d, Zylinderkopfschraube Passstift Stiftschraube Druckplatte
2664.02./04. 10 2192.10.08.035 236.1.0600.020 2192.72.08.008 2665.01.10
13 2192.10.08.035 236.1.0600.020 2192.72.08.008 2665.01.13
16 2192.10.08.035 236.1.0600.020 2192.72.08.008 2665.01.16
20 2192.10.10.035 236.1.0600.020 2192.72.08.008 2665.01.20
25 2192.10.12.035 236.1.0600.020 2192.72.08.008 2665.01.25
32 2192.10.12.035 236.1.0600.020 2192.72.08.008 2665.01.32
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Zubehor

Ihre Vertretung:

PRAZIRUFF

Telefon 0421 - 43 87 80
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Abstreifer
2431.7. Einbaubeispiel:
ds
-~ d,——
! N
+
s N
il / \
[ \
* —
/\ W - | |
R3 . ! \ ./+
dy -TE—“ Kompression
d, *
ds

Werkstoff:
FIBROFLEX® 95 Shore A

Hinweis:

Die Abstreifer konnen fiir die Aufnahmeplatten 2664.02./04./05./06./10.
verwendet werden.

*  Werte fiir Abstreiferkraft sind von verschiedenen Parametern abhangig
(z.B. Schmiermittel, Temperatur etc.) und kénnen von den hier angege-
benen abweichen!

** max. Federweg sollte 15% der Lange nicht liberschreiten

2431.7. Abstreifer

Abstreiferlange |

d; d; ds dg ds max. b 35 43 53 63 73
10 18 21 16 22 6 o [ ] [ ] [ J
13 23 26 3 26,5 6 o [ ] (] [ J [ J
16 28 31 3 34 6 o [ ] [ ] [ J [ ]
20 33 36 3 38 7 [®) [ [ ] [ ] [ ]
25 40 43 3 47,6 7 0] [] [] [J []
32 50 55 3 57,9 7 [®) [ [ ] [ ] [
38 60 65 3 69,6 8 (©) O o o
40 60 65 3 69,6 8 (] (] [ J o
Einsetzbare Schneidstempelldngen
Schnellwechselschneidstempel, leicht 63 71 80 90 100
Schnellwechselschneidstempel, schwer 71 80 90 100 110
Prazisionsschneidstempel ISO 8020 - 71 80 90 100

O = SondermaRe auf Anfrage

Federweg** 3mm  6mm  9mm | 3mm  6mm  9mm | 3mm  6mm  9mm | 3mm  6mm  9mm | 3mm 6mm  9mm
Lange 35 35 35 43 43 43 53 53 53 63 63 63 73 73 73
d, Abstreiferkrafte (N)*

10 1300 = = 1060 1820 = 900 1650 = 720 1450 1860 = = =
13 2100 - - 1700 2850 - 1460 2610 - 1170 2320 2910 930 2080 2500
16 3000 - - 2310 3900 - 1990 3560 - 1590 3150 3980 | 1270 2810 3440
20 3500 - - 2900 4900 - 2500 4470 - 2000 3950 5000 1590 3420 4330
25 5400 = = 4440 7520 = 3810 6860 = 3050 6050 7680 2420 5390 6780
32 8400 - - 6840 11390 - 5880 10450 - 4700 9310 11640 | 3740 8370 10280
38 = = = 9280 19740 = 8140 15890 = 6440 11570 18030 | 5460 8850 11680
40 - - - 10100 20190 - 8650 17300 - 6890 13780 20670 | 6000 9800 12700

Bestell-Beispiel:

Abstreifer = 2431.7.
d,=10 mm = 10.
I=53mm = 53
Bestell-Nummer = 2431.7.10.53
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Abstreifer - Druckplatte

2667.1.

R,

Abstreifer-Druckplatte

2667.1. Abstreifer - Druckplatte

Bestell-Nummer d, Ry a
2667.1.10 10 13 28
2667.1.13 13 15.5 31
2667.1.16 16 18 329
2667.1.20 20 20.5 34.8
2667.1.25 25 24 39.8
2667.1.32 32 31 41.3
2667.1.38 38 36 45
2667.1.40 40 36 45

Einbaubeispiel

%

Hinweis:

Druckplatte, Halteplatte und Schraube miissen als Einzelteile bestellt

werden.

Aufnahmeplatte

2664.05.
2664.06.
R
=1 Aufnahmeplatte
T 2664.02.
2664.04. \

I

7N

[N

[N

3
u

[_-‘L 1T

* Vorspannung

1
LT

+ Vorspannung

} 3mm#*!

* 3mm*

Anderungen vorbehalten
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FIBRO

Abstreifer - Halteplatte

Hinweis:

Druckplatte, Halteplatte und Schraube miissen als Einzelteile bestellt

werden.

Einbaubeispiel

2664.05.
2664.06.

M) 2664.02.
2664.04.

g
J

* Vorspannung
I 3mm=

Aufnahmeplatte

=1 Aufnahmeplatte

Zylinderkopfschraube M8 x 20 —C—|

2667.2. Abstreifer - Halteplatte

Abstreifer-Halteplatte

2192.10.08.020

Bestell-Nummer d, d; ds R1 a

2667.2.10 10 19 22 13 28
2667.2.13 13 24 27 15.5 31
2667.2.16 16 29 32 18 329
2667.2.20 20 34 37 20.5 34.8
2667.2.25 25 41 44 24 39.8
2667.2.32 32 51 56 31 41.3
2667.2.38 38 61 66 36 45
2667.2.40 40 61 66 36 45

\

1B
L)

* Vorspannung

* 3mm*
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FIBRO

Abstreifer

Einbaubeispiel 243.7.
d extra bestellen:
2 Scheibe
> ——dio2~— | 243.7....1ab
l ¢di=8 mm
1l I ‘
. 3
<>
Scheibe [ :0:3
oted !
<X )
55 ©
el
e N

"

—— 3 |—-—

|
|
|
|
|
I
$ A d‘S

Beschreibung: Anwendung:
Anderungen am Werkzeug kénnen ohne groRen Zeit- und Kostenauf- In Werkzeugen anstelle grol3flachiger, ebener Abstreifplatten.
wand durchgefiihrt werden. Montage:

Keine Beschddigung am Stanzteil, besonders bei lackierten, eloxierten, . . . . .
polierten und kunststoffbeschichteten Blechen. Bestindig gegen Ole Abstreifer von Hand iiber eingebauten Schneidstempel schieben.

Der Abstreifer haftet aufgrund seiner Elastizitat selbstandig und bend-
und Fette. . . e -

tigt keine zusatzliche Befestigung.
Werkstoff: Presse im Leerhub einmal durchfahren. Dabei wird die genaue Form des
FIBROFLEX® Schneidschaftes in den Abstreiferboden gestanzt.

Harte: 95 Shore A

243.7. Abstreifer

Lo
d; d; ds Lagerlangen® 39 47 56
4 17 16 [ [ [
5 17 1.6 ] [ (d
6 19 16 [ ] (] [ ]
6.3 19 1.6 ] [) ]
8 21 3 [ ] [ [ ]
10 23 3 ] [ ] [
125 26 3 [ ] [ [ ]
13 26 3 ] L [
16 30 3 [ ] [ [ ]
20 38 3 ] L [
25 50 3 [ ] [ (]
32 55 3 [ (] [
38 60 3 [ ] [ (]
40 63 3 [ (] [

*auch in anderen Langen bis max. 56 mm lieferbar

Bestell-Beispiel:

Abstreifer =243.7.
Innendurchmesserd; 13 mm = 130.
Lange Lo

Lagerldngen 39 mm = 039
Bestell-Nummer =243.7.130.039
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Scheibe
243.7. .1
—= ds +
0. }
Werkstoff:
Stahl

243.7..1 Scheibe

Bestell-Nummer dy ds
243.7.085.1 8.5 21
243.7.105.1 10.5 23
243.7.130.1 13 26
243.7.135.1 13.5 26
243.7.165.1 16.5 30
243.7.205.1 20.5 38
243.7.255.1 25.5 50
243.7.325.1 32.5 55
243.7.385.1 38.5 60
243.7.405.1 40.5 63

Anderungen vorbehalten
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Prazisions-Profilschneidstempel und Buchsen
Prazisions-Sonderteile nach Kundenzeichnungen

o
=
0
TH




Profilschneidstempel und Schneideinsétze
werden je nach Form auf unseren modernen
Pendel- oder Vollschnittschleifmaschinen in
Kombination mit den neuesten Senk- und
Drahterodiermaschinen hergestellt.

Anderungen vorbehalten

Der Werkstoff und die Warmebehandlung

wird bei FIBRO auf den jeweiligen Verwen-
dungszweck abgestimmt. Perforierstempel,
Durchzugstempel, Profilstempel, Schneidstem-
pel mit 30° Kopf oder anderen Kopfformen,

Vorstauchstempel bzw. Auswerfer fiir die
Schraubenherstellung, FlieRpressstempel,
fertigen wir auf Anfrage.




FIBRO

Schneidstempel ohne Kopf, quadratisch u. rechteckig, Form A

230.

+0,5

230. Schneidstempel ohne Kopf, quadratisch
u. rechteckig, Form A
a b Iy I*
1-8 1 73.5 71
2-10 2 73.5 71
3-12 3 73.5 71
4-12 4 73.5 71
5-15 5 735 71
6-20 6 73.5 71
7-24 7 73.5 71
8-24 8 73.5 71
9-28 9 73.5 71
10-34 10 73.5 71
12-34 12 73.5 71

*| = Bestell-Nennldnge

Bestell-Beispiel:

a +0,01

b 0.01

+0,5

Werkstoff:

HSS

Bestell-Nummer 230.3.
Harte:

Schaft 64 + 2 HRC

Werkstoffbeschreibung und andere Werkstoffe siehe am Anfang des
Kapitels E.

Ausfihrung:

Stempelschaft geschliffen.

l;: Quadratische Stempel, Lagerlange 73,5 mm, andere Abmessungen
und Materialien auf Anfrage.

Schneidstempel ohne Kopf, quadratisch u. rechteckig, Form A =230.

Werkstoff MAT HSS = 3.

Schneidlénge a 6mm = 0600.
Schneidbreite b 6 mm = 0600.
Bestell-Nennldnge | 71 = 071

Bestell-Nummer

230.3.0600. 0600. 071

E194
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Schneidstempel mit Kopf, quadratisch u. rechteckig, Form

231.

0,01
bi0,0l

+0,
+0,

Werkstoff: 231. Schneidstempel mit Kopf, quadratisch
HSS u. rechteckig, Form B
Bestell-Nummer 231.3.
Harte: a b h Iy
Schaft 64 + 2 HRC 1-8 1 12 71
3-12 3 1.8 71
Werkstoffbeschreibung und andere Werkstoffe siehe am Anfang des 4-12 4 18 71
Kapitels E. 5-15 5 18 71
Ausfiihrung: 52 2 2 =
Stempelschaft geschliffen. 3-24 3 2'8 71
Stempelkopf warmgestaucht, auf Wunsch geschliffen. -
9-28 9 2.8 71
l;: Quadratische Stempel, Lagerlange 71 mm, andere Abmessungen und ig _ gi ig gg ;1
Materialien auf Anfrage. -
Bestell-Beispiel:
Schneidstempel mit Kopf, quadratisch u. rechteckig, Form B =231.
Werkstoff MAT HSS = 3.
Schneidlénge a 6mm = 0600.
Schneidbreite b 6mm = 0600.
Lange |, 71 mm= 071

Bestell-Nummer

=231. 3.0600. 0600. 071

Anderungen vorbehalten
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FIBRO

Zylinderstift mit Innengewinde, ahnlich DIN EN ISO 8735

236.1.

— t [——

—r Wik
N -
15¢
Werkstoff: Ausfihrung:
Stahl gehartet, feinstgeschliffen
Harte 60 + 2 HRC FIBRO-Zylinderstifte mit Innengewinde sind in ihrer Ausfiihrung den

speziellen Anforderungen des Prdzisions-Werkzeugbaues angepasst.
Die nach DIN EN ISO 8735 zuldssige Durchmessertoleranz von mé ist

auf m5 eingeengt.

236.1. Zylinderstift mit Innengewinde, ahnlich DIN EN ISO 8735

d; d, ty I, r Iy 16 18 20 24 28 32 36 40 45 50 55 60 70 80 90 100 120
6 4 6 2.1 6 ) [ ) ) ) ) [) [ [) [) [ ] [)

8 5 8 2.6 8 [ ) [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

10 6 10 3 10 [] [ [] [ ) [ ) [ ) [ ] [ ) [ ] [ ) [ )

12 6 12 38 12 ) ) ) ) ) ) [ ) [ ] [ ) [ ] [ ) [ ] [ )
14 8 12 4 16 [] [ [ [ [ [ [ ] [ ) [ ] [ ] [ ] [ )
16 8 16 47 16 [] [ o [ [ [ [ ] [ ) [ ] [ ) [ ] [ )
20 10 20 6 20 [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
25 16 24 6 25 [ ) [ ] [ ) [ ] [ ) [ ) [ ) [ ) [ )
Bestell-Beispiel:

Zylinderstift mit Innengewinde, dhnlich DIN EN 1SO 8735 =236.1.

Durchmesser d; 6mm = 0600.

Lange |; 16 mm = 016

Bestell-Nummer 236.1.0600. 016

09.2016
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Zylinderstift mit Innengewinde, DIN EN 1SO 8735

2361.1.

f
*tli *

|ljsl4

Werkstoff:

Stahl

Harte 60 + 2 HRC

Ausfihrung:
gehartet, feinstgeschliffen

2361.1. Zylinderstift mit Innengewinde, DIN EN ISO 8735

d; d, tu I r |3 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 36 40 45 50 55 60 70 80 90 100 120
4 3 45 13 4 ® 6 6 o o o ) e 6 6 o o [)

5 3 5 17 5 ® 6 6 6 o o o ) ® 6 6 6 6 o o o o

6 4 6 21 6 ® @6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 © o o o o o o o

8 5 8 26 8 ® 6 6 6 ¢ 6 6 6 6 6 o6 o6 o o6 o o o o o o
10 6 10 3 10 e o o [] ® 6 6 6 6 6 6 o o o o o o o
12 6 10 3.8 12 [ [] ® 6 6 6 6 6 6 o 6 o o6 o o o
14 8 12 4 14 [ ® 6 6 6 6 6 6 o o o o o
16 8 12 47 16 ® 6 6 6 6 6 6 o6 o o o o
20 10 16 6 20 ® 6 6 6 6 6 6 o o o o
Bestell-Beispiel:

Zylinderstift mit Innengewinde, DIN EN ISO 8735 =2361.1.

Durchmesser d; 4mm = 0400.

Lange |, 10mm = 010

Bestell-Nummer

2361.1.0400. 010

Anderungen vorbehalten
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FIBROZIPP

s I
5300RBRI30T nschlagscheibe

U
ﬁr/ Zugstange

N Schlaggriff
S
g /
(=3
o
wn
©
g 4 Aufnahmen
-M3,M4
-M5,M6
& -M8,M10
236.001 FIBROZIPP -M16
Zum Losen von Zylinder- und Kegelstiften mit Innengewinde. 3% ;g;'
Ein schnelles und handliches Hilfsmittel fiir den Werkzeugbauer und RS
Monteur. Das Lésewerkzeug ist mit auswechselbaren Abzieheinsitzen B
und Schrauben ausgeriistet. Alle handelsiiblichen Stifte mit Innengewinde sisse Auswechselbare
kénnen damit »gezippt« werden. 22 >>,/ Abziehschraube
Vil DIN ISO 4762

§Y
7

‘ /\Jk Zylinderstift mit

Riickzuggewinde
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FIBRO

Zylinderstiftbuchse zum EingielRen

Beschreibung:

Zylinderstiftbuchsen finden dort Verwendung, wo genau positionierte,
ungehartete Teile ofters gewechselt bzw. durch neue ersetzt werden
mussen, z. B. im Prazisionswerkzeugbau.

Werkstoff:
WS

Harte 54 + 2 HRC

265.1. Zylinderstiftbuchse zum EingieRBen

=0~ 265.1.
D——
—d= | X
31d 1 h !
HR7ARCE:
%
— d; =
EingieBen:

Die koordinatengeschliffenen Stiftbohrungen der geharteten Matrize
werden durch einen Zylinderstift 235.1. mit der Zylinderstiftbuchse
verbunden. Die Aufnahmebohrung fiir die Zylinderstiftbuchse wird mit
einem UbermaR von ca. 2 mm rauh gebohrt. Nach genauer Positionie-
rung wird die Zylinderstiftbuchse mit FIBROLIT® ZWO bzw. FIBROFIX®
SECHS in die Aufnahmeplatte eingegossen.

d; d D D, [ [
6 7 10 12 25 12
8 9 12 14 30 16
10 11 16 18 36 20

Bestell-Beispiel:

1 Zylinderstiftbuchse — einzeln —

Bestell-Beispiel:
1 Zylinderstiftbuchse + 1 Zylinderstift

Bestell-Beispiel:
2 Zylinderstiftbuchsen + 1 Zylinderstift

Zylinderstiftbuchse =265. Zylinderstiftbuchse =265. Zylinderstiftbuchse =265.

Werkstoff WS = 1. Werkstoff WS = 1. Werkstoff WS = 1.

d;=J8,0mm = 0800. di=8,0mm = 0800. d;=J8,0mm = 0800.

Stiickzahl — eins = 1 Stiickzahl — eins = 1. Stiickzahl — zwei = 2.

Bestell-Nummer =265.1.0800.1 Zylinderstiftlange = 40 mm = 040 Zylinderstiftlange = 50 mm = 050
Bestell-Nummer =265.1.0800.1.040 Bestell-Nummer =265.1.0800.2.050
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Zylinderstiftbuchse zum Passkleben

e DYy

2650.1.
<—Dh4—> Q
|~ =] x
n
| =)
[ 1
£ f
[
[o]
K=
[
oo
iy
c <
£ H
e
[
oo
— d; |=—
J

Beschreibung:

Zylinderstiftbuchsen finden dort Verwendung, wo genau positionierte,
ungehartete Teile 6fters gewechselt bzw. durch neue ersetzt werden
miissen, z. B. im Prazisionswerkzeugbau.

Werkstoff:
ws

Harte 54 + 2 HRC

2650.1. Zylinderstiftbuchse zum Passkleben

Passkleben:

Die Positionsgenauigkeit der Buchse wird durch Schiebesitz-Passboh-
rung H6 erreicht. Der Passkleber (Best.-Nr. 281.648) dient ausschlieRlich
zur Haltesicherung.

Vorteile des Passklebens:

- hohe Genauigkeit und Stabilitat

- problemlose Austauschbarkeit

Wir empfehlen, die Zylinderstiftbuchse nicht einzupressen, da sich
dadurch die Geometrie der Buchse unzuldssig verandert.

d; d D Iy I,
6 7 10 25 12
8 9 12 30 16
10 11 16 36 20

Bestell-Beispiel:

1 Zylinderstiftbuchse — einzeln —

Bestell-Beispiel:
1 Zylinderstiftbuchse + 1 Zylinderstift

Bestell-Beispiel:
2 Zylinderstiftbuchsen + 1 Zylinderstift

Zylinderstiftbuchse =2650. Zylinderstiftbuchse =2650. Zylinderstiftbuchse =2650.

Werkstoff WS = 1. Werkstoff WS = 1. Werkstoff WS = 1.

d; = 8,0 mm = 0800. d;=8,0 mm = 0800. d;=8,0mm = 0800.

Stiickzahl —eins = 1 Stiickzahl — eins = 1. Stiickzahl — zwei = 2.

Bestell-Nummer =2650.1.0800.1 Zylinderstiftlange =40 mm = 040 Zylinderstiftlange = 50 mm = 050
Bestell-Nummer =2650.1.0800.1.040 Bestell-Nummer =2650.1.0800.2.050
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FIBRO

Zylinderstift ahnlich DIN EN ISO 8734

235.1.
»\dl m5
r
' fl
\/ +
|
15°
Hl
Werkstoff: Ausfihrung:
Stahl gehartet, feinstgeschliffen
Harte 60 + 2 HRC FIBRO-Zylinderstifte sind in ihrer Ausfiihrung den speziellen Anforde-

rungen des Prazisions-Werkzeugbaues angepasst. Die nach
DIN EN ISO 8734 zuldssige Durchmessertoleranz von mé ist auf m5

eingeengt.
235.1. Zylinderstift ahnlich DIN EN ISO 8734
d; I, r L 6 8 10 12 14 16 18 20 24 28 32 36 40 45 50 55 60 70 80 90 100 120 130 140
1 048 1 e o o
1.5 062 16 e 6 6 o o o
2 078 2 ® 6 6 6 6 o o6 o ¢ o o o
25 0.95 25 ® 6 6 6 6 6 o6 o o o o o
3 11 3 ® 6 6 6 6 & 6 o6 o o o o o o
4 14 4 ® 6 6 6 6 6 6 o6 &6 o o o o o o o o
5 17 5 ® 6 6 6 6 & 66 6 o o o6 o o o o o o o
6 21 6 ® 6 6 6 6 6 6 o 6 o o o o o o oo oo o o
8 26 8 ® 6 6 6 6 & 6 o6 o o o o o & o o o o o o
10 3 10 ® 6 6 6 6 6 6 o &6 o o o o o o o o
12 3.8 12 ® 6 6 6 6 &6 o6 6 & o o & o o o o
14 3.8 16 ® 6 6 6 6 6 o o o o o
16 47 16 e 6 6 6 6 o o o o o [J
20 6 20 ® 6 6 o6 o o o [
Bestell-Beispiel:
Zylinderstift dhnlich DIN EN ISO 8734 =235.1.
Durchmesser d; 6mm = 0600.
Linge |, 10 mm= 010

Bestell-Nummer 235.1.0600. 010
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FIBRO

Zylinderstift DIN EN ISO 8734

2351.1.
»dlms

Iy

Werkstoff: Ausfihrung:

Stahl gehartet, feinstgeschliffen
Harte 60 + 2 HRC

2351.1. Zylinderstift DIN EN I1SO 8734

d; I, r I3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 36 40 45 50 55 60 70 80 90 100 120
1 04 1 ® 6 6 6 o o

15 05 1.6 e 6 6 6 6 o o o e 0 o

2 06 2 @ ©6 6 6 6 ¢ 06 6 © 6 o © o o o o [

2.5 0.7 25 ® ©6 6 6 6 6 06 6 6 6 6 o o o o

3 08 3 ® 6 6 6 6 6 6 6 ¢ 6 6 o 6 o o o o o o )

4 1 4 ® © ©6 6 6 6 6 6 ¢ 6 ¢ 6 6 o o o o o e o o

5 12 5 ® 6 6 6 ¢ 6 6 ¢ 6 6 ¢ © 6 ¢ © o ¢ © ©o o o

6 15 6 ® © 6 6 6 6 6 © 6 06 6 06 6 © o 6 6 6 o o oo o o

8 18 8 @ ©6 06 06 6 6 06 6 ¢ 06 6 © 6 6 © 6 o o o o
10 2 10 ® © 6 6 6 6 6 6 6 6 ¢ 6 6 6 o o o o o o
12 25 12 [ ® 6 6 6 6 ¢ 6 6 ¢ 6 o o o6 o o o
14 2.5 16 ® ® ©6 6 6 6 6 6 6 ¢ 6 6 o o o
16 3 16 ® 6 6 06 6 ¢ 6 6 ¢ o 6 ¢ o o o o
20 4 20 ® @6 6 6 6 6 6 o6 o o o
Bestell-Beispiel:

Zylinderstift DIN EN ISO 8734 =2351.1.

Durchmesser d; 1mm = 0100.

Lange |; 4mm = 004

Bestell-Nummer 2351.1.0100. 004

09.2016
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FIBRO

Bohrbuchse mit Bund, DIN 172, Form A

276.

d;

F7 :
d; Zentrier-
ansatz

- d2n6 -

Werkstoff:

Einsatzstahl
Harte 740 £ 40 HV 10

Ausfuhrung:
Durchmesser d,, d; und Auflageflache am Bund geschliffen.

276. Bohrbuchse mit Bund, DIN 172, Form A

d; d, d; Iy 6 8 9 10 12 16 20 25 28 30 35 36 45 56 67 78
04-1 3 6 I, 4 7

11-18 4 7 4 7

19-26 5 8 4 7

2.7-33 6 9 5.5 9.5 135

34-4 7 10 5.5 9.5 13.5

41-5 8 11 5.5 9.5 13.5

5.1-6 10 13 7 13 17

6.1-8 12 15 7 13 17

8.1-10 15 18 9 17 22

101-12 18 22 8 16 21

121-15 22 26 12 24 32

15.1-18 26 30 12 24 32

18.1-22 30 34 15 31 40

221-26 35 39 15 31 40

26.1-30 42 46 20 40 51
30.1-35 48 52 20 40 51
35.1-42 55 59 25 51 62
42.1-48 62 66 24 50 61
481-55 70 74 24 50 61
55.1-63 78 82 29 61 72
Bestell-Beispiel:

Bohrbuchse mit Bund, DIN 172, Form A =276.1.

Fiihrungsdurchmesser d; 121 mm = 1210.

Lange |, 16mm = 016

Bestell-Nummer =276.1.1210.016
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Bohrbuchse ohne Bund, DIN 179, Form A

277.
< Zentrier-
ansatz
dZ né
Werkstoff:

Einsatzstahl
Harte 740 £ 40 HV 10

Ausfuhrung:
Durchmesser d; und d, geschliffen.

277. Bohrbuchse ohne Bund, DIN 179, Form A

FIBRO

d; d, Iy 6 8 9 10 12 16 20 25 28 30 35 36 45 56 67 78
04-1 3 [ [)

1.1-1.8 4 [ J [ J

19-2.6 5 [ J [ J

27-33 6 0]

34-4 7 [ J [ J [ J

41-5 8 [ J

51-6 10 [ J [ J [ J

6.1-8 12 o [ [

8.1-10 15 [ J [ J [ J

10.1-12 18 { ] [ ] [ J

121-15 22 [ ] [ J [ J

15.1-18 26 [ [ ®

18.1-22 30 [ J [ J [ J

221-26 35 [ J [ J

26.1-30 42 [ J [ J [ J
30.1-35 48 [ J [ J [ ]
351-42 55 [ J [ J [ J
421-48 62 [ J o [ J
48.1-55 70 [ [ [
551-63 78 ® ° °
Bestell-Beispiel:

Bohrbuchse ohne Bund, DIN 179, Form A =277.1.

Fihrungsdurchmesser d; 121 mm = 1210.

Lange |, l6mm = 016

Bestell-Nummer 277.1.1210.016
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Priufstift DIN 2269

FIBRO

240.1./2.

Werkstoff:

Legierter Werkzeugstahl gehartet und mehr-
fach gealtert.
Harte 60 + 2 HRC

Ausfuhrung:
feinstgeschliffen

Guteklasse | Toleranz + 0,001
Guteklasse Il Toleranz + 0,002

Einzelstifte:
Guteklasse | 240.1.
Guteklasse 11 240.2.

Kleinsortiment:
91 Priifstifte von  1-10 mm um 0,1 mm stei-
gend, komplett im Aufbewahrungskasten.
Giiteklasse 1240.51
i Giteklasse 11 240.52
GroRsortiment:
273 Priifstifte von ¢ 1-10 mm um 0,1 mm stei-
gend. Jede PiifstiftgroRRe ist nochmals erwei-
tert mit je einem UntermaR -0,01 mm und
einem Ubermaf +0,01 mm komplett im
Aufbewahrungskasten.
Giteklasse 1240.41
.. Giteklasse 11 240.42
Bestell-Beispiel:
P _ Sondersortimente:
Pr.nyt'ft DIN 2269 :240' Lieferbar in Gliteklasse | und Il nach Ihren
Giiteklasse KL 1 = 1. Aufgaben. Ab o 3 ind die Priifstift.
Durchmesser d; 0.29 mm = 0029 utgaben. Ab ¢ 3 mm sind die Prutstifte
Bestell-Nummer =240.1. 0029 maRlich gekennzeichnet.
240.1./2. Prufstift DIN 2269
d; Iy
0.29-6 50
6.01-20 70
Kontrolle der “
Direktes Messen von Abstandstoleranzen Priifen des Mittenversatzes
Bohrungstoleranzen zweier Bohrungen einer Buchse ‘

——  |——

e e
|
|
J

g=

NI

|

|

|
L

N

E206
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FIBRO



Q
oc
0
T

Prufstifthalter

Aufbewahrungskasten

Einstellmeister fiir
Langenmessungen

IR | Y §

===
=l——1———d

240.45. Prufstifthalter

Wie ist die Lage der Bohrung?

Sind zwei Ebenen zueinander parallel?

NSANNAANANNN

Zahnrad-, Gewinde-,
Zahnstangenvermessung

T
|
|
|
|
|
%
L

(ohne Priifstifte) Durchmesserbereich ~ Bestell-Nummer
von 1-2 240.45.1
von 2-4 240.45.2
von 4-6 240.45.3
von 6—-8 240.45.4
von 8-10 240.45.5

Prufstifthalter zur Aufnahme zweier innerhalb eines Toleranzfeldes
liegender Priifstifte (z.B. Gut- und AusschussmaR)

Bestell-Beispiel:

X S
[
Aufbewahrungskasten  Zur schonenden und Ordnung Bestell-
(ohne Inhalt) haltenden Aufbewahrung von Nummer
Priifstiften mit gebohrtem und
maRsigniertem Einsatz.
Fiir GroRsortiment ca. 270 Stiick 240.91
AuRenmalRe ca. 250X90X390
Fiir Kleinsortiment ca. 90 Stiick 240.92
AuRenmale ca. 155X90X285
Erhaltlich mit Einsatz fiir
Guteklasse | 240.9x.1
Giteklasse Il 240.9x.2

Prifstiftkasten, Inhalt ca. 270 Stiick =240.91.
Einsatz fiir Guteklasse | = 1
Bestell-Nummer =240.91.1

E208
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Prufstift mit Griff
Prufstifte mit Aufbewahrungskasten

240.11./22. |

63

25

-—
R

-:
—| P8 |-
240.11./22. Prufstift mit Griff Werkstoff:
Die Priifstifte sind im Griff fest verankert und signiert mit der Legierter Werkzeugstahl gehdrtet und mehrfach gealtert.
Durchmesser-Zahl. Harte 60 + 2 HRC
Einzelstifte: & 0,3 —3,0 mm, im Durchmesser Bestell-Nr. feinstgeschliffen
um 0,01 steigend Giiteklasse | +0,001
Giiteklasse | 24035 Guteklasse Il £0,002
Giteklasse Il 240.22.] |  MachDIN2269
Sortiment: 84 Priifstifte von @ 0,3 — 3,0 mm,

im Durchmesser um 0,1 steigend
mit je einem UntermaR -0,01 und

UbermaR +0,01

z.B.0,29-0,30-0,31

Giiteklasse | 240.31
Gliteklasse Il 240.32

Sondersortimente: Nach Ihren Angaben lieferbar in
Guteklasse [ und Il

Bestell-Beispiel:

Priifstift =240.
Guteklasse |, mit Griff = 11.
d;=1,5mm = 0150
Bestell-Nummer =240.11.0150

Aufbewahrungskasten:

Zur schonenden und geordneten Aufbewahrung von Priifstiften mit
gebohrtem und mit der Durchmesser-Zahl signiertem Einsatz.

AuBenmalR ca. 155X90x285

Anderungen vorbehalten E209
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FIBRO

Loch- und Prageeinheit mit Matrize fiir Gewindedurchziige-Blech-

schrauben

s

Werkstoff:

HSS

Ausfuhrung:
Die Loch- und Prageeinheit mit Matrize fur
Gewindedurchziige besteht aus:

1 x Pragestempel
1 x Lochstempel

1 x Matrize

Blechstarke:
max. 0,6 mm =2282.01.035/039
max. 0,8 mm =2282.01.042
max. 0,9 mm =2282.01.048
max. 1,0 mm =2282.01.055/063

2282.01. Loch- und Prageeinheit mit Matrize fir Gewindedurchziige-Blechschrauben

Nenn- & =

Bestell-Nummer GewindegroRle d; d, dane dakes dsphe de d; dshe doks Iy I, I3 la Is
2282.01.035 B 3,5 2.75 3.2 7.5 3.75 2.7 2.7 3.1 7.5 3.75 31.3 28 74.5 71.5 60
2282.01.039 B 3,9 3.05 3.4 7.5 3.75 3 3 3.6 7.5 3.75 31.3 28 74.5 71.5 60
2282.01.042 B 4,2 3.15 3.5 8.5 4.25 3.1 3.1 3.7 8 4 31.3 28 74.5 715 60
2282.01.048 B 4,8 3.85 4.2 9 45 3.8 3.8 4.5 8 4 313 28 74.5 715 60
2282.01.055 B5,5 4.35 4.8 9 4.5 4.3 4.3 5 8 4 31.3 28 74.5 715 60
2282.01.063 B 6,3 4.85 5.3 10.5 5.25 4.8 4.8 5.5 10 5 31.3 28 74.5 715 60
2282.01.

2282.01.xxx.1 Pragestempel

2282.01.xxx.2 Lochstempel

nach DIN 9861

ﬂds h6m7

2282.01.xxx.3 Matrize

RO,3
N¢ T

1 I

d
5 he

d4 k6

S

Anwendungsbeispiel:

E210
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