Guss-, Stahl-,

Aluminium- ﬁ'a
Saulengestelle

Telefon 0421 - 43 87 80

Ihre Vertretung:




Guss-, Stahl- und Alu-Saulengestelle,

Stahl- und Aluminium-Platten,
Hinweise und Richtlinien

Ausfihrung

Die Plattenkonturen der Katalog-Stahlsaulengestelle und
Stahlplatten sind allseitig bearbeitet.

Plattenkonturen fiir Aluminiumsaulengestelle sowie
Aluminiumplatten sind gesagt. Auf Wunsch kénnen diese
auch bearbeitet werden. Plattendickentoleranz + 2 mm.

Fihrungselemente

StandardmaRig werden die Stahlsdulengestelle mit Fiih-
rungssaulen DIN 9825/1SO 9182 (202.19.) und Fiihrungs-
buchsen mit Bund DIN 9831/1SO 9448 (2081.) bestiickt.

Technische Angaben bitte dem Teil ,,Flihrungselemente®
entnehmen.

Tragelemente

Bei einem PlattenmaR von a;+b;=1000 mm und einem
Plattengewicht von =100 kg werden je Platte

2 Tragschraubengewinde vorgesehen.

Auf Bestellung werden die Tragelemente mitgeliefert.

Sondersaulengestelle und

Platten nach Kundenzeichnung

Bis zu 2200 X 1100 mm AufRenmal? fertigen wir Platten und
Saulengestelle nach Kundenzeichnung mit genauester
Sonderbearbeitung.

Sonderbearbeitungen

Durchbriiche, Ausfrasungen bzw. Ausdrehungen sollten
nach Moglichkeit von FIBRO ausgefiihrt werden, da nach-
tragliche groRe spanabhebende Bearbeitungen erfahrungs-
gemanR Verzug verursachen konnen.

Anfrage- und Bestell-Formulare

fur Sondersaulengestelle
(siehe auch Seiten A32 — A35)

Fiir SondergroBen und spezielle Ausfiihrungen halten wir
fir Sie vorgedruckte Anfrage- bzw. Bestell-Formulare bereit.
Sie brauchen nur noch Ihre gewiinschten MaRe bzw.
Sonderbearbeitungen und die Fiihrungsart einzutragen.
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Beschreibung Flihrungen

FIBRO-Prazisions-Gleitflihrung-Sinterwerkstoff
besteht aus Sintereisen hoher Reinheit mit carbonitrierter Oberflache.

Die Laufflachen sind feingeschliffen. Das Material hat einen Porenanteil von 18-20 Volumen-Pro-
zent. Dieser wird unter Vakuum mit Spezial6l FIBROLIT-LD gefiillt. Als Zusatz-Langzeitschmierung
empfiehlt es sich, die Vorratsrillen der Sinterbuchsen mit FIBROLIT-Fett-LD 280.34 zu fiillen. Weitere
Informationen siehe Kapitel H.

Ole mit Molybdéndisulfidzusitzen diirfen fiir die Nachschmierung nicht verwendet werden.
Paarungsklassifizierung siehe am Anfang des Kapitels D.

FIBRO-Prazisions-Gleitflihrung, bronzebeschichtet

besteht aus einem Stahlkdrper mit bronzebeschichteter Laufflache mit Wendelschmiernut und
einem Schmiernippel zum Nachschmieren.

Der Grundkérper aus Stahl gewdhrleistet auch bei hoher Kantenbelastung eine hohe
Bruchsicherheit.

FIBRO-Prazisions-Kugelfiihrung

Sorgfiltige Fertigung, besonders eng tolerierte Kugeln und die richtige Vorspannung* ergeben einen
fast spielfreien Lauf. Die Vorteile der Rollreibung kommen bei feingeschliffenen und supfinierten
Laufflachen voll zur Geltung. Wegen ihrer Leichtgdngigkeit wird diese Flihrungsart vom Werkzeug-
macher gerne angewendet.

FIBRO-Kugelfiihrungen kénnen wahlweise mit Kugelkafigen aus Messing oder aus Aluminium
ausgerlistet werden, die sich durch ihre hohe Kugelanzahl und Stabilitdt in der Praxis am besten
bewahrt haben.

Jede Kugelfiihrung ist in gewissem Sinne labil (Punktauflage der Kugeln). Dieser Nachteil kann nur
durch Uberdimensionierung etwas ausgeglichen werden.

*Die mittlere Vorspannung betragt je nach Durchmesserbereich
von® 8bis@12= 4pum

von @15 bis@16= 7—- 9pum

von @ 18 bis @ 42 = 9-11 pm

von @ 50 bis @ 80 =11-13 pm

FIBRO-Prazisions-Rollenflihrung

Die Profilrollenkafige haben eine linienférmige Berlihrung zur Flihrungsbuchse und Fiihrungsséule.
Diese Voraussetzung bietet eine mehrfach hohere Belastbarkeit der Einzelrolle gegeniiber einer
Kugel gleicher NenngroRe.

Das Verstemmen der Rollenlagerung wird FIBRO-spezifisch wie bei den Kugelkéfigen ausgefiihrt.
Die Profilrollen sind in axialer Richtung spiralférmig angeordnet. Jede Profilrolle hat somit eine
eigene Laufbahn.

Die Rollenkafige sind mit einem Einstich fiir einen Sicherungsring DIN 471 ausgefiihrt.

Aufgrund einer erhohten Reibungsflache gegeniiber der Kugelfiihrung sind die Vorspannverhalt-
nisse wesentlich geringer zu halten.

Die mittlere Vorspannung betragt je nach Durchmesserbereich
bei statischer Belastung oder  bei dynamischer Belastung oder

langsamen Bewegungen

schnellen Bewegungen

bis @ 25 =2,5 pm bis @ 25 =15 pm Nur Paarungsklasse

®30/32 =3 um ®30/32 =2 um Flihrungssdule  rot = .30
@ 40-50 =35 um @ 40-50 =25 pm Fiihrungsbuchse gelb = .10
?63 =4 pm P63 =3 um verwenden!

or
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FIBRO

Saulengestell DIN 9812 Form D/DG

201.01.

1\
@ —€
] Schnitt A- A
f
e
I CNSAR
S !
f * 1 | [
al | _da
Fihrungsart N B | RE
Sinterfiihrung Kugelfiihrung VIS i ﬁfq
carbonitriert * ;’ L I 1
Y
Bestell-Nr. Teil Il
Wahlweise ohne bzw.
mit Zapfengewinde
im Oberteil 274 030 224 040 d
— M f— —— M f— ar
Ll 031 LI 041
201.01. Saulengestell DIN 9812 Form D/DG
Arbeitsflache
Bestell-Nummer Teil 1* d; a, b, C1 C C3 C d, ds e f | r M
201.01.063. 63 182 100 40 25 60 20 16 15 106 73 140 20 16x1,5
201.01.080. 80 236 120 50 30 80 30 20 19 140 90 160 28 20x1,5
201.01.100. 100 275 140 50 30 80 30 25 24 165 110 160 35 20x1,5
201.01.125. 125 300 165 50 30 80 30 25 24 190 139 160 35 20x1,5
201.01.160. 160 360 200 56 40 90 30 32 30 240 174 180 40 24x1,5
201.01.180. 180 380 220 56 40 90 30 32 30 260 194 180 40 24x1,5
201.01.200. 200 400 240 56 40 90 30 32 30 280 218 180 40 24x1,5
201.01.250. 250 496 300 56 50 100 30 40 38 350 268 200 48 30x2
201.01.315. 315 563 365 63 50 100 30 40 38 417 333 224 48 30x2
*Bestell-Nummer Teil 2 = Fiihrungsart erganzen
Bestell-Beispiel:
Saulengestell DIN 9812 Form D/DG =201.01.
Arbeitsflache D1 160 mm = 160.
Fiihrungsart FA Sinterfiihrung = 03
Zapfengewinde ZG ohne 0

Bestell-Nummer

201.01.160.030

Al10
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Saulengestell DIN 9814 Form D/DG

201.03.

-—\450

AQ)
a

)
)

SchnittA-A

ﬂcsf

-

— C1
4>c7<7

Schnitt B- B

Fihrungsart

Zwischenplatte

Bestell-Nr. Teil Il
Wahlweise ohne bzw.
mit Zapfengewinde

Sinterfiihrung
carbonitriert

Kugelfiihrung

d, im Oberteil A 034 A 054
P} — M |—— — M\ |—=—
ELTD o35 £ oss
201.03. Saulengestell DIN 9814 Form D/DG
Arbeitsflache
Bestell-Nummer Teil 1* d; a, b, C1 G C3 Ca C Cg d, ds e f | r M
201.03.100. 100 275 140 50 30 50 22 30 18 25 24 165 119 160 35 20x1.5
201.03.125. 125 300 165 50 30 50 22 30 18 25 24 190 144 160 35 20x1.5
201.03.160. 160 360 200 56 40 60 27 30 18 32 30 240 184 180 40 24x15
*Bestell-Nummer Teil 2 = Fiihrungsart erganzen
Bestell-Beispiel:
Saulengestell DIN 9814 Form D/DG =201.03.
Arbeitsflache D1 125 mm = 125.
Flihrungsart FA Sinterfiihrung = 03
Zapfengewinde ZG ohne = 4
Bestell-Nummer =201.03.125.034
All

Anderungen vorbehalten
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Saulengestell DIN 9816 Form D

201.05.
&6
\L/ SchnittA-A
} = "EE% f
i A

_ha
i

‘f
w |
i

Fihrungsart

|

Sinterfiihrung Kugelfiihrung
carbonitriert

— C;
—=Cy

Bestell-Nr. Teil II \='=,/

Ohne Zapfengewinde
im Oberteil d:

24 030 224 040 a2

201.05. Saulengestell DIN 9816 Form D

Arbeitsflache

Bestell-Nummer Teil 1* d, a, b, C1 C C d, ds e | r

201.05.063. 63 182 100 40 65 20 16 15 106 140 20
201.05.080. 80 236 120 50 70 30 20 19 140 160 28
201.05.100. 100 275 140 50 75 30 25 24 165 180 35
201.05.125. 125 300 165 50 80 30 25 24 190 180 35
201.05.160. 160 360 200 56 90 30 32 30 240 224 40
201.05.200. 200 400 240 56 100 30 32 30 280 224 40

*Bestell-Nummer Teil 2 = Fiihrungsart erganzen

Bestell-Beispiel:

Saulengestell DIN 9816 Form D =201.05.
Arbeitsfliche D1 125 mm = 125.
Fiihrungsart FA Sinterfiihrung = 030

Bestell-Nummer 201.05.125. 030

Al2 Anderungen vorbehalten



Saulengestell “DIN 9816 Form D

201.07.

g

Schnitt A- A

~—Cy—™]

i | | % Flhrungsart
o I Sinterfiihrung
v T r " carbonitriert
—— SchnittB-B
— | ‘
AT/ :
POy 1 — ;
\_ /
N -
S
——
d;
az
201.07. Saulengestell ~DIN 9816 Form D
Arbeitsflache
Bestell-Nummer d; as by b, C1 C d, ds e | r
201.07.040.030 40 112 45 55 36 40 16 15 66 100 13
201.07.063.030 63 142 68 78 40 55 16 15 90 125 14

Anderungen vorbehalten
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Saulengestell DIN 9812 Form C/CG

201.11.

N
7

(DN

W7

SchnittA- A

N
7

|==—C 35—

J T Bk

— | | | —
Fihrungsart B By || | | B

Sinterfiihrung Kugelfiihrung
carbonitriert

—= C3
]
1
/A

— d3 [ d2
Schnitt B- B
v
| T /// <
N\ IR~
Bestell-Nr. Teil Il ~ i
Wahlweise ohne bzw. S
mit Zapfengewinde a,
im Oberteil Z@ .030 m .040 a,
Ll 031 LI 041
201.11. Saulengestell DIN 9812 Form C/CG
Arbeitsflache
Bestell-Nummer Teil 1* a1 xb; a, b, 1 C G d, ds e f | r M
201.11.070.050. 70 x 50 170 70 40 22 50 20 19 110 73 140 20 20x1.5
201.11.080.063. 80x63 235 103 50 30 80 20 19 140 90 160 27 20x1.5
201.11.100.063. 100 x 63 253 103 50 30 80 20 19 158 110 160 27 20x1.5
201.11.100.080. 100 x 80 265 120 50 30 80 25 24 165 110 160 30 20x1.5
201.11.125.080. 125 x 80 290 120 50 30 80 25 24 190 139 160 30 20x1.5
201.11.160.080. 160 x 80 325 120 50 30 80 25 24 225 174 160 30 20x1.5
201.11.200.080. 200 x 80 365 120 50 30 80 25 24 265 218 160 30 20x1.5
201.11.125.100. 125x 100 290 140 50 40 90 25 24 190 139 160 30 24x1.5
201.11.160.100. 160 x 100 325 140 50 40 90 25 24 225 174 160 30 24x1.5
201.11.200.100. 200 x 100 395 140 56 40 90 32 30 280 218 180 37 24x1.5
201.11.160.125. 160 x 125 355 165 56 40 90 32 30 240 174 180 37 24x1.5
201.11.200.125. 200 x 125 395 165 56 40 90 32 30 280 218 180 37 24x1.5
201.11.250.125. 250 x 125 445 165 56 40 90 32 30 330 268 180 37 24x1.5
201.11.315.125. 315x 125 510 165 56 40 90 32 30 395 333 180 37 24x1.5
201.11.200.160. 200 x 160 395 200 56 50 100 32 30 280 218 200 37 30x2
201.11.250.160. 250 x 160 445 200 56 50 100 32 30 330 268 200 37 30x2
201.11.250.200. 250 x 200 496 250 63 50 100 40 38 350 268 224 48 30x2
201.11.315.200. 315 x 200 563 250 63 50 100 40 38 417 333 224 48 30x2
201.11.315.250. 315 x 250 563 300 63 50 100 40 38 417 333 224 48 30x2

*Bestell-Nummer Teil 2 = Fiihrungsart ergdnzen

Al4 Anderungen vorbehalten



Saulengestell DIN 9814 Form C/CG

201.13.

450

z

Schnitt A- A
f
e
g2 —J—r- = \t 2
r* | 7| A
Al by
(] S 2
1 % | Y
L+ By || BT ::‘? FUhrungsart
S S [J || = % Sinterfiihrung Kugelfiihrung
* * carbonitriert
——] d3 |—— d2
SchnittB-B i
, |
| |
? // ‘
N - Zwischenplatte Stahl Stahl
o a \
CN / SES e
~ Bestell-Nr. Teil Il
Wahlweise ohne bzw.
a, mit Zapfengewinde
a, im Oberteil Z@ .034 Z@ .054
ELTD o35 £ oss
201.13. Saulengestell DIN 9814 Form C/CG
Arbeitsflache
Bestell-Nummer Teil 1* a1 x by a, b, G C C3 Cs Cg d, ds e | r M
201.13.080.063. 80 x 63 235 103 50 30 50 18 14 20 19 140 160 27 20x1.5
201.13.100.080. 100 x 80 265 120 50 30 50 22 18 25 24 165 160 30 20x1.5
201.13.125.100. 125 x 100 290 140 50 40 60 22 18 25 24 190 160 30 24x1.5
201.13.160.125. 160 x 125 355 165 56 40 60 27 18 32 30 240 180 37 24x1.5
201.13.200.160. 200 x 160 395 200 56 50 70 27 18 32 30 280 200 37 30x2
*Bestell-Nummer Teil 2 = Fiihrungsart erganzen
Bestell-Beispiel:
Saulengestell DIN 9814 Form C/CG =201.13.
Arbeitsflachenlange Al 125 mm = 125.
Arbeitsflachenbreite B1 100 mm = 100.
Fiihrungsart FA Sinterfiihrung = 03
Zapfengewinde ZG ohne 4

Bestell-Nummer

201.13.125.100.034

Anderungen vorbehalten
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Saulengestell DIN 9819 Form C/CG

201.21.

)

Schnitt A- A

o NN
7!
* —t— i g | @
| | |-k
— i . n
.. B ! B
Flhrungsart i 2 | E
7* t N
Sinterfiihrung Kugelfiihrung J o : \ :
carbonitriert * ;” } ‘M }
SchnittB-B
I f
Bestell-Nr. Teil Il
Wahlweise ohne bzw.
mit Zapfengewinde
im Oberteil 274 030 224 040
Ll 031 LI 041
201.21. Saulengestell DIN 9819 Form C/CG
Arbeitsflache
Bestell-Nummer Teil 1* a1 X by a, b, C1 G G d, ds e e; e, f | r M
201.21.080.063. 80 x63 120 103 50 30 80 20 19 80 145 121 73 160 27 20x1.5
201.21.100.063. 100 x 63 140 103 50 30 80 20 19 100 157 121 73 160 27 20x1.5
201.21.100.080. 100 x 80 140 120 50 30 80 25 24 100 175 144 90 160 30 20x1.5
201.21.125.080. 125 x 80 165 120 50 30 80 25 24 125 191 144 90 160 30 20x1.5
201.21.125.100. 125 x 100 165 140 50 40 90 25 24 125 206 164 110 160 30 24x1.5
201.21.160.100. 160 x 100 200 140 50 40 90 25 24 160 229 164 110 160 30 24x1.5
201.21.200.100. 200 x 100 240 140 56 40 90 32 30 200 268 179 110 180 37 24x15
201.21.160.125. 160 x 125 200 165 56 40 90 32 30 160 259 204 139 180 37 24x1.5
201.21.200.125. 200 x 125 240 165 56 40 90 32 30 200 286 204 139 180 37 24x1.5
201.21.250.125. 250x 125 290 165 56 40 90 32 30 250 323 204 139 180 37 24x1.5
201.21.315.125. 315 x 125 355 165 56 40 90 32 30 315 375 204 139 180 37 24x1.5
201.21.200.160. 200 x 160 240 200 56 50 100 32 30 200 312 240 174 200 37 30x2
201.21.250.160. 250 x 160 290 200 56 50 100 32 30 250 346 240 174 200 37 30x2
201.21.250.200. 250 x 200 300 250 63 50 100 40 38 250 392 302 218 224 48 30x2
201.21.315.200. 315 x 200 365 250 63 50 100 40 38 315 436 302 218 224 48 30x2
201.21.315.250. 315 x 250 365 300 63 50 100 40 38 315 472 352 268 224 48 30x2

*Bestell-Nummer Teil 2 = Fiihrungsart erganzen

Al6 Anderungen vorbehalten



Saulengestell

201.23.

2

SchnittA-A

SchnittB- B

Kugelfiihrung

Fihrungsart
Sinterfiihrung
carbonitriert
Zwischenplatte Stahl
éﬁ
Bestell-Nr. Teil Il

Wahlweise ohne bzw.

mit Zapfengewinde
im Oberteil 272 034 223 054
ELTD o35 £ oss
201.23. Sdulengestell
Arbeitsflache

Bestell-Nummer Teil 1* a1 xb; a, b, C1 C C3 Cs g dy ds e e, e, f | r M
201.23.100.080. 100 x 80 140 120 50 30 50 22 15 25 24 100 175 144 98 160 30 20x1.5
201.23.125.100. 125 x 100 165 140 50 40 60 22 15 25 24 125 206 164 118 160 30 24x1.5
201.23.160.100. 160 x 100 200 140 50 40 60 22 15 25 24 160 229 164 118 160 30 24x1.5
201.23.160.125. 160 x 125 200 165 56 40 60 27 15 32 30 160 259 204 148 180 37 24x15
201.23.200.125. 200 x 125 240 165 56 40 60 27 15 32 30 200 286 204 148 180 37 24x1.5
201.23.250.160. 250 x 160 290 200 56 50 70 27 15 32 30 250 346 240 184 200 37 30x2
*Bestell-Nummer Teil 2 = Fiihrungsart erganzen
Bestell-Beispiel:
Saulengestell =201.23.
Arbeitsflachenlange A1 160 mm = 160.
Arbeitsflachenbreite B1 125 mm = 125.
Flihrungsart FA Sinterfiihrung = 03
Zapfengewinde ZG ohne = 4
Bestell-Nummer =201.23.160.125.034

Al7
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Saulengestell

201.26.
ot N
=
4
i . - g
7
\/ SchnittA-A
e
o T N
v
* * i \y | @
al__ i _h
i —
. B 1 B
Flihrungsart L* o | i fe
Sinterfiihrung Kugelfiihrung J 5 € ‘
S m Il I |
carbonitriert * * T
d3 — - d2 | ——
¢ Schnitt B-B
: ? N N\
&S =
v
Bestell-Nr. Teil Il i
Wahlweise ohne bzw.
mit Zapfengewinde
im Oberteil A 030 272 040
Ll 031 LI 041
201.26. Saulengestell
Arbeitsflache
Bestell-Nummer Teil 1* a1 xb; as b, C1 C G d, ds e e e, f | r M
201.26.125.100. 125x 100 165 140 50 40 90 25 24 125 206 164 110 160 30 24x15
201.26.160.100. 160 x 100 200 140 50 40 90 25 24 160 229 164 110 160 30 24x1.5
201.26.160.125. 160 x 125 200 165 56 40 90 32 30 160 259 204 139 180 37 24x1.5
201.26.200.125. 200 x 125 240 165 56 40 90 32 30 200 286 204 139 180 37 24x1.5
201.26.200.160. 200 x 160 240 200 56 50 100 32 30 200 312 240 174 200 37 30x2
*Bestell-Nummer Teil 2 = Fiihrungsart erganzen
Bestell-Beispiel:
Saulengestell =201.26.
Arbeitsflachenldnge A1 160 mm = 160.
Arbeitsflachenbreite B1 125 mm = 125.
Fiihrungsart FA Sinterfiihrung = 03
Zapfengewinde ZG ohne 0

Bestell-Nummer

201.26.160.125. 030

Al8
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Saulengestell DIN 9822 Form C

201.31.

€3

/
© | @
Y
SchnittA-A
€1
b o ] = 0
Pt
* N7 N
al _ s
By T .
L* i [ Fihrungsart
N
J o = Sinterf@jh_rung Kugelfiihrung
* "F carbonitriert
/f\\
'\ Schnitt B-B
\ }
\
5|
ry
Bestell-Nr. Teil I
a; Ohne Zapfengewinde
a im Oberteil
2
Z@ 030 Z@ 040
201.31. Saulengestell DIN 9822 Form C
Arbeitsflache
Bestell-Nummer Teil 1* a1 X by a, b, C1 C C3 d, e; es f | r
201.31.063.050. 63 x50 95 84 40 25 50 20 72 77 55 140 22
201.31.080.063. 80x 63 125 105 45 30 60 20 80 92 68 160 27
201.31.100.063. 100 x 63 145 105 45 30 60 20 100 92 68 160 27
201.31.100.080. 100 x 80 145 130 50 30 70 25 100 112 87 160 30
201.31.125.080. 125 x 80 170 130 50 30 70 25 125 112 87 160 30
201.31.160.080. 160 x 80 205 130 50 30 70 25 160 112 87 160 30
201.31.125.100. 125 x 100 170 150 56 40 90 32 125 140 107 180 37
201.31.160.100. 160 x 100 205 150 56 40 90 32 160 140 107 180 37
201.31.200.100. 200 x 100 245 150 56 40 90 32 200 140 107 180 37
201.31.160.125. 160 x 125 215 180 56 40 90 32 160 165 132 180 37
201.31.200.125. 200 x 125 255 180 56 40 90 32 200 165 132 180 37
201.31.250.125. 250 x 125 305 180 56 40 90 32 250 165 132 180 37
201.31.200.160. 200 x 160 255 225 63 50 120 40 200 210 167 224 48
201.31.250.160. 250 x 160 305 225 63 50 120 40 250 210 167 224 48
201.31.250.200. 250 x 200 305 270 63 50 120 50 250 260 207 224 56
201.31.315.250. 315 x 250 370 320 63 50 120 50 315 310 257 224 56

*Bestell-Nummer Teil 2 = Fiihrungsart erganzen

Anderungen vorbehalten
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Saulengestell
201.33.
“
<
/ A\
(@) 7Y
N &
SchnittA-A
e
Lo [T E= 55
1S
L E‘ L/
ab_ _ha
N °f | L
Fihrungsart i NN
Sinterfiihrung Kugelfiihrung ¢ <'3
carbonitriert * ; T IE
Schnitt B-B
d2 d2 o
’ N
‘ ) ¥/
by s
& ]
Bestell-Nr. Teil Il G ! J
Ohne Zapfengewinde .
im Oberteil ‘
ai
24 030 224 040 N
201.33. Sdulengestell
Arbeitsflache
Bestell-Nummer Teil 1* a1 x by as b, C1 G C3 Cs d, e e e f | r
201.33.063.050. 63 x50 116 110 25 25 40 45 16 72 88 74 57 125 22
201.33.080.060. 80 x 60 116 117 25 25 40 45 20 72 95 81 62 160 22

*Bestell-Nummer Teil 2 = Fiihrungsart erganzen

Bestell-Beispiel:

201.33.
080.

Saulengestell

Arbeitsflachenldnge A1 80 mm
Arbeitsflachenbreite Bl 60 mm
Fiithrungsart FA Sinterfiihrung
Bestell-Nummer

060.
030
201.33.080. 060. 030
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Saulengestell

201.36.

Schnitt A-A
e
1
b o L s
i \
‘ N
A_’._ L] ‘_.LA 1
+* BY _ _I® Fihrungsart
J > I = § Sinterfiihrung Kugelfiihrung
carbonitriert
1
Schnitt B-B

Bestell-Nr. Teil I
Ohne Zapfengewinde
im Oberteil
d;
) Z@ 030 Z@ .040
201.36. Sdulengestell
Arbeitsflache
Bestell-Nummer Teil 1* d; as b, bs C1 C C3 C7 d, e e, es | r
201.36.050. 50 80 80 65 40 30 50 25 20 66 33 73 125 20
201.36.063. 63 94 94 78 45 30 60 25 20 82 41 88 125 25
201.36.080. 80 110 110 95 50 30 70 30 25 105 52 107 160 30
201.36.100. 100 140 140 120 50 30 70 30 25 125 57 127 160 30
201.36.125. 125 166 166 145 56 40 90 30 32 157 73 156 180 38
201.36.160. 160 200 200 180 63 50 120 30 40 200 85 185 224 48
201.36.180. 180 220 220 200 63 50 120 30 40 224 90 200 224 48
201.36.200. 200 250 250 225 63 50 120 30 50 250 95 220 224 56
201.36.250. 250 300 300 275 63 50 120 30 50 300 120 270 224 56

*Bestell-Nummer Teil 2 = Fiihrungsart erganzen

Bestell-Beispiel:

201.36.
125.

Saulengestell

Arbeitsfliche D1 125 mm
Flhrungsart FA Sinterfiihrung
Bestell-Nummer

030
201.36.125. 030

Anderungen vorbehalten A21
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Feinschneid-Saulengestell

201.39.
[‘8
77 7\
Q@
.\\ ‘ /,/
SchnittA-A
1
o —
7 * 72N
al _ha
2 1| IR
Fihrungsart ] | N
Kugelfiihrung 7 S I
—{d; [~ ——d,
Schnitt B- B
. RN S
/V/ ‘ \ A%
L fl !
| 1
Wy O ‘ — *
dy

Die seitlichen Flachen sind nach dem Zusammenbau parallel
bearbeitet, so dass ein Montieren bzw. Probieren der Werkzeuge
auch im liegenden Zustand auf einer Richtplatte moglich ist.

201.39. Feinschneid-Saulengestell

Arbeitsflache
Bestell-Nummer d; ER bs b, C1 C d, ds G e | r r
201.39.100.040 100 220 50 85 75 22 25 24 60 140 140 27 6
201.39.125.040 125 245 62 100 75 25 25 24 80 165 140 27 6
201.39.160.040 160 290 80 140 75 25 32 30 80 200 140 35 6
201.39.200.040 200 340 100 160 80 30 40 38 90 250 160 45 8
201.39.250.040 250 400 125 200 85 32 40 38 100 300 180 50 10
A22 Anderungen vorbehalten
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. Ihre Vertretung:
Aluminium- 9

Saulengestelle PRAZIRUFF

Telefon 0421 - 43 87 80




ZFIBRO

Saulengestell ohne Stempelfiihrungsplatte ~DIN 9868/1SO 11415

Standard-Fiihrungsarten

Flihrungsbuchsen mit Bund Fiihrungsbuchsen mit Bund
Sinterfuhrung Kugelfuhrung = .862.
carbonitriert = .834.
B =5
! )/ ! J%
é 2081.30. oW 4— 2081.40.
ol
OF~~">206.71.
T 202.109. T 202.19.
I I
Beschreibung:

FIBRO-Saulengestelle werden standardmaRig mit Fiihrungsbuchsen mit
Bund Sinterfiihrung carbonitriert bzw. mit Flihrungsbuchsen mit Bund
Kugelfiihrung nach DIN-ISO geliefert. Die Buchsen werden im Schiebesitz
gefiigt und mit Haltestiicken befestigt.

Ausfihrung:

Stahl: AuRenkonturen gefrast, Dickenflachen geschliffen
a; oder b; =630 =+0,2/+0,4
a, oder b; >630=+0,2/+0,6

Aluminium: AuBenkonturen gesagt, Dickenflachen geschliffen
a;oder b, =+1/+4
Bestell-Hinweis:

Die Anordnung der Haltestlicke wird bestimmt durch die Lage der
Arbeitsflache:
z.B.2010.49.2520.4.862.1 -1 langs
.2 quer
Hinweis:
Auf Wunsch konnen alle Standardsdulengestelle auch mit anderen Fiih-

rungselementen (siehe Saulengestelle nach Kundenangaben) und Sonderbe-

arbeitungen geliefert werden.
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Saulengestell ohne Stempelfiihrungsplatte ~DIN 9868 /1SO 11415

2010.00. Prinzip Bestell-Nummern:
@Q.§5.4025.1.862.i
T Lage der Arbeitsfliche: 2
yp 2010.0J5. O 0 .[2] Fihrungsart: Fiilhrungsbuchsen mit
Bund, Kugelfiihrung
2010.Je. S Plattendickenkombination P:
O O - O - G-
[@) [@) [e) [@) AuBenmale: a; =400 X b;=250
2010.007. 0l Baufcérm: d ) I
Anordnung der Fiihrungselemente
2010.79. 8 8 8 2] 8 8 ] 8 Werkstoff:
4 = Stahl, 6 = Aluminium
Saulengestell Standard
Arbeitsflache Arbeitsflache Arbeitsflache
AuBenmalRe quer langs langs
Bestell-Nummer a; X by a, X by a1 X as a1 Xay Ciiz Giz GS K dy/dy x| D e, € e e,
2010 .1608. 1. 160 x 80 60 x 80 - - 32 32 20 36 19/20x160 39 100 - - -
2010, .1610. 1. 160 x 100 60 x 100 - 160 x 50 32 32 20 36 19/20x160 39 100 -— 70 -
2010, 1612, 1. 160 x 125 60 X 125 - 160x 75 32 32 20 36 19/20x160 39 100 - 95 -
2010, .1616. 1. 160 x 160 60 x160 160x60 160x110 32 32 20 36 19/20x160 39 100 100 130 103
2010, .2010. 1. 200 X 100 70 x 100 - - 40 40 36 56 24/25x180 46 120 - - -
2010 .2010. 2. 200 x 100 70 x 100 - - 40 32 36 56 24/25x180 46 120 - - -
2010 2010. 3. 200 X 100 70 X 100 - - 32 40 36 56 24/25x180 46 120 - - -
2010, 2010. 4. 200 x 100 70 x 100 - - 32 32 36 56 24/25x180 46 120 - - -
2010, 2012. 1. 200 x 125 70 X 125 = 200x60 40 40 36 56 24/25x180 46 120 -— 85 -
2010, 2012. 2. 200 x 125 70 x 125 - 200x60 40 32 36 56 24/25x180 46 120 - 85 -
2010, 2012. 3. 200 x 125 70 x 125 = 200x60 32 40 36 56 24/25x180 46 120 -— 85 =
2010, 2012. 4. 200 x 125 70 x 125 - 200 x 60 32 32 36 56 24/25x180 46 120 - 85 -
2010 2016. 1. 200 x 160 70 x 160 - 200x95 40 40 36 56 24/25x180 46 120 - 120 -
2010 2016. 2. 200 x 160 70 X 160 - 200x95 40 32 36 56 24/25x180 46 120 - 120 -
2010 2016. 3. 200 X 160 70 x 160 - 200x95 32 40 36 56 24/25x180 46 120 - 120 -
2010 2016. 4. 200 x 160 70 x 160 - 200 x 95 32 32 36 56 24/25x180 46 120 - 120 -
2010. 2020. 1. 200 X200 70x200 200x70 200x135 40 40 36 56 24/25x180 46 120 120 160 123
2010, 2020. 2. 200 x 200 70 x 200 200x 70 200x135 40 32 36 56 24/25x180 46 120 120 160 123
2010 2020. 3. 200 X 200 70 x 200 200x 70 200x 135 32 40 36 56 24/25x180 46 120 120 160 123
2010. 2020. 4. 200 x 200 70 x 200 200x70 200x135 32 32 36 56 24/25x180 46 120 120 160 123
2010, 2512. 1. 250 x 125 120 X 125 = 250 x60 40 40 36 56 24/25x180 46 170 - 85 -
2010. 2512. 2. 250 x 125 120 x 125 - 250X 60 40 32 36 56 24/25x180 46 170 -— 85 -
2010, 2512. 3. 250 x 125 120 X 125 = 250 x60 32 40 36 56 24/25x180 46 170 -— 85 -
2010. 2512. 4. 250 x 125 120 x 125 - 250 x60 32 32 36 56 24/25x180 46 170 - 85 -
2010, .2516. 1. 250 X 160 120 X 160 = 250 x95 40 40 36 56 24/25x180 46 170 - 120 -
2010. .2516. 2. 250 x 160 120 X 160 - 250 x95 40 32 36 56 24/25x180 46 170 - 120 -
2010, 2516. 3. 250 X 160 120 x 160 = 250 x 95 32 40 36 56 24/25x180 46 170 - 120 -
2010. 2516. 4. 250 x 160 120 X 160 - 250 x 95 32 32 36 56 24/25x180 46 170 - 120 -
2010, 2520. 1. 250 X 200 120 x200 250x70 250x135 40 40 36 56 24/25x180 46 170 120 160 173
2010, 2520. 2. 250 x 200 120 x 200 250x70 250x135 40 32 36 56 24/25x180 46 170 120 160 173
2010. 2520. 3. 250 X 200 120 x200 250x70 250x135 32 40 36 56 24/25x180 46 170 120 160 173
2010, 2520. 4. 250 x 200 120 x200 250x70 250x 135 32 32 36 56 24/25x180 46 170 120 160 173
2010, 2525. 1. 250 x 250 120 x 250 250 x 120 250x 185 40 40 36 56 24/25x180 46 170 170 210 173
2010, 2525. 2. 250 X 250 120 x 250 250 x 120 250x 185 40 32 36 56 24/25x180 46 170 170 210 173
2010, 2525, 3. 250 x 250 120 x 250 250 x 120 250x 185 32 40 36 56 24/25x180 46 170 170 210 173
2010, 2525. 4. 250 x 250 120 x 250 250 x 120 250x185 32 32 36 56 24/25x180 46 170 170 210 173
2010, 3116. 1. 315 x 160 165 x 160 = 315 x 85 50 50 45 63 30/32x200 53 225 - 115 -
2010. 3116. 2. 315 x 160 165 X 160 - 315 x 85 50 40 45 63 30/32x200 53 225 - 115 -
2010, 3116. 3. 315 x 160 165 X 160 = 315x85 40 50 45 63 30/32x200 53 225 - 115 -
2010, 3116. 4. 315 x 160 165 x 160 - 315x85 40 40 45 63 30/32x200 53 225 - 115 -
2010, 3120. 1. 315 x 200 165 x200 315x50 315x125 50 50 45 63 30/32x200 53 225 110 155 228
2010, 3120. 2. 315 x 200 165 x200 315x50 315x125 50 40 45 63 30/32x200 53 225 110 155 228
2010, .3120. 3. 315 x 200 165 x200 315x50 315x125 40 50 45 63 30/32x200 53 225 110 155 228
2010, .3120. 4. 315 x 200 165 x200 31550 315x125 40 40 45 63 30/32x200 53 225 110 155 228
2010, 3125. 1. 315 x 250 165 x 250 315x 100 315x175 50 50 45 63 30/32x200 53 225 160 205 228
2010, 3125. 2. 315 x 250 165 x 250 315x100 315x175 50 40 45 63 30/32x200 53 225 160 205 228
2010, 3125. 3. 315 x 250 165 x 250 315x 100 315x175 40 50 45 63 30/32x200 53 225 160 205 228
2010, 3125. 4. 315 x 250 165 x 250 315x100 315x175 40 40 45 63 30/32x200 53 225 160 205 228
2010. 3131. 1. 315 x 315 165 x 315 315%x 165 315x240 50 50 45 63 30/32x200 53 225 225 270 228
2010, 3131. 2. 315 x 315 165 x 315 315x165 315x240 50 40 45 63 30/32x200 53 225 225 270 228
2010. 3131. 3. 315 x 315 165 x 315 315x 165 315x240 40 50 45 63 30/32x200 53 225 225 270 228
2010. .3131. 4. 315 x 315 165 x315 315x165 315x240 40 40 45 63 30/32x200 53 225 225 270 228
2010 4020. 1. 400 x 200 250 X 200 400 x50 400 x 125 50 50 45 63 30/32x200 53 310 110 155 313
2010 44020. 2. 400 X 200 250 x 200 400 x50 400x 125 50 40 45 63 30/32x200 53 310 110 155 313
2010 4020. 3. 400 X 200 250 X 200 400 x50 400 x 125 40 50 45 63 30/32x200 53 310 110 155 313
2010 4020. 4. 400 x 200 250 x 200 400 x50 400 x 125 40 40 45 63 30/32x200 53 310 110 155 313
2010, 4025. 1. 400 x 250 250 x 250 400 x 100 400 x 175 50 50 45 63 30/32x200 53 310 160 205 313
2010, 4025. 2. 400 x 250 250 x 250 400 x 100 400 x 175 50 40 45 63 30/32x200 53 310 160 205 313
2010 A4025. 3. 400 x 250 250 x 250 400 x 100 400 x 175 40 50 45 63 30/32x200 53 310 160 205 313
2010 4025. 4. 400 x 250 250 x 250 400 x 100 400x175 40 40 45 63 30/32x200 53 310 160 205 313
2010 44031, 1. 400x 315 250%x315 400x165 400x240 50 50 45 63 30/32x200 53 310 225 270 313
2010 4031, 2. 400%x 315 250%x315 400%x165 400x240 50 40 45 63 30/32x200 53 310 225 270 313
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ZFIBRO

Saulengestell ohne Stempelfiihrungsplatte ~DIN 9868/1SO 11415

Standard-Fiihrungsarten

Flihrungsbuchsen mit Bund Fiihrungsbuchsen mit Bund
Sinterfuhrung Kugelfuhrung = .862.
carbonitriert = .834.
B =5
! )/ ! J%
é 2081.30. oW 4— 2081.40.
ol
OF~~">206.71.
T 202.109. T 202.19.
I I
Beschreibung:

FIBRO-Saulengestelle werden standardmaRig mit Fiihrungsbuchsen mit
Bund Sinterfiihrung carbonitriert bzw. mit Flihrungsbuchsen mit Bund
Kugelfiihrung nach DIN-ISO geliefert. Die Buchsen werden im Schiebesitz
gefiigt und mit Haltestiicken befestigt.

Ausfihrung:

Stahl: AuRenkonturen gefrast, Dickenflachen geschliffen
a; oder b; =630 =+0,2/+0,4
a, oder b; >630=+0,2/+0,6

Aluminium: AuBenkonturen gesagt, Dickenflachen geschliffen
a;oder b, =+1/+4
Bestell-Hinweis:

Die Anordnung der Haltestlicke wird bestimmt durch die Lage der
Arbeitsflache:
z.B.2010.49.2520.4.862.1 -1 langs
.2 quer
Hinweis:
Auf Wunsch konnen alle Standardsdulengestelle auch mit anderen Fiih-

rungselementen (siehe Saulengestelle nach Kundenangaben) und Sonderbe-

arbeitungen geliefert werden.
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Saulengestell ohne Stempelfiihrungsplatte ~DIN 9868 /1SO 11415
2010.00. Prinzip Bestell-Nummern:

2010.45.4025.1.862.2

T L Lage der Arbeitsflache: 2
ypP 2010.0J5. O o| [0 .[2] Fihrungsart: Fiilhrungsbuchsen mit
Bund, Kugelfiihrung
2010.Je. S Plattendickenkombination P:
O O - O G-
[@) [@) [e) [@) AuBenmale: a; =400 X b;=250
2010.007. 0l Baufcérm: d ) I
Anordnung der Fiihrungselemente
2010.79. 8 8 8 2] 8 8 ] 8 L Werkstoff:
4 = Stahl, 6 = Aluminium
Saulengestell Standard
Arbeitsflache Arbeitsflache Arbeitsflache
AuBenmalRe quer langs langs
Bestell-Nummer a; X by a, X by a; X as a; X ag G2 Gir GS K diy/d, x| D e e e e
2010. 4031 3. 400 x 315 250X 315 400x165 400x240 40 50 45 63 30/32x200 53 310 225 270 313
2010 4031, 4. 400 x 315 250 %X 315 400 X 165 400240 40 40 45 63 30/32x200 53 310 225 270 313
2010, .4040. 1. 400 X 400 250X 400 400Xx250 400%x325 50 50 45 63 30/32x200 53 310 310 355 313
2010 .4040. 2. 400 X 400 250X 400 400x250 400%x325 50 40 45 63 30/32x200 53 310 310 355 313
2010 .4040. 3. 400 x 400 250X 400 400x250 400x325 40 50 45 63 30/32x200 53 310 310 355 313
2010. 4040. 4. 400 X 400 250X 400 400x250 400x325 40 40 45 63 30/32x200 53 310 310 355 313
2010. 5025. 1. 500 X 250 330 X 250 500 X 80 500x165 50 50 45 71 38/40x200 63 400 150 200 403
2010. 5025. 2. 500 X 250 330 x 250 500 X 80 500x165 50 40 45 71 38/40x200 63 400 150 200 403
2010. 5025. 3. 500 X 250 330 X 250 500 X 80 500x165 40 50 45 71 38/40x200 63 400 150 200 403
2010. 5025. 4. 500 X 250 330X 250 500 X 80 500x165 40 40 45 71 38/40x200 63 400 150 200 403
2010. 5031. 1. 500 X 315 330X 315 500 X 145 500x230 50 50 45 71 38/40x200 63 400 215 265 403
2010. 5031. 2. 500 X 315 330 x 315 500 X 145 500x230 50 40 45 71 38/40x200 63 400 215 265 403
2010. 5031. 3. 500 x 315 330 % 315 500 X 145 500x230 40 50 45 71 38/40x200 63 400 215 265 403
2010. .5031. 4. 500 X 315 330X 315 500 X 145 500x230 40 40 45 71 38/40x200 63 400 215 265 403
2010 .5040. 1. 500 X 400 330400 500x230 500%x315 50 50 45 71 38/40x200 63 400 300 350 403
2010 .5040. 2. 500 X 400 330X 400 500X 230 500x315 50 40 45 71 38/40x200 63 400 300 350 403
2010 .5040. 3. 500 X 400 330X 400 500X 230 500x315 40 50 45 71 38/40x200 63 400 300 350 403
2010. .5040. 4. 500 X 400 330X 400 500X 230 500x315 40 40 45 71 38/40x200 63 400 300 350 403
2010. 5050. 1. 500 X 500 330500 500330 500%x415 50 50 45 71 38/40x200 63 400 400 450 403
2010. 5050. 2. 500 x 500 330X 500 500X 330 500x415 50 40 45 71 38/40x200 63 400 400 450 403
2010. 5050. 3. 500 X 500 330X 500 500X 330 500x415 40 50 45 71 38/40x200 63 400 400 450 403
2010. 5050. 4. 500 x 500 330X 500 500X 330 500x415 40 40 45 71 38/40x200 63 400 400 450 403
2010. 6331. 1. 630 X 315 430x315 630x115 630%x215 63 63 50 80 48/50x250 77 510 195 255 513
2010. 6331. 2. 630 X 315 430X 315 630x115 630%x215 63 50 50 80 48/50x250 77 510 195 255 513
2010. 6331. 3. 630 X 315 430x315 630x115 630x215 50 63 50 80 48/50x224 77 510 195 255 513
2010. .6331. 4. 630 % 315 430%x315 630x115 630x215 50 50 50 80 48/50%x224 77 510 195 255 513
2010 .6340. 1. 630 X 400 430xX400 630x200 630x300 63 63 50 80 48/50x250 77 510 280 340 513
2010 .6340. 2. 630 X 400 430x400 630x200 630%x300 63 50 50 80 48/50x250 77 510 280 340 513
2010 .6340. 3. 630 X 400 430xX400 630x200 630x300 50 63 50 80 48/50x224 77 510 280 340 513
2010 .6340. 4. 630 X 400 430x400 630x200 630%x300 50 50 50 80 48/50x224 77 510 280 340 513
2010. 6350. 1. 630 X 500 430xX500 630x300 630x400 63 63 50 80 48/50x250 77 510 380 440 513
2010. .6350. 2. 630 X 500 430x500 630x300 630x400 63 50 50 80 48/50x250 77 510 380 440 513
2010. .6350. 3. 630 X 500 430500 630x300 630x400 50 63 50 80 48/50x224 77 510 380 440 513
2010. .6350. 4. 630 X 500 430x500 630x300 630x400 50 50 50 80 48/50x224 77 510 380 440 513
2010. .6363. 1. 630 X 630 430x630 630x430 630x530 63 63 50 80 48/50%x250 77 510 510 570 513
2010. 6363. 2. 630 X 630 430x630 630x430 630x530 63 50 50 80 48/50x250 77 510 510 570 513
2010. 6363. 3. 630X 630 430x630 630x430 630x530 50 63 50 80 48/50%x224 77 510 510 570 513
2010. .6363. 4. 630 X 630 430x630 630%x430 630x530 50 50 50 80 48/50x224 77 510 510 570 513
2010 .7140. 1. 710 X 400 510X 400 710x200 710x300 63 63 50 80 48/50x250 77 590 280 340 593
2010 .7140. 2. 710 X 400 510X400 710x200 710x300 63 50 50 80 48/50x250 77 590 280 340 593
2010. 7140. 3. 710 X 400 510X 400 710x200 710x300 50 63 50 80 48/50x224 77 590 280 340 593
2010. 7140. 4. 710 X 400 510X400 710x200 710x300 50 50 50 80 48/50x224 77 590 280 340 593
2010. 7150. 1. 710X 500 510Xx500 710x300 710X400 63 63 50 80 48/50x250 77 590 380 440 593
2010. 7150. 2. 710X 500 510X 500 710%x300 710x400 63 50 50 80 48/50x250 77 590 380 440 593
2010. 7150. 3. 710X 500 510X500 710300 710xX400 50 63 50 80 48/50x224 77 590 380 440 593
2010. .7150. 4. 710X 500 510X 500 710300 710x400 50 50 50 80 48/50x224 77 590 380 440 593
2010. .7163. 1. 710 X 630 510X 630 710x430 710%X530 63 63 50 80 48/50x250 77 590 510 570 593
2010. 7163. 2. 710X 630 510X 630 710%x430 710x530 63 50 50 80 48/50%x250 77 590 510 570 593
2010. 7163. 3. 710 X 630 510X 630 710x430 710530 50 63 50 80 48/50x224 77 590 510 570 593
2010. .7163. 4. 710X 630 510X 630 710x430 710x530 50 50 50 80 48/50x224 77 590 510 570 593
2010 .8040. 1. 800 X 400 600X 400 800x200 800300 63 63 50 80 48/50x250 77 680 280 340 683
2010 .8040. 2. 800 X 400 600X 400 800x200 800x300 63 50 50 80 48/50x250 77 680 280 340 683
2010, .8040. 3. 800 X 400 600X 400 800x200 800300 50 63 50 80 48/50x224 77 680 280 340 683
2010 .8040. 4. 800 X 400 600X 400 800x200 800300 50 50 50 80 48/50x224 77 680 280 340 683
2010 .8050. 1. 800 X 500 600x500 800x300 800x400 63 63 50 80 48/50x250 77 680 380 440 683
2010. .8050. 2. 800 X 500 600X 500 800x300 800x400 63 50 50 80 48/50x250 77 680 380 440 683
2010. .8050. 3. 800 X 500 600X 500 800x300 800x400 50 63 50 80 48/50x224 77 680 380 440 683
2010 .8050. 4. 800 X 500 600x500 800x300 800x400 50 50 50 80 48/50x224 77 680 380 440 683
2010 .8063. 1. 800 X 630 600X 630 800x430 800x530 63 63 50 80 48/50x250 77 680 510 570 683
2010 .8063. 2. 800 X 630 600X 630 800x430 800x530 63 50 50 80 48/50x250 77 680 510 570 683
2010 .8063. 3. 800X 630 600X 630 800x430 800x530 50 63 50 80 48/50x224 77 680 510 570 683
2010 .8063. 4. 800 X 630 600X 630 800x430 800x530 50 50 50 80 48/50x224 77 680 510 570 683
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ZFIBRO

Saulengestell mit Stempelfihrungsplatte ~DIN 9868/1SO 11415

Bo5200
loggnoggno
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ai
€
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Standard-Fuhrungsarten
Fiihrungsbuchsen mit Bund Flihrungsbuchsen mit Bund TN TN
Sinterfiihrung Kugelfiihrung = .865. [ ) f \ o
carbonitriert =.835. i T -
— ~|—1 ~|—T
i ‘2,L> 206.71. 1 ‘
! { ! I ‘
‘ ‘ A ;
é 2081.300. oA 208140 ‘
— % .A ——] dl —— ——] d2 ——
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Beschreibung: \[¥ / 1
FIBRO-Saulengestelle werden standardmaRig mit Fiihrungsbuchsen mit 7 1
Bund Sinterfiihrung carbonitriert bzw. mit Flihrungsbuchsen mit Bund +‘ dy l=— N P
Kugelfiihrung nach DIN-ISO geliefert. Die Buchsen werden im Schiebesitz ! g
gefiigt und mit Haltestiicken befestigt.
Ausfihrung: 2010.009.
Stahl: AuRenkonturen gefrast, Dickenflachen geschliffen a
a; oder b; =630 =+0,2/+0,4 1
a, oder b; >630=+0,2/+0,6 €,
aj

Aluminium: AuBenkonturen gesagt, Dickenflachen geschliffen
a;oder b, =+1/+4

Bestell-Hinweis:

S—
Die Anordnung der Haltestlicke wird bestimmt durch die Lage der T } - i
Arbeitsflache: ~ ‘ RS
[} c v Q9
z.B.2010.49.2520.4.865.1 k-8 langs i< =
.2 quer £ jﬁ@ ‘ i@‘tﬁ
. . Ao I -1 1  T©
Hinweis: [ \ NA N
.
Auf Wunsch kénnen alle Standardsaulengestelle auch mit anderen ‘
Flihrungselementen (siehe Saulengestelle nach Kundenangaben) und e

Sonderbearbeitungen geliefert werden.

07.2016 Anderungen vorbehalten



Saulengestell mit Stempelfiihrungsplatte ~DIN 9868/1SO 11415
2010.00. Prinzip Bestell-Nummern:

2010.45.4025.1.835.2

Typ LLage der Arbeitsflache: 2
2010.005. ©) ©) o .[2] Fiihrungsart: Fiihrungsbuchsen mit
Bund, Sinterfiihrung
2010.0e. O O [1] o Plattendickenkombination P:
(©) (O (OX -G
AulRenmaRe: a; = 400 X b;=250
Baufcérm: d ) |
Anordnung der Fiihrungselemente
2010.009. 8 8 8 2] 8 8 REl 8 —— Werkstoff:
4 = Stahl, 6 = Aluminium
Saulengestell Standard
Arbeitsflaiche  Arbeitsflache
AuRenmaRe quer langs
Bestell-Nummer a; X by a, X by a; X a3 Ce2 Gz Gia2 G Cs d,/d, X1 D e; e, e,
2010. 1608. 1. 160 x 80 60 x 80 = 32 32 25 12 12 19/20x180 39 100 - =
2010. 1610. 1. 160 X 100 60 X 100 - 32 32 25 12 12 19/20x180 39 100 - -
2010. 1612. 1. 160 X 125 60 X 125 = 32 32 25 12 12 19/20x180 39 100 - =
2010. 1616. 1. 160 X 160 60 X 160 160 X 60 32 32 25 12 12 19/20x180 39 100 100 103
2010. 2010. 1. 200 x 100 70X 100 = 40 40 25 25 12 24/25x200 46 120 - =
2010. 2010. 2. 200 X 100 70X 100 - 40 32 25 25 12 24/25x200 46 120 - -
2010. 2010. 3. 200 x 100 70X 100 = 32 40 25 25 12 24/25x200 46 120 - =
2010. 2010. 4. 200 X100 70 X100 - 32 32 25 25 12 24/25x200 46 120 - -
2010. 2012. 1. 200 X 125 70 X 125 = 40 40 25 25 12 24/25x200 46 120 - =
2010. 2012. 2. 200 x 125 70 X 125 - 40 32 25 25 12 24/25%x200 46 120 - -
2010. 2012. 3. 200 X 125 70X 125 = 32 40 25 25 12 24/25x200 46 120 - =
2010. 2012. 4. 200 x 125 70 X 125 - 32 32 25 25 12 24/25x200 46 120 - -
2010. 2016. 1. 200 X 160 70X 160 = 40 40 25 25 12 24/25x200 46 120 - =
2010. 2016. 2. 200 X 160 70 X 160 - 40 32 25 25 12 24/25x200 46 120 - -
2010. 2016. 3. 200 x 160 70X 160 = 32 40 25 25 12 24/25x200 46 120 - =
2010 .2016. 4. 200 X 160 70X 160 - 32 32 25 25 12 24/25x200 46 120 - -
2010 .2020. 1. 200 x 200 70X 200 200 x 70 40 40 25 25 12 24/25x200 46 120 120 123
2010 .2020. 2. 200 X 200 70X 200 200X 70 40 32 25 25 12 24/25x200 46 120 120 123
2010 .2020. 3. 200 X 200 70 X 200 200X 70 32 40 25 25 12 24/25%x200 46 120 120 123
2010. 2020. 4. 200 X 200 70 X 200 200X 70 32 32 25 25 12 24/25%x200 46 120 120 123
2010. 2512. 1. 250 X 125 120 X 125 = 40 40 25 25 12 24/25x200 46 170 - =
2010. 2512. 2. 250 X 125 120 X 125 - 40 32 25 25 12 24/25x200 46 170 - -
2010. 2512. 3. 250 X 125 120 X 125 = 32 40 25 25 12 24/25x200 46 170 - =
2010. 2512. 4. 250 X 125 120 X 125 - 32 32 25 25 12 24/25x200 46 170 - -
2010. 2516. 1. 250 X 160 120 X 160 = 40 40 25 25 12 24/25x200 46 170 - =
2010. 2516. 2. 250 X 160 120 X 160 - 40 32 25 25 12 24/25%x200 46 170 - -
2010. 2516. 3. 250 X 160 120 X 160 = 32 40 25 25 12 24/25x200 46 170 - =
2010. 2516. 4. 250 X 160 120 X 160 - 32 32 25 25 12 24/25x200 46 170 - -
2010. 2520. 1. 250 X 200 120 X 200 250X 70 40 40 25 25 12 24/25x200 46 170 120 173
2010. 2520. 2. 250 X 200 120 X 200 250X 70 40 32 25 25 12 24/25x200 46 170 120 173
2010. 2520. 3. 250 X 200 120 x 200 250 X 70 32 40 25 25 12 24/25x200 46 170 120 173
2010. 2520. 4. 250 X 200 120 X 200 250X 70 32 32 25 25 12 24/25x200 46 170 120 173
2010. 2525. 1. 250 X 250 120 X 250 250X 120 40 40 25 25 12 24/25x200 46 170 170 173
2010. 2525. 2. 250 X 250 120 x 250 250 x 120 40 32 25 25 12 24/25x200 46 170 170 173
2010. 2525. 3. 250 X 250 120 X 250 250X 120 32 40 25 25 12 24/25%x200 46 170 170 173
2010. 2525. 4. 250 X 250 120 X 250 250120 32 32 25 25 12 24/25x200 46 170 170 173
2010. 3116. 1. 315 x 160 165 X 160 = 50 50 32 32 12 30/32x224 53 225 - =
2010. 3116. 2. 315X 160 165 X 160 - 50 40 32 32 12 30/32x224 53 225 - -
2010. 3116. 3. 315 X 160 165 X 160 = 40 50 32 32 12 30/32x224 53 225 - =
2010. 3116. 4. 315X 160 165 X 160 - 40 40 32 32 12 30/32x224 53 225 - -
2010. 3120. 1. 315 X 200 165 X 200 315X 50 50 50 32 32 12 30/32x224 53 225 110 228
2010. 3120. 2. 315 X 200 165 X 200 315X 50 50 40 32 32 12 30/32x224 53 225 110 228
2010. 3120. 3. 315 X 200 165 X 200 315X 50 40 50 32 32 12 30/32x224 53 225 110 228
2010. 3120. 4. 315 x 200 165 X 200 315X 50 40 40 32 32 12 30/32x224 53 225 110 228
2010. 3125. 1. 315 X 250 165 X 250 315 X 100 50 50 32 32 12 30/32x224 53 225 160 228
2010. 3125. 2. 315 X 250 165 X 250 315X 100 50 40 32 32 12 30/32x224 53 225 160 228
2010. 3125. 3. 315 X 250 165 X 250 315X 100 40 50 32 32 12 30/32x224 53 225 160 228
2010. 3125. 4. 315X 250 165 X 250 315X 100 40 40 32 32 12 30/32x224 53 225 160 228
2010. 3131. 1. 315 x 315 165 X 315 315 X 165 50 50 32 32 12 30/32%x224 53 225 225 228
2010. 3131. 2. 315x 315 165 X 315 315X 165 50 40 32 32 12 30/32x224 53 225 225 228
2010. 3131. 3. 315 x 315 165 X 315 315 X 165 40 50 32 32 12 30/32x224 53 225 225 228
2010. .3131. 4. 315X 315 165 X 315 315X 165 40 40 32 32 12 30/32x224 53 225 225 228
2010 4020. 1. 400 X 200 250 X 200 400 X 50 50 50 32 32 12 30/32x224 53 310 110 313
2010 .4020. 2. 400 x 200 250 X 200 400 X 50 50 40 32 32 12 30/32x224 53 310 110 313
2010 .4020. 3. 400 X 200 250 X 200 400 x 50 40 50 32 32 12 30/32x224 53 310 110 313
2010 .4020. 4. 400 X 200 250 X 200 400 X 50 40 40 32 32 12 30/32x224 53 310 110 313
2010. 4025. 1. 400 X 250 250 X 250 400 X 100 50 50 32 32 12 30/32x224 53 310 160 313
2010. 4025. 2. 400 X 250 250 X 250 400 X 100 50 40 32 32 12 30/32x224 53 310 160 313
2010. 4025. 3. 400 X 250 250 X 250 400 X 100 40 50 32 32 12 30/32x224 53 310 160 313
2010. 4025. 4. 400 X 250 250 X 250 400 X 100 40 40 32 32 12 30/32x224 53 310 160 313
2010. 4031. 1. 400 x 315 250 X 315 400 X 165 50 50 32 32 12 30/32x224 53 310 225 313
2010. 4031. 2. 400 x 315 250 X 315 400 X 165 50 40 32 32 12 30/32x224 53 310 225 313
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Saulengestell mit Stempelfihrungsplatte ~DIN 9868/1SO 11415
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FIBRO-Saulengestelle werden standardmaRig mit Fiihrungsbuchsen mit 7 1
Bund Sinterfiihrung carbonitriert bzw. mit Flihrungsbuchsen mit Bund +‘ dy l=— N P
Kugelfiihrung nach DIN-ISO geliefert. Die Buchsen werden im Schiebesitz ! g
gefiigt und mit Haltestiicken befestigt.
Ausfihrung: 2010.009.
Stahl: AuRenkonturen gefrast, Dickenflachen geschliffen a
a; oder b; =630 =+0,2/+0,4 1
a, oder b; >630=+0,2/+0,6 €,
aj

Aluminium: AuBenkonturen gesagt, Dickenflachen geschliffen
a;oder b, =+1/+4

Bestell-Hinweis:

S—
Die Anordnung der Haltestlicke wird bestimmt durch die Lage der T } - i
Arbeitsflache: ~ ‘ RS
[} c v Q9
z.B.2010.49.2520.4.865.1 k-8 langs i< =
.2 quer £ jﬁ@ ‘ i@‘tﬁ
. . Ao I -1 1  T©
Hinweis: [ \ NA N
.
Auf Wunsch kénnen alle Standardsaulengestelle auch mit anderen ‘
Flihrungselementen (siehe Saulengestelle nach Kundenangaben) und e

Sonderbearbeitungen geliefert werden.

07.2016 Anderungen vorbehalten



Saulengestell mit Stempelfiihrungsplatte ~DIN 9868/1SO 11415
2010.00. Prinzip Bestell-Nummern:

2010.45.4025.1.835.2

T LLage der Arbeitsflache: 2
yp 2010.005. ©) ©) o .[2] Fiihrungsart: Fiihrungsbuchsen mit
Bund, Sinterfiihrung
2010.0e. O O ] o Plattendickenkombination P:
O O - O - -G

AuBenmalle: a; =400 X b;=250

Baufcérm: d ) |

Anordnung der Fiihrungselemente

2010.009. 8 8 8 .[2] 8 8 .0 8 ———————— Werkstoff:
4 = Stahl, 6 = Aluminium
Saulengestell Standard
Arbeitsfliche  Arbeitsflache
AuRenmaRe quer langs

Bestell-Nummer a; X by a, X by a; X as C1s2 G2 C3:2 G Cs di/d, x| D e, e, e,
2010. 4031. 3. 400 X 315 250 x 315 400 X 165 40 50 32 32 12 30/32x224 53 310 225 313
2010 4031, 4. 400 X 315 250 X 315 400 X 165 40 40 32 32 12 30/32x224 53 310 225 313
2010 .4040. 1. 400 X 400 250 X 400 400 x 250 50 50 32 32 12 30/32x224 53 310 310 313
2010 4040. 2. 400 X 400 250 X 400 400 X 250 50 40 32 32 12 30/32x224 53 310 310 313
2010 4040. 3. 400 X 400 250 X 400 400 X 250 40 50 32 32 12 30/32%x224 53 310 310 313
2010. .4040. 4. 400 x 400 250 X 400 400 X 250 40 40 32 32 12 30/32x224 53 310 310 313
2010. 5025. 1. 500 X 250 330 X 250 500x 80 50 50 32 32 15 38/40%x 224 63 400 150 403
2010. 5025. 2. 500 X 250 330 X 250 500x 80 50 40 32 45 15 38/40x 224 63 400 150 403
2010. 5025. 3. 500 X 250 330 X 250 500x 80 40 50 32 32 15 38/40x224 63 400 150 403
2010. 5025. 4. 500 X 250 330 X 250 500 x 80 40 40 32 45 15 38/40x 224 63 400 150 403
2010. 5031. 1. 500 X 315 330 X 315 500 X 145 50 50 32 32 15 38/40x224 63 400 215 403
2010. 5031. 2. 500 x 315 330 x 315 500 X 145 50 40 32 45 15 38/40x 224 63 400 215 403
2010. 5031. 3. 500 X 315 330 X 315 500 X 145 40 50 32 32 15 38/40x224 63 400 215 403
2010. 5031. 4. 500 x 315 330 x 315 500 X 145 40 40 32 45 15 38/40%x 224 63 400 215 403
2010. 5040. 1. 500 X 400 330 X 400 500 % 230 50 50 32 32 15 38/40x224 63 400 300 403
2010. 5040. 2. 500 X 400 330 X 400 500 X 230 50 40 32 45 15 38/40x 224 63 400 300 403
2010. 5040. 3. 500 X 400 330 X 400 500 X 230 40 50 32 32 15 38/40%x224 63 400 300 403
2010. 5040. 4. 500 X 400 330 X 400 500 x 230 40 40 32 45 15 38/40x 224 63 400 300 403
2010. 5050. 1. 500 X 500 330 X 500 500 X 330 50 50 32 32 15 38/40x224 63 400 400 403
2010. 5050. 2. 500 X 500 330 X 500 500 X 330 50 40 32 45 15 38/40x 224 63 400 400 403
2010. 5050. 3. 500 X 500 330 X 500 500 X 330 40 50 32 32 15 38/40x224 63 400 400 403
2010. 5050. 4. 500 X 500 330 X 500 500 % 330 40 40 32 45 15 38/40x 224 63 400 400 403
2010. 6331. 1. 630 X 315 430 X 315 630 X 115 63 63 40 36 18 48/50x280 77 510 195 513
2010. 6331. 2. 630 X 315 430 X 315 630 x 115 63 50 40 50 18 48/50x280 77 510 195 513
2010. 6331. 3. 630 X 315 430 X 315 630 X 115 50 63 40 36 18 48/50x250 77 510 195 513
2010. .6331. 4. 630 X 315 430 X 315 630 X 115 50 50 40 50 18 48/50x 250 77 510 195 513
2010. .6340. 1. 630 X 400 430 X 400 630 X 200 63 63 40 36 18 48/50x280 77 510 280 513
2010. 6340. 2. 630 X 400 430 x 400 630 X 200 63 50 40 50 18 48/50x280 77 510 280 513
2010. 6340. 3. 630 X 400 430 X 400 630 X 200 50 63 40 36 18 48/50x250 77 510 280 513
2010. 6340. 4. 630 X 400 430 X 400 630 X 200 50 50 40 50 18 48/50x 250 77 510 280 513
2010. 6350. 1. 630 X 500 430 x 500 630 X 300 63 63 40 36 18 48/50x280 77 510 380 513
2010. 6350. 2. 630 X 500 430 X 500 630 X 300 63 50 40 50 18 48/50x280 77 510 380 513
2010. 6350. 3. 630 X 500 430 X 500 630 X 300 50 63 40 36 18 48/50x250 77 510 380 513
2010. .6350. 4. 630 X 500 430 X 500 630 X 300 50 50 40 50 18 48/50x 250 77 510 380 513
2010. .6363. 1. 630 X 630 430 X 630 630 % 430 63 63 40 36 18 48/50%x280 77 510 510 513
2010. 6363. 2. 630 X 630 430 X 630 630 X 430 63 50 40 50 18 48/50%x280 77 510 510 513
2010. 6363. 3. 630 X 630 430 X 630 630 % 430 50 63 40 36 18 48/50x250 77 510 510 513
2010. .6363. 4. 630 X 630 430 X 630 630 %X 430 50 50 40 50 18 48/50x250 77 510 510 513
2010 .7140. 1. 710 X 400 510 X 400 710 % 200 63 63 40 36 18 48/50x280 77 590 280 593
2010 7140. 2. 710 X 400 510 X 400 710 x 200 63 50 40 50 18 48/50%x280 77 590 280 593
2010. 7140. 3. 710 X 400 510 X 400 710 X 200 50 63 40 36 18 48/50x250 77 590 280 593
2010. 7140. 4. 710 X 400 510 X 400 710 X 200 50 50 40 50 18 48/50x 250 77 590 280 593
2010. 7150. 1. 710 X 500 510 X 500 710 X 300 63 63 40 36 18 48/50x280 77 590 380 593
2010. 7150. 2. 710 X 500 510 X 500 710 X 300 63 50 40 50 18 48/50x280 77 590 380 593
2010. 7150. 3. 710 X 500 510 X 500 710 X 300 50 63 40 36 18 48/50x250 77 590 380 593
2010. 7150. 4. 710 X 500 510 X 500 710 X 300 50 50 40 50 18 48/50x 250 77 590 380 593
2010. 7163. 1. 710 X 630 510X 630 710 X 430 63 63 40 36 18 48/50x280 77 590 510 593
2010. 7163. 2. 710 X 630 510 X 630 710 X 430 63 50 40 50 18 48/50x280 77 590 510 593
2010. 7163. 3. 710 X 630 510 X 630 710 X 430 50 63 40 36 18 48/50x250 77 590 510 593
2010. .7163. 4. 710 X 630 510 X 630 710 X 430 50 50 40 50 18 48/50x 250 77 590 510 593
2010 .8040. 1. 800 X 400 600 X 400 800 X 200 63 63 40 36 18 48/50%x280 77 680 280 683
2010 .8040. 2. 800 X 400 600 X 400 800 X 200 63 50 40 50 18 48/50x280 77 680 280 683
2010 .8040. 3. 800 X 400 600 X 400 800 X 200 50 63 40 36 18 48/50x250 77 680 280 683
2010 .8040. 4. 800 X 400 600 X 400 800 X 200 50 50 40 50 18 48/50x250 77 680 280 683
2010. .8050. 1. 800 X 500 600 X 500 800 X 300 63 63 40 36 18 48/50%x280 77 680 380 683
2010. 8050. 2. 800 X 500 600 X 500 800 X 300 63 50 40 50 18 48/50%x280 77 680 380 683
2010. .8050. 3. 800 X 500 600 X 500 800 X 300 50 63 40 36 18 48/50x250 77 680 380 683
2010 .8050. 4. 800 X 500 600 X 500 800 X 300 50 50 40 50 18 48/50x250 77 680 380 683
2010. 8063. 1. 800 X 630 600 X 630 800 X 430 63 63 40 36 18 48/50x280 77 680 510 683
2010. 8063. 2. 800 X 630 600 X 630 800 X 430 63 50 40 50 18 48/50x280 77 680 510 683
2010. 8063. 3. 800 X 630 600 X 630 800 X 430 50 63 40 36 18 48/50x250 77 680 510 683
2010. 8063. 4. 800 X 630 600 X 630 800 X 430 50 50 40 50 18 48/50x250 77 680 510 683
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FIBRO

Saulengestell nach Kundenangaben.
Bitte diese Seite kopieren und ausgefullt an FIBRO einsenden.

201.45. Saulengestell nach Kundenangaben Stahl

201.65. Saulengestell nach Kundenangaben Aluminium
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A32
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Saulengestell nach Kundenangaben.
Bitte diese Seite kopieren und ausgefullt an FIBRO einsenden.
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Saulengestell nach Kundenangaben.
Bitte diese Seite kopieren und ausgefullt an FIBRO einsenden.
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2091.44./.45./.46. JaAN
Flihrungsbuchsen 5
fiir Kugelfiihrung,
Schiebesitz 24

206.71. Kugelkafig

A34
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Saulengestell nach Kundenangaben.
Bitte diese Seite kopieren und ausgefullt an FIBRO einsenden.

Fiihrungssaulen | 201.49. Saulengestell nach Kundenangaben Stahl
202.19.
Fihrungssiule 22 } 201.69. Saulengestell nach Kundenangaben Aluminium
| Ohne Zwischenplatte Mit Zwischenplatte
202.21.
e o -
% | | |

2021.46.
Wechsel-Flihrungssaule
mit Haltestiick-

| | e
Z L

1
S
\

verschraubung, ‘ ‘

Schiebesitz N L
— |——— ‘ — |———

2021.46. *

Wechsel-Flihrungssaule
mit Haltestuick-
verschraubung,
Schiebesitz

2021.43.

Scheibe und
Senkkopfschraube

2021.50.
Wechsel-Fiihrungsséaule * \
mit konischem Schaft

v 1L

und Haltebuchse,
Schiebesitz

2021.39. Haltebuchse
2021.53. Haltescheibe
mit Senkkopfschraube

202.60.
Wechsel-Fiihrungssdule A 15
mit Mittenbund-

befestigung o

Ti==11

AL
Fiihrungsbuchsen
2031.34. Fiihrungslager, @fﬁ%&@

Rechteckflansch

Sinterfiihrung 5
carbonitriert 5
2031.42. Fiihrungslager, o
Kugelfiihrun o

206.71. Kuge%k'éfig

2031.38. Fiihrungslager
Rechteckflansch fiir
niedrige Bauhdhen, AN
Sinterflihrung, {i}rfM
carbonitriert
2031.44. Fiihrungs-

lager, Kugelfiihrung
206.71. Kugelkafig

<
/

2051.32.
Sinterfiihrungsbuchse
carbonitriert, eingeklebt
2061.44.
Fiihrungsbuchse

fur Ku§elﬂihrung,
eingeklebt

206.71. Kugelkafig

2081.31./.32./.33./.34./.35. Anfrage L] Auftrag[]

SintorEresen mit Bund Werkstoff: Aluminium [ 201.69. Stahl ] 201.49.

carbonitriert
2081.44./.45./.46./
.47./.49.
Fiihrungsbuchsen fiir

Firma Telefon

Kugelfii run§
206.71. Kugelkafig

2091.31./.32./.34.
Fiihrungsbuchsen mit Flansch
Sinterfiihrung,

carbonitriert Vs ‘@
2091.44./.45./.46. gapn
Fﬂ:‘&ﬂgﬁfmﬁfg g Bei Riickfragen: Name Stempel/Unterschrift
Schiebesitz ' o3
206.71. Kugelkafig
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Saulengestell ohne / mit Stempelfiihrungsplatte ECO-LINE

ohne Stempelfiihrungsplatte

| ——

_

)

N
—-—

2081.94.

5 \
N

Ca
— - CZ

-

—= C; |=—

mit Stempelfiihrungsplatte

ﬁﬁ 2081.94. f%

E\l

1

1

N

CJ.
C2<7

i
©
v
i
SDON
C3
Cs

=
"
2

1
!
i 2081.

Ausfiihrungen: e
Mit eingepressten Fiihrungssaulen 202.29. 2010.55. *
Fiihrungs- Flihrungs- at
buchsen | | buchsen e1
mit Bund ‘ ‘ mit Bund CH
bronze- bronze-
plattiert plattiert
ohne = ‘ @ = mit
Stempel- ‘ Stempel- L L
fiihrungs- ‘ fiihrungs- L/ N ‘ \-\
platte ‘ W ‘ W platte = . <
\ /! \ 7/
2010.50.0000.00.894 2010.50.0000.00.895
Mit Wechselfiihrungssaulen 2021.29.*** —{d l—— —=d, l=—
Fiihrungs- Flihrungs- 2010.57.
buchsen ‘ ‘ buchsen a
mit Bund ‘ ‘ mit Bund '
bronze- bronze- €1
plattiert = = plattiert == 5
ohne Z§S] mit 7AN AN
Stempel- : Stempel- 4L L — —\
fihrungs- : : fuhrungs- \ / \. /
platte e o platte L
o
2010.50.0000.00.894.29 2010.50.0000.0.895.29 o
Beschreibung: ey —ld,
FIBRO-Stahlsdulengestelle 2010.5x werden mit bronzeplattierten
Fiihrungsbuchsen geliefert. Die Buchsen werden im Schiebesitz gefiigt und 2010.59.
mit Haltestiicken befestigt. a
.. e
Ausfiihrung: an
AuBenkonturen gefrast —
Dickenfléchen geschliffen + L/ N e \4.\ +
Hinweis: F; P \ ) ?i f
*** Befestigung nur mit Haltestilicken o oS
Ve oL
s+ ]
f 4 L f
S~ — S~ —
€,
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Saulengestell ohne / mit Stempelfiihrungsplatte ECO-LINE

2010.501.
Typ  2010.55. o o o
2010.57. © °c ©
O Ol|O (e]|[e} O
Bestell-Nr. Aus- Aus-  AuBenmaRe Arbeitsflache(n)** G G G

Typ  GroBe P* fiihrung fiihrung™*  a;xb; a, X by ai X asz aiXa, *2 *2 2 ¢ o di/d, I/, /. D e e e e
2010.55. 2512. 1. 250x125 120x125 = = 40 40 32 36 12 24/25 180/200 140/180 46 170 - - -
2010.55. 2512. 4. 250x125 120x125 - - 32 32 32 36 12 24/25 180/200 140/180 46 170 - - -
2010.57. 2520. 1. 894 250 x 200 - - 250x135 40 40 - 36 - —/25 180/- 140/- 46 170 - 160 -
2010.57. 2520. 4. 894 250 x 200 - - 250x135 32 32 - 36 - —/25 180/- 140/- 46 170 - 160 -
2010.59. 2520. 4. 250x200 120x200 250x50 = 32 32 32 36 12 -/25 180/200 140/180 46 170 120 - 173
2010.59. 2525. 4. 250x 250 120x250 250 x 100 = 32 32 32 36 12 -—/25 180/200 140/180 46 170 170 - 173
2010.55. 3116. 1. 315x160 165x160 = = 50 50 32 45 12 30/32 200/224 160/200 53 225 - - -
2010.55. 3116. 4. 315x160 165x 160 - - 40 40 32 45 12 30/32 200/224 160/200 53 225 - - -
2010.55. 3120. 4. 315x200 165x200 - - 40 40 32 45 12 30/32 200/224 160/200 53 225 - - -
2010.57. 3120. 4. 894 315 x 200 - - 315x125 40 40 - 45 - -/32 200/- 160/- 53 225 - 155 -
2010.59. 3120. 4. 315x200 165x200 315x30 = 40 40 32 45 12 —/32 200/224 160/200 53 225 110 - 228
2010.57. 3125. 1. 894 315 x 250 - - 315x175 50 50 - 45 - —/32 200/ - 160/ - 53 225 - 205 -
2010.59. 3125. 1. 315x250 165x250 315x80 - 50 50 32 45 12 -/32 200/224 160/200 53 225 160 - 228
2010.59. 3125. 4. 315x250 165x250 315x80 - 40 40 32 45 12 -/32 200/224 160/200 53 225 160 - 228
2010.59. 3131. 1. 315x315 165x315 315 x 145 = 50 50 32 45 12 -/32 200/224 160/200 53 225 225 - 228
2010.55. 4020. 4. 400 x 200 250 x 200 = - 40 40 32 45 12 30/32 200/224 160/200 53 310 - - -
2010.59. 4020. 4. 400x 200 250x200 400x30 = 40 40 32 45 12 —/32 200/224 160/200 53 310 110 - 313
2010.55. 4025. 1. 400 x 250 250 x 250 - - 50 50 32 45 12 30/32 200/224 160/200 53 310 - - -
2010.57. 4025. 1. 894 400 x 250 - - 400x175 50 50 - 45 - -/32 200/ - 160/ - 53 310 - 205 -
2010.59. 4025. 1. 400 x 250 250x 250 400 x 80 - 50 50 32 45 12 -/32 200/224 160/200 53 310 160 - 313
2010.59. 4025. 4. 400 x 250 250x 250 400 x 80 = 40 40 32 45 12 -—/32 200/224 160/200 53 310 160 - 313
2010.57. 4031. 4. 894 400 x 315 - - 400x240 40 40 - 45 - -/32 200/- 160/ - 53 310 - 270 -
2010.59. 4031. 1. 400x315 250x 315 400 x 145 - 50 50 32 45 12 /32 200/224 160/200 53 310 225 - 313
2010.59. 4040. 1. 400 x 400 250 x 400 400 x 230 - 50 50 32 45 12 -/32 200/224 160/200 53 310 310 - 313
2010.59. 4040. 4. 400 x 400 250 x 400 400 x 230 = 40 40 32 45 12 -/32 200/224 160/200 53 310 310 - 313
2010.55. 5025. 1. 500 x 250 325x250 - = 50 50 32 45 15 38/40 200/224 160/200 63 400 - - -
2010.59. 5025. 1. 500x250 325x250 500x75 = 50 50 32 45 15 —/40 200/224 160/200 63 400 150 - 403
2010.59. 5025. 4. 500 x 250 325x250 500x 75 - 40 40 32 45 15 —/40 200/224 160/200 63 400 150 - 403
2010.55. 5031. 1. 500 x 315 325x315 - - 50 50 32 45 15 38/40 200/224 160/200 63 400 - - -
2010.59. 5031. 1. 500x 315 325x315 500 x 140 - 50 50 32 45 15 -—/40 200/224 160/200 63 400 215 - 403
2010.59. 5040. 1. 500 x400 325x400 500 x 225 = 50 50 32 45 15 —/40 200/224 160/200 63 400 300 - 403
2010.59. 5050. 1. 500x500 325x500 500 x 325 - 50 50 32 45 15 —/40 200/224 160/200 63 400 400 - 403
*Plattendicken-Kombination
**Lage der Haltestiicke fiir die Buchsen ist nicht abhdngig von der Arbeitsflache!
***mit Wechselfiihrungssaulen 2021.29. \.

12%
sxet
"
\)(\%am
viefe!

Bestell-Beispiel:
Gestell-Typ (AuBenmale
a; x by, =400 x 250; ¢; = ¢, =50) = 2010.55.4025.1.
Ausfiihrung mit Stempelfiihrungsplatte = 895.
mit Wechselfiihrungssaulen 2021.29. = 29
Bestell-Nummer = 2010.55.4025.1.895.29
Bestell-Beispiel:
Gestell-Typ (AuBenmale
a; x by =400 x 250; ¢; = ¢, = 50) = 2010.55.4025.1.
Ausfiihrung mit Stempelfiihrungsplatte = 895
Bestell-Nummer = 2010.55.4025.1.895
Anderungen vorbehalten A37
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Stahlplatte ISO 6753-1

2900.

2900. Stahlplatte ISO 6753-1

Ausfuhrung:

AuBenkonturen gefrast, Dickenflachen geschliffen

Hinweis:

loderb <630=+0,2/+0,4

| oderb > 630=+0,2/+0,6

Platten ab 500 X 500 mm werden mit Tragschraubengewinde gefertigt.

GroRe GroRe GroRe

Bestell-Nummer Ixbxt Bestell-Nummer Ixbxt Bestell-Nummer Ixbxt

2900.1608.25 160 x 80 x 25 2900.3120.40 315 x 200 x40 2900.6340.32 630 x400x 32
2900.1608.32 160 x 80 x 32 2900.3120.50 315x200x 50 2900.6340.40 630 x 400 x 40
2900.1610.25 160 x 100 x 25 2900.3125.32 315x250x 32 2900.6340.50 630x400x50
2900.1610.32 160 x 100 x 32 2900.3125.40 315 x 250 x40 2900.6340.63 630 x400x 63
2900.1612.25 160 x 125 x 25 2900.3125.50 315x250x 50 2900.6350.32 630 x500x 32
2900.1612.32 160 x 125 x 32 2900.3131.32 315x315x 32 2900.6350.40 630 x 500 x 40
2900.1616.25 160 x 160 x 25 2900.3131.40 315x315x40 2900.6350.50 630x500x50
2900.1616.32 160 x 160 x 32 2900.3131.50 315x315x50 2900.6350.63 630x500x63
2900.2010.25 200 x 100 x 25 2900.4020.32 400 x 200 x 32 2900.6363.32 630 x 630 x 32
2900.2010.32 200x100x 32 2900.4020.40 400 x 200 x 40 2900.6363.40 630 x 630 x40
2900.2010.40 200 x 100 x 40 2900.4020.50 400 x 200 x 50 2900.6363.50 630 x 630 x50
2900.2012.25 200 x 125 x 25 2900.4025.32 400 x 250 x 32 2900.6363.63 630x630x63
2900.2012.32 200 x 125 x 32 2900.4025.40 400 x 250 x 40 2900.7140.32 710 x 400 x 32
2900.2012.40 200 x 125 x40 2900.4025.50 400 x 250 x 50 2900.7140.40 710 x 400 x 40
2900.2016.25 200 x 160 x 25 2900.4031.32 400 x 315 x 32 2900.7140.50 710 x 400 x 50
2900.2016.32 200x 160 x 32 2900.4031.40 400 x 315 x40 2900.7140.63 710 x400x 63
2900.2016.40 200 x 160 x 40 2900.4031.50 400 x 315 x 50 2900.7150.32 710 x 500 x 32
2900.2020.25 200 x 200 x 25 2900.4040.32 400 x 400 x 32 2900.7150.40 710 x 500 x 40
2900.2020.32 200 x 200 x 32 2900.4040.40 400 x 400 x 40 2900.7150.50 710 x 500 x 50
2900.2020.40 200 x 200 x 40 2900.4040.50 400 x 400 x 50 2900.7150.63 710 x500x 63
2900.2512.25 250 x 125 x 25 2900.5025.32 500 x 250 x 32 2900.7163.32 710 x 630 x 32
2900.2512.32 250x125x 32 2900.5025.40 500 x 250 x 40 2900.7163.40 710 x 630 x40
2900.2512.40 250 x 125 x 40 2900.5025.50 500 x 250 x 50 2900.7163.50 710 x 630 x 50
2900.2516.25 250 x 160 x 25 2900.5031.32 500x315x 32 2900.7163.63 710x630x63
2900.2516.32 250 x 160 x 32 2900.5031.40 500 x 315 x 40 2900.8040.32 800 x 400 x 32
2900.2516.40 250x 160 x40 2900.5031.50 500x 315 x50 2900.8040.40 800 x 400 x 40
2900.2520.25 250 x 200 x 25 2900.5040.32 500 x 400 x 32 2900.8040.50 800 x 400 x 50
2900.2520.32 250x200x 32 2900.5040.40 500 x 400 x 40 2900.8040.63 800 x 400 x 63
2900.2520.40 250 x 200 x 40 2900.5040.50 500 x 400 x 50 2900.8050.32 800 x 500 x 32
2900.2525.25 250x 250 x 25 2900.5050.32 500 x 500 x 32 2900.8050.40 800 x 500 x 40
2900.2525.32 250 x 250 x 32 2900.5050.40 500 x 500 x 40 2900.8050.50 800 x 500 x 50
2900.2525.40 250 x 250 x 40 2900.5050.50 500 x 500 x 50 2900.8050.63 800 x 500 x 63
2900.3116.32 315 x 160 x 32 2900.6331.32 630 x 315 x 32 2900.8063.32 800 x 630 x 32
2900.3116.40 315x160 x40 2900.6331.40 630 x 315 x40 2900.8063.40 800 x 630 x40
2900.3116.50 315x 160 x 50 2900.6331.50 630 x 315 x50 2900.8063.50 800 x 630 x50
2900.3120.32 315x200x 32 2900.6331.63 630x315x63 2900.8063.63 800x 630x63

A38
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Aluminiumplatte ~I1SO 6753-1

2910..2

b+1

Ausfuhrung:

I+]

2910.0000.00.2
zwei Winkelseiten gefrast,
Dickenflachen geschliffen

Hinweis:

Platten ab 500 X 500 mm werden mit Tragschraubengewinde gefertigt.

2910. Aluminiumplatte ~1SO 6753-1

2910..0

+4
+1

+4

+1

Ausfuhrung:
2910.0000.00.0
AulRenkonturen gesagt, Dickenflachen geschliffen.

Hinweis:

Platten ab 500 X 500 mm werden mit Tragschraubengewinde gefertigt.

112 -

GroRe GroRe GroRe GroRe
Bestell-Nummer Ixbxt Bestell-Nummer Ixbxt Bestell-Nummer Ixbxt Bestell-Nummer Ixbxt
2910.1608.25.0 160x80x 25 2910.2520.32.0 250x200x32 2910.4040.40.0 400x400x40 2910.6363.40.0 630x630x40
2910.1608.32.0 160x80x 32 2910.2520.40.0 250x200x40 2910.4040.50.0 400x400x50 2910.6363.50.0 630x630x50
2910.1610.25.0 160x100x25 2910.2525.25.00 250x250x25 2910.5025.32.0 500x250x32 2910.6363.63.0 630x630x63
2910.1610.32.0 160x100x32 2910.2525.32.0 250x250x32 2910.5025.40.0 500x250x40 2910.7140.32.0 710x400x32
2910.1612.25.0 160x125x25 2910.2525.40.0 250x250x40 2910.5025.50.0 500x250x50 2910.7140.40.0 710x400x40
2910.1612.32.0 160x125x32 2910.3116.32.0 315x160x32 2910.5031.32.0 500x315x32 2910.7140.50.0 710x400x50
2910.1616.25.0 160x160x25 2910.3116.40.0 315x160x40 2910.5031.40.0 500x315x40 2910.7140.63.0 710x400x63
2910.1616.32.0 160x160x32 2910.3116.50.0 315x160x50 2910.5031.50.0 500x315x50 2910.7150.32.0 710x500x 32
2910.2010.25.0 200x100x25 2910.3120.32.0 315x200x32 2910.5040.32.0 500x400x32 2910.7150.40.0 710x 500 x 40
2910.2010.32.0 200x100x32 2910.3120.40.0 315x200x40 2910.5040.40.0 500x400x40 2910.7150.50.0 710x500x50
2910.2010.40.0 200x100x40 2910.3120.50.0 315x200x50 2910.5040.50.0 500x400x50 2910.7150.63.0 710x500x63
2910.2012.25.0 200x125x25 2910.3125.32.0 315x250x32 2910.5050.32.0 500x500x32 2910.7163.32.0 710x630x32
2910.2012.32.0 200x125x32 2910.3125.40.0 315x250x40 2910.5050.40.0 500x500x40 2910.7163.40.0 710x630x40
2910.2012.40.0 200x125x40 2910.3125.50.0 315x250x50 2910.5050.50.0 500x500x50 2910.7163.50.0 710x630x50
2910.2016.25.0 200x160x25 2910.3131.32.0 315x315x32 2910.6331.32.0 630x315x32 2910.7163.63.0 710x630x63
2910.2016.32.0 200x160x32 2910.3131.40.0 315x315x40 2910.6331.40.0 630x315x40 2910.8040.32.0 800x400x 32
2910.2016.40.0 200x160x40 2910.3131.50.0 315x315x50 2910.6331.50.0 630x315x50 2910.8040.40.0 800 x 400 x 40
2910.2020.25.0 200x200x25 2910.4020.32.0 400x200x32 2910.6331.63.0 630x315x63 2910.8040.50.00 800x400x50
2910.2020.32.0 200x200x32 2910.4020.40.0 400x200x40 2910.6340.32.0 630x400x32 2910.8040.63.0 800 x 400 x 63
2910.2020.40.0 200x200x40 2910.4020.50.0 400x200x50 2910.6340.40.0 630x400x40 2910.8050.32.0 800x500x32
2910.2512.25.0 250x125x25 2910.4025.32.0 400x250x32 2910.6340.50.0 630x400x50 2910.8050.40.0 800 x 500 x 40
2910.2512.32.00 250x125x32 2910.4025.40.0 400x250x40 2910.6340.63.0 630x400x63 2910.8050.50.0 800 x500x50
2910.2512.40.0 250x125x40 2910.4025.50.0 400x250x50 2910.6350.32.0 630x500x32 2910.8050.63.00 800 x 500 x 63
2910.2516.25.0 250x160x25 2910.4031.32.0 400x315x32 2910.6350.40.0 630x500x40 2910.8063.32.0 800x630x32
2910.2516.32.0 250x160x32 2910.4031.40.0 400x315x40 2910.6350.50.0 630x500x50 2910.8063.40.0 800 x 630 x 40
2910.2516.40.0 250x160x40 2910.4031.50.0 400x315x50 2910.6350.63.0 630x500x63 2910.8063.50.00 800x630x50
2910.2520.25.0 250x200x25 2910.4040.32.0 400x400x32 2910.6363.32.0 630x630x32 2910.8063.63.00 800x630x63
Bestell-Beispiel:
Aluminiumplatte ~1SO 6753-1 =2910.
Lange L 400mm = 40
Breite B 400 mm = 40.
Dicke T 40mm = 40.
Ausfiihrung FORM gesagt = 0

Bestell-Nummer

=2910.4040.40.0

Anderungen vorbehalten
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Saulengestell-Kleinpresse
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2011.45./2011.49. Saulengestell-Kleinpresse
Arbeitsflache Arbeitsflache zul. Presskraft
Bestell-Nummer a, X by a; X b, kN a; by C1 C G ds e e e,
2011.40.2020.000.000.0 84 x 200 200 x 62 20 200 200 32 32 32 25 132 132 129
2011.40.2520.000.000.0 134 x 200 250 x 62 20 250 200 32 32 32 25 182 132 129
2011.40.2525.000.000.0 118 x 250 250x 97 40 250 250 40 40 40 32 174 174 171
2011.40.3125.000.000.0 185 x 250 315x97 40 315 250 40 40 40 32 239 174 171
2011.40.3131.000.000.0 183 x 315 315x162 40 315 315 40 40 40 32 239 239 236
2011.40.4031.000.000.0 268 x 315 400 x 162 80 400 315 50 50 50 32 324 239 236
2011.40.4040.000.000.0 268 x 400 400 x 247 80 400 400 50 50 50 32 324 324 321
Prinzi p Bestell-Nummern: Kupplungs- und Befestigungselemente fiir Verbindung Zylinder/Werkzeug
: siehe libernichste Seite.
2011.4010.4031. 1. 11
T-Nuten: .0 =ohne

-

Einbauhohe h
Ausfiihrung:

AuBenmale (a; X b,)

Saulenzahl:

Stahlplatten

Kleinpresse —1SO GroRen

.1=in Oberteil und Zwischenplatte

000. = ohne Fiihrungsplatte
001. = ohne Fiihrungsplatte — Zuganker ungehartet
831. = Fiihrungsplatte mit Gleitfihrung
862. = Fiihrungsplatte mit Kugelfiihrung

40:a; =400 mm; 31: b; =315 mm
5.=zwei Fiihrungssaulen

9. = vier Flihrungssaulen

07.2016
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Saulengestell-Kleinpresse, manueller Antrieb

201.145.
201.149. g —
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hydraulischer* L ‘ | 3‘ i
Unterstellzylinder ‘ ‘ *
201.145. 201.149.
P - FPANY <
a a
e e
a; a
201.145./201.149. Saulengestell-Kleinpresse, manueller Antrieb
Arbeitsfliche  Arbeitsflaiche  zul. Presskraft
Bestell-Nummer a, X by a1 X b, kN a; b, a ¢ ¢ d3 e e € l;  Hubpmax
201.140.2020.000.000.00 84 x 200 200 x 62 20 200 200 32 32 32 25 132 132 129 200 130
201.140.2520.000.000.0 134 x 200 250 x 62 20 250 200 32 32 32 25 182 132 129 200 130
201.140.2525.000.000.0O0 118 x 250 250 x 97 40 250 250 40 40 40 32 174 174 171 200 130
201.140.3125.000.000.0 183 x 250 315x97 40 315 250 40 40 40 32 239 174 171 200 130
201.140.3131.000.000.0 283 x 315 315x 162 40 315 315 40 40 40 32 239 239 236 200 130
201.140.4031.000.000.0 268 x 315 400 x 162 80 400 315 50 50 50 32 324 239 236 245 160
201.140.4040.000.000.00 268 x 400 400 x 247 80 400 400 50 50 50 32 324 324 321 245 160

Prinzip Bestell-Nummern: Ausflihrung:  Fiihrungsbuchsen mit Bund,
’ hydraulischer Unterstellzylinder.
201.140.4031.1. 11

L T-Nuten: .0 =ohne
.1 =in Oberteil und Zwischenplatte
Einbauhohe h

Ausfiihrung: 831. = Filhrungsplatte mit Gleitfiihrung
862. = Filhrungsplatte mit Kugelfiihrung

AuBenmaRe (a; X by) 40: a; = 400 mm; 31: b; =315 mm

Saulenzahl: 5.=zwei Filhrungssaulen
9. = vier Flihrungssaulen

Stahlplatten
Kleinpresse —1SO GroRen

Anderungen vorbehalten 07.2016
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Saulengestell-Kleinpressen-Zubehor

Aufnahmefutter

Kupplungszapfen

B = 212.16.1. 212.16.1. Aufnahmefutter
Bestell-Nr. d4 d5 dg SW |1 Iz |5* M* S1 Sy
212.16.1.026 26 33 45 50 70 574 12,6 7
212.16.1.033 33 49 60 65 86 674 18,6 10

*nach Kundenangabe

212.11. 212.11. Kupplungszapfen
Bestell-Nr. M d4 d5 |3 |5 SW
L 212.11.016 M16 X 1.5 25 32 18 23 36
| % \ 212.11.030 M30 x 2 32 48 30 43 60
o
Sl d, el
| 4
* ‘F p—— “J\ SW
L

¥
=

§-

&
4
* \Lﬁ

212.15. 212.15. Kupplungszapfen
4 x Zyl.-Schraube Bestell-Nr. ds ds dg dy I3 Is
M8 x 25 212.15.063 25 32 63 46 18 31
DIN EN ISO 4762 212.15.080 32 48 80 63 18 37

A42
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Sonder-Stahlsaulengestell nach Kunden-Angaben

Anderungen vorbehalten
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Sonder-Stahlsaulengestell nach Kunden-Angaben

Ad4
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Sonder-Stahlsaulengestell nach Kunden-Angaben

Anderungen vorbehalten
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Sonder-Stahlsaulengestell nach Kunden-Angaben

Ad6

Anderungen vorbehalten
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Werkzeugaufbau fir Folgeverbundwerkzeuge

Kugelfiihrung 2061.44.
206.71.

Wechselfiihrungssaule

202.60.

Kugelfiihrung 2061.44.
206.71.

Aufspannplatte oben

|
H/ 1 “t Kopfplatte
AT Vare _
N 4 o | 7 Feder- und Distanzeinheit
D | ¢ T 1@ 244.25./.40.
[ ANy
1l { - Hakteleiste
[
I I
\

Druckplatte

Distanzstlick oben

(Abstimmscheibe)

Stempelhalteplatte

Stempelfiihrungsplatte

Distanzstlick unten

Matrizenaufnahmeplatte

Aufspannplatte unten

Spannleiste (Rachen)

Spannflache

A48
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Werkzeugaufbau fur Folgeverbundwerkzeuge

Wechselfiihrungssaulen
mit Mittenbundbefestigung

Werkzeugprazision fangt mit der Werkzeugfiihrung an. Deshalb haben
wir bei der Konzeption des neuartigen Werkzeugaufbaus besonderen
Wert auf die Stabilitdt bzw. Belastbarkeit der Werkzeugfiihrungen
gelegt. Durch den Einsatz dieser Mittenbund-

saulen erhoht sich die Belastbarkeit der einzelnen

Flihrungssaulen um den achtfachen Wert.

Es ist bekannt, dass eine Kugel- oder Rollenfiihrung gegen seitliche
Krafte weniger belastbar ist als eine Gleitflihrung und deshalb bisher
aus diesen Griinden nicht in jedem Fall einsetzbar war.

Aber gleichzeitig erfordern schnelllaufende Stanzmaschinen den Einsatz
von kugelgefiihrten Werkzeugfiihrungen.

Anwendungskonsequenzen

Aus diesen Erkenntnissen heraus entwickelte sich zur Erh6hung von
Stabilitat, Genauigkeit und Hubgeschwindigkeit die neuartige Werk-
zeugbauform mit mittig in der Stempelfiihrungsplatte befestigten
Flihrungssaulen.

Hubgeschwindigkeit

Das Werkzeug-Oberteil, ausgestattet mit Vollkern-Fiihrungssaulen
erzeugt bei hoheren Hubzahlen tiber 500 Hub/min bedingt durch die
dynamischen Gesetze, erhdhte Massenkrafte.

Um diese Massenkrafte zu verringern sind die in der Stempel-Fiihrungs-
platte befestigten Fiihrungssaulen als Hohlsaulen ausgefihrt.

Oberteil

e

Mittenbundséaule

1

1

|

|

|

|

|

|

|

: #MBefestigungsmutter

T

{

Stempelfiihrungsplatte
N

Anlagebund

Unterteil
A

Abfederung und Distanzierung
der Stempelfiihrungsplatte

Die Stempelfiihrungsplatte ist mit vorgespannten Feder- und Distanzein-
heiten in Kompaktbauweise bestiickt.

Die Vorteile dieser Einheiten nach Ausfiihrung 1 bis 4 sind:

a)  Einsparungvon Bauraum, da Abfederung und Distanzierung
mit derselben Einheit vorgenommen werden.

b)  Gunstiges Austauschen und Abstimmen beim Nachschliff der Stem-
pel ohne Ausbau der Stempelfiihrungsplatte.

Nachschliff des Stempels = Nachschliff der Abstimmscheibe

c)  Ausfiihrung 1 und 2 erméglichen den kompletten Austausch
der Feder- und Distanzeinheit nur durch Abnahme der
Aufspannplatte.

LA S

g o
W@@ﬂ.h

Matrizen- und Stempelfiihrungsplatte

Die Aufnahmerachen in den Matrizen- und Stempelfiihrungs-
platten miissen im Endzustand im pm-Bereich fluchtend zueinander
tibereinstimmen.

Aus Erfahrung weisen wir darauf hin, dass die erforderliche Positions-
genauigkeit der Rachen zueinander erst nach dem

letzten Arbeitsgang, also nach der Stempel- und Abfalldurch-
bruch-Bearbeitung hergestellt werden kann.

Wir liefern deshalb die Werkzeugaufbauten, sofern die Durch-briiche kun-
denseitig gefertigt werden, nur mit vorgeschliffenen Rachen.

o7 RN R

Anderungen vorbehalten
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Prazisions-Werkzeugaufbau fur Folgeverbundwerkzeuge

201.50. 2449533 Ausfuhrung
* i Aufspannméglichkeiten im Oberteil
© } — - 201.50. 201.50.
I _k (I )
m =b; o mit Uiberstehender mit Gewindebohrung fiir Einspann-
L; ¥ a + Aufspannplatte zapfen in der Aufspannplatte
RAA = =M 24x1,5 §

o

/K

B i
g | Nil
o 201.50. 201.50.
oooo.ooo.noo.s  Oooo.odoo.ond.4
mit Gewindebohrung fiir mit Spanntaschen
Einspannzapfen in der Kopfplatte in der Kopfplatte

* Fiir die GroBen 201.50.2520 und 3020 wird die
Fiihrungssaule 202.60.025 verwendet.

T T .
UL Fihrungsart
®
I 1 .
=~ =N Kugelfiihrungen
® > e ‘
i 1 i
j | | e
Y 1 1 A
© o
b o 59O+
! a2y !
0} | o)
: ] | 1 ;? d
® | o |7
o | AT
@ > (e
N J— X Ausschliffbreite b; wird vom Kunden
T— N\YR i T.: - bestimmt!
i |
| H-J: i :LJ'I | Auf Anforderung stellen wir fiir jeden Werkzeugaufbau 2D-CAD-Daten
B B e— zur Verfiigung. Der Konstrukteur braucht nur noch die aktiven Werk-
b zeugteile einzuzeichnen.
2

Durch Anderung der Aufspannplattendicke kann bei Bedarf die Bandein-
lauf- und Werkzeugeinbauhoéhe bis 3 mm niedriger gehalten werden.

201.50. Prazisions-Werkzeugaufbauten fiir Folgeverbundwerkzeuge

Feder-u. Feder- Federvorspannkrafte pro
Dist.- max. Arbeits- vor- Federeinheitin N Federrate Rin N/mm
Bestell-Nr. Feder- AuRBenmaBe b;  einheit federweg 241..  spann- 241.0001.25.032 241.0001.25.032
Typ Gr. b; Typ Ausf. a,Xb, max. Stck. by 14 15 16 weg 14 15 16 17 14 15 16 17

201.50. 1320. OOO. OO. O 126 X196 40 4 40 60 60 50 3 241 354 891 - 80,3 1181 297 =
201.50. 1620. OOO. OO. O 156 X 196 50 4 50 60 60 50 3 241 354 891 - 80,3 1181 297 -
201.50. 2020. OOO. OO. O 196 X196 60 6 60 60 60 50 3 241 354 891 - 803 1181 297 -
201.50. 2520. OOO. OO. O 246 X 196 75 8 75 60 60 50 3 241 354 891 - 80,3 1181 297 -
201.50. 3020. OOO. OO. O 296 X 196 75 8 75 60 60 50 3 241 354 891 - 80,3 1181 297 =
Bestell-Beispiel:

Prazisions-Werkzeugaufbau =201.50.

a; X by =296 X 196 = 3020.

b;=75mm = 075.

Feder-Typ 241.15. = 15.

Oberteil m. liberst. Aufspannpl. = 1 Prazisions-Werkzeugaufbauten 201.50. liefern wir auch in

Bestell-Nr. =201.50.3020.075.15.1 SondergroBen und Sonderausfiihrungen nach lhren Angaben!

A50 Anderungen vorbehalten



Prazisions-Werkzeugaufbau fur Folgeverbundwerkzeuge

Ausfuhrung 201.50. 2442544 i
Aufspannméglichkeiten im Oberteil B
201.50. 201.50. — 1 -
) e oooo.ood.on.2 5
mit Uberstehender mit Gewindebohrung fiir Einspann-
Aufspannplatte zapfen in der Aufspannplatte
{ | =M24x15 § Nt ;
3 177k |
* EN Dot
J==¢ . S
ey
201.50.
ogooo.ooo.od.s3 Oooboo.ooO.on.4 ”H‘?
mit Gewindebohrung fiir mit Spanntaschen }
Einspannzapfen in der Kopfplatte in der Kopfplatte }

-
Sl
B
1
i

Flihrungsart

)iy wi |

17
o

4

Kugelfiihrungen

a

—Z§
‘\
G-
_.____31;4_

|
N
DI
47

¥

|

X
.
)

Ausschliffbreite b; wird vom Kunden

; . @ ;

;%hg#_,j$fg4

|
s
NA
R

bestimmt! T -

Auf Anforderung stellen wir fiir jeden Werkzeugaufbau 2D-CAD-Daten o

zur Verfiigung. Der Konstrukteur braucht nur noch die aktiven Werk- I i

zeugteile einzuzeichnen. : =
b,

Durch Anderung der Aufspannplattendicke kann bei Bedarf die Bandein-
lauf- und Werkzeugeinbauhohe bis 16 mm niedriger gehalten werden.

201.50. Prazisions-Werkzeugaufbauten fir Folgeverbundwerkzeuge

Feder-
und Feder- Federvorspannkrafte pro
Distanz- max. Arbeits- vorsp.- Federeinheitin N Federrate Rin N/mm
Bestell-Nr. Feder- AuRenmalle b; einheit federweg 241... weg 241.00.25.045 241.00.25.045
Typ Gr. b; Typ Ausf. a, X' b, max. Stck. b; 14 15 16 17 (mm) 14 15 16 17 14 15 16 17
201.50. 1625. OOO. OO. O 156 x 246 60 4 60 80 80 78 54 4 212 323 748 977 53 80,8 187 244,2
201.50. 2025. OO0O. OO. O 196 x 246 75 6 75 80 80 7,8 54 4 212 323 748 977 53 80,8 187 244,2
201.50. 2525. OOO. OO. O 246 x 246 90 8 90 80 80 78 54 4 212 323 748 977 53 80,8 187 2442
201.50. 3025. OO0O. OO. O 296 x 246 100 8 100 80 80 78 54 4 212 323 748 977 53 80,8 187 244,2
201.50. 3525. OOO. OO. O 346 x 246 100 10 100 80 80 78 54 4 212 323 748 977 53 80,8 187 2442
Bestell-Beispiel:
Prazisions-Werkzeugaufbau =201.50.
a,Xb, =296 X 246 = 3025.
b; =100 mm = 100.
Feder-Typ 241.15. = 15.
Oberteil mit iiberstehender Aufspannplatte = 1  Prazisions-Werkzeugaufbauten 201.50. liefern wir auch in
Bestell-Nr. =201.50.3025.100.15.1  SondergroBen und Sonderausfiihrungen nach lhren Angaben!
Anderungen vorbehalten A51
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LL. Prazisions-Werkzeugaufbau fiir Folgeverbundwerkzeuge

201.50. 244.40.48
o o /Ii
| N ey
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Ausfuhrung

Aufspannméglichkeiten im Oberteil

201.50.

oobo.0ooo.on.n

mit tiberstehender
Aufspannplatte

o

201.50.

) O

mit Gewindebohrung fiir
Einspannzapfen in der Kopfplatte

Fihrungsart

201.50.
aooo.0on.on.2

mit Gewindebohrung fiir Einspann-
zapfen in der Aufspannplatte

=M 24x1,5 §

7

oooo.oonO.oo.4

mit Spanntaschen
in der Kopfplatte

Kugelfiihrungen

Ausschliffbreite b; wird vom Kunden

bestimmt!

Auf Anforderung stellen wir fiir jeden Werkzeugaufbau 2D-CAD-Daten
zur Verfligung. Der Konstrukteur braucht nur noch die aktiven Werk-
zeugteile einzuzeichnen.

Durch Anderung der Aufspannplattendicke kann bei Bedarf die Bandein-
lauf- und Werkzeugeinbauhoéhe bis 16 mm niedriger gehalten werden.

201.50. Prazisions-Werkzeugaufbauten fiir Folgeverbundwerkzeuge

Feder-
und Feder- Federvorspannkrafte pro
Distanz- max. Arbeits- vorsp.- Federeinheit in N Federrate Rin N/mm
Bestell-Nr. Feder- AulRenmalle b, einheit federweg 241... weg 241.000.25.045 241.000.25.045
Typ Gr. b,  Typ Ausf. a, X b, Stck. by 14 15 16 17 (mm) 14 15 16 17 14 15 16 17
201.50. 2030. OOO. OO. O 196 x 296 75 4 75 70 70 50 42 8 736 1432 2800 5027 92 179 350 628,4
201.50. 2530. OOO. OO. O 246 x 296 100 6 100 70 7,0 50 42 8 736 1432 2800 5027 92 179 350 628,4
201.50. 3030. OOO. OO. O  296x296 100 8 100 70 70 50 472 8 736 1432 2800 5027 92 179 350 628,4
201.50. 3530. O0OO. OO. O 346 x 296 125 8 125 70 7,0 50 42 8 736 1432 2800 5027 92 179 350 628,4
201.50. 4030. OOO. OO. O 396 x 296 125 8 125 70 7,0 50 42 8 736 1432 2800 5027 92 179 350 628,4
Bestell-Beispiel:
Prazisions-Werkzeugaufbau =201.50.
3, Xb, =296 X 296 = 3030.
b; =100 mm = 100.
Feder-Typ 241.15. = 15.
Oberteil mit iiberstehender Aufspannplatte = 1  Prazisions-Werkzeugaufbauten 201.50. liefern wir auch in

Bestell-Nr.

=201.50.3030.100.15.1

SondergréRen und Sonderausfiihrungen nach lhren Angaben!
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Werkzeug-
Schnellwechsel-

Ihre Vertretung:

PRAZIRUFF

Telefon 0421 - 43 87 80
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Werkzeug-Schnellwechselgestell

Systembeschreibung

Die Konzeption des Werkzeugwechselsystems mit mechanischer
Schnellpositionierung und -spannung ist eine Antwort auf die Forderung
nach

« Senkung von Werkzeugkosten
« Reduzierung von Riistkosten

» Marktgerechter Reaktionsmoglichkeit
bei kleinen LosgroRen.

Anstelle von vielen kompletten Einzelwerkzeugen basiert das Werkzeug-
Schnellwechsel-System auf einem Grundgestell, das als Muttergestell in
der Presse verbleibt und Einschubwerkzeugen ohne separate
Werkzeugfiihrung.

Die Einschubwerkzeuge sind auf Montageplatten montiert und werden in
das Wechselgestell bis zum Anschlag eingeschoben. Durch Umlegen der
vier Fronthebel werden die Positionierstifte in die Aufnahmebohrung der
Montageplatten eingefahren. Danach werden mit dem Steckschliissel die
vier Frontsechskante gedreht und damit liber den Gewindetrieb schrage
Ebenen bewegt, die die Pratzen selbsthemmend betatigen.

Werkzeugausfuhrung

Die Werkzeugeinsatze konnen ausgefiihrt werden als
« Folgeverbundwerkzeug

» Gesamtschneidwerkzeug

« Ziehwerkzeug

- Biegewerkzeug

» Kombinationswerkzeug usw.

Einricht- und Ausprobierhilfen

Die Einschubwerkzeuge werden aus Kostengriinden in der Regel ohne
eigene Werkzeugfiihrung ausgefiihrt. Um das Ausrichten der Werkzeug-
Oberteile und -Unterteile zueinander zu erleichtern, kdnnen diese mit
Kegelzentriereinheiten ausgeriistet werden.

Als weitere Hilfe zum Einrichten und Ausprobieren der Einschubwerkzeuge
auRerhalb des Schnellwechselgestells wird die Ausricht- und Probierpresse
201.98. angeboten.

A54
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Werkzeug-Schnellwechselgestell

Funktionsaufbau Zentrierhilfe
Einrichten Die Einschubwerkzeuge

) . kénnen mit Kegelzentrier-
« Einschieben einheiten ausgefiihrt
« Positionieren werden.
» Spannen
Iasst sich innerhalb einer Minute durchfiihren.

Einschieben

Blechdicken

: E
] | Bleche unter 0,4 Dicke sind fiir die Verarbeitung in Werkzeugwechsel-
| ] | gestellen wegen des geringen Schneidspaltes nur bedingt geeignet. Die
== Wiederholgenauigkeit der Positionierung und Spannung des Einschub-
ays werkzeuges liegt innerhalb 0,02 mm.
g Die Ausrichtung des Oberteils zum Unterteil des Einschubwerkzeuges kann
*G} durch Verwendung von Kegelzentriereinheiten so verbessert werden, dass
______________ s ; auch Bleche unter 0,4 Dicke verarbeitet werden kénnen.
' S =
Positionieren
G D
g S -
) =0
v
TH &
et J
\
I -
7H] ©
1D O
Spannen

é
1
)
N\
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Werkzeug-Schnellwechselgestell

Wechselgestell-Oberteil

1 Oberteilplatte
2 Montageplatte, einschiebbar
3 Fihrungsbuchse

wahlweise Sinter- bzw. Kugelfiihrung
4 Spannelement 6 1 7
5 Positionierstift, versenkbar
6 Positionierhebel
7 Anschlag
8 Spannschraube

Wechselgestell-Unterteil

1 Unterteilplatte
2 Montageplatte, einschiebbar
3 Wechselflihrungssaule
4 Spannelement
5 Positionierstift, versenkbar
6 Positionierhebel
7 Anschlag

8 Spannschraube
9 Einsatzplatte
10 Steckschlussel
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Werkzeug-Schnellwechselgestell
201.95.
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M30x2
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201.95. Werkzeug-Schnellwechselgestell
Fihrungs- Arbeitsflache
Bestell-Nr. art* axb a, a3 a as b, bs b, GG G G d e y e3 f f, f3 h Iy
201.95.1010. 100X100 350 300 805 -— 200 60 805 40 40 16 25 220 120 260 168 113 93 29 160
201.95.2121. 210x210 450 400 161 180,2 315 150 180,2 50 40 25 40 300 220 360 270 208 133 38 180
201.95.3030. 300300 550 500 241 2705 420 220 2505 63 40 25 40 380 320 460 365 305 185 38 180
201.95.3521. 350210 600 550 320 - 315 120 150 50 40 25 40 450 370 510 270 208 133 38 180
*Flihrungsart 831 (Gleitfiihrung) bzw. 862 (Kugelfihrung)
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Montageplatte
Einsatzplatte

Montageplatte

Jedes Einschubwerkzeug (Unter- und Oberteil)
wird auf eine Montageplatte verschraubt und
verstiftet. Die Montageplatte bleibt Bestandteil
des jeweiligen Einschubwerkzeuges.

201.96.

10

|
x
= Arbeitsfliche : o £
| S
‘ =
& %
| | [
i i ||
y —=| C3 I=—
a
201.96. Montageplatte
Arbeitsflache
Bestell-Nr. axb ay b, G X y z
201.96.1010 100 x 100 150 115 16 50,1 120 130
201.96.2121 210X 210 250 225 25 160,1 220 230
201.96.3030 300 X300 350 315 25 250,1 320 330
201.96.3521 350X 210 400 225 25 160,1 370 380
Einsatzplatte 201.97.
Eine Auswechslung dieser Platte ist n6tig bei ]
« verschieden grof3en Durchfall6ffnungen Lagesicherung
oder Anordnungen der verschiedenen
Werkzeugeinsatze |
« bei Einsatz von Federkissen, Zwangsauswer- je=: L (o O - )
fern sowie weiteren konstruktionsbedingten ] T |
MaRnahmen. ! '
Die Platte ist durch Stift und Loch lagegesichert i |
I I
1 e e B
I I
I H I
I I
| | |
I I
_‘_ U J
— - h1 |—— Ay
[ C = as
201.97. Einsatzplatte
Arbeitsflache
Bestell-Nr. aXb as as b b, C1 h,
201.97.1010 100 x 100 80 = 60 80 40 20
201.97.2121 210 x 210 160 180 150 180 50 25
201.97.3030 300 x 300 240 270 220 250 63 30
201.97.3521 350 x 210 320 - 120 150 50 25
A58 Anderungen vorbehalten



Einricht- und Ausprobierpresse, manueller Antrieb

FIBRO

201.98. Beschreibung:

Die Einricht- und Ausprobierpresse mit
Handbetrieb dient zum Voreinstellen und
Ausprobieren der Einschubwerkzeuge fiir das
Werkzeug-Schnellwechselgestell. Die Funktionen
Positionieren und Spannen sind gleich wie im
Schnellwechselgestell, jedoch in vereinfachter
Ausfiihrung.

~ AuBerdem dient die Kleinpresse mit Handfunk-
tion dem Werkzeugbauer als stetige Hilfe beim
Ein- und Auspressen von Sdulen und Buchsen
sowie zum Eintuschieren und Ausprobieren
von unterschiedlichsten Werkzeugen und
Vorrichtungen.

Presskraft bis 10 t.

Werkstoff:

Platten: St 52-2

Ot

200

50t2

Ausfihrung:

Bundbuchsen,
Kugelfiihrung,
hydraulischer Unterstellzylinder,
10t Presskraft

220

—=|50%2

201.98. Einricht- und Ausprobierpresse, manueller Antrieb

Arbeitsflache
Bestell-Nr. aXb a, b,
201.98.1010.863 100 x 100 315 250
201.98.3030.863 210 x 210 630 315
201.98.3030.863 300 x 300 630 315
201.98.3030.863 350 x 210 630 315
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