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Zentriereinheit
Zentriereinheit, flach

Einbaubeispiel 2442.12
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Beschreibung: 2442.12. Zentriereinheit
Zentriereinheit in Kegelausfiihrung werden zur Erhéhung der Wieder-
holgenauigkeit im Formen-, Stanz- und Vorrichtungsbau eingesetzt. Bestell-Nummer d;  d, | I, 5k m my s
2442.12.012.034 12 8 34 6 4 4 4 17
2442.12.014.034 14 10 34 7.5 6 5 5 17
2442.12.016.034 16 10 34 75 6 5 5 17
2442.12.020.054 20 15 54 12 9 8 8 27
2442.12.025.054 25 20 54 12 10 8 8 27
2442.12.026.054 26 20 54 12 10 8 8 27
2442.12.030.072 30 25 72 15 14 10 10 36
2442.12.032.072 32 25 72 15 14 10 10 36
2442.12.042.092 42 35 92 15 18 10 10 46
2442 13.
s s
o5 | 05
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2442.13. Zentriereinheit, flach
Bestell-Nummer d; d Iy I, I3 v S1 t m
2442.13.030.072 30 4 72 5 10 18 36 5 10
2442.13.042.092 42 5 92 6 14 23 46 7 10
2442.13.054.112 54 6 112 8 17 30 56 8 12
2442.13.080.152 80 8 152 8 27 42 76 11 16
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Abstimmscheibe
Haltescheibe

2442.12.3.

l—d,—=—

2442.12.3. Abstimmscheibe

Bestell-Nummer d; d s Bestell-Nummer dy d s Bestell-Nummer d; d s
2442.12.3.012.010 12 4.5 10 2442.12.3.020.020 20 8.5 20 2442.12.3.026.030 26 8.5 30
2442.12.3.014.005 14 5.5 5 2442.12.3.020.030 20 8.5 30 2442.12.3.030.010 30 12.5 10
2442.12.3.014.010 14 5.5 10 2442.12.3.020.040 20 8.5 40 2442.12.3.030.020 30 12.5 20
2442.12.3.014.014 14 5.5 14 2442.12.3.025.009 25 10.5 9 2442.12.3.030.030 30 12.5 30
2442.12.3.014.019 14 5.5 19 2442.12.3.025.010 25 10.5 10 2442.12.3.030.040 30 12.5 40
2442.12.3.016.005 16 6.5 5 2442.12.3.025.015 25 10.5 15 2442.12.3.030.050 30 12.5 50
2442.12.3.016.010 16 6.5 10 2442.12.3.025.020 25 10.5 20 2442.12.3.032.010 32 12.5 10
2442.12.3.016.015 16 6.5 15 2442.12.3.025.025 25 10.5 25 2442.12.3.032.020 32 12.5 20
2442.12.3.016.019 16 6.5 19 2442.12.3.025.035 25 10.5 35 2442.12.3.032.030 32 12.5 30
2442.12.3.016.020 16 6.5 20 2442.12.3.025.045 25 10.5 45 2442.12.3.032.040 32 12.5 40
2442.12.3.016.025 16 6.5 25 2442.12.3.025.055 25 10.5 55 2442.12.3.032.050 32 125 50
2442.12.3.020.009 20 8.5 9 2442.12.3.026.009 26 8.5 9 2442.12.3.042.010 42 10.5 10
2442.12.3.020.010 20 8.5 10 2442.12.3.026.010 26 8.5 10 2442.12.3.042.020 42 10.5 20
2442.12.3.020.015 20 8.5 15 2442.12.3.026.020 26 8.5 20 2442.12.3.042.030 42 10.5 30
2442.12.4.
d, 01
* * 1,6
g 2 /
e
f N
e — d34>
de 33
2442.12.4. Haltescheibe
Bestell-Nummer ds ds d, h k
2442.12.4.014 14 5.5 16 5 3.2
2442.12.4.020 20 8.5 255 9 6.3
2442.12.4.026 26 8.5 31.5 9 6.3
2442.12.4.030 30 11 35.5 10 6.3
2442.12.4.042 42 11 47.5 10 6.3
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Auswerferbolzen

FIBRO

3300.10.

Rz4

<—d1 g6~
— d,
\

d,

SW

-,

3300.10. Auswerferbolzen

d; 10 14 18

20

|j512

24

30

d; M6 M8 M10

M12

M12

M16

[ 16 16 20

25

25

Iy 9 11 12

14

14

16

SW* 9 12 14

16

19

24

0
S
00000

220

240

260

300

*SW = Schliisselweite

Bestell-Beispiel:

Auswerferbolzen =3300.10.
Fiihrungsdurchmesserd; 20 mm = 020.
Linge | 100 100

Bestell-Nummer 3300.10. 020. 100

L12
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Zentrierhtlse

3100.04.

d3k6

!
Ji p—
1 \

<7d1+0,54
d3J6

3100.04. Zentrierhulse

30

54

M12

M20

25

a3

13

13

4.5

o
S
0000000

300

Bestell-Beispiel:

Zentrierhiilse 3100.04.

Flhrungsdurchmesserds 30 mm 030.

Lange | 40 = 040

Bestell-Nummer =3100.04. 030. 040
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Fuhrungssaule

3202.12.

o

~—d; pa—]
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0,4x45°
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3202.12. Fuhrungssaule
Bestell-Nummer d; | dy k Iy
3202.12.012.080 12 80 16 4 4
3202.12.012.100 12 100 16 4 4
3202.12.012.120 12 120 16 4 4
3202.12.018.120 18 120 22 6 7
3202.12.018.140 18 140 22 6 7
3202.12.018.160 18 160 22 6 7
3202.12.030.160 30 160 36 6 7
3202.12.030.200 30 200 36 6 7
3202.12.030.240 30 240 36 6 7
3202.13.
) 7!
2
i v
”/I
< 3
— - |.I f— | |—
3202.13. Fuhrungssaule
Bestell-Nummer d; | Iy
3202.13.012.100 12 100 3
3202.13.012.125 12 125 3
3202.13.018.125 18 125 6
3202.13.018.160 18 160 6
3202.13.030.160 30 160 6
3202.13.030.240 30 240 6
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Fuhrungssaule

3111.10.

= dy g

=—d; me—=1

d4 -0,2

3111.10. Fihrungssaule

d; 10 12 14 16 18 20 22 24 30 32 40 50 60
d, 12 16 18 20 22 24 26 28 36 36 48 58 68
k 3 6 8 8 8 8 15 15 15 15 15 15 20
Iy 4 7 7 7 7 7 7 7 7 7 10 10 12
| I,

40 17

60 17 17 17 22

80 22 22 22 27 27 27

100 27 27 27 27 27 27 36 36

120 36 36 36 36 36 46 46

140 46 46 46 46 46 46

160 46 46 46 46 56 56 56 56

180 56 56 56 56

200 56 56 76 76 56 56 56 56

220 76 76

240 76 76 76 76 76
300 96 96 96
360 116
Bestell-Beispiel:

Flihrungssaule =3111.10.

Fihrungsdurchmesserd; 22mm = 022.

Lange | 100 mm = 100

Bestell-Nummer =3111.10.022.100

Anderungen vorbehalten L15

FIBRO



FIBRO

Fuhrungssaule ohne Zentrieransatz

3111.20.

0,8

d3 e7

0,8

~dy g

dso02
~—d3 6

' ' k +0,05
—— e am— —— 1 [——

]
3111.20. Fuhrungssaule ohne Zentrieransatz
d; 9 9 9 9 9 9 10 10 10 10 10 10 14 14 14 14 14 14 14 14 15 15 15 15 15 15 15 15
S 12 17 22 27 36 46 12 17 22 27 36 46 22 27 36 46 56 66 76 86 22 27 36 46 56 66 76 86

ds 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
ds 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25
Iy 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7T 17
k 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 6 6 b6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6

00
w1
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]

Bestell-Beispiel:

Fiihrungssaule ohne Zentrieransatz =3111.20.
Fiihrungsdurchmesser d; 24 mm = 024.
Einbaulaenge s 27 mm = 027.
Fiihrungsldnge | 25 mm = 025
Bestell-Nummer =3111.20.024.027.025

L16 Anderungen vorbehalten



Fuhrungssaule ohne Zentrieransatz

3111.20.
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3111.20. Fuhrungssaule ohne Zentrieransatz
d; 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22
S 22 27 36 46 56 66 76 86 96 116 22 27 36 46 56 66 76 86 96 116 27 36 46 56 66 76 86 96 116 136
ds 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30
ds 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35
I, 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7
k 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
|
20 ® 6 6 o ° o 6 6 o o
25 e © o o [ J
35 e 0 © [ e 0 o [ J
40 e o o e O o
45 e 6 0 o e 6 0 o o 0 o [ J
50 e O o e o o e O o
55 e 6 o ® 6 6 o ° e 0 o e 6 6 o o [ J o O o O
60 e O o e 0 o e o o
65 e 6 0 o e 6 0 o [ J [ J
70 e O © e O o e o o
75 [ e 6 0 o [ J e 6 0 o [ J e 6 6 06 o o
80 e 0 o e O © e 0 o
85 [ K ) () o O [ J [ J
95 [ ) e 6 6 o ° [ J e 6 6 o o [ ) [ J o O
105 [ o [ J [ J [ J
115 [ J o o O [ J [ J [ J [ )
125 [ [ () [ J
135 o O o O [ ) [ J
155 [ ]
165 (] [ e 6 o o
Bestell-Beispiel:
Flihrungssaule ohne Zentrieransatz =3111.20.
Flihrungsdurchmesser d; 24 mm = 024.
Einbaulaenge s 27 mm = 027.
Flhrungslange | 25mm = 025
Bestell-Nummer =3111.20.024.027.025
Anderungen vorbehalten L17
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Fuhrungssaule ohne Zentrieransatz

FIBRO

3111.20.

0,8

d3 e7

0,8

d4-0,2

~dy g

d3 k6 "

' ' k +0,05
—— e am— —— 1 [——

oun

3111.20. Fuhrungssaule ohne Zentrieransatz

di 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32
3 27 36 46 56 66 76 86 96 116136 27 36 46 56 66 76 86 96 116136 156 196 27 36 46 56 66 76 86 96 116136 156 196
ds 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42
dy 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 47 47 47 47 47 47 A7 47 A7 47 A7 A7 A7 A7 A7 47 A7 A7 47 47 47 47 47 47
I 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 79 7 7 7 79 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7
k 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
]

25 o 6 06 © [ J

45 o 6 0 © [ J [ J [ J [ J [ J

50 ® 06 o

55 [ J e 6 6 0 O [ J ® 6 6 0 O [ J ® 6 06 0 O

60 [ N )

65 [ J [ J [ J [ J o [ J

70 e 06 o

75 [ J e 6 6 06 0 O [ J ® 6 6 06 0 O [ J e 6 6 06 0 O

80 o 06 o

85 [ J [ J o [ )

95 [ J o 6 06 0 O [ J [ J e 6 6 0 O [ J

105 @ [ J o [ ) [ ) [ J

115 [ J [ J [ J [ J [ J e 6 6 6 6 0 0 O [ J e 6 6 6 6 0 0 O
125 @ [ ) o [ J

135 [ J [ J [ K J (K )

155 [ J o e 6 6 6 06 0 O [ J e 6 6 6 06 0 ©
165 © © © @ () [ J [ J [ J

175 [ N J [ N J

195 [ J [ J
Bestell-Beispiel:

Fiihrungssaule ohne Zentrieransatz =3111.20.

Fiihrungsdurchmesser d; 24 mm = 024.

Einbaulaenge s 27 mm = 027.

Fiihrungsldnge | 25 mm = 025

Bestell-Nummer =3111.20.024.027.025

L18 Anderungen vorbehalten



Fuhrungssaule ohne Zentrieransatz

3111.20.
[O[20,01]A]
A 08 E
© 0,8
| |
s s [T T 5
! 1
— ] HkiO,OS — Il |——
9%

3111.20. Fuhrungssaule ohne Zentrieransatz

d; 40 40 40 40 40 40 40 40 40 42 42 42 42 42

42 42 42 42

50 50 50 50 50 60 60 60 60 60 60

3 56 66 76 86 96 116 136 156 196 56 66 76 86 96 116 136 156 196 96 116 136 156 196 96 116 136 156 196 246
d; 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 66 66 66 66 66 80 80 80 80 80 80
dy 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 72 72 72 72 72 8 86 8 86 86 86
I, 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
k 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 20 20 20 20 20 20
|
75 e 6 6 o o o 6 0 o
95
115 [ [ J [ J [ J [ J [ J
135 o [ ) [ J [ J e O o o O
155 [ [ J [ N J [ J [ J e O o e o o
175 [ J [ ) [ J [ J
195 @ [ J [ J [ J e 6 6 6 o o e 6 6 o o
215 e o o O
235 o [ J [ J [ J ()
275 o
315 [ J
Bestell-Beispiel:
Flihrungssaule ohne Zentrieransatz =3111.20.
Flihrungsdurchmesser d; 24 mm = 024.
Einbaulaenge s 27 mm = 027.
Flhrungslange | 25mm = 025
Bestell-Nummer =3111.20.024.027.025

L19
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Fuhrungssaule mit Zentrieransatz

3111.21.

q ©120,01A] ©120,01A]
|

0,38 0,8

d3e7
dsis

0,38

|
\
|
|
[
[
l
I
‘d1g6>

d387

—~ dgo2—

u k005
I I ) -

oun

3111.21. Fihrungssaule mit Zentrieransatz

d; 9 9 9 9 9 9 9 10 10 10 10 10 10 10 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14
s 12 17 22 27 36 46 56 12 17 22 27 36 46 56 17 22 27 36 46 56 66 76 86 96 116
d; 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 14 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
ds 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25
[ 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7
k 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
f 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9

Bestell-Beispiel:

Fiihrungssaule mit Zentrieransatz =3111.21.
Fiithrungsdurchmesser d; 22 mm= 022.
Einbauldange s 17 mm= 017.
Fiihrungsldnge | 35mm= 035
Bestell-Nummer =3111.21.022.017. 035

L20 Anderungen vorbehalten



Fuhrungssaule mit Zentrieransatz

3111.21.
©1Z0,01A G[Z0,01A q
1
0,8 A 0,8 E E
© © 038 |
[al ~ A@
S S | N T T <
¢ ! u
k +0,05 u
o] | <keoss S i
- f s9%

3111.21. Fihrungssaule mit Zentrieransatz

d; 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20
5 17 22 27 36 46 56 66 76 86 96 116 17 22 27 36 46 56 66 76 86 96 116136 17 22 27 36 46 56 66 76 86 96 116136
d; 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26 26
ds 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31 31
Iy 7 7 7 7 7 77 7 7 7 7 77 7 7 7 7 7 77 77 7 7777 7 7 7 7 7 7 7 17
k 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
f 9 9999999999 9999999 99 99 99 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9

155 [ ] [ [ ]
165 [
225
245
255 [ J [ J

Bestell-Beispiel:

Flihrungssaule mit Zentrieransatz =3111.21.
Flihrungsdurchmesser d; 22 mm= 022.
Einbaulange s 17 mm= 017.
Flihrungslange | 35mm= 035
Bestell-Nummer =3111.21.022.017. 035
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Fuhrungssaule mit Zentrieransatz

FIBRO

3111.21.

q ©1Z0,01A
1

0,38 0,8

d3e7
dsis

0,38

[O[20,01A]

|
[
~dy g

d387

—~ dgo2—

u kesos
I

1

oun

3111.21. Fihrungssaule mit Zentrieransatz

dy 2222 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30
3 17 22 27 36 46 56 66 76 86 96 116136156 17 22 27 36 46 56 66 76 86 96 116136156 27 36 46 56 66 76 86 96 116136156196
d; 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42

d, 3535 35 35 35 35 35 35 3535 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 35 47 47 47 47

47

47

47 47 47 47 47 47

Iy 7 77 7777777 7 7 777777777777 7 777

7

7

77 7 7 7 7

6

6

6

6

6 6 6 6 6 6

k 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6
f 99999999999 9 99999999999 9 9 9 9 9

9

9

99 9 9 9 9

225

245

285

295

Bestell-Beispiel:

Fiihrungssaule mit Zentrieransatz =3111.21.

Fiithrungsdurchmesser d; 22 mm= 022.

Einbauldange s 17 mm= 017.

Fiihrungsldnge | 35mm= 035

Bestell-Nummer =3111.21.022.017. 035

L22
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Fuhrungssaule mit Zentrieransatz

FIBRO

3111.21.
©1Z0,01A G[Z0,01A q
]
08 Al og - - |
© © 038
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3111.21. Fihrungssaule mit Zentrieransatz

d; 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 32 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42

27 36 46 56 66 76 86 96 116136156 196 46 56 66 76 86 96 116136 156 196 246 46 56 66 76 86 96 116136 156 196 246

S
d; 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 42 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54 54

ds 47 47 47 47 47 47 47 47 47 47 47 47 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60

Iy 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 77 7 7 777 7 7 7 7 77 77 7 7 7 7 7 7 7

k 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10

f 99 9 9 9 9 9 9 9 9 9 9 1212 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12

[
55
[

)

v
e o o o
e o o o
e o o o

=
vi
vi
[ ]
[ ]
[
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]
[ ]

245

285

295

Bestell-Beispiel:

Flihrungssaule mit Zentrieransatz =3111.21.
Flihrungsdurchmesser d; 22 mm= 022.
Einbaulange s 17 mm= 017.
Flihrungslange | 35mm= 035
Bestell-Nummer =3111.21.022.017. 035
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Fuhrungssaule mit Flansch

Werkstoff:

Stahl, einsatzgehartet

3111.31.

|
|
|

L g, =

3111.31. Fihrungssaule mit Flansch

Oberflichenhirte: 62 + 2 HRC d; 32 40 50 63 80
Einhartungstiefe: 1,2 mm d 40 50 63 80 100
. d; 76 92 112 138 170
Ausfuhrung: ds 55 68 84 105 130
geschliffen de 9 11 14 16 18
HinWGiS: d; 15 18 20 24 26
Aufnahmebohrung H7. If1 141 143 154 166 280
. 2
Lieferung ohne Schrauben. I 6 6 g g 10
Befestigu ng: Is 15.1 184 225 274 321
Zylinderkopfschraube DIN EN I1SO 4762 Iy 19 23 28 34 40
M 8x20 Is 8 9 10 13 15
M 10 x 25 Iy 9 10 12 15 18
M12 x 30 :10 1i5 1.5 2 3 4
M 14 x 35 1
67 97
M 16 x40
verwenden. 80 110 116
95 125 131 137
112 142 148 154 162
132 168 174 182 192
160 202 210 220
190 240 250
224 284
436 486
Bestell-Beispiel:
Flihrungssdule mit Flansch =3111.31.
Flihrungsdurchmesser d; 50 mm = 050.
Fiihrungsldnge |, 132 mm= 132
Bestell-Nummer =3111.31.050.132
L24
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Flihrungssaule (Schragzugsaule)

3110.11.

dl g6

1

g0, —

3110.11. Fihrungssaule (Schragzugsaule)

14

30

="

32

40

50

18

36

8

15

15

15

15

8
d, 10

3

)

|
S wig o

B =
LN =

7

15
18
8
7

N| =
N|®IS o

N =
NI 00|\ 00

10

10

240

300

360

Bestell-Beispiel:

Fihrungssaule (Schragzugsaule)

3110.11.

Flhrungsdurchmesser d;

18 mm

018.

Lange |

60 mm

060

Bestell-Nummer

3110.11.

018.060

Anderungen vorbehalten
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Fuhrungshulse

3100.09.

da

..\-*_-_-_:-.-

3100.09.

Fuhrungshulse

10

14

R4

d1g6

-d,—

18

Ijle

24

30

dz

6.2

8.3

104

125

16.5

Bestell-Beispiel:

Fiihrungshiilse

3100.09.

Flihrungsdurchmesser d;

018.

Linge |

= 040

Bestell-Nummer

=3100.09. 018.040

L26
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Fuhrungsbuchse ohne Zentrieransatz

3120.40.
s23 s93 Q
08 I i
P X l’
5oe L o |
S S T 08 T |
Pl $ + |
#, = !
3120.40. Fihrungsbuchse ohne Zentrieransatz
dy s | ds ds k ds s | ds da k
910 9 9 14 16 3 2224 36 36 30 35 6
910 12 12 14 16 3 2224 46 46 30 35 6
910 17 17 14 16 3 2224 56 56 30 35 6
910 22 22 14 16 3 2224 66 66 30 35 6
910 27 27 14 16 3 2224 76 76 30 35 6
910 36 36 14 16 3 2224 86 86 30 35 6
910 46 46 14 16 3 2224 96 96 30 35 6
910 56 46 14 16 3 2224 116 96 30 35 6
910 66 46 14 16 3 2224 136 96 30 35 6
12 17 17 18 23 6 2224 156 96 30 35 6
12 22 22 18 23 6 3032 27 27 42 47 6
12 27 27 18 23 6 3032 36 36 42 47 6
12 36 36 18 23 6 3032 46 46 42 47 6
12 46 46 18 23 6 3032 56 56 42 47 6
12 56 56 18 23 6 3032 66 66 42 47 6
1415 12 12 20 25 6 3032 76 76 42 47 6
1415 17 17 20 25 6 3032 86 86 42 47 6
1415 22 22 20 25 6 3032 96 96 42 47 6
1415 27 27 20 25 6 3032 116 116 42 47 6
1415 36 36 20 25 6 3032 136 116 42 47 6
1415 46 46 20 25 6 3032 156 116 42 47 6
1415 56 56 20 25 6 3032 176 116 42 47 6
1415 66 56 20 25 6 40 42 46 46 54 60 10
1415 76 56 20 25 6 4042 56 56 54 60 10
1415 86 56 20 25 6 4042 66 66 54 60 10
1415 96 56 20 25 6 4042 76 76 54 60 10
16 17 17 22 27 6 4042 86 86 54 60 10
16 22 22 22 27 6 4042 96 96 54 60 10
16 27 27 22 27 6 4042 116 116 54 60 10
16 36 36 22 27 6 4042 136 136 54 60 10
16 46 46 22 27 6 4042 156 136 54 60 10
16 56 56 22 27 6 4042 196 136 54 60 10
18 20 17 17 26 31 6 4042 246 136 54 60 10
18 20 22 22 26 31 6 50 76 76 66 72 10
18 20 27 27 26 31 6 50 96 96 66 72 10
1820 36 36 26 31 6 50 116 116 66 72 10
18 20 46 46 26 31 6 50 136 136 66 72 10
1820 56 56 26 31 6 50 156 136 66 72 10
18 20 66 66 26 31 6 50 196 136 66 72 10
1820 76 76 26 31 6 60 76 76 80 86 20
18 20 86 76 26 31 6 60 96 96 80 86 20
1820 96 76 26 31 6 60 116 116 80 86 20
1820 116 76 26 31 6 60 136 136 80 86 20
2224 17 17 30 35 6 60 156 136 80 86 20
2224 22 22 30 35 6 60 196 136 80 86 20
2224 27 27 30 35 6 60 246 136 80 86 20

Bestell-Beispiel:

Flihrungsbuchse ohne Zentrieransatz =3120.40.

d; 22 mm= 022.
Linges 17 mm = 017
Bestell-Nummer =3120.40. 022.017

Anderungen vorbehalten L27
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Fuhrungsbuchse mit Zentrieransatz

FIBRO

3120.42.
1(1)
| ~f 503 s
| 038 0,8
]
T $ o * ? m.‘N. J
| S % Lo oe § 3
| S5 v T t T s ;
i vy
. k 0,05 |
o 20.01A] [©[Z0,01AF I

3120.42. Fihrungsbuchse mit Zentrieransatz
d s | I d  d f k d s | Iy ds dq f k
910 12 15 15 14 16 3 3 2224 36 45 45 30 35 9 6
910 17 20 20 14 16 3 3 2224 46 55 55 30 35 9 6
910 22 25 25 14 16 3 3 2224 56 65 65 30 35 9 6
910 27 30 30 14 16 3 3 2224 66 75 75 30 35 9 6
910 36 39 39 14 16 3 3 2224 76 85 85 30 35 9 6
910 46 46 49 14 16 3 3 2224 86 95 95 30 35 9 6
910 56 46 59 14 16 3 3 2224 96 105 105 30 35 9 6
910 66 46 69 14 16 3 3 2224 116 96 125 30 35 9 6
1415 17 26 26 20 25 9 6 2224 136 96 145 30 35 9 6
1415 22 31 31 20 25 9 6 2224 156 96 165 30 35 9 6
1415 27 36 36 20 25 9 6 3032 27 36 36 42 47 9 6
1415 36 45 45 20 25 9 6 3032 36 45 45 42 47 9 6
1415 46 55 55 20 25 9 6 3032 46 55 55 42 47 9 6
1415 56 56 65 20 25 9 6 3032 56 65 65 42 47 9 6
1415 66 56 75 20 25 9 6 3032 66 75 75 42 47 9 6
1415 76 56 85 20 25 9 6 3032 76 85 85 42 47 9 6
1415 86 56 95 20 25 9 6 3032 86 95 95 42 47 9 6
1415 96 56 105 20 25 9 6 3032 96 105 105 42 47 9 6
1415 116 56 125 20 25 9 6 3032 116 125 125 42 47 9 6
1820 17 26 26 26 31 9 6 3032 136 116 145 42 47 9 6
1820 22 31 31 26 31 9 6 3032 156 116 165 42 47 9 6
1820 27 36 36 26 31 9 6 3032 176 116 185 42 47 9 6
1820 36 45 45 26 31 9 6 3032 196 116 205 42 47 9 6
1820 46 55 55 26 31 9 6 4042 46 58 58 54 60 12 10
18 20 56 65 65 26 31 9 6 4042 56 68 68 54 60 12 10
18 20 66 75 75 26 31 9 6 4042 66 78 78 54 60 12 10
18 20 76 76 85 26 31 9 6 4042 76 88 88 54 60 12 10
1820 86 76 95 26 31 9 6 4042 86 98 98 54 60 12 10
18 20 96 76 105 26 31 9 6 4042 96 108 108 54 60 12 10
1820 116 76 125 26 31 9 6 4042 116 128 128 54 60 12 10
1820 136 76 145 26 31 9 6 4042 136 136 148 54 60 12 10
2224 17 26 26 30 35 9 6 4042 156 136 168 54 60 12 10
2224 22 31 31 30 35 9 6 4042 196 136 208 54 60 12 10
2224 27 36 36 30 35 9 6 4042 246 136 258 54 60 12 10

Bestell-Beispiel:

Flihrungsbuchse mit Zentrieransatz =3120.42.
Flihrungsdurchmesser d; 22 mm= 022.
Ldnge mit Bund s 17 mm= 017
Bestell-Nummer =3120.42.022.017
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Kugelfiihrung, komplett

3120.65.
d4-0,2
~d3
d3€7 +
E:ﬁj N
*
i t)
000 O0(d
OO0Q OO
d‘

Hub max.

3202.12.
3202.13.

3120.65. Kugelfuihrung, komplett

d1 | |1 |2 d3 d4 f S2 Hubmax.
12 24 40 2.1 22 26 6 18 50
12 24 56 2.1 22 26 6 18 82
18 34 45 3 30 35 11 23 44
18 34 56 3 30 35 11 23 66
18 34 71 3 30 35 11 23 96
30 54 56 4.8 46 52 21 33 32
30 54 75 4.8 46 52 21 33 78
30 54 95 4.8 46 52 21 33 110
Bestell-Beispiel:

Kugelfiihrung, komplett =3120.65.

Flihrungsdurchmesser d; 18 mm= 018.

Gesamtldnge Kugelfilhrungl,  45mm= 045

Bestell-Nummer =3120.65.018.045

Anderungen vorbehalten
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Fuhrungsbuchse mit Bund, Bronze mit Festschmierstoff

FIBRO

2087.72. ds
- di 13
+ S
- 0 ¢ .
= { < 'Y *
ho > d ) T
LS <.
= X N @ O b2
= [ e o x
S A S B
5 de @ e . T
T Nelef
} & < }
l=—d; " —=—=—{0]?0,02[A]
dZ e7 !
[=——d> i —p{A]
Werkstoff:
Bronze mit Festschmierstoff, wartungsarm
Hinweis:
Einbau-Richtlinien / MaRtabellen am Ende des Kapitels D.
Beachte:
Buchsen sind nur axial einsetzbar!
2087.72. Fuhrungsbuchse mit Bund, Bronze mit Festschmierstoff
d; 910 12 14 15 16 18 20 22 24 25 30 32 40 42 50 60
d, 14 18 20 22 26 30 32 42 54 66 80
ds 16 23 25 27 31 35 38 47 60 72 86
r 0.5 1 1 2 2 3 3 3 3 3 3
I3 3 6 6 6 6 6 6 6 10 10 20
Iy 1.5 2 2 2 2 3 3 4 5 5 5
Iy
12 [
17 o [ [ [ [ )
22 o o [ o [ [
27 [ [ [ [ [ [ )
36 O o o o [ [ o
46 [ [ o [ [ [ [ o [
56 O o [ o [ o [ o o
66 [ [ [ o [
76 o o o o o [
86 [ [ [ [ [
96 o o o o o
116 o [ [ o
136 [ [ J [ J
156 [ [ o
196 [ J [ J
Bestell-Beispiel:
Fiihrungsbuchse mit Bund, Bronze mit Festschmierstoff =2087.72.
Fiihrungsdurchmesser d; 22 mm= 022.
Gesamtlange |; 17mm= 017
Bestell-Nummer =2087.72.022.017
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Fihrungsbuchse mit Bund, Bronze mit Festschmierstoff

2087.70.

9 10

14 15

18 20

22 24

30 32

Fliihrungsbuchse mit Bund, Bronze
mit Festschmierstoff

40 42

14

20

26

30

42

54

16

25

31

35

47

60

3

6

6

6

6

10

15

5

3

12

0.5

2
6
1

2
8
2

3
8
3

4
8
3

3

11>

1512

2017

2522

3027

3936

49 46

5956

69 66

2317

2822

3327

42 36

5246

6256

72 66

8276

92 86

2517

3022

3527

4436

54 46

64 56

74 66

8476

94 86

104 96

124116

144136

164 156

58 46

68 56

78 66

8876

98 86

108 96

128116

148136

168 156

208196

2087.70.
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Werkstoff:

Bronze mit Festschmierstoff, wartungsarm

Hinweis:

Einbau-Richtlinien / MaRtabellen am Ende des Kapitels D.

Beachte:

Buchsen sind nur axial einsetzbar!

Bestell-Beispiel:

Fiithrungsbuchse mit Bund, Bronze mit Fest-

schmierstoff

=2087.70.

Flhrungsdurchmesser d;

22 mm =

022.

Lange mit Bund |,

17 mm=

017

Bestell-Nummer

=2087.70. 022.017

Anderungen vorbehalten
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Fuhrungsbuchse mit Bund, Bronze mit Festschmierstoff

2087.71. ds ‘
d2e7 ‘ | ©1@0,02[A]
Tdﬁ”a
<
|
? o000y
‘ ¢0 00
. D O
=1l |10 ©®@ @0
= (e ele
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1 e 0
f —
d2er ©1@0,02[A]
d2fe
Werkstoff:
Bronze mit Festschmierstoff, wartungsarm
Hinweis:
Einbau-Richtlinien / MaRtabellen am Ende des Kapitels D.
Beachte:
Buchsen sind nur axial einsetzbar!
2087.71. Fuhrungsbuchse mit Bund, Bronze mit Festschmierstoff
d; 14 15 18 20 22 24 30 32
d; 20 26 30 42
d; 25 31 35 47
r 1 1.5 2 2
Iy 26 39 49 63
I, 17 22 27 36
Is 9 17 22 27

Bestell-Beispiel:

Fiihrungsbuchse mit Bund, Bronze mit Festschmierstoff =2087.71.
Flihrungsdurchmesser d; 22 mm= 022.
Ldnge mit Bund |, 27 mm= 027
Bestell-Nummer =2087.71.022.027
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Fihrungsbuchse mit Bund, Bronze mit Festschmierstoff

2087.73.

0,1
ds o3 ‘
|

E—
\'}‘
l

l..

::{

lzr(uy»

|
eceo o
oo

e e

d2 f7 ‘ ‘ @
"
}
&
v

d> he ©]20,02]A]

Werkstoff:

Bronze mit Festschmierstoff, wartungsarm

Hinweis:
Einbau-Richtlinien / MaRtabellen am Ende des Kapitels D.

Beachte:

Buchsen sind nur axial einsetzbar!

2087.73. Fihrungsbuchse mit Bund, Bronze mit Festschmierstoff

d; 25 30 40 40 50 50 60 63 63 63
d, 35 42 50 50 63 63 80 80 80 80
ds 40 47 60 60 72 72 86 90 90 90
r 3 3 4 4 4 4 3 4 4 4
r 2 2 2 2 3 3 3 3 3 3
Iy 43 43 60 64 77 92 78 95 100 108
[ 24 24 35.5 39.5 445 55.5 49 55.5 62.5 62.5
I3 7.5 7.5 6 6 8 8 7.5 8 8 8
Iy 115 11.5 18.5 18.5 24.5 28.5 21.5 315 29.5 37.5
Bestell-Beispiel:

Flihrungsbuchse mit Bund, Bronze mit Festschmierstoff =2087.73.

Flhrungsdurchmesser d; 50 mm = 050.

Gesamtlinge |, 77 mm = 077

Bestell-Nummer

=2087.73.050.077

Anderungen vorbehalten
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Fuhrungsbuchse glatt, Bronze mit Festschmierstoff

3120.70.

Werkstoff: Befestigung:
Bronze mit Festschmierstoff, wartungsarm Einkleben oder evtl. mit Gewindestift bzw. Linsenflanschkopfschraube
Hinweis: 2192.61. sichern.

Buchsen sind radial und axial einsetzbar.
Einbau-Richtlinien / MaRtabellen am Ende des Kapitels D.

3120.70. Fihrungsbuchse glatt, Bronze mit Festschmierstoff

d; 8 10 10 12 13 14 15 16 18 19 20 20 20 24 25 25 25 28 30 30 30 315 32 35 35 38 40 40
d; 12 14 15 18 19 20 21 22 24 25 26 28 30 32 32 33 35 38 38 40 42 40 42 44 45 48 50 55
r 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 1.5 1.5 1.5
g 2 2 2 2 2 2 2 2 2 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

Bestell-Beispiel:

Fiihrungsbuchse glatt, Bronze mit Festschmierstoff =3120.70.
Fiithrungsdurchmesser d; 40 mm = 040.
AuRendurchmesser d, 55 mm = 055.
Einbauldange |, 25mm = 025

Bestell-Nummer 3120.70.040. 055.025
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Fihrungsbuchse glatt, Bronze mit Festschmierstoff

FIBRO

3120.70.

Werkstoff: Befestigung:
Bronze mit Festschmierstoff, wartungsarm Einkleben oder evtl. mit Gewindestift bzw. Linsenflanschkopfschraube
Hinweis: 2192.61. sichern.

Buchsen sind radial und axial einsetzbar.
Einbau-Richtlinien / MaRStabellen am Ende des Kapitels D.

3120.70. Fihrungsbuchse glatt, Bronze mit Festschmierstoff

d; 45 45 45 50 55 60 75 75 80 80 85 90 100 110 120 125 130 140 150 160

2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2

50 50

d; 55 56 60 60 62 65 70 74

r 15 15 15 15 15 15 2 2
4 4 4 4 4 4

~N| o
BINGl o
~
(%]

65 70 70
80 85 90 90 95 96 100 100 110 120 130 140 145 150 160 170 180
2 2 2
4 4 4

4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

Bestell-Beispiel:

Flihrungsbuchse glatt, Bronze mit Festschmierstoff 3120.70.

Flihrungsdurchmesser d; 40 mm 040.

AuBRendurchmesser d, 55 mm 055.

Einbauldnge I, 25 mm 025

Bestell-Nummer 3120.70.040. 055.025
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Fuhrungsbuchse glatt, Bronze

3120.71.
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Werkstoff: Befestigung:
Bronze Einkleben oder evtl. mit Gewindestift bzw. Linsenflanschkopfschraube
Hinweis: 2192.61. sichern.

Buchsen sind radial und axial einsetzbar.
Einbau-Richtlinien / MaRtabellen am Ende des Kapitels D.

3120.71. Fuhrungsbuchse glatt, Bronze

10 10 12 13 14 15 16 18 19 20 20 20 24 25 25 25 28 30 30 30 315 32 35 35 38 40 40
14 15 18 19 20 21 22 24 25 26 28 30 32 32 33 35 38 38 40 42 40 42 44 45 48 50 55
0.5 0.5 0.5 0.5 0.5 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75 1.5 1.5 1.5
2 2 2 2 2 2 2 2 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4

,
Ol
N G| %

Bestell-Beispiel:

3120.71.
040.
055.

Fiihrungsbuchse glatt, Bronze

Fiihrungsdurchmesser d; 40 mm
AuRendurchmesser d, 55 mm
Einbauldange |, 25 mm 025
Bestell-Nummer =3120.71.040. 055.025
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Fuhrungsbuchse glatt, Bronze

3120.71.
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Werkstoff: Befestigung:

Bronze Einkleben oder evtl. mit Gewindestift bzw. Linsenflanschkopfschraube

Hi nweis: 2192.61. sichern.

Buchsen sind radial und axial einsetzbar.
Einbau-Richtlinien / MaRStabellen am Ende des Kapitels D.

3120.71. Fuhrungsbuchse glatt, Bronze

d; 45 45 45 50 50 50 55 60 60 63 65 70 70 75 75 80 80 85 90 100 110 120 125 130 140 150 160
d, 55 56 60 60 62 65 70 74 75 75 80 85 90 90 95 96 100 100 110 120 130 140 145 150 160 170 180
r 15 15 15 15 15 15 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2
la 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
Iy

30 ® 6 6 o o o o O

35 e 6 o o o o O [

40 ® 6 6 6 6 o6 o o o [ o O

50 e 6 6 6 6 o6 o o o e O o e O

60 ® 6 6 6 6 6 6 ¢ o6 o6 o o o o o o o o O

70 e 6 6 6 6 ¢ 6 ¢ o o o o o o o o O

80 e O [ ® 6 6 6 6 6 6 o6 o6 o o o o [ J

95 [ ]

100 [ [ [ e 6 o o e 6 6 o6 o6 o o o o
120 [ e O e 6 o6 o o o

130 [ J

140 o [ O [ J

150 [ J [ J
Bestell-Beispiel:

Flihrungsbuchse glatt, Bronze =3120.71.

Fihrungsdurchmesser d; 40 mm = 040.

AuBendurchmesser d, 55mm = 055.

Einbauldnge I, 25mm = 025

Bestell-Nummer =3120.71.040. 055.025
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Rechteckfuhrung, Stahl mit Festschmierstoff

3131.40.
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Werkstoff: Hinweis:
Stahl mit Festschmierstoff Die max. Einsatztemperatur betragt 200°C.
Oberflache: einsatzgehartet, 580+40 HV 30
Stahl
Oberflache: einsatzgehartet, 700+60 HV 30
3131.40. Rechteckfuhrung, Stahl mit Festschmierstoff
Bestell-Nummer |2 bz Il bl r tl t, t3 dl d2 b3 |3 |4
3131.40.022.016.020 22 16 20 40 6 20 6.8 11 6.6 11 26 15 7
3131.40.022.016.040 22 16 40 40 6 20 6.8 11 6.6 11 26 15 7
3131.40.027.020.025 27 20 25 45 6 22 6.8 13 6.6 11 31 19 7
3131.40.027.020.050 27 20 50 45 6 22 6.8 13 6.6 11 31 19 7
3131.40.036.025.032 36 25 32 50 8 25 6.8 14 6.6 11 35 27 9
3131.40.036.025.063 36 25 63 50 8 25 6.8 14 6.6 11 35 27 9
3131.40.046.032.040 46 32 40 63 8 32 9 19 9 15 45 35 11
3131.40.046.032.080 46 32 80 63 8 32 9 19 9 15 45 35 11
3131.40.056.040.050 56 40 50 85 10 36 11 22 11 18 60 40 15
3131.40.056.040.100 56 40 100 85 10 36 11 22 11 18 60 40 15
3131.40.066.050.056 66 50 56 100 10 40 13 24 14 20 74 48 18
3131.40.066.050.112 66 50 112 100 10 40 13 24 14 20 74 48 18
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Rechteckfuihrung, Stahl mit Rollen

3131.80.
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Beschreibung:

Die Rechteckfiihrungen mit Rollen garantieren héchste Prézision beim
Zusammenfahren lhrer Form. Die Rechteckfiihrungen miissen immer
im duReren Bereich der Formplatten eingebaut werden, um eine
einwandfreie Funktion zu gewahrleisten.

Vorteile: spielfrei, reibungsfrei, wartungsfrei, schmiermittelfrei

3131.80. Rechteckfiihrung, Stahl mit Rollen

Werkstoff:
Stahl

Harte: 56-58 HRC
Oberflache: briniert

Hinweis:

Die max. Einsatztemperatur betragt 150°C.

Bestell-Nummer t w a b c d e h r S1 Sy S3 d, d, t1

3131.80.032.063 32 63 46 46 27 21 12.1 92 8 9 11 35 15 9 9

3131.80.040.100 40 100 66 66 36 33 19.5 132 10 13 18 48 20 13.5 13
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Formen /
Entformen

im Formenbau
= PRAZIRUFF =

Telefon 0421 - 43 87 80

Ihre Vertretung:
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Bolzenfiihrung
2967.10.
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N
AN
N
\’

Formschieber /2

-
\
N ]
——

>

i
A LU

&

\J}j
O

AN
%

Auswerferhub

7

Grundstellun NN\
A & \ '\'
Formschieber / %1

— H7
d
B — <
I
| Kerntleil
N [Ti\i'ﬁ'ﬁi'i
v ~a_Querhub "\
&- L1 /S NN
Z NN\
S NN N N
Entformstellung]|
N N N N N
: NN N NN
L™ Auswerferplatte
‘ Q0
=]
<
e
L O
Z
=}
<
Auswerferplatte—" Grundstellung
2967.10. Bolzenfihrung
Bestell-Nummer d Hub b | h bl bz b3 |1 hl hz h3 dl dz d3 F
2967.10.08.010 8 10 33 32 22 30 19 24 20 5 7 8 8 4 3 7
2967.10.10.018 10 18 45 45 27 40 25 32 30 5 8 10 10 5 4 9
2967.10.12.020 12 20 57 50 32 51 31 39 35 7 10 12 11 7 6 11
2967.10.16.025 16 25 65 65 36 58 38 46 40 8 10 16 14 9 6 14.5
2967.10.20.030 20 30 80 80 42 72 44 56 55 11 12 20 17 11 8 18
2967.10.25.035 25 35 93 920 50 85 52 66 65 15 15 25 20 14 10 22.5

2967.10.30.040 30 40 101 100 55 93 60 74 70 15 15 30 20 14 10 27
2967.10.35.045 35 45 120 120 62 110 70 85 80 15 18 35 20 14 10 32
2967.10.40.050 40 50 130 135 70 120 80 95 920 15 18 40 26 175 10 36
2967.10.45.055 45 55 140 150 80 130 920 105 110 15 20 45 26 175 10 40
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Auswerferstift, gehartet, DIN ISO 6751

237.1. Werkstoff:
WS
Bestell-Nummer 237.1.
Harte:
d Schaft 60 + 2 HRC
—d2-02 =
* Kopf 45 +5 HRC
Werkstoffbeschreibung und andere Werk-
L § stoffe siehe am Anfang des Kapitels E.
= Ausfiihrung:
o Schaft feinstgeschliffen, gehartet.
= Kopf warmgestaucht.
dlga
237.1. Auswerferstift, gehartet, DIN ISO 6751
d; d> k r Iy Iy Iy Iy Iy Iy Iy Iy Iy Iy Iy
40 63 80 100 125 160 200 250 315 400 500
1 25 1.2 0.2 [J [J [J ] ] ] ]
11 2.5 1.2 0.2 (] [J [J [ ] [ ] [ ] [
12 2.5 12 0.2 [ [ ] [ (] [ J (] [ J
13 3 1.5 0.2 (] [ J [ J [ J (] [J [
14 3 15 0.2 ] ] ] ] ] ] [J
15 3 1.5 0.2 (] (] [ J [J (] [J [J
1.6 3 1.5 0.2 ] ] ] ] ] ] [J
17 3 15 0.2 [J [J [ (] [ J [ J [ J
1.8 3 15 0.2 ] ] ] [J ] [J [J
1.9 3 15 0.2 [J [ [ [ J (] [ J (J
2 4 2 0.2 ] ] ] [J [J [J [J ] ]
2.2 4 2 0.2 (] [ J [ J (J (] [
25 5 2 0.3 ] ] ] [J [J [J [ ] ]
2.7 5 2 0.3 [ J (] [ J (J (] [
3 6 3 0.3 ] ] ] [J [J [ ] ] ] ] [J
3.2 6 3 0.3 [ J (] (J (J (] [ (J
3.5 7 3 0.3 [J ® [J ] ] ] ]
3.7 7 3 0.3 [ J (] (J (J (] (J (J
4 8 3 0.3 [J [ [] [ [ [ [ ® [ ® [ ]
4.2 8 3 0.3 (J (] (J (J (] (J (J
4.5 8 3 0.3 [] [ [ [ ® ® ®
Bestell-Beispiel:
Auswerferstift, gehartet, DIN ISO 6751 =237.1.
Schaftdurchmesser d; 5mm = 0500.
Lange |, 40 mm 040

Bestell-Nummer 237.1.0500. 040
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Auswerferstift, gehartet, DIN ISO 6751

Werkstoff: 237.1.
WS

Bestell-Nummer 237.1.

Harte:

Schaft 60 + 2 HRC

Kopf 45 + 5 HRC

—=—d; .02

It

Werkstoffbeschreibung und andere Werk-
stoffe siehe am Anfang des Kapitels E. <

Ausfuhrung:
Schaft feinstgeschliffen, gehartet.
Kopf warmgestaucht. -

k -0,05

+2

dlga

237.1. Auswerferstift, gehartet, DIN ISO 6751

d; dy k r Iy Iy Iy Iy Iy Iy Iy Iy Iy Iy Iy Iy Iy Iy Iy (B

FIBRO

40 63 80 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000 1250 1600

4.7 8 3 0.3 [] [] [ [] [] [] []

5 10 3 0.3 o [ [ o [ [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J

5.2 10 3 0.3 [] [] [ [] [] [] [] []

5.5 10 3 0.3 o [ [ J [ J [ J [ J [ J [ J

6 12 5 0.5 [] [] @ [] [] o [] [] [] [] [ o []

6.2 12 5 0.5 [ o [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J

6.5 12 5 0.5 [] [] [ [] [] [ [] [

7 12 5 0.5 [ o [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J

8 14 5 0.5 o [] [] [] [ [] [ [ [] [ [ [ [ [] [
8.2 14 5 0.5 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J

8.5 14 5 0.5 [] [ [] [] [ o [] [ [

9 14 5 0.5 [ J [ J [ ) [ J [ J [ J [ J [ J [ J

10 16 5 0.5 [] [ [] [ [ [ [ [] [ [] [ [] [] []
10.2 16 5 0.5 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ ) [ J

10.5 16 5 0.5 [ [] [ [ [ [ [ [ []

11 16 5 0.5 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J

12 18 7 0.8 [] [] [] [] [ [ [ [ [ [ [ []
12.2 18 7 0.8 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ )

12.5 18 7 0.8 [ [ [ [ J [ J [ J [ J [ J [ J

14 22 7 0.8 o [ [ J [ J [ J [ ) [ ) [ J [ J [ J [ J [ J
16 22 7 0.8 [ [ [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J

18 24 7 0.8 [ J [ J [ ) [ ) [ J [ J [ J

20 26 8 1 [ [ J [ J [ J [ J [ J [ J
Bestell-Beispiel:

Auswerferstift, gehartet, DIN ISO 6751 =237.1.

Schaftdurchmesser d; 5mm = 0500.

Lange |; 40 mm = 040

Bestell-Nummer =237.1.0500. 040
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Auswerferstift, nitriert, DIN ISO 6751

237.8.

—=—d; .02

!

k -0,05

+2

Werkstoff:

NWA

Bestell-Nummer 237.8.

Harte:

Schaft* > 950 HV 0,3

Kopf 45 +5 HRC
Kernzugfestigkeit > 1400 N/mm?

Werkstoffbeschreibung und andere Werk-
stoffe siehe am Anfang des Kapitels E.

Ausfuhrung:
Schaft feinstgeschliffen, nitriert.
Kopf warmgestaucht.

Hinweis:
*Die Hartepriifung am Schaft ist wegen der

Nitrierschicht nur nach Vickers mit einer
Priiflast von max. 3 N vorzunehmen.

dlga
237.8. Auswerferstift, nitriert, DIN ISO 6751
dy d> k r I I, Iy I I I, I Iy Iy I,
100 125 160 200 250 315 400 500 630 800
1.5 3 1.5 0.2 ( ] [ ] [ ] [ J
2 4 2 0.2 ([} [ J o [ J [ J
2.2 4 2 0.2 { ] [ ] ( ] [ ]
24 5 2 0.2 [ ) [ J (] [ J [ J [ J
25 5 2 03 0 D ° D D °
2.7 5 2 0.3 [ ) [ ] [ ) [ J
2.9 5 2 0.3 ° D 0 D 0 0
3 6 3 03 ° ° ° ° ° 0 0 0
32 6 3 03 0 D 0 ° ° ° D
34 6 3 03 ° ° ° 0 0 0
35 7 3 03 D D 0 ° ° ° 0
3.7 7 3 03 ° ° 0 ° 0 0 ®
3.9 7 3 03 D ° D ° ° 0
4 8 3 03 ° ° 0 0 0 0 ® ®
42 8 3 03 D ° D ° ° 0 D
24 8 3 03 ° 0 ® 0 0 0
45 8 3 03 D ° D ° 0 D 0
47 8 3 03 ° ° 0 0 0 °
49 8 3 0.3 [ J [ J [ J [ ] [ ] [ J
5 10 3 03 ° 0 ° 0 0 ® 0 0 ° 0
5.2 10 3 0.3 [ J [ ] [ J [ J [ J [ J [ J
54 10 3 03 ° 0 ° 0 ® ®
5.5 10 3 0.3 [ J [ ] [ J [ J [ J [ J
5.7 10 3 03 ° 0 ° ° ° °
5.9 10 3 0.3 o [ J [ ] [ [ J [ J
6 12 5 05 ° 0 ° ° ° ° 0 0 0 ®

Bestell-Beispiel:

Auswerferstift, nitriert, DIN ISO 6751 =237.8.
Schaftdurchmesser d; 6.2mm = 0620.
Lange |; 100 mm = 100

Bestell-Nummer =237.8.0620. 100
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Auswerferstift, nitriert, DIN ISO 6751

Werkstoff: 237.8.

NWA

Bestell-Nummer 237.8.

Harte:

Schaft* 2950 HV 0,3

Kopf 45 + 5 HRC
Kernzugfestigkeit > 1400 N/mm?

Werkstoffbeschreibung und andere Werk- <
stoffe siehe am Anfang des Kapitels E.

Ausfuhrung:
Schaft feinstgeschliffen, nitriert.
Kopf warmgestaucht.

Hinweis:
*Die Hartepriifung am Schaft ist wegen der

Nitrierschicht nur nach Vickers mit einer
Priiflast von max. 3 N vorzunehmen.

d 2-02

!

k -0,05

+2

dlga
237.8. Auswerferstift, nitriert, DIN ISO 6751
d; d, k r Iy Iy Iy Iy Iy Iy Iy Iy I, Iy I,
100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000
6.2 12 5 0.5 [ o [ [] [] [] o [ [
6.5 12 5 0.5 [ [ [ [ o [ J [ J [ J
6.7 12 5 0.5 [ J [ J [ J [ J [ J [ J
6.9 12 5 0.5 [ ] [ J [ ) [ J [ J [ J
7 12 5 0.5 [] [ [] [] [] [] ® [] []
7.2 12 5 0.5 [ ) [ J (] [ J [ J [ J
7.8 12 5 0.5 [ J [ J [ J [ J [ J [ J
8 14 5 0.5 o [ o [ [ [ [ J [ J [ J [ [
8.2 14 5 0.5 [] [ [] [ o [] [] [] [] [
8.4 14 5 0.5 o [ o [ J [ J [
8.5 14 5 0.5 [] [] [] [ [ [ [] [] []
9 14 5 0.5 o [ o [ J [ J [ J [ J [ J [ J
9.7 14 5 0.5 [ J [ J [ J [ J [ J [ J
10 16 5 0.5 [ [ [ [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J
10.2 16 5 0.5 [] [ [] [] o [ [ [] [] [
10.5 16 5 0.5 [ o [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J
11 16 5 0.5 [ [] [ [] [] [ [] [] [
12 18 7 0.8 [ o [ [ [ [ J [ J [ J [ J [ J (]
12.2 18 7 0.8 [ [ [ [ o [ [ [ J [ J [ ]
12.5 18 7 0.8 [ o [ o [ J [ J [ J [ J [ J o
14 22 7 0.8 [ [ [ [ [ o [ J [ J [ J [ ] [ ]
16 22 7 0.8 [ o [ o o [ J [ J [ J [ J [ [
18 24 7 0.8 [ [ [ [ [ [ J [ J [ [ ]
20 26 8 1 [ o o o [ ) [ J [ ) [ J [ J
25 32 10 1 [ ] [ ] [ ] [ J [ J [ J [ J [ J
32 40 10 1 [ J [ J o [ J [ ) [ ) [ J [ J
Bestell-Beispiel:
Auswerferstift, nitriert, DIN ISO 6751 =237.8.
Schaftdurchmesser d, 6.2mm = 0620.
Lange |, 100 mm = 100
Bestell-Nummer =237.8.0620. 100
Anderungen vorbehalten L47
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Auswerferstift, gehartet, rund abgesetzt, DIN ISO 8694

238.1. Werkstoff:
WS
Bestell-Nummer 238.1.
ds 0s i Harte:
- *;l Schaft 60 + 2 HRC
Kopf 45 +5 HRC
o2 Werkstoffbeschreibung und andere Werk-
< S BCER o stoffe siehe am Anfang des Kapitels E.
6 Ausfiihrung:
/\ 1 /\\ o Schaft feinstgeschliffen, gehartet.
— Kopf warmgestaucht.
gerundet
dags ||
238.1. Auswerferstift, gehartet, rund abgesetzt, DIN ISO 8694
Iy 63 80 100 125 160 200
d; d, ds k I, 30 32 50 50 63 80
0.8 4 2 2 [ [ [ [] []
0.9 4 2 2 [ [ O [ J [ J
1 4 2 2 [ [ [ [ J [ J [
11 4 2 2 [ [ O [ J [ [
12 4 2 2 [ [ o [ J [ J [
13 4 2 2 [ J [ J [ J [ J [ J [ J
14 4 2 2 [ [ o [ J [ J [
15 6 3 3 o [ J o [ J [ J [ J
1.6 6 3 3 [ o [ J [ J [
1.7 6 3 3 [ J o [ ) [ J [ J
1.8 6 3 3 [ o [ J [ J [
1.9 6 3 3 [ J o [ J [ J [ J
2 6 3 3 [ o [ J [ J [
2.1 6 3 3 [ J [ J [ J [ J
2.2 6 3 3 [ J [ J [ J [ J [
2.3 6 3 3 [ J [ J [ J [ J
24 6 3 3 [ J () [ J [
2.5 6 3 3 [ J [ J [ ] [ J
Bestell-Beispiel:
Auswerferstift, gehdrtet, rund abgesetzt, DIN I1SO 8694 =238.1.
Durchmesser d; 1.7 mm= 0170.
Lange |; 80 mm = 080

Bestell-Nummer

238.1.0170.080
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Auswerferstift, nitriert, rund abgesetzt, DIN I1SO 8694

Werkstoff:

NWA

Bestell-Nummer 238.8.

Harte:

Schaft* > 950 HV 0,3

Kopf 45 + 5 HRC
Kernzugfestigkeit > 1400 N/mm?

Werkstoffbeschreibung und andere Werk-
stoffe siehe am Anfang des Kapitels E.

Ausfuhrung:
Schaft feinstgeschliffen, nitriert.
Kopf warmgestaucht.

Hinweis:
*Die Hartepriifung am Schaft ist wegen der

Nitrierschicht nur nach Vickers mit einer
Priiflast von max. 3 N vorzunehmen.

238.8. Auswerferstift, nitriert, rund abgesetzt, DIN ISO 8694

238.8.
droa_ . 8
~
>
\})
%4> d3-0,1 oo
& T
gerundet

d1g6
— ]

11
12

100

[y

uv1
N

o n

=
o))
o

200

000000003

[
IS

o oo oo oo o NS SB DS

Wl wiw ww ww wiNNNNNN NS

WWWWWWWWNNNNNNNX

0000000000000 0; >

0 0000000000000 0 S

000000006000000°

Bestell-Beispiel:

Auswerferstift, nitriert, rund abgesetzt, DIN ISO 8694

N
w
o)
o]

Durchmesser d;

1.5mm 0150.

Lange |,

63 mm 063

Bestell-Nummer

238.8.0150.063

Anderungen vorbehalten
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Auswerferstift, gehartet, ahnlich DIN 1530 Form D

Lo 239.1. 60 Werkstoff:
W ~{d; 2=+ W5
’ * Bestell-Nummer 239.1.
| —7 Harte:
gerundet 2} Schaft 60 + 2 HRC
~ Kopf 45 + 5 HRC

Werkstoffbeschreibung und andere Werk-
stoffe siehe am Anfang des Kapitels E.

+2

Ausfuhrung:
Schaft feinstgeschliffen, gehartet.
Kopf warmgestaucht.
dlgﬁ
239.1. Auswerferstift, gehartet, ahnlich DIN 1530 Form D
d; d, k Iy Iy Iy Iy Iy Iy Iy Iy Iy Iy
40 60 71 80 100 125 160 200 250 315
0.8 1.4 0.5 [ J [ [ [
0.9 1.6 0.5 [ J [ [ ] [J
1 1.8 0.5 ] ] ] ] [) [J [ ]
11 1.8 0.5 [ J [J [J [J [J
1.2 2 0.5 ] [) [J [J ]
1.25 2 0.5 [ J [ J [ [ J
13 2 0.5 ] [) [J [J ]
14 2.2 0.5 [ J [ J [ J [ [ J
1.5 2.2 0.5 ] ] ] ] [) [J [J ]
1.6 25 0.5 [J [) [) [J [J
1.7 2.5 0.5 [ [ J [ [ [
1.75 2.8 0.5 [ [) [ [J
1.8 2.8 0.5 [ [ J [ [ [
1.9 2.8 0.5 [J [) [ [ [J
2 3 0.5 ] ] ] ] [) [J [J ] [J
21 3.2 0.5 ] [) [) [ ]
2.2 3.2 0.5 ] [) [J [ ] [J
2.25 3.2 0.5 [) [) [ ]
2.3 3.5 0.5 [ [ J [ [ [
24 3.5 0.5 ] [) [) [ ]
25 3.5 0.5 ] ] ] ] [) [J [ ] [
2.6 4 0.5 ] [) [) [ ]
2.7 4 0.5 ] [ [ [ [J [
2.75 4 0.5 ] [) [) [ ]
2.8 4 0.5 ] [ [ [ [J
29 4 0.5 ] [) [) o o
3 4.5 0.5 ] ] ] ] [ [ [ [J [ []
3.1 4.5 0.5 ] [) [) o ]
3.2 4.5 0.5 [ J [ J [ J [ J [ J
Bestell-Beispiel:
Auswerferstift, gehartet, hnlich DIN 1530 Form D =239.1.
Schaftdurchmesser d; 3.2mm= 0320.

071
239.1.0320. 071

Lange |, 71 mm
Bestell-Nummer
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Auswerferstift, gehartet, ahnlich DIN 1530 Form D

Werkstoff: 239.1. p—
WS ( 0 W ‘

Bestell-Nummer 239.1.

Harte: =
Schaft 60 + 2 HRC gerundet
Kopf 45 + 5 HRC

Werkstoffbeschreibung und andere Werk-
stoffe siehe am Anfang des Kapitels E.

Ausfuhrung:
Schaft feinstgeschliffen, gehartet.
Kopf warmgestaucht.

+2

dlgﬁ

239.1. Auswerferstift, gehartet, ahnlich DIN 1530 Form D
d d k I, Iy

ly ly Iy Iy Iy ly ly

Iy

40 60 71 80 100 125 160 200 250 315
3.25 4.5 0.5 [ ] [ ] [ ] [ J [ ]
3.5 5 0.5 [ [ o [ J [ J [ J [ J [ J
3.6 5 0.5 [ [] [] [] []
3.75 5 0.5 [ o (] [ ]
4 5.5 0.5 ® [ [ [] [] [] [] [] [] [
4.1 5.5 0.5 [ ] [ [ ] [ J [ ]
4.2 5.5 0.5 [ ] [ ] [ J [ J [ J
4.25 5.5 0.5 [ [ ] [ J [ ]
4.5 6 0.5 [ [] [] [] [
4.6 6 0.5 [ J [ J [ J [ J [ J
5 6.5 0.5 o [ [ [ [] [] [] [] [] o
5.1 6.5 0.5 [ J [ J [ J [ J [ J
5.2 6.5 0.5 [ ] [ ] [ ] [ ] { ]
5.25 6.5 0.5 [ J [ J [ J [ J
5.5 7 0.5 [ [ [ [] [] [] [] [] [
6 8 0.5 [ J [ J [ ) [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J
6.2 8 1 [ [] [] [] [] [ [
6.5 9 1 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J
7 9 1 [ [] [ [ [] [] [ [
7.5 10 1 [ [ J [ J [ J [ J [ J [ J
8 10 1 [] [ [ [ [ [ [] [ []
8.2 10 1 [ J [ ) [ J [ J [ J [ J
8.5 11 1 [ [ [ J [ J [ J (J [ J
9 11 1 o [ [ ) [ ) [ J [ ) [ J
10 12 1 [ [ [ [ J [ J [ J [ J [ J
12 14 1 [ J [ J [ J [ ) [ ) [ J [ J
14 16 15 [ [ [ J [ J [ J [ J
16 18 15 o o [ J [ ) [ J [ J
Bestell-Beispiel:
Auswerferstift, gehartet, dhnlich DIN 1530 Form D =239.1.
Schaftdurchmesser d, 3.2mm= 0320.
Lange |, 71mm = 071
Bestell-Nummer =239.1.0320. 071
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Auswerferstift, nitriert, ahnlich DIN 1530 Form D

e 239.8. 60 Werkstoff:
f v NWA
i Bestell-Nummer 239.8.
7 * Harte:
Schaft* > 950 HV 0,3
| Kopf 45 +5 HRC
Kernzugfestigkeit > 1400 N/mm?

gerundet

+2

Werkstoffbeschreibung und andere Werk-
- stoffe siehe am Anfang des Kapitels E.

Ausfuhrung:
Schaft feinstgeschliffen, nitriert.
Kopf warmgestaucht.
Hinweis:
—— = *Die Hartepriifung am Schaft ist wegen der
dig Nitrierschicht nur nach Vickers mit einer

Priiflast von max. 3 N vorzunehmen.

239.8. Auswerferstift, nitriert, ahnlich DIN 1530 Form D
d; d k I, I Iy I, I, Iy
100 125 160 200 250 315
3 45 05 ° 0 ° D D
4 55 05 ° ° ° ° 0 ®
5 6.5 05 ° ° ° ° ° °
6 8 0.5 [ ] [ ] o [ J [ J [ J
8 10 1 ° ° ° ° ° °
10 12 1 [ ] [ ) (] [ ] [ J [ ]
12 14 1 ° ° ° ° ° °
14 16 1.5 (] [ [ J [ ]
16 18 1.5 [ J [ J [ J [ J

Bestell-Beispiel:

Auswerferstift, nitriert, ahnlich DIN 1530 Form D =239.8.

Schaftdurchmesser d; 8mm = 0800.

Lange |, 100 mm = 100

Bestell-Nummer =239.8. 0800. 100
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Flachauswerfer, gehartet, ahnlich DIN I1SO 8693

263.1.

Werkstoff:

WS

Bestell-Nummer 263.1.
Harte:

Schaft 60 + 2 HRC

i dy 0 =
| 22 Kopf 45 + 5 HRC
* Werkstoffbeschreibung und andere Werk-
o - stoffe siehe am Anfang des Kapitels E.
- d,. | ..
= < o Ausfuhrung:
ny; mj Schaft feinstgeschliffen, gehartet.
n, n, 8 » 8
¥ \'D '?’0 0 \QQ Kopf warmgestaucht.
T = —ofif<28es D 8oz Hinweis:
o bo Auf Wunsch kénnen auch Sondermalie a und
$ B || | -—0012 b geliefert werden.
263.1. Flachauswerfer, gehartet, ahnlich DIN ISO 8693
d; 4 42 42 42 5 5 5 6 6 6 6 8 8 8 10 10 12 12
d; 8 8 8 8 10 10 10 12 12 12 12 14 14 14 16 16 18 18
k 3 3 3 3 3 3 3 5 5 5 5 5 5 5 5 5 7 7
r 03 03 03 03 03 03 03 05 05 05 05 05 05 05 05 05 0.8 0.8
a 1 0.8 1 1.2 1 12 15 1 1.2 15 2 12 15 2 15 2 2 25
b 3.5 38 38 38 45 45 45 55 55 55 55 75 75 75 95 95 115 115
b I3 1y
63 302510 [ ] [ J ®
80 403010 [J ] [J [J ] ] [J ]
100 504010 ) ] [ ] [ [ ] [ [ J [ J [ [ L [
125 605015 [J ] [J ] ] [J ] [J [J [J ] [J ]
160 805030 [ [) [ ] [ [ ] [ J ® [ J [ [ J [ [ [ J
2001006040 ] [J [J ] ] [J ] [J [J ] [J ] [J ] [J
250125 60 65 [ [ J [ [ (] [
3151607085 [J ] [J
Bestell-Beispiel:
Flachauswerfer, gehartet, ahnlich DIN I1SO 8693 =263.1.
Breite a 15mm = 15.
Linge b 5.5mm = 055.
Lange |; 100 mm = 100

Bestell-Nummer

=263.1.15.055.100

L54
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Flachauswerfer, nitriert, ahnlich DIN I1SO 8693

Werkstoff:

NWA

Bestell-Nummer 263.8.
Harte:

Schaft* 2950 HV 0,3

263.8.

i dy 0g
Kopf 45 + 5 HRC | 2oz
Kernzugfestigkeit > 1400 N/mm?
Werkstoffbeschreibung und andere Werk- iy t ’
stoffe siehe am Anfang des Kapitels E. s | di o —~
. -
Ausfuhrung: i in,
Schaft feinstgeschliffen, nitriert. s \ ‘0" 0 ~/0
Kopf warmgestaucht. T < . ] Bo2s b 3025
Hinweis: = bo
*Die Hartepriifung am Schaft ist wegen der ? —=] | <3005 | -—0012
Nitrierschicht nur nach Vickers mit einer -
Priiflast von max. 3 N vorzunehmen. #
Auf Wunsch kénnen auch SondermafRe a und
b geliefert werden.
263.8. Flachauswerfer, nitriert, ahnlich DIN ISO 8693
d; 4 42 42 42 5 5 5 6 6 6 6 8 8 8 10 10 12 12 16 16
d; 8 8 8 8 10 10 10 12 12 12 12 14 14 14 16 16 18 18 22 22
k 3 3 3 3 3 3 3 5 5 5 5 5 5 5 5 5 7 7 7 7
r 03 03 03 03 03 03 03 05 05 05 05 05 05 05 05 05 08 08 08 0.8
a 1 0.8 1 1.2 1 12 15 1 12 15 2 12 15 2 15 2 2 2.5 2 2.5
b 35 38 38 38 45 45 45 55 55 55 55 75 75 75 95 95 115 115 155 155
b Ll Iy
63 3025 10 [ ] (] [
80 4030 10 @ [J ] ] ] [J [J [J
100 5040 10 @ [) [) L ® [ (J [ (J [ J o
125 6050 15 [J ] ] ] [J [J ] [J [J ] [J [J
160 8050 30 [) ] [ ] [ [ ® [ [ J [ [ (J [ J [
20010060 40 ] [J [ ] [J [J ] ] ] [J ] ] [J
25012560 65 [J [J (] [J [J [J [ J [ J
31516070 85 (] [ [ [ (] (] (]
40020095 105 (J [ J [ J [ ] [ J
Bestell-Beispiel:
Flachauswerfer, nitriert, ahnlich DIN ISO 8693 =263.8.
Breite a 2mm 20.
Lange b 5.5mm = 055.
Lange |, 125 mm= 125
Bestell-Nummer =263.8. 20.055.125
Anderungen vorbehalten L55
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FIBRO

Auswerferhiilse, gehartet, DIN ISO 8405

264.1. Werkstoff:
WS
ﬂ d " Bestell-Nummer 264.1.
*d | 202 Harte:
] =T ! Schaft 60 £ 2 HRC
Kopf 45 + 5 HRC

Werkstoffbeschreibung und andere Werk-
stoffe siehe am Anfang des Kapitels E.

| Ausfiihrung:
‘ Schaft feinstgeschliffen, gehartet.
gehont ? Kopf warmgestaucht.

#y
%
k -0,05
—_—

+1

Fiihrungsbohrung gehont.
*bis & d, = 4,5: Toleranz +0,2/-0,1
*ab & d,=5: Toleranz +0,3/-0,1

+0,1

IZ

264.1. Auswerferhiilse, gehartet, DIN ISO 8405

d; ds ds d, k r I, I, I, I, I, I, I, Iy Iy Iy Iy Iy Iy
70 75 80 90 100 125 150 175 200 225 250 275

2.5 1.25 1.6 5 2 0.3 20 [ ] [ ] [ ] [ J

3 1.5 1.8 6 3 0.3 35 o o o o

3 1.6 1.9 6 3 0.3 35 [ J [ J [ J [ J [ J

4 2 2.5 8 3 0.3 35 [ ] [ J [ J [ J [ ] [ J [ J

4 2.2 2.4 8 3 0.3 35 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ ]

5 2.5 3 10 3 0.3 35 [ ] [ J [ ] [ ] [ ) [ ] [ ]

5 2.7 3 10 3 0.3 45 [ J [ J [ J [ J [ J [ ] [ J

5 3 3.5 10 3 0.3 45 [ J [ J [ ] [ ) [ J [ ] [ ] [ ]

5 3.2 3.5 10 3 0.3 45 [ J [ J [ J [ ] [ J [ J [ J [ J

6 3.5 4 12 5 0.5 45 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J

6 3.7 4 12 5 0.5 45 [ [ J [ ] [ ] [ J [ J [ J [ J

6 4 4.3 12 5 0.5 45 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J

8 4.2 5 14 5 0.5 45 [ ] [ ] [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J

8 5 5.5 14 5 0.5 45 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J

8 5.2 5.5 14 5 0.5 45 [ J o [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J

10 6 6.5 16 5 0.5 45 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J

10 6.2 6.5 16 5 0.5 45 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J

12 8 8.5 20 7 0.8 45 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J

12 8.2 8.5 20 7 0.8 45 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J

14 10 10.5 22 7 0.8 45 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J

14 10.5 11 22 7 0.8 45 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J

16 12 12.5 22 7 0.8 45 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J

16 12.5 13 22 7 0.8 45 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J

Bestell-Beispiel:

Auswerferhiilse, gehartet, DIN I1SO 8405 =264.1.

Auswerferdurchmeser ds 4mm = 0400.

Lange |, 75 mm= 075

Bestell-Nummer =264.1.0400. 075
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Auswerferhilse, nitriert, DIN ISO 8405

Werkstoff:

NWA

Bestell-Nummer 264.8.

Harte:

Schaft™ und Bohrung > 950 HV 0,3
Kopf 45 + 5 HRC

Kernzugfestigkeit > 1400 N/mm?

Werkstoffbeschreibung und andere Werk-
stoffe siehe am Anfang des Kapitels E.

Ausfuhrung:

Schaft feinstgeschliffen, nitriert.

Kopf warmgestaucht.

Fiihrungsbohrung gehont.

*bis & d, = 4,5: Toleranz +0,2/-0,1

*ab & d,=5: Toleranz +0,3/-0,1
Hinweis:

**Die Hartepriifung am Schaft ist wegen der

Nitrierschicht nur nach Vickers mit einer
Priiflast von max. 3 N vorzunehmen.

264.8. Auswerferhiilse, nitriert, DIN ISO 8405

dl d3 d4 dz k

264.8.

gehont

k -0,05
— -]

——]

+0,1

IZ

+1

dHS

e

ly

ly

ly

Iy

ly

ly

ly

Iy
75 100 125 150 175 200 225 250 275
3 15 1.8 6 3 0.3 35 o [] [] [
3 16 19 6 3 0.3 35 [ J [ J [ J [ J
4 2 2.5 8 3 0.3 35 [] [] [] o
4 2.2 2.4 8 3 0.3 35 [ J [ J [ J [ J
5 2.5 3 10 3 0.3 35 [ [] [] [
5 2.7 3 10 3 0.3 45 [ J [ J [ J [ J
5 3 3.5 10 3 0.3 45 [] [] [] [ [
5 3.2 3.5 10 3 0.3 45 [ J [ J [ J [ J [ J
6 3.5 4 12 5 0.5 45 [] [] [] [ o
6 3.7 4 12 5 0.5 45 [ J [ J [ J [ J [ J
6 4 4.3 12 5 0.5 45 o [] [] [ [ []
8 4.2 5 14 5 0.5 45 [ J [ J [ J [ J [ J [ J
8 5 5.5 14 5 0.5 45 [ [] [ [ [] []
8 5.2 5.5 14 5 0.5 45 [ J [ J [ J [ ) [ ) [ J
10 6 6.5 16 5 0.5 45 [ [] [] [] [] [] [] []
10 6.2 6.5 16 5 0.5 45 [ J [ J [ J [ ) [ J [ J [ J [ J
12 8 8.5 20 7 0.8 45 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J (J [ J
12 8.2 8.5 20 7 0.8 45 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J
14 10 10.5 22 7 0.8 45 [ J [ J [ J (J [ J [ J (J [ J
14 10.2 10.5 22 7 0.8 45 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ ) [ J
16 12 12.5 22 7 0.8 45 [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J [ J
Bestell-Beispiel:
Auswerferhiilse, nitriert, DIN 1ISO 8405 =264.8.
Auswerferdurchmeser ds 4dmm = 0400.
Lange |, 75 mm= 075
Bestell-Nummer =264.8. 0400. 075
Anderungen vorbehalten L57
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Datumstempel komplett (Standardausfiihrung), Beschriftung vertieft

2280.01.

Einsatz

2280.01.xxx.XX.2

Hiilse
2280.01.xxx.10.1
mit Befestigungs-
gewinde

Werkstoff:

1.2767, gehdrtet HRC 54 * 2, geschliffen

Hinweis:
Hilse und Einsatz kénnen einzeln bestellt werden, siehe Bestell-
Beispiel.

Beschreibung:

- Hiilse mit Gravur

- verstellbarer Einsatz mit Anzeigepfeil und Jahreszahl (mit konventio-
nellen Schraubendrehern zu verdrehen)

- metrisches Gewinde zur Befestigung in der Form

- Gravur spiegelbildlich, vertieft

Druckfeder

Einbaubeispiel

‘w ~—od ;" ——y

|+01

)
—-1
1

J

Montage:

Befestigung:

Einsatz im Uhrzeigersinn bis Oberkante biindig einschrauben und auf
die gewiinschte Position stellen.

Einstellung:

Einsatz im bzw. gegen den Uhrzeigersinn einstellen. Bei richtiger Hand-
habung ist z. B. bei einem Kennzeichnungsstempel mit d; =6 mm (.060.)
der Einsatz max. 0,1 mm unter bzw. tiber der Oberkante der Hiilse.
Wechsel:

Zum Wechsel des Einsatzes, den Einsatz gegen den Uhrzeigersinn
drehen bis er entnommen werden kann.

2280.01. Datumstempel komplett (Standardausfiihrung), Beschriftung vertieft

d, d, | m t 3 a
4 25 14 2 2 0.2 0.3
5 3.1 17 3 3 0.2 0.4
6 3.1 17 3 3 0.2 0.4
8 4.6 20 4 4 0.35 0.4
10 4.6 20 5 4 0.35 0.4
12 6.4 25 6 6 0.5 0.6
16 8.4 33 8 8 0.6 0.6

Bestell-Beispiele:

Datumstempel, komplett = 2280. Datumstempel, Hiilse =2280. Datumstempel, Einsatz = 2280.
Standardausfiihrung = 01. Standardausfiihrung = 01. Standardausfiihrung = 01
Hiilsendurchmesserd; =5 = 050. Hiilsendurchmesserd; =5 = 050. Hiilsendurchmesserd; =5 = 050.
Hiilse mit Anzeige: Hiilse mit Anzeige: Einsatz mit Anzeige: Pfeil+

Monate (1-12) = 10. Monate (1-12) = 10. Jahr (variabel) z.B.2004 = 04.
Einsatz mit Anzeige: Pfeil+ Hilse = 1 Einsatz = 2
Jahr (variabel) z.B.2004 = 04 Bestell-Nummer =2280.01.050.10.1 Bestell-Nummer =2280.01.050.04.2

Bestell-Nummer =2280.01.050.10.04
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Datumstempel komplett (kurze Ausfiihrung), Beschriftung vertieft

Einbaubeispiel 2280.02.
Ubergangs-
~—od, [t —=— passung
~—@d 1 pe—=
[ \ ] ¢d 2H7 et
Einsatz
2280.02.xxx.xx.2 V. 4— <
5
Druckfeder S| g
— = =] S
= =
Hiilse &a
2280.02.xxx.10.1 /)
Werkstoff: Montage:
1.2767, gehdrtet HRC 54 + 2, geschliffen Befestigung:
H H Einsatz im Uhrzeigersinn bis Oberkante biindig einschrauben und auf
Hinweis: g &

Hilse und Einsatz kdnnen einzeln bestellt werden, siehe Bestell-
Beispiel.

Beschreibung:

- Hiilse mit Gravur

- verstellbarer Einsatz mit Anzeigepfeil und Jahreszahl (mit konventio-
nellen Schraubendrehern zu verdrehen)

- metrisches Gewinde zur Befestigung in der Form

- Gravur spiegelbildlich, vertieft

die gewiinschte Position stellen.

Einstellung:

Einsatz im bzw. gegen den Uhrzeigersinn einstellen. Bei richtiger Hand-
habung ist z. B. bei einem Kennzeichnungsstempel mit d; =6 mm (.060.)
der Einsatz max. 0,1 mm unter bzw. tGiber der Oberkante der Hiilse.
Wechsel:

Zum Wechsel des Einsatzes, den Einsatz gegen den Uhrzeigersinn
drehen bis er entnommen werden kann.

2280.02. Datumstempel komplett (kurze Ausfiihrung), Beschriftung vertieft

dl dz | S a
2.6 14 4 0.2 0.3
3 15 4 0.2 0.3
4 2.1 5 0.25 0.3
5 3.1 8 0.2 0.4
6 3.1 8 0.2 0.4
8 4.4 10 0.25 0.4
10 5.2 12 0.35 0.4
12 6.2 14 0.35 0.6

Bestell-Beispiele:

Datumstempel, komplett = 2280.

Datumstempel, Hiilse

2280.

Datumstempel, Einsatz 2280.

Standardausfiihrung 02. Standardausfiihrung

02. Standardausfiihrung = 02.

Hilsendurchmesserd; =5 = 050. Hiilsendurchmesserd; =5 = 050. Hilsendurchmesserd; =5 = 050.
Hiilse mit Anzeige: Hiilse mit Anzeige: Einsatz mit Anzeige: Pfeil+

Monate (1-12) = 10. Monate (1-12) = 10. Jahr (variabel) z.B.2004 = 04.
Einsatz mit Anzeige: Pfeil+ Hiilse = 1 Einsatz = 2
Jahr (variabel) z.B.2004 = 04 Bestell-Nummer =2280.02.050.10.1 Bestell-Nummer =2280.02.050.04.2
Bestell-Nummer =2280.02.050.10.04

Anderungen vorbehalten
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FIBRO

Pinolenaufnahme fir Kerntemperierung

382010 e d M extra bestellen
% | ‘ O-Ring
T i 3800.01.01.01...7
=i o i
i el )
1 ANV | L7 E N
% !9
=) 1 S
d H7 4 - \ /
X ! ‘
N £ A T
= - - Pl
Tl B B
2 \—
- extra bestellen
—— 13,5 O-Ring
—— 3800.01.01.01....2

Verschlussschraube (3X)
3810.02.02.12.038
(enthalten)

Beschreibung: 3820.10. Pinolenaufnahme flir Kerntempe-
Die Pinolenaufnahme wird vorzugsweise bei der Bolzenfiihrung rieru ng

2967.10. und Pinolen mit Innenbohrung zur Schiebertemperierung
eingesetzt. Durch 4 Anschliisse kdnnen Temperierkreislaufe entweder

. . . S Bestell-Nummer d d; dg ds b | | P PR la
direkt oder in Reihe realisiert werden. 3820.10.025.025 25 25 65 22 60 100 26 45 19 13
Werkstoff: 3820.10.030.030 30 30 70 27 65 105 31 50 22 145
Stahl nicht rostend 3820.10.040.040 40 40 80 37 75 115 41 60 28 16.5
Einbaubeispiel

1. geschwenkt 2. geschwenkt 3. nicht geschwenkt 4. nicht geschwenkt

Schieber ohne Dichtflachen Schieber mit Dichtflachen Schieber ohne Dichtflachen Schieber mit Dichtflachen

N
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O-Ring, Viton

3800.01.01.01.
— - d2

d,
3800.01.01.01. O-Ring, Viton
Bestell-Nummer d; d, verwendet bei
3800.01.01.01.0240.30 1) 24 3 3820.10.025.025
3800.01.01.01.0210.30 2) 21 3 3820.10.025.025
3800.01.01.01.0292.30 1) 29.2 3 3820.10.030.030
3800.01.01.01.0260.30 2) 26 3 3820.10.030.030
3800.01.01.01.0392.30 1) 39.2 3 3820.10.040.040
3800.01.01.01.0360.30 2) 36 3 3820.10.040.040

Werkstoff:

Viton® (FPM)

Hinweis:
Einsatztemperatur -15°C bis +200°C

Anderungen vorbehalten
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MOULD LINE
Gasdruckfedern
und federnde

Ihre Vertretung:

=PRA'Z|RUFF=

Telefon 0421 - 43 87 80

Druckstiicke flir
den Formenbau

L63
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Mould Line-Gasdruckfedern fiir den Formenbau

FIBRO-Mould Line Gasdruckfedern

FIBRO-Mould Line-Gasdruckfedern sind eine ideale
Erweiterung und Erganzung des bewahrten FIBRO-
Lieferprogrammes von Schrauben-, Teller- und
Elastomerfedern fiir den Werkzeug-, den Vorrichtungs-, den
Formen- und den Maschinenbau.

Uberall dort, wo Hubbewegungen zusatzlich zur
Werkzeugoffnung erforderlich sind, konnen beispielsweise
Gasdruckfedern eingesetzt werden.

Die speziell fiir den Formenbau entwickelten FIBRO-Mould
Line-Gasdruckfedern zeichnen sich durch grofRe Krdfte bei
geringen Abmessungen, langer Lebensdauer und einer
Dauereinsatztemperatur von 120°C aus.

Natiirlich sind die FIBRO-Mould Line-Gasdruckfedern nach
europaischer Druckgeraterichtlinie DGRL 2014/68/EU
(14. GSGV Druckgerateverordnung) zugelassen.

FIBRO-Mould Line-Gasdruckfedern sind mit Stickstoff
gefillt und benétigen keinen auBerhalb liegenden oder
in Werkzeugplatten vorgesehenen Druckraum und keine
gasfiihrenden Leitungen.

Fiir bestimmte Anwendungsfalle wird jedoch eine
Druckiiberwachung der Gasdruckfedern im eingebauten
Zustand gefordert. Bei Bedarf finden Sie diese im
Zubehdrprogramm.

Wird auf eine zweckmaRig konstruktive Anordnung der
Federbefestigung geachtet,so sind Aus- und Einbau der
FIBRO-Mould Line-Gasdruckfedern véllig problemlos.

Jeder Lieferung von FIBRO-Mould Line-Gasdruckfedern liegt

eine Bedienungsanleitung bei.

Anwendungsbeispiel siehe Einbaurichtlinien.

GELASS,

)

N
9147681

Wirkungsweise

Das Druckmedium ist handelsiiblicher und
umweltfreundlicher Stickstoff.

FIBRO-Mould Line-Gasdruckfedern werden serienmaRig bis
max. 150 bar gefiillt.

Druckaufbau

Beim Federhub dringt die Kolbenstange in den Druckraum
ein. Mit Zunahme der ausgefiihrten Hublange wird das
Volumen des Druckraumes verkleinert. Der dadurch
bedingte Druckanstieg ist vom Schaubild der FedergroR3e als
Faktor abzulesen. Die Endkraft ist also die Anfangsfederkraft
x Druckaufbaufaktor.

Arbeitstemperatur
Die Arbeitstemperatur darf +120 °C nicht lbersteigen.
Variabler Filldruck

Durch den einstellbaren Fiilldruck lasst sich die
Anfangsfederkraft variieren. Diese ist vom Schaubild der
jeweiligen Federtype abzulesen.

Einbauempfehlungen

FIBRO-Mould Line-Gasdruckfedern arbeiten in jeder Lage.
Es ist ohne Bedeutung, ob die Gasdruckfeder im
Ruhezustand belastet oder unbelastet ist.

> Alle FIBRO-Gasdruckfedern entsprechen der
Druckgerate-Richtlinie 2014/68/EU

Die Druckgerate-Richtlinie (2014/68/EU) wurde im Mai 1997 vom Europdischen Parlament und vom Europarat angenom-
men. Seit dem 29. Mai 2002 sind die Bestimmungen der Druckgerate-Richtlinie in der gesamten EG zwingend.

Die Richtlinie definiert Druckgerate als Behdlter, Rohrleitungen, Sicherheitszubehor und Druckzubehdr. GemaR der Richtlinie
ist ein Behalter ein Gehause, das fiir die Aufnahme unter Druck stehender Fluide konstruiert und hergestellt wurde.

Aus dieser Definition geht hervor, dass Stickstoff-Gasdruckfedern aller GréRen als Druckbehdlter zu gelten haben und in
dieser Eigenschaft nach dem 29. Mai 2002 der Druckgerate-Richtlinie (2014/68/EU) entsprechen miissen.

Anderungen vorbehalten
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FIBRO

Mould Line-Gasdruckfedern fiir den Formenbau

Wartung

FIBRO-Mould Line-Gasdruckfedern sind fiir wartungsfreien
Dauerbetrieb ausgelegt. Vor dem Einsatz ist zu empfehlen,
die Kolbenstange leicht einzudlen.

Dichtungs- und Fiihrungselemente konnen leicht und in
kiirzester Zeit ausgewechselt werden. Sie sind als Ersatz-
teilsatz erhaltlich.

Jedem Ersatzteilsatz liegt eine ausfiihrliche Wartungsanlei-
tung von Gasdruckfedern bei.

Achtung

Gasdruckfedern dirfen nur mit handelsiiblichem Stickstoff
der Guteklasse 5.0 gefiillt werden.

Zubehor

Das Gasdruckfeder-Zubehorprogramm umfasst Befesti-
gungen, Auffiill- und Kontrollgerate, Verschraubungen und
Leitungen fiir Verbundsystemanordnung.

Vorteile der FIBRO Mould Line Baureihe:

« geringerer Abstimmaufwand im Werkzeug

« keine Schmierung notwendig

« keine Wartung bis zu 1.000.000 Hiiben notwendig?
« Krafte variabel einstellbar

« fiir Formtemperaturen bis zu 120°C

« zugelassen nach europdischer Druckgeraterichtlinie DGRL
2014/68/EU (14.GSGV Druckgerateverordnung)

« Standard-Sicherheitsmerkmale (FIBRO Safer Choice)?
Sicherheitskolbenstange
Uberdruckschutz
Uberhubschutz

« mittels Druckabfrage kann ein eventuell drohender Aus-
fall friihzeitig erkannt werden (Prophylaxe)

« kein Werkzeugbruch, wenn 2. Trennebene blockieren
sollte (Platte bleibt stehen; nach Entfernen der Blockade
kann die Produktion wieder aufgenommen werden)

« weltweiter, millionenfacher Einsatz von
FIBRO-Gasdruckfedern

« Kosteneinsparung: ca. 60-70%
(z.B. gegeniiber Klinkenzugeinsatz)

1) bei 80°C bis 120°C/ 500.000 Hiiben
2) je nach Federtyp

Hinweis-Schilder

Entsprechende Hinweise sollen bei eingebauten Gasdruck-
federn gut sichtbar angebracht sein.

ACHTUNG
Werkzeug ist ausgeristet mit
__ Gasdruckfedern, max. Fulldruck
150 bzw. 180 bar, je nach Federtyp.
Arbeitsfilldruck bar
Vor Eingriff in Gasdruckfeder
die Wartungsanleitung lesen.

FIBRO

Geschéftsbereich Normalien
D-74851 Hassmersheim - Postfach 1120
T+49 (0) 6266-73-0" - F +49 (0) 6266-73-237

GroRe 35X50 mm

Sprache Bestell-Nr.
deutsch 2480.00.035.050.1
englisch 2480.00.035.050.2
franzosisch 2480.00.035.050.3
italienisch 2480.00.035.050.4
spanisch 2480.00.035.050.5
polnisch 2480.00.035.050.PL
tschechisch 2480.00.035.050.CZ
tiirkisch 2480.00.035.050.TR
chinesisch 2480.00.035.050.CN
ACHTUNG

Werkzeug ist ausgertstet mit ___ Gasdruckfedern,
max. Fulldruck 150 bzw. 180 bar, je nach Federtyp.

r. Stck Federtype Fiilldruck [bar] Kraft ges. [daN]

g b~ WD ==

Vor Eingriff in Gasdruckfeder die Wartungsanleitung lesen.
Geschiftsbereich Normalien

D-74851 Hassmersheim - Postfach 1120
T +49 (0) 6266-73-0" - F +49 (0) 6266-73-237

Grolle 75 X105 mm

Sprache Bestell-Nr.

deutsch 2480.00.075.105.1
englisch 2480.00.075.105.2
franzésisch 2480.00.075.105.3
italienisch 2480.00.075.105.4
spanisch 2480.00.075.105.5
polnisch 2480.00.075.105.PL
tschechisch 2480.00.075.105.CZ
tlrkisch 2480.00.075.105.TR
chinesisch 2480.00.075.105.CN

GroRe 110X150 mm

Sprache Bestell-Nr.

deutsch 2480.00.110.150.1
englisch 2480.00.110.150.2
franzodsisch 2480.00.110.150.3
italienisch 2480.00.110.150.4
spanisch 2480.00.110.150.5
polnisch 2480.00.110.150.PL
tschechisch 2480.00.110.150.CZ
tirkisch 2480.00.110.150.TR
chinesisch 2480.00.110.150.CN
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\)@ELAS@%
Einbaurichtlinien
Mould Line-Gasdruckfedern 0o
Einbaubeispiele
Nachstehend werden Einbaumoglichkeiten von Gasdruckfedern aufgefiihrt.
Weitere Einbauinformationen entnehmen Sie bitte den entsprechenden Seiten des Kataloges.
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FIBRO

Einbaurichtlinien
Mould Line-Gasdruckfedern Oy

Um eine bestmogliche Lebensdauer und Sicherheit der Gasdruckfedern zu gewahrleisten,
mussen die Einbaurichtlinien befolgt werden.

Einbauanweisung
max. 120°C
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» Wenn moglich, Sichern der Gasdruckfeder im Werkzeug / Maschine unter Verwendung der im
Federboden eingebrachten Gewindebohrungen oder Befestigungselemente.
Die max. Anzugsdrehmomente furr die Gewinde im Gasdruckfederboden sind zu beachten:
(M6 =10 Nm; M8 = 24 Nm; M10 = 45 Nm; M12 = 80 Nm)

» Die Gewindebohrung in der Kolbenstange darf nicht zur Befestigung der Gasdruckfeder
verwendet werden. Sie dient ausschliel8lich zu Transport- und Wartungszwecken.

Gasdruckfeder nicht in einer Art und Weise einsetzen, dass die Kolbenstange abrupt aus der
gedriickten Position frei wird (innere Beschdadigung der Gasdruckfeder).

>
» Gasdruckfeder parallel zur Krafteinleitung einbauen.
>

Kontaktoberflache zur Betatigung der Kolbenstange muss rechtwinklig zum
Gasdruckfederhub sein und sollte eine hinreichende Harte aufweisen.

Es durfen keine seitlichen Krafte auf die Gasdruckfeder wirken.
Kolbenstange gegen mechanische Beschadigung und Kontakt mit Flissigkeiten schutzen.

Es wird empfohlen, eine Hubreserve von 10% der nominellen Hublange oder 5 mm
vorzusehen.

Der maximale Filldruck in Abhangigkeit der Arbeitstemperatur darf nicht Gberschritten
werden, da ansonsten keine Systemsicherheit gewahrleistet werden kann.

» Ein Uberschreiten der max. zuldssigen Arbeitstemperatur verringert die Lebensdauer der
Gasdruckfeder wesentlich.

» Die Oberflache der Kolbenstange / des Kolbens sollte komplett beaufschlagt werden.
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FIBRO-Gasdruckfedern — The Safer Choice
Maximale Sicherheit fir Mensch und Maschine

Bei FIBRO haben Sicherheit und Zuverlassigkeit hochste Prioritat. Das gilt auch und gerade fiir FIBRO-Gasdruckfedern. lhre einzigartigen Sicherheitsmerk-
male machen sie zu den sichersten Gasdruckfedern am Markt.

FIBRO - Sicherheitsmerkmale 1

GELASS,
NN

T‘)
075701

fur
2 Millionen Hiibe

lhr Vorteil:

Normalien - Standard Parts - DE-74855 Hassmersheim
594 T +49(0)6266-73-0° - F +49(0)6266-73-237

PED-Zulassung fiir 2 Millionen Hiibe
FIBRO-Gasdruckfedern sind gemaR DGRL 2014/68/EU
entwickelt, hergestellt und geprift fiir min. 2 Millionen*
voll genutzte Hiibe. Und das bei maximal zuldssigem
Filldruck und maximal zuldssiger Betriebstemperatur.
Dies gilt auch in Verbindung mit samtlichen spezifizierten
Befestigungsarten.

* Berechnungswert fiir Dauerfestigkeit

P> Garantierte Sicherheit liber die gesamte
Lebensdauer

Reparatursétze und qualifizierte Schulungen durch den
FIBRO-Service erhéhen zusitzlich die Effektivitat und
Prozesssicherheit.

MFIBRO

Gasdruckfeder - Warnung! Nicht 6ffnen - hoher Druck; Filldruck
max. 150 bar. Bitte Bedienungsanleitung beachten!

Gas Spring - Warning! Do not open-high pressure; filling pressure

max. 150 bar. Please follow instructions for use!

Ressort a gaz - Attention! Ne pas ouvrir - haute pression; pression de
remplissage max. 15 MPa. Veuiller observer les instructions d‘emploi!
Molle a gas - Attenzione! Non aprire - pression alta massima; pressione
de riempimento max. 150 bar. Si prega di observare le istruzioni per I‘uso!
iMuelle de gas - Atencién! No abrir - alta presién; cardago

amass. 150 bar. jPor favor observar las instrucciones!

/N

S>max

lhr Vorteil:

Magliche Ursachen
einer Auslosung:

Uberhub-Schutz

Im Falle eines Uberhubs kénnen herkémmliche Gasdruck-
federn bersten. Umherfliegende Teile werden dann zu
gefahrlichen Geschossen.

Anders bei Gasdruckfedern von FIBRO:

Wird ein Uberhub ausgefiihrt, gewihrleisten je nach AN
Federtype die patentierten Schutzsysteme, dass sich

entweder die Zylinderwand der Gasdruckfeder definiert
verformt (A) oder die Kolbenstange eine Berstschraube im 4~
Zylinderboden zerstort (B) und in beiden Féllen das Gas
nach auBen entweicht.

> Keine Gefahr durch umherfliegende Teile
im Falle eines Uberhubs.

Fehlende Hubbegrenzungen im Werkzeug/in der Ma-

schine und Aufsetzen der Kolbenstange unter Last (z. B.

Blechhalter, Schieberriickstellungen, ...), Doppelblech,
falsche Einbauposition etc.

= I

P
V>max

—

lhr Vorteil:

Méagliche Ursachen
einer Auslosung:

Riickhub-Schutz

Wenn sich Werkzeugkomponenten verklemmen und die
gedriickte Kolbenstange anschlieBend plétzlich entlastet
wird, besteht bei herkommlichen Gasdruckfedern héchste
Gefahr: Wie ein Geschoss wird die Kolbenstange aus dem
Zylinder herausgeschleudert.

Anders bei Gasdruckfedern von FIBRO:

Hier sorgen spezielle Fiihrungen und ein patentierter
Sicherheitsstopp in den Kolbenstangen fiir Sicherheit.

Ist die Geschwindigkeit beim Riickhub zu hoch, bricht
automatisch der Bund der Kolbenstange. Der integrierte
Sicherheitsstopp zerstort die Dichtung, das Gas entweicht
nach auBen und die Gasdruckfeder wird drucklos.

P> Keine Gefahr durch herausgeschleuderte
Kolbenstangen bei zu schnellem Riickhub

Schlagartiges Losen verklemmter Bauteile wie z. B. Blech-
halter, Schieber, Auswerfer, Abkratzerfunktionen etc.

2

P>max
R—

lhr Vorteil:

Magliche Ursachen
einer Ausldsung:

Uberdruck-Schutz

Steigt der Innendruck iiber den zuldssigen Wert, kdnnen
herkémmliche Gasdruckfedern bersten. Umherfliegende
Teile werden dann zu gefahrlichen Geschossen.

Anders bei Gasdruckfedern von FIBRO:
Steigt der Druck liber den zuldssigen Wert, wird der
Sicherheitsbund am Dichtungssatz oder an einer Berst-

schraube automatisch zerstort. Das Gas entweicht nach
aullen und die Gasdruckfeder wird drucklos.

) Keine berstenden Teile bei Uberdruck

Falsches Befiillen (max. Fuilldruck 150 bzw. 180 bar, Stick-
stoff), Einzug von fliissigen Betriebsstoffen etc.

Nach dem Auslésen einer Schutzfunktion ist die Feder irreparabel und nicht mehr zu verwenden. Sie muss komplett ausgetauscht werden.

1) Die hier genannten Sicherheitsmerkmale sind, bis auf wenige Ausnahmen, in allen FIBRO-Gasdruckfedern realisiert.

Bitte vergewissern Sie sich liber die jeweiligen Datenbldtter liber den konkreten Sicherheitsstandard der Sie interessierenden Gasdruckfeder oder
erkundigen Sie sich direkt bei FIBRO GmbH.
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Gasdruckfedern - The Safer Choice

Flex Guide"

—

lhre Vorteile:

Flexible Fiihrungen: Das Flex Guide™ System
Das Flex Guide™ System, eine flexible Fiihrung in der Gasdruckfeder, -H seitliche Bewegung H—

nimmt seitliche Kolbenstangenbewegungen auf. Es minimiert die — — ——) —p

Reibung und senkt die Betriebstemperatur.
-~
~

A ) Herkémmliche Filhrung  Flex Guide™ System
Flex Guide™ System

~
-~
> Langere Lebensdauer
» Hohere Hubfrequenz, d. h. mehr Hiibe pro Minute

>
o
o
>
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4 herkdmmliche Fiihrung

Lebensdauer & Frequenz
L

niedrig+4+

nieZ‘Jrig ' ' " hoch
seitliche Bewegung

™
Dual Seal

N,

lhre Vorteile:

Sichere Schlauchverbindungen: Das Dual Seal™ System

Das Dual Seal™ System von FIBRO kombiniert eine Metalldichtung

und eine weiche Elastomer-Dichtung. Bei Schlauchverbundsystemen
gewahrleistet das System zwei dichte Verbindungsstellen und verhindert
Rotationen.

> Dichte Verbindung, auch bei Vibrationen

> Hohe Prozesssicherheit

> Minimierte Werkzeugausfallzeiten

> Einfacher Einbau aufgrund der Anti-Rotationsfunktion

lhr Vorteil:

Uberwachung per Funk:

Das Wireless Pressure Monitoring (WPM) System QD Q Q)
Das optionale zum Patent angemeldete Wireless Pressure Monitoring T~
System (WPM) tiberwacht per Funk das Druckniveau und die Temperatur T

der FIBRO-Gasdruckfedern. Bevor ein fehlerhaftes Teil entsteht, erhilt der Q) ) )

Pressenbediener eine Meldungen vom WPM und kann entsprechende
MaRnahmen einleiten.

> Praventive Qualitatssicherung

» Hohe Prozesssicherheit (=)

> Minimierte Werkzeugausfallzeiten -
» Reduzierter Wartungsaufwand R\

Méogliche Fehler werden gezielt angezeigt. Daher kdnnen i

Wartungsintervalle verlangert werden. =

Die Wartungs- und Reparaturkosten sinken

I

v
|IE:
2

lhr Vorteil:

Geschiitzte Kolbenstangen: Der FIBRO-Faltenbalg

Der patentierte FIBRO-Faltenbalg (Piston Rod Protection) schiitzt
die Kolbenstange der Gasdruckfeder zuverl3ssig vor Schmutz, Ol
und Emulsion. Auf diese Weise verhindert er Beschadigungen der
Kolbenstangenoberfldche und eine Leckage an den innen liegenden
Dichtungen.

» Wesentlich langere Lebensdauer der Gasdruckfeder
unter rauen Einsatzbedingungen

Anderungen vorbehalten
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Gasdruckfeder (federndes Druckstiick) MOULD LINE, mit Innensechskant

K
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Vgx P>max
3479.030.

Gasdruckfeder (federndes
Druckstiick) MOULD LINE,

mit Innensechskant

3479.030.

26

Hub max.

|05

‘ Gewinde-
sicherung

I min:

M16x1,5

|
|
-1
|
+ |8
}7 Ventil M6
295 11 |l
o2 | |
SW 10

Beschreibung:

Federnde Druckstiicke werden als Auswerfer,
Dampfungsbolzen, Positionshalterung und
Abdriickstifte in den verschiedensten Berei-
chen des Werkzeug-, Vorrichtungs- und
Maschinenbaus eingesetzt.

Die Montage erfolgt mit einem FIBRO-Einsetz-
werkzeug (2470.12.010.017).

Hinweis:
Die Feder ist bei Verschlei nicht reparabel
und muss komplett ausgetauscht werden.

Druckmedium: Stickstoff - N,

max. Fiilldruck abhangig von der Arbeitstem-
peratur:

150 bar (20°C) bei 0°C-80°C

125 bar (20°C) bei 80°C-100°C

115 bar (20°C) bei 100°C-120°C

min. Filldruck: 25 bar (20°C)
Arbeitstemperatur: 0°C bis +120°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hiibe/min.:

20 (bei 0°C-80°C)

15 (bei 80°C-100°C)

10 (bei 100°C-120°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,0 m/s

2) Sechskantmutter zusatzlich bestellen:
2480.004.00040.1 (M16 x 1,5)

Bestell-Nummer Hubmax,  Imin. | 2
3479.030.00040010 10 55 65 Sechskantmutter
3479.030.00040.020 20 65 85
3479.030.00040.030 30 75 105
3479.030.00040.040 40 85 125 T3
3479.030.00040.050 50 95 145
3479.030.00040.060 60 105 165
3479.030.00040.070 70 115 185
3479.030.00040.080 80 125 205
j
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »
150 20°C_ 80°C 22 010 020 030 040 050 060 070 080
125 100°C T 2,0
= 120°C 5
S £ 18 ——
£100 s
3 / g 16
s 75 3 / /
2 < 14
ER = / =
25 1,0 : : : :
0 10 20 30 40 50 60 0 5 10 25 50 75 80
FederkraftindaN ——p» Hubin mm >
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
07.2016
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Gasdruckfeder (federndes Druckstiick) MOULD LINE, mit Innensechskant

Beschreibung:

Federnde Druckstiicke werden als Auswerfer,
Dampfungsbolzen, Positionshalterung und
Abdriickstifte in den verschiedensten Berei-
chen des Werkzeug-, Vorrichtungs- und
Maschinenbaus eingesetzt.

3479.032.

Die Montage erfolgt mit einem FIBRO-Einsetz-
werkzeug (2470.12.010.017).

Hinweis:
Die Feder ist bei Verschlei nicht reparabel
und muss komplett ausgetauscht werden.

Druckmedium: Stickstoff - N,

max. Fiilldruck abhangig von der Arbeitstem-
peratur:

150 bar (20°C) bei 0°C-80°C

125 bar (20°C) bei 80°C-100°C

115 bar (20°C) bei 100°C-120°C

min. Filldruck: 25 bar (20°C)
Arbeitstemperatur: 0°C bis +120°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hiibe/min.:

20 (bei 0°C-80°C)

15 (bei 80°C-100°C)

|105
|~—35 —=

Hub max:

/

1

%

10 (bei 100°C-120°C)
max. Kolbengeschwindigkeit: 1,0 m/s

2) Sechskantmutter zusatzlich bestellen:
2480.004.00170

!

Gewinde-
sicherrung

M24x1,5

Ventil M6

in:.._ﬂ-

i

Sl
‘0074/6%\(00
%&
Vgx
3479.032.

SW17

Gasdruckfeder (federndes
Druckstiick) MOULD LINE,

mit Innensechskant
Sechskantmutter ? Bestell-Nummer Hubmax.  Imin. |
3479.032.00170.010 10 55 65
3¢ fi SW 36 3479.032.00170.020 20 65 85
; . 3479.032.00170.030 30 75 105
ik il 3479.032.00170.040 40 85 125
* 3479.032.00170.050 50 95 145
3479.032.00170.060 60 105 165
3479.032.00170.070 70 115 185
ﬁ ﬁ 3479.032.00170.080 80 125 205
Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
Nennhub »
150 20°C_ 80°C 22 010 020 030 040 050 060 070 080
125 100°C T 2,0
E / 120°C 5 16
£100 £
E] § 16 /
s 75 3
2 5 a 12 / /
4 L=
25 1,0 T T T
0 50 100 150 200 250 0 5 10 25 50 75 80
FederkraftindaN ——p» Hub in mm >
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
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Gasdruckfeder MOULD LINE
Befestigungsvarianten

2480.055.00150 2480.057.00150
g‘ ﬂu2<17> E‘ « Hu£<17>
~ ~ N
s s )
|/
Y

M5 (4x)
M3 (4x)

2480.044.03.001502) 2480.044.001502 Hinweis:
X 2)
Achtung:
Federkraft muss durch
48 209 Anschlagflache aufgenommen
9D I
=10 ‘:‘\ 4 ol i werden!
Er¢ = 20 T* - —
5 gjl O} En
ol o B e Z =
o X Ce=kf |
R\ b —— 1\ <
s . s 3! g
o~
coe st (B 7\ ¢ ~ /
I ) * -
- 932,1— 322

+1,0
+0,5
1
|
1
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Gasdruckfeder MOULD LINE

Hinweis:
Anfangsfederkraft bei 150 bar/20°C ist 300
daN

Bestell-Nr. fiir Ersatzteilsatz: 3487.12.00300

Druckmedium: Stickstoff — N,

max. Fiilldruck abhangig von der Arbeitstem-
peratur:

150 bar (20°C) bei 0°C-80°C

125 bar (20°C) bei 80°C-100°C

115 bar (20°C) bei 100°C-120°C

min. Filldruck: 25 bar (20°C)
Arbeitstemperatur: 0°C bis +120°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hiibe/min.:

20 (bei 0°C-80°C)

15 (bei 80°C-100°C)

10 (bei 100°C-120°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,0 m/s

Anfangsfederkraft in
Abhangigkeit vom Auffiilldruck

3487.12.00300.
p16 -
L M6
) ‘
il | )
g 1 ] |
ERRil! ~&

Imin.

(2x)

Ventil M6

M6 x 6 tief

Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm

CLAS
(&} S
A‘?‘%
2 N
2712
Z I
—
S>max \% T
>max P>max
3487.12.00300.
Gasdruckfeder MOULD LINE
Bestell-Nummer* Hubmax,  Imin. |
3487.12.00300.010 10 40 50
3487.12.00300.013 13 43 56
3487.12.00300.016 16 46 62
3487.12.00300.019 19 49 68
3487.12.00300.025 25 55 80
3487.12.00300.032 32 62 94
3487.12.00300.038 38 68 106
3487.12.00300.050 50 80 130
3487.12.00300.063 63 93 156
3487.12.00300.075 75 105 180
3487.12.00300.080 80 110 190
3487.12.00300.100 100 130 230
3487.12.00300.125 125 155 280

*Hubldngen 100 und 125 nur auf Anfrage!

013 019 Nennhub »
150 20°C 80°C 17 010 016 ~ 025 032 038 050 063 075 080 100 125
e 16
125 100%¢ T /
- 120°C 5 15
: o Ay,
£100 E 14 4
X =] 4
§ § 13 / / //
s 75 3" / //
=] < ==
£ / P = .
< 5o [a) /4///
/ 11 =
25 10 T T
0 100 200 300 400 5 10 25 50 75 100 125
FederkraftindaN ——p» Hub in mm |
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
07.2016
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Gasdruckfeder MOULD LINE
Befestigungsvarianten

2480.055.00250
Hub

|

2480.057.00250

2480.044.03.002502
54
=239 (=
- 16 |~
204 |20 -
| &
i iy N i \Y
SRS T2
Qln
S|
N = =
D
-~ $38,2=

2480.044.002502
X "v —] 2‘0 =
Tl =
S
i '"'*’fﬁs
i i i
1L 1l 1 11
*15«—
— ’T/"'\ <
7! bryg
&m N/
I E=
382]
27,5 =~

Hinweis:
2 Achtung:
Federkraft muss durch

Anschlagflache aufgenommen
werden!
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Gasdruckfeder MOULD LINE

Hinweis:

Anfangsfederkraft bei 150 bar/20°C ist 500

daN

Bestell-Nr. fiir Ersatzteilsatz: 3487.12.00500

Druckmedium: Stickstoff — N,

max. Fiilldruck abhangig von der Arbeitstem-

peratur:
150 bar (20°C) bei 0°C-80°C

125 bar (20°C) bei 80°C-100°C
115 bar (20°C) bei 100°C-120°C

min. Filldruck: 25 bar (20°C)

Arbeitstemperatur: 0°C bis +120°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C

empfohlene max. Hiibe/min.:
20 (bei 0°C-80°C)

15 (bei 80°C-100°C)

10 (bei 100°C-120°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,0 m/s

Anfangsfederkraft in

Abhangigkeit vom Auffiilldruck

Ventil M6

Ventil M6

3487.12.00500.
é 4>¢207A76
I
4 ~+
R ~eg
: | .
uo% L ¢+J

e P
—={ 033 |=—
ol p38 0, =

(4x)

M6 x 6 tief

Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm

CLAS
(C S
R?‘%
2 N
074/6%\(<’
Z I
—
S>max \% T
ghgx | Fzmax
3487.12.00500.
Gasdruckfeder MOULD LINE
Bestell-Nummer* Hubmax,  lmin. |
3487.12.00500.010 10 40 50
3487.12.00500.013 13 43 56
3487.12.00500.016 16 46 62
3487.12.00500.019 19 49 68
3487.12.00500.025 25 55 80
3487.12.00500.032 32 62 94
3487.12.00500.038 38 68 106
3487.12.00500.050 50 80 130
3487.12.00500.063 63 93 156
3487.12.00500.075 75 105 180
3487.12.00500.080 80 110 190
3487.12.00500.100 100 130 230
3487.12.00500.125 125 155 280

*Hubldngen 100 und 125 nur auf Anfrage!

013 019 Nennhub »

150 20°C_ 80°C 16 010 016 ~ 025 032 038 050 063 075 080 100 125

125 10? C T 15 / /
5 120°C 5
8 £ 14
£ 100 ©
E '] "
2 e
2 5 2 /// / — —
g § 12 | —T1
2 5 5 11 AN AT

. Z=
25 10 T T
0 100 200 300 400 500 600 0 5 10 25 50 75 100 125
FederkraftindaN ——p» Hub in mm |
Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
07.2016
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FIBRO

Gasdruckfeder MOULD LINE
Befestigungsvarianten

2480.011.00500 2480.011.00500.1 2480.011.00500.2
i i Y
n N _HPRS
= . &’ = < o E;’ = 12h
o S ~ S =12 o
3 |5 2o 3" |2 20/~ ‘é‘*ﬂ sd PO
= s = = l [~ [~
=T Y. Y =1 ) Y — +EF X @
T %14 @ TP | B 5
o o S * ,g\, *oo &) vi—\ ;i ool A |
~ 1 %54 B ~ n ] 2 B ,,l '\’”l o
- ~7 . - — s .
e T o % e e e ?“
= 12\ = — | =112 =
— =4l 5] - =3 sol T | B[ Tf:i <soj
ols alx 915 (2x)
2480.055.00500 2480.057.00500

Hub

[

9 (4x

2480.044.03.005002 2480.044.005002
e S
60 an | @ N
- 27,5 (= 2 —
- 22 |~ i i
‘ 4 - 20 |t 0l 111 11
Q& { * {15 |
SERE i =
X T == E A
gﬂT =PRI
o% 3 8 < * v N o
O 0 2
0
F et 1 7)) ¢ o /
L i i A4 * EE
~ ¢45,5 = 1 A55
30 [——
2480.064.005004 Hinweis:
Hub, 2 Achtung:

64— I
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Federkraft muss durch Anschlag-
flache aufgenommen werden!

4 Vierkantbundflansch, verdreh-
gesichert, Befestigung fiir
Verbundanschluss

5) Zylinderschrauben mit Innen-
sechskant (empfohlen: mit
niedrigem Kopf)
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Gasdruckfeder MOULD LINE

Hinweis: 3487.12.00750.

Anfangsfederkraft bei 150 bar/20°C ist 750
daN

Bestell-Nr. fiir Ersatzteilsatz: 3487.12.00750

Druckmedium: Stickstoff — N,

max. Fiilldruck abhangig von der Arbeitstem-
peratur:

150 bar (20°C) bei 0°C-80°C

125 bar (20°C) bei 80°C-100°C &
115 bar (20°C) bei 100°C-120°C =
min. Filldruck: 25 bar (20°C) T
Arbeitstemperatur: 0°C bis +120°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hiibe/min.:

20 (bei 0°C-80°C)

15 (bei 80°C-100°C)

10 (bei 100°C-120°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,0 m/s
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i _ﬂ..-pi
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| 0,25
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oy
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S>max \% T
X >max P>max
20 3487.12.00750.
M8 x 6 tief Gasdruckfeder MOULD LINE
(2x)
Bestell-Nummer* Hubmax,  Imin. [
3487.12.00750.010 10 42 52
3487.12.00750.013 13 45 58
3487.12.00750.016 16 48 64
3487.12.00750.019 19 51 70
3487.12.00750.025 25 57 82
3487.12.00750.032 32 64 96
3487.12.00750.038 38 70 108
3487.12.00750.050 50 82 132
3487.12.00750.063 63 95 158

3487.12.00750.075 75 107 182
3487.12.00750.080 80 112 192
3487.12.00750.100 100 132 232
3487.12.00750.125 125 157 282

*Hubldngen 100 und 125 nur auf Anfrage!

Anfangsfederkraft in Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
Abhangigkeit vom Auffiilldruck
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Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
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Gasdruckfeder MOULD LINE
Befestigungsvarianten
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Gasdruckfeder MOULD LINE

Hinweis:

Anfangsfederkraft bei 150 bar/20°C ist 1000

daN
Bestell-Nr. fiir Ersatzteilsatz: 3487.12.01000

Druckmedium: Stickstoff — N,

max. Fiilldruck abhangig von der Arbeitstem-

peratur:

150 bar (20°C) bei 0°C-80°C

125 bar (20°C) bei 80°C-100°C

115 bar (20°C) bei 100°C-120°C

min. Filldruck: 25 bar (20°C)
Arbeitstemperatur: 0°C bis +120°C
temperaturabh. Kraftanstieg: + 0,3%/°C
empfohlene max. Hiibe/min.:

20 (bei 0°C-80°C)

15 (bei 80°C-100°C)

10 (bei 100°C-120°C)

max. Kolbengeschwindigkeit: 1,0 m/s

Anfangsfederkraft in
Abhangigkeit vom Auffiilldruck

3487.12.01000.
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Ventil M6

M8 x 6 tief

Hubabhangiges Druckaufbaudiagramm
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3487.12.01000.
Gasdruckfeder MOULD LINE
Bestell-Nummer* Hubmax,  lmin. |
3487.12.01000.013 13 51 64
3487.12.01000.016 16 54 70
3487.12.01000.019 19 57 76
3487.12.01000.025 25 63 88
3487.12.01000.032 32 70 102
3487.12.01000.038 38 76 114
3487.12.01000.050 50 88 138
3487.12.01000.063 63 101 164
3487.12.01000.075 75 113 188
3487.12.01000.080 80 118 198
3487.12.01000.100 100 138 238
3487.12.01000.125 125 163 288

*Hubldangen 100 und 125 nur auf Anfrage!
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Druckaufbaufaktor gilt fiir hubabhangige Gasvolumenverdrangung ohne EinflussgroRen!
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Gasdruckfedern- Ihre Vertretung:

Zubehor ﬁ'ﬁ

Telefon 0421 - 43 87 80

siehe Kapitel F:
Gasdruckfedern-Zubehor




Hilfsmittel

Ihre Vertretung:

PRAZIRUFF

Telefon 0421 - 43 87 80
siehe Kapitel H: Chemie

und Kapitel J: Peripherie
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